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1. PCP - Planejamento e Controle da Producéo

O PCP - Planejamento e Controle da Producdo (em inglés, Production Planning and
Control) consiste em um processo utilizado no gerenciamento das atividades de producao.
Sistema de gerenciamento dos recursos operacionais de producdo de uma empresa, com
funcdes envolvendo planejamento (0 que e quando sera produzido), programacéo (recursos
utilizados para a operacédo, com inicio e término de todo o fluxo de trabalho) e controle
(monitoramento e corre¢cdo de desvios da producdo), bem como a determinagdo das
quantidades que serdo produzidas, quais as etapas de cada processo de manufatura e
designacéo de mao de obra, seja ela humana ou mecanica, para a transformacgéo das matérias
primas passo a passo.

A correta coleta destes dados possibilita a empresa o controle dos custos da producéo,
seu andamento e controle de materiais.

Ao final através de relatérios sera possivel comparar o or¢ado (caso exista orcamento)
com o realizado

1.1. Viséo Geral do PCP da Marcol:

Para que seja possivel controlar a produgcdo de um item no sistema se faz necessario
alguns cadastros basicos do que sera produzido, suas partes e etapas. Para entender estes
cadastros segue a nomenclatura utilizada:

Item a ser produzido = ITEM PRINCIPAL

Matérias-primas = ITENS DA COMPOSICAO

Ficha Técnica = COMPOSICAO

Etapas = GRUPOS

Atividades = ITENS DE SERVICO

OP = Ordem de Producéo

1.2. Configuracéo :

Para que o sistema de PCP seja visivel pelo usuario siga os passo de configuracdo
conforme apresentado abaixo:

Passo Local

1-Habilte o uso de Composicdo no | Menu Config-Configuracdes

sistema Usa Composicdo=SIM
Gravar
2-Defina o tipo de tela para cadastrar a | Menu Config-Configuragdes-Continuacao
composicao ou ficha técnica do produto Quadro Padrdes para Itens/Estoque
Tela para Composicao=PRODUCAO
Gravar
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3-Habilite o uso do sistema PCP

Apé6s gravar certifique-se de que a
opcdo no Menu Config — Configuracdes
Trabalha  com 2 Estoques
(Loja/Estoque) esta assinalada como
SIM.

Menu Config-Configuracdes-Continuacéo
Quadro Sistemas
Usa PCP=SIM
Gravar

4-Registrar os itens para que aparecam
como matéria prima nas composicoes.
S6 é necessario nos casos em que

itens do estoque tenham sido
cadastrados antes do passo 1 deste
quadro.

Requer senha da Marcol

Menu Config-Verifica Consisténcias
Opcéao 1000-Acessar Vericons
[EXECUTAR]
Assinalar Itens e Medidas
[Executar Verificagbes Marcadas]

5-Fechar o sistema e reabri-lo

Deve aparecer 2 menus adicionais
Menu Composicéo

Menu PCP
#PCPX1#=1 Indicativo de que usa | Menu Config
controle de lotes. Configuragdes
Qualquer Refer
#PCPX1#=1
#PCPX2#=1 Indicativo de que o | Menu Config
empenho ou reserva sera feito em Configuragdes
operagcdo manual ao clique do bot&o Qualquer Refer
empenho da OP e nao #PCPX2#=1
automaticamente No botéo [Iniciar OP].
#PCPX3#=1 Indicativo de que deve | Menu Config
prevalecer o maior custo entre o custo Configuragdes
unitdrio e o custo de mercado no Qualquer Refer
momento de gerar a ficha técnica de #PCPX3#=1
producéo.
Se usar esta TAG esteja certo de ter
configurado a TAG
#LBCMVDR70#=CUSTO_DE_MERCA
DO
#PCPX4#=1 Indicativo de que é | Menu Config
obrigatério cadastrar o numero do Configuragdes
orcamento em uma OP Qualquer Refer
#PCPX4#=1
#LBCMVDR70#= Menu Config
CUSTO_DE_MERCADO Esta TAG Configuragdes

habilita mais um campo na Guia
Valores do cadastro de itens para que
seja possivel indicar o custo de
mercado.

Qualquer Refer
#LBCMVDR70#= CUSTO_DE_MERCADO
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#PCPX5V#=  Posicdo Vertical para | Menu Config
impresséo da logo da empresa na OP Configuragdes
Qualquer Refer
#PCPX5V#=1
#PCPX5H#= Posi¢cdo horizontal para | Menu Config
impressédo da logo da empresa na OP Configuracdes

Qualquer Refer
#PCPX5H#=0,5

#PCPX5A#= Altura da logo da | Menu Config
empresa na OP Configuragdes
Qualquer Refer
#PCPX5A#=2
#PCPX5L#= Largura da logo da | Menu Config
empresa Configuragdes
Qualquer Refer
#PCPX5L#=2
#PCPX5S#= Quantidade de saltos de | Menu Config
linha para reinicio de impressdo de Configuragdes
dados no cabecalho Qualquer Refer
#PCPX5S#=1
#PATHLOGOORCH#= Caminho | Menu Config
completo para indicar o local aonde Configuragbes

esta gravada o arquivo logoorc.bmp, a
logo do orgamento .

Qualquer Refer
#PATHLOGOORC#=C:\MARCOL\VISUALPK\BITMA
PS

Exemplo:

Para facilitar o entendimento deste manual seguiremos as explicagbes com base em
um exemplo. O exemplo se refere a uma empresa que fabrica sob encomenda, por este motivo
a figura do orcamento. O orgamento ndo € obrigatério, portanto quando a empresa tiver linha
de produtos préprios previamente definidos nem sempre existird o orcamento.

Para exemplificar o controle de lotes, que é opcional, sera utilizado um item a ser
produzido, o Gabinete A — GA e dois itens de matéria prima, itens CA e CB.

Os lancamentos de controle de lote de entradas e compras ndo sdo vistos neste
manual e devem ser estudados no manual de controle de lotes.Orgcamento Nr 1000 com os

seguintes itens:

GA - Gabinete A — 10 und (Com controle de lote)

GB - Gabinete B -5 und

GC - Gabinete C — 3 und
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1.3. Ficha Técnica dos ITENS PRINCIPAIS

Item Principal | Matérias-Primas Etapas e Servicos
GA PX-Parafuso X 8 UND | 1-Engenharia — Revisdo de Projeto 30 min
PY-Parafuso Y 16 UND | 2-Mecénica-Dobra - Dobra de Chapas 10 min
CA-Chapa A 50 Kg | 3-Corte — Corte Laser 15 min
GB PX-Parafuso X 8 UND | 1-Engenharia — Revisdo de Projeto 30 min
PZ-Parafuso Z 10 UND | 2-Mecéanica-Dobra - Dobra de Chapas 20 min
CB-ChapaB 150 Kg | 3-Corte — Corte Laser 30 min
GC Parafuso X 16 UND | 1-Engenharia — Revisdo de Projeto 30 min
Chapa A 150 Kg | 2-Mecénica-Dobra - Dobra de Chapas 20 min
3-Corte — Corte Laser 20 min
4-Pintura-Pintura Texturizada 3m2

Neste caso temos um Unico orgamento com 3 produtos diferentes. Isto € possivel se na
politica da empresa estes itens podem ser administrados em conjunto buscando o resultado
final com base no or¢camento feito. Isto €, saber se houve lucro ou prejuizo na operagdo como
um todo.

Ao abrir a OP o sistema ira gerar as seguintes FASES da produc¢éo:

1-Engenharia —Revisdo de Projeto =1 h e 30 min
2-Mecénica Dobra — Dobra de Chapas = 50 min
3-Corte — Corte Laser = 1h 5 min

4-Pintura - Pintura texturizada = 8 min 6 seg

Isto €, com a soma total dos tempos e no caso da pintura a respectiva conversdo para
tempo de acordo com a conversdo informada no cadastro do item de servico PINTURA
TEXTURIZADA 1 h = 22,22 m2 ou seja 200 m em 9 h.

O que é preciso observar € que a composi¢ao no sistema € informada para definir 1 qtd
a ser produzida do item principal. Entdo um item como a revisao de projetos precisa de atengéo
e no momento de seu lancamento precisa ser ajustado de forma que o tempo total da revisédo
seja dividido pela quantidade para ndo haver super dimensionamento da etapa. No exemplo a
engenharia para revisar o projeto para uma quantidade a ser produzida provavelmente levara o
mesmo tempo para duas ou trés se o projeto for o mesmo. Entdo na composicao devera ser
levado em conta a quantidade a ser produzida e o tempo total da engenharia.

1.4. Cadastro dos Grupos:

Os grupos permitem separar os itens dentro do estoque. Existem os grupos dos
produtos e os grupos dos servicos. No caso dos grupos dos servicos para o PCP trataremos
eles como fases da producéo.
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Neste exemplo tempos o0s seguintes grupos ou fases:

1-Engenharia
2-Mecénica-Dobra
3-Corte

4-Pintura

5-Matérias Primas
6-Produtos Acabados

Para cadastrar um grupo acesse inicialmente o cadastro de itens no Menu Estoque-
Cadastro-Itens . Depois clique no botdo [NG] que significa novo Grupo que sera aberta a tela
de cadastro de grupos. O codigo do grupo é automatico. Digite a descrigédo do grupo ou da fase
de producdo e pressione TAB até mudar de linha. Ao mudar de linha o dado é gravado no
banco de dados.

% [GRUPO] Cadastro de Grupos de Estoque 10| x|

Codigo ... I Nome [F’cp... [Urdem l ZI
1 ENGENHARIA
2 MECANICA-DOBRA
3 CORTE
4 PINTURA
5 MATERIAS-PRIMAS
6 PRODUTOS ACABADOS

[

OO0O0000

grp_1

1.5. Cadastro de Itens Matérias-Primas:

O cadastro de itens é explicado em detalhes no Médulo Estoque. Neste manual nos
concentraremos nos pontos necessarios para o PCP. Inicialmente faremos o cadastro das
Matérias-Primas. Basicamente deve ser informado o codigo, a descri¢do, o grupo, subgrupo e
subdivisdo, o campo TIPO deve ser Material, o campo TIPO DE OPERACAO do item
normalmente é preenchido com a opcdo MATERIA PRIMA, embora ndo seja obrigatério e o
normalmente a matéria prima é NAO COMPOSTA, a n&o ser que seja um item de producéo
prépria que servira de componente para outra producdo. Em relagdo ao custo existem dois

7
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campos que podem ser utilizados. Custo Unitario ou Custo de Mercado. Ver na tabela das
configuracdes a TAG #PCPX3#

Ex.: Acesse 0 Menu Estoque-Cadastros-Itens. Limpe a tela pressionando a tecla [F5] e
cadastre os dados abaixo.

Campo

Item PX PY Pz

Nome PARAFUSO X PARAFUSO Y PARAFUSO zZ

Grupo 5-MATERIAS- 5-MATERIAS- 5-MATERIAS-
PRIMAS PRIMAS PRIMAS

Subgrupo 1-PARAFSOS 1-PARAFSOS 1-PARAFSOS

Tipo MATERIAL MATERIAL MATERIAL

Tipo de Operacéao

MATERIA-PRIMA

MATERIA-PRIMA

MATERIA-PRIMA

Status ATIVO ATIVO ATIVO
Tipo de | NAO COMPOSTO NAO COMPOSTO NAO COMPOSTO
Composicao
Medidas UND UND UND
Custo Unitario R$ 0,30 R$ 1,00 R$ 1,50
Custo de Mercado | R$0,40 R$ 0,80 R$ 1,50
Origem do | 0-Nacional 0-Nacional 0-Nacional
Produto
Controla Lote NAO NAO NAO
Campo
Item CA CB
Nome CHAPA A CHAPA B
Grupo 5-MATERIAS- 5-MATERIAS-

PRIMAS PRIMAS
Subgrupo 2-CHAPAS 2-CHAPAS
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Tipo MATERIAL MATERIAL
Tipo de Operagdo | MATERIA-PRIMA MATERIA-PRIMA
Status ATIVO ATIVO
Tipo de | NAO COMPOSTO NAO COMPOSTO
Composicéao
Medidas KG KG
Custo Unitario R$ 150,00 R$ 250,00
Custo de Mercado R$ 185,00 R$ 238,00
Origem do Produto | O-Nacional 0-Nacional
Controla Lote SIM SIM

Observe que os custos normalmente sdo gerados pelo médulo de compras, mas se
nao existir o custo o sistema ndo conseguira tratar este assunto corretamente. Portanto se o
item nunca foi comprado € interessante cadastrar o valor atual de custo de mercado no

respectivo campo.

[ [ITEM] Cadastro de Itens de Estoque

10|

Item: h [N PARAFLISD 5 Empresa: E
Complemento: l I

NG |Gupo: [ 5 .| [MATERIAS-PRIMAS _NS|subgupe: [ 1 .||PARAFUSDS _NOI | segr [ 0]

Quantidades
Venda: [ 0 Minima: | 0 Tipo: [MATERIAL  ~| TipodeOperacio: [MATERIA PRIMA =]
Almoxaritado: 0 Mems[ 0 Status: [ATIVD VITi;I: :eT ]Composigso: [NED COMPOSTO |
Produg&o: 0 Empenhada: I—D
Controla Estoque: |5/M v M}

Moedas:

Ultima Compra: I

ooooo [R$ ]

Custo Unitario: I

03000 [R$ .|

Valores IFiscaI I Medidasl Adicionaisl Eomplementol I:amissoesl Foto I

Fator Multiplicador : =] Venda: Moeda:

[~ .000000 = [ 0.0000 _. | [Rs =l
Atua Sobre: _<‘—I

Custo Médio: | ooooo [Rs | &l
Custo de Produg&o: l 0,0000 |H$ _]
Custo De Mercado |
Data
Exclui ltem | DuEIlem| Trocagupo|  Troca subgrupo | Estoque Retmativol EomEosicac\' _CI g]

item-mp
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1.6. Cadastro de Itens Servicos:

Para poder indicar corretamente na ficha técnica as fases da producado e respectivos
servigos, se faz necessario té-los cadastrados. O exemplo a seguir mostra 0s campos a serem
preenchidos. Os grupos dos servicos devem ser encarados como FASES da producéo. A
atividade em si a ser realizada é o item cadastrado. Podem existir mais de um servigo na

mesma fase da producao.

As unidades de medida dos servicos devem ser tratadas em tempo, a saber H=Hora,
MIN=Minuto, S=Segundo. Existe a possibilidade de converséo de unidades de medida usando
0 esquema de unidade de equivaléncia. Observe o exemplo abaixo da Pintura. O comercial
vende em metro quadrado e a producgéo trata em horas ou minutos.

Acesse 0 Menu Estoque-Cadastros-ltens. Limpe a tela pressionando a tecla [F5].

Campo

ltem 1.1 2.1

Nome REVISAO DOBRA DE CHAPAS
DEPROJETOS

Grupo (Fase)

1-ENGENHARIA

2-MECANICA DOBRA

Subgrupo

3-SERVICOS

3-SERVICOS

Tipo

SERVICO

SERVICO

Tipo de Operacgéo

MATERIA-PRIMA

MATERIA-PRIMA

Status

ATIVO

ATIVO

Tipo de Composicao

NAO COMPOSTO

NAO COMPOSTO

Medidas MIN MIN
Custo Unitario R$ 1,50 R$ 10,00
Custo de Mercado R$ 1,50 R$ 10,00
Campo

Item 3.1 4.1
Nome CORTE LASER PINTURA

TEXTURIZADA

Grupo (Fase)

3-CORTE

4-PINTURA
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Subgrupo

3-SERVICOS

3-SERVICOS

Tipo

SERVICO

SERVICO

Tipo de Operacdao

MATERIA-PRIMA

MATERIA-PRIMA

Status

ATIVO

ATIVO

Tipo de Composicao

NAO COMPOSTO

NAO COMPOSTO

Medidas MIN M2 (1H=22,22M2)
Custo Unitéario R$ 50,00 R$ 30,00
Custo de Mercado R$ 50,00 R$ 30,00

Exemplo de tela do cadastro de servi¢os na fase Engenharia.

[ITEM] Cadastro de Itens de Estoque IT = |D|l|
Item: | Neme: [REVISAD DE PROJETO Empresa: | 1=
Complemento: I I
NG'Grupoz I 1;“ENGENHAFHA NSlSubgmpo: I 3;"SEFWICOS N.D.I | Sea/D.I: | 0 I
Quantidades
Venda: I 0 Minima: 0 Tipo: ISEFMCU 'I Tipo de Operagdo: IMATEHIA PRIMA _v_]
Almozarifado: 0 Mazima: I 0 -[IF‘PT] .
. Status: IATIVO o2 ITlpo de Composigo: INAU COMPOSTO j
Produgdo: 0  Empenhada: | 0
Controla E stoque: lfiﬁ-‘] 'I Alterar |
Valores |Fisca| I Medidasl Adicionaisl Complemenlo| Comissoesl Foto I
Moedas:
Ultima Compra: | 00000 [R$ ; e i sy ( Venda Moeda
—I R
Custo Uritérc: | 15000 [Rs [ 1.000000 = [ oooo .| [R$ L]
> Atua Sobre:
Custo Médio: | 00000 [R$ | | |
Custo de Produgdo: I 0,0000 |H$ _l
Custo De Mercado | ; i N .|
Data
Exclui ltem | Duglteml Trocagupo|  Troca subgrugol E stoque Hetroativol Composicao] _CJ g]

Intem_serl

Exemplo de Cadastro do Servico Pintura aonde a unidade de medida ndo é tempo
(H,MIN ou SEG), mas tem a possibilidade de ser convertida para tempo.

11
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Valores | Fiscal ~Medidas |Adicionais] Complemento | Comissces | Foto |

Medida padido: ] EaN: | Embalagem

_] EAN: I Embalagem | 1 IH
Medida Tributavel: lMZ ] A medida tributavel deve ser igual a padrdo ou a equivaléncia

Peso Bruto: I 0,0000  Peso Liquido: 0,0000  Medida do Peso: |KG

Item_ser2

Resultado da Equivaléncia

22,2200 |M2

Medida de equivaléncia: IH Equivale a

1.7. Cadastro do Item principal:

O Item principal é o item a ser produzido, portanto composto por outros itens. Para que
possamos abrir a OP é preciso montar a ficha técnica do produto, isto é, informar a sua

composicado. Na composicdo sdo informados matérias-primas e servicos.

Exemplo:

Acesse 0 Menu Estoque-Cadastros-Itens. Limpe a tela pressionando a tecla [F5].

Campo
Item GA GB GC
Nome GABINETE A GABINETE B GABINETE C
Grupo 6-PRODUTOS 6-PRODUTOS 6-PRODUTOS
ACABADOS ACABADOS ACABADOS
Subgrupo 4-GABINETES 4-GABINETES 4-GABINETES
Tipo MATERIAL MATERIAL MATERIAL
Tipo d? FABRICACAO PROPRIA FABRICACAO PROPRIA FABRICACAO PROPRIA
Operacao
Status ATIVO ATIVO ATIVO
Tipo de COMPOSTO POR COMPOSTO POR COMPOSTO POR
Composicao OUTROS OUTROS OUTROS
Medidas UND UND UND
Custo Unitério
Custo de
Mercado
Custo de
Producéo
Origem do _ _ .
0-Nacional 0-Nacional 0-Nacional
Produto
Clique no botéo Clique no botéo Clique no botéo
Composicgéo e Composicéo e Composicéo e
Obs.: Grave o Item Principal. Grave o Item Principal. Grave o Item Principal.

Deve abrir a tela da
composicao [FICHAPRO]

Deve abrir a tela da
composicao [FICHAPRO]

Deve abrir a tela da
composicao [FICHAPRO]

Para cada item principal
cadastrar a composicéo
conforme tabelas abaixo

End.: Av. Brasilia, 5964-cj 06 CEP: 81020-010 Movo
Fone/Fax: (041) 3071-0202 suporte@marcol.com.br
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& [ITEM] Cadastro de Itens de Estoque

Item: =] Nome: [GABINETE A Empresar | 1=
Complementa: I I
NG [Grupo: [ 6 .| |PRODUTOS ACABADOS NS | Subgupo: | 4 .|[GABINETES NDI | Sea/D.l: 0.
Quantidades
Venda: I 0 Minima: I 0 Tipo: IMATEHIAL hd I Tipo de Operag3o: IFABF!ICACAD PROPRIA j
Almoxarifado: 0 Maxima: I 0 .["’PT]
— Status: lATIVD 'ITIDO de Composigdo: |CDMPDSTU POR OUTROS Z]

Produgdo:

=10l x|

0 Empenhada: I 0

Controla E stoque: l'EJM 'I Alterar

Valores IFiscal I Medidasl Adicionaisl Complemenlo] Comissoesl Foto I

Moedas:

Otima Comprs: | 00000 [R$ . Fator Multplicador : oy | Vende Moeda
CustolUnitério: | 101642000 [R$ L] [ 1.700000 = [T | G
Custo Médio: | oooo0 [Rs ] stm‘:z;szbé:c, &
CustodeProdugao: [ 101642000 [Rs ]
Custo De Mercado | 00000 |R$
Data: [T
Excluiltem | Dupltem| Trocagupo| Trocasubgupo|  EstogueRetroativol Composicao| Jied ]|
item_pri
GA-GABINETE A
Item | Descricéo Qtd Medida | Tipo | C.Unitario | Moeda | Seq de
p/produzir Producéo
1und
PX | PARAFUSO 8 UND P 0,40 R$
X
PY | PARAFUSO 16 UND P 1,00 R$
Y
CA CHAPA A 50 KG P 185,00 R$
1.1 | REVISAO |3 (poissdo| MIN P 1,50 R$ 1
DE 10 und a
PROJETOS serem
produzidas)
2.1 | DOBRA DE 10 MIN P 10,00 R$ 2
CHAPAS
CORTE 15 MIN P 50,00 R$ 3
3.1 LASER
13

End.: Av. Brasilia, 5964-cj 06 CEP: 81020-010 Movo
Fone/Fax: (041) 3071-0202 suporte@marcol.com.br




MARCOL
Informatica

Ajudando a organizar 3 5ua emprasa

O custo unitario e o custo de producdo serdo calculados pela tela da Composicéo

conforme abaixo.

CUSTO DE PRODUGAO = (8 x 0,40) + (16 x 1,00) + (50 x 185,00) + (30 x 1,50) + (10 x 10,00)

+ (15 x 50,00)
CUSTO DE PRODUCAO = R$ 10.164,20

Apbs digitar a tabela clique no botdo [Mostra total custos] e responda SIM na pergunta

“Atualiza o custo de producéo no item principal?”

=T
Item principal: |GA GABINETE & A formula produz quantas Unidades: |0 Atualizar _7]
Atualiza custos por grupo I Atualiza custos da agrid I Atualizacdo geral dos principais I [
Item >> I Descricao I Otd férmula I Gtd p/ produzir 1 und I Medida I Tipo >> I C.Unitario I Moeda I S] Dbselval;éczl
E PARAFUSO X 0,00000000 8,00000000 UND P 0,4000 R$
PY oy 0,00000000 16,00000000 UND P 1,0000 R$ 0 |
Ca 0,00000000 50,00000000 KG P 185,0000 R$ 0
1.1 000000000 30,00000000 MIN P 1.5000 R$ 1
2.1 0,00000000 10,00000000 MIN P 10,0000 R$ 2
3.1 E LASER 0,00000000 15,00000000 MIN P 50,0000 R$ 3
T I LILI
[PaRAFUSO X obs: |
Custo para venda: Custo de produgdo Custo de terceirizago: Custo final de produg&o: AT,
| 0,0000 | | 0,0000 | +| 0,0000 | =| 0,0000 | Mostra total custos ||_
==VOLTAR
Exclusdo da composicdo _EIJ Item: .| Otd: Incluir composto como secundario I ¢
comp
Repita o cadastro para os demais itens.
GB-GABINETE B
td
. Q . . . L Seq de
Item Descricao p/produzir | Medida | Tipo C.Unitario | Moeda ~
Producéo
1und
PX PARAFUSO X 8 UND P 0,40 R$
Pz PARAFUSO zZ 10 UND P 1,50 R$
CB CHAPA B 150 KG P 250,00 R$
6 (pois sdo
REVISAO DE 5und a
11 MIN P 1,50 R$ 1
PROJETOS serem
produzidas)
DOBRA DE
2.1 20 MIN P 10,00 R$ 2
CHAPAS
31 CORTE LASER 30 MIN P 50,00 R$ 3
14
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O custo unitario e o custo de producdo serdo calculados pela tela da Composicéo
conforme abaixo.

CUSTO DE PRODUGAO = (8 x 0,40) + (10 x 1,50) + (150 x 250,00) + (30 x 1,50) + (20 x
10,00) + (30 x 50,00)

CUSTO DE PRODUGAO = R$ 39.263,20

ApOs digitar a tabela clique no botdo [Mostra total custos] e responda SIM na pergunta
Atualiza o custo de producéo no item principal?

GC-GABINETE C

Qud Seq de
Item Descricao p/produzir | Medida | Tipo | C.Unitario | Moeda 4 ~
Producéo
1lund
PX PARAFUSO X 16 UND P 0,40 R$
CA CHAPA A 150 KG P 185,00 R$
10 (pois
REVISAO DE sdo3unda
1.1 PROJETOS serem MIN P 1,50 R$ 1
produzidas)
DOBRA DE
2.1 CHAPAS 20 MIN P 10,00 R$ 2
31 CORTE LASER 20 MIN P 50,00 R$ 3
PINTURA
4.1 TEXTURIZADA 3 M2 P 30,00 R$ 4

O custo unitario e 0 custo de producdo serdo calculados pela tela da Composi¢céo
conforme abaixo.

CUSTO DE PRODUCAO = (16 x 0,40) + (150 x 185,00) + (30 x 1,50) + (20 x 10,00) + (20 x
50,00) + (3 x 50,00) =

CUSTO DE PRODUGAO = R$ 29.091,40

Apbs digitar a tabela clique no botdo [Mostra total custos] e responda SIM na pergunta
Atualiza o custo de producéo no item principal?

Neste ponto as fichas técnicas dos itens a serem produzidos estdo prontas.
Considerando que neste exemplo sera feito um or¢gamento e depois a revisao pela engenharia
antes do encaminhamento para a produgdo o que temos € o custo base para formacao do
preco de venda.

Supondo que o Markup seja 1.7 basta inserir no cadastro de itens este fator
multiplicador para obter o pre¢co de venda. Veja na tela abaixo o resultado desta operagéo para
o item GA-GABINETE A.

15

End.: Av. Brasilia, 5964-cj 06 CEP: 81020-010 Movo
Fone/Fax: (041) 3071-0202 suporte@marcol.com.br




MARCOL
Informatica

Ajudando a organizar 3 5ua emprasa

Moedas:
Oltima Compla:l 0.0000 IH$ Fator Multiplicador : oy | Venda Moeda:
R
Custo Unitaior | 10164,2000 [Rs [ 1.700000 = [7zeian | [Rs L]
> Atua Sobre:

Custo Médio: | 00000 [R$ [cusTo PRODUCAD =

3 o 5 6

Custo de Produgao: ] 10164,2000 |F|$

Fator_mult

1.8. Orcamento:

Com as composicles realizadas, os custos levantados o orcamento é cadastrado e
enviado para o cliente utilizando o programa de orcamento — Menu Vendas — Orcamentos. Esta
tela é explicada no treinamento do médulo de Vendas.

Para os clientes que ja tem preco definido para os produtos, isto €, possuem uma linha
de produtos definida a construcdo da composicdo deixa de ser ponto importante para o
or¢gamento, pois 0s pre¢os de venda ja sao previamente conhecidos.

& [ORC] Cadastro de Drcamentos Yers. =101 x|
Orcn.: I 1 I Empresa: |_1 Data: I14/03/ 2013 ii Validade: |24/03/2013 1]§ oc: I ‘Yendedor: 3_.|I" Vendedor Unico Televendas: I 0
Venda: | o 0 NF v Temlpi Moeda Orc: |R$ ...| Moeda Venda: |R$ -.| Tabela de venda: - m
Cliente: 2 ..||EMPRESA CLIENTE TESTE Contato: | 0] 2%Comissao: 0,0000 Tipo: IDRCAMENTEI vl

Centro: I 1 ] Conta: -:E Portador: | 3| Reduzido: | 0] Midia: | 0 | Assunto: | 0] Estoque: IUTHP" ;]
Dias para entrega: I 0 Previsao de entrega: I14/03f?013 Referencia: 0 Consignacao: I 0 RevendaFinalPP: IREVENDA 'l
sl
Item >> I T..I Disponivel I Otd I Med I Unitério I SubTotal l % Desconto I Wal Desconto I #%DescTotal
GA 0 10 UND 1727914 17279140 0,00 0,00 I
GB 1) 0 5 UND B6747.44 0 0,00 0,00
GC GABIN C 0 0 3 UND 4345538 4 0,00 0,00
0 1) 0,00 oo 0,00 0,00
-
4 ' »
Status: Cadastrado Servicos:l 000 + Produtos: £54894.74 = Subtotal: £54894,74
1) Dados do Frete I
Condpato: [ 5 ]28 Desconto Previsto Clientetl 0,00 Desconto| | 0,00000000 % - Walor desconto: 0,00
Cadastio: [14/03/2013 [08:29 Use[” 1 21 Betcoles +Valor IFl: 0.00
Aprovou: | / / I Usr:l 0 3) Aprovar | Mﬂ +Valor ST: 0,00
Cancelado: Motivo: 0 Desaprovagio = Liquido final 65489474
Encerado:
Parcelas Impressdo Relatorios | Cancela | Feabre I
Composicoes l Li | DupOrc | Cancela em Lole| Yerifica Negociagdo | Encerra [ Estatistica ]
Orc

Supondo que o cliente aprovou o orgamento acima mude o tipo dele para Pedido ou
Venda dependendo da politica interna adotada. O proximo passo serd dar inicio ao controle de
producgédo abrindo a OP-Ordem de Produc¢éo no Médulo PCP.
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1.9. OP-Ordem de Producéao:

Acesse a OP no Menu PCP — OP-Ordem de Producéo.

Para abrir uma nova OP clique no botdo [NOVA OP]. Em seguida o sistema ira
apresentar a tela Gera nova Ordem de Producéo.

MARCOL - ERP ¥ISUAL ESTFLEX
File Acesso Estogue Composicac Compras Vendas Financeiro Motas Fiscais TeleMarketing PCP  Config ‘Window Help

HX {2@

Il [0P] Ordem de Producdo ‘
op: | = Empresa: | 1= Status: [ CADASTRADA | obs: |
Datas: iDEM DE PRODUCAD QUANTIDADE ENTREGUE
Abertura: Descrican A Produzir Produzida Almoxarifado
[o6/0472013 ] 0 0 a 0
Termino:
I e
Previs&o de Entrega:
Igg/m/zmg E Gera nova Ordem de Producao r B
Item I Descrigdo I Otd Produzir A|
Data de inicio Previsdo de entrega  Empresa
OperagBes ]He|a(6|igg| [o6/0472013 7] [16/04/2013 = =
m Reabrir OP str
ITENS A PRODUZIR —
Iniciar OP | Cancelhl’\ Origem dos itens
Finaizar OP | Exchir OP € Digiagdo avulsa
—_———— ‘: D[camen[o i
Seq | Setor Orgamento: I Adicionarl M
Quantidade Excluir |
Servigo Escolhido: 0K Cancelar | =
Setor | 4 | | ,I a1

OP_2
Esta tela serve para inserir os itens a serem produzidos na OP.

Informe corretamente a previséo de data de inicio e fim da OP e o nimero da empresa
responsavel pela produgdo. Para 0 nosso exemplo entre com um intervalo de 10 dias.

Para inserir os itens na OP existem duas possibilidades. Esta escolha estd no quadro
Origem dos itens. A opc¢ao Digitacdo avulsa serve para 0s casos que ndo existe um orgamento
de produto especifico que tenha sido vendido. Isto é, serve para 0s casos em que a empresa ja
tem uma linha de produtos. A segunda opcdo serve para 0S casos que existe um orcamento
com os itens a serem produzidos.

Seguindo nosso exemplo selecione a opcdo or¢camento e informe o numero do
orcamento cadastrado com os itens a serem produzidos e clique no botédo [Adicionar].
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Gera nova Ordem de Producao =
Item l Descricdo ] Otd Produzir ;_I
GA, GABINETE A 10

GABINETE B 5

Data de inicio Previsdo de entrega  Empresa

06/04/2013 4] [16/0472013 & 1= |[GB
| i | A | = ae GABINETE C

ITENS A PRODUZIR

Origem dos itens —
" Digitagdo avulsa

&' Orgamento

Orgamento: l 0 __j
Quantidade l | Excluir I

Orgamento:1

oK | Cancelar =
| | »|

OP 3

Confira os dados e se estiverem corretos cliqgue no botdo [OK]. Ao confirmar esta
operacao sera gerado a nova OP com os itens e respectivas quantidades a serem produzidas.

Il [0P] Ordem de Producdo =10 x|

Op: | _l Empresa: I 1::“" Status: IW'C&DL.‘BTFM.D& ;I Obs: l
{TENS DA ORDEM DE PRODUCAD

Datas:
Abertura: Descricao A Produzit Produzida
06/04/2013 1G4 GABINETE &
2 ([ 20 ——
> GAB! C
Previs&o de Entrega:
16/04/2013 E‘“i ;J
Adicionar I Remover I Alterar Quantidade | Informar Lote: l
Operagtes | Relatérios |
Nova OP I Reabrir OP I Imprimir OP I Requisicio de Materiais I Informa Quantidade Produzida I Mostra Custos
Iniciar OP I Cancelar OP I Empenho | I Empenho Inicial Informa Servicos Realizados | Entrega de Produto Acabado I
Finalizar OP ] Excluir OP | Altera Servigos Realizados I Desfazer Entrega de Produto Acabado l

0DOITEM

Horas [ Min [ Seg [Finalzada [H [M [5 [=]

0 00 00 =

Servico >>

Seq | Setor

Servigo Escolhido:
Setor | I Servico | | Dt Ini | Dt Fim | Horas I Min I Seg | Otd Realizada | Medida [ Finalizada e
] =
=
OP_4

No quadro dos itens da Ordem de Producdo existem 3 botdes para realizar funcdes
enquanto a OP néo for iniciada. Estes botbes permitem Adicionar itens na OP, excluir itens da
OP ou Alterar a Quantidade a ser produzida dos itens ja inseridos.
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ITENS DA ORDEM DE PRODUCAD

ULl

QUANTIDADE ENTREGUE
Descricao A Produzir Produzida Almoxarifado
2 GA GABINETE & 1 0 0 0

m I Remaover I Alterar Quantidade I Informar Lote l

Adicionar itens na Ordem de Producdo

ITENS ADICIONADOS

Item ] Descrigdo I Gtd Produzir ;]

I=

Item:l _I Adicionarl
Quantidade l 00 I Excluir I

1571

oK Cancelar =
| | 2

OP_add_item

Para adicionar um item em uma OP que ainda n&o tenha sido iniciada utilize o botao
[Adicionar] do quadro ITENS DA ORDEM DE PRODUCAO.

ITENS D& ORDEM DE PRODUCAD

Seg | ltem Descricao A, Produzir Produzida
GABINETE & 1 (

Adicionar | Remaover Alterar Quantidade I Informar Lt

]

ibrir OP I Imprimir O
selar OP I Empenhc ? ) Confirma excluir o item "GA-GABINETE A" da Ordem de Produgdo ?

uir OP |
Sim nio |
| Servico>> | | Dtini | DtFim

OP_exc_item

|l
e i
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Para excluir um item da OP selecione o item desejado e clique no botdo [Remover].

ITENS DA ORDEM DE PRODUCAD QUANTIDADE
Seq | ltem Descricao A Produzir Produzida Venda
2 GA ) GABINETE & 1 0 0

Adicionar Remover I Alterar Quantidade Informar Lote |

Alteracao de quantidade de item da Ordem de Producao

anir OP | Imprinir C
elar OP | Empent

uir OP | Cédigo: GA

Descricao: GABINETE A

Quantidade: I 1
0K |

OP_Alterar_QTD

Informe & nova gquantidade para o item descrito abaixo:

Para alterar a quantidade selecione o item a ser alterado e clique no botdo [Alterar
Quantidade]. Ira abrir a tela para informar a quantidade correta. Depois de digitar a quantidade
correta clique no bot&o [OK].

Observe que neste momento a OP foi gerada ou cadastrada, mas ainda nao foi iniciada
com os itens de servigo ou fases da producé@o. Apds gerar a OP ja é possivel imprimi-la. A
impressdo neste momento ird mostrar os dados da composi¢cdo de materiais e servicos como
se encontram na composicdo base dos itens escolhidos para serem produzidos.

Para imprimir a OP clique no botéao [Imprimir OP]
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ORDEM DE PRODUGAO Nr.: 1
Cliente: 2 - EMPRESA CLIENTE TESTE - EMPTESTE

Orgamento: 1
Data da Abertura: 06/04/2013 Previsao de Entrega: 16/04/2013

ITENS A SEREM PRODUZIDOS:

ITEM A Produzir Produzida Entregue
GA - GABINETE A 10 0 o
GB - GABINETE B g 0 o
GC - GABINETE C 3 i] 0

LISTA DE MATERIA PRIMA CONFORME FICHA TECNICA E REQUISICAO DO PRODUTO

Cadigo Descrigao Necessario Medida
CA CHAPA A 950 KG

CB CHAPA B 750 KG

PX PARAFUSO X 168 UND
PY PARAFUSO Y 160 UND
PZ PARAFUSO Z 50 UND

SERVICOS A SEREM EXECUTADOS

Servigo Previsan
11 REVISAO DE PROJETO 1:30
2.1 DOBRA DE CHAPAS 4:20
3.1 CORTE LASER 6:00
4.1 PINTURA TEXTURIZADA 0:24
Total de tempo previsto: 12:14 Total de tempo realizado: 0:00
VR154_1

Observe que a matéria-prima CA somou 950 KG pois somou 500 KG para produzir o
GA-GABINETE A e 450 KG para produzir o GC-GABINETE C .

A matéria-prima CB s0 aparece no item GB totalizando 750 KG.

A Revisdo de Projetos totalizou 1:30 pois foi feita a distribuicdo de 30 minutos para
cada projeto dividindo-se estes 30 minutos em cada item principal pela quantidade a ser
produzida, uma vez que a composicao é referente a producéo de 1 (uma) unidade.

A Dobra de Chapas resultou em 4:20 pois é o resultado de (10 MIN x 10 UND + 20 MIN
x 5 UND + 20 MIN x 3) = 260 MIN ou seja, 4:20 .

A Pintura Texturizada totalizou 24 minutos pois no cadastro do item temos que 1 H =
22,22 M2, como serao produzidos 3 Gabinetes C e cada um utiliza 3 M2 temos o total de 9 M2.
Para converter os 9 M2 em horas por regra de 3 temos :

H M2 X.2222=9.1
............. X=9.1/22,22

1 22,22 X =0,405040504050 H
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Convertendo em MIN temos 0,4050 x 60 = 24,3 ou seja 0:24 MIN

X 9 O total de tempo previsto para esta OP é de 19:44

1.10. Iniciando a OP:

O proximo passo € iniciar a OP. Ao iniciar uma OP o sistema ira identificar as
composicdes de cada item a ser produzido. Existem duas possibilidades de configuracdo que
dependem da din&mica interna da empresa que usa o sistema, a saber:

1) Ao iniciar a OP o empenho, isto €, a reserva das matérias primas € feito
automaticamente. Esta opcdo é normalmente utilizada quando a férmula da producédo é bem
definida e ndo precisa passar por uma revisdo. Isto é, é utilizada por linha de producgéo padrao.
Para que o sistema tenha este comportamento a configuracdo #PCPX2#=1 NAO deve estar
presente.

2) J4 a segunda opcao gera as fases da produg¢do mas ndo faz o empenho ou reserva
das matérias primas. Isto porque um departamento de engenharia precisa revisar o projeto
antes de coloca-lo em producdo. Nestes casos o0 sistema habilita o botdo [Empenho] que
deverd ser executado somente apés a revisdo do projeto. Apds revisar 0 projeto e ajustar a
composicdo dos materiais ai sim é feito o empenho. Para que o sistema tenha este
comportamento a configuracao #PCPX2#=1 deve estar presente.

Em nosso exemplo definimos que o empenho sera feito apds a revisdo do projeto.

Nova OP I [-¥%%8 Confirma o procedimento? B x|
(ﬁciarﬂtencel 9 Este procedimento ird executar as sequintes agdes:

<0 Deixar pendente o empenho do material e geracdo da requisicdo sob
Finalizar OP I maf\ . controle do responsavel pelo PCP.
\ﬂ Gerar as previstes das fases e servigos da produgdo com base na composicao.
Alterar o status da OP para 2-Em producdo.

II Seq | Setor I Sim Mao Cancelar

OP_5

Ao confirmar a operagéo acima as fases da producao sdo geradas, pois a primeira fase
deve ser neste exemplo a revisdo do projeto. Observe que a reserva das matérias primas nédo
ocorreu. Isto sé ocorrera apés a revisdo das composicdes e clicar no botdo [Empenha].

Outra acdo que o sistema realizou foi guardar o histérico do que foi orgado para depois
comparar com o que foi gasto na producao.

COM BASE NA COMPOSICAD DO ITEM

Seq | Setor Servico >> Dt Ini Dt Fim Horas | Min | Seg | Finalizada | H M S -
1 1 E g 11 06/04/2013 16/04/2013 30 0o 0 0 0 I
20 00 0 1} 0
00 00 0 0
24 18 1} 1} 0

06/04/2013 16/04/2013
06/04/2013 16/04/2013
06/04/2013 16/04/2013

E 0B 21
3 3 CORTE 31
4 4 PINTURS, 41

oM =

OP_6

Neste momento o operador do PCP deve imprimir a OP e enviar o processo para a
engenharia revisar. A engenharia devera revisar o projeto, corrigir as composicdes e devolver o

processo para o operador do PCP dar continuidade ao trabalho.
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Para este exemplo vamos supor que para produzir o item GA a chapa CA precisou ser
revista para mais e passou de 50 KG para 60 KG e a composicdo foi devidamente alterada e
que para produzir o gabinete GB o parafuso Z passou de 10 para 30 unidades por peca.

Item principal: IGB -GSBIMETE B A formul
Atualiza custos por grupo | Atualiza custos da arid | Atualizagdo geral dos principais | [
Item >> I Descrical I Otd férmula l Otd p/ produzir 1 und de medidaJ Medida
CB C ) 0,00000000 150,00000000 KG
FPZ P JS0 2 [N |20, 00000000 UND
PX P 0 X 0,00000000 8,00000000 UND
1.1 R DE PROJETO 0,00000000 £,00000000 MIN
21 DOBRA DE CHAPAS 0,00000000 20,00000000 MIN
31 CORTE LASER 0,00000000 30,00000000 MIN

oP_7

1.11. Ajustando datas das previsdes dos servigos:

Se o operador do PCP ja possui dados suficientes para ajustar as datas previstas para
realizar os servicos basta alterar os dados do quadro Servicos Previstos Com Base nas
Composicédo do Item. Neste exemplo as datas foram redefinidas conforme abaixo:

Servico >>
11

21 0
31 co
41 PINTLU

Seg | Finalizada
1 30 0o )

4 20 00 0 0

6 00 00 0 0 0 —
0 24 18 0 0

06/04/2013 06/04/2013
08/04/2013 09/04/2013
10/04/2013 11/04/2013
IZADA, 12/04/2013 |IEHERPINE

OoP 9

1.12. Informando Servi¢os Realizados:

Cada servico que for concluido deve ser informado ao sistema. Este sincronismo
dependera diretamente da passagem das informacgdes do setor de produgéo para a geréncia e
para o operador do PCP. O objetivo da impressao da OP é justamente fornecer um dispositivo
fisico para auxiliar neste processo.

Considerando que a engenharia realizou o seu servico e devolveu a OP preenchida
para o operador do PCP este agora deve lancar os dados no sistema da seguinte forma:

Passo 1: Selecione o item de servico que deseja informar os dados da realizagdo do
trabalho.

Passo 2: Clique em [Informa Servigos Realizados]

Neste caso esta sendo informado que o Julio da engenharia realizou a revisdo dos
Projetos no dia 06/04/2013 com duragéo total de 52 minutos para os 3 projetos.
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Il [0P] Ordem de Producdo

o | 1] Empesa | 1= Status [2EM PRODUCAD = obs |

QUANTIDADE ENTREGUE

Datas:
Abertura; Descricao Produzida Almoxarifado
[o6/0472013 ] ABINETE & 10 0 0 01472013 =
Temino: G TEB 5 i 0 0
GABINETE C 3 a 0 1)
rs
Previsdo de Entrega:
16/04/2013 1§ ll
Adicionar I Remover | Alterar Quantidade ‘ Informar Lote |
Operages | Relatérios | PASSO 2
Nova OP Reabrir OP Imprimir OP ateriais | Informa Quantidade Produzida l Mostra Custos
Iniciar OP Cancelar OP Empenho ¥ Empento | ricial nforma Servigos Realizados Entrega de Produto Acabado I
Finaizar OP | Exchir 0P | Alera Servigos Realizados | Desfazer Entrega de Produto Acabado |

M|
0

20 o o o

06/04/2013 06/04/2013

ENGENH.

2 2 MECA 08/04/2013 09/04/2013 4
3 3 CORTE 3 10/04/2013 11/04/2013 6 00 00 0 0 0
4 4 PINTURA 41 12/04/2013 13/04/2013 0o 24 18 0 0 0

OP_10

[OPREAL] OP Informa Servicos Executados = |D|§]

0OP: |1

— Dados da previsdo do Servigo:
Sequencia: |1 Setor: |1

Servigo: |1.1 |REVISAD DE PROJETO

—Dados do Servigo Realizado:

Realizado por: l 4 __I |JULID

Data de Inicio: IUB/U4.¢'201 3
Data de Fim: |08/04a’2013
Gtd Horas:l 0 Min: | 52 Seg:I 0
Otd realizada referente ao Servigo: I 3.,0000 IUND _I

[V Com este servigo a fase foi concluida?

Gravar I Voltar l

Confirma o procedimento? ﬂ'

?® |, Confirma gravacdo dos dados:
referente ao servico realizado?,

Sim MNéo l Cancelar |

End.: Av. Brasilia, 5964-cj 06 CEP: 81020-010 Movo
Fone/Fax: (041) 3071-0202 suporte@marcol.com.br
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Se a fase foi concluida é importante assinalar a opcéo [x] Com este servico a fase foi
concluida? Caso ainda ndo tenha ocorrido o fim da fase, isto &, trata-se de uma producéo
parcial, deixe esta op¢do em branco.

Os demais itens de servico devem ao serem realizados devem ser informados da
mesma forma.

1.13. Lote a ser produzido:

Como em nosso exemplo definimos que o item GA tem controle de estoque, antes de
iniciar a producao do mesmo se faz necessario informar qual o lote que sera produzido. Caso
vocé ndo utilize o controle de Lote pode ignorar esta informacéo.

Para que o operador do PCP possa informar o lote este deve ser cadastrado conforme
manual do controle de lotes. Basicamente trata-se de informar o nimero do lote para seu
respectivo item conforme abaixo pelo Pelo Menu Lotes — Cadastro de Lote .

I [LOTE] Cadastro de Lotes de Estoque o ] o
Ajuda I

Nimero do Lote: |IEZZNIE

Item; [GA .| |GABINETE A&

Data de Produgdo: I p 274
Data de Validade: I !/

Obs.: |Em produgio

Gravar | Excluir | Novo Acerto Qldl Relatério |

lote_1

Apbs o lote cadastrado basta selecionar o item a ser produzido na tela principal da OP
no quadro Itens da Ordem de Producéo, neste exemplo o item GA, clique no botéo [Informar
lote], selecione pela lista [...] o lote referente ao item GA e clique no botdo [OK] que o lote sera
devidamente associado ao item GA.

Repita o0 processo para 0s outros itens caso exista controle de lote para eles também.
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A ORDEM DE PRODUCAD QUANTIDADE ENTREGUE

Descricao A Produzir Produzida

1GA GABINETE & 10 0 0 0
2GB GABINETE B 5 0 0 0
3GC GABINETEC 3 0 0 0

Adicionar Remover I Alterar Quantidade l Informar Lote

PASSO1

Informar/Alterar lote de item da Ordem de Producao

it OP Imprimir C Mostra Custos
—I—— Infarme/Altere o lote para o item degscrito abaixo:
slar OP l Empent |
—— Lista de LOTES de Estoque

4 QP I Cédigo: GA = i N
- TR ote em ome:
e Descrigao: GABINETE A 1479013 GA GABINETE &

| Sel
i 1.1 Late: [14/2013
DOBRA 21 PASSO 2

3] PASSO 3

o el

lote_2

1.14. Realizando o Empenho:

Como ja explicado neste exemplo o empenho ocorre depois da revisdo pela
engenharia. Neste momento a revisdo foi feita e as composi¢cdes ja foram alteradas
ajustando as matérias primas.

O operador do PCP aciona o botdo [EMPENHO] para gerar a requisicdo de materiais,
realizar o empenho das mercadorias que estiverem disponiveis no estoque par esta OP.

| ¢ Empenho > | ™| Ermipentia Iricial Informa Servigos Realizados Entrega de Produto Acat
| Confirma o procedimento? B 5]
2 ste procedimenta ird executar as sequintes acdes:
\{',) Realizar os empenhos ou reservas de material disponivel no almoxarifado a ser usado nesta OP

Servico v

11 Sim MN&o Cancelar

2.1

OP_ 8

Caso o0 sistema reporte que realizou empenhos parciais significa que néo existe
estoque suficiente no almoxarifado. A requisicdo de materiais sera gerada mesmo assim.

1.15. Reimprimindo a OP:

A reimpressao da OP se faz necessario devido as altera¢cdes que ocorreram. Também
ocorre que neste momento j4 se tem mais informag8es sobre o processo como € o caso das
previsbes de tempo que devem ter sido langadas pelo operador do PCP. Clique em [Imprimir
OP].
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ORDEM DE PRODUGAQ Nr.: 1

Cliente: 2 - EMPRESA CLIENTE TESTE - EMPTESTE
Orgcamento: 1
Data da Ahertura: 06/04/2013 Previsdo de Entrega: 16/04/2013

ITENS A SEREM PRODUZIDOS:

ITEM A Produzir Produzida Entregue
GA - GABINETE A 10 0 0
GB - GABINETE B 5 0 0
GC - GABINETE C 3 0 0

LISTA DE MATERIA PRIMA CONFORME FICHA TECNICA E REQUISICAO DO PRODUTO

Codigo Descrigan Necessario Empenhada Entregue Medida
CA CHAPA A 1050 1000 0 KG
PX PARAFUSO X 168 168 0 UND
PY PARAFUSO Y 160 160 0 UND
CB CHAPA B 750 750 0 KG

PZ PARAFUSO Z 150 50 0 UND

SERVICOS A SEREM EXECUTADOS

Servigo Previsao Realizado QTtD
REVISAO DE PROJETO 06/04/2013 ate 06/04/2013 1:30 06/04/2013 ate 06/04/2013 U:S@ 3
DOBRA DE CHAPAS 08/04/2013 até 09/04/2013 4:20

CORTE LASER 10/04/2013 ate 11/04/2013 6:00

PINTURA TEXTURIZADA \12/04/2013 até 13/04/2013 0:24

e
Total de tempo previsto: 1:14 Total de tempo realizado: 0:52
VR154_2

Esta OP deve ser encaminhada para o setor de Producéo realizar o trabalho, neste
caso iniciando pela dobra de chapas. Os espacos disponiveis no quadro Servicos a serem
executados servem para a produgdo preencher a caneta e passar para o operador do PCP
diariamente.

Neste nosso exemplo pode ser visto pela quantidade empenhada (reservada) que nem
todo o material estava disponivel no almoxarifado, o que significa que o departamento de
compras deve ser avisado para adquirir o material que falta. Neste momento nenhum material
foi entregue do almoxarifado para a producéo.

Ao entregar o material o almoxarifado deve fazer as devidas lancamentos na
Requisicdo de Materiais.

1.16. Requisicéo de Materiais:

Este mdédulo serve para o controle de movimentacdes das matérias primas de cada
ordem de producdo. Ele permite movimentar quantidades retirando do almoxarifado ou
devolvendo para o almoxarifado. Os empenhos ou retiradas de empenho também sao feitos
por este processo.

A requisicdo de materiais pode ser acessada de dois lugares:

1) Menu PCP-Requisicao de Materiais
2) Botéo [Requisicdo de Materiais] acessado de dentro da tela principal da OP.
27
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Desta forma é possivel que o almoxarifado tenha acesso a tela de requisicao de
materiais sem precisar ter acesso a tela de OP.
E importante observar que a impressao da requisicdo de materiais € feita junto com a
impresséo da OP.

Il [REQUISIT] Requisicdo de Materiais - OP — _LJ- =l
Requisit 0] op[ 1.2 Zmpesx|[ 1
Obs: |
Abeita Por. | 1| ovigen: [ORDEM DE PFODUCED | Drabenus: [06/04/2013 DI Fechamento: Heie|
Movimentar tens l Voltar I <==Pala movimental o itens Clique no item 2b ato & depois no botdo [Movimentar itens]
Item | PAends [Almox Empenho Disponivel | Necesséis | Empenho Tolal [ J4Entregue | Nao Usada ] Drigem | -] ad -
CA, 0 0 1000 1050 1000 0.0000 0.0000 OP D504 500
sl 0 g2 163 62 163 0,000 00000 OF | 400 -
PY ] 90 160 60 160 0,0002 0,0000 OF
B 1] 250 150 750 =0 0,000 0.0000 0
Fz 0 | 0 15 5 00000 0000 0P
=l =

REQ 1

1.18. Movimentacéao de Itens da Requisicao:

Os itens empenhados ou reservados podem ser entregues para 0 pessoal da
producdo. Neste exemplo abaixo faremos as movimentagdes Do parafuso PZ fazendo a
entrega das 50 pecas disponiveis.

Para movimentar um item clique selecionando a linha do item e depois clique no boto
[Movimentar Itens].

Il [REQMOY] Movimentacao da Requiscao - OP = Dlll

Il [REQUISIT] Requisicdo de Materiais - ( PRODUTO: [FZ [FARAFUSDZ
Responsavel no Almoxzarifado: |1 Responsével na produgdo: I 5 I

Requisil: I 1 l Dp | 1 - ~ Quantidades no estoque:

Venda: |0 Almoxarifado: IU Empenhado: |50
Obs: I
i~ Quantidades da requisigo:

Aberta Por: I 188 l Origem: IURDEM C Necesséria: [1680 Empenhad@ Entregue: [0
7 5 i~ Tipo de Movimentacdo
Movimentar itens | Yoltar l ENTREGA PARA PRODUCAD

" E-ENTRADA NO ALMOXARIFADO - PRODUGAD DEVOLYVE PARA ALMOXARIFADO

" EM-EMPENHAR ESTOQUE

Item l " RE-RETIRAR DO EMPENHO E LIBERAR ESTOGQUE
A, CHAPA 4
=% PARAFUSO X
PY PARAFUSOY
CE CHAPA B
& rarsrusoz Vota
REQ_2 REQ_3

Neste exemplo selecionamos o Tipo S-Saida do Almoxarifado, foi informado o
responsavel na producdo pela retirada das pecas o 5-CARLOS e a quantidade de 50
unidades. Neste caso se 0 usudrio tentasse retirar 51 ou mais o sistema nao permitiria pois s
€ possivel efetuar a saida do que esta empenhado.
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Ao clicar no botdo [Movimentar] o sistema retira a quantidade informada da quantidade
empenhada e considera que foi entregue para a producéo.

Caso queira retornar para a Requisicdo de Materiais sem realizar a movimentacdo
cligue no botéo [Voltar].

Observe que selecionando na Requisicdo de Materiais o item PZ novamente o quadro
que mostra o histérico das movimentacées mostra o que ocorreu.

Neste caso temos apenas o empenho de 50 pegas que erro o que se tinha disponivel no
momento do empenho. NA segunda linha aparece a saida de 50 pecas do almoxarifado para a
producéo.

Data I Tipo I (td
06/04/2013 EM 50
10/04/2013 S A0

REQ 4

Lembre que para listar o histérico é preciso clicar na linha do item correspondente.
1.19. Outros tipos de movimentacgao possiveis:

1.19.1. E-ENTRADA NO ALMOXARIFADO — PRODUCAO DEVOLVE PARA O
ALMOXARIFADO

Esta opcdo deve ser utilizada quando sobram itens da requisicdo ou quando os itens
precisam ser substituidos por outros. Na tela abaixo a operacgéo ja foi realizada. Observe que
as 10 quantidades devolvidas continuam empenhadas. Caso as pec¢as ndo sejam utilizadas
definitivamente por terem sobrado ou por terem sido substituidas entdo deve-se em seguida
usar a fungdo RE-RETIRAR DO EMPENHO. Assim as pecgas ficaram disponiveis para outra
OP.
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Il [REQMOY] Movimentacao da Requiscao - OP : =1E]X]
PRODUTQ: |P2 |F'ARAFUSD Z

Responsavel no Almoxarifado: |1 Responsavel na produgio: I 5 I

— Quantidades no estogue:
Yenda: IU Almoxarifado: |4UU Empenhado: |1 0

— Quantidades da requisigdo:

Necesséarna: |150 Empenhada: |150 Entreque: |14U

— Tipo de Movimentagdo

" S-SAIDA DD ALMOXARIFADO - ENTREGA PARA PRODUCAD

ENTRADA NO ALMOXARIFADD - PRODUCAD DEVOLVE PARA ALMOXARIFADD
EM-EMPENHAR ESTOQUE

" RE-RETIRAR DO EMPENHO E LIBERAR ESTOQUE

T ven St

Quantidade: 10,0000
(Movimentar |

Yoltar |

REQMOV_3

1.19.2. EM-EMPENHAR ESTOQUE

Esta opcdo é usada quando no empenho inicial ndo foi possivel reservar quantidades
suficientes para atender a OP. Apés os itens comprados chegarem no estoque o empenho
destes deve ser feito nesta opcéo.

1.19.3. RE-RETIRAR DO EMPENHO E LIBERAR ESTOQUE

Esta opgdo serve quando os itens estdo reservados para uma OP e ndo serdo
utilizados ou para quando os itens reservados para uma OP precisam ser liberados para outra
OP.
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Il [REQMOY] Movimentacao da Requiscao - OP E = |D|§]
oo
| Paooum:@ [PARAFUSD Z
: Responsavel no Almoxarifado: |1 Responsavel na produgdo: 5

— Quantidades no estoque:

Yenda: IU Almoxarifado: |4EIEI Empenhad.

— Quantidades da requisicdo:
Necessaria: |1 50 Empenhada: |1 50 Entregue: |1 40

— Tipo de Movimentagdo
" S-SAIDA DD ALMDXARIFADO - ENTREGA PARA PRODUCAD

" E-ENTRADA NO ALMOXARIFADO - PRODUGCAD DEVOLVE PARA ALMOXARIFADOD
i ¢ EM-EMPENHAR ESTOQUE

@E-HETIHAH DO EMPENHO E LIBERAR ESTOQUE

i
Quantidade: I .UU 1 ) Movimentacdo concluida
| Corvans
_ votar_|

Voltar

REQMOV_4

1.20. Movimentacé&o de Item com controle de Lote:

Em nosso exemplo o item CA possui controle de lote. Neste caso para dar saida do

almoxarifado serd obrigatério informar qual o lote da matéria prima que est4 sendo feito a
saida.

Toda vez que um item movimentado tiver controle de lote o campo Lote sera habilitado.
Para os demais itens este campo néo ir4 aparecer.
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Il [REQMOY] Movimentacao da Requiscao - OP = |D|}_|

PHUDUT@ [CHaPA &

Responsavel no Almoxarifado: I'l Responsavel na produgao: I 5 l

— Quantidades no estoque:
Venda: IU Almoxarifado: I1 000 Empenhado: |0

— Quantidades da requisigdo:

Necess Empenhat{a: i1000 5 Entregue: |1EIDU

— Tipo de Movimentagao
" 55404 DO ALMOXARIFADD - ENTREGA PARA PRODUCAD
" E-ENTRADA NO ALMOXARIFADO - PRODUCAD DEVOLYE PARA ALMOXARIFADO

¢ EM-EMPENHAR ESTOQU

" RE-RETIRAR DO EMPENHO E LIBERAR ESTOQUE

aviso

Quantigade: I 50,0000 -
1 ) Movimentacdo concluida

Movimentar I,_/” s
Voltar |

REQMOV_1

O item CA tem controle de lote. Neste caso se faz necessario dar a saida das
quantidades de acordo com 0s respectivos lotes. Se a quantidade movimentada tiver varios
lotes diferentes deverdo ser feitas tantas saidas quantos forem os lotes diferentes. Neste
exemplo os 1000 KG pertenciam ao mesmo lote 101/2013.

Existem duas movimenta¢c6es de Empenho pois dos 3 itens a serem produzidos 2 utilizam a
matéria prima CA.

Data I Tipo | Otd

5/04/2013 |EM E00

3 EM 400

10/04/2013 IS 1000
REQ 6

Caso esteja seguindo este exemplo realize as demais movimentac8es entregando todo
0 material empenhado para o setor de producéo.

A titulo de observacéo do controle de lotes vamos imprimir o relatério de movimentacao
de lotes do item CA usando o Relatério de Movimenta¢des do menu Lotes.
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2ss0  Estoque Composicao Compras Vendas Financeiro Motas Fiscais TeleM
Tl W i
’ SN ' [@ Movimentacao de Lote

0OP] Ordem de Producac
pras pendentes para Registro de lotes

Op: I 1 I Empre  Relatorio de Lotes pela validade

Relatorio de Rastreio de Lotes

-Datas: F YR25-Itens por grupo
Abertura: SeqTeEm ["DESENcan

IE Il [¥R137] Relatério de moviments =10 x|

IT_t FILTROS

(=i

Remover
[~ Mostrar apenas lotes com quantidade maior que zero
2eré
PROCESSAMENTO
—_— Imprimir na:
— | * Tela eicl
F | O Impressora Cancelar
REQ 7
VR137-Relatério de Movimentagao de Lote Data: 10/04/2013 Pag.:1

[tem: CA
ITEM: CA - CHAPA A Total em estoque: 0

Lote: 101/2013 Quantidade atual no lote: 0 KG Fabricagédo: 01/04/2013 Validade: 01/04/2018

COMPRA Nr. 1 Seq.. 1 NF: 1234 Emp: 1 Entrada 1.000 KG 06/04/2013
REQUISIT Nr. 1 Seq.: 1 OP: 1 Emp: 1 Saida 1.000 KG 10/04/2013

Total registrado em lote para o item:0
REQ_8

Neste caso temos a informacdo da Compra e da saida para a ordem de producgédo 1.
Ainda ndo temos cruzamento com o produto acabado pois ele nao foi concluido.

Este relatério ajuda a rastrear a movimentagdo do lote. Caso o lote 101/2013 do item
CA apresentasse algum problema poderiamos rastred-lo sabendo que a OP namero 1 utilizou
este lote. Sabendo o lote da OP Nr 1 bastaria pesquisar quais as movimentacdes ou vendas
dos lotes produzidos que utilizaram o lote 101/2013.

1.21. ltens pendentes a serem comprados:

Uma forma de acompanhar as compras necessarias é o Relatério de Andlise de
Estoque no Menu PCP ou na Guia Relatérios da OP.

Este relatério mostra as necessidades de compras de uma matéria prima ou de todas.
Também séo possiveis outros filtros conforme a tela abaixo:
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& [¥R160] Relatério de Andlise de Matéria Prima Pendente das OPs em Producao =10fx1
FILTROS
Item: Datas da OP: Outos———————
Abertura de: | I até | & S I_E
Materia Prima; I I Témino de: I ’e atél 4 Ore: | 0 I
Previsdo entrega de: I i atél #52 Cliente: I—Uj
Cancelamento de: I 7 até I 2/ OP: | a I

PROCESSAMENTO

Impressdo na:
& Tela

Cancelar |

" Impressora

VR160_1
Neste caso o relatério IMpresso seria:
_—
VR160-Relatdrio de Andlise de Matéria Prima Pendente das Ops em Produgdo
Quantidades
QP Data Materia Prima Almox Comprada Necessaria Empenhada Precisa  Analise
1 061042013 CACHAPA A 0 0 1050 1000 50 Comprar50
PZ-PARAFUSO Z 0 0 150 50 100 Comprar 100
TOTAIS: OPs Analisadas:1
VR160_2

O sistema alerta para a necessidade de compra de 50 Kg de CA e de 100 unidades do
PZ.

Para efeito deste relatério antes de dar continuidade para lancar os servicos realizados
vamos considerar que as compras ocorreram e que oS materiais foram entregues para a
producéo.

E claro que as entregas e 0s servicos realizados podem se intercalar.

1.22. Empenhando Itens pela Requisicdo de Materiais:

Com as compras realizadas e entregues o almoxarifado pode realizar os empenhos
para as OPs penedentes.

O mesmo relatério de analise de Matérias Primas Pendentes pode ser utilizado. Agora
o0 sistema ir4 avisar o almoxarifado de que as quantidades podem ser empenhadas.

VR160-Relatdrio de Analise de Matéria Prima Pendente das Ops em Producéo

Quantidades

OP Data Materia Prima Almox Comprada  Necessaria Empenhada Preciw&s\
1 080412013 CACHAPA A 0 0 1050 1000 50 Empenhar50
PZ-PARAFUSO Z 1000 0 150 50 100 Empenhar 100

—

TOTAIS: OPs Analisadas:1

VR160_3

Neste caso o item CA de 1050 Kg necessarios j4 havia empenho de 1000, faltando 50.
Por este motivo o relatério anterior mostra 50 KG a empenhar. Para empenhar acesse a
requisicdo de materiais da OP clique na linha do item a empenhar, neste caso o item CA,
informe o cddigo do funcionario responsavel na producéo, selecione o Tipo de Movimentacao
EM-EMPENHAR ESTOQUE, informe a quantidade 50 e clique em movimentar.
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Repita 0 processo para outros itens a serem empenhados.

Il [REQMOY] Movimentacao da Requiscao - OP - = IDIEJ

PHUDUT@ [cHapa &

Responsavel no Almoxarifado: |1 Responsavel na produgao: I 5 I

— Quantidades no estoque:

Venda: IU Almoxarifado: |1DUU Empenhado: IU

— Quantidades da requisigdo:

Necess Empenhaia: iwou 5 Entreque: I1000

— Tipo de Movimentagao
" 55404 DO ALMOXARIFADD - ENTREGA PARA PRODUCAD
(" E-ENTRADA NO ALMOX&RIFADO - PRODUCAD DEVOLYE PARA ALMOXARIFADO

¢ EM-EMPENHAR ESTOQU

" RE-RETIRAR DO EMPENHO E LIBERAR ESTOQUE

aviso

Quantidade: I 50,0000 .
1 ) Movimentac&o concluida

Movimentar l,_/‘ s
Voltar I

REQMOV_1

Considerando que foram comprados 1000 KG do item CA e foram empenhados 50 KG
ao acessar o cadastro de itens podera ser observado que a quantidade saiu do estoque

disponivel do almoxarifado e est4 no estoque empenhado.

Item: ICA

Complemento: |

NG [Gupo: [ 5 _..] [MATERIAS-PRIMAS

— Quantidades
Venda: I 0 Minima: I 0
Almoxarifado: | 950 Maxima: I 0
Produgdo: 0  Empenhada: | 50

REQMOV_2

End.: Av. Brasilia, 5964-cj 06 CEP: 81020-010 Movo
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Apbés empenhar pode realizar a movimentacdo de saida ou entrega dos itens
empenhados para o setor de producéo.

1.23. Relatério de Comprometimento de Servicos:

Este relatorio serve para o operador do PCP possa acompanhar o comprometimento
das maquinas envolvidas no processo e par auxiliar na definicdo da previsdo de servigos das
novas OPs.

Para que o relatério funcione bem é preciso informar para cada item de servico no
cadastro de itens a capacidade diaria total de producédo para o servigo. Este langcamento é feito
na guia Adicionais do Cadastro de Itens no Quadro Dados Para o PCP.

Caso o campo de capacidade diaria ndo seja informado o sistema ira tomar como padréo 24
horas.

—Dados para o PCP :
Tempo médio para realizagdo de 1 [uma) unidade |U g IU : IU

Tempo médio total em sequndos: | 0

Capacidade didria. Hora: I 8 Min: I 0

VR409 1

Para imprimir o relatério acesse a Guia Relatdrio da Ordem de Producéo e selecione o
botéo [Rel de Comprometimento Servigos]

& [¥R409] Relatdrio de comprometimelﬁii’ ﬁ?sﬂ;:f' YICH - |D| 5]

FILTROS

0P com:

Empresa
’7 = Setor ou Fase: I 0 I
Servigo: I I

PROCESSAMENTO

Impressdo na:

& Tela

" Impressora Cancelar I

VR409 2

Observe que o item 4. 1 PINTURA TEXTURIZADA ficou com capacidade diaria de 24
horas.

Isto ocorreu pois pois este valor esta estd zerada no cadastro de itens.
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VR409-Relatario de Comprometimento de Servigos Data: 10/04/2013 Pag.:1
Capacidade
Servigo Diaria Previsto Realizado Comprometido
2.1-DOBRA DE CHAPAS 08:00 04:20 00:00 0 Dia(s) 4 hora(s) 20 minuto(s)
3.1-CORTE LASER 05:00 06:00 00:00 1 Dia(s) 1 hora(s) 0 minuto(s)
4.1-PINTURA TEXTURIZADA 24:00 00:24 00:00 0 Dia(s) 0 hora(s) 24 minuto(s)

| OPs Analisadas : 1

VR409_3

1.24. Continuando a informar Servi¢cos Realizados:

Neste momento a producdo esta em andamento e o operador da OP deve coletar os
dados para de acordo com o andamento das fases a OP ser devidamente complementada.
Este complemento é importante para que o relatério de comprometimento dos servi¢os fique
correto.

A tela abaixo mostra o langamento do servico de dobra de chapas na fase Mecéanica-
Dobra.

A operacao desta tela é clicar na linha do servico que deseja informar o andamento e
depois no botéo [Informa Servicos Realizados]. Preste bem atencdo que apds o término do
langcamento o cursor sempre volta para a primeira linha.

Para o exemplo foi selecionado a linha 2.1 Dobra de Chapas e depois acionado o botéo
[Informa Servi¢os Realizados].

Operagdes | Relatérios |

Nova OP | Reabrir OP [ Imprimir OP I Requisicdo de Materiais I Informa Quantidade Produzida I Mostra Custos
Iniciar OP I Cancelar OP [ Empenho I [¥ ' Empenho Inicial Informa Servigos Realizados I Entrega de Produto Acabado I
Finalizar OP I Excluir OP l Altera Servigos Realizados I Desfazer Entrega de Produto Acabado ]

Seq | Setor Servico >> Dt Ini Dt Fim Horas | Min | Seg | Finalizada | H ] 5 -
1 1 . E J 06/04/2013 06/04/2013 1 30 0006/04/2013 0 52 [0
2 2 08/04/2013 03/04/2013 4 20 uli] 0 0 0 o
3 3 CORTE 10/04/2013 11/04/2013 6 00 00 0 0 0
4 4 PINTURA 12/04/2013 13/04/2013 0 24 18 0 0 0

opl
Observe que neste exemplo estamos mostrando que foram realizadas 15 das 18
unidades a serem produzidas e que a fase ainda nao foi concluida.

A caixa[ ] Com este servico a fase foi concluida s6 deve ser preenchida somente no
ultimo langamento de servico da fase. Se o servigo ndo foi concluido por qualquer motivo este
campo nao deve ser preenchido.
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Il [OPREAL] OP Informa Servicos Executados

OF: |1
— Dados da previsdo do Servigo:

Sequencia: |2 Setor; |2

Servigo: |21 [DOBRA DE CHAPAS

— Dados do Servigo Realizado:

Realizado por: I 4 __| |JULID

Data de Inicio: |1 0/04/2012
Data de Fim: |1 0/04/2012

Qthoras:l 2 Min:l 50 Seg:l 0

(td realizada referente ao Servigo: W UND .

@m este servigo a fase fol concluida?

Yoltar I

op2

Supondo que no dia seguinte a fase foi concluida, entdo deverd ser feito mais um
lancamento referente ao servico realizado.

Observe como fica o langcamento. No quadro de cima da precisdo dos servi¢cos esta
selecionado o servico 2.1 DOBRA DE CHAPAS. No quadro de baixo estdo os apontamentos
dos servicos realizados com a indicacéo de que a fase foi concluida.

SERVICOS PREVISTOS COM BASE NA COMPOSICAD DO ITEM

Seq | Setor Servico >> Dt Ini Dt Fim Horas | Min | Seg | Finalizada | H M S
1 06/04/2013 06/04/2013 30 00 06/ 0
20 0010 3 0 (0
0o 00 0 0 0
24 18 0 0 0

52 0
08/04/2013 09/04/2013
10/04/2013 11/04/2013
12/04/2013 13/04/2013

oM E =

| D
2110,

t

im
04/2

l Horas l Min I Seg I Otd Realizada I Medida ] Finalizada
> 5 -

50 0 15 UND
30 |0 3 UND v

1.25. Alterando um Servi¢o Realizado:

Caso o langamento foi de servico realizado esteja errado é possivel exclui-lo ou corrigi-
lo. Para isto basta selecionar no quadro de cima o servico a ser corrigido e no quadro de baixo
0 respectivo apontamento, caso tenha mais de um. Uma tela idéntica ao do langcamento
aparecera. Ajuste o que for necessario e clique em [Gravar]. Caso queira excluir o
apontamento clique em [EXCLUIR].
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Il [OPAREAL] OP Altera Servicos Executados = I Dll]

0OP: l1
i

— Dados da previsdo do Servigo:
Sequencia: |3 Setor: |3 2 Confirma alteracdo dos dados:
S referente ao servico realizado?.
Servico: |31 |CORTE LASER
Sim nEo |
— Dados do Servigo Realizado:
Realizado por: I 3 __| IMARIA
Data de Inicio: |1 1/04/2012
Data de Fim: |11/04/2012 Apdés alterar o
QtdHoras: | 7 Min: | 0 Seg| 0 9ue for preciso
d realizada ref Servi 180000 JUND .| Chaun o
Otd realizada referente ao Servigo: I i I Gravar.
[V Com este servigo a fase foi col a7
op4

Continue efetuando os lancamentos até todos os servicos terem sido realizados.

1.26. Informando quantidade produzida:

z

Conforme a producdo for sendo realizada é necessério informar ao sistema as
quantidades produzidas. Para isto com a OP aberta cligue em [Informa Quantidade Produzida]
que a tela a seguir ir4 aparecer. Cligue na linha do item produzido, informe a quantidade e

cligue em [Adicionar quantidade].

eabrir OP | Imprimir OP I Requisicdo de Materiais | Informa Quantidade Produzida | Mostra Custos
incelar OP | Empenho | IV | Empentiolricial Informa Servigos Realizados | Entrega de Produto Acabado |
‘xeluir OP | Altera Servigos Realizados | Desfazer Entrega de Produto Acabado I
Informa quantidade produzida
Item | Descricao I A, Produzir | Produzida I Medida A|

Item: GA

GABINETE & 10 0 UND
GAEIR

GC GABINETEC Quantidade
B

Adicionar quantidade

Produgdo completa do item |

2 A quantidade informada acima serd somada a
\/ Confirma a operagdo ?
Produgdo completa de todos os itens I

Sim

Fechar |

qtdprod_1

End.: Av. Brasilia, 5964-cj 06 CEP: 81020-010 Movo
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O botéo [Producao completa do Item] serve para igualar a quantidade produzida com a
quantidade a ser produzida.

O botéo [Producao completa de todos os itens] iguala a quantidade produzida de todos
0s itens com as respectivas quantidades a serem produzidas.

1.27. Entrega de Produto Acabado:

Em algum momento o setor de producéo precisa liberar os itens produzidos para o
setor de vendas ou o almoxarifado. Para isto utilize o botdo [Entrega Produto Acabado]. A
decisédo do destino do produto acabado depende da organizacdo da empresa. Se a producao é
sob demanda especifica normalmente os itens vao diretamente para o estoque de venda pois
ja feito o faturamento ou a entrega. Se a producéo é para repor estoque ou producgdo de algum
sub componente a producao vai para o almoxarifado.

Informa quantidade entregue

@ ]I r:lendlda l Produzida 1nl Entregue “I Pendente - ;I T iriee
GB UND 5 0 — 10/§EHE
GC UND 3 0 : tregando para stoque
enda
|
_ x| ‘ " Almoxarifado
92 Sera somado 10 UND na quantidade de venda do item GA - GABINETE A.
\’/ Confirma a operacdo ? Entregar I
Sim Néo I Entregar tudo deste item |
Entregar tudo de todos os itens |
| - Fechar |
T 5 echar
gtdprod_2

O botédo [Entregar tudo deste item] realiza a entrega de toda a quantidade produzida
pendente de entrega do item selecionado.

O botdo [Entregar tudo de todos os itens] realiza a entrega de toda a quantidade
produzida pendente de entrega de todos os itens.

1.28. Desfazer Entrega de Produto Acabado:

Caso ocorra algum erro de langamento da entrega de produto acabado é possivel
desfazé-la. Para isto o operador do PCP deve utilizar o botdo [Desfazer Entrega de Produto
Acabado] .

Nesta tela o operador deve selecionar o item, informar a quantidade, selecionar o
estoque para desfazer a entrega e clicar no botdo [Desfazer Entrega do Item]. Apés a
confirmagédo o processo tera sido corrigido.
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oP Reabrir OP I Imprimir OP ] Requisicdo de Materiais I Informa Quantidade Produzida I Mostra Custos I
op Cancelar OP | Empenho I ¥ Empentio nicial Informa Servigos Realizados I Entrega de Produto Acabado I
rOP Excluir OP I Altera Servigos Realizados I Desfazer Entrega de Produto Acabado |
I Desfaz quantidade entregue N
B m I Descricao l Medida I Produzida ] Pendente ] Entregue venda l Entregue almox - | X
é% EAERIETEE T T a o i Quantidade
GB NETE B UND 5 0 5 [i=
GC GABINETE C UND 3 0 3 0 qual estoque seré desfeito a entrega—
‘enda
I - " Almoxarifado
Jouestion i

Desfaz entrega da item

? Sera retirado 5 UND na quantidade de venda do item GA - GABINETE A,
3 . Confirma a operagéo ?

Sim nao |

qtdprod_3

1.29. Mostra Custos:

Esta opcdo que esta na tela da OP na guia Operacdes no botdo [Mostra Custos]
permite mostrar na tela a visdo dos custos de acordo com 3 momentos.

aviso
® \  Custoorgado:
\l) Servicos: 21.005,00
Materiais: 363.552,20
Total: 384.557,20

Custo Revisado:
Servigos: 21,005,00
Materiais: 322.890,40
Total: 343,895,40

Custo Produzido:
Servigos: 23.618,00

Materiais: 322.879,40
Total: 346.497,40

mostra_cst

O primeiro € o Custo orcado. Este momento reflete 0 momento do orgamento, que é
gravado ao abrir uma nova OP.

O segundo momento é o Custo Revisado. Este momento ocorre no empenho das
matérias primas aonde o sistema entende que ja ocorreu a revisdo pela engenharia, caso ela
exista.

O terceiro momento € o Custo Produzido ao final da producdo ou mesmo parcialmente
durante a producéo.
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1.30. Finalizando a Requisicdo de Materiais:

Antes de finalizar a OP deve ser concluida a Requisicdo de Materiais. Este € o Ultimo
momento que se podem realizar devolugbes de matéria prima da producdo para o

almoxarifado.

Abra a Requisicdo de Materiais, preencha o campo Data de Fechamento ou clique no
botdo [Hoje] para preencher com a data do dia e pressione [F2] ou clique no icone [Disquete]

para gravar.

I [REQUISIT] Requisicao de Materiais - OP

Requisit: I I Op: I 1 ] Empresa: |—1

Obs: I
e B e
AbertaPor. [ 1 ] Diigem: [ORDEM DE PRODUGED =] DtAbertua [3670872073 ot Fechamen! Hoie]
Movimentar itens I WVoltar I <== Para movimentar os itens Clique no item abaizo e depais no botdo [Movimentar Itens]

1.31. Finalizando a OP:;

REQ 9

Para finalizar a OP cliqgue no botédo [Finalizar OP]. O sistema pedira a confirmacao.

Clicando em SIM a OP sera finalizada.

Caso existam empenhos pendentes 0s mesmos serdo zerados pois reservas para OPs

fechadas ndo fazem sentido.

—Datas:
Abertura:

|08/04/201 3 3‘"5.:

Termino:

i

Previsdo de Entrega:

|1 6/04/2013 54

I [0P] Ordem de Producao
Op: I 1 I Empresa: I 1ﬁ Status: I:EH F'FIl:l[ﬁll_ll;,-'};.El

Seq | Item Descricao

Operacdes | Relatérios |

1G4 GABINETE &
2 GB GABINETE B
3GC GABINETE C

Adicionar l

Nova OP | Reabrir OP | Imprimir OP |

Iniciar OP I Cancelar OP |

Finalizar OF Exclir OP |

Empenho I ¥ Empenholhicia

2

Confirma 0 procedimento?

ste procedimento ira finalizar a OP:

As,quantidades empenhadas ndo utilizadas serdo excluidas.

O status da OP sera 3-Finalizada.

Mao Cancelar

End.: Av. Brasilia, 5964-cj 06 CEP: 81020-010 Movo
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Shatis: l:E:-FH'J.i':.LEd.[:x,&. LI

OP_Status

1.32. Reabrindo uma OP finalizada:

Caso seja necessario reabrir uma OP ja finalizada utilize o botdo [Reabrir OP]. Ao
realizar este procedimento o status passara para 2-Em Producdo. Empenhos necessarios terao
gue ser refeitos.O histoérico de quantidades néo utilizadas sera zerado.

Operagdes | Helatériosl

Nova OP | Reabrir OP Imprimir OP | Requisicdo de Mat

Iniciar OP | Cancelar OP Empenho | ¥ | Empentio [hicial Informa Servigos Re:

Finalizar OP | Excluir OP | Confirma o procedimento? X|tos Rea
Este procedimento ira reabrir a OP:
F As quantidades ndo utilizadas serdo zeradas. =
Seq | Setor O status da OP serd 2-Em produgéo. I
1 1 ENGENHARIA, ~  0Os empenhos deverdo ser refeitos um a um pelo operador. H/2013
2 2 MECANICA-DOBRA 12013
CORTE Sim M&o Cancelar l H/2013
4 4 PINTURA, H/2013
OP_Reabrindo
1.33. Excluindo uma OP:
Para excluir uma OP clique no bot&o [Excluir OP] e confirme a operacéao.
Operages | Relatérios |
Nova OP I Reabrir OP | Imprimir 0P I
Iniciar OP | Cancelar OP | Empenhao | I~ Empenholnicial
Finalizat OP | Exclir OP |
x
Seq | Setor
3/ Exclusdo de OP
Sim Mao | Cancelar |
OP_Exc
Uma OP so6 pode ser excluida se nao existir empenho ou servigos realizados.
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1.34. Cancelando uma OP.:

Para cancelar uma OP clique no botao [Cancelar OP]. Somente OPs com status 2-Em
Produgéo podem ser canceladas.

Operagdes I Relatdrios I

MNova OP I Reabrir OP l Imprimir OP I

Iniciar OP I Cancelar OP l Empenho ||_ Empenho |nicial

Finalizar OP | ExchirOP |

Confirma o procedimento? ' x| E
Seq_| Setor | . Este procedimento ird executar as sequintes agdes:

1 1 ENGENH S& Desfazer todos os empenhos pendentes
2 2 MECAN Deixar as fases inacabadas como estdo
, 5 o0 F_ TE Alterar o status da OP para 4-Cancelada
Sim Mao | Cancelar I
OP_Canc

Ao cancelar uma OP o sistema ird desfazer os empenhos pendentes e alterar o status
da OP para 4-Cancelada. Uma OP cancelada pode ser excluida.

1.35. Relat6rio Geral:

Este relatdrio tem o objetivo de mostrar uma lista das OPs de acordo com os filtros da

tela.
“ [¥R158] Relatério de Ordens de Producao i & |I:I|_XJ
FILTROS
Status—————— [~ Agrupamento: Datas: Outro:
' Todos Grupo: I 0 l Abertura de: I 2o atel Iy Emplesa I _,:‘:-I
€ 1-Cadastrada Subgrupo: I 0 l Témino de: | / / ats | /¢ e | 0 l
" 2-Em Producg3o
 Eracndn Subdivisao: I 0 I Previsdo entrega de: I 1 atél s Cliente: | 0 l
" 4Cancelada Item: I :, Cancelamento de: l Iy alél i

PROCE!

Impressdo na: -
& Tela

" Impressora Cancelar

VR158_1

44

End.: Av. Brasilia, 5964-cj 06 CEP: 81020-010 Movo
Fone/Fax: (041) 3071-0202 suporte@marcol.com.br



MARCOL
Informatica

Ajudando a organizar 3 5ua emprasa

YR158-Relatdrio de Ordens de Produgao Data: 12/04/2013 Pag.: 1
Quantidades
OP Status Abertura Previsao Termino Item A Produzir Produzida Orc/Clliente
1 3-FINALIZADA 06/04/2013 16/04/2013  12/04/2013
GA-GABINETE A 10 10
GB-GABINETE B 5 5]
GC-GABINETE C 3 3 1/2
2 4-CANCELADA  12/04/2013 12/04/2013
GA-GABINETE A 1 0
19 18

| TOTAIS:

VR158_2

1.37. Relatorio de Custos da Producéo I

Existem dois relatérios para analise de custo das OPs, O primeiro, Relatério de Custos
da Producédo | permite ao usuario uma analise dos custos separando matéria prima dos
servicos realizados item a item.

ﬂ, [¥R161] Relatorio de Custos de Producdo I

=101

FILTROS

Statuz
" Todos

" 1-Cadastrada Subgrupa: Iﬁn
" 2-Em Produgio B m
{* IFinalizada Subdivizao:

" 4-Cancelada Itern; I I

Agrupamento:
Grupo: I 0 I

Dratas: Dutros
Abertura de: I i atél L Empresa: =i
Témino de: I 2 atél 2 O W
Previs&o entrega de: I A alél A Cliente: I o I
Cancelamenta de: I 2 atél 2 aiF. I Dj

FROCES

0 QUE MOTRAR

tP=Custo do momento da entrega do produto.

t0=Cuzto no momento da previsdo do servigo

Impreszdo na:
* Tela

" Impressora

Cancelar |
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YR 161-Relatario de Custos de Produgao | Data: 12/04/2013 Pag.:
Status: 3-Finalizada

ORDEM DE PRODUCAQ Nr. 1
Data:06/04/2013 Previsao: 16/04/2013

Item QTD Entregue QTD Produzida QTD a Produzir
GA - GABINETE A 10 10 10

GE - GABINETE B 7] 7] o]

GC - GABNETE C 3 3 3

Custos da Produgao
Materias Primas

CA-CHAPA, A 1050 KG x 150,0000 = 157.500,00
PH-PARAFLUSO X 168 UND x 03000 = 3040
PY-PARAFUSO ™ 160 UND x 1.0000 = 160,00
CB-CHAPA B 7590 KGO X 2200000 = 163.000,00
PZ-PARAFUSO Z 140 UND ® 12000 = 165,00
Total de Matéria Prima: 322.878.40
senviens A h 40,0000 = 73,00
1.1-REVIZACQ DE PROJETO Q052 nora . = .
2.1-DOBRA DE CHARAS 0250 hora X go0.0000 = 170000
s b e o
41 FINTURA TEXTURIZADA 18 UND X SU.IUD_DD = 340,
Total de Servigos: 23.618,00
Custo total arcado R$: 384.557.20
Custo total revisado R$: 343.89540
Custo total de producao atual: 346.457 40
valor vendido R$: 654 894,74
TOTAIS: A Produzir: 0 Produzida: 0 Total Orgado: 384.557.20

Total Revisado: 343.895,40
Total de Custo de Produgio: 346.497.40

1.38. Relatorio de Custos da Producéo IlI:

O Relatério de Custos da Producéo Il permite ao usuario uma andlise geral das OPS e
a possibilidade de comparar os custos or¢ado, revisado e realizado.

Este relatério faz sentido para os casos em que se tem o0 orgamento

O Valor or¢cado é o valor da composi¢do das matérias primas e dos servicos com base
no custo unitario de cada uma delas e da quantidade definida na composi¢édo para a producdo
no momento da abertura da OP.

O Valor Revisado vem da mesma base da composi¢do porém é gravado ho momento
do empenho das matérias primas.

O Valor Realizado corresponde as matérias primas utilizadas na Requisicdo de
Materiais e dos servigos realizados langados na OP.

O Valor Vendido corresponde ao Valor Liquido do Orgcamento no momento da
importacdo dos itens do orgamento para a OP.

A margem corresponde ao valor Vendido dividido pelo Realizado.
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Ajudando a organizar 3 5ua emprasa
& [¥R167] Relatério de Custos de Producdo II o ] 4
FILTROS
Status Agrupamento: Datas: Outros
" Todos Grupo: I 0 I Abertura de: I I atél #.f s -

" 1-Cadastrada
" 2-Em Produg3o
% 3Finalizada
" 4-Cancelada

Subgrupo: I 0 l
Subdivisao: I 0 I
Item: I l

Término de:
Previsdo entrega de:

Cancelamento de:

(7
—
.

Cliente: I 0 I
apP: I 0 I

0 QUE MOTRAR

Impressdo na:
& Tela

" Impressora

Cancelar I

VR167_1
WR167-Relatério de Custos de Produgéo Il //_mmm%
Status:3-Finalizada
OoP ORC  Cliente Aberta Concluida A& Prod Produzido 7930{0 Revisado Realizado Yendido Ma\vg\em
1 1 EMPRESA CLIENTE TESTE 06/04/2013 1210472013 18 1 B( 384.557,20 343.895 40 346497 40 65489474 159
TOTAIS: o 0 \3%557,20 343.895 40 346497 40 65489474 1,89
Orcado Revisado Realizado \/\/endido Margem
384.557 .20 343.895 40 346497 40 654.894,74 1,89
38455720 343.895 40 346497 40 654.894,74 1,89
VR167_2

1.39. Relat6rio Comparativo de Tempo Previsto e Realizado:

O objetivo deste relatério é comparar a previsdo de tempo dos servigos a serem feitos
com o tempo efetivamente ocorrido.

Este relatério pode ser acessado pelo Menu PCP ou de dentro da tela da OP na Guia
Relatorios clicando no bot&o [Comparativo de Tempo Previsto x Real] .

& [vR159] Relatério Coparativo de OPs Previsto % Realizado & Dli(j
FILTROS
Status da OP Itens e Servigos: Datas da OF: Outos———————————
odes Abertura de: | i atel ot Epae __,:l
C 1-Cadastrada Setorou Fase: 0 I Témino de: I 5] até l L3 Orc: 0 ]
" 2:Em Produgio
Servigo: I Previsdo entrega de: I I até ] ) Cliente: I 0 ]
" 4-Lancelada Cancelamento de: I /7 a!él i Op: l U:l

PROCESSAMENTO

Impressdo na:
& Tela

" Impressora

Cancelar I

VR159 1
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Status:3-Finalizada

VYR159-Relatdrio Comparativo Previsto x Realizado de Ordens de Produgéo

Data: 13/04/2013 Pag.:1

OP:1  3-FINALIZADA ABERTA EM: 06/04/2013 ORC: 1 CLIENTE: 2-EMPRESA CLIENTE TESTE
ltemn da Produgéo A Produzir Produzida
GA - GABINETE A 10 10
GB - GABINETE B 5 5
GC - GABINETE C 3 3
Fora do
Servigo Previsao Realizado Dias Horas  Prazo  Tempo
1.1-REVISAQ DE PROJETO 06/04/2013 - 06/04/2013 01:30 06/04/2013 - 06/04/2013  00:52 1 -00:38 oK oK
2.1-DOBRA DE CHAPAS 08/04/2013 - 09/04/2013 04:20 10/04/2012 - 10/04/2012  03:20 1 -01:00 oK OK
3.1-CORTE LASER 10/04/2013 - 11/04/2013 06:00 110472012 - 110472012 07:00 1 01:00 oK FT
4.1-PINTURA TEXTURIZADA 12/04/2013 - 13/04/2013 00:24 110472012 - 110472012 00:15 1 -00:09 oK oK
12:14 11:27
TOTAL DE HORAS: 12:14 11:27

TOTAIS: OPs Analisadas : 1 Servigos === Fora do prazo: 0 No prazo: 4 Forado Tempo

:1 No Tempo: 3 Nao Finalizados : 0

VR159 2

Neste exemplo o sistema mostra que apenas o servico 3.1 CORTE LASER foi feito fora
do tempo (FT). Os demais servicos estdo com a sigla OK indicando que foram feitos dentro do
prazo de datas e dentro do limite de horas. O relatério também mostra as quantidades a

produzir e produzidas de cada item da producéo.
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