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INTRODUCAO

Sua maquina possui 01 (UM) ano de garantia, resultado da evolugdo técnica e de qualidade de nossos produtos.
As ferramentas SUPER TORK foram projetadas para tornar o seu trabalho mais rapido e facil. As prioridades ao projetar
esta maquina foram para facilitar a operacao e manutencao, além de oferecer seguranca, conforto e confiabilidade.

A AVISO: Leia atentamente este manual antes de usar o produto.

NORMAS GERAIS DE SEGURANCA

A AVISO: Leia e compreenda todas as instrugdes. O ndo cumprimento de todas as instru¢des contidas neste manual
pode resultar em choques elétricos, incéndio e lesdes graves, além da perda da garantia.

AREA DE TRABALHO

* Mantenha o seu local de trabalho limpo e bem iluminado. Locais e bancadas desorganizados podem causar acidentes.
« Verifigue as proximidades do local de trabalho. Nao exponha seu equipamento a chuva. Mantenha a area de trabalho bem
iluminada. Nao use a ferramenta na presenca de liquidos ou gases inflamaveis, ela produz faisca durante a operagdo. Ela
também libera faisca quando esta ligada ou desligada. Nunca use a ferramenta em locais onde contenham verniz ou tinta.

» Mantenha os visitantes a uma distancia segura enquanto a maquina estiver em operagao.

SEGURANCA ELETRICA

A AVISO:

« Evite o contato do corpo com superficies condutoras de energia como tubos, radiadores, fogdes e geladeiras.
* Ndo exponha o aparelho a chuva ou piso molhado. A agua é um condutor e aumenta o risco de choque elétrico.

SEGURANCA PESSOAL

« Esteja alerta, observe o que vocé esta fazendo e use o bom senso ao utilizar a ferramenta. Nao utilize a
ferramenta quando estiver cansado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou medicamentos. Um momento de
desatencdo ao operar a maquina pode resultar em acidentes graves.

« Use roupa apropriada. Nao use roupas folgadas ou jéias. Mantenha o cabelo preso, roupas e luvas longe de pecas moveis.
« Evite a partida acidental. Certifique-se que a chave esteja na posicdo OFF desligada antes de ligar a ferramenta.

« Utilize calcado e roupas adequadas para um melhor controle da ferramenta em situagdes inesperadas.

* Use equipamento de seguranga. Sempre use 6culos de protecdo, mascaras anti-pd, calcados antiderrapantes,
capacetes ou protetores auriculares quando forem exigidos.

« Antes de ligar a ferramenta em uma fonte de alimentacao certifique-se que a tensao de alimentacdo seja a mesma
gue a mencionada na etiqueta da ferramenta. Ligar a maquina em tensao diferente a especificada pode danificar a
maquina e ainda causar acidentes ao usudrio.

USOS E CUIDADOS COM A MAQUINA

« Use locais ou bases estaveis ao manusear a peca a ser trabalhada. Nunca segure a pega com as maos ou contra seu
corpo o risco de acidentes aumenta, além de prejudicar o acabamento da pega trabalhada.

» Ndo sobrecarregue a maquina. Além de nao ter um resultado satisfatorio, ela produzird melhor e com mais seguranca
operando nas especificagdes em que ela foi projetada.

« N&o utilize a ferramenta com problemas no interruptor liga e desliga (ligagdo direta). Caso esta peca apresente
problemas favor levar a Assisténcia Técnica Autorizada mais proxima.

» Manter a ferramenta fora do alcance de criangas e quaisquer outras pessoas que nao sejam o profissional. As
ferramentas sdo perigosas nas maos de usudrios ndo treinados.
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« Cuide da sua ferramenta. Mantenha a ferramenta limpa e seus acessarios em condicdes de uso e as pecas de corte afiadas.
« Verifique o alinhamento das pecas. Pecas desalinhadas, quebradas ou sem a afiacdo correta podem afetar o
funcionamento da maquina.

« Utilize somente acessérios recomendados pelo fabricante. Acessérios de menor qualidade ou incompativeis com o
modelo podem afetar o resultado do servico além de aumentar os riscos de acidentes.

» Nao utilize a ferramenta em aplicacdes adversas especificadas neste manual. Esta ferramenta foi projetada para
trabalhos especificos. Outros usos, alteragdes ou modificagdes no produto podem ser perigosos, além de implicar nos
termos gerais da garantia.

MANUTENCAO

* A manutencdo desta ferramenta deve ser realizada em uma Assisténcia Técnica Autorizada.
* Quando necessitar de reparos utilizar somente pecas originais.

NORMAS ESPECIFICAS DE SEGURANCA

» Manter os rdtulos e sinais na maquina, estes auxiliam com informacdes importantes.

* Preocupe-se sempre em possuir um ambiente de trabalho seguro. Mantenha a area de trabalho limpa. Certifique-se
que a area de trabalho seja adequada. Mantenha sempre a area de trabalho livre de obstrugdes, graxa, dleo, lixo, e outros
itens. Nao utilize o equipamento perto de areas inflamaveis, produtos quimicos em p6 ou vapores. Nao use este produto
em uma area imida ou molhada.

« Evite que o equipamento ligue acidentalmente. Certifique-se de que os todos os itens estdo prontos para comecgar a
trabalhar antes de ligar a cortadora.

« Desligue antes de executar qualquer manutencdo. Desligue sempre a cortadora de plasma da tomada elétrica antes de
realizar uma inspecdo, manutencdo ou realizar procedimentos.

* Nunca deixe a cortadora de plasma ligada sem estar em uso. Desligue a energia se vocé nao for utiliza-la.

« Evite as lesdes oculares e queimaduras. A utilizacdo de equipamentos de seguranga e de vestuario aumentam a
seguranca pessoal e reduzem o risco de lesdo .

« Evite incéndios acidentais. Remova todos os materiais inflamaveis da area de trabalho .

« Evite a exposicdo a fumacas e gases. Nao inalar os vapores. Ventile a area o suficiente para manter fumacas e gases
fora da area de respiracao.

* Mantenha sempre os cabos e mangueiras fora da area de corte. Examine todas as mangueiras e cabos antes de
qualquer trabalho. Se algum destes estiver danificado, substitua-os através de pessoal qualificado.

» Nunca use dleo, graxa ou insira qualquer objeto ao conector de saida ou nas valvulas cilindricas.

PREVENCAO DE INCENDIOS

« Durante o processo de soldagem o metal é aquecido a temperaturas muito altas, faiscas podem ser projetados em
volta. Devem ser tomadas as medidas adequadas para prevenir incéndios e precaucdes de explosao.

« Evite trabalhar em areas onde as substancias sdo inflamaveis.

« Todos os produtos combustiveis e / ou combustivel devem ficar longe da area de trabalho.

« Os extintores de incéndio devem estar localizados préximo.

PRECAUGOES ESPECIAIS DURANTE A SOLDAGEM

« Utilize recipientes que impecam o contato de substancias inflamaveis no metal.

« 0 uso deste equipamento somente deve ser realizado por pessoal qualificado.

» NUNCA opere em ambientes cuja atmofsera contenha gases inflamaveis , vapores ou combustiveis liquidos (como o
petréleo ou seus vapores).
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ESPECIFICACOES TECNICAS

DADOS TECNICOS

VOLTAGEM/FREQUENCIA 220V ~ 60Hz
POTENCIA 6600W @
FAIXA DE AMPERAGEM 20 ~ 40A
CAPACIDADE MAXIMA 15mm @
CICLO DE TRABALHO 60%
ISOLACAO CLASSE |

PESO 24kg @

ESPESSURA DE CORTE EM mm

| \

CORTE PERFEITO CORTE ACEITAVEL SEPARA ATE

7mm 10mm 14mm
PRESSAO DE TRABALHO

INSTRUCOES DE OPERACAO

Antes de comecar, por favor leia e compreenda a se¢do “ Regras de seguranca especificas “ .

1. Monte o metal a ser cortado sobre uma base fixa. Deve ser montado de modo que os detritos do corte caiam para o
chao.

2. Coloque a cortadora de plasma a uma distancia minima de 2 metros da peca a ser cortada .

3. Anexar uma mangueira e conector (nao fornecido) do suprimento de ar para a entrada (1/4 “ 18 NPT ) Regulador de Ar
(58) na parte de tras da unidade. A saida do compressor deve ser configurada para 65 PSI. E recomendado fornecer ar
seco, considere a instalagdo de um filtro de umidade (n&o incluso) no compressor.

4. Conecte os cabos e plugue o cabo da mangueira na saida de ar. Ajuste-as corretamente.

5. Conecte o grampo e ajuste-o corretamente.

6. Posicionar a bracadeira firmemente a uma parte da peca de trabalho ou na mesa de metal, recomendamos que o local
seja livre de tinta, 6leo, ou detritos. Deve ser realizado perto da peca, para evitar danos ao cabo ou mangueira.

7. Verifique se o interruptor de alimentacdo esta desligado, em seguida, conecte o cabo de alimentagdo a saida
apropriada.

8. Gire o botdo de ajuste de corrente para a corrente desejada ( 5-36 amps) . A corrente maxima é necessaria para o corte
deacode3 /8"

9. Quando tudo estiver no lugar para cortar, pressione o botdo Power. O botdo acendera indicando que a maquina esta
ligada, mas a tocha ainda ndo esta ativada.

10. Orientado para um lado da area a ser cortada segurar seu equipamento de protecdo sobre os olhos.

11. Segure a alca da tocha e aperte o gatilho para ativa-la. A saida de ar é atrasada varios segundos, permintindo um
arco apropriado para iniciar.

A CUIDADO : Ao manusear a tocha seja cauteloso para ndo tocar qualquer outra coisa com a ponta, exceto a peca a
ser cortada.

12. Aproximar a ponta da tocha perto do local de corte para criarum arco . As luzes indicadoras de corte verde se acenden.
Bata levemente o eletrodo na superficie de corte tocha para iniciar o arco, entdo aguarde, se o arco ndo acender dentro
de dois segundos , o aparelho entra em modo de espera. Aperte o gatilho uma vez e solte para reiniciar o polo.
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13. Mova lentamente a alavanca da tocha em um angulo ao longo da linha de corte. O ar faz com que o metal fundido desaparecada
peca de trabalho a ser cortada . Se nenhum corte apropriado é conseguido ajuste o fluxo de corrente e / ou do fluxo de ar . Para fazer
isso, pressionando a unidade, em seguida, defina a pressao atual e / ou atmosférica. O ar continua saindo da tocha por 30 segundos
apos o gatilho é solto. Repetir os passos 9-12 novamente .

NOTA: Se muita corrente é usada pela cortadora de plasma o protetor de sobrecarga térmica é ativada. A luz indicadora de sobrecarga
(vermelho) acende e a cortadora de plasma sera desligado até que esfrie . A unidade ira reiniciar autormaticamente.

14 . Quando o corte é concluido :

A. Levante a tocha.

B. Desligue o aparelho .

C. Cologue a tocha sobre a bancada .
D. Desligue o suprimento de ar.

E. Desligue o aparelho.

INSPECAO, MANUTENCAO E LIMPEZA

AAVISO: Certifique-se que o interruptor esta na posicao OFF e que o instrumento esta desligado da tomada elétrica antes de
realizar quaisquer procedimentos de inspeccdo , manutencdo ou limpeza.

1. Antes de cada uso, verifique o estado geral da cortadora de plasma. Verifique as conexdes de fios soltos, desalinhamentos, partes
rachadas ou quebradas, conduites elétricos danificados, bem como qualquer outra condicao que possa afetar a sua operagao segura.
Se ocorrer ruido ou vibragdo anormal, corrija antes de nova utilizacdo. Nao utilize o equipamento danificado.

2. \erificar periodicamente o ajuste de todas as porcas e parafusos .

3. Periodicamente remover a poeira das aberturas de ventilagdo com ar comprimido.

4. \ferifique se o ventilador esta funcionando corretamente antes de cada corte .

5. Se sentir um cheiro estranho vindo da unidade durante a operacao, pare todo o uso . Verifique o equipamento e se necessario deve
ser reparado por um técnico qualificado.

6. Guarde o cortador e acessérios em um local limpo e sem umidade.

7. Periodicamente, limpe a cabeca da tocha com I3 de aco. Verifique / substitua o Selo, eletrodo e anel de ceramica

8. Retire o selo e limpe com 13 de aco . Em seguida, verifique as rachaduras de vedacao e substitua se necessario.

9. Retire a ponta e em seguida, verifique se a ponta esta deformada em pelo menos 50% do tamanho e substitua. Compare com
a ponta velha. Caso o interior da ponta nao esteja limpo e brilhante, faga a limpeza com uma Ia de aco. Certifique-se de remover o
excesso de qualquer pega.

10. Verifique se o eletrodo central tem uma profundidade maior de 1/16 “ (2 mm) .

11. Remova e verifique o anel de ceramica se existe rachaduras e buracos. Substitua se necessario.

NOTA : O Anel ceramico deve assentar diretamente sobre o final do eletrodo.

12. Remontar cuidadosamente o equipamento na ordem inversa.

NOTA: Nao aperte demais as pecas. Isto pode causar a deformagao dos segmentos.
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