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INDUSTRIAL

INTRODUCAO

Sua maquina possui 01 (UM) ano de garantia, resultado da evolugdo técnica e de qualidade de nossos produtos.
A ferramenta SUPER TORK foi projetada para tornar o seu trabalho mais rapido e facil. As prioridades ao projetar esta
magquina foram para facilitar a operacdo e manutencao, além de oferecer seguranca, conforto e confiabilidade.

A AVISO: Leia atentamente este manual antes de usar o produto.

NORMAS GERAIS DE SEGURANCA

A AVISO: Leia e compreenda todas as instrugdes. O ndo cumprimento de todas as instru¢des contidas neste manual
pode resultar em choques elétricos, incéndio e lesdes graves, além da perda da garantia.

AREA DE TRABALHO

* Mantenha o seu local de trabalho limpo e bem iluminado. Locais e bancadas desorganizados podem causar acidentes.
« Verifique as proximidades do local de trabalho. Nao exponha seu equipamento a chuva. Mantenha a drea de trabalho bem
iluminada. Nao use a ferramenta na presenca de liquidos ou gases inflamaveis, ela produz faisca durante a operacdo. Ela
também libera faisca quando esta ligada ou desligada. Nunca use a ferramenta em locais onde contenham verniz ou tinta.

» Mantenha os visitantes a uma distancia segura enquanto a maquina estiver em operagao.

SEGURANCA ELETRICA

A AVISO:

« Evite o contato do corpo com superficies condutoras de energia como tubos, radiadores, fogdes e geladeiras.
* Ndo exponha o aparelho a chuva ou piso molhado. A agua é um condutor e aumenta o risco de choque elétrico.

SEGURANCA PESSOAL

« Esteja alerta, observe o que vocé esta fazendo e use o bom senso ao utilizar a ferramenta. Nao utilize a

ferramenta quando estiver cansado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou medicamentos. Um momento de
desatencdo ao operar a maquina pode resultar em acidentes graves.

 Use roupa apropriada. Nao use roupas folgadas ou jéias. Mantenha o cabelo preso, roupas e luvas longe de pegas
moveis.

- Evite a partida acidental. Certifique-se que a chave esteja na posicao (OFF) desligada antes de ligar a ferramenta.

« Utilize calcado e roupas adequadas para um melhor controle da ferramenta em situacgdes inesperadas.

» Use equipamento de seguranca. Sempre use éculos de protecdao, mascaras anti-pd, calcados antiderrapantes,
capacetes ou protetores auriculares quando forem exigidos.

« Antes de ligar a ferramenta em uma fonte de alimentacao certifique-se que a tensao de alimentacao seja a mesma
que a mencionada na etiqueta da ferramenta. Ligar a maquina em tensao diferente a especificada pode danificar a
magquina e ainda causar acidentes ao usuario.

USO E CUIDADOS

« Use locais ou bases estaveis ao manusear a peca a ser trabalhada. Nunca segure a peca com as maos ou contra seu
corpo o risco de acidentes aumenta, além de prejudicar o acabamento da pega trabalhada.

» Ndo sobrecarregue a maquina. Além de nao ter um resultado satisfatorio, ela produzird melhor e com mais seguranca
operando nas especificagdes em que ela foi projetada.

« N&o utilize a ferramenta com problemas no interruptor liga e desliga (ligagao direta). Caso esta peca apresente
problemas favor levar a Assisténcia Técnica Autorizada mais proxima.

» Manter a ferramenta fora do alcance de criangas e quaisquer outras pessoas que nao sejam o profissional. As
ferramentas sdo perigosas nas maos de usudrios ndo treinados.
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« Cuide da sua ferramenta. Mantenha a ferramenta limpa e seus acessérios em condicdes de uso e as pecas de corte afi adas.
« Verifi que o alinhamento das pegas. Pegas desalinhadas, quebradas ou sem a afi acdo correta podem afetar o
funcionamento da maquina.

« Utilize somente acessérios recomendados pelo fabricante. Acessérios de menor qualidade ou incompativeis com o

modelo podem afetar o resultado do servico além de aumentar os riscos de acidentes.

* Nao utilize a ferramenta em aplicacées adversas especifi cadas neste manual. Esta ferramenta foi projetada para
trabalhos especifi cos. Outros usos, alteragdes ou modifi cagdes no produto podem ser perigosos, além de implicar nos
termos gerais da garantia.

MANUTENCAO

* A manutencdo desta ferramenta deve ser realizada em uma Assisténcia Técnica Autorizada.
* Quando necessitar de reparos utilizar somente pecas originais.

NORMAS ESPECIFICAS DE SEGURANCA

« Evite o contato direto com o circuito de soldagem, a tensao fornecida pelo gerador pode ser perigosa em algumas circunstancias.
« Desligue o aparelho da tomada antes de executar qualquer ajuste ou reparo.

« Verifique se a fiacao esta de acordo com as normas estabelecidas pelas leis de prevencao de acidentes.

« Desligue o aparelho antes de trocar as pecas da tocha desgastada.

« O inversor deve ser conectado a um sistema de alimentacao devidamente aterrado de preferéncia que utilize
disjuntores termomagnético.

« Verifique se a tomada esta devidamente aterrada.

« Nao utilize a maquina em locais tmidos, molhados ou na chuva.

* N3o utilize cabos danificados ou com conexdes soltas.

» Nao trabalhe sobre locais, tanques ou tubulagdes que contenham liquidos ou gases inflamaveis.

« Evite operar em materiais limpos com solventes ou perto de materiais inflamaveis.

« Nao solde proximo de locais com pressdo. Mantenha afastado da area de trabalho todos os materiais inflamaveis (por
exemplo, madeira, papel, tecidos, etc.)

« Trabalhe em ambiente arejado e utilize mascara, os gases liberados pela operacao de solda sdo nocivos a satde.

« Prenda o cilindro de gas com o cinto anexo correspondente.

» Mantenha o cilindro protegido de fontes de calor, incluindo luz solar.

« Proteger os olhos com mascara ou éculos de protecao adequado. Use roupas de protecdo e luvas adequadas para evitar
a exposicdo da pele aos raios UV produzidos pelo arco.

» N3o utilize a maquina para descongelar tubulagdes.

« Coloque a maquina sobre uma superficie plana e horizontal para evitar quedas.

INTRODUCAO E VISAO GERAL

« Esta maquina é uma fonte compacta para soldagem a arco (entdo simplesmente SOLDADOR) feita especificamente
para soldagem MIG MAG. Solda MAG de acos de baixa liga com CO gas primario ou de proteccdo, ou misturas de
argénio / CO, utilizando eletrodos. Solda MIG de aco inoxidavel com gas argon + 1-2% aluminio com oxigénio e argon
gasoso, utilizando eletrodos de tipo apropriado para a peca de trabalho a ser soldada. Pode também usar fios de nticleo
adequados para utilizagdo sem gas de proteccao, o ajuste da polaridade do macarico que indica o fabricante do fio.

« O inversor de solda dispde de um transformador de poténcia com reatancia reserva e um circuito conversor de corrente
elétrica.

« Elatambém tem um ima redutor de corrente permanente colocado em uma area acessivel ao soldador, com capacidade
de bobinas de até 15Kg.

» Equipamento completo com uma tocha e um cabo de retorno com terminal de terra correspondente.

« 0 controle de poténcia e a velocidade do fio sdo obtidos por botées correspondentes localizados na parte frontal.

- E possivel optar por solda de varios tipos de arames completos, com e sem gas e de diferentes estruturas através dos
terminais correpondentes localizados ao lado do equipamento.
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ESPECIFICACOES TECNICAS

DADOS TECNICOS

VOLTAGEM/FREQUENCIA(MONOFASICO) 220V ~ 60Hz
POTENCIA 8200W @
DIAMETRO DE ARAME 0,6 -1,0mm
DIAMETRO DE ELETRODO 2,5-4,0mm @
FAIXA DE AMPERAGEM 50 ~ 180A
ISOLACAO CLASSE |

PESO 18kg - 39,6lb @

DIAMETRO -
22,5 24,0
3/32” 5/32”

DIAMETRO DO ARA

100%
CICLO DE TRABA

CLO DE TRABALHO ©

INSTALACAO

0 soldador é equipado com um conjunto de compensagao de voltagem de alimentacao.

Quando a tensao de alimentacao varia + 15% da tensdo nominal, ainda funciona com normalidade.

Quando um fio longo é utilizado, a fim de minimizar a reducdo de tensao, é sugerido o uso de um fio de se¢do grande.
Se o cabo é muito longo, ele ird afetar o desempenho do arco e outras fun¢bes da maquina.

1. Certifique que a entrada da maquina nao ésteja coberta ou obstruida para evitar o mau funcionamento do sistema
de refrigeragao.

2. Use fio terra com uma secdo grande, ndo inferior a 6mm 2 para conectar a carcaga e a terra.

INSTALACAO

1- Ligue a garrafa de gas com o medidor de CO2 e com o bico CO2 atras da maquina através de uma tubulacdo de gas.
2 - Insira o plugue de aterramento na tomada do painel frontal.

3 - Cologque a roda de arame sobre o eixo, o orificio da roda deve ser combinado com a fixacdo da roda.

4 - Escolha a ranhura de acordo com o tamanho do fio.

5 - Solte a pressao da roda do fio, insira o fio no encaixe através de uma guia de fio, insira a roda de arame pressionando
para deslizar o fio corretamente, mas a pressao deve ser consistente para que o fio ndo se dobre de dobra.

6 - A bobina de fio deve girar no sentido horario, de modo que o fio fique para fora.

7 - A tocha MIG foi colocado no interior da maquina, apenas o cabo deve ser colocado na tocha manualmente.

OPERACAO

1- Cologue o interruptor de ar para “ON” e abra a valvula e ajuste o fluxo de CO2.

2 - Defina o diametro do fio.

3 - Escolha a velocidade de saida baseado no diametro do fio de arame.

4 - Ajuste o botdo de voltagem e o botao de velocidade de acordo com o tipo de material.

5 - Pressione o interruptor da tocha para liberar o fio e comece a trabalhar.

6 - Se a fungao de MMA é usado, coloque a posi¢ao do botdao de MMA/MIG na posicao MMA.
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MANUTENCAO

* NUNCA retire os painéis da maquina ou mexa no seu interior sem que antes tenha desconectado da alimentacao.

« Eventuais ajustes realizados no interior da maquina podem provocar choques elétricos graves, em contato direto com partes do
equipamento.

* Inspecione periodicamente e remova o pé acumulado com um jato de ar de baixa pressao.

« Ao final das atividades de manutencdo remontar todos os painéis completamente e apertar os parafusos .

« Nunca aponte a tocha para vocé mesmo e evite o contato direto com o fio .

« Nao bater ou fechar a tocha com ferramentas.

« Nao cologue a tocha ou o cabo em partes quentes, isso faria a fusao dos materiais isolantes.

« \Verifique periodicamente a vedagao do tubo e articulagdes por onde corre o gas.

« Cada vez que o carretel de arame é substituido execute um jato de ar puro comprimido seco (max. 10 bar), e verifique se ele esta
completo .

« Verifigue pelo menos uma vez por dia, o desgaste e as condicdes de montagem das partes da tocha : bocal, tubo de contato,
difusor de gas .

« Antes da manutencao ou qualquer tipo de substituicao das pecas da tocha, desligue a maquina e deixe esfriar.

« Substitua o tubo de contato se estiver deformado.

« Limpar periodicamente o interior do bocal e do difusor.

« Verifique freqiientemente a condi¢do dos cabos de solda e substitua em caso de excesso de desgaste.

Alimentador do Arame
« Verifique o estado de desgaste dos rolos de arame, retire periodicamente a poeira de metal da zona de rebaixamento.
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DEFEITOS

CAUSA

METODOS DE SOLU CAO

0 arame ndo recebe alimentacdo.

1. A pressao do arame é excessiva ou deficiente.

2. Muita resisténcia no tubo causado pela sujeira.

3. Placa do fio esta muito apertada.
4. Arame enferrujado.

1. Ajustar o arame.

2. Substitua o tubo de alimentacao.
3. Solte a placa de porca.

4. Use arame de boa qualidade.

Pressiona o interruptor da tocha mas
ndo comecga a soldar.

1. A chave da tocha ou o cabo estao quebrados.
2. Fusivel quebrado.
3. PCB quebrado.

1. Reparar ou substituir
2. Verifique e substitua.
3. Verifique e substitua.

Diminuicdo na corrente de saida.

1. 0 terminal de aterramento nao esta conectado
corretamente.
2. Aligacdo da tocha incorreta.

1. Verifique e ajuste.
2. Verifique, ajuste ou substituia.

A linha de solda tem ar.

1. Falta de gas.

2.0 jato de ar é muito forte.

3. A ponta da chama esta suja.

4.0 tubo de ar esta entupido.

5. Avalvula de ar nao esta funcionando.

6.0 gds ou o fio de solda estdo em mau estado.

1. Verifique o recipiente de gas.

2. Use uma tela para impedir a entrada
do vento

3. Limpe os residuos.

4. Substitua o tubo de ar.

5. Verifique a valvula de ar.

6. Substitua o gas ou arame.

Ha muita faisca

1. A voltagem de alimentacao é muito alta.
2. 0 fio é muito longo.
3. A falta de gas.

1. Ajuste.
2. Ajuste.
3. Verifique e ajuste.
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