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INSTRUGCOES IMPORTANTES DE SEGURANGA
EEE—

Recomendacao:

Para a instalacdo do equipamento, é importante que o instalador
especializado PPA siga todas as instrucdes citadas neste MANUAL
TECNICO e no MANUAL DO USUARIO.

Munido do MANUAL DO USUARIO, oinstalador deve apresentar todas
as informacaoes, utilizacoes e itens de seguranca do equipamento ao
usuario.

CARACTERISTICAS TECNICAS
|

PARAMETRO E CARACTERISTICAS TECNICAS

Antes de utilizar o AUTOMATIZADOR DZ CUSTOM ANALOGICA, leia
e siga rigorosamente todas as instrucdes contidas neste manual.

TIPO DE AUTOMATIZADOR | DESLIZANTE DESLIZANTE DESLIZANTE
TENSAO NOMINAL 220V 220V 127 V
FREQUENCIA NOMINAL 60 HZ 50 HZ 60 HZ
POTENCIA NOMINAL 425 W 480W 315 W
ROTACAO DO MOTOR 1740 RPM 1455 RPM 1740 RPM
CORRENTE NOMINAL 2,15A 2,45 A 2,8 A
REDUCAO 1:30 1:30 1:30
VELOCIDADE LINEAR 13,1 m/min 11 m/min 13,1 m/min
MANOBRAS 20 ciclos/ horas | 20 ciclos/ horas | 20 ciclos/ horas

GRAU DE PROTEGAO

IPX 4

IPX 4

IPX 4

- Antes de instalar o automatizador, certifique-se de que a rede
elétrica local € compativel com a exigida na etiqueta de identificacédo
do equipamento;

-N&o ligue a rede elétrica até que a instalacdo / manutencéo seja
concluida. Faca as ligacdes elétricas da central de comando sempre
com a rede elétrica desligada;

- Apds a instalacao, certifique-se de que as pecas do portdo ndo se
estendem pelas vias e passeio publico;

-E obrigatério o uso de dispositivos de desligamento total na
instalacdo do automatizador.

FAIXA DE TEMPERATURA

-5°C

+50 °C

-5°C

+50 °C

-5°C

+50 °C

TIPO DE ISOLAMENTO

Classe B, 130° C

Classe B, 130° C

Classe B, 130° C

FIM DE CURSO

ANALOGICA

ANALOGICA

ANALOGICA




FERRAMENTAS NECESSARIAS PARA INSTALAGAO
B

Segue abaixo algumas ferramentas necessarias para a instalacdo do
automatizador:

ALICATE ARCO DE SERRA CHAVE CANHAO  CHAVE DE FENDA CHAVE FIXA

—
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ESCADA ESQUADRO FURADEIRA LAPIS LIXADEIRA

MAQUINA DE SOLDA MARTELO

INSTALAGCAO ELETRICA
N

Para a instalacao elétrica, a rede devera conter as seguintes caracteristicas:

- Rede elétrica 127V ou 220V,

- Ter disjuntores de 5A na caixa de distribuicao de energia elétrica;

- Eletrodutos de 3/4" de diametro entre a caixa de distribuicdo de energia elétrica
e o dispositivo de desligamento total;

- Eletrodutos de 3/4" de diametro entre o dispositivo de desligamento total € o
ponto de ligagc&o do automatizador;

- Eletrodutos de 1/2" de diametro para botoeiras externas e opcionais;

- Eletrodutos de 1/2" de diametro para fotocélulas de seguranca (obrigatério).

CUIDADOS COM A INSTALAGAO ELETRICA
I

Para evitar danos a fiagéo, é importante que todos os condutores estejam fixados
corretamente ao automatizador. A passagem da fiacdo deve ser feita através de
eletrodutos, passando internamente pela base do piso, garantindo que nenhum
dos condutores da fiagéo seja aprisionado e danificado.

MEIO DE DESLIGAMENTO

g IMPORTANTE
O aparelho deve ser alimentado através de um dispositivo de corrente

diferencial residual (DR) com uma corrente de operacéo residual
nominal excedendo 30 mA.




CUIDADOS COM O PORTAO ANTES DA AUTOMATIZAGAO
N

Antes de adaptar a maquina ao portdo, faca a verificagdo do deslizamento,
seguindo as instrucdes abaixo:

1° Passo: Antes da Instalacdo do automatizador, verifique se o portdo esta em
boas condi¢cbes mecanicas, ou seja, abrindo e fechando adequadamente. Abra o
portdo manualmente e observe o esforco exigido. Esse esforgco deve ser minimo
em toda a extens&o do percurso.

2° Passo: Feche o portdo manualmente e confira se o esforco exercido foi igual
ao da operacgéao anterior.

O portéo devera ter uma estrutura resistente e, tanto quanto possivel, indeformavel.
As roldanas deverdo ser de didmetro condizente com as dimensbes do portéo,
estarem em perfeitas condigcbes de rodagem e montadas de maneira que a
folha do portdo tenha estabilidade em todo seu deslocamento. Recomendamos
roldanas com no minimo 120 mm de diédmetro.

As figuras abaixo representam os dois tipos utilizados de trilhos e roldanas.
O sistema que usa secéo reta (Figura A - cantoneira) apresenta maior atrito e
consequentemente maior desgaste. Ja o de secéo circular (Figura B) permite um
melhor deslocamento do portado e menor atrito para o automatizador.

ﬁlhw 4| o

FIGURA A FIGURA B

3. Verifigue se a folha do portdo ndo emperra no movimento de abertura e
fechamento. O trilho de deslizamento do portdo devera ser perfeitamente
retilineo, nivelado, desobstruido periodicamente de qualquer elemento ou sujeira
que dificulte o deslizamento das roldanas em toda sua extensdo, como mostra a
figura abaixo.

INSTALACAO E FIXACAO DO AUTOMATIZADOR
N

Antes da instalacédo do automatizador, remova todos os cabos desnecessarios e
desative qualquer equipamento ou sistema ligado a rede elétrica.

DIMENSOES DO EQUIPAMENTO

312 mm

246 mm A mm L



O perfeito funcionamento deste equipamento depende das instrugbes que
constam neste manual. Para fixar o equipamento, proceda da seguinte forma:

1° Passo: Verifique se o piso é firme o suficiente para que possa ser parafusado

o equipamento de forma que ele fique nivelado. Caso néo esteja de acordo com a
exigéncia, providencie uma base de concreto, seguindo as orienta¢des abaixo:

150 mm

Mw

2° Passo: As dimensbes da base deveréo ser apropriadas para as dimensdes
do automatizador. A base de concreto devera ficar a uma distancia de
aproximadamente 20 mm da face da folha do port&o.

FOLHA DO PORTAO

VISTA LATERAL

/ BASE DE CONCRETO

IS
IS
o
«

10

3° Passo: Atendidas as condigdes, abra totalmente o portdo e posicione o
automatizador préximo a face da folha do portdo, obedecendo a medida de 50
mm entre a extremidade da folha e o automatizador.

FOLHA DO PORTAO

m
i

4° Passo: Faca o pré-alinhamento do automatizador ao portédo, posicionando a
cremalheira sobre a engrenagem e encostando o conjunto ao portao. Em seguida,
marque os furos de fixacdo no piso ou base de concreto.

MaRCAR 05 FUROS
DE FIXACAD MO FISO

MARCAR O35 FURDS
DE FIXACAD NO PISO

1
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5° Passo: Faca a furacéo para a fixagao, posicionando o automatizador alinhado
ao portdo. Antes de apertar os parafusos S 4" x 2 12", movimente o portéo,
verificando se 0 mesmo ndo encosta no automatizador no decorrer de seu
percurso. Caso isso ocorra, recue o automatizador.

COLOGLUE
2 PARAFLUSOS
Slmxaw
COM BUCHA 510

COLOQUE 2 PARAFUSOS
SWX2W%
COM BUCHA 510

FURDS DE FIXAZAD
DO AUTOMATIZADOR

6° Passo: Com o automatizador destravado, posicione a barra de cremalheira
sobre a engrenagem e alinhada ao portéao.

E necessario deixar aproximadamente uma folga de 2 mm entre o topo do dente
da engrenagem e o fundo do dente da cremalheira.

7° Passo: Fixe a cremalheira em toda a extensao da folha do portdo com solda ou
parafuso a cada 300 ou 400 mm.

8° Passo: Caso a folha do portdo esteja empenada, providencie calcos para
garantir o alinhamento da cremalheira. Ha casos em que a cremalheira devera
passar do comprimento da folha. Nesse caso, providencie uma mao francesa
para que ndo pule os dentes na partida da maquina.

MAO FRANCESA

13
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9° Passo: Apos a fixacdo da cremalheira, fixe definitivamente o automatizador no
piso ou base de concreto, apertando definitivamente os parafusos.

APERTE DEFIMITIVAMENTE
05 2 PARAFUSOS SW X2 W
FARA A FIXAGAD

APERTE DEFINITIVAMENTE
0S5 2PARAFUSOS SW X2 W
PARA A FIXACAD

INSTALACAO DO FIM DE CURSO ANALOGICO
I

1° Passo: Com o portao fechado, coloque o suporte do ima na cremalheira,
posicionado de frente com o REED do automatizador. Esse ima atuara como fim

de curso de fechamento.
ABERTURA DO PORTAO

| |

SUPORTE
DO IMA

SUPORTE DO IMA

SUPORTE DO REED

VISTA SUPERIOR

2° Passo: Abra totalmente o portdo e coloque o outro suporte do ima na
cremalheira, de frente com o REED do automatizador. Esse ima atuara como fim
de curso de abertura.

N _

L

REGULAGEM
DO SUPORTE

M3DAIUDIA
31AO9US O

15



4° Passo: Para finalizar a instalacao do
automatizador, ¢é obrigatdrio,
funcionamento do
carenagem com 2 parafusos 3,5 x 16 mm

3° Passo: Acione o motor e
observe se os REED's estéao
desligando corretamente.
Caso haja necessidade,
inverta o conector da
placa.

Depois de fixados os
suportes dos imas, faca os
ajustes finais, deslocando-
0S para a direita ou para
a esquerda, conforme o
ajuste desejado.

(disponivel no kit).

16

SUPORTE DO IMA

VNATA AR AR

SUPORTE DO REED

antes

mesmo, parafusar

pr G4

REGULAGEM
DO SUPORTE

do

M3DAIUDIA
3TA09U2 00

CENTRAL DE COMANDO FACILITY 4 TRIMPOTS
|

CARACTERISTICAS

- Fim de curso analdgico;
- Modulo receptor RF 433,92 MHz;

- Code learning até 160 transmissores (padrdes codigo fixo ou rolante);
- Entradas para:

- Fotocélula (fonte externa);

- Botoeira;

- Modulo receptor RF externo;

- Saidas para:

- Médulo de luz de garagem;

- Modulo de trava.

RECEPTOR RF 433,92 MHZ

160 TRANSMISSORES
PADROES CODIGO
FIXO OU ROLANTE

CONEXOES ELETRICAS:

LED DE TRIMPOTS
SINALIZAGAO DE AJUSTE

REDE ELETRICA

1271220V
(50 /60 Hz)

VERMELHO / PRETO
PRETO / VERMELHO
AMARELO

00000000
U4

OODOOOOO

GARAGEM

TRAVA

Ind. Brasileira
MAQRZBB — V1.6

LUZ DE —& MODULO o
m RELE :

RECEPTOR RF|
AVULSO

BOTOES PARA

CONFIGURARA  BOTOEIRASS
PROGRAMAGAQ

17
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GRAVAR BOTAO DO TRANSMISSOR

ATENGCAO!

Certifique-se se o transmissor a ser gravado possui codigo fixo ou
rolante. Antes de gravar o transmissor, selecione na central o modelo
adequado (veja a seguir como selecionar transmissores).

1° Passo: O portédo deveré estar parado;

2° Passo: Feche o jumper PROG;

3° Passo: Pressione o botéo do transmissor que deseja gravar;

4° Passo: O LED SN devera ficar piscando rapido;

5° Passo: Pressione e libere o botdo GRY,

6° Passo: O LED SN piscara 1 vez;

7° Passo: Libere 0 botdo do transmissor;

8° Passo: Volte para o passo 3 para gravar um novo botao do transmissor;
9° Passo: Para finalizar, abra o jumper PROG.

SELECIONAR TRANSMISSORES DE “CODIGO FIXO”

1° Passo: Execute os procedimentos para APAGAR TRANSMISSORES DA
MEMORIA.

2° Passo: O portao devera estar parado;

3° Passo: Feche o jumper PROG;

4° Passo: Pressione e libere o botdo CMD;

5° Passo: Pressione e libere o botdo GRYVY,

6° Passo: O LED SN piscara 1 vez;

7° Passo: Abra o jumper PROG.

SELECIONAR TRANSMISSORES DE “CODIGO ROLANTE”

1° Passo: Execute os procedimentos para APAGAR TRANSMISSORES DA
MEMORIA.

2° Passo: O portao devera estar parado;

3° Passo: Feche o jumper PROG;

4° Passo: Pressione e libere o botdo CMD por 2 vezes;

5° Passo: Pressione e libere o botao GRV,;

6° Passo: O LED SN piscara 1 vez;

7° Passo: Abra o jumper PROG.

APAGAR TRANSMISSORES DA MEMORIA

1° Passo: O portdo devera estar parado;

2° Passo: Feche o jumper PROG;

3° Passo: Pressione e libere o botdo CMD por 3 vezes;
4° Passo: Pressione e libere 0 botdo GRV;

5° Passo: O LED SN piscara 1 vez;

6° Passo: Abra o jumper PROG.

TEMPORIZAGAO DO’MO'DULO LUZ DE GARAGEM
(ACESSORIO OPCIONAL)

1° Passo: O portdo devera estar parado;

2° Passo: Feche o jumper PROG;

3° Passo: Pressione e libere o botdo CMD por 4 vezes;

4° Passo: Pressione e libere o botdo GRV;

5° Passo: O LED SN ficara aceso.

6° Passo: Para NAO temporizar o médulo LUZ DE GARAGEM apds o fechamento
do portao, pressione e libere o botdo CMD; e para habilitar o tempo fixo de 3
minutos para o0 modulo LUZ DE GARAGEM, pressione € libere o botdo GRYV;

7° Passo: Abra o jumper PROG.

PROGRAMANDO O TEMPO DE ACIONAMENTO DO FREIO

1° Passo: O portdo devera estar parado;

2° Passo: Feche o jumper PROG;

3° Passo: Pressione e libere o botdo CMD por 5 vezes;

4° Passo: Pressione e libere o botdo GRV;

5° Passo: O LED SN ficara aceso;

6° Passo: Pressione e libere o botdo CMD- para decrementar ou GRV+ para
incrementar (total = 50 niveis);

Obs: o tempo ¢é incrementado ou decrementado a cada 50 milissegundos
Minimo = desligado.

Maximo = 2,5 s.

7° Passo: Abra o jumper PROG.

19
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TRIMPOT DE AJUSTE DA EMBREAGEM ELETRONICA

FORCA
C Sentido horario = diminuir forca.

P D Sentido anti-horario = aumentar forga.

TRIMPOT DE AJUSTE DO FECHAMENTO AUTOMATICO (PAUSA)

AIS C Sentido horario = diminuir tempo (cursor minimo =
semiautomatico).

© e 'O Sentido anti-horario = aumentar tempo (cursor méaximo = 4
minutos).

TRIMPOT DE AJUSTE DA DISTANCIA PARA ENTRAR EM MODO
TORQUE PULSANTE

RAMPA C Sentido horario = diminuir distancia (cursor minimo = modo
@’ rampa desligado).

a 'O Sentido anti-horario = aumentar distancia (cursor maximo = 85%
dotempo A/F + 1 s).

TRIMPOT DE AJUSTE DO TORQUE PULSANTE

%’ C Sentido horario = diminuir forca.
'O Sentido anti-horario = aumentar forga.
o
16 niveis de torque.

ATENCAO!

No primeiro comando, apds a central ser energizada, o tempo de
A/F e a rampa NAO serdo executados. Em seguida, nos proximos
acionamentos, o tempo de A/F sera automatico e o espago da rampa
sera executado conforme o ajuste do trimpot RAMPA.

CENTRAL DE COMANDO FACILITY TOP
B

CARACTERISTICAS

- Opera tanto para fim de curso digital (encoder hall) ou fim de curso magnético
(analdgico).
- Modulo receptor RF 433,92 MHz.
- Code learning até 160 transmissores diferentes e independentes dos botdes.
- Entradas para:
- Fotocélula.
- Modulo receptor RF avulso.
- Mdédulo serial RS-485.
- Saidas para:
- Médulo de sinaleiro.
- Médulo de trava.
- Médulo para luz de garagem.
- Controle do motor:
- Partida Suave.
- Embreagem eletrbnica.
- Freio eletrénico.
- Torque pulsante.

CONEXOES ELETRICAS

127 VAC
AUTOMATIZADOR 220 VAC
COM FIM DE CURSO (50 Hz/60 Hz)

FIM DE CURSO
DIGITAL

JUMPER
SELETOR DE
TENSAO

MOTOR DE
INDUCAO
MONOFASICO

20NN
aE?gEP';O& :F ey oood[®[og RZS Fo Ab Cm
/92 MHz srs e A0 |07 OO0 1[ofolololo]i
606060 olo[ololo '
(@) SR oo §313181616|O
TR
oo o o

RL1
[

HRF
FECHADO = HABILITA RF
ABERTO = DESABILITA RF

o (°RisO CAPACITOR
DE PARTIDA
DO MOTOR

gpaooood
coolpooo

+
) VR1 s 3
6600000 3 8 I LI z %9
ol .
AL, LC C

FOTOCELULA

BOTOES T RX
PARA AJUSTES a2y H ----- o
DAS FUNGOES RECEPTOR NA

AVULSO

CHAVES DIP SWITCH ——! [ |

PARA SELECIONAR MODULO MODULO MODULO
c RELE PARA RELE PARA RELE
SINALEIRO | | LUZ DE GARAGEM | | PARA TRAVA

21
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AB A D J DA PROGRA nNCO
Chave |Funcéao Boté&o (+) Boté&o (-)
8 Grava transmissores Grava
8 Apaga transmissores 2.° Confirmar | 1.° Apagar

Habilita ou desabilita a reversao pelo o o
8+1 comando (botoeira € TX) Habilita Desabilita

Habilita ou desabilita 0 comando no o o
8+2 I iclo de abertura (botoeira e TX) Habilita Desabilita

7 Forca (embreagem eletronica) + Forca — Forca

Forca do torque pulsante na area
7+4 |do fim de curso de fechamento + Torque — Torque

(memorizagao)

Forca do torque pulsante na
7+3 |area do fim de curso de abertura + Torque — Torque

(memorizacao)

Forca do torque pulsante na area do
7+2 |0 4o ourso de fechamento + Torque — forque

Forca do torque pulsante na area do _
7+11fim de curso de abertura + Torque Torque

Memorizacao do percurso (FC digital) A

6 |ou'otempo de A/F (FC anaﬁ(’)gico Inicia leitura

Ajuste de recuo do fim de curso de .
6+4 |fechamento (desconto entre o portdo e | Maior recuo | Menor recuo

o batente)

Ajuste de recuo do fim de curso de ,
6+3 |abertura (desconto entre o portdo e o Maior recuo | Menor recuo

batente)
6+2 %@Hfrﬁgn?orea do fim de curso de Maior espaco | Menor espago
6+1 g&'rt%%e area do fim de curso de Maior espaco | Menor espaco

Modo automatico ou semiautomatico Tempo _

5 (manter o botédo pressionado pelo de pausa Semi
tempo desejado) (automatico)

Tempo de acionamento do freio : -
5+4 eletrénico + Freio — Freio
5+3 g%rlgg§) da partida suave (120 ms por Maior Menor
5+2 | Tempo do sinaleiro (50 ms por pulso) Maior Menor
5.1 | lempo daluz de garagem (10 s por Maior Menor

pulso)

Chave |Funcéo Botéo (+) Botao (-)

Seleciona aplicacao deslizante 1vez
Seleciona aplicacao basculante 2 vezes

4 Seleciona aplicacao pivotante dupla
20m fotarda ns abertara P 3 vezes
Seleciona aplicagao pivotante dupla
com retardopno fgcharinento P 3 vezes

3 | Semsionafim de curso digital ou FC digital | FC analégico
Tempo de retardo para fechamento

2 (marl?ter 0 botao Rasionado pelo Terg%g%ge Sem retardo
tempo desejado}p
Configuracdes padrao de fabrica (de-

1 fault/ Ergese% P ( Default

FUNCOES DO LED SN

- Pisca 1 vez (rede elétrica 60 Hz).

- Pisca 2 vezes (rede elétrica 50 Hz).

- Pisca normal* 3 vezes (ciclo de abertura).

- Pisca normal* 4 vezes (ciclo de fechamento).

- Pisca inverso** 3 vezes (ciclo de abertura com falha de encoder).

- Pisca inverso** 4 vezes (ciclo de fechamento com falha de encoder).

- Pisca normal* 5 vezes (percurso do portdo zerado).

- Piscaem modo relégio a cada 1 segundo (temporizando pausa para fechamento
automatico).

- Aceso continuo (entrada de fotocélula atuada).

ENTRADA DE TRAVA

A central ira habilitar ou desabilitar as funcées de trava automaticamente quando
um maodulo de relé for inserido ou retirado do conector TRV. A instalacdo da trava
implica em um retardo de 1 segundo no comando de abertura. O tempo de
acionamento da trava é de 3 segundos.

FUNCOES DOS BOTOES +E -
- Em operacdes de funcionamento para acesso, ou seja, quando as chaves 1
a 8 da dip estiverem em posicao OFF, atua como comando para abertura ou

fechamento.

*Pisca normal: Led normalmente apagado, acende por 100 ms. O ciclo se repete a cada 2 segundos.

**Pisca inverso: Led normalmente aceso, apaga por 100 ms. O ciclo se repete a cada 2 segundos.

23



24

- Em operagdes de programacgao da central (qualquer uma das chaves da dip na
posicao ON) ou gravacgao do transmissor, atua como entrada para atualizac&o de
memoria.

GRAVAR TRANSMISSORES

Code learning até 160 transmissores, independentemente da gravacao de uma
ou duas teclas por TX.

1° Passo: O portdo devera estar parado e ndo contando tempo de pausa.

2° Passo: Mover a chave 8 da dip para a posicao ON.

3° Passo: Pressionar botdo do transmissor que deseja gravar.

4° Passo: O led SN devera piscar rapido.

5° Passo: Pressionar e liberar o botéo (+).

6° Passo: Verificar o led SN: Se piscar 1vez, o botao foi gravado com sucesso; se
piscar 2 vezes, o botéo ja se encontra gravado na memoria).

7° Passo: Liberar o botdo do transmissor.

8° Passo: Para gravar outros transmissores, voltar para o passo 3 .

9° Passo: Para finalizar, mover a chave 8 da dip para a posicédo OFF.

APAGAR TODOS OS TRANSMISSORES

1° Passo: O portdo devera estar parado e ndo contando tempo de pausa.

2° Passo: Mover a chave 8 da dip para a posicao ON.

3° Passo: Pressionar e liberar o botao (-).

4° Passo: O led SN acende.

5° Passo: Pressionar e liberar o botéo (+) para confirmar a excluséo de todos os
transmissores (o led SN pisca 4 vezes) ou pressionar e liberar o botéo (-) para
cancelar a operacéo de excluséo.

6° Passo: Para finalizar, mover a chave 8 da dip para a posicdo OFF.

FORCA (EMBREAGEM ELETRONICA)

1° Passo: Este tipo de ajuste podera ser realizado com o portdo em movimento
ou parado.
2° Passo: Mover a chave 7 da dip para a posicao ON.
3° Passo: O led SN apaga.
4° Passo: Usar os botdes (+) ou (=) para aumentar ou diminuir a forca.
5° Passo: Verificar o led SN:
- Pisca rapido = ajuste entre o minimo e maximo.
- Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo

Os niveis de ajuste variam de:
60 Hz = 0 a 13 pulsos.
50 Hz =0 a 17 pulsos.
6° Passo: Para finalizar, mover a chave 7 da dip para a posicdo OFF.

MEMORIZAGAO AUTOMATICA DO TEMPO DE ABERTURA E
FECHAMENTO (FIM DE CURSO ANALOGICO) OU DO PERCURSO
(FIM DE CURSO DIGITAL)

1° Passo: O portdo deveré estar parado.

2° Passo: Mover a chave 6 da dip para a posicdo ON.

3° Passo: O led SN fica desligado.

4° Passo: Pressionar e liberar o bot&o (+). O motor sera acionado para o ciclo de
fechamento até o fim de percurso FCF. Apds 1 segundo, o motor sera acionado
para o ciclo de abertura, memorizando o percurso pelo tempo de abertura e
fechamento (fim de curso analdgico) ou pelos pulsos do encoder digital até o fim
de percurso FCA (fim de curso analdgico). Ao tempo de percurso de abertura e
fechamento s&o adicionados mais 3 s (fim de curso analdgico).

5° Passo: Para finalizar, mover a chave 6 da dip para a posicdo OFF.

6° Passo: Para uma nova memorizac&o de percurso, voltar para o passo 2.

ATENGAO:
O transmissor podera ser utilizado para cancelar e reinicializar o processo de
memorizacdo de percurso. Durante o percurso de memorizacdo, podemos
cancelar o processo posicionando a chave 6 em OFF ou com um comando pelo
transmissor.

MODO AUTOMATICO / SEMIAUTOMATICO

1° Passo: A central ndo devera estar temporizando para fechamento automatico
(tempo de pausa).

2° Passo: Mover a chave 5 da dip para a posicéo ON.

3° Passo: O led SN fica desligado.

4° Passo: Configurar o modo de fechamento, conforme segue:

PARA CONFIGURAR O Modo automatico (TEMPO DE PAUSA):

5° Passo: Pressionar e manter pressionado o botéo (+).

6° Passo: O led SN no modo reldgio € ligado.

7° Passo: Contar o tempo desejado pelo led SN.
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ATENCAO:

O tempo maximo é de 255 s (4,25 min). Durante o processo de contagem,
quando o tempo alcancar o limite de 255 s, a contagem sera reinicializada para
1s.

8° Passo: Liberar o botao (+).

9° Passo: O led SN no modo reldgio € desligado.

10° Passo: Para gravar um novo tempo de pausa, voltar para o passo 5.
11° Passo: Para configurar em modo semiautomatico, ir para o passo 13.
12° Passo: Para finalizar, mover a chave 5 da dip para a posicédo OFF.

MODO SEMI-AUTOMATICO:

13° Passo: Pressionar o botéo (-).

14° Passo: O led SN pisca por 2 s.

15° Passo: Para configurar o modo automatico, ir para o passo 5.

16° Passo: Para finalizar, mover a chave 5 da dip para a posicédo OFF.

SELECIONANDO O TIPO DE APLICACAO

1° Passo: O portédo deveré estar parado.

2° Passo: Mover a chave 4 da dip para posicdo ON.

3° Passo: O led SN fica desligado.

4° Passo: Selecionar o tipo de aplicacéo:
Deslizante = Pressionar 1 vez o botao (+).
Basculante Vertical = Pressionar 2 vezes o0 botéo (+).
Pivotante mestre RETA = Pressionar 3 vezes o botdo (+).
Pivotante mestre RETF = Pressionar 3 vezes o botéao (-).

ATENCAO:

Quando utilizar 0 modo pivotante mestre RETA ou pivotante mestre RETF, toda
a configuracédo do automatizador sera feita através da central mestre sem a
necessidade de efetuar qualquer ajuste na central escrava.

Sempre que 0s botdes (+) ou (—) s&o pressionados, o led SN pisca rapido.

5° Passo: Aguardar 3 s.

6° Passo: Se o led SN piscar rapido, entdo a aplicacao é valida. Caso o led SN
pisque lento, entdo a aplicagéo € invalida.

7° Passo: Para selecionar nova aplicacao, ir para o passo 4.

8° Passo: Para finalizar, mover a chave 4 da dip para a posicdo OFF.
9° Passo: O led SN ficaré piscando 5 vezes, sinalizando que o percurso esta
zerado (fim de curso digital).

ATENCAO:

Sempre que uma nova aplicacdo € selecionada, o tempo de abertura e
fechamento é reinicializado para o padréo de fabrica de 4 min (fim de curso
analdgico) ou o percurso é zerado (fim de curso digital).

Para aplicagdes com sistema de fim de curso digital, uma nova memorizagao de
percurso sera obrigatéria para o correto funcionamento.

SELECIONANDO O TIPO DE FIM DE CURSO
(ANALOGICO OU DIGITAL)

1° Passo: O portdo devera estar parado.
2° Passo: Mover a chave 3 da dip para a posicédo ON.
3° Passo: O led SN fica desligado.
4° Passo: Selecionar o tipo de fim de curso:
Fim de curso digital = bot&o (+).
Fim de curso analégico = botao (-).

ATENCAO:
O led SN pisca rapido para a opc¢éo selecionada.

5° Passo: Para alterar o tipo de fim de curso, ir para o passo 4.

6° Passo: Para finalizar, mover a chave 3 da dip para a posicédo OFF.

7° Passo: O led SN ficara piscando 5 vezes, sinalizando que o percurso esta
zerado (fim de curso digital).

ATENCAO:

Sempre que um novo tipo de fim de curso é selecionado, o tempo de abertura e
fechamento é reinicializado para o padréo de fabrica de 4 min. (sistema de fim
de curso analégico) ou o percurso € zerado (sistema de fim de curso digital).
Para aplicacbes com fim de curso digital, uma nova memorizac&do de percurso
serd obrigatoria para o correto funcionamento.
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SELECIONANDO O TEMPO DE RETARDO

1° Passo: O portdo devera estar parado e ndo temporizando para o fechamento
automatico (tempo de pausa).

2° Passo: A central devera estar programada para aplicacdes de pivotante.

3° Passo: Mover a chave 2 da dip para a posicao ON.

4° Passo: O led SN fica desligado.

5° Passo: Escolher a opgdo com retardo ou sem retardo, conforme segue:

COM RETARDO:

6° Passo: Pressionar e manter pressionado o botéo (+).
7° Passo: O led SN no modo reldgio ¢é ligado.

8° Passo: Contar o tempo desejado pelo led SN.

ATENCAO:

O tempo méaximo é de 4,25 min (255 s). Durante o processo de contagem,
quando o tempo alcancgar o limite de 255 s, a contagem seré reinicializada para
1s.

9° Passo: Liberar o botao (+).

10° Passo: O led SN no modo relégio € desligado.

11° Passo: Para gravar novo tempo de retardo, voltar para o passo 6.
12° Passo: Para gravar sem retardo, ir para o passo 14.

13° Passo: Para finalizar, mover a chave 2 para a posicédo OFF.

SEM RETARDO:

14° Passo: Pressionar o botao (-).

15° Passo: O led SN pisca por 2 s.

16° Passo: Para gravar com retardo, ir para o passo 6.

17° Passo: Para finalizar, mover a chave 2 para a posigcédo OFF.

ATENCAO:

Quando o tempo de retardo € programado na abertura, o retardo € fixo em 1 s.
Durante o ciclo de fechamento, quando o portdo (RETA) alcangar o fim de curso
(FCF), o tempo de retardo para fechamento é cancelado e o portdo (RETF) inicia
o ciclo de fechamento.

TEMPO DE ACIONAMENTO DO FREIO

1° Passo: Mover as chaves 5 e 4 da dip para a posicao ON.
2° Passo: O led SN fica desligado.
3° Passo: Usar os botées (+) ou (-) para aumentar ou diminuir o tempo.
4° Passo: Verificar o led SN:
Pisca rapido = ajuste entre 0 minimo € maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.
Niveis: 0 a 12
0 = freio desligado.
1 =200 ms.
12=2/4s.
5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 5 e 4 da dip para a posicdo OFF.

ATENCAO:

Quando utilizado o modo pivotante e fim de curso digital, este passa a funcionar
de forma diferente: apds detectar o stop, a central forcara o motor contra o
stop para garantir um bom travamento. Quanto maior o ajuste de freio, maior a
pressao da maquina contra o stop.

TEMPO DA LUZ DE GARAGEM

1° Passo: Mover as chaves 5 e 1 da dip para a posicao ON.
2° Passo: O led SN fica desligado.
3° Passo: Usar os botées (+) ou (-) para aumentar ou diminuir o tempo.
4° Passo: Verificar o led SN:
Pisca rapido = ajuste entre 0 minimo € maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.

Niveis: 0 a 24
0 = ndo temporiza, desliga imediatamente apods FCF.
1=10s.

24 = 240 s. (4 min).
5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 5 e 1 da dip para a posicdo OFF.

TEMPO DO SINALEIRO

1° Passo: Mover as chaves 5 e 2 da dip para a posicao ON.
2° Passo: O led SN fica desligado.
3° Passo: Usar os botées (+) ou (-) para aumentar ou diminuir o tempo.
4° Passo: Verificar o led SN:
Pisca rapido = ajuste entre 0 minimo € maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.

Niveis: 0 a 20
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0
)

= modo continuo.
= modo oscilante em 50 ms.

20 = modo oscilante em 1000 ms.

5° Passo

1° Passo
2° Passo
3° Passo
4° Passo
5° Passo
6° Passo
7° Passo
zerado (fi

: Para finalizar, mover as chaves 5 e 2 da dip para a posicao OFF.

CONFIGURACOES PADROES DE FABRICA

: O portao devera estar parado.

: Mover a chave 1 da dip para a posicao ON.

: O led SN fica desligado.

: Pressionar e liberar o botéo (+).

: O led SN pisca 1 vez rapido.

: Para finalizar, mover a chave 1 da dip para a posicdo OFF.

: O led SN ficaréa piscando 5 vezes, sinalizando que o percurso esta
m de curso digital).

ATENGCAO:

Apds a reconfiguragdo padréao de fabrica, se o automatizador utilizar sistema
de fim de curso digital (encoder sensor hall), sera necesséria, para o correto
funcionamento, uma nova memorizac&o de percurso.

Valores p
F
P

adrbes de fabrica:
orca = maximo.
artida suave = desabilitada.

Modo semiautomatico.
Tempo de abertura e fechamento = 4 min.

F

orca do freio = nivel 1.

Tempo de acionamento do freio = 400 ms.
Tempo da luz de garagem = 60 s.

S
=

inaleiro = continuo.
ipo de fim de curso = digital.

Comando na abertura = habilitado.
Reverséo pelo comando = habilitado.

F
F
F
F
L
L

orca do torque pulsante na abertura = nivel 5.

orca do torque pulsante no fechamento = nivel 5.

orca do torque pulsante na abertura (memorizac&o) = nivel 9.
orca do torque pulsante no fechamento (memorizacao) = nivel 9.
imite do fim de curso de abertura = percurso — 16 pulsos.

imite do fim curso fechamento = percurso — 16 pulsos.

Ajuste da posicao FCF = recuo de 0 pulso.
Ajuste da posicao FCA = recuo de 0 pulso.

HABILITA OU DESABILITA REVERSAO PELO COMANDO

1° Passo:
2° Passo:
3° Passo:
4° Passo:
5° Passo:
6° Passo:
7° Passo:

1° Passo:
2° Passo:
3° Passo:
4° Passo:

Mover as chaves 8 e 1 da dip para a posicédo ON.

O led SN fica desligado.

Botéo (+) = habilita a reversao pelo comando.

O led SN pisca 1 vez rapido.

Botéo (-) = desabilita a reversao pelo comando.

O led SN pisca 1 vez rapido.

Para finalizar, mover as chaves 8 e 1 da dip para a posicédo OFF.

PARTIDA SUAVE

Mover as chaves 5 e 3 da dip para a posicédo ON.

O led SN fica desligado.

Usar os botdes (+) ou (-) para aumentar ou diminuir o tempo.
Verificar o led SN:

Pisca rapido = ajuste entre o minimo e maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.
Niveis: 0 a 30

Em 60 Hz:

0

= partida suave desabilitada (partida com tensdo nominal da rede).

1 = partida suave habilitada (120 ms).
30 = partida suave habilitada (3,6 s).

Em 50 Hz:

0

= partida suave desabilitada (partida com tensdo nominal da rede).

1 = partida suave habilitada (160 ms).
30 = partida suave habilitada (4,8 s).

5° Passo:

1° Passo:
2° Passo:

Para finalizar, mover as chaves 5 e 3 da dip para a posicédo OFF.

) FORCA DO TORQUE PULSANTE
(AREA DE FIM DE CURSO DE FECHAMENTO)

Mover as chaves 7 e 2 da dip para a posicdo ON.
O led SN fica desligado.

3° Passo: Usar os botbes (+) ou (-) para aumentar ou diminuir a forga do torque

pulsante.

4° Passo: Verificar o led SN:
Pisca rapido = ajuste entre o minimo e maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.
Niveis: O (fraco) a 30 (forte)
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5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 7 e 2 da dip para a posicédo OFF.

~ FORCA DO TORQUE PULSANTE
(AREA DE FIM DE CURSO DE ABERTURA)

1° Passo: Mover as chaves 7 e 1 da dip para a posicdo ON.
2° Passo: O led SN fica desligado.
3° Passo: Usar os botbes (+) ou () para aumentar ou diminuir a forca do torque
pulsante.
4° Passo: Verificar o led SN:
Pisca rapido = ajuste entre o minimo e maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.
Niveis: O (fraco) a 30 (forte)
5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 7 e 1 da dip para a posicédo OFF.

FORCA DO TORQUE PULSANTE NO CICLO DE FECHAMENTO
(MEMORIZAGAO)

1° Passo: Mover as chaves 7 e 4 para a posicdo ON.
2° Passo: O led SN fica desligado.
3° Passo: Usar os botbes (+) ou (-) para aumentar ou diminuir a forca do torque
pulsante.
4° Passo: Verificar o led SN:
Pisca rapido = ajuste entre o minimo e maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.
Niveis: O (fraco) a 30 (forte)
5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 7 e 4 da dip para a posicédo OFF.

FORCA DO TORQUE PULSANTE NO CICLO DE ABERTURA
(MEMORIZAGAO)

1° Passo: Mover as chaves 7 e 3 da dip para a posicdo ON.
2° Passo: O led SN fica desligado.
3° Passo: Usar os botbes (+) ou () para aumentar ou diminuir a forca do torque
pulsante.
4° Passo: Verificar o led SN:
Pisca rapido = ajuste entre o minimo e maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.
Niveis: O (fraco) a 30 (forte)
5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 7 e 3 da dip para a posicédo OFF.

LIMITE DA AREA DO FIM DE CURSO DE FECHAMENTO

E a distancia entre o stop mecanico de fechamento e o local do percurso de onde
a central entra em modo de torque pulsante para reduzir a velocidade do portédo
e desliga-lo na posicéo 0 (zero).
1° Passo: Mover as chaves 6 e 2 da dip para a posicdo ON.
2° Passo: O led SN fica desligado.
3° Passo: Usar os botbes (+) ou (=) para aumentar ou diminuir o limite fim de
Curso.
4° Passo: Verificar o led SN:

Pisca rapido = ajuste entre o minimo e maximo.

Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.

Niveis: 1 a 50
5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 6 e 2 da dip para a posi¢cdo OFF.

LIMITE DA AREA DO FIM DE CURSO DE ABERTURA

E a distancia entre o stop mecanico de abertura e o local do percurso de onde a
central entra em modo de torque pulsante para reduzir a velocidade do portao e
desliga-lo no percurso memorizado.
1° Passo: Mover as chaves 6 e 1 da dip para a posicdo ON.
2° Passo: O led SN fica desligado.
3° Passo: Usar os botbes (+) ou (=) para aumentar ou diminuir o limite fim de
Curso.
4° Passo: Verificar o led SN:

Pisca rapido = ajuste entre o minimo e maximo.

Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.

Niveis: 1 a 50
5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 6 e 1 da dip para a posi¢cdo OFF.

AJUSTE DA POSICAO DO FIM DE CURSO DE FECHAMENTO (FCF)

E o ajuste de recuo (1 pulso) ou avanco (1 pulso) do fim de curso de
fechamento.

1° Passo: Mover as chaves 6 e 4 da dip para a posicdo ON.

2° Passo: O led SN fica desligado.

3° Passo: Usar os botdes (+) ou () para aumentar ou diminuir a posigcao do fim
de curso.
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4° Passo: Verificar o led SN:
Pisca rapido = ajuste entre o minimo e maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.
Niveis: 0 a 50
5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 6 e 4 da dip para a posi¢cdo OFF.

AJUSTE DA POSICAO DO FIM DE CURSO DE ABERTURA (FCA)

E o ajuste de recuo (1 pulso) ou avanco (1 pulso) do fim de curso de abertura.
1° Passo: Mover as chaves 6 e 3 da dip para a posicdo ON.
2° Passo: O led SN fica desligado.
3° Passo: Usar os botdes (+) ou () para aumentar ou diminuir a posigao do fim
de curso.
4° Passo: Verificar o led SN:
Pisca rapido = ajuste entre o minimo e maximo.
Pisca lento = ajuste no limite minimo ou maximo.
Niveis: 0 a 50
5° Passo: Para finalizar, mover as chaves 6 e 3 da dip para a posicdo OFF.

HABILITA / DESABILITA O COMANDO NO CICLO DE ABERTURA

1° Passo: Mover as chaves 8 e 2 da dip para a posicdo ON.

2° Passo: O led SN fica desligado.

3° Passo: Botdo (+) = habilita o comando na abertura.

4° Passo: O led SN pisca 1 vez rapido.

5° Passo: Botdo (-) = desabilita o comando na abertura.

6° Passo: O led SN pisca 1 vez rapido.

7° Passo: Para finalizar, mover as chaves 8 e 2 da dip para a posi¢do OFF.

CENTRAL DE COMANDO FACILITY
B

CARACTERISTICAS

- Sistema de Fim de Curso Digital / Analdgico;

- Médulo receptor RF 433,92 MHz;

- Code learning até 160 transmissores diferentes e independentes dos botdes;

- Memorizac&o automatica do percurso;

- Selecéo do modo automatico ou semi-automatico através do transmissor;

- Programacgédo do tempo de pausa para fechamento automatico através do
transmissor (maximo = 4,0 min);

- Ajuste da embreagem eletrénica (forca) através do transmissor;

- Comando para apagar todos os transmissores através do transmissor;

- Comando para configurar a central (padrédo de fabrica) através do transmissor;
- Saida para moédulo de relé Luz de Garagem, Sinaleiro ou Trava selecionado pelo
transmissor (opcional);

- Entrada para fotocélula;

- Entrada para receptor avulso RF;

- Entrada para botoeira.

CONFIGU~RA96ES, DEFAULT
(PADRAO DE FABRICA)

- Forca = Méaximo.

- Fechamento = Semi-automatico.

- Partida Suave = Desligada.

- Forca do torque pulsante (abertura) = Nivel 8.

- Forca do torque pulsante (fechamento) = Nivel 5.

- Forca do torque pulsante na memorizacéo (abertura) = Nivel 11.

- Forca do torque pulsante na memorizacéo (fechamento) = Nivel 7.

- Sistema de fim de curso = Depende da configuracao do jumper FC:

- Se jumper FC aberto = Fim de curso analégico, entéo:
*Tempo do freio (abertura / fechamento) = 200 mseg.
*Tempo A/F = 120seg.

- Se jumper FC fechado Fim de curso digital, ent&o:
*Tempo do freio (abertura / fechamento) = Desligado.
*Percurso = 0.

- Limite de fim de curso = Percurso/16
- Recuo FCA = 2 pulsos.
- Recuo FCF = 0 pulsos.
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(Automatizador ¢/ Fim de Curso Digital)

CABO DO ENCODER
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PARA RETOMAR AS CONFIGURACOES PADROES DE FABRICA:

1° Passo: O portdo devera estar parado e n&o estar temporizando para
fechamento automatico.

2° Passo: No jumper FC, selecionar o fim de curso: Analdgico (FC aberto) ou
Digital (FC fechado).

3° Passo: Fechar o jumper PROG. O led verde SN devera ficar fracamente
aceso.

4° Passo: Pressionar e liberar, simultaneamente, os 2 botdes do transmissor
(gravado) 4 vezes. O led SN piscara cada vez que os botdes forem liberados.
Aguardar 5 segundos.

5° Passo: O led SN ira piscar 4 vezes confirmando o Reset da central.

6° Passo: Abrir o jumper PROG.

NOTA! Se for Sistema de Fim de Curso Digital, apds a programacao
do topico “Configuracdes Default”, € necessaria a memorizacédo de
percurso. Caso contrario, a central néo ira funcionar.

IMPORTANTE!

- Apds a instalac&o da central no automatizador, € necessaria a memorizagao
de percurso para o correto funcionamento.

- No caso de Fim de Curso Digital, sempre que a central for ligada (primeiro
comando apds corte de energia), o motor serd acionado (modo torque
pulsante) para abertura até encontrar o stop mecéanico de abertura. Feito isso,
o funcionamento sera normal.

- No caso de Fim de Curso Digital, sempre que for necessario inverter a rotacdo
do motor (fios preto e vermelho), a central devera ser desligada. Depois do
primeiro comando apods religa-la, o procedimento de funcionamento sera
idéntico ao topico anterior. Nao € necessario inverter a posicdo do encoder,
pois a central corrige a posicéo automaticamente. A inversdo do sentido de
rotacdo do motor se faz necessaria para adequar o funcionamento da central a
posicao do portdo. Ando observacao deste item pode acarretar o funcionamento
inadequado do automatizador, invertendo a loégica de funcionamento para
comandos e fotocélula.

- No caso de Fim de Curso Digital, guando memorizando o percurso ou proximo
do fim de curso, o motor estara funcionando em modo de torque pulsante, ou
seja, o motor ficara ligando e desligando continuamente.

- O tempo de pausa méaximo é de 4 minutos.

- No caso de Fim de Curso Digital, em equipamentos que estejam apresentando
pouca forga para aprender o percurso, devemos abortar o processo e entrar
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na programacdo para aumentar a forca de torque pulsante na memorizacao
(pressionar simultaneamente os 2 botdes do transmissor por 8 vezes).

- Para realizar qualquer um dos passos de programacao na central de comando,
ndo existe a necessidade de gravarmos as 2 teclas do transmissor. Apenas com
uma das teclas gravadas, podemos acessar todas as funcdes da eletrénica.

- Quando o jumper PROG estiver aberto, o botdo GRV funciona como comando
para abertura / fechamento do portéo.

GRAVAR TRANSMISSORES

A central permite gravar até 160 transmissores diferentes e independentes dos
botdes.

Para gravar transmissores:

1° Passo: O portdo devera estar parado e ndo estar temporizando para
fechamento automatico.
2° Passo: Fechar o jumper PROG. O led verde SN devera ficar fracamente
aceso.
3° Passo: Pressionar e manter pressionado o botdo do transmissor. O led verde
SN devera ficar piscando.
4° Passo: Pressionar e liberar o botdo GRV e verificar o led SN:
- Se o led SN piscar 1 vez: Gravou botao do transmissor.
- Se o led SN piscar 2 vezes: O botdo do transmissor ja encontra-se gravado.
- Se o led SN piscar 3 vezes: A memoria esta cheia.
5° Passo: Liberar botdo do transmissor.
6° Passo: Para gravar outros botées de transmissores, continuar a partir do
passo 3.
7° Passo: Para finalizar a operagao, abrir o jumper PROG.

NOTA! No Modo de Usuario (jumper PROG aberto), os comandos do
transmissor sdo apenas para o acionamento de abertura / fechamento
do portao. Nesse modo, a central nao aceitara comando quando forem
pressionados simultaneamente os 2 botées do transmissor.

SELECIONANDO SISTEMA DE FIM DE CURSO DIGITAL OU
ANALOGICO

1° Passo: O portdo devera estar parado e ndo temporizando para fechamento
automatico.
2° Passo: Manter o jumper PROG aberto.

3° Passo: Selecionar a opcao de fim de curso através do jumper FC:

FC Aberto: Fim de Curso Analdgico.
FC Fechado: Fim de Curso Digital.

4° Passo: Apds a selecdo do sistema de fim de curso, serd necessario a
memorizacdo automatica de percurso. Caso contrario, se for selecionado Fim
de Curso Digital, a central ndo ira funcionar ou, se for selecionado Fim de Curso
Analdgico, o tempo de abertura / fechamento sera de 120 seg.

PROGRAMACAO AUTOMATICA DA CENTRAL
(CICLO COMPLETO)

1° Passo: O portédo devera estar aberto.

2° Passo: Fechar o jumper PROG. O led verde SN devera ficar fracamente
aceso.

3° Passo: Pressionar e liberar, simultaneamente, os 2 botdes do transmissor
(gravado) uma unica vez. O led SN piscara quando os botdes forem liberados.
Apods 5 segundos, a central entrard em modo de programacao automatica.

4° Passo: O portédo fechara até encontrar o stop mecéanico FCF (Fim de Curso
de Fechamento) ou se forem pressionados simultaneamente os 2 botbes
do transmissor. Apds 1 segundo, o portdo ira abrir memorizando 0 percurso
até encontrar o stop mecanico FCA (Fim de Curso de Abertura) ou se forem
pressionados simultaneamente os 2 botées do transmissor.

NOTA! No caso de Fim de Curso Digital, na Memorizac&do do Percurso
o0 motor atuard em modo de Torque Pulsante.

5° Passo: O led SN comecara a piscar como um relégio, a cada 1 segundo e
ficara aguardando a programacéo do Modo Automatico ou Semi-automatico.

transmissor, 0 ajuste de Pausa sera cancelado e ira para o préximo

NOTA! Se forem pressionados simultaneamente os 2 botdes do
A passo, deixando gravado o ultimo ajuste.

Modo Automatico: Nesse modo, depois de aberto, o portdo fechara
automaticamente apds um tempo de pausa programado.

Para programar o tempo de pausa, deve-se pressionar e manter pressionado o
botao direito do transmissor e contar os segundos pelo relégio ou pelo led SN.
Apods contar o tempo de pausa, deve-se liberar o botdo do transmissor.
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Modo Semi-Automatico: Nesse modo, depois de aberto o portdo, sera
necessario um novo comando para o fechamento.
Para programar, deve-se pressionar e liberar o botao esquerdo do transmissor.

6° Passo: O portdo comecara a entrar em ciclo continuo de fechamento e
abertura e aguardara a programacao da Forca do Motor (Embreagem Eletrénica).
Essa forca devera ser verificada tentando-se segurar o portao. Para diminuir ou
aumentar a forca exercida pelo motor, deve-se proceder da seguinte forma:

Diminuir a Forca: Pressionar e liberar o botédo esquerdo do transmissor e verificar
novamente a forca. Se necessario, pode-se pressionar e liberar pausadamente o
botao esquerdo por algumas vezes até encontrar o ajuste desejado.

Aumentar Forcga: Pressionar e liberar o botéo direito do transmissor e verificar
novamente a forca. Se necessario, pode-se pressionar € liberar pausadamente
0 bot&o direito por algumas vezes até encontrar o ajuste desejado.

(abertura / fechamento) e sim até o ponto do curso onde existira a
mudanca de velocidade alta para baixa. Esse ponto de transicdo é
programavel (ver “Ajuste do Limite de Fim de Curso”).

g NOTA! Nesse estagio, o portdo ndo chegaré até o stop mecanico

7° Passo: Quando a for¢a desejada for escolhida, deve-se pressionar e liberar,
simultaneamente, os 2 botdes do transmissor e, entdo, o motor seré desligado e
a forca selecionada sera gravada na memoria.

desligado e ndo gravara o ajuste de forca, mantendo o registro

g NOTA! Nesse estagio, se o jumper PROG for aberto, o motor sera
anterior.

8° Passo: Para finalizar a Programacdo Automatica (Ciclo Completo), deve-se
abrir o jumper PROG.

NOTA! A Programacdo Automatica (Ciclo Completo) pode ser
finalizada a qualgquer momento do ciclo de configuracéo da central,
apenas abrindo o jumper PROG.

Durante o processo de programacéao, somente o transmissor gravado
na memoria € que iniciou a programacao consegue interferir ou alterar os
parametros de configurac&o. Para alterar a programacao da central com outro
transmissor gravado, deve-se reiniciar todo o processo de programacao.

PROGRAMAGCAO AUTOMATICA DA CENTRAL
(A PARTIR DO AJUSTE DE PAUSA)

1° Passo: Fechar o jumper PROG. O led verde SN devera ficar fracamente
aceso.

2° Passo: Pressionar e liberar, simultaneamente, os 2 botées do transmissor
(gravado) 2 vezes. O led SN piscara cada vez que os botdes forem liberados.
Apo6s 5 segundos, a central entrara em modo de programacé&o automatica (ver a
partir do passo 5 do tépico anterior - Programacgéo automatica da central [ciclo
completo]).

APAGANDO TODOS OS TRANSMISSORES DA MEMORIA

1° Passo: O portdo devera estar parado e nédo temporizando para fechamento
automatico.

2° Passo: Fechar o jumper PROG. O led verde SN devera ficar fracamente
aceso.

3° Passo: Pressionar e liberar, simultaneamente, os dois botdes do transmissor
(gravado) 3 vezes. O led SN piscara cada vez que os botdes forem liberados.
Aguardar 5 segundos.

4° Passo: Em seguida, o led SN ira ficar aceso aguardando a confirmacéo para a
excluséo dos transmissores ou o cancelamento da operacéo.

Para cancelar operagao: Pressionar e liberar o botdo esquerdo do transmissor. O
led SN voltara a ficar fraco.

Exclusao de todos os transmissores: Pressionar e liberar o botdo direito
do transmissor. O led SN piscara 3 vezes indicando que apagou todos os
transmissores.

Abrir o jumper PROG.

AJUSTE DA FORCA DO TORQUE PULSANTE
INDEPENDENTE PARA ABERTURA E FECHAMENTO

A central ficara pulsando o motor, ou seja, ficara desligando e ligando rapidamente
de modo que tenha forgca em baixa rotagao.

Dependendo do peso do portdo, o torque devera ser ajustado para movimenta-
lo.

1° Passo: O portdo devera estar parado e nédo temporizando para fechamento
automatico.

2° Passo: Fim de Curso Digital selecionado (jumper FC fechado).

3° Passo: O percurso do portdo devera estar memorizado. Caso contrario, a
fungdo seré cancelada.

41



42

4° Passo: Fechar o jumper PROG. O led verde SN devera ficar fracamente
aceso.

5° Passo: Pressionar e liberar, simultaneamente, os 2 botdes do transmissor
(gravado) 5 vezes. O led SN piscara cada vez que os botdes forem liberados.
Aguardar 5 segundos.

6° Passo: Em seguida, o led SN se apagara e a central aguardara a programacéo
do ajuste da forca do torque pulsante.

7° Passo: Para ajustar a forca do torque pulsante no ciclo de fechamento, deve-
se pressionar € liberar o botdo GRV. O led SN piscara 1 vez.

NOTA! Caso o botdo GRV nédo seja pressionado, o ajuste de forca do
torque pulsante seré para o ciclo de abertura.

8° Passo: Ajustar a forca e verificar o led SN. A fungdo possui até 32 niveis de
ajuste:

Diminuir a for¢ca do torque pulsante: Pulsar o botdo esquerdo do transmissor
até encontrar o ajuste desejado.

Aumentar a for¢a do torque pulsante: Pulsar o botéo direito do transmissor até
encontrar o ajuste desejado.

Quando o led SN:
- Piscar lento 1 vez (2 seg.): Forga no minimo.
- Piscar rapido: Ajuste da forca entre o minimo e maximo.
- Pisca lento 1 vez (2 seg.): For¢ca no maximo.

Para voltar e selecionar novo ajuste (passo 6): Pressionar e liberar,
simultaneamente, os 2 botdes do transmissor.

Para finalizar a programacao: Pressionar € liberar, simultaneamente, os 2 botdes
do transmissor ou abrir o jumper PROG.

AJUSTE DA POSICAO DO FIM DE CURSO
DE ABERTURA / FECHAMENTO

Esse tipo de ajuste permite avancar ou recuar gradualmente o fim de curso,
independente para o stop de abertura e fechamento.

1° Passo: O portdo devera estar parado e ndo temporizando para fechamento
automatico.

2° Passo:Fim de Curso Digital selecionado (jumper FC fechado).

3° Passo:0 percurso do portdo devera estar memorizado. Caso contrario, a
funcao sera cancelada.

4° Passo:Fechar o jumper PROG. O led verde SN devera ficar fracamente
aceso.

5° Passo:Pressionar e liberar, simultaneamente, os 2 botdes do transmissor
(gravado) 6 vezes. O led SN piscara cada vez que os botbes forem liberados.
Aguardar 5 segundos.

6° Passo:Em seguida, o led SN se apagara e a central aguardara a programagao
da posicéo do fim de curso.

7° Passo:Para ajustar a posicdo do fim de curso de fechamento, deve-se
pressionar e liberar o botdo GRV. O led SN piscara 1 vez.

NOTA! Caso o botdao GRV néo seja pressionado, o ajuste da posicéo
do fim de curso sera o de abertura.

8° Passo:Ajustando a posicéo do fim de curso (ajuste de até 21 pulsos):

Recuar 1 pulso a posicdao do fim de curso: Pulsar o botdo esquerdo do
transmissor até encontrar o ajuste desejado.

Avancar 1 pulso a posicao do fim de curso: Pulsar o botéo direito do transmissor
até encontrar o ajuste desejado.

Para voltar e selecionar novo ajuste (passo 6): Pressionar e liberar,
simultaneamente, os 2 botées do transmissor.

Finalizar a programacao: Pressionar e liberar, simultaneamente, os 2 botdes do
transmissor ou abrir o jumper PROG.

AJUSTE DO LIMITE DE FIM DE CURSO

O limite de fim de curso é a distancia que falta para alcancar o stop mecéanico. A
central ficard monitorando continuamente a posicao do portdo e quando alcancar
este limite, o0 modo de torque pulsante é ligado para reduzir a velocidade e
encostar-se ao stop suavemente.

1° Passo: O portdo devera estar parado e ndo temporizando para fechamento
automatico.

2° Passo: Fim de Curso Digital selecionado (jumper FC fechado).

3° Passo: O percurso do portdo devera estar memorizado. Caso contrario, a
funcéo seré cancelada.

4° Passo: Fechar o jumper PROG. O led verde SN devera ficar fracamente
aceso.

5° Passo: Pressionar e liberar, simultaneamente, os 2 botdes do transmissor

43



44

(gravado) 7 vezes. O led SN piscara cada vez que os botbes forem liberados.
Aguardar 5 segundos.

6° Passo: Em seguida, oled SN se apagara e a central aguardaréa a programacao
do limite de fim de curso.

7° Passo: Ajustar o limite e verificar o led SN. A funcéo possui até 5 niveis de
ajuste:

Diminuir a distancia de fim de curso: Pulsar o botdo esquerdo do transmissor
até encontrar o ajuste desejado.

Aumentar a distancia de fim de curso: Pulsar o botdo direito do transmissor
até encontrar o ajuste desejado.

Finalizar a programacao: Pressionar e liberar, simultaneamente, os 2 botdes do
transmissor ou abrir jumper PROG.

Quando o led SN:
- Led SN pisca lento 1 vez (2 seg.): limite no minimo.
- Led SN pisca rapido: ajuste o limite entre o minimo e méaximo.
- Led SN pisca lento 1 vez (2 seg.): limite no maximo.

indice de ajuste do divisor (5 niveis): 04, 08, 16, 32 e 64

Exemplo:

Percurso memorizado pela central = 1000 pulsos.

Limite fim de curso selecionado = Divisor 04.

Célculo: 1000 pulsos/04 = 250 pulsos restantes.

Entdo, quando faltar 250 pulsos para alcancar o stop mecéanico, a central ira
reduzir a velocidade em torque pulsante para o portdo encostar suavemente no
stop.

davelocidade, ou seja, 0 portao estara mais proximo do stop mecanico

g NOTA! Quanto maior o divisor, menor sera a distancia para a reducéo
de fim de curso.

AJUSTE DA FORCA DO TORQUE PULSANTE INDEPENDENTE PARA
ABERTURA E FECHAMENTO NA MEMORIZACAO DE PERCURSO

Essetipode ajuste éidéntico ao “Ajuste daforcado Torque Pulsante independente
para abertura e fechamento”, mas, é valido somente em caso de memorizac&o
de percurso.

Para esse ajuste, deve-se pressionar e liberar, simultaneamente, os 2 botdes do
transmissor (gravado) 8 vezes.

TEMPO DE ACIONAMENTO DO FREIO INDEPENDENTE PARA
ABERTURA E FECHAMENTO

Esse tipo de ajuste permite desligar ou temporizar o freio eletrénico.

1° Passo: O portao deveré estar parado € nao temporizando para fechamento
automatico.

2° Passo: Fechar o jumper PROG. O led verde SN devera ficar fracamente
aceso.

3° Passo: Pressionar e liberar, simultaneamente, os 2 botées do transmissor
(gravado) 9 vezes. O led SN piscara cada vez que os botées forem liberados.
Aguardar 5 segundos.

4° Passo: Em seguida, o led SN se apagara e aguardara a programacéo da
posicéo do fim de curso.

5° Passo: Para selecionar o ajuste do freio no fechamento, deve-se pressionar e
liberar o botao GRV. O led SN piscara 1 vez.

NOTA! Caso o Botao GRV néo seja pressionado, o ajuste do freio sera
o de abertura.

6° Passo: Ajustando o freio. A funcao possui até 11 niveis de ajuste:

Diminuir o tempo do freio (led SN pisca rapido) ou desligar (led SN pisca
lento): Pulsar o boté&o esquerdo do transmissor até encontrar o ajuste desejado.

Aumentar o tempo do freio (led SN pisca rapido): Pulsar o botdo direito do
transmissor até encontrar o ajuste desejado.

Para voltar e selecionar novo ajuste (passo 4): Pressionar e liberar,
simultaneamente, os 2 botées do transmissor.

Para finalizar a programacéao: Abrir jumper PROG.
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INSTALAGAO DA FOTOCELULA

FOTOCELULA
TRANSMISSORA 1° Passo: Fixe as unidades transmissora e
receptora alinhadas entre si a uma de 30 cm
e de modo que a tampa por onde saem 0s
fios fique voltada para baixo, a fim de evitar

possivel entrada de agua;

2 E§ 2° Passo: Conecte o pabo da fotocélula

S} ) o T receptora (cabo de 3 fios) em RXFOT, na

CENTRAL DA + Z | |ls placa da fotocélula, e o cabo da fotocelula
FOTOCELULA +OU 7|  transmissora (cabo de 2 fios) em TXFOT,
o0 @, 5| também na placa da fotocélula. No borne

5 @ 5@5& da placa da fotocélula, alimente a placa,

utilizando os bornes (+) e (-);

3° Passo: Alimente a placa com 15 a 20 Vcc,
observando-se a polaridade. O borne FOT
deve ser conectado na entrada de fotocélula
do automatizador.

FOTOCELULA
RECEPTORA

FUNCIONAMENTO

Se a fotocélula transmissora (TXFOT) e a fotocélula receptora (RXFOT) estiverem
alinhadas, ao se interromper o feixe, a central envia para o automatizador um sinal
de fotocélula interrompida e o LED SN (verde) ficara apagado. Se o feixe né&o
estiver interrompido, a central envia para o automatizador um sinal de fotocélula
nao interrompida e o LED SN (verde) ficara acesso, permitindo o fechamento do
portao.

PRECAUCOES DA FOTOCELULA

- N&o instale a unidade receptora voltada diretamente para o Sol;

- Certifique-se de que o lado que possui a saida esta posicionado para baixo;

- Nao deixe que nenhum objeto obstrua o caminho do feixe;

- Instale a fotocélula a 30 cm do chéao;

- Caso a distancia entre a fotocélula receptora e a fotocélula transmissora seja
inferior a 5 m, quando instaladas sobre piso liso ou polido, podera ndo haver
disparo devido ao reflexo no chao ou nas paredes.

MANUTENCAO

Na tabela abaixo, sergo citados alguns PROBLEMAS — DEFEITOS, PROVAVEIS
CAUSAS E CORRECOES —, que poderé&o ocorrer em seu Automatizador. Antes
de qualquer manutencéo, é necessario o desligamento total da rede elétrica.

DEFEITOS

PROVAVEIS CAUSAS

CORREGOES

Motor n&o liga /
ndo movimenta

A) Energia desligada

B) Fusivel aberto / queimado
C) Portao travado

D) Fim de curso com defeito

A) Certifique-se de que a rede
elétrica esteja ligada corretamente
B) Substitua o fusivel com a mesma
especificacéo

C) Certifique-se de que néao exista
nenhum objeto bloqueando o
funcionamento do portéo

D) Substitua o sistema de final de
curso analégico

eletrébnica nédo
aceita comando

B) Rede elétrica desligada
(alimentagéo)

C) Defeito no controle remoto
descarregado

D) Alcance do transmissor
(controle remoto)

Motor A) Ligacao do motor invertido | A) Verifique os fios do motor
bloqueado B) Portao ou acionador B) Coloque em modo manual e

travados verifique separadamente
Central A) Fusivel queimado A) Troque o fusivel

B) Ligue a rede (alimentacao)

C) Verifique e troque bateria

D) Verifique a posicéo da antena

do receptor e, se necessario,
reposicione-a para garantir o alcance

Motor s6 roda
para um dos
lados

A) Fios do motor invertidos
B) Sistema de final de curso
invertidos

C) Defeito na central de
comando

A) Verifique a ligagdo do motor

B) Inverta o conector do fim de curso
analdgico

C) Substitua a central de comando




