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Miljo
Foratundga transportbeskadigelse leveres maskinenien solid emballage. Emballagen ersa
vidt muligt lavet af genbrugsmateriale. Genbrug derforemballagen.

E Defekte ogleller kasserede elektriske eller elektroniske maskiner skal afleveres pa
engenbrugsplads.

|

Garanti

Lees det separat vedlagte garantikort for garantibetingelserne.

(€ KONFORMITETSERKLZAERING (DK)

Vi erkleerer herved, udelukkende pa eget ansvar, at dette
FSK-100
opfylder fglgende standarder eller standardiserede dokumenter:
EN55014-1, EN-55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60335-1, EN60335-2-45
ioverenstemmelse med direktivreglerne

2006/95/EC, 89/336/EEC, 2002/95/EC, 2002/96/EC

Fra 01-09-2007

ZWOLLE NL
J.A. Bakker - van Ingen J. Lodewijk
CEO Ferm BV Quality Manager Ferm Global

Det er vores hensigt til stadighed at forbedre vores produkter, og vi forbeholder os derfor
til enhver tid retten til at sendre produktspecifikationerne uden forudgaende varsel.

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 « 8028 PM Zwolle * Holland

ELECTRIC SOLDERING SE

The numbers in the textreferto the di

Foryourown safety andtha
manual carefully before usi
documentation provided wii

Introduction

This appliance is designed for domestic
printed circuit boards, soldering of plast
applications are specifically excluded.

Contents

Machine information
Safetyinstructions
Operating

Working indications
Service & maintenance

1. MACHINE INFORMATIC

Technical specifications

aRrwON =

Voltage

Frequency

Power consumption: solderinggun
Power consumption: solderingiron
Intermittent service

Type of protection

Weight

Contents of packing
Soldering gun with tip
Solderingiron
Soldering help with magnifying glas
Soldersuctiontool
Stand for solderingiron
Roll of solder
Soldering paste
Terminal pin

Sparetip
Operatinginstructions

JEC G U\ UK\ UL (UK K I (I §

Checkall parts for shipping damage. Sh
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v missing, please notify the dealer from whom the machine was bought.

Productinformation
Fig.A
1. Tip

2. Fixingscrew

3. Statusindicator

4. Switch

5. Handle

6. Powersupplylead.

2.SAFETYINSTRUCTIONS

Explanation of the symbols

@ Read instructions carefully

c € Inaccordance with essential applicable safety standards of European directives

Class llmachine—Double insulation— You don’t need any earthed plug.

Denotes risk of personal injury, loss of life or damage to the tool in case of non-
observance of the instructions in this manual.
Indicates electrical shock hazard.

Immediately unplug the plug from the mains electricity in the case that the cord gets
damaged and during maintenance

Faulty and/or discarded electrical or electronic apparatus have to be collected atthe
appropriate recycling locations.

1 > B> B> B

Specific safety instructions

Safe handling ofthe machine is only possible when you read the safety and
operating instructions thoroughly and rigorously follow the instructions which are
includedinside.

>

»  Forallworkonthe soldering gun, pull the plug out of the socket.

+  Thepowersupplylead and the plug mustbe in perfect condition. Always keep the power
supply lead away from the area of work.

+ Donotdrillinto housing of the machine, as otherwise the double insulation will be broken

Tryktkredslob

Konduktorerne og miniature-komponer
beskadiges. Pas derfor godt pa at:

* loddearbejdetforberedes grundigt;
*  komponenterne bliver monteret pa
» dettrykte kredslgb ellerloddestede
* derkunbrugesfarsteklasseslodde
» derikke brugesformegetloddemid
* loddetiden (temperaturbelastninge

Forarbejdning af plastisk materiale
Plastisk materiale, i den form som det br
og legetgj, kan bearbejdes med loddepi
hertil.

»  Opvarmforsigtigt skaerespidsen oc
+  Enforhgjtemperatur ggr materiale
materiale skilles ad ellerkan et bruc

Indbraendingitree ellerlaeder

Hvis man kan lide atindbreende, kan me
lavettilindgravering.
Arbejdstemperaturens hurtige tilpasnin

5.SERVICE & VEDLIGEH:¢

Reparationer mé kun udfore
omrade eller af servicefolk!

Maskinerne erudviklettilatfungere laen
vedligeholdelse. Ved atreng@re maskin
tilenlaengere levetid for maskinen.

Rengering

Rengarregelmaessigt maskinkappen v
ventilationshullerne erfrifor stgv og sna
fierne hardnakket snavs. Brugingen opl
Den slags stoffer beskadiger kunststofc

Smering
Maskinen behgveringen ekstra smgarin

Fejl
Skulle enfejl opsta, f.eks. pga. slidtage af
garantibeviset.

Ferm



ngdvendig.

Ved udskiftelse afloddespidsen:

»  Skrudetofastspaendingsskruer 2, der forbinder spidsen og hylsteret med hinanden,
l@s og fjern den gamle spids.

*  Anbring den nye spids 1o0g skru de to fastspeendingsskruer 2 fastigen. Apparatet er
atterklartil brug.

4. BRUGSANVISNING

Foratkunnelodde godt

Det punkt, der skalloddes, skal vaere rent. Fjern oxidation, fedt, isolationsmateriale osv.
ved en mekanisk rensning (ved hjeelp af sandpapir, barster, file) eller ved en kemisk
rensning (alkohol, flusmiddel).

Loddespidsen

« fortinden godt medloddetin

*  brugaldrig enfil hertil

Man kan ggre lodningen lettere og sgrge for en optimal elektrisk kontakt ved i forvejen at
foretage enfortinning af de dele, der skalfortinnes.

Ledninger forbindes far lodning mekanisk (ved sammenvridning, ved sammenhaeftning
ellerved atlave et gje).

Opvarmfarstdet punkt, der skalloddes, smelt derefter tinnetoven over dette punkt og lad
satinnetflyde ned padette.

Brug mindst muligtloddemiddel.

Gearvarmebelastningen (loddetiden) sa kort som mulig.

Etgodtloddested skal vaere skinnende og glat. Der erenren bindende overgang mellem
randen og metallet.

Loddetin-loddemiddel
Loddetin eregentlig enlegering aftin og bly. Angivelsen 60/40 betyder 60% tin og et blyindhold

pa40%.

Brugtil elektriske loddeforbindelser udelukkende syrefrit loddemiddel med
flusmiddeltilsaetning. Fabrikanter, der fremstiller loddemidler, kan give oplysningerom
specielle loddemidlertil seerlige opgaver.

Flusmidler
Flusmidletforbedrer smeltningen afloddemidlet og samtidig s@rger dette flusmiddel for at
urenheder som fedt og rust oplgses og fordamper underlodningen.

Organiske flusmidler som kolofonium og harpiks til syrefrilodning.
Uorganiske flusmidler er veeldig gode, men de er yderst korrosive.Brug disse kun ved
stagrre forbindelser og rengerloddestedet godt bagefter.

(use adhesive shields).

*  Thevoltage of the electric power so
the appliance.

»  Alwaysfasten the nuttightlywhene
connection.

*  Ventilate the place of work sufficien
melting material.

*  During use, the soldering gun shou

*  Themains power supply lead for the
electrician.

* Useonlyoriginalaccessories whicl

Immediately unplug the soldering gu
* Thesolderinggunisoverheated.

*  Malfunction of the mainsplug, sock
*  Brokenswitch.

*  Smoke orsmell caused by scorche

Electrical safety

When using electric machines always o
toreduce therisk offire, electric shock a
instructions and also the enclosed safet

A Always checkthat the powe

The machine is double insul
ﬂ no earthwire is required

Replacing cables or plugs
Immediately throw away old cables or pl
dangeroustoinsertthe plugofaloose c

Using extension cables

Only use an approved extension cable s
minimum conductor sizeis 1.5 mm?2. Wh
completely.

3.0OPERATING

Usethis appliance only forv
range.

Solderinggun

Ferm
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Switch-on: press switch 4 and leave pressed. Status indicator 3 lights up when the
applianceis switched on.

Switch-off: release switch 4.

The duration of the current supply determines the heat of the solder (longer current supply =
higher solder temperature). While soldering, do not keep the switch pressed fortoo long.
Determine the necessary duration for current supply in practice through control of the
temperature of the solder. In order to achieve a constant temperature, avoid constant
currentfor more than 12 seconds and cutoff current of over 48 seconds. As soon as you
release the switch, the temperature of the solder is automatically reduced.

Asubsequent turning on of the switch ensures afastincrease in temperature. Constant
soldertemperature guarantees optimum solder quality, avoids running the soldering tip at
temperatures which are too high and extends the service life of the appliance.

Solderingiron

Pluginthe solderingiron. Insert the plug into the socket (with connectionto earth). After a
short heating time, the solderingironis ready to use.

Press the terminal pin strongly against the parts which are to be soldered so thatthese are
heated. Ensure that the pin presses against the greatest possible surface area of the parts.
Heattransferis then atits greatest.

Hold the tin solder wire at a safe distance so that you do notburnyourfingers. Then pass the
tin solder wire between the tip and the parts which are to be soldered.

Ifthe parts have been heated sufficiently, meltthe tin solderand runitinto the space
between the parts which are to be joined together.

Remove the pin from the parts which are to be joined together but without moving these and
wait until the joint has cooled down and set (approx. 10 seconds.).

Ifthe joint has been soldered well, then you will obtain a polished, shiny surface.

A Warning: This tool must be placed on its stand when notin use.

Below, we give you some examples of poorly soldered joints:

Ifthe soldering tinis tear-shaped, the soldering coagulate was too cold.

Ifthe solderingtinis dull and slightly porous or crystalline, the parts were probably moved
during the cooling process.

Iftoolittle soldering tin has been leftin the joint, the soldering was too warm or the soldering
tinwas not melted sufficiently.

Ifthe solderingtinis yellow or black, this means that too much soldering paste has been
used orthatthe inner core of the tin solder wire has become overheated during soldering.
You must avoid this above all in electronic circuits since most acid pastes are corrosive and
reduce the service life of electronic wiring.

*  Afkobling: Slip trykknap 4.

* Loddevarmenreguleres af dettidsr
stremtilfgrsel - jo mere varme). Tryk
Ved kontrol afloddevarmen fastsae
Foratopnaenkonstanttemperatur
lzengere end 12 sekunder og en afk
snartman slippertrykknappen, forr
knappen sgrger for en hurtig stignir
enoptimalloddekvalitet, herved un
temperatur, og séledes sgrger man

Loddebolt

¢ Mantilslutterloddebolten ved at s
enkortopvarmningstid erloddebol

*  Trykloddepennenhardtmoddede
opvarmet. Sgrg for, at pennen med
denne made ervarmeoverfgrslenr

*  Holdloddetraden pasikker afstand
loddetraden derefterind mellem loc

* Nardeleneertilstraskkelig opvarme
mellem de dele, der skal loddes.

* Fjernpennenfradedele, derskalfc
ergodtafkglet og starknet(ca. 10 s

» Hvisforbindelsen erloddetgodt, fa

A Advarsel: Dette vaerktgj ska

Herefter gives der nogle eksemplerpac

* Hvistinneterdrabeformig, savarlo

* Hvistinnetermatogletporgsteller
blev bevaegetunderafkglningen.

*  Hvisdererkommetforlidttin paforl
smeltetforlidttin.

* Hvistinnetergult/sort, s betyderd
loddetradens syrekerneioverophe
Dette skal manisaerundga ved elek
korroderende og kan forkorte elektt

Udskiftning af loddespidsen

Traek stikket ud af stikkontal

»  Spidsenogloddepistolens hylstere
kontaktstykke, séledes atloddepisf
Izber an og bliver slidt efterlsengere

Ferm



» Tilgangsspeendingen skal svare til det, der er angivet pa apparatets typeplade.

»  Skrualtid loddespidsens fastgarelsesmatring godt fast, saledes at der skabes en god
elektrisk forbindelse.

»  Sorgfortilstraekkelig udluftning af det sted, hvor derarbejdes, saledes at ubehagelige
dampe fra smeltende materiale hurtigt ledes vaek.

* Loddepistolens strgmfordeler makun udskiftes af en godkendt elektroteknisk virksomhed.

»  Brugkunde originale accessoirer, som gives med afleverandgren, eller som anbefales af
leverandgren.

Loddepistolen skal gjeblikkeligt slukkes i tilfaelde af

*  Overophedning.

*  Fejlinetstik, netledning eller beskadigelse afledningen.
» Defektafbryder.

* Ragellerlugtafbraendtisolering.

Elektrisk sikkerhed

Ved anvendelse af elektriske mas kiner skal man altid folge de lokalt goeldende
sikkerhedsforskrifteriforbindelse med brandfare, fare for elektrisk stad og
legemensbeskadigelse. Loes udover de nedenstaende instruktioner ogsa
sikkerhedsforskrifterne i den separat vedlagte sikkerhedsfolder.

A Kontroller altid om netspaendingen svarer til veerdien pé typeskiltet.

Maskinen har dobbeltisolering i overensstemmelse med EN60355-1: 1994, Deter
I:I derforikke ngdvendigt med en jordledning.

Udskiftning afledninger og stik
Kasser altid gamle ledninger og stik, sa snart de er erstattet med nye. Det erfarligt at saette et
lgststikien stikkontakt.

Brug afforlaengerledning
Brug kun en godkendtforleengerledning, som passertil spaendingen i maskinen. Ledningen

skal have en grundflade pa mindst 1,5 mm?. Hvis forlaengerledningen er parulle, skaldenrulles
heltud.

3.APPARATET TAGES IBRUG

A Brug kun dette apparat til arbejde, detliggerinden for dets brugsomréade.

Loddepistol
«  Tilslutning: Tryk trykknap 4 ind og hold den inde. Signallampe 3 lyser op, nar apparatet
tilsluttes.

Replacement of the soldering tip

Pulloutthe mains plug!

*  Thetipand housing of the soldering
the soldering gun can be comfortab
longer periods of use make replace

* Toreplacethesolderingtip:

»  Unscrewthe 2fixing screws, w
the oldtip.

*  Putinthe newtip 1andtighten
forwork again.

4. WORKING INDICATIO

Forgood soldering

»  Thesolderingjoint must be reguline
mechanical (abrasive paper, brush

* Thesolderingtip
» Giveagoodplating of solderin
*  Neverworkonitwith afile.

»  Pretinplating of the parts which are
aperfect electrical contact.

*  Ensurethatthe wires are mechanic
into place, attachround eyelets).

»  Firstheatupthe solderingjointand
toflowin.

* Meltaslittle solderas possible.

»  Keeptheheatload (solderingtime)

»  Aperfectsolderingjointis shiny anc
metal.

Solderingtinsolder

Solderingtinis essentially an alloy oftin
combination of 60% tin with 40% lead. F
and fluxing agent. Forinformation onsp

Flux
The melting of the solder isimproved wi
as grease or metal oxide areremoved a

»  Organicfluxing agents like colopho
* Inorganicfluxing agents, which are

Use onlyforlargerjoints and cleanthe s

Ferm



Printed circuits

The strip conductors and the miniature component parts are very temperature-sensitive and
can therefore be easily damaged. Pay attention to the following:

*  Preparethesoldering work well.

*  Pre-assemble the component parts.

»  Securethe printed circuit board or soldering joint against shifts.

» Useonlyfirstclass solder with anticorrosive flux.

* Donotapplyany surplus solder.

+ Keepthesolderingtime (heatload) as short as possible.

Handling of plastic
Asitis used formany household items, flooring materials and toys, plastic can be worked on
with the soldering gun. The shape of the cutting pointis specially designed for this.

*  Warmup the cutting point carefully and check until the material becomes pasty.
»  Temperatures which are too high will harden or burn the material. Plastic may therefore
separate ora point of rupture join together again.

Burningwork onwood orleather

Ifyou enjoy burning work, then the cutting point offers you a special accessory specially
prepared for engraving.

The rapid adaptation of the working temperature to the material allows for work without
interruptions.

5.SERVICE & MAINTENANCE

A Repairs may only be carried out by a qualified electrician or at a service workshop!

These machines have been designed to operate over along period of time with a minimum of
maintenance. Continuous satisfactory operation depends upon proper machine care and
regular cleaning.

Cleaning

Keep the ventilation slots of the machine clean to prevent overheating of the engine.
Regularly clean the machine housing with a soft cloth, preferably after each use. Keep the
ventilation slots free from dustand dirt.

Ifthe dirt does not come off use a soft cloth moistened with soapy water. Never use solvents
such as petrol, alcohol, ammonia water, etc. These solvents may damage the plastic parts.

Lubrication
The machine requiers no additional lubrication.

Komponenter

Fig.A

1. Loddespids

2. Fastspaendingsskrue
4. Trykknap

3. Signallampe

5. Handtag

6. Ledning

2. SIKKERHEDSFORSKR

Beskrivelse af symboler

@ Lees instruktionerne omhyg
loverensstemmelse med g
direktiver.

Klasse Il maskine—Dobbell

Betegnelse forrisiko for per
tilfaelde af at du er uopmeerk
Indikerer farer for elektrisk s

Tag straks stikket ud af stikk
med vedligeholdelse

Defekte ogleller kasserede
engenbrugsplads.

5 > B> B> [B

Specielle sikkerhedsforskrifter

En sikkerhedsmaessig forsy
sikkerhedsreglerne og brug
dergives heri.

>

Traek altid ledningen ud af stikkontz
Ledningen og stikket maikke vaere

Borikke iapparatets hylster, dader
klistermaerker).

Ferm



ELEKTRISKSVEJSESAT

Numreneiden nedenstaende tekst henviser til illustrationerne pa side 2.

Fordinegen og andres sikkerhed anbefaler vi at du laeser denne brugsanvisning
naje igennem, far maskinen tages i brug. Opbevardenne brugsanvisning og den
gvrige dokumentation ved maskinen.

Indledning

Detdrejer sigherom et apparattil brugihusholdningen. Denne loddepistol er egnettil lodning af
trykte kredslegb til plastiske materialer og tilindbraending i tree og laeder. Enhver anden brug ma
udtrykkeligt udelukkes.

Indhold

Maskindata
Sikkerhedsforskrifter
Apparatettagesibrug
Brugsanvusning
Service & vedligeholdelse

1. MASKINDATA

Tekniske data

abrwnN-=

Spaending | 230V~
Frekvens | 50Hz
Loddepistolens stremforbrug | 100W
Loddeboltens streamforbrug | 30w
Afkglningstid | 12s/48s
Beskyttelsesklasse [ N

Veegt | 0,6kg

Emballagensindhold
Loddepistol med loddespids
Loddebolt
Loddehjeelp med lup
Tinudsuger
Holdertilloddebolten
Enrulleloddetrad
Loddefedt

Loddepen
Reservespids
Brugsanvisning

A A A A A a A aaaa

Kontroller maskinen, Igsdele og tilbehgrfor transportskade.

Faults
Should afaultoccur, e.g. afterwearofa
card.

Environment

To preventdamage during transport, the
delivered in a solid packaging which cor
make use of options for recycling the pa

E Faulty and/ordiscarded ele
the appropriate recycling loc

Warranty
The guarantee conditions can be found

Cc DECLARA

We declare unde

is in conformity with the follo
EN55014-1, EN-55014-2, EN610(
inaccord

2006/95/EC, 89/3.

from 01-09-2007
ZWOLLE NL

J.A. Bakker - van Ingen
CEO Ferm BV

It is our policy to continuously improve
change the product specification withc

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 « 8028 |

Ferm



ELEKTRO-LOTSATZ

v Die Ziffern im nachstehenden Textverweisen aufdie Abbildungen auf Seite 2

©

Einfiihrung
Es handelt sich um ein Geratfiir den hauslichen Gebrauch. Diese Lotpistole istzum Lotenan

gedruckten Schaltungen, von Plastikmaterial und zur Brennarbeit an Holzund Leder geeignet.
Alle anderen Anwendungen werden ausdrucklich ausgeschlossen.

Inhalt

abrwN=

Technische Daten
Sicherheitsvorschriften
Inbetriebnahme
Arbeitshinweise
Wartung und Pflege

Um Ihre eigene Sicherheit und die Sicherheit Anderer zu gewéhrleisten, empfehlen
wirlhnen, sich diese Bedienungsanleitung vor der ersten Inbetriebnahme
grtindlich durchzulesen. Bewahren Sie diese Anleitung und die (ibrige
Dokumentation zusammen mit der Maschine auf.

1. TECHNISCHE DATEN

Geratedaten
Spannung | 230V~
Frequenz | 50Hz
Leistungsaufnahme Létpistole | 100W
Leistungsaufnahme Lotkolben | 30W
Aussetzbetrieb | 12s/48s
Schutzklasse [ N
Gewicht | 0,6kg

Verpackungsinhalt

R (K (K UK QUL QUK U G

1

Uberpriifen Sie die Maschine, lose Teile und Zubehér auf Transportschaden.

Lotpistole mit Lotspitze
Létkolben

Léthilfe mit Lupe
Zinnabsauger
Stander fur Létkolben
Rolle L6étzinn

Lotfett

Lotstift

Ersatzspitze
Bedienungsanleitung

€€ ERKLARINC

Vi erkleere

er i samsvar med fglgende ¢
EN55014-1, EN-55014-2, EN610(
isam

2006/95/EC, 8913

Fra 01-09-2007
ZWOLLE NL

J.A. Bakker - van Ingen
CEO Ferm BV

Det er var policy a stadig forbedre var
forandre produktspesifikasjonene uter

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 * 8028 |

Ferm



»  Enforhegytemperaturvil gjgre materialet hardt eller svidet. PAden maten kan
plastmaterialetdeles og etbrudd kanrepareres.

Merking avtreellerlaer
Hvis du liker a merke ting, falger det med en skjaerespiss, som er spesiallaget for gravering.
Denraske tilpassing av arbeidstemperaturen til materialet gjgr at arbeidet gar lett.

5.SERVICE OG VEDLIKEHOLD

Reparasjoner ma bare utfares av en elektroteknisk fagmann eller serviceavdeling!

Maskinene er konstruert slik at de kan fungere uten problemer med et minimum av vedlikehold.
Hvis maskinen rengjares regelmessig og behandles pa riktig mate, bidrar dette til & gimaskinen
enlanglevetid.

Rengjoring

Rengjer maskinhuset regelmessig med en myk klut, helst etter hver bruk. Sgrg for at
ventilasjonsapningene erfrifor stav og skitt. Hardnakket skitt fiernes med en myk klutsomer
fuktet med sapevann. Bruk ikke lasemidler som bensin, alkohol, ammoniakk o.kl. Slike stoffer
skader kunststoffdelene.

Smoring
Maskinen trenger ikke ekstra smearing.

Feil
Hvis det oppstéar feil som fglge av for eksempel utslitte deler, skal du kontakte serviceadressen
pagarantikortet.

Miljo

Foraunngatransportskader leveres maskinenisolid emballasje. Emballasjen eriden grad
dette ermulig fremstilt av resirkulerbart materiale. Benytt derfor anledningentil a resirkulere
emballasjen.

E Defekte ogleller kasserte elektriske eller elektroniske apparater ma avhendes ved
egnete returpunkter.

Garanti
Garantibetingelsene er afinne pa det vedlagte garantikortet.

Produktinformationen
Abb.A

Lotspitze
Fixierschraube
Betriebsanzeige
Druckschalter
Handgriff
Anschlu3kabel

2.SICHERHEITSVORSC

Erlauterung der Symbole

2 o e

@ Anweisungen sorgféltig les

c € Ubereinstimmung mit den je

Gerétder Schutzklasse Il—.

Lebens-und Verletzungsge
Nichteinhaltung der Sichert
Deutet das Vorhandensein

Ziehen Sie, falls das Kabel t
sofortden Netzstecker.

Schadhafte und/oderentso
den daftirvorgesehenen Re

5 > B> B> [B

Spezifische Sicherheitsvorschrifter

Gefahrlose Behandlung mii
Sicherheitshinweise und Be
enthaltenen Anweisungen ¢

>

*  VorallenArbeiten anderLotpistole
* AnschluRkabel und Stecker miisse
immer vom Wirkungsbereich fernh:

*  Gehausedes Gerates nichtanbohr

Ferm



(Klebeschilder verwenden).

»  Die Spannungder Stromquelle mu mitden Angaben auf dem Typenschild des Gerates
Ubereinstimmen.

»  Die Mutter zur Befestigung der L6tspitze immer fest anziehen, damit eine gute elektrische
Verbindung besteht.

»  Beliiften Sie denArbeitsplatz ausreichend um unangenehme Dampfe von schmelzendem
Material schnell abzuflhren.

+  Beim Gebrauch soll die Létpistole stehenbleiben.

+ Die NetzanschluBleitung der Lotpistole darf nur durch einem Elektrofachbetrieb ersetzt
werden.

* Nuroriginale Zubehdore, die vom Hersteller mitgeliefert oder empfohlen werden,
verwenden.

Die Lotgerate sofort ausschalten bei

+  Uberhitzung der Lotgeréte.

»  Storungim Netzstecker, dem Netzkabel oder Schnurbeschadigung.
+  Defektem Schalter.

* Rauchoder Gestank verschmorter Isolation.

Elektrische Sicherheit

Beachten beim Benutzen von Elektromaschinenimmer die ortlichen Sicherheitsvorschriften
bezuglich Feuerrisiko, Elektroschock und Verletzung. Lesen Sie auRer den folgenden
Hinweisen ebenfalls die Sicherheitsvorschriftenim einschlagigen Sonderteil.

A Uberpriifen Sie immer, ob Ihre Netzspannung der des Typenschilds entspricht.

Die Maschine istnach EN 60355-1 : 1994 doppelisoliert; daherist Erdung nicht
I:I erforderlich.

Austauschen von Kabeln oder Steckern

Wenn die Anschlussleitung beschadigt wird, muss sie durch eine besondere Anschlussleitung
ersetzt werden, die vom Hersteller oder seinem Kundendienst erhaltlichist. Entsorgen Sie alte
Kabeln oder Stecker, unmittelbar nachdem Sie durch neue ersetzt sind. Das AnschlieRen eines
Steckers eines losen Kabels an eine Steckdose ist gefahrlich.

Verwendung von Verlangerungskabeln

Benutzen Sie nur ein genehmigtes Verlangerungskabel, das der Maschinenleistung
entspricht. Die Ader missen einen Mindestquerschnitt von 1,5 mm?haben. Befindet das Kabel
sich aufeinem Haspel muf} es vollig abgerollt werden.

4. BRUKSANVISNINGER

Forakunnelodde godt

» Stedetsomskalloddes maveerere
mekanisk (slipepapir, berster, filer)

* Loddespissen
» fortinnes godt medloddetinn.
* maaldribearbeides med enfil.

*  Forhandsfortinning av delene som
utmerket elektrisk kontakt.

»  Traderforbindes mekanisk fgrlodd

*  Varmfgrstopp stedet som skal lodc
loddes og lardutinnetflyte ut pa det

*  Bruksalite loddemiddel som mulig

*  Hold varmebelastningen (loddetide

« Etgodtloddested erskinnende ogc¢
fastpametallet.

Loddetinn-loddemiddel

Loddetinn eregentligenlegeringav tinr
blyinnhold p440%. Bruk utelukkende s\
loddeforbindelser. Fabrikantene av lodc
spesialloddemidler til spesielle gjgremé

Flussmidler
Med flussmidlet forbedres smeltingen a
fettstoffer og metalloksider opp og forda

*  Organiske flussmidler, som kolofor
» Uorganiske flussmidler virker svaer
forbindelser, og loddestedet ma gje

Kretskort

Lederne og miniatyrkomponentene erf;
Pass derforgodt pa at:

* Loddearbeidene blirgodtforberedt
»  komponentene blirmontert paforh:
»  kretskortene og loddestedet blir sik
* dukunbrukerfgrsteklasseslodden
* duikke brukerformyeloddemiddel
* loddetiden (temperaturbelastninge

Bearbeiding av plastmateriale
Plastmateriale, som blir brukt til sveert ir
bearbeides med loddepistolen. Skjaere:

*  Varmskjeerespissen forsiktigopp o
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knappen pa nytt, stiger temperaturen fort. En jevn loddevarme garanterer en optimal
loddekvalitet. Misfarging avloddespissen pa grunn av en for hgy temperaturforhindres og
dermed forlenges apparatets levetid.

Loddebolt

Dukoplerloddebolteninn ved & sette stgpsletistikkontakten (med jordforbindelse). Etter
en kortoppvarmingstid erloddebolten klar til bruk.

Trykkloddepennen hardt mot delene som skal loddes slik at de bliroppvarmet. Sgrg for at
pennen blirtrykt med sterst mulig overflate mot delene. Varmeoverfgringen erda
maksimal.

Hold loddetraden pa en trygg avstand for a forebygge atdu brennerfingrene dine. Fgrsa
loddetraden mellom loddespissen og delene som skal loddes.

Nardelene ervarmet opp tilstrekkelig, smeltertinnet og flyterinni mellomrommet il delene
som skal fgyes sammen.

Fjern pennenfradelene uten atde beveges og vent til sammenfayningen er godt avkjelt og
stivnet (ca. 10 sek).

Narsammenfgyningen er godtloddet, far man en polert og skinnende overflate.

A Advarsel: Dette verktoy mé plasseres pé stativet nar det ikke eribruk.

Nedenforfalger noen eksempler pa darlige loddeforbindelser:

Ertinnetdrapeformet, varloddetinnet for kaldtfar det stivnet.

Ertinnet matt og lett porgst eller krystallaktig, da er delene antakelig blitt beveget under
avkjelingen.

Ble detliggende for lite tinn pd sammenfgyningen, da varloddingen for varm eller det ble
smeltetforlite tinn.

Ertinnetgult/svart, da betyr det atdet er brukt for mye loddefett, eller at syrekjerneni
loddetraden er blitt overopphetet og harflytt ut pa loddingen. Dette ma du spesieltunnga
ved elektroniske kretser, da de fleste sorter syrefett er korrosive og forkorter holdbarheten
til elektriske ledninger.

Utskifting avloddespissen

Trekk stgpslet ut av stikkontakten!

Spissen og loddepistolens hus erforbundet med hverandre med et kontaktstykke, slik at

loddepistolen lett kan repareres og skiftes ut. Misfarging og slitasje av spissen etterlengre

tids bruk gjer det ngdvendig med regelmessig utskifting.

Narloddespissen skal skiftes ut:

* Dreilgs begge festeskruene 2, somforbinder spissen med huset, og fjern den gamle
spissen.

*  Monterden nye spissen 1o0g drei begge skruene 2tiligjen. Apparatet er klart til bruk
igjen.

3.INBETRIEBNAHME

A sind.

Benutzen Sie dieses Gerit |

Lotpistole
Abb.A

Einschalten: Druckschalter 4 druck
beim Einschalten des Geréates.

Ausschalten: Druckschalter 4 losla
Die Dauerder Stromzufuhrregeltd
Lotwarme). Wahrend des Lotens di
erforderliche Dauer der Stromzuful
Um zu einerkonstanten Temperatu
undAusschaltzeiten von liber 48 Se
Sobald Sie den Druckschalterlosla
Erneutes Betatigen des Schalters
Létwarme garantiert optimale L6tq
Temperaturen wird vermieden, die:

Lotkolben

A

Schlie3en Sie den Lotkolbenan, in
Erdanschluf}) stecken. Nach einer
Driicken Sie den Lotstift kraftig geg
werden. Sorgen Sie daflir,dal der
druckt. Die WarmeUlbertragungist
Halten Sie den Lotdrahtin sicherer
verbrennen. Fiihren Siedanndenl
Teile.

Sind die Teile gentigend erhitzt, sct
verbindendenTeile.

Entfernen Sie den Stiftvondenzuv
und warten Sie bis die Verbindung ¢
Istdie Verbindung gut gelétet, dann

Achtung: Wenn das Werkze
Standereingehéngtwerder

Nachfolgend geben wir einige Beispiele

Istdas Zinn tropfenférmig, war das
Istdas Zinn mattund leicht porés oc
wahrend des Abkuhlens bewegt;

Istzuwenig Zinn auf der Verbindun
Zinn nichtausreichend geschmolze
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+ IstdasZinngelb/schwarz, bedeutetdas, daf’ zuviel Létfett verwendet wurde,
beziehungsweise dafl der Sdurekern des Lotdrahtes Uberhitzt auf die Lotung gelaufenist;
Dies missen Sie vor allemin elektronischen Kreislaufen verhindern, da die meisten
Saurefette korrosiv sind und die Haltbarkeit von elektronischen Leitungen einschranken;

Austausch derLotspitze

Netzstecker ziehen!

»  Spitze und Gehause der Létpistole sind tiber ein Kontaktstlick verbunden, so daf3 die
Loétpistole bequem repariert und gewechselt werden kann. Anlaufen und Abnutzung der
Spitze nach langerem Gebrauch machen eine Austausch in regelmaigen Abstéanden
erforderlich.

*  ZumAuswechselnderLétspitze:

» Diebeiden Fixierschrauben 2, die Spitze und Gehéuse verbinden, I6sen und die alte
Spitze entfernen.

*  Neue Spitze 1 einsetzen und die beiden Schrauben 2 wieder anziehen. Das Gerétist
nun wieder betriebsbereit.

4. ARBEITSHINWEISE

Fiirgutes Loten

+ DieLotstelle mufd metallisch rein sein. Oxydation, Fett, Isolation usw. mechanische
(Schmirgelpapier, Bursten, Feile) bzw. durch chemische Reiniger (Alkohol, FluBmittel)
entfernen.

+ Dielotspitze
* gutmitLétzinn verzinnen.
* niemals miteiner Feile bearbeiten.

* Vorverzinnenderzuverzinnenden Teile erleichtert das L6ten und sicherteinen
einwandfreien elektrischen Kontakt.

+  Drahte vordem Léten mechanisch verbinden (verdrillen, verhaken, Runddse).

»  Erhitzen Sie erstdie Lotstelle, anschlieBend schmelzen Sie das Zinn tiber der Létstelle und
lassen esdorteinflief3en.

»  Mdglichwenig Lotauftagen.

+ DieWarmebelastung (L6tzeit) so kurz wie méglich halten.

+ Eineeinwandfreie Lotstelle istglanzend und glatt. Der Rand zeigt einen sauber haftenden
Ubergang zum Metall.

Létzinn-Lot

Lotzinnistim wesentlichen eine Legierung von Zinn und Blei. Die Bezeichnung 60/40 besagt
60% Zinn mit40% Bleianteil. Fur elektrische Létverbindungen nur saurefreies Lot mit
FluBmittelzusatz verwenden. Uber Speziallote fiir besondere Arbeiten geben die Hersteller von
Loten Auskunft.

materialet.
* Ledningentilloddebolten mabare
*  Brukbare originalttilbehgr, somlev

Loddepistolen ma gyeblikkelig slas
*  Overoppheting.

« Feilistgpslet, ledningen eller skade
*  Defektbryter.

* Raykellerstank avsviddisolasjon.

Elektrisk sikkerhet

Overhold ved bruk av elektriske maskin
unnga brannfare, fare for elektrisk stat c
ogsa sikkerhetsforskriftene i det vedlag

Kontroller alltid om nettsper
typeskiltet.

Maskinen erdobbeltisolert.
ﬂ nadvendig medjordledning

Skifting av ledningereller stopsler

Hvisledningen er skadet, ma den erstat
ellerfabrikantens kundeservice. Kast g:
skiftetut med nye. Det erfarlig a sette et

Bruk av skjoteledninger

Bruk utelukkende en godkjent skjateled
haettverrsnitt paminst 1,5 mm>. Hvis sk

A Bruk dette apparatet bare il

Loddepistol
* Innkopling: Trykk patrykknapp 4 og
blirkopletinn.

»  Utkopling: Slipp trykknapp 4.

»  Stremtilfarselstidenregulererlodd
Hold ikke trykknappen forlenge inn
stromtilfgrselstidenipraksis ved al
For&oppnaenkonstanttemperatu
sekunder og en utkoplingstid pa me
Sasnartduslipper trykknappen, bli
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Fig.A
1. Loddespiss

2. Festeskrue
3. Kontrollampe
4. Trykknapp

5. Handtak

6. Ledning

2. SIKKERHETSINSTRUKSJONER

Forklaring avsymboler

@ Les instruksjonene ngye

C € loverensstemmelse med viktige, aktuelle sikkerhetsstandarderi EU

Class ll-maskin—Dobbeltisolert— Kreverikke jordet stapsel.

Angir fare for personskade, livsfare eller skade pd maskinen hvis instruksjonene i
denne bruksanvisningen ikke falges.
Fare for elektrisk stat.

Trekk umiddelbart stgpselet ut av stikkontakten hvis ledningen skades og i
forbindelse med vedlikehold

Defekte ogleller kasserte elektriske eller elektroniske apparater ma avhendes ved
egnete returpunkter.

1 p> B> B> B

Spesielle sikkerhetsforskrifter

En risikofri bruk av dette apparatet er bare mulig hvis du leser sikkerhetsforskriftene
og bruksanvisningen grundig og falger instruksene i disse ngye.

>

Trekk alltid stapslet ut av stikkontakten far du begynner a arbeide med loddepistolen.

Ledningen og stapslet ma vaere uten skader. Hold alltid ledningen bort fraloddespissen.

Borikke i apparathuset, da den dobbelte isoleringen kan bli brutt (bruk klistrelapper).

*  Spenningentil stramkilden ma stemme overens med opplysningene pa apparatets
typeskilt.

«  Stramalltid loddespissens festemutter godsttil, slik at det bliren god elektrisk forbindelse.

» Luftarbeidsrommettilstrekkelig for afierne ubehagelige damperfradet smeltende

FluBmittel
Durch das FluBmittel wird das Schmelz:
Unreinheiten wie Fette und Metalloxyde

»  Organische FluBmittel wie Kolphor
*  Anorganische FluRmittel, diese sin
Nur fiir grofRere Verbindungen anw

Gedruckte Schaltungen

Die Leiterbahnen und die Miniaturbauel
somitleichtzerstort werden. Beachten
« Dieldtarbeitgutvorbereiten.

» DieBauelemente vormontieren.

*  Leiterplatte bzw. Lotstelle gegen Ve
*  Nurerstklassiges Lot mit korrosion:
* KeinUberflissiges Lot aufbringen.
* Dielotzeit (Temperaturbelastung)

Verarbeiten von Plastikmaterial
Plastisches Material, wie es bei vielen I
verwendetwird, kann mitder Lotpistole
dafiirbesonders geeignet.

»  Schneidspitze vorsichtig erwarmer
*  Zuhohe Temperaturverhartet bzw.
trennen oder eine Bruchstelle wied

Brennarbeitan Holzoder Leder

Sollten Sie Freude an Brennarbeiten ha
Gravieren ausgebildete Schneidspitze.
Das schnelle Anpassen derArbeitstemj

5.WARTUNG UND PFLEC

Reparaturen dtirfen nurvon
ausgeftihrt werden!

Diese Maschinen sind so konzipiert, da:
problemlos funktionieren. Durch regelr
verlangern Sie die Lebensdauer lhrer M

Reinigen

Reinigen Sie das Maschinengehause re
jedem Einsatz. Halten Sie die Liftersch
Entfernen Sie hartndckigen Schmutzm
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Verwenden Sie keine Lésungsmittel wie Benzin, Alkohol, Ammonia, usw. Derartige Stoffe
beschadigen die Kunststoffteile.

Schmieren
Die Maschine brauchtkeine zusatzliche Schmierung.

Stérungen
Sollte beispielsweise nach Abnutzung eines Teils ein Fehler auftreten, dann setzen Sie sich
bitte mitder auf der Garantiekarte angegebenen Serviceadresse in Verbindung.

Umwelt

Um Transportschaden zu verhindern, wird die Maschine in einer soliden Verpackung geliefert.
Die Verpackung besteht weitgehend aus verwertbarem Material.

Benutzen Sie also die Moglichkeit zum Recyclen der Verpackung.

E Schadhafte und/oderentsorgte elektrische oder elektronische Geréte miissen an

dad den daftirvorgesehenen Recycling-Stellen abgegeben werden.

Garantie
Lesen Sie die Garantiebedingungen auf der separat beigefligten Garantiekarte.

ELEKTRISKLODDESETT

Tallene i teksten henviser til diagram

Fordinegen og andres sikk
ningen naye fardu brukerd
dokumentasjonen som ko

Bruksomrade
Dette er et verktgy til hjiemmebruk. Lodc
plastmaterialer og tilmerking avtre og e

Innhold

Maskininformasjon
Sikkerhetsinstruksjoner
Bruk

Bruksanvisninger
Service og vedlikehold

1. MASKININFORMASJO

Tekniske spesifikasjoner

arwON =

Spennung

Frekvenz

Energiforbruk loddepistol
Energiforbruk loddebolt
Avkjglingstid
Beskyttelsesklasse

Vekt

Pakkensinnhold
Loddepistol med loddespiss
Loddebolt
Loddehjelp med lupe
Tinnsuger
Stativforloddebolten
Rullloddetinn
Loddefett
Loddepenn
Reservespiss
Bruksanvisning

JEIC I U\ UK\ UK UL (UK K I (I §

Undersgk om det har oppstatt skade pa
Produktopplysninger

Ferm



C€ TODISTUS STANDARDINMUKAISUUDESTA (FIN) Ce KONFOR

VVakuutamme omalla vastuullamme, etta tama Wir erklaren unse
FSK-100

on seuraavien standardien tai standardoitujen dokumenttien mukainen: konform den nachstehenden St
EN55014-1, EN-55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60335-1, EN60335-2-45 EN55014-1, EN-55014-2, EN610
seruaavien saantdjen mukaisesti: gemal denB
2006/95/EC, 89/336/EEC, 2002/95/EC, 2002/96/EC 2006/95/EC, 89/3.

01-09-2007 lahtien ab 01-09-2007

ZWOLLE NL ZWOLLE NL

J.A. Bakker - van Ingen J. Lodewijk J.A. Bakker - van Ingen
W CEO Ferm BV Quality Manager Ferm Global CEO Ferm BV
Kehitamme jatkuvasti tuotteitamme ja pidatamme siksi oikeuden muuttaa tuotteen Unsere Firmenpolitik ist auf standige \
ominaisuuksia ilman eri ilmoitusta. behalten uns das Recht vor, die Prodt
andern.

Ferm BV + Lingenstraat 6 « 8028 PM Zwolle * Alankomaat

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 * 8028 |
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ELEKTRISCHE SOLDEERSET

De nummers in de nu volgende tekst verwijzen naar de afbeeldingen op pagina 2

Voooruw eigen veiligheid en die van anderen raden wij u aan deze gebruikers-
@ handleiding zorgvuldig door te lezen, voordat u deze machine in gebruik neemt.
Bewaar deze gebruikershandleiding en de overige documentatie bij de machine.
Inleiding
Hetbetreft hier een apparaat voor huishoudelijk gebruik. Dit soldeerpistool is geschikt voor het
solderen van gedrukte bedradingen van plastisch materiaal en voor hetinbranden van houten
leer. lederander gebruikis uitdrukkelijk uitgesloten.

Inhoudsopgave:
Technische informatie
Veiligheidsvoorschriften
Ingebruikname
Gebruiksaanwijzing
Service & onderhoud

1. TECHNISCHE INFORMATIE

Machinegegevens

abrwdN-=

Spanning | 230V~
Frequentie | 50Hz
Opgenomen vermogen soldeerpistool | 100W
Opgenomen vermogen soldeerbout | 30W
Dooftijd | 12s/48s
Beschermingsklasse [ N
Gewicht | 0,6kg

Inhoud van de verpakking
Soldeerpistool met soldeerpunt
Soldeerbout

Soldeerhulp metloep
Tinafzuiger

Standaard voor soldeerbout
Rolsoldeertin

Soldeervet

Soldeerpen

Reservepunt
Gebruiksaanwijzing

A A A A A a A aaaa

Controleerde machine, losse onderdelen en accessoires op transportschade.

Muovisen materiaalin tyéstaminen
Muovisia materiaaleja, kuten sellaisia, j
lattiamatoissajaleluissa, voidaan tyost:
erityisen sopiva.

*  Lammitajuotoskarkivarovastijayr
» Liiankorkealampdtila kovettaa tai
muovimateriaalit tai korjata murtun

Puun tai nahan polttokuviointi

Mikali kuvioit mielellasi polttamalla, lisa
tarkoitettu juotoskarki.
Tydskentelylampdétilan nopea sopeutur

5.HUOLTO JAKUNNOSS

Ainoastaan séhkétekniikan
korjaukset!

Koneet on suunniteltu toimimaan pitkas
Puhdistamalla ja kayttamalla sita oikeal

Puhdistaminen

Puhdista koneen ulkopinta saannéllises
jokaisen kayttokerran jalkeen. Pida kon
kayttaa saippuavedella kostutettua kan
bensiinia, alkoholia, ammoniakkia jne, k

Voitelu
Konetta eitarvitse voidella.

Viat
Jos kone vikaantuu esimerkiksi osan ku
huoltopisteeseen.

Ymparisto
Kuljetusvaurioiden valttamiseksikone ¢
mahdollisimman ymparistdystavallinen

E Vioittuneet tai kdyt6sta pois
kierrdtyspisteeseen.

|

Takuu

Lue takuuehdot koneen mukaan liitetys
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4. KAYTTOOHJEET Kenmerken

Fig.A
Jottavoit juottaakunnolla: 1. Soldeerpunt
» Juotettavan kohdan on oltava metallinomainen. Poista hapettuminen, rasva, eristys jne. 2. Fixeerschroef
joko mekaanisesti (hiomapaperilla, harjoilla, viiloilla) tai kemiallisesti (alkoholilla, 3. Controlelampje
juoksetteella) puhdistamalla. 4. Drukknop
»  Juotoskarki: 5. Handgreep
* tinaahyvinjuotostinalla 6. Aansluitkabel

» dld koskaantydstéa viilalla

+ Tinattavien osien ennaltatinaaminen tekee juottamisesta helpompaajatakaa _
erinomaisen sahkdkontaktin. 2.VEILIGHEIDSVOORSC

* Yhdistajohdot ennen juottamista mekaanisesti (yhteen kiertamalld, yhteen liittamalla,

silmukoiden ympari). Uitlegvande symbolen
+ Kuumennaensinjuotettava kohta, sulata sen jalkeen tina juotettavan kohdan ylapuolella ja
annasen valuakohdan paalle.
+  Kaytamahdollisimman vahan juotetta. @ Leesdeinstructies
*  Pidalammonkuormitus (juotosaika) niin lyhyena kuin mahdollista.
*  Hyvinjuotettu kohta onKkiiltdva ja siled. Juotoksen jametallin liitoskohdan reuna on c €
puhdas. Conform de Europese toep:

Juotostina-juote
Juotostina on oikeastaan tinan ja lyijyn seos. Merkinta 60/40 tarkoittaa 60 % tinaa ja
lyijypitoisuus 40 %. Kayta sahkdisiin juotosliitoksiin yksinomaan hapotonta juotetta, johon on
lisatty juoksetetta. Juotteiden valmistajat voivat hankkia sinulle tietoa erikoistoihin tarvittavista
erikoisjuotteista.

Klasse Il apparaat - Dubbel

Gevaarvoorlichamelijk lets
handleiding niet worden op

Juoksetteet
Juoksete parantaa juotteen sulamista ja samanaikaisesti epapuhtaudet, kutenrasvatja
metallioksidit, liukenevat ja haihtuvatjuotettaessa.

Gevaarvoorelektrische sct

Verwijder onmiddellijk de st
»  Orgaanisetjuoksetteet, kuten kolofonija hartsi, hapottomaan juottamiseen. entijdens onderhoudwerkz
+ Epéaorgaanisetjuoksetteet toimivat erittdin hyvin, mutta ovat darimmaisen syovyttavia.

Kayta ainoastaan suurempiin liitoksiin ja puhdista juotoskohta jalkeenpain hyvin. Defecte enlof afgedankte el

verwerking te worden aang

5 > B> B> [B

Painettu johtimisto

Johteetja pienoisosat ovat herkkia lampétilalle ja voivat sen johdosta helposti vahingoittua.
Huolehdisen tdhden hyvin, etta: Speciale veiligheidsinstructies
*  juotostydtvalmistellaan hyvin;

* osatasennetaan etukateen;

+  painettu johtimisto taijuotospaikka on siirtymiselta suojattu;

Eenveilig gebruik van ditap
veiligheidsaanwijzingen en

>

+  kaytatyksinomaan ensiluokkaista juotetta, joka siséltaa sydvyttamatonts juoksetetta; houdtaan de daarin beschr
*  juotetta eikayteta liikaa;
*  juotosaika (lampétilankuormitus) pidetaan niin lyhyena kuin mahdollista.

Trek voordat u metwerkzaamhede
het stopcontact.

De aansluitkabel en de stekker dier
aansluitkabel altijd uitde buurt van
Boor nietin de behuizing van hetap
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onderbroken (plakplaatjes gebruiken).

+ Despanningvande voedingsbron dientovereen te komen met de gegevens op het
typeplaatje van hetapparaat.

+ Draaidebevestigingsmoervan de soldeerpuntaltijd goed vast, opdatereen goede
elektrische verbinding bestaat.

*  Luchtde werkplek voldoende om onaangename dampen van smeltend materiaal snel afte
voeren.

+ Denetleiding van het soldeerpistool mag uitsluitend door een erkend elektrotechnisch
bedrijfworden vervangen.

»  Gebruik uitsluitend originele accessoires, die door de fabrikant worden meegeleverd of
worden aanbevolen.

Neem de stekkervan het soldeerpistool onmiddellijk uit het stopkontakt bij
»  Oververhitting van het soldeerpistool.

« Storinginde netstekker, netsnoer of snoerbeschadiging.

» Defecte schakelaar.

» Rookofstankvanverschroeideisolatie.

Elektrische veiligheid

Neem bij het gebruik van elektrische machines altijd de plaatselijk geldende
veiligheidsvoorschriften in achtin verband met brandgevaar, gevaar voor elektrische schokken
enlichamelijk letsel. Lees behalve onderstaande instructies ook de veiligheidsvoorschriftenin
hetapart bijgevoegde veiligheidskatern door.

/f\ Controleer altijd of uw netspanning overeenkomt met de waarde op het typeplaatje.

De machine is dubbel geisoleerd overeenkomstig EN60355-1:1994
D eenaardedraadis daarom nietnodig.

Bij vervanging van snoeren of stekkers

Wanneer het netsnoer beschadigd raakt, dan dienthet vervangen te worden door een speciaal
netsnoer dat verkrijgbaar is bij de fabrikant of de customer service van de fabrikant. Gooi oude
snoeren of stekkers direct weg zodra ze door nieuwe exemplaren zijn vervangen. Hetis
gevaarlijkom de stekkervan eenlos snoerin een stopcontact te steken.

Bijgebruik van verlengsnoeren

Gebruik uitsluitend een goedgekeurd verlengsnoer, dat geschiktis voor hetvermogen vande
machine. De aders moeten een doorsnede hebben van minimaal 1,5 mm? Wanneer het
verlengsnoer op een haspel zit, rol het snoer dan helemaal af.

tarvittavan virransy6ton kesto kayt:
Saavuttaaksesivakiolampdtilan va
jasammutusaikaa, joka kestaa kau
painokatkaisimeniirti, juotoslampo
uudelleen nousee lammityslampot
parhaan mahdollisen juotoslaadun
juotoskarjen hankautumisestajasi

Kolvi

«  Liitatkolvin asettamalla pistokkeen
jalkeen kolvion valmis kayttéon.

* Painajuotoskynaa voimakkaastiju
siita, etta niin suuri osa kynastakuir
talléin paras mahdollinen.

* Pidajuotoslankaaturvallisella etais
juotoslanka juotoskarjen jajuotetta

*  Kunosatovattarpeeksikuumat, tin

* Irrotakyna liitettavista osista niita i
j@hmettynytkunnolla (noin 10s.).

* Josliitosonkunnollajuotettu, loppt

A Varoitus: tété tykalua pitéé

Alla muutamia esimerkkeja huonoista ju

* Jostinaonpisaran muotoista, tinac

* Jostinaonhimme&ajahieman huo
jaahtymisen aikana.

* Josliitokseenonjaanytliian vahan
vahantinaa.

» Jostinaonkeltaista/mustaa, juotos
juotoslangan happoydin on vuotan
Valta tata erityisesti sdhkdisissa vir
syovyttavia jalyhentavat sdhkojoht

JUOTOSKARJEN VAIHTAMINEN

* lIrrotapistoke pistorasiasta!

*  Juotospistoolin karkija kuorion liite
juotospistooli voidaan helposti korj
jalkeen ja se on valttamatonta vaiht

* Juotoskarjen vaihtamiseksi:

* Irrotamolemmat kiinnitysruuvi
Kérki.

»  Asennauusikérki(1)jakirista
kéyttévalmis.
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*  Kierrajuotoskarjen kiinnitysmutteri aina hyvin kiinni, jotta hyva sahkdyhteys on
mahdollinen.

+  Tuuletatytskentelypaikkaarriittavasti, jotta sulavasta materiaalista lahtevat
epamiellyttavat hoyryt poistuvat.

+ Juotospistoolin verkkojohdon saa korvata ainoastaan valtuutettu sahkdliike.

+ Kaytaainoastaan valmistajan mukaan liittdmia tai suosittelemia alkuperaisia tarvikkeita.

Pysayta kone valitomasti, jos
+ Pistoketaijohtoonviallinen.
+  Kytkinonviallinen.

»  Savuataikarya erittyy.

Sahkoturvallisuus

Sahkolaitteita kaytettdessa on aina noudatettava paikallisia turvamaarayksia tulipalon,
sahkdiskujen ja loukkaantumisten valttamiseksi. Lue alla olevat ohjeetja erilliset turvaohjeet
huolellisesti.

Tarkista aina, ovatko verkkojénnite ja koneen tyyppikilvessé ilmoitettu jénnite
yhteen sopivia.

Koneessa on kaksinkertainen eristys EN60335-1: 1994: n mukaan;
I:I maadoitusjohto ei ole tarpeellinen.

Johtojen ja pistotulppien vaihtaminen

Jos verkkojohto vahingoittuu, se on vaihdettava. Uusia, oikeanlaisia johtoja saa valmistajalta
tai sen huoltopalvelusta. Havita vanhatjohdot ja pistotulpat heti kun ne on vaihdettu uusiin.
Irrallisen pistotulpan tai johdon kytkeminen pistorasiaan on vaarallista.

Jatkojohtojen kaytto
Kayta vain virallisesti hyvaksyttyja jatkojohtoja koneen teho huomioon ottaen. Johdon ytimien
onoltavavahintaan 1,5 mm?. Kaytettaessa johtokelaa koko jatkojohto on vedettava kelalta.

3.KAYTTOONOTTO

A Kaéyté laitetta ainoastaan sille tarkoitettuihin téihin.

Juotospistool

KuvaA

» Kaynnistys: Painapainokatkaisinta (4) ja pida se painettuna. Tarkastuslamppu (3) syttyy,
kun laite kdynnistetaan.

+  Sammuttaminen: Paasta painokatkaisin (4) irti.

»  Virransyoton kesto saataa juotoslammaon (pidempi virransyoittd = korkeampi
juotoslampdtila).
Ala pida koskaan painokatkaisinta liian kauan painettuna, kun juotat kappaleita. Totea

3.INGEBRUIKNAME

f Gebruik ditapparaat alleen

toepassingsgebied zijn toec

Soldeerpistool
Fig.A

Inschakelen: Drukschakelaar4ind
op bij hetinschakelen van hetappa
Uitschakelen: Drukschakelaar 4 |os
De duurvan de stroomtoevoerrege
soldeerwarmte). Houd tijdens het s
de benodigde duurvan de stroomtc
soldeerwarmte. Om een constante
meerdan 12 seconden en een uitsc
Zodraudedrukschakelaarlos laat,
hernieuwd indrukken van de schak
warmtetemperatuur. Een gelijkblijv
soldeerkwaliteit, hetaanlopen van
voorkomen ende levensduurvanh

Soldeerbout

U sluitde soldeerboutaan doorde
een geringe opwarmingstijd is de s¢
Druk de soldeerpen krachtigtegen
ervoor, datde pen metde grootstm
warmteoverdrachtis dan maximaa
Houd de soldeerdraad op een veilig
Geleid vervolgens de soldeerdraac
Als de delen voldoende verhit zijn,
verbindendelen.

Verwijderde penvan de te verbinde
verbinding goed is afgekoeld enge
Als de verbinding goed gesoldeerd
opperviakte.

Waarschuwing: Dit apparac
het niet gebruikt wordft.

Hiernavolgen enkele voorbeelden van:

Is hettin druppelvormig, dan was he
Is hettin maten licht poreus of kriste
afkoelen bewogen.

Is erte weinig tin op de verbindinga
weinig tingesmolten.
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+ Ishettingeel/zwart, dan betekentdat, daterteveel soldeervet werd gebruikt, resp. datde
zuurkern van de soldeerdraad oververhit op de soldering is gelopen.
Ditdientu vooral bij elektronische circuits te voorkomen, omdat de meeste zuurvetten
corrosiefzijn en de houdbaarheid van elektrische leidingen verkorten.

v Vervanging van de soldeerpunt

Trek de stekker uit het stopcontact!

* Depuntendebehuizing van het soldeerpistool zijn via een contactstuk met elkaar
verbonden, zo dat het soldeerpistool eenvoudig gerepareerd en verwisseld kan worden.
Aanlopen enslijtage van de punt nalanger gebruik maken een regelmatige vervanging
noodzakelijk.

*  Voorhetvervangenvan de soldeerpunt:

» Debeidefixeerschroeven 2, die de punt en de behuizing met elkaar verbinden,
losdraaien en de oude punt verwijderen.

*  Denieuwe punt 1 plaatsen en de beide schroeven 2 weer vastdraaien. Het apparaat is
weer klaarvoorgebruik.

4. GEBRUIKSAANWIJZING

Omgoedte kunnensolderen

+ Detesolderenplekdientblankte zijn. Oxydatie, vet, isolatie enz. via mechanische
(schuurpapier, borstels, vijlen) resp. viachemische reiniging (alcohol, vioeimiddel)
verwijderen.

+ Desoldeerpunt
« goedmetsoldeertin vertinnen
* nooitmeteen vijl bewerken

»  Voorvertinning van de te vertinnen delen maakt het solderen gemakkelijker en verzekertu
van een uitstekend elektrisch contact.

+ Dradenvoorhetsolderen mechanisch verbinden (torderen, aaneenhaken, rond oogje).

» Verhiteerstdete solderen plek, vervolgens smeltu hettin boven de te solderen plek en laat
u heterop vloeien.

»  Gebruikzoweinigmogelijk soldeersel.

*  Houddewarmtebelasting (soldeertijd) zo kort mogelijk.

+ Eengoedesoldeerplekis glanzend en glad. De rand toont een zuiver hechtende overgang
naar hetmetaal.

Soldeertin-soldeersel

Soldeertinis eigenlijk een legering vantin enlood. De aanduiding 60/40 wil zeggen 60% tin met
eenloodgehalte van 40%. Gebruik voor elektrische soldeerverbindingen uitsluitend zuurvrij
soldeersel metvloeimiddeltoevoeging. De fabrikanten van soldeersels kunnen u voor wat
betreft speciale soldeersels voor bijzondere werkzaamheden informatie verschaffen.

Tuotetiedot

KuvaA

Juotoskarki
Kiinnitysruuvi
Tarkastuslamppu
Painonuppi
Kahva
Liityntajohto

2 e ol e

2. TURVAOHJEET

Symbolien selitys

@ Lue ohjeet huolella
c € Soveltuvien EU-direktiivien

Luokan Il kone — kaksoiseri:

Osoittaa loukkaantumisvaa
tdmén oppaan ohjeita ei not
Osoittaa sdhkdiskuvaaran.

Irrota pistotulppa vélittdmas
aletaan huoltaa.

Vioittuneet tai kdyt6sta pois
kierrdtyspisteeseen.

5 > B> B> [B

Erikoisturvaohjeet

Laitteen turvallinen kdytté o
kdyttdohjeet kokonaan ja nc

Veda ainaensin pistoke pistorasias
Liityntdjohdon ja pistokkeen on olta
juotoskarjenlaheisyydesta.

Ala poraa laitteen kuorta, koskasill
* Voimanlahteenjannitteen tulee vas
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SAHKOJUOTOSSARJA

Tekstin numerotviittaavat kaavioihin sivuilla 2.

Lue ndmé kéyttéohjeet huolellisestiennen tdmaén laitteen kéyttadmistd oman
turvallisuutesija muiden henkildiden turvallisuuden vuoksi. Séilytéa tdmé ohjekirjaja
koneen mukana toimitetut asiakirjat tulevaa kéyttéé varten.

Johdanto

Laite on tarkoitettu kotikayttddn. Juotospistooli on tarkoitettu muovisesta materiaalista tehtyjen
painettujen johtimistojen juottamiseen seka puun ja nahan polttokuviointiin. Muu kaytto ei
nimenomaan ole mahdollista.

Sisélto

Laiteentiedot
Turvaohjeet
Kayttoéonotto
Kayttdohjeet

Huolto jakunnossapito

1.LAITTEENTIEDOT

Teknisettiedot

abrwnN-=

Jannite | 230V~
Taajuus | 50Hz
Juotospistoolin ottoteho | 100W
Kolvin ottoteho | 30W
Sammutusaika | 12s/48s
Suojeluluokka | N

Paino | 0,6kg

Pakkauksen sisélto
Juotospistoolin, jossa on juotoskarki
Kolvin

Juotosapurin, jossa on luuppi
Tinaimurin

Kolvitelineen
Juotostinarullan
Juotosrasvaa

Juotoskynan

Varakarki

Kayttdohjeen

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Tarkista, ettd kone, irto-osatja varusteet eivat ole vaurioituneet kuljetuksen aikana.

Vioeimiddelen
Door hetvloeimiddel wordt het smelten:
onzuiverheden zoals vetten en metaalo

*  Organische vloeimiddelen zoals cc
*  Anorganische vloeimiddelen werke
Alleen voor grotere verbindingen to

Gedrukte bedradingen

De conductoren en de miniatuur-compc
daardoor gemakkelijk worden beschad
* desoldeerwerkzaamheden goedw
» decomponentenvoorafwordenge
* degedrukte bedrading resp de solc
* uuitsluitend eersteklas soldeersel |
* nietteveel soldeersel wordt gebruik
» desoldeertijd (temperatuurbelastir

Verwerken van plastisch materiaal

Plastisch materiaal, zoals dat bij heel ve
vloerbedekkingen en speelgoed wordt ¢
De vorm van de snijpuntis daar bijzonde

*  Snijpuntvoorzichtigopwarmenen|
*  Eentehogetemperatuurverhardtr
gescheidenworden of een breuk w

Inbranden van hout ofleer

Als u plezier beleeftaan inbranden, dan
gemaakte snijpunt.

De snelle aanpassing van de werktemp

5.SERVICE EN ONDERH

Reparaties mogen uitsluiter
vakman of servicedienst!

Deze apparaten zijn ontworpen om ged
minimum aan onderhoud. Door de macl
behandelen, draagt u bijaaneenhoge

Reinigen

Reinig de machinebehuizing regelmati
gebruik. Zorg datde ventilatiesleuven v
zachte doek bevochtigd metzeepwater
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Gebruik geen oplosmiddelen als benzine, alcohol, ammonia, etc. Dergelijke stoffen
beschadigen de kunststof onderdelen.

Smeren
De machine heeft geen extra smering nodig.

Storingen
Wanneer erzich een storing voordoet, bijvoorbeeld bij slijtage van een onderdeel, neem dan
contact op methetonderhoudsadres op de garantiekaart.

Milieu

Om transportbeschadiging te voorkomen, wordt de machine in een stevige verpakking
geleverd. De verpakking is zo veel mogelijk gemaakt van recyclebaar materiaal. Maak daarom
gebruik van de mogelijkheid om de verpakking te recyclen.

E Defecte enlof afgedankte elektrische of elektronische gereedschappen dienen ter

verwerking te worden aangeboden aan een daarvoor verantwoordelijke instantie.
|

Garantie
Lees voor de garantievoorwaarden de apart bijgevoegde garantiekaart.

€S

Vi forklarar, h

uppfyller féljande nor
EN55014-1, EN-55014-2, EN610(
enl. best:

2006/95/EC, 8913

fran 01-09-2007
ZWOLLE NL

J.A. Bakker - van Ingen
CEO Ferm BV

Det ar var policy att kontinuerligt forbé
andringar av produktspecifikationer ut

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 * 8028 |
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+ Varmforsiktigt upp skarspetsen och férsok géra materialet mjukt.
+  Enforhogtemperatur hardarresp. branner materialet.

Brannmarkningitraellerlader

Om dutycker ombrannmarkning kan du anvanda vart tillbehér med en skarspets som speciellt
anvands vid gravering.

Den snabba dverféringen av arbetstemperaturen till arbetsmaterialet gér det mojligt att arbeta
snabbt.

5.SERVICE & UNDERHALL

Reparationerfarenbart utféras av en elektroteknisk yrkesman eller pa var
serviceadress!

Maskiner har konstruerats for att under lang tid fungera problemfritt med ett minimalt underhall.
Genom attregelbundet rengéra maskinen och hantera den pa ratt satt bidrar dutillen lang
livslangd for din maskin.

Rengoéring

Rengdrmaskinhdljetregelbundet med en mjuk duk, féretradesvis efter varje anvandning. Tillse
att ventilationsspringorna ar fria fran damm och smuts.

Anvand en mjuk duk fuktad med tvalvatten vid svar smuts. Anvandinga lésningsmedel som
bensin, alkohol,ammoniak etc. Sddana amnen skadar plastdelarna.

Smérjning
Maskinen behdveringen extrasmorjning.

Fel
Kontakta servicestallet som anges pa garantibeviset om ett fel uppstar, t.ex. pa grund avendel
som ar nedsliten.

Driftstorningar

Forattundvika transportskador levereras maskinenien sa stadig férpackning som méjligt.
Forpackningen har sa langtdet ar mojligttillverkats av atervinningsbart material. Ta darfor
tillvara moéjligheten att atervinna férpackningen.

Skadade ochleller kasserade elektriska och elektroniska apparater skaldmnasin
E enligt géllande miljéregler.
|
Garanti

Garantivillkoren framgar av det separat bifogade garantikortet.

Ce CONFOR

\

voldoet aan de volgenc
EN55014-1, EN-55014-2, EN610(
overeenkomsti

2006/95/EC, 8913

vanaf 01-09-2007
ZWOLLE NL

J.A. Bakker - van Ingen
CEO Ferm BV

Het is ons beleid om onze producten
ons daarom het recht voor om zonder
te wijzigen.

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 * 8028 |
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ENSEMBLE DE SOUDAGE

Les numéros dans le texte suivant réferent aux illustrations des pages 2.

Pourvotre propre sécurité, et celles des autres, nous vous recommandons de lire
ce mode d'emploi avec attention avant de commencer a utiliserI'appareil.
Conservez mode d'emploi et documentation a proximité de I'appareil.

Introduction

Cetappareil estcongu pourl'usage domestique. Le pistolet a souder convient pour le soudage
de circuitsimprimés de matériel en plastique et pourle marquage au feu de bois et de cuir. Tout
autre usage estrigoureusementexclu.

Contenu
Donnéesdel'appareil
Instructions de sécurité
Mise enservice

Mode d’emploi
Service & entretien

abrwbN=

1.DONNEES DE L’APAREIL

Spécifications techniques

Tension | 230V~
Fréquence | 50Hz
Absorption d'énergie pistoleta souder | 100W
Absorption d'énergie fera souder | 30W
Temps d'extinction | 12s/48s
Indice de protection [ N

Poids | 0,6kg

Contenude’emballage

Pistoleta souder avec pointe a souder
Ferasouder

Auxiliaire de soudage avec loupe
Aspirateurd'étain

Support pour fer asouder
Rouleaud'étaina souder
Graisse asouder

Pointe de soudage

Pointe deréserve

Notice d'emploi

A A A A A a A aaaa

Vérifiez silamachine, les pieces détachées etles accessoires n’ont pas été endommagés au

4. BRUKSANVISNING

Forattkunnalédabra

* Denytasomskalddasboérvarame
mekaniskt (med sandpapper, borst
t.ex. blaspritel.likn.).

* Lbdspetsen
»  fértennas noga medIddtenn
*  bearbetas aldrigmedenfil

»  For-fortenning avde delar som ska
elektrisk kontakt.

» Tradarsom skalddas, férbinds fors
dglael.likn.).

*  Varmforstupp stallet som skaléda:

* Anvandsalite lddmedel som mgjlig

»  Behallvarmebelastningen (I6dning

»  Enbralddningsfog arglansande oc
tillmetallen.

Lodtenn-16dmedel

Lodtenn aregentligen enlegering av ter
blyhaltpa 40 %. Anvand for elektriska 16
Tillverkare avIodmedel lamnar informat

Lodvatska
Genom l6dvatskan forbattras I6dmedle
fetter och metalloxider upp och dunstar:

*  Organisklddvatska som kolofoniur
» Ejorganisklédvatskafungerar myc
Anvands bara for storre fogar som

Kretskort

Konduktorer och miniatyrkomponenter
skadade. Var darfér noga med:

» attlédningsverksamheter arval for
» attkomponenterna drmonteradeif
« attkretskortetresp.l6dningsstallet
» attdubaraanvanderforstklassigtl¢
« attinte alltfér mycketlédmedel anv:
» attlédningstiden (temperaturbelas

Bearbetning av plastmaterial
Plastmaterial somt.ex. tillmanga hushé
med |6dpistolen, sa attde repareras elle
valtill detta.
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praktikenin den behdvligalangden pa stromtillférseln genom att kontrollera
I6dningsvarmen. Om du uppnatt en konstant temperatur, bor du undvika en strémperiod
langre an 12 sekunder och en frankopplingstid langre &an 48 sekunder. Sa snartdu slapper
upp tryckomkopplaren, blirlédningsvarmen automatiskt mindre. Om du tryckerin
omkopplarenigen, fardu en snabb 6kning av varmetemperaturen. En jamnl6dningsvarme
garanterar basta tdnkbara l6dningskvalitet och att I6dspetsen satter sig fast undviks
genom alltfér héga temperaturer och darmed férlangs ocksa apparatens livslangd.

Lodkolv

A\

Du ansluterddkolven genom att sticka stickkontakten i vagguttaget (med jordning). Efter
enkortuppvarmningstid arlédkolven klar foranvandning.

Trycklédpennan kraftigt mot den del som skalddas, sa att den blirforhettad. Se till att
pennan trycks med stérsta mojliga yta mot delen. Da blir varmedverféringen den basta
ténkbara.

Halllédtraden pa tryggt avstand sa att du undviker attfingrarna branns. Led sen l6dtraden
mellanlédspetsen och detsom skalddas.

Nardelenvarmts upp tillrackligt, smaltertennet och rinner uti mellanutrymmet mellan
delarna som ska forbindas.

Tabortlédpennan fran de delar som ska forbindas utan attréra vid dem och vanta sentills
fogen arval avkyld ochtills tennet har stelnat (ca 10 sek.).

Narfogen arbralddad, farman en polerad och glansande yta.

Varning: Det hdr verktyget maste placeras i sitt stativ nér det inte anvénds.

Har foljer nu nagra exempel pa daliga lédfogar:

Artennet droppformigt, var l6dmedlet for kallt.

Artennetmatteller latt pordst eller kristallaktigt, har delarna férmodligen under
avsvalningen kommitirorelse.

Blirdetforlite tenn kvar pafogen, varlddningen fér varm eller sa har du smalt for lite tenn.
Artennet gult/svart, betyder det att detinnehdll fér mycket 16dfett, respektive att [6dtradens
syrakarna blev dverhettad nardenrann éverlddningen.

Detta bor du framfér allt undvika vid I6dning av elektroniska kretsar, darfor att de flesta
syrafettamnen arfratande och darmed férkortas hallbarheten hos den elektriska
ledningen.

Byte avlodspets

Draut stickkontakten ur vagguttaget!

Spetsenoch holjettill Iddpistolen ar férbundna med varandra med en kontaktbit, sa att
I6dpistolen gar latt attreparera och delar latt att bytas. Om spetsen blir sliten ellerlossnar
efterenlangre tids anvandning, blir det nédvandigt att byta utden.
Forattbytalodspetsen:

»  Debédafixeringsskruvarna 2 som férbinder spetsen med héljet skruvasloss och den
gamla spetsentas bort.

» Dennyaspetsen 1sétts pa plats och de bada skruvarna 2 dras at. Apparaten &rpa nytt
klarféranvéndning.

transport.

Caractéristiques du produit

Fig.A

Pointe de soudage

Vis de fixation
Lampe de contréle

Poignée
Cablederaccord

1
2
3.
4. Bouton-poussoir
5
6

2.CONSIGNES DE SECUI

Explication des symboles

@
C€

5 > B> B> [B

Lisez attentivement les inst

Conformément aux normes

Machine de la classe |- Do
mise aterre.

Indique unrisque de blessu
del'outilen cas dunon-resp
Indique unrisque de déchal

Débranchez immédiatemer
dansle casoulacordeeste

Tout équipement électroniq
débarrassé doit étre dépose

Consignes de sécurité spéciales

>

L'utilisation en sécurité de ¢
les directives d'emploietles
strictement aux indications

*  Avantdecommencerdestravauxs
électrique.

* Lecabledeconnexionetlafiche ne
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Tenirtoujours le cable de connexion al'écartde la pointe de soudage.

* Nepaspercerdetrousdanslelogementde I'appareil, car cela briseraitla double isolation
(utiliser des auto-collants).

+ Latensiondelasourced'énergie doit correspondre avecles données surla plaquette du
type del'appareil.

+ Bienserrerl'écroude fixation de la pointe a souder, de fagon a obtenirune bonne
connexion électrique.

»  Aérersuffisammentle lieu de travail afin d'évacuer rapidement les émanations
désagréables du matériel fondant.

* Lecircuitduréseauduferasouder ne doit étre remplacé que par une entreprise en électro-
technique reconnue.

+  Utiliseruniquementdes accessoires d'origine recommandés, ou joints alalivraison, parle
fabricant.

Arréterimmédiatement pistoletasouderencasde

»  Court-circuitde lafiche-secteur ou du fil d’alimentation ou endommagement du fil
d’alimentation.

* Interrupteur défectueux.

*  Fuméeouodeurd’isolantbrilé.

Consignes de sécurité électrique

Lors d’utilisation de machines électriques, observezles consignes de sécurité locales en
vigueur en matiére de risque d’incendie, de chocs électriques et de Iésion corporelle. En plus
desinstructions ci-dessous, lisez entierementles consignes de sécurité contenues dansle
cahierde sécurité fournia part.

Vérifiez toujours sila tension de votre réseau correspond ala valeur mentionnée
surlaplaque signalétique.

L’outil bénéficie d’une double isolation, conformément ala norme EN50144; un fil
n deterre n’est parconséquent pas requis.

En cas de changementde cables oudefiches

Sile cable d'alimentation électrique estendommagé, il doit étre remplacé par un cable
d'alimentation électrique spécial disponible aupres du fabricant ou de son service clientéle.
Jetezlesvieux cables ou prises immédiatement apres les avoirs remplacés par de nouveaux. Il
estdangereuxde brancheruncablelache.

En cas d’emploide cables prolongateurs

Employez exclusivementun cable prolongateurhomologué, dont'usage estapproprié pourla
puissance de lamachine. Lesfils conducteurs doivent avoir une section minimale de 1,5 mm2.
Sile cable prolongateur se trouve dans un dévidoir, déroulez entierement le cable.

»  Draalltid atfastmuttern for I6dspets

* Ventileraarbetsplatsen noga saatt
bort.

» Lodpistolens natledning far bara by

*  Anvandbara originaltillbehérsom |

Stann naomedelbart6dpistol nar

»  Elkabelellerkontakter uppvisar na
*  Strombrytareninte fungerarsomde
» ROokig ellerdalig luktindikerar branc

Elektrisk sdakerhet

Vid anvandning av elektriska maskiner,
samband med brandfara, fara for elektri
nedanstaende instruktioner avenigeno
separat.

A Kontrollera alltid om din nét:

Maskinen érdubbeltisolera
O nédvandig.

Bytautkablareller stickkontakter

Om natkabeln skadas, maste den bytas
ellertillverkarens kundservice. Slang gz
attdu harbyttutdem motnya. Det arfarl

Vid anvandning av forlangnings kabl
Anvand uteslutande en godkand forlang
Ledarnamaste haen diameter pa minst
rulladautdenheltoch hallet.

3.ATTTALODSATSENIB

Anvénd den hérapparaten |
anvédndningsomradet.

Lodpistol

Fig.A

» Tillkoppling: Tryckomkopplare nr4
apparaten kopplastill.

*  Frankoppling: Slapp upp tryckomk

»  Stromtillférselns langd reglerar|6di
I6dningsvarme). Hall under l6dning
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Produktinformation
Fig.A
1. Lodspets

2. Fixeringsskruv

3. Kontrollampa

4. Tryckknapp

5. Handtag

6. Anslutningskabel

2. SAKERHETSFORESKRIFTER

Symbolernas betydelse

@ Lés anvisningarnoggrant
v c € Uppfyllertillimpliga sékerhetsstandarderieuropeiska direktiv

Maskin klass IlI— dubbelisolering, jordad kontakt behévs ej.

Anger attdetféreliggerrisk fér personskador, livsfara eller risk fér skador pa
maskinen ominstruktionernaidenna bruksanvisning inte efterlevs.
Angerrisk for elektrisk stot.

Ta omedelbart ut stickkontakten ur eluttaget om sladden har skadats samt ndr
maskinen underhélls

Skadade ochleller kasserade elektriska och elektroniska apparater skaldmnasin
enligt géllande miljéregler.

4 > B> B> B

Speciellasakerhetsforeskrifter

En sékeranvéndning av apparaten &r bara méjligom du férst ldser
bruksanvisningen i sin helhet och sen stréngt haller dig till de anvisningar som
beskrivsiden.

>

Innan du utfér nagot pa lédpistolen, ska du alltid forst dra ut stickkontakten ur vagguttaget.

» Anslutningskabel och stickkontakt ska varaioskadat skick. Hall alltid anslutningskabeln
bortafran den hetal6dspetsen.

+ Borrainteiapparatens holje, darforatt da bryts den dubblaisoleringen.

»  Spanningen och stroémkallan ska motsvara uppgifterna pa apparatens uppgiftsplat.

3.MISEEN SERVICE

Utiliser cet appareil uniquer
application

Pistoletasouder
Fig.A

Mise en marche: Enfoncerlégérem
Lalampe de contréle 3 s'allume lors
Arrét: Lacherle bouton-poussoir4.
Ladurée del'arrivée du courantrég
longue = chaleur de soudage plus é
longtemps enfoncé pendant le sout
danslapratique en contrélantla ch:
constante, vous devez éviter une p
d'arrétde plus de 48 secondes. Dés
soudage diminue automatiquemen
hausse rapide de latempérature. U
soudage optimale, le frottement de
élevéesestévitéetladuréedeviec

Ferasouder

Vousraccordez le ferasouderenir
deterre). Aprés uncourttempsder
Pousser fortementla pointe de sou
Veiller aappuyerlaplus grande sur
transmission de la chaleur seraalol
Tenirlefilasouderaunedistance s
le fila souder entre la pointe de sou
Lorsque les parties sont suffisamm
les partiesasouder.

Retirerla pointe de soudage des pa
soudure soit bien refroidie etfigée (
Sileraccord a été bien soudé, on ok

A Attention : Cetoutil doit étre

Voiciquelques exemples de mauvaisra

Sil'étain estenforme de gouttes, c'
Sil'étain estterne etlégérementpo
été bougées durantle refroidissem
S'ilestresté insuffisamment d'étain
qu'ilyaeuinsuffisammentd'étaind
Sil'étain estjaune/noir, cela signifie
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acide dufila souder trop chauffé, a coulé surla soudure.
Celadoit surtout étre évité dans des circuits électroniques, carla plupart des graisses
acides sontcorrosives et écourtentla durée de vie de conduites électriques.

Remplacementdelapointe de soudage

Retirerlafiche de la prise électrique!

* Lapointe etlelogementdu pistoleta souder sontreliés I'une al'autre parune piéce de
contact, de sorte que le pistolet a souder peut étre réparé et remplacé de fagon simple.
Le frottementetl'usure de la pointe aprés un usage prolongé, obligentrégulierementala
remplacer.
* Avantleremplacementde lapointe de soudage:
» Devisserles deux vis de fixation 2, qui relient la pointe et le logement et retirer la vieille
pointe.
*  Placerlanouvelle pointe 1 etrevisserles deuxvis 2. L'appareil esta nouveau préta
I'emploi.

4. MODE D'EMPLOI

Pour pouvoirsouderde facon correcte:

» L'endroitasouderdoit étre de couleur métallique. Faire disparaitre I'oxydation, lagraisse,
l'isolation etc., al'aide d'un nettoyage mécanique (papier abrasif, brosses, limes) ou al'aide
d'un nettoyage chimique (alcool, fondant).

+ Lapointedesoudage:

*  bienétameravec del'étain a souder
* nejamaisletoucheravecunelime

* Lepré-étamage des parties a étamerfacilite le soudage et vous permetd'obtenirun
excellentcontact électrique.

* Avantle soudage, lesfils doivent étre reliés mécaniquement (tordre, accrocher, oeillet
rond).

» Aupréalable, réchaufferI'endroita souder, ensuite fondre I'étain au-dessus de I'endroita
souderen lefaisantcoulerdessus.

»  Utiliserle moins possible de soudure.

+ Tenirlacharge delachaleur (tempsde soudage) le plus court possible.

» Unesouduredoitétre brillante etlisse. Le bord présente une transition vers le métal pure et
adhérente.

Etain de soudage - soudure

L'étain a souder est proprementditun alliage d'étain et de plomb. L'indication 60/40 veut dire 60
% d'étain avec un taux de plomb de 40 %. Pour des raccords de soudure électriques utilisez
uniquementde la soudure sans acides avec addition d'unfondant. Les fabricants de soudures
vous fourniront des informations sur les soudures spéciales pour des travaux spécifiques.
Fondants

Le fondantaméliore lafonte de la soudure etfond en méme temps lesimpuretéstelles queles

ELEKTRISKLODSATS

Siffrornaitexten nedan hdnvisartill |

Fordinegen och andras séf
anvénds. Férvara bruksanv
tilsammans med sagen for

Introduktion

Detrorsig harom en apparat for hushall
kretskort som ocksa har plastmaterial o
anvandning ar utesluten.

Innehall

Maskindata
Sakerhetsforeskrifter
Atttaldodsatsenibruk
Bruksanvisning
Service & underhall

1. MASKINDATA

Teksnikadata

aRrwON =

Spéanning

Frekvens

Forbrukad effekt|6dpistol
Forbrukad effekt 16dkolv
Slockningstid
Skyddsklass

Vikt

Forpackningensinnehall
Lodpistol med l6dspets
Lodkolv
Loédhjalpmedel med lupp
Tennsug

Lodkolvstall
Enrullelédtenn
Lodfett

Lédpenna
Reservspets
Bruksanvisning

JEC G U\ UK\ UL (UK K I (I §

Kontrolleraom maskinen, [6sa delarelle
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Riparazioni e commercianti
Se sipresentano problemia causadi, peresempio, usura di una parte della sega, si pregadi
contattare il servizio di assistenza all'indirizzo riportato sulla scheda di garanzia.

Ambiente

Perevitare che sidanneggiduranteiltrasporto, la macchina & imballatain un contenitore
resistente. La maggior parte dei componenti dell'imballaggio sonorriciclabili. Portare tali
materiali presso gliappositi centridiriciclaggio.

E Strumenti elettrici elo elettronici difettosi o usurati devono essere smaltitiin

appropriate aree diriciclaggio.
|

Garanzia
Le condizioni digaranzia sono esposte nell'apposita scheda allegata a parte.

C€ DICHIARAZIONE DICONFORMITA (1)

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
FSK-100
€ conforme alle seguenti normative o documenti standardizzati:
EN55014-1, EN-55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60335-1, EN60335-2-45

inbase alla prescrizionidelle direttive:

2006/95/EC, 89/336/EEC, 2002/95/EC, 2002/96/EC

01-09-2007

ZWOLLE NL

J.A. Bakker - van Ingen J. Lodewijk
CEO Ferm BV Quality Manager Ferm Global

La nostra politica & sempre volta a migliorare i nostri prodotti. Prodotti soggetti a modifiche
senza preavviso.

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 « 8028 PM Zwolle < Paesi Bassi

graisses et oxydes de métal quis'évapo

» Desfondantsorganiquestels que |
acides.

» Lesfondants anorganiques fonctio
Les appliquer uniquement pour des
soudage parla suite.

Circuits imprimés

Les conducteurs etles composantes mi
conséquentils peuvent facilement étre
* cequelestravauxde soudage soie
* cequelescomposantes soient mor
* cequelecircuitimprimé oul'endroif
* n'utiliserque delasoudurede prem
* nepas utilisertrop de soudure;

* cequeletempsdesoudage (charg

Traitement de matériel plastique

Le matériel plastique tel qu'il est utilisé d
revétements de sols etjouets, peut étre
coupurey est particuliérement apte.

»  Chaufferavecprécautionle pointd
*  Unetempérature trop élevée durcit
matériel en plastique ou qu'une rup

Marquage au feu de bois ou de cuir
Sivous prenez du plaisira marquer au fe
spécialementpourlagravure.
Larapidité d'adaptation de latempératur

5.SERVICEENENTRETIE
Les réparations doivent étre
service compétenten électr

Les machines ont été congues pour fone
d’entretien. En nettoyantréguliérement
longue durée de vie de votre machine.

Nettoyage

Nettoyez régulierementle carter au moy
utilisation. Veilleza ce quelesfentes d’a
En présence de saleté tenace, employe
Proscrivez 'emploi de solvants comme

Ferm



substances attaquent les piéces en plastique.

Lubrification
Cette machine ne nécessite pas de graissage supplémentaire.

Dysfunctionnements
Veuillez vous adresser au centre de service indiqué surlacarte de garantieen cas d'un
dysfonctionnement, parexemple apres I'usure d'une piéce.

Environnement

Pour éviterles dommages liés au transport, lamachine estlivré dans un emballage robuste.
L'emballage est autant que possible constitué de matériau recyclable. Veuillez par conséquent
destiner cetemballage au recyclage.

E Tout équipement électronique ou électrique défectueux dont vous vous seriez

dad débarrassé doit étre déposé aux points de recyclage appropries.

Garantie
Pourles conditions de garantie, lisez le certificat de garantie jointa part.

*  Fondentiinorganici, estremamente
Utilizzarli solo per giunzioni di vaste

Circuiti stampati

| conduttori e ’hardware miniaturizzato
percio facilmente distrutti. Percio:

*  preparare benel'operazione disalc
* montareinprecedenzal’hardware;
» fissareicircuitistampatioipuntida
» utilizzare solo un metallod’apporto
* nonutilizzare un’eccessiva quantit:
* ridurreil piupossibile iltempo disals

Lavorazione di materiale plastico

Ilmateriale plastico, utilizzato per molti§
puo essere lavorato conil saldatore elet
particolarmente indicata per questo scc

»  Scaldare con curalapuntataglients
*  Unatemperaturatroppo elevatapu
perciod si stacca oppure unafrattura

Lavorodicotturasulegno o cuoio
Chiamailavoridicotturatroveracome:
l'incisione.

E’possibile lavorare in modo estremam
temperaturadilavoro al materiale.

5.SERVIZIO & MANUTEN
Leriparazioni possono esse
daun laboratorio di assister

Le macchine sono state progettate perf
interventi dimanutenzione minimi. Un ft
dall'adeguata conservazione dellamac

Pulizia

Pulire regolarmente il corpo macchinac
Eliminare polvere e sporco dalle ferritoie
un panno morbido inumidito conacqua:
alcool,ammoniaca, ecc, perché potrebl

Lubrificazione
La macchina nonrichiede lubrificazioni

Ferm



Sostituzione della punta per saldare

Estrarre lapresa!

+ Lapuntaeilcorpodelsaldatore elettrico a pistola sono collegati tramite un contatto; in
questomodo il saldatore pud essere comodamente riparato e sostituito. L'azionamento e
I'usuradopo un uso prolungato rendono necessaria una sostituzione ad intervalli regolari.
Persostituire la punta:

»  svitare entrambe le viti difissaggio 2 che collegano la punta e il corpo, e rimuovere la
puntavecchia

* inserire lanuovapunta 1 e serrare nuovamente entrambe le viti 2. L'apparecchio e
pronto perl’uso.

4.ISTRUZIONIDILAVORO

Perunabuonasaldatura

* llpuntodasaldare deve essere pulito alivello metallico. Rimuovere ossidazioni, grasso,
isolamenti e cosi via tramite detergenti meccanici (carta abrasiva, spazzole, pelli) o chimici
(alcool, fondenti).
«  Stagnare bene le punte per saldare.
*  Nonintervenire maicon pelli.

» Unaprecedente stagnatura dei pezzifacilita'operazione di saldatura, garantendoinoltre
un contatto elettrico perfetto.

+ Primadellasaldatura collegare meccanicamente ifili (torcere, agganciare, ancoraggi
circolari).

» Riscaldare primail punto da saldare, successivamente fondere lo stagno sopradiessoe
lasciarlo scorrere.

»  Utilizzare meno metallo d’apporto possibile.

* Ridurreil pit possibile il carico termico (tempo disaldatura).

* Ungiunto & saldato perfettamente serisultaliscio e lucido. Il bordo aderisce perfettamente
almetallo.

Stagno per saldare - metallo d’apporto

Lo stagno per saldare & costituito essenzialmente da una lega di stagno e piombo. La dicitura
60/40indica 60% stagno con una percentuale di piombo del 40%. Per saldature elettriche
utilizzare solo un metallo d’apporto privo di acidi con additivo fondente. | produttori di metalli
d’apportoforniranno le informazioni riguardo a metalli speciali, indicati per operazioni
particolari.

Fondenti
Ifondenti migliorano lafusione del metallo d’apporto, permettendo contemporaneamente lo
scioglimento diimpurita quali grassi e ossidi metallici, nonché la loro evaporazione durante la
saldatura.

»  Fondentiorganiciquali colofonia e resine per una saldatura priva diacidi.

C€ DECLARA

Nous déclarons sou

est conforme aux normes stal
EN55014-1, EN-55014-2, EN610(
conforn

2006/95/EC, 8913

dés 01-09-2007
ZWOLLE NL

J.A. Bakker - van Ingen
CEO Ferm BV

C’est notre politique d’améliorer contir
réserver le droit de changer les instru

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 * 8028 |

Ferm



JUEGO DE SOLDADURAELECTRICO Fig.A

*  Accensione: Premere etenere prel

Los niimeros que se indican en el siguiente texto hacen referencia a las figuras funzionamento 3 siilluminaall'acce
contenidas en las paginas 2 »  Spegnimento: Rilasciare I'interruttc
* lltempodialimentazione dicorrent
Para su propia seguridady la de otras personas, le recomendamos leer alimentazione di F:orrente =maggic
@ atentamente estas instrucciones de uso antes de poner en funcionamiento el tenere premuto l'interruttore a pres
aparato. Conserve este manual del usuario y la demas documentacion junto conla alimentazione di corrente necessa
herramienta. saldatura. Per ottenere unatemper
piu di 12 secondi, nonché untempo
Introduccion saldatura siriduce automaticamen
Setratade un aparato parauso doméstico. Esta pistola soldadora es apta para soldaren Azionando nuovamgnte I’interruttg
circuitos impresos de material plastico y para trabajos de soplete con maderay cuero. Se Ung temperatura uniforme garantis
excluye expresamente cualquier otra utilizacion. I'azionamento della punta pertemp
dell’apparecchio stesso.
Contenidos:
1. Datostécnicos Saldatoio
2. Normas de seguridad + Collegareil saldatoioinserendolas
3. Puestaenservicio Dopo un breve periodo diriscaldan
4. Indicaciones paraeltrabajo *  Premereconforzalaspinacontroi
5. Servicioy mantenimiento la spinaprema controil pezzo con

calore risulta cosi massima.
Tenere lontanoil filo per saldare, pe
spinaeipezzidasaldare.

»  Seipezzisono sufficientemente ca
Caracteristicas técnicas deipezzidasaldare.

* Allontanare laspinadai pezzi senz:

1.DATOS TECNICOS

quandoil giunto & benraffreddatoe
Voltaje | 230V~ * Seilgiuntoé statosaldatoinmodo
Frecuencia | 50Hz
Potencia absorbida pistola soldadora | 100W Attenzione: L’apparecchio c
Potencia absorbida hierro de soldar | 30w A inuso.
Régimenintermitente | 12s/48s
Clase de proteccion [ N
Peso | 0,6kg Diseguito elenchiamo alcuni esempi di
» Selostagnoéaformadigoccia,ilri
» Selostagno éopaco e leggerments
Contenido del embalaje spostati durante il raffreddamento.
1 Manualdeinstrucciones + Selaquantitadistagnorimastasul
1 Pistolasoldadora con cabeza del soldador lostagno nonssiéfuso abbastanza.
1 Hierrodesoldar » Selostagno é giallo/nero significa
1 Auxiliar de soldadura conlupa cheilnucleodiacido delfilo persalc
1 Aspiradorde estafio Questo deve essere evitato sopratt
1 Soportedel hierrode soldar grassiacidi sono corrosivi e riducor
1 Rollodeestafio parasoldar
1 Pastaparasoldar
1 Espigadesoldadura
1 Cabezaderepuesto
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(utilizzare adesivi).

+ Latensionedialimentazione dellafonte di energia deve coincidere conidatiindicatisulla
targhetta dell’apparecchio

»  Serrare sempre afondoil dado perfissare la punta, in modo da garantire un collegamento
elettrico corretto.

» Aerareasufficienzal’ambiente dilavoro, perallontanare rapidamente eventuali vapori
sgradevoli sprigionatisi dal materiale in fusione.

+ Lalineadialimentazione allarete del saldatore a pistola pud essere sostituita solodauna
azienda elettrica specializzata

»  Utilizzare solo accessori originali forniti o raccomandati dal produttore.

Disattivareimmediatamente I’apparecchioin caso di
»  Surriscaldamento dell'apparecchio.

+ Cavoospinadifettosio cavodanneggiato.

* Interruttore difettoso.

*  Fumooodore dimateriale isolante bruciato.

Norme elettriche di sicurezza

Quando utilizarmaquinas eléctricas deve sempre respeitar as normas de seguranga em vigor
nolocal, devido ao perigo de incéndio, de choques eléctricos ou ferimentos pessoais. Para
alémdasinstrugdes abaixo, leiatambém as instrugdes de segurancga apresentadas no folheto
de segurangaemanexo. Guarde as instrugées num lugar seguro!

Accertarsi sempre che l'alimentazione elettrica corrisponda alla tensione indicata
sullatarghetta dei dati caratteristici.

Lamacchina dispone diun doppio isolamento, conformemente allanorma EN
I:I 50144; pertale motivo, non occorre unfilo diterra.

Substituicao de cabos oufichas

Em caso de deterioragdo do cabo da corrente, este devera ser substituido porum cabo de
corrente especial, disponivel a partir do fabricante ou do servigo de apoio ao cliente do
fabricante. Destrua os cabos ou fichas usados imediatamente apds a sua substituigdo por
novos. E perigoso ligar a ficha de um cabo frouxo a umatomada.

Usodiprolunghe

Utilizzare soltanto prolunghe approvate ed idonee alla potenza della macchina. | nucleidevono
avere unasezione minimadi 1,5 mm?. Se la prolunga arrotolata su diunabobina, occorre
srotolarlacompletamente.

3.MESSAIN FUNZIONE

Utilizzare il presente apparecchio solo per queilavori specificati nel campo di
impiego.

Saldatore elettrico apistola

Compruebe todas las piezas para detec
faltase cualquier pieza, informe al come

Partes del producto
Fig.A
1. Cabezadelsoldador

2. Tornillodefijacién

3. Indicadorde funcionamiento
4. Interruptorpulsante

5. Mango

6. Cabledeconexion

2.NORMAS DE SEGURID

Explicacion de los simbolos

@ Lealasinstrucciones atente

c € Conforme alos estandares

Herramienta detipo I|—Dob
tierra.

Indica peligro de accidente,
en caso de no seguirlasinst
Indica el peligro de sufrir de.

Desconecte inmediatamen
de potenciay durante el pro

Cualquier aparato eléctrico
depositarse enloslugares

5 > B> B> [B

Instrucciones especiales de segurid

Manejo sin peligro de la mac
lasindicaciones de segurid:
rajatabla las indicaciones q

>

* Antesdecualquiertrabajoenlapis
Cable de conexidny enchufe deber
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de conexion alejado del campo de accion.

*  Noperforelacarcasadel aparato, pues interrumpiria su doble aislamiento (utilice
pegatinas).

+ Latensiondelafuente de energia debe coincidirconloindicado enlaplacade
caracteristicas del aparato.

»  Apriete siempre bien latuerca de sujecion de la cabeza del soldador, paraque asi pueda
producirse unabuena conexion eléctrica.

*  Ventile suficientemente el lugar de trabajo, para poder evacuar rapidamente los vapores
desagradables del material fundente.

+ Lalineadeconexionalareddelapistolasoldadora solo puede ser sustituida poruna
empresa eléctrica especializada.

»  Utilice sélo accesorios originales suministrados o recomendados por el fabricante.

Desconecte lapistolasoldadorainmediamente, parael casode
*  Sobrecalentamiento.

* Averiaenlaclavija, cable de conexién o deterioro del cable.

* Interruptor defectuoso.

*  Humo omalolorporlaquemadelaislamiento.

Seguridad eléctrica

Tenga siempre presentes las normas de seguridad locales con respecto al peligro de incendio,
peligro de sufrirdescargas eléctricas y peligro de accidentes. Lea, ademas de las instrucciones
que siguen acontinuacion, las normas de seguridad que aparecen en el cuadernillo anexo.

f Controle que latension de lared sealamisma que la que aparece indicadaenla
placa.

Lamaquinatiene un doble aislamiento conforme a EN50144; portantono es
I:I necesario un hilo de puesta atierra.

Recambio de cables y enchufes

Silared eléctrica de cables resulta dafiada, se debe sustituir con unared de cables especial
que se puede obtener del fabricante o del servicio de atencién al cliente. Deshagase de los
cables o clavijas antiguos inmediatamente después de sustituirlos porlos nuevos. Es peligroso
conectaraun enchufe la clavijade un cable suelto.

Usode cables de extension

Utilice siempre cables de extension autorizados que sean aptos para la potencia del aparato.
Los hilos debentenerun diametrode 1,5 mm?. Cuando el cable de extension esté en un carrete,
desenrolle el cable completamente.

trasporto.

Informazioni sul prodotto
Fig.A

1. Puntapersaldare

2. Vitedifissaggio

3. Spiadifunzionamento
4. Interruttore apressione
5. Maniglia

6. Cavodiallacciamento

2.MISUREDISICUREZZA

Legendadeisimboli

@ Leggere attentamente le ist

C E CE Conformita agli standar

Macchina classe Il - Doppio

Segnalailrischio dilesioni
non osservanzadelle istruz

Indicail rischio di scossa ele

Stacchila spinaimmediatar
durante la manutenzione

Strumenti elettrici elo elettrc
appropriate aree diriciclagg

1 > B> B> [B

Specialinorme disicurezza

E’possibile utilizzare 'appa
attentamente le istruzioni di
strettamente le indicazioniii

>

*  Primadiintervenire sul saldatore el
* llcavodiallacciamento e la spina d

lontanoil cavo dall’ambito diazione
* Nonforareil corpodell’apparecchic
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CORREDO SALDATURAELETTRICA

Inumeri contenutinel testo sottostante siriferiscono alle illustrazioni apagina 2

Perlavostra sicurezza e quella degli altri, per favore leggere attentamente queste

@ istruzioni prima di usare questo apparecchio. Vi aiuteranno a capire il
funzionamento del vostro prodotto piu facilmente e ad evitare rischi. Conservare
questo manuale diistruzioniin unluogo sicuro peruso futuro.

Campodiimpiego

L'apparecchio € destinato all’'uso domestico. Il saldatore elettrico a pistola € indicato perla
saldatura su circuito/istampati, di materiale plastico e perilavoridi cottura sulegno e cuoio.
Ogpni altro tipo diimpiego viene espressamente escluso.

Contenuti

Datidellamacchina

Misure disicurezza
Messainfunzione
Instruzionidilavoro
Assistenza e manutenzione

1.DATIDELL’AMACCHINA

Caratteristiche tecniche

S

Tensione | 230V~
Frequenza | 50Hz
Potenzaassorb. saldatore a pistola | 100W
Potenza assorbita saldatoio | 30w
Funzionamentointermittente | 12sec/48sec
Classe diprotezione [ N

Peso | 0,6kg

Contenuto dellaconfezione

Saldatore elettrico a pistola conrelativa punta
Saldatoio

Ausiliari perla saldatura con lente diingrandimento
Aspiratore di stagno

Montante per saldatoio

Rotolo di stagno per saldare

Pasta persaldare

Spinapersaldare

Punte diricambio

Manuale difunzionamento

Verificare che lamacchina, le singole parti e gliaccessori non abbiano subito danni duranteiil

A A A A A A aaaaa

3.PUESTAEN SERVICIO

Plee este aparato solo para
aplicacion.

Pistolasoldadora
Fig.A

Encender: Presione y deje presion:
funcionamiento 3 brilla alencender
Apagar: Deje libre elinterruptor pul.
Laduracién de laadmisién de corri
admisién de corriente = mayortemj
mantenga nunca presionado el inte
Determine enlapracticaladuracio
temperatura de soldadura. Paralle:
de corriente dure mas de 12 segunc
48 segundos. Tan pronto como deje
temperatura descendera automati
rapidamente latemperatura. Unafte
delostrabajos, evita el accionamie
altasy alargalavida del aparato.

Hierrode soldar

Conecte el hierro de soldar enchufe
Tras un breve periodo de calentami
Apriete con fuerzala espiga soldad
calienten. Intente que lamayor sup
asoldar, pues asilatransmision de
Mantenga el alambre de aportacior
Lleve entonces el alambre de aport
Cuando las piezas estén suficiente
intermedio entre las piezas a unir.

Alejelaespigadelas piezas a unirs
bien enfriaday solidificada (aprox.
Silaunioén esta bien soldada obten

A Advertencia: apoye la herra

Acontinuacién damos algunos ejemplo

Si el estafioforma gotas, el cuajo es
Siel estafio presenta unaspectom.
las piezas se movieronduranteele
Sihaquedado demasiado poco est
caliente o el estafiono se fundiélo s
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Si el estafio esta amarillo/negro, significa que se utilizé demasiada pasta para soldar, o que
elnucleo acido delalambre de aportacion llego sobrecalentado ala soldadura.
Estodebera Vd. evitarlo sobre todo en circuitos electronicos, pues lamayoria de las grasas
acidas son corrosivasy limitan la consistencia de las conducciones electronicas.

Sustitucion de lacabezadel soldador

iExtraiga el enchufe de latoma de red!

Lacabezaylacarcasade lapistola soldadora estan unidas por una pieza de contacto, de

maneraque la pistola puedarepararse y cambiarse con comodidad. Elfuncionamientoy el

desgaste de la cabeza del soldador hacen necesaria su sustitucion aintervalos regulares.

Para sustituirla cabeza del soldador:

»  Sueltelos dos tornillos de fijacion 2 que unen cabezay carcasa, y retire la cabeza vieja.

. Insertelanuevacabeza 1y vuelvaacolocarlos dostornillos 2. El aparato esta ya de
nuevo listo para el servicio.

4.INDICACIONES PARAELTRABAJO

Paraunabuenasoldadura

Elpunto de soldadura debe estar metalicamente limpio. Elimine 6xido, grasa,
aislamientos, etc. por medios mecanicos (papel de lija, cepillos, pieles) o quimicos
(alcohol, fundentes).

Lacabezadel soldador

« estanelabien con estario de soldar

* nuncalamanipule con una piel

El preestafiado de las partes a estafiar facilita la soldadura y asegura un perfecto contacto
eléctrico.

Unamecanicamente los alambres antes de soldar (cableado, enganche, ojal redondo).
Caliente primero el lugar de la soldadura, a continuacion funda el estafio sobre ese lugary
deje quefluyaintroduciéndose.

Sies posible, aplique poca soldadura.

Mantengala cargatérmica (tiempo de soldadura) elmenortiempo posible.

Unlugar perfecto parasoldar es brillante y liso. Elborde muestra una transicién al metal
limpiayadherente.

Estaio parasoldar—soldadura

El estafio para soldar es basicamente una aleacién de estafioy plomo. Ladesignacion 60/40
indicaun 60% de estafio con un40% de plomo. Para uniones soldadas eléctricas, utilice
unicamente soldadura exenta de acido con adicion de fundente. Acerca de soldaduras
especiales para trabajos especificos, los fabricantes de soldadurale proporcionaran
informacion.

Fundente
Pormedio del fundente se mejorala fundicion de la soldadura. Almismo tiempo se disuelven,
evaporandose en el proceso de soldadura, las impurezas como grasas y 6xidos metalicos.

Fundentes organicos como colofonia o resina para soldadura exenta de acido.
Fundentes anorganicos, de gran eficacia, pero con efectos corrosivos.

Falhas
Seocorreralgumafalha, porexemplo, c
assisténciaindicado no cartdo de garar

Protecgado do meio ambiente

Comvistaaevitar quaisquerdanos det
resistente, fabricada na medida do poss
Entregue, portanto, aembalagem para

E Os aparelhos eléctricos ou

recolhidos nos pontos de re
|

Garantia
Os termos e condi¢des da garantia enc
emseparado.

(€ DECLARAG

Declaramos sob nos

estd em conformidade com as ¢
EN55014-1, EN-55014-2, EN610(
deacorc

2006/95/EC, 89/3.

de 01-07-2007
ZWOLLE NL

J.A. Bakker - van Ingen
CEO Ferm BV

E nossa politica continuarmos a melh
direito de alterar a especificagdo do p

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 « 8028 F
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Circuitosimpressos

Astiras condutoras e componentes em miniatura sdo muito sensiveis atemperatura e podem
serfacilmente danificados. Preste atengao ao seguinte:

*  Preparebemotrabalhode soldagem.

+ Facaapré-montagem dos componentes.

* Prendaaplacadecircuitoimpresso oujuntas a serem soldadas com grampos.

+  Utilize somente solda de primeira classe com solvente anti-corrosivo.

* Naoapliqgue soldaemdemasia.

+ Mantenhaotempo de soldagem (carga de calor) o mais curto possivel.

Trabalhando com plastico

Como este é utilizado para muitos itens domésticos, pisos e brinquedos, o plastico pode ser
trabalhado com a pistola de soldagem. O formato da ponta de corte é especialmente designado
paraisto.

» Aquecgaapontade corte cuidadosamente e verifique até que o material se torne pastoso.
+  Temperaturas muito altas vao danificar ou queimar o material. O plastico pode portanto ser
separado ou um ponto de ruptura serjuntado novamente.

Trabalho de gravagdo em madeiraou couro

Sevocé gostade trabalhos de gravagao, entdo a ponta de corte oferece avocé um acessorio
especial preparado especialmente para gravagao.

Arapidaadaptacao datemperatura de trabalho ao material permite trabalhar seminterrupgéo.

5.SERVIGCO E MANUTENGCAO

Tenha o cuidado de tera maquina desligada da corrente quando efectuara
manutengao nas partes mecanicas.

As maquinas foram concebidas para operar durante de um periodo de tempo prolongado com
umminimo de manutengao. Acontinuidade do funcionamento satisfatério da maquina
depende da adequada manutengdo damaquina e da sualimpezaregular.

Limpeza

Limpe regularmente a carcaga da maquinacom um pano suave, de preferéncia apés cada
utilizagdo. Mantenha as aberturas de ventilagdo sempre livres de poeiras e sujidade. No caso
dasujidade custar a sair, use um pano suave humedecido em agua de sab&o. Nunca utilize
solventes como por exemplo gasolina, alcool, amoniaco, etc. Estes solventes poderéo
danificar as partes plasticas damaquina.

Lubrificagao
Amaquinanaorequer qualquer lubrificagao adicional.

Utilicelos s6lo en uniones grandes,

Circuitos impresos

Los conductoresimpresosy los compor
pudiendo destruirse facilmente. Tenga
*  Preparebieneltrabajo de soldadur
* Realice un montaje previode los cc
*  Asegurelaplacadecircuitos oellu
»  Utilice sélo soldadurade primeracl
*  Noaplique mas soldaduradelanec
* Mantenga eltiempo de soldadura (

Manipulacién de material plastico

Elmaterial plastico, tal como se emplea
revestimientos para suelos yjuguetes, |
la punta de corte esta especialmente pr

»  Caliente cuidadosamente la punta
pastoso.

*  Unatemperaturademasiadoeleva
material plastico o unirse de nuevo

Trabajo de soplete en madera o cuerc
Sies Vd. aficionado alos trabajos de so
disefiada para grabado como accesoric
Larapidaadecuaciénde latemperature

5.SERVICIOY MANTENI
Las reparaciones deben se
especializado deltallerde s

Los aparatos han sido disefiados parafi
tiempo necesitando un mantenimientor
correctamente, conseguira alargarlavi

Limpieza

Limpie regularmente el aparato conunj
Asegurese de que lasrejillas de ventilac
hubiera suciedad incrustada, utilice unj
materiales disolventes tales como gaso
dafar el plastico de diferentes piezas de

Engrasado
Elaparato no necesita ser engrasado.
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Averias
Sise presenta unaaveria, por ejemplo, por el desgaste de una pieza, pdngase en contacto con
el proveedor de serviciosindicado en latarjeta de garantia.

Uso ecolégico

Para prevenirlos dafios durante el transporte, el aparato ha sido embalado. Dicho embalaje
estahecho, enlamedida delo posible, de material reciclable. Le rogamos, porlotanto, que
recicle dicho material.

E Cualquier aparato eléctrico o electrénico desechado ylo defectuoso tiene que
depositarse enlos lugares apropiados para ello.

Garantia
Leaatentamente las condiciones de garantiaindicadas en la tarjeta de garantiaque aparece
en este manual deinstrucciones.

(€ DECLARACION DE CONFORMIDAD (E)

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
FSK-100
cumple con las siguientes normas o documentos normalizados:

EN55014-1, EN-55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60335-1, EN60335-2-45
de acuerdo conlas directivas:

2006/95/EC, 89/336/EEC, 2002/95/EC, 2002/96/EC

a partir de 01-09-2007

ZWOLLE NL
J.A. Bakker - van Ingen J. Lodewijk
CEO Ferm BV Quality Manager Ferm Global

Es nuestra politica mejorar continuamente nuestros productos y por tanto nos reservamos
el derecho a cambiar las caracteristicas del producto sin previo aviso.

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 8028 PM Zwolle * Holanda

Trocadapontade soldagem
* Desligue datomadadealimentaca
* Apontaeacarcagada pistolade so
para que a pistola de soldagem pos
desgaste natural da ponta apéslon
regulares.
* Paratrocarapontade soldagem:
. Desparafuse os 2 parafusos de
remova a ponta velha.
» Coloque apontanova 1eaper
pronto para uso novamente.

4.INDICAGOES DE UTILI:

Paraumaboasoldagem

* Ajuntadesoldagem deve seralinh:
mecanicamente (lixas, escovas, lin

* Apontadesoldagem
»  Fagaumaboa coberturacomc
*  Nuncatrabalhe sobre elacom

* Aprésoldagemde cadaparteaser
perfeito contato elétrico.

»  Assegure que osfios estdo mecani
engate-os, prenda-os).

*  Primeiramente aquegaajuntades
escorrer.

»  Derretaamenorquantidade possi\

* Mantenhaa cargade calor (tempo

* Umajuntasoldada perfeitamente €
efirme comometal.

Fiode soldagemde estanho

O estanho de soldagem é essencialmel
significa uma combinacéo de 60% estal
elétricamente, use solda e solvente nac
trabalhos especificos, consulte o fabric:

Solvente
O derretimento dasolda é aumentadoc
impurezas como graxa ou metal oxidad

»  Solventes organicos como colofén
»  Solventesinorganicos que sdoalta
juntas maiores e limpe-as complet:

Ferm



Pistolade soldagem
Fig.A

Liguar: aperte achave 4 e mantenhaapertada. O indicador de estado 3 acende quando o
equipamento estaligado.

Desligar: solte achave4.

Aduracao da alimentagao de corrente determinara a temperatura da solda (alimentagao
de corrente mais prolongada = temperatura da solda mais alta). Enquanto soldar, ndo
mantenha a chave apertada por muito tempo. Determine a duragédo necessariada
alimentacao de corrente na pratica através do controle da temperaturada solda. Para
alcancarumatemperatura constante, evite corrente constante por mais de 12 segundos e
corte a corrente durante 48 segundos. Assim que vocé soltar achave, atemperaturada
solda é automaticamente reduzida. Ao ligar subsequentemente atemperaturaaumenta
rapidamente. Umatemperatura de solda constante garante uma qualidade melhor, evite
manter a ponta de soldagem atemperaturas muito elevadas e prolongue a vida ttildo
equipamento.

Ferrode soldar

A

Ligue oferrode soldar. Insiraatomada no soquete (com aterramento). Apos um curto
periodo de aquecimento, o ferro de soldar esta pronto para o uso.

Aperte a ponta de soldagem firmemente contra as partes a serem soldadas para que estas
sejam aquecidas. Assegure que a ponta de soldagem esteje contra a maior areade
superficie possivel das partes. Atranferéncia de calor sera a maior possivel.

Segure ofio de solda de estanho a uma disténcia segura para que vocé ndo queime seus
dedos. Entdo passe ofio de solda de estanho entre aponta de soldagem e as partes a
serem soldadas.

Se as partes foram aquecidas o suficiente, derreta o fio de solda de estanho e deixe
escorrer no espaco entre as partes aserem soldadas.

Remova a ponta de soldagem das partes a serem soldadas, mas sem mové-las e aguarde
até que ajuntatenhaesfriado e endurecido (aprox. 10 segundos).

Seajuntase soldou bem, vocé vai obter uma superficie polida e brilhante.

Aviso: Estaferramenta deve sercolocada no seu suporte quando ndo estiverem

Abaixo seguem alguns exemplos de juntas mal soldadas:

Se oestanho de soldagem esta em forma de gotas, o material estavafrio.

Seoestanho de soldagem esta opaco e ligeiramente poroso ou cristalino, as partes
provavelmente foram movidas durante o processo de esfriamento.

Se najuntaficou depositado pouco estanho de soldagem, o material estava quente
demais ou o estanho de soldagem n&o foi derretido o sufuciente.

Seoestanho de soldagem esta amarelo ou preto, isto significa que foi usada pasta de
soldagem em demasia ou que o cerne do fio de soldagem de estanho foi superaquecido
durante asoldagem.

Vocé deve evitar o acima mencionado em todos os circuitos eletrénicos, pois amaioria das
pastas acidas sdo corrosivas e reduzem avida ttil da fiagao eletronica.

JOGODE SOLDADURAELL

Os numeros no texto seguinte refere

Para a sua propria seguranc
estasinstrugées antes de ui
produto mais facilmente e a
instrugées numlocal segurc

Utilizagao

Este equipamento é previsto parausod
soldagemde placas de circuitoimpress
emmadeira e couro. Quaisqueroutras:

Conteudos

Dados damaquina
Instru¢des de seguranca
Manejo

Manutengao

Servigo e manutengao

1.DADOS DAMAQUINA

Especificagoes técnicas

aRrwON =

Voltagem

Frequéncia

Consumo de poténcia: pistola de sold.
Consumo de poténcia: ferro de soldar
Servigointermitente

Tipode protecao

Peso

Conteudo daembalagem

Pistola de soldagem com ponta
Ferrodesoldar

Apoiode auxiliocomlente de aume
Ferramenta de sucgaode solda
Apoio paraferrode soldar

Rolode solda

Pastade soldagem

Pinode soldagem

Ponta de soldagem sobressalente
Instrugdes de uso

Inspeccione a maquina, as pegas soltas

JEC G UK UK UL (UK K I (I §
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Caracteristicas

1

2. Parafusodefixagado
3. Indicadordeestado
4. Chave

5. Manopla

6. Fiodealimentacéo.

2. INSTRUGOES DE SEGURANGA

v Explicagao de simbolos

@ Leia cuidadosamente as instrugbes

Em conformidade com as normas de segurancga essenciais aplicaveis das
directivas europeias

Maquina classe Il-Isolamento duplo— N&o necessita de tomada comterra.

Indica orisco de ferimentos, perda de vida ou danos naferramenta,
se ndo seguirasinstrugées deste manual.
Indica o perigo de choque eléctrico

Desligue imediatamente a ficha da corrente eléctrica caso o fio de alimentagdo
esteja danificado durante as tarefas de manutengédo

> B> B> B

Instrugées especiais de seguranca

Autilizagdo segura do equipamento somente sera possivel quando vocé ler as
instrugbes de uso e seguranga completamente, e seguirrigorosamente as
informagdes contidas.

>

Paratodos os trabalhos na pistola de soldagem, desligue atomada da rede de alimentagéo.
O fio de alimentagéo e atomada devem estar em perfeitas condigdes. Sempre mantenhao
fiode alimentagaolonge da areade trabalho.

N&o perfure a carcaga do equipamento pois o isolamento duplo sera danificado (utilize
protecdes adesivas).

Avoltagem dafonte de alimentagao elétrica deve corresponder as instru¢des da plaqueta
detipodoequipamento.

+  Sempreaperte a porcafirmemente quandoinstalara ponta. Isto asseguraumaboa

conexao elétrica.

*  Ventileolocal detrabalho o suficier
materiais derretidos.

» Duranteouso, apistolade soldage

* Ofiodealimentagaodapistolades
experiente.

«  Utilize somente acessorios originai
fabricante.

Imediatemente desligue a pistolade:
* Apistolade soldagem superaquec:
»  Malfuncionamento datomada, soq
* Chavequebrada.

*  Fumagaoucheirocausado porisol

Segurancaeléctrica

Quando usarferramentas eléctricas, re
vigor, referentes ao perigo de incéndio,
seguintes leiatambém as instrucdes de

Verifique sempre se a voltac
detipo.

Amaquina esta duplamente
n 1:1994, porisso ndo neces:

Substituicao de cabos oufichas

Em caso de deterioragao do cabo daco
corrente especial, disponivel a partirdo
fabricante. Destrua os cabos oufichas L
novos. E perigoso ligarafichade umca

Utilizacdo de cabos de prolongamen
Apenas use cabos de prolongamento g
magquina. Aespessura minima dos fios ¢
prolongamento enrolado, desenrole se

3.0PERANDO

Utilize este equipamento sc
utilizagéo.
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