Para a seguranca do operador leia atentamente o manual de operacao antes de utilizar o equipamento.
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1.1 Prezado Cliente

Parabéns por escolher a Furadeira de Bancada INMES IF-6.

Antes de operar a maquina, leia atentamente o manual de
instrucdes, o qual foi desenvolvido para auxilia-lo durante a
instalacdo e operacdo do seu equipamento, proporcionando o
méaximo em economia, qualidade e seguranga.

Por favor, leia atentamente as instru¢cdes de seguranga como
forma de prevenir possiveis danos a maquina e ao operador.

1.2 Garantia

Os equipamentos da INMES Industrial Ltda, séo garantidos
por um periodo de 365 dias a partir da emissdo da nota fiscal.
A obrigacdo da Assisténcia Técnica INMES, nos termos desta
garantia, consiste no conserto do equipamento defeituoso.
Eventuais despesas de adaptacéo do local para a instalagao
dos equipamentos sado de responsabilidade do cliente
proprietario.

A garantia cobre qualquer tipo de defeito de fabricacao,
materiais, pegas e a devida mao-de-obra para o conserto,
guando devidamente comprovada pela INMES, ou um de seus
Assistentes Técnicos Autorizados (ATI’s).

Os equipamentos de fabricacéo de terceiros, que comp8em os
equipamentos INMES (Ex: motores, componentes
pneumaticos, componentes elétricos, etc.) estédo sujeitos as
condi¢gBes de garantia de seus respectivos fabricantes.

N&o estéo inclusas nesta garantia eventuais visitas solicitadas
para limpeza ou reajuste do equipamento, devido ao desgaste
decorrente do uso normal.

O cliente (comprador), sera responsavel pela locomocgéo do
técnico até o local a ser efetuada a manutencéo, alimentagao
e estadia se forem necessarias, bem como despesas com
frete para encaminhamento e retorno do equipamento ao ATI's
mais préximo, ou a fabrica.

Caso o cliente solicite alteracdo das caracteristicas originais
do equipamento, estas séo de sua inteira responsabilidade.
Esta garantia serd imediatamente cancelada se o
equipamento sofrer acidente no decorrer do transporte, se for
instalado em condi¢Bes improprias, como exposto a
intempéries umidade, maresia, etc, se para o seu conserto
forem utilizadas pecas néo originais INMES, ou se forem
executados reparos por pessoas nédo autorizadas pela INMES
Industrial Ltda.

No caso das maquinas de grampear, a garantia sera
cancelada no caso da utilizagdo de grampos néo originais
INMES.

Esta garantia ndo cobre os problemas ocasionados por maus
tratos, descuidos e mau uso do equipamento (operacdo do
equipamento por pessoas ndo capacitadas para tal), em
desacordo com o manual de instru¢gdes do mesmo.

Em nenhum caso a INMES Industrial Ltda, poderéa ser
responsabilizada por perda de produtividade, danos diretos ou
indiretos, reclamacdes de terceiros, paralisagdes ou ainda
quaisquer outras perdas ou despesas, incluindo lucros
cessantes.

E imprescindivel a apresentacdo do Termo de Garantia,
devidamente preenchido para fazer uso da garantia, este
sempre acompanhado da nota fiscal de compra do
equipamento.

Ao solicitar o atendimento da garantia, tenha em maos o
Termo de Garantia.

Evite chamadas desnecessérias, caso ocorra algum problema
com seu equipamento INMES, certifique-se do problema antes
de chamar a assisténcia técnica.

1.3 Avisos de Seguranca

Antes de montar a maquina e iniciar a sua operagéo, estas
instru¢Bes de seguranca devem ser lidas e seguidas
cuidadosamente.

Além das instru¢des de seguranca abaixo, a Furadeira de
bancada IF-6 foi desenvolvida de forma a proporcionar a
méaxima segurancga ao operador, sem que sua

operacionalidade seja afetada. Novamente, leia e obedeca
atentamente suas instrugfes de seguranca.

Instru¢des de Seguranga em Operagéo

A Furadeira de Bancada IF-6 é uma maquina semi-automatica
para furagdo em madeira, MDF e Aglomerados. Uma
descricdo mais detalhada de sua operacao sera apresentada
posteriormente nesse manual. Qualquer operacao diferente da
especificada configurara uso improprio do equipamento.
Sendo assim, o fabricante néo se responsabilizara por
eventuais danos ao equipamento e/ou ao operador.

No entanto, ainda que a maquina seja utilizada respeitando-se
sua finalidade, instru¢des de operag¢des e segurancas, assim
como de manutencgao, contidas nesse manual, devem ser
respeitadas (Item 6.0).

Mesmo que a maquina tenha sido desenvolvida
respeitando-se 0s mais exigentes padrdes de qualidade e
seguranca, ainda configura risco ao operado caso seja
operada impropriamente.

Qualquer pessoa que venha a operar essa maquina, efetuar
procedimentos de manutenc&o ou reparos, deve ler
atentamente e acima de tudo compreender o presente manual
de instrucdes, em particular, os avisos de seguranca.

Todas as responsabilidades e deveres do operador da
Furadeira de Bancada INMES devem ser claramente definidas
e informadas ao mesmo.

As péaginas a seguir fornecerdo informagdes que, quando
seguidas, reduzirdo expressivamente 0s riscos envolvidos na
operacado da maquina.

A) A Furadeira de Bancada IF-6 deve ser operada apenas
por pessoas habilitadas e que tenham recebido as
instru¢des necessarias.

1. As responsabilidades do operador devem ser claramente
definidas, e 0 mesmo néo deve permitir que terceiros, sem o
devido treinamento e conhecimento, venham operar a
maguina. Atitudes contrarias as instruges de seguranga
devem ser imediatamente interrompidas.

2. Sempre que interromper a operagdo com a maquina,
desligue a chave geral. Nunca deixa o local de trabalho com
a maquina ligada.

B) Aplicacéo
Esta maquina foi desenvolvida para operacdo em materiais

planos feitos de madeira, MDF, aglomerados e seus
similares.

1. Operagbes com materiais diferentes dos especificados
acima apresentam risco ao operador e ao equipamento.

2. Nenhuma alterag&o no equipamento pode ser feita sem a
prévia autorizacéo do fabricante. Alteragdes feitas sem a
devida autorizacao sé&o de inteira responsabilidade do
operador.

C) Ferramentas

Utilize apenas ferramentas testadas e em conformidade
com os requisitos de seguranca. E lembre-se de sempre
anexar firmemente as mesmas.

1. No caso de ferramentas com sistemas de pressionadores,
siga 0 manual de instrugdes do fabricante. (veja também no
capitulo “Trocando as Fresas”).

D) Instrugcbes de Operacéo
Siga atentamente as instru¢des de operacéo.

1. Nesta parte serdo fornecidas as instrugdes relacionadas a
operacao, seguranca e prevencao de acidentes da maquina.

2. Antes de iniciar a operagé&o, o operador deve ler e
compreender perfeitamente este manual de instrugdes, em
particular, os avisos e instrugdes e seguranca.



Esta instrugcdo aplica-se também aos operadores que
apenas utilizam eventualmente a maquina. Ex. Funcionarios
que venham a realizar manutenges e pré-sets.

3. O manual de instrucdes deve estar permanentemente
disponivel ao operador da maquina.

E) Regulamentos de Seguranca
Observe atentamente os regulamentos de prevencao de

acidentes.

1. Observe todos os regulamentos de prevengédo de acidentes
assim como os de proteg@o ao ambiente de trabalho.

2. Além das regras de seguranga destacadas neste manual,
siga também as regras destacadas pela lei de seu pais.

3. Quando em davida, sempre evite agdes que possam
causar riscos a sua seguranga.

F) Area de Trabalho

Evite espacos apertados, onde o operador possa correr o
risco de ser esmagado.

1. Um espago minimo de 500 mm deve ser mantido entre as
partes moveis das maquinas e estrutura fisicas do ambiente
de trabalho. Ex: Pilares, méveis e utensilios.

2. N&o posicione pallets carregados no espago de seguranga
requerido.

G) Equipamentos de Protecéo Individuais
Vista-se com roupas de trabalhos adequadas.

1. Utilize 6culos de protecéo quando estiver operando a

maquina.

2. Nao utilize roupas largas. Caso o operador tenha cabelos
compridos, 0 mesmo deve ser preso e devidamente
protegido.

3. Atente-se para o risco de ser atingido pelas partes méveis
da méaquina.

H) Atitudes de Seguranca
N&o toque na maquina enquanto a mesma estiver ligada.

1. N&o faca verificagdes de qualidade enquanto a maquina
estiver em operacao.

2. Enquanto a magquina estiver ligada, ndo coloque suas méos
através do equipamento de protecgéo acrilica; sob pena de
ter sua médo esmagada ou cortada.

I) Zona de Protecao

N&o coloque suas méos na area de operagdo da
magquina enquanto a mesma estiver ligada, sob o risco
de ter sua mao esmagada.

ATENGAO!
Nunca instrua uma segunda pessoa a ligar a maquina
enguanto vocé estiver operando a maquinas.

2. Enquanto a maquina estiver em operagdo, com excessao
do operador, nenhuma outra pessoa deve estar posicionada
em frente ou atras da maquina.

3. N&o utilize as méos para remover pequenas fuligens
oriundas do processo de produg&o. Também néo aproxime
as maos da fresa enquanto a maquina estiver em operagéao.

J) Dispositivos de Seguranca
Preste atengéo aos dispositivos de seguranca.

1. Nao remova os dispositivos de seguranga vindos de fabrica.
Todos os avisos de seguranga devem estar legiveis
permanentemente.

2. No caso dos sistemas de segurancga nao estarem operando,
nunca ligue a maquina.

3. Sempre que a protecao acrilica necessitar ser retirada para
a troca de ferramentas, manutengéo ou limpeza, tenha
certeza de recoloca-la a maquina antes de opera-la
novamente. Verifiqgue também se a mesma esta acoplada
da forma correta.

4. A operacéo da maquina sem a protecéo acrilica aumenta
expressivamente o risco de danos ao equipamento e/ou ao
operador. Fuligens podem saltar aos olhos do operador,
assim como permitirh que o mesmo tenha facil acesso as
fresas durante a operacao.

K) Reparos e Manutengéo

Sempre desligue a maquina quando for efetuar
procedimentos de reparo ou manutencao.

1. O operador da maquina deve ser avisado sempre que
procedimentos de reparo ou manutencéo forem efetuados
na maquina.

2. Sempre desconecte a maquina da rede elétrica quando for
efetuar reparos e manutengoes.

3. Sempre que empilhadeiras ou macacos hidraulicos forem
utilizados no manuseio da maquina, tenha certeza de que o
mesmo esteja em boas condi¢cdes e que a maquina esteja
devidamente apoiada sobre seus garfos.

4. Manutengdes e reparos, principalmente no quadro elétrico,
devem ser efetuados por técnicos especializados.

5. Quando estiver trabalhando no sistema elétrico da maquina,
sempre desconecte a mesma da rede e atente-se para o
isolamento do sistema e o fio terra.

6. Atente-se para a amperagem do fusivel de protecédo. Caso
utilize um fusivel com voltagem muito elevada, todo o
sistema pode ser danificado. Sendo assim, esta operagao
deve ser sempre realizada por profissionais devidamente
treinados.

7. Utilize apenas lubrificantes recomendados pela fabrica.
Sempre que estiver manuseando 6leos e graxas, atente-se
para as recomendacdes de seguranga do produto.

8.Para reposicao, utilize apenas pecas INMES ou, em caso de
equipamentos padrdes, tenha certeza de manter o mesmo
nivel de qualidade.

9. Utilize um sistema de exaustéo auxiliar para a succao de
fuligem e poeira do equipamento.

10. Antes de movimentar a maquina sempre desconecte o
plug da rede elétrica. Caso contrario, pode gerar danos aos
cabos de ligagdo e/ou mal contato.

L) Ruido! Utilize protetor auricular.

1. Utilize protetor auricular enquanto a maquina estiver em
operacao.

M) P6
Risco a saude devido ao p6.

1. Este equipamento possui esperas para que captadores de
p6 sejam acoplados a méaquina evitando assim a
propagacéao da poeira resultante do processo produtivo.

2. Durante o processamento de alguns materiais especificos,

o0 sistema de exaustao pode néo ser totalmente eficiente.
portanto, utilize mascaras de protegéo.

N) Risco de Fogo
Mantenha a maquina sempre limpa, sob o risco de
incendiar durante o procedimento de perfuracéo.
1. Observe os procedimentos de perfuracdo e o regulamento
de prevencéo de incéndio

O) Protecao contra exploséo

Esta maquina ndo esta protegida contra explos6es. Nao
posicione a mesma proximo de ambientes que contenham
inflamaveis. Ex: Estoque de 6leos, gases ou cabines de
pintura.



P) Defeitos
O operador deve inspecionar diariamente a maquina.

1. Todos os defeitos constatados devem ser reparados e
resolvidos imediatamente. Caso uma terceira pessoa seja
responséavel pela manutengéo e reparo da maquina, esta
deve ser avisada imediatamente.

2. A maquina deve ser acionada somente em perfeito estado

de funcionamento.

3. Mantenha a area ao redor da maquina sempre livre, ndo a
utilizando para armazenamento de produtos ou
equipamentos. Mangueiras de captagdo de p6 devem ser
posicionadas de forma a néo atrapalhar a movimentagéo do
operador.

4. Revisdes e manutencdes extensas devem ser programadas
periodicamente.



2. Instalagéo e Montagem

2.1 Foto da Furadeira de Bancada IF-6

2.2 Informacgbes Gerais de Instalacao e
Motagem

Esta maquina possui embalagem de papeldo e algumas
partes necessitam ser montadas para o inicio das operacoes.
Uma vez montadas, todos os residuos oriundos do processo
de transporte devem ser removidos totalmente, incluindo 6leos
lubrificantes.

2.2.1 Mesa de Apoio

Posicione as réguas de suporte, a mesa de apoio e a régua
extrusada e parafuse-as na base da maquina, conforme
apresentado nas figuras ao lado.

2.2.2 Mandris

Todas as furadeiras de bancada séo equipadas com Mandris
padrdes. Para diametros diferentes do padréo, deve-se
acoplar os mandris sobressalentes (nédo fornecidos) sobre os
gue acompanham a maquina, e aperta-los de forma a garantir
gue néo trabalhem frouxos.




2.2.3 Fresas

Esta méaquina foi desenvolvida para trabalhar com fresas ou
brocas de comprimento maximo de 57mm e com corpo de
10mm chanfrado. Insira as fresas nos mandris 0 maximo
possivel. Aperte-as utilizando uma chave Allen de 2.5 A/F.
Sempre observe o sentido de rotagcdo do eixo antes de operar
a maquina.

Caso seja necessario efetuar algum tipo de ajuste de altura,
utilize os parafusos laterais dos mandris.

2.3 Instalagao

2.3.1 Instalacao

Conecte a maquina a rede elétrica sempre respeitando as
configuracdes de voltagem e frequéncia. Verifigue também o
capitulo 8.2 (Especificagcdes Técnicas, “Sistema Elétrico”)
deste manual.

3.0 Preparacgéao para o Trabalho

Atencao:
Desconecte a maquina da rede elétrica antes de definir os
padrdes de trabalho.

3.1 Defini¢do da altura de perfuracéo

A altura de furacdo pode ser alterada através do pino roscado,
conforme apresentado na figura ao lado. Uma vez definida a
altura de trabalho, utilize a porca de aperto para fixar a
posicéo.

Cada volta de 360° corresponde a 1mm de altura. .
Sempre efetue perfurag@es teste para a definicdo precisa da
altura.




3.2 Distancia da Borda

A distancia da borda deve ser definida movimentando-se a
régua ao longo da escala, conforme figura ao lado. A medida
deve ser definida utilizando-se a parte frontal da régua como
parametro. Para a regulagem, afrouxe os dois parafusos e
defina a medida desejada, apertando-os novamente.

A escala apresenta a medida em relag&o ao eixo principal
(centro da dobradica)

Sempre realize operacdes teste para uma melhor definicéo de
medidas.

3.3 Batentes

A regulagem da régua de apoio é pré definida de fabrica tendo
seu ponto ZERO coincidindo com o eixo principal. Sendo
assim, as medidas podem ser definidas tanto para esquerda
como para direita utilizando a escala diagramada da régua
Para as definicbes de medida, afrouxe os parafusos dos
batentes, conforme figura abaixo, e aperte-os novamente
guando atingida a medida alvo.

Cuidado:

Né&o defina medidas muito proximas das fresas, isto pode
causar sérios dados ao equipamento assim como ao
operador.

4.0 Operacéao

Cuidado:

Enquanto a maquina estiver em operag&o, mantenha as méos
distantes das fresas sob o risco de sérios danos ao
equipamento e ao operador.

4.1 Furadeira de Bancada IF-6

Ligue o motor da maquina e, utilizando o manipulo frontal,
desca o conjunto até o seu ponto maximo.



5.0 Procedimento de Trabalho

5.1 Trabalhando com Dobradica Hettich. 95°
-170°

5.1.1 Preparagao

Com o auxilio de uma chave alen 2.5 A/F, insira no
mandril central uma fresa de 35 milimetros (sentido
horério), e nos mandris laterais insira duas fresas de
10mm (sentido anti-horario) , conforme destacado na
figura ao lado.

Os Mandris sobressalentes devem ser protegidos com
seus plugs de protecdo para assegurar que residuos do
processo ndo danifiguem o equipamento.

Selecione a altura de perfuragéo e aperte a porca de
ajuste. E lembre-se, cada giro de 360° corresponde a
1mm na altura de perfuragdo (verifique no capitulo 3.1
em caso de duvidas)

Afrouxe os parafusos do batente e regule a distancia
desejada. (verifique o capitulo 3.2)

Medida Alvo de acordo com a escala = medida C + 17.5mm
(metade do diametro de perfuragéo)
(Distancia do eixo principal no ponto 0 da escala)

Defina a largura utilizando os batentes laterais. Verifique o
capitulo 3.3 deste manual.

Cuidado:

N&o defina medidas muito proximas das fresas, isto pode
causar sérios dados ao equipamento assim como ao
operador.

Sugestéo:
Sempre realize operagdes testes para melhor definicdo
das medidas.

5.1.2 Perfuragéo

Posicione o perfil apoiando-o firmemente nos
batentes laterais e na régua de apoio. Ligue o
motor e com o auxilio do manipulo abaixe o
conjunto até o seu nivel mais baixo
(previamente definido).

Apos esse processo finalizado, a dobradica
podera ser inserida manualmente.

Cuidado:

Enquanto a maquina estiver em operagao,
mantenha as maos distantes das fresas sob o
risco de sérios danos ao equipamento e ao
operador.




5.2 Trabalhando com Calgo para Dobradicas
Hettich

5.2.1 Preparagéo

Com o auxilio de uma chave alen 2.5 A/F, insira nos mandris
indicados na figura ao lado duas fresas de 5mm (sentido
anti-horario) . Os Mandris sobressalentes devem ser
protegidos com seus plugs de protecéo para assegurar que
residuos do processo ndo danifiquem o equipamento.
Selecione a altura de perfuracéo e aperte a porca de ajuste.
E lembre-se, cada giro de 360° corresponde a 1mm na altura
de perfuracao (verifique no capitulo 3.1 em caso de duvidas)

Afrouxe os parafusos do batente e regule a distancia
desejada. (verifique o capitulo 3.2)

Medida alvo de acordo com a escala: =
dimenséo 37 (sistema 32) + 20 mm

(Distancia do eixo principal no

ponto 0 da escala)
Defina a largura utilizando os batentes laterais. Verifique o
capitulo 3.3 deste manual

Cuidado:

Né&o defina medidas muito proximas das fresas, isto pode
causar sérios dados ao equipamento assim como ao
operador.

Sugestéo:
Sempre realize operagdes testes para melhor definicdo
das medidas.

5.2.2 Perfuracao

Posicione o perfil apoiando-o firmemente nos batentes laterais
e na régua de apoio. Ligue o motor e com o auxilio do
manipulo abaixe o conjunto até o seu nivel mais baixo
(previamente definido).

Apds esse processo finalizado, o calgo podera ser inserida
manualmente.

Cuidado:

Enquanto a maquina estiver em operagdo, mantenha as maos
distantes das fresas sob o risco de sérios danos ao
equipamento e ao operador.




5.3 Trabalhando com Sistema Hettich VB

5.3.1 Preparacéo

Com o auxilio de uma chave allen 2.5 A/F,
insira no mandril, conforme indicado na figura
ao lado, uma fresa de 20mm de didmetro
(sentido horério). Insira ainda outra fresa de
10mm no mandril também indicados na figura
ao lado (sentido anti-horario). Os Mandris
sobressalentes devem ser protegidos com
seus plugs de protecdo para assegurar que
residuos do processo ndo danifiqguem o
equipamento.

Selecione a altura de perfuracéo e aperte a porca de ajuste. E
lembre-se, cada giro de 360° corresponde a 1mm na altura de
perfuracéo (verifiqgue no capitulo 3.1 em caso de davidas)

Afrouxe os parafusos do batente e regule a distancia desejada.
(verifique o capitulo 3.2)

Distancia alvo de acordo com a escala (para VB) =
dimenséo 9.5
(Distancia do eixo principal no ponto 0 da escala)

Defina a largura utilizando os batentes laterais. Verifique o
capitulo 3.3 deste manual.

Cuidado:

N&o defina medidas muito proximas das fresas, isto pode
causar sérios dados ao equipamento assim como ao
operador.

Sugestéo:
Sempre realize operagdes testes para melhor definicdo
das medidas.

5.3.2 Perfuracao

Posicione o perfil apoiando-o firmemente nos batentes
laterais e na régua de apoio. Ligue o motor e com o
auxilio do manipulo abaixe o conjunto até o seu nivel
mais baixo (previamente definido).

Apbs esse processo finalizado, o VB podera ser
inserido manualmente.

Cuidado:

Enquanto a maquina estiver em operagao, mantenha as
maos distantes das fresas sob o risco de sérios danos
ao equipamento e ao operador.




6.0 Manutencéo

Toda a méaquina deve ser cuidadosamente limpada .N&o
deve-se deixar acumular poeira ou residuos resultantes do
processo de perfuracéo.

Engraxe também os guias principais sempre que realizar
longas jornadas de trabalho. Com o auxilio de uma
engraxadeira, aplique de duas a trés vezes diretamente no
eixo.

Todas as fresas devem ter sua base levemente lubrificadas
antes de serem inseridas nos mandris. Isto fard com que as
mesmas possam ser facilmente colocadas e removidas.

7.0 Lista de Pecas
7.1 Lista de Pecgas

102 Arruela Lisa 8mm

104 Manipulo

105 Ponteira 6 x 25

106 Suporte do Manipulo

107 Parafuso do Suporte do Manipulo
108 Paraf Cab Chata Phillips M4X10mm
109 Arruela Lisa 4mm

110 Bloco de Apoio

111 Carcaga Traseira

112 Paraf Sext Cab Chata M10X22mm
113 Placa de Jungéo

114 Bucha

115 Caixa da Engrenagem

116 Paraf Sext Cab Chata M8X10mm
119 Parafuso da Protecédo

120 Tampa de Prote¢éo da Engrenagem
121 Paraf Cab Chata Phillips M5 X 8mm
122 Anel O-ring

123 Captador Aucxiliar de P&

124 Paraf Sext Cab Chata M6 X 10mm
125 Mola

126 Eixo Guia

127 Parafuso de Parada

128 Paraf Sext Cab Chata M12 X 10mm
129 Base do Conjunto

130 Guia da Protecao

131 Paraf Sext Cab Chata M8 X 22mm
132 Arruela Lisa 10mm

133 Paraf Sext Cab Chata M10 X 30mm
134 Paraf Sext Cab Chata M8 X 16mm
135 Batente

136 Paraf Sext Cab Chata M5 X 8mm
137 Suporte do Batente

138 Eixo do Batente

139 Bloco de Apoio

140 Arruela Lisa 8mm

141 Bloco de Fixacédo da Régua

142 Régua de Apoio

143 Mesa de Apoio
144 Régua Extrusada

145 Parafuso Guia

146 Parafuso T-slot

147 Porca Trava M8

148 Guia

149 Porca Plastia

150 Paraf Cab Chata Phillips ST3.5X16
151 Chave de Ligagéo

152 Borracha Isolante da Caixa de Ligagao
153 Cabo de Ligac¢éo do Motor

154 Caixa de Ligagéo do Motor

155 Suporte da Caixa de Ligacédo

156 Motor

157 Chaveta 5x20

158 Flange

159 Suporte do Motor

160 Paraf Sext Cab Chata M6 X 16mm
161 Paraf Sext Cab Chata M6 X 35mm
162 Paraf Sext Cab Chata M6 X 40mm
163 Trava

164 Retentor 10

165 Tampa do Suporte do Motor

166 Junta

167 Rolamento

168 Paraf Sext Int s/ Cab M5 X 6mm (IF-6-168)

169 Engrenagem Pequena
170 Eixo Secundéario

171 Retentor 17

172 Prote¢do do Mandril
174 Engrenagem Maior
175 Chaveta 3x16

176 Eixo

177 Prensa Cabo
178 Capacitor

179 Suporte do Capacitor
180 Arruela Lisa 8mm
181 Porca 8mm
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8.0 Especificacbes Técnicas
8.1 Equipamentos de Seguranca

8.1.1 Em caso de queda repentina no fornecimento de energia,
a Furadeira de Bancada INMES IF-6 conta com um
equipamento de seguranga que fara a interrupgao
imediata do seu funcionamento. E mesmo com o retorno
do fornecimento de energia, a maquina necessitara ser
ligada manualmente pelo operador. Ainda, possui relés
térmicos que protegem o motor de possiveis
sobrecargas.

8.1.2 Uma protecao acrilica protege o operador do contato
com as fresas, assim como evita que residuos oriundos
do processo de perfuragéo saltem em direcdo ao
operador da maguina.

8.1.3 O captador auxiliar de p6 também protege o operador de
um contato direto com as engrenagens da maquina.

8.1.4 Os equipamentos de seguranga tem como objetivo
principal a seguranga do operador. Sendo assim, 0s
mesmos ndo devem ser ajustados ou retirados durante a
operacao.

8.1.5 Por favor refira-se ao capitulo de instru¢es gerais de
seguranca para maiores detalhes sobre o funcionamento
e seguranca da maguina.

8.2 Sistema Elétrico

Para a conexdo na rede elétrica, a maquina possui um
cabo de aproximadamente dois metros de comprimento e
um plug de conexao (para configuracdes, refira-se ao
quadro abaixo)

Para seguranca do operador e manutengao do equipamento, a
conexao elétrica deve ser feita por um eletricista habilitado. Os
requisitos de instalagéo estdo destacados no quadro da méaquina.

/||_=_|_|' ES S ——
110V/220V, 50HZ ( R) 35,30,20mm (only 1) -
1050W, 1740rpm (L) 10,5, 2 mmci pair) N=13MM  600x400mm

Pré requisitos da rede elétrica

A maquina deve ser instalada seguindo as leis e os
parametros técnicos do pais onde sera usada. A segurancga do
sistema elétrico sO sera garantida se as devidas normas de
aterramento e protecao forem respeitadas. E fundamental que
todas essas recomendacdes sejam respeitadas.

Fusiveis de protecéo séo instalados a maquina e o fabricante
ndo podera ser responsabilizado por danos causados pela
auséncia de um sistema de aterramento adequado, assim
como por ligages feitas de forma equivocada. Os dados
sobre consumo e fusiveis também estéo informados no
guadro de informagdes gerais acoplado a maquina.

8.3 Ruido

Os dados sobre ruidos foram obtidos em um ambiente padrao
de trabalho considerando os ciclos de produgéo e materiais
recomendados.

Nivel de Ruido: 85 dB (A)

Profundidade de Perfuragdo: 13 mm
Espessura do Perfil = 19 mm

8.4 Captagdo de Po6

O sistema de captagéo de p6 ndo é fornecido junto a maquina,
mas é recomendada a sua instalagdo para o melhor
desempenho do equipamento.

-Diametro de Saida: 50 mm
-Volume de Saida: 141 m3/h
-Presséo Estatica em 20 m/s 1300 Pa
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