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|ntroducéo

A ELGI EQUIPMENTSLIMITED éum fabricanteindiano lider de Compressoresde
Ar Rotativo Parafuso. Os Compressores de Ar Rotativo Parafuso da ELGI sdo
largamente utilizados na India e em outras partes do mundo. Os equipamentos 30
conhecidos por sua confiabilidade, manutencéo, fécil utilizacdo e seguranca. Cada
Compressores de Ar Rotativo Parafuso é projetado tendo-se em mente trés
consideractes de qualidade, a saber:

1. Eficiénciade Energia
2. QualidadedoAr
3. Manutencéo

Temos confianca de que o equipamento adquirido ir&he proporcionar um servigo
satisfatério por toda a sua vida Util.

Queremos |he agradecer por noster dado a oportunidade de podermos servi-lo com
nosso Compressor.

Este Manual de Operacéo e Manutencdo foi especialmente projetado para
conscientizé-lo de que vocé pode obter o méximo do Compressor ELGI. Antes de
comegar a utilizar o seu compressor, leia e estude este manual inteiramente. Ele
contém informagdes vitais sobre as operagoes e sugestfes Uteis que irdo manter o
seu compressor funcionando t&o bem como se fosse novo, ano apos ano.

Todas asinformagdes, ilustracdes e especificacdes contidas neste manual baseiam-
se nos mais recentes desenvolvimentos de produtos disponiveis na ocasido do
fornecimento. Reservamo-nos o direito de ef etuar alteractes no produto aqual quer
momento, sem aviso. Asseguramo-lhe o melhor servigo de assisténcia técnica no
sentido de mantermos o seu compressor atualizado através de um pronto atendimento
e fornecimento de pecas de reposicdo, de acordo com as suas exigéncias.

Este manual foi preparado com o méaximo cuidado paraajudar o usuario aentender
0s varios sistemas envolvidos no compressor totalmente através de descricoes,
condicdes de operacdo e ilustracbes detalhadas. Este manual deve estar sempre a
disposi¢éo do pessoal de operagdo do compressor.

Queiraler asinstrugdes com muita aten¢do do comego ao fim, umavez que avida
operacional e a confiabilidade do compressor dependem em grande parte de sua
operacdo e manutengdo correta.
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1.0INFORMACOES AO USUARIO

1.1 GERAL

CONSULTE OS DIAGRAMAS MOSTRADOS NAS FIGURAS PARAO
MANUSEIO DO COMPRESSOR DURANTE A OPERACAO.

Assegure-se de que o Manual de Instru¢des de Operacdo sempre esteja a
disposicéo do pessoal de operacdo do compressor.

Queira ler atentamente as instru¢des e siga-as estritamente do comecgo ao fim,
uma vez que a vida operacional e a confiabilidade do Compressor dependem
em grande parte de sua operagdo e manutengao corretas.

Ao comunicar-se com o Revendedor / Centro de Servico de Assisténcia Técnica
/ Filial da ELGI em relagdo ao Compressor adquirido, assegure-se de que todos
os detalhes contidos na Plagqueta de Identificacédo (formato indicado abaixo)
sejam fornecidos.

Aplaqueta de identificacéo esté afixada na coluna da cobertura do compressor.
Para requisitar pecas de reposicao, consulte o capitulo “Pecas de Reposi¢éo
Recomendadas” no MANUAL DE PECAS e forne¢a o Numero da Peca
juntamente com a quantidade, além dos dados constantes na plaqueta de
identificacdo do compressor.
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1.2 GARANTIA

A ELGI ndo assume qualquer responsabilidade por danos causados em transito
€ manuseio no transporte. Queira inspecionar o Compressor imediatamente
apos o fornecimento.

No caso de haver quaisquer outras reclamacdes, queira informar-nos dentro de
seis dias apds o recebimento da mercadoria despachada. Conserve o Certificado
de Garantia enviado juntamente com o0 compressor em seguranca.

A ELGI ndo pode aceitar nenhuma garantia por danos resultantes da nao-
observancia das instrucdes de operacao fornecidas neste manual. A Garantia
também expirard se o Compressor sofrer qualquer tipo de alteragéo se forem
efetuados reparos inadequados ou manutencédo insuficiente. Um reparo e
manutencao apropriados também envolvem o uso exclusivo das Pecas de
Reposicao Genuinas da ELGI e dos materiais de operagéo da ELGI.

Reservamo-nos o direito de efetuar modificagdes sem aviso no interesse do
progresso da tecnologia.

Consulte os diagramas de Suspensédo/Manuseio para orientacao geral.
1.3 MANUSEIO DO COMPRESSOR

Antes de suspender com a ponte rolante, inspecione os cabos, os prendedores
e a estrutura de apoio transversal quanto a sua firmeza e adequacéo a carga a
ser suspensa.

o Certifique-se de que todos os equipamentos de suspensao, aparelhagem
para icamento e estrutura de apoio tenham sido inspecionados, estejam
em boas condi¢Bes e possuam capacidade nominal tendo pelo menos o
peso liquido do Compressor mais uma tolerancia adicional de 10% em relacéo
ao peso das ferramentas e equipamentos armazenados. Se ndo tiver certeza
guanto ao peso, entdo pese o Compressor antes de suspendé-lo.

e Assegure-se de que o gancho de suspensdo possua uma trava de seguranca
funcional ou equivalente, estando totalmente enganchado e travado na al¢a
de suspensao.

e Utilize cabos de guia ou equivalente para evitar a tor¢do ou oscilacédo da
maquina apos ela ter sido levantada do piso.

¢ Na&o tente suspender com ventos fortes.

e Mantenhatodo o pessoal afastado da area sob o Compressor quando ele
estiver suspenso.

¢ Nao suspenda o Compressor além da altura necessaria.

e Mantenha o operador da empilhadeira sob constante assisténcia sempre
que o Compressor for suspenso.
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Cabo para igamento

Espacadores

Coloque o Compressor somente sobre superficies niveladas, capazes de suportarem pelo
Menos O Seu NOVOo peso mais umatoleréncia adiciona de 10% em relacdo ao peso das

ferramentas eequi pamentos armazenados.
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1.4LOCALIZACAO DO
COMPRESSOR

Queira observar os Regulamentos validos de Prevencao de Acidentes quando
instalar o compressor de parafuso.

Instale o Compressor com acessibilidade adequada para assegurar uma
operacao e manutencao livre de obstrucdes.

A area ao redor Compressor/Sala dos Compressores deve estar limpa, seca,
refrigerada e livre de p6. A temperatura ambiente para os Compressores
Parafuso refrigerados a ar e lubrificados a 6leo nao deve exceder +45°C. O ar
de admissao excessivamente quente afeta a saida do ar comprimido. Quando
a temperatura do 6leo de descarga do Compressor (temperatura da Unidade
Compressora) exceder o valor ajustado, o Compressor sera desligado. A
temperatura ambiente também nao deve ser inferior a +5°C. Providencie
aberturas de fornecimento de ar com claraboias ajustaveis para assegurar que
a temperatura minima néo caia abaixo de +5°C no inverno.

As salas que acomodam Compressores lubrificados a 6leo e motores com
poténcia classificada acima de 40 kW devem ter protecdo especial contra
incéndio. Nunca armazene materiais combustiveis dentro de um raio de pelo
menos 10 m do Compressor. O piso em torno do Compressor também deve ser
de material ndo combustivel.

Os Compressores somente poderéo ser instalados na area de operacao se 0
nivel de presséo sonora de sua superficie de medi¢édo ndo exceder 80 dB(A).

A Ventilagcdo do ambiente através de aberturas nas paredes externas.

B Ventilagéo do ambiente com o suporte de ventiladores.

C Ventilagdo do ambiente com duto de ar quente para o exterior.

D Ventilacdo do ambiente com duto de ar quente e portinhola deecirculacéo.

O ar quente é misturado com o ar ambiente frio e evita o congelamento
da instalac@o na temperatura sob o ponto de congelamento.

E Ventilagdo do ambiente com duto de ar quente. O ar quente pode ser
utilizado para aquecer o ambiente no inverno; no verao ele pode ser
direcionado ao ar livre.
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1.5 VENTILACAO

Assegure uma ventilacdo adequada na &rea de instalagcéo do Compressor.
Providencie aberturas proximas ao nivel do piso nas paredes/separagfes
proximas ao lado de succéo de ar do Compressor para o fornecimento de
ar fresco ao Compressor

Providencie aberturas de exaustdo proximas ao teto para a saida de ar
guente.

As capacidades de vazao nos dutos de fornecimento e de exaustdo ndo
devem exceder a velocidade de 4 m/s.

N&o conecte os dutos de entrada de ar fresco diretamente ao lado de
entrada do Compressor. Para eliminar a transmisséo de vibragoes,
providencie um conector com fole suave entre o duto e o compressor.
Entre em contato com a ELGI em caso de previsdo para conexao de
dutos / instalacao de filtros no Compressor.

Consulte a Figura na proxima pagina quanto as varias possibilidades de

1.6

ventilagao.
INSTALACAO DO COMPRESSOR

O piso industrial com uma superficie bem nivelada é suficiente para
instalar os Compressores HORIZON sem fundacdes.

Enquanto instala os compressores, assegure o seguinte:

O fluxo de ar fresco for¢ado néo deve ser direcionado ao Compressor.
O Compressor deve estar localizado de tal maneira que o ar quente
proveniente de outras maquinas nao seja direcionado ao Compressor.
Mantenha um espaco livre ao redor do Compressor como mostrado na
Figura.

Mantenha o Compressor sob cobertura para protegé-lo contra chuva/
tempestades.

Em caso de nao-observancia das informacdes referentes a
instalacéo e ventilacéo, a temperatura de descarga do Compressor
podera aumentar ou diminuir excessivamente e desativar o
Compressor sob condicdes de alta temperatura de descarga. O
rendimento do Compressor também sera afetado.

O Compressor nao emitira avisos durante breves periodos de
operacao. Ele ira operar abaixo do ponto de condensacao e a
umidade condensada ira se misturar com o dleo. Isto ira reduzir
as qualidades do dleo lubrificante e causar danos ao Compressor.
i De acordo com os regulamentos de seguranca industrial, o
cliente deve providenciar uma chave geral travavel com fusiveis principais
de queima com retardo pré-conectados.
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Consulte a tabela abaixo para as classificacdes dos fusiveis referentes as
condi¢Bes de alimentacéo de energia de 220 V, 60 Hz trifasica.

Fusivelde [Tamanho docabode | Arde ventilacao
Modelo | pegerva(A) entrada (mm?) exigido (m%h)
E 30 3x160 3x70 + 1x35 11880
E 37 3x160 3x95 + 1x50 14650
E 45 3x224 3x120 + 1x70 17820

O condensado de umidade separado do ar comprimido contém particulas de
6leo. A eliminagao do condensado deve ser efetuada de acordo com as Normas
de Controle de Poluicdo predominantes na ocasido da instalagdo ou uso do

Compressor.



2.0 SEGURANCA

21 GERAL

A ELGI projeta e fabrica seus produtos para uma operacao suave e segura. No
entanto, a responsabilidade da operacéo segura compete aqueles que utilizam
e mantém estes produtos. A observancia das precaucdes e dos dispositivos de
seguranca é oferecida como guia e acessorios respectivamente. Estes quando
devidamente observados, irdo minimizar os acidentes e falhas durante toda a
vida util do equipamento.

O Compressor de Ar deve ser operado somente pelo pessoal que recebeu
treinamento e esta autorizado a fazé-lo, e que tenha lido e entendido este
MANUAL DE OPERACAO E MANUTENCAO. A sua n&o-observancia das
instrugdes, procedimentos e das precauc¢des de seguranga fornecidos no manual
podem aumentar a possibilidade de acidentes e falhas.

Nunca acione o Compressor de Ar a menos que haja condi¢coes seguras
para fazé-lo. Nao tente operar o compressor de ar sob condicdes
conhecidas como inseguras. Coloque etiquetas no compressor de ar e torne-
o inoperante desconectando a alimentacao elétrica, de modo que outras pessoas
gue desconhecem suas condi¢des inseguras tentem opera-lo até que a
respectiva condigdo seja corrigida.

Este Compressor Parafuso da ELGI nao é a prova de explosao e nao
deve ser operado em areas sujeitas a explosoes.

Nao modifique o Compressor, exceto mediante aprovacao por escrito
da fabrica.

2.2 LIBERAGAO DA PRESSAO

Acione manualmente a valvula de alivio de presséo quando o Compressor estiver
operando, pelo menos semanalmente, para certificar-se de que a valvula de
alivio de presséo nédo esteja bloqueada, fechada, obstruida ou inoperante de
outra forma.

N&o utilize ferramentas que estejam abaixo da classificacdo méaxima do
Compressor. Selecione ferramentas, mangueiras de ar, tubos, valvulas, filtros e
outros acessorios que estejam de acordo. Nao exceda a pressao de operacao
classificada como segura pelo fabricante para estes itens.

Fixe todas as conex8es das mangueiras com cabos, correntes ou outros
dispositivos de retencdo apropriados para evitar que as ferramentas ou
extremidades das mangueiras sejam acidentalmente desconectadas.

Abra a tampa do bocal de enchimento de 6leo somente quando o compressor

nao estiver operando e nao estiver pressurizado. Desligue o compressor e deixe
0 reservatorio com presséo interna em zero antes de remover a tampa.

Elimine toda a presséo interna antes de abrir qualquer linha, acoplamento,
mangueira, valvula, bujdo de drenagem, conexao ou outro componente, tal como
filtros.
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Mantenha o pessoal afastado da linha e distante da abertura de descarga das
mangueiras ou ferramentas ou de outros pontos de descarga de ar comprimido.
N&o use o ar a uma pressao superior a 2,5 kgf/cm? para fins de limpeza.

N&o arranque bruscamente as mangueiras de ar, pois isto pode resultar em morte ou
ferimentos graves.

2.3 INCENDIO E EXPLOSAO

1) Limpe o lubrificante ou outras substancias combustiveis derramadas, se
tal derramamento ocorrer.

2) Desligue o compressor de ar e deixe-o esfriar. Em seguida mantenha
faiscas, chamas e outras fontes de ignicao afastadas e ndo permita fumar
na proximidade quando estiver verificando ou adicionando 6leo.

3) N&o use solvente inflamavel para fins de limpeza.

4) Mantenha a fiag&o elétrica e outros terminais em bom estado. Substitua
qgualquer fiacdo que estiver com rachaduras, cortes, sinais de abraséo
ou com a isolacéo desgastada de outra forma; conserve todos 0s terminais
limpos e apertados.

5) Mantenha objetos condutores de aterramento, tais como ferramentas,
afastados de partes elétricas ativas expostas, como terminais para evitar
formacao de arco, o que poderia servir como uma fonte de ignicao.

6) Mantenha panos contendo 6leo, lixo, folhas secas, detritos ou outros
materiais combustiveis afastados do Compressor.

7 N&o opere o Compressor sem uma vazao apropriada de ar / 4gua de
refrigeracdo ou com um fluxo inadequado de lubrificante ou com
lubrificante deteriorado.

8) N&o tente operar o Compressor em qualquer ambiente de classificagao
perigosa, a menos que o Compressor tenha sido especialmente projetado
e fabricado para aplicacdo explosiva.

2.4 PARTES MOVEIS

1 Mantenha as maos, bracos e outros membros do corpo e também a
roupa afastados de acoplamentos, ventiladores e outras partes méveis.

2) Na&o tente operar o Compressor com o ventilador, acoplamento ou outras
protecdes removidas.

3) Use roupas justas e prenda o cabelo comprido ao trabalhar ao redor do
Compressor, especialmente quando estiver exposto a partes quentes ou
moveis.
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Mantenha as portas de acesso fechadas, se houver, exceto quando efetuar
reparos ou ajustes.

Assegure-se de que todo o pessoal esteja longe e/ou afastado do
Compressor antes de tentar acionar ou opera-lo.

Desconecte e trave toda a fonte de energia e verifique se 0s circuitos no
Compressor estdo desenergizados para minimizar a possibilidade de
ocorrer partida ou operagédo acidental, antes de procurar executar reparos
ou ajustes. Isto é especialmente importante quando o Compressor for
controlado remotamente.

Mantenha as maos, pés, o piso, controles e superficies de passagem
limpos e livres de fluidos, agua ou outros liquidos para reduzir a
possibilidade de escorregamentos ou quedas.

SUPERFICIES QUENTES
Evite o contato fisico com 6leo, liquido refrigerante e superficies quentes.

Mantenha todos os membros do corpo afastados de todos os pontos de
descarga de ar.

Use equipamento de protecéo pessoal incluindo luvas e protecéo para a
cabeca ao trabalhar nas imedia¢cdes do Compressor.

Mantenha um kit de primeiros socorros a mao. Procure imediatamente
assisténcia médica em caso de ferimentos. N&o ignore cortes pequenos
e queimaduras, uma vez que podem causar infecgao.

SUBSTANCIAS TOXICAS E IRRITANTES
N&o utilize o ar do Compressor para respiracao.

Opere o Compressor somente em areas abertas e bem ventiladas.

Os oleos, liquidos refrigerantes e lubrificantes utilizados neste Compressor
sdo tipicos para uso industrial. Deve-se tomar cuidado para evitar a
ingestéo acidental e/ou contato com a pele. No caso de ingestéo, procure
tratamento médico imediatamente. Em caso de contato com a pele, lave
com sabao e agua.

Morteou ferimentosgravespodem resultar dainalacaodear
comprimido sem usar o equipamento desegurancaapropriado.

PERIGO




2.7
D

CHOQUE ELETRICO
O equipamento deve ser devidamente aterrado.

Mantenhatodas as partes do corpo e quaisquer ferramentas portateis ou outros
objetos condutores distantes de pegas ativas expostas do sistema elétrico.
Mantenha os pés secos, fique de pé sobre as superficies isolantes e ndo entre
em contato com nenhuma outra pega do compressor ao efetuar gjustes ou
reparos em partes energizadas expostas do sistema el étrico. Execute todos os
gjustes ou reparos somente com umamao, de modo areduzir apossibilidade de
criar uma passagem de corrente através do coragao.

Procure efetuar reparos somente em areas limpas, secas, bem iluminadas e
ventiladas.

N&o deixe o0 Compressor sem assi sténciacom os gabinetes el étricos abertos. Se
for necessério fazé-lo, entdo o desconecte darede el étrica, tranque-o e desligue
todas as fontes de energia elétrica para que outras pessoas ndo venham a
restaurar aenergiainadvertidamente.

Desconecte, tranque e cologue etiquetas em todas as fontes de energia el étrica
antes de procurar ef etuar reparos ou gjustes nas partes giratorias do maquinario
e antes de manusear qualquer condutor ndo aterrado.

3.00 QUE DEVE EOQUE NAODEVE SERFEITO

O QUE DEVE SER FEITO

SN N N N NERN

Leiao manual em detalhes e sigaas instrugdes.
Limpe o conjunto do compressor regularmente.
Conserveofiltrodear limpo.

Use somente pecasdereposicdo EL Gl genuinas.
Mantenha o nivel de 6leo correto.

Use ferramentas apropriadas.

Efetue imediatamente a assi sténcia técnica em qual quer anomalia que ocorrer
com o compressor de ar.



O QUE NAO DEVE SER FEITO

v Negligenciar as atencBes de rotina.

Permitir qual quer vazamento no sistema.
Deixar quaisquer ferramentas ou itens soltos no compressor/em outros médul os.

v
v
v Efetuar quaisquer ajustes ou regulagens por conta propria.
v

Usar agentes de limpeza ao efetuar atroca de 6l eo.

4.  ESPECIFICACOESTECNICAS

41 Especificacoes Técnicas

N° Descrigio | Unidade E30 [ E37 | E 45
Distribuigdo Livre de Ar na Pressao de m*min (pcm)
Operagao

1 |Presséo de Operagédo 7,0 (7,5) 5,2 (185) 6,43 (227) 7,3 (258)
Pressao de Operagéo 9,5 (10,0) Kgf/cmz 4,53 (160) 5,2 (185) 6,31 (223)
Presséo de Operagéo 12,5 (13,0) 3,62 (128) 4,41 (156) 5,1 (180)

2 Aci9namento do compressor — kw (HP) 30 (40) 37 (50) 45 (60)
poténcia do motor

3 | Rotagdo nominal do motor rpm 1750 1750 1750

4 | Carcaga do motor principal 200 L 225 S 225 M

5 | Potencia do motor do ventilador Kw (HP) 1,1(1,5) 1,1(1,5) 1,5 (2,0)

6 Rotggéo nominal do motor do rpm 1750 1750 1750
ventilador

7 | Carcaga do motor do ventilador 90 S 90 S 90 S

8 | Tipo do motor do ventilador TEFC TEFC TEFC

9 | Classe de isolagao do motor F F F

10 | Grau de protegéo do motor IP 55 IP 55 IP 55

11 | Dimensdes totais C x L x A mm 1675 x 850 x 1365 2000x980x1715

12 | Peso aproximado Kg 1050 1100 1150

* Os valores em parénteses significam a Pressao Maxima



4.2 RECURSOS DE DESTAQUE

Menos Manutencao

Um Compressor Parafuso possui apenas duas partes moéveis — os rotores, 0s
quais ndo encostam um no outro, uma vez que eles sdo mantidos afastados
por meio de uma fina pelicula de éleo, ndo havendo assim, desgaste natural.
Nenhuma peca alternativa, tais como pistéo, anéis de pistéo, bielas e vélvulas
sem succ¢ao ou descarga devem receber manutencéo.

Confiabilidade Maxima

Somente os dois rotores moveis na rotagao conservadora proporcionam uma
confiabilidade nunca obtida anteriormente na histéria da inddstria de
compressores.

Baixa Temperatura de Descarga

O calor da compresséo é eliminado a partir do ponto de origem para o resfriador
pelo 6leo injetado e com isto a temperatura de descarga ndo excede 90°C,
sendo que ndo ha nenhuma formagéo de 6leo carbonizado no compressor nem
no sistema.

Conjunto Pequeno

Devido ao modo exclusivo como a rosca helicoidal comprime o ar, um conjunto
de ar completo é fornecido com pequenas dimensdes totais, na condi¢éo de
testado em fabrica e pronto para uso.

Isento de Vibracoes e Baixo Ruido

N&o existe massa alternativa. Ele possui somente partes giratérias que sao
balanceadas dinamicamente, garantindo assim um funcionamento silencioso
e uma operagdo sem vibracoes.

Longa Vida Util e Sem Perda de Capacidade

Como nao h& contato metalico entre os rotores e a carcacga e operando por
imerséo de 6leo, nenhum desgaste ou reducéo na sua capacidade de rendimento
/ desempenho ira ocorrer, mesmo apds muitos anos de operacao.

Fluxo Livre de Pulsacoes
O fluxo continuo de ar através das cavidades helicoidais narosca e a compressao
continua asseguram uma distribuicdo de ar comprimido livre de pulsacdes.

Microcontrolador: Consulte no final quanto ao principio de operacéo
e principais erros.



Controle de Capacidade Ideal

O sistema de controle de capacidade de Ultima gera¢éo instalado no lado de
entrada de ar do compressor assegura uma admissao de ar ideal durante a
entrada em operacdo inicial, o funcionamento normal e a operagéo de descarga.

I

Qualidade do Ar

O sistema exclusivo de separacédo de Ar-Oleo OSBID fornecido assegura uma
separacao eficiente das particulas de 6leo,

com uma queda minima de pressao a partir da mistura de ar comprimido - 6leo
fornecida no final da compresséao. O sistema OSBID assegura uma qualidade
compativel do ar durante os ciclos de opera¢éo e descarga normais.

O separador de umidade previsto na saida do P6s-resfriador assegura 99% de
agua acumulada separada do ar comprimido.



5.0 PROCEDIMENTOS DE
PARTIDAINICIAL

5.1 Instrucao Geral

As instruc¢Bes de operacao fornecidas abaixo destinam-se ao preparativos iniciais
antes da partida dos Compressores da Série HORIZON Refrigerados a Ar na
versdo padréo, sem equipamentos adicionais. Antes da partida, o equipamento
devera ser verificado quanto a danos visuais das pegas. Um diagrama do circuito
elétrico é fornecido com cada Compressor da Série HORIZON (mantido no interior
do painel de controle Elétrico) para referéncia da fiagao elétrica.

Cada Compressor Parafuso é submetido a um teste de funcionamento, sendo
ajustado antes de ser despachado. Os danos causados no transporte em um
estagio posterior, no entanto, ndo podem ser excluidos. Portanto, queira observar
0 compressor mais detalhadamente durante a partida e o teste de
funcionamento.

5.2 Instrucoes para partida inicial

Remova os parafusos / prendedores de seguranca de transporte colocados nas
Partes do Compressor. Geralmente estas partes sao marcadas em cor vermelha
guando instalados.

. Conecte o Compressor a rede de ar.

. Verifique o nivel de 6leo no reservatdrio antes de acionar o Compressor.
O nivel de 6leo deve situar-se na metade do vidro do visor de 6leo no
reservatorio.

o A primeira capacidade de abastecimento de 6leo dos varios modelos

consta abaixo é quando o reservatorio estiver vazio.
a) 19 litros para os modelos E 30 - E 37 —E 45

UTILIZE MASTERL UB 46 paraomehor desempenho do compr essor.

METODO PARAABASTECIMENTODE OLEO

. Cologue inicialmente 16 litros de 6leo

° Deixe a unidade funcionar por 3 minutos e em seguida desligue a unidade;
aguarde dois minutos para a espuma do 0leo se assentar.

° Verifique e assegure-se de que o cartucho do filtro de 6leo esteja instalado
corretamente.

° Mantenha a valvula esférica da linha de saida de ar instalada no lado traseiro

do compressor na condic&o totalmente aberta antes de acionar 0 Compressor.

° Conecte alinha de saida de umidade instalada no lado traseiro do compressor
alinhade eliminacdo de aguasresiduais.



O condensado separado doar comprimido contém vestigiosde 6leo. A eliminacdo do
condensado deve ser efetuada de acor do com asNormasde Controle de Poluicdo
predominantesnaocasido da partidaou uso.

. Conecte a linha de aterramento no ponto previsto na base do chassi no
lado frontal.
. Verifique a energia total exigida na plaqueta de identificacdo do

Compressor antes de conecta-lo as linhas de energia elétrica.

Assegure-se de que o servico elétrico seja executado somente por
eletricistas autorizados. Estude o diagrama do circuito elétrico antes de
iniciar o trabalho.

. Verifique as condi¢cBes de alimentacao elétrica na plaqueta de
identificac&o e conecte 0s condutores L1, L2, L3 aos terminais no interior
do Painel de Controle Elétrico no Compressor.

. A rotacao do motor deve ocorrer no sentido horario, vista a partir
do lado do ventilador.
. Verifique o sentido de rotagdo ao dar a partida pela primeira vez, ligando

e desligando imediatamente o interruptor (ON e OFF). Se o sentido de
rotacdo nao estiver correto, isole a maquina das linhas de energia elétrica
e troque 2 fases.

Operar o compressor no sentido incorreto por mais de 5 segundos,
causara danos as pecas do compressor ou até mesmo a sua
destruicao total.

. Ligue o Compressor (ON) apés assegurar todos os pontos acima e
opere-0 na pressdo nominal.

Todos os ajustes no regulador de pressao, nos pressostatos, nos
dispositivos de protecao elétrica, nos interruptores de temperatura,
etc. sao efetuados na fabrica durante os testes antes do despacho.

Em caso de ruido anormal observado durante o funcionamento do
compressor, desligue imediatamente o compressor (OFF) e entre em
contato com o Engenheiro do Servigo de Assisténcia Técnica da ELGI
ou com nosso engenheiro do servico de assisténcia técnica do
Revendedor Autorizado para as medidas corretivas.

Todos os pontos acima devem ser obedecidos durante a reinstalacéo do
compressor de um local para outro.

Se o compressor for armazenado por um periodo mais longo antesdo
comissionamento, entre em contato com o Engenheiro do Servigco de
Assisténcia Técnica da ELGI para os servicos de instalagcédo e de
comissionamento.



DESCARGA

PRINCIPIO DE OPERAGCAO DO COMPRESSOR DE AR
ROTATIVO DE PARAFUSO




6.0 PRINCIPIO DE OPERACAO

O ar comprimido é obtido no Compressor Rotativo de Parafuso da seguinte
maneira: o ar € admitido em uma das extremidades dos rotores onde o
I6bulo combinado e a ranhura se engrenam inicialmente quando os rotores
giram. A rotacao continua faz com que a linha de engrenagem passe
pela abertura de entrada de ar e em seguida o ar na ranhura do rotor
fémea é confinado pelo I6bulo do rotor macho e o estator. Acompresséo
agora ocorre a medida que os rotores continuam girando. Neste momento,
a extremidade da cavidade de compresséo gira na dire¢do da abertura
de descarga e o ar flui para fora no sistema, como mostrado na Figura
da pagina anterior, a qual ilustra um I6bulo engrenando com uma
ranhura.

As ranhuras do rotor fémea e os l6bulos do rotor macho correspondem
respectivamente ao cilindro e pistdo do Compressor Alternativo. O 6leo
lubrificante é injetado para dentro da unidade do compressor (neste caso
sendo referido como unidade compressora), o qual € misturado em grande
guantidade diretamente com o ar enquanto os rotores giram comprimindo
oar.

O dleo lubrificante tem quatro funcdes:
Como liquido refrigerante, ele elimina o calor da compressao.
Como vedante entre os rotores, tampas e a carcaga.

Como uma pelicula lubrificante entre os rotores, permitindo que um rotor
acione diretamente o outro sem que haja contato de metal com metal.

E como lubrificante dos rolamentos e das engrenagens.
Use 0 6leo ‘MASTERLUB 46’ para o teste de desempenho.



DIAGRAMA ESQUEMATICO

COM UMA PRESSAO DE 2 Kg/CM2NO RESERVATORIO DURANTE OMODO DE
ALIVIO
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Detalhes das Pecas no Diagrama Esquematico
1 |Unidade compressora |10 |Pds-resfriador (Ar) 19 | Vélvula de alivio de presséo
2 | Vévula de admissio |11 | Valvula solendide g | Abertura de saida do dreno
de umidade

3| Conjunto dofiltro de ar |12 | Separador de ar-Oleo 21 |Separador de umidade

4 [Filrode ar doindcador |13 |Vidro dovisor de dleo gy | Al st desaida de

5 | Sensor de temperatura |14 | Mangueira do dreno de dleo |23 |Filtro de dleo

6 | Acoplamento 15 | Valvula do dreno de dleo 24 | Interruptor térmico

7 | Motor elétrico 16 | Reservatdrio 25 |Radiador de dleo

8 Valvula de pressao 17 Orificio da linha de retorno de % Ventilador (elétrico, acionado

minima Gleo pelo motor)
9 |Vélvula de descarga |18 | Transmissor de pressao




7.0

OPERACAODO SISTEMA

A mistura ar/6leo é fornecida ao reservatorio.

O dleo e o ar séo separados pelo ‘OSBID PROCESS'. O processo ‘OSBID’
utiliza o impacto e a diferenca na densidade para separar o ar € o 6leo.

A filtragem final é feita utilizando-se um separador de alta eficiéncia
mantendo os niveis de transferéncia de 6leo de maneira consistente abaixo
de 3 ppm.

O oleo separado é refrigerado novamente no radiador de 6leo, retornando
ao ponto de injecdo através do filtro de dleo. Este circuito de circulagao
de 6leo, operado unicamente pelo diferencial de presséo, ndo exige
nenhuma bomba de éleo separada.

Avalvula termostatica instalada no sistema de lubrificagdo no reservatorio
assegura que a temperatura do 6leo de entrada seja mantida para um
desempenho ideal em conjunto com o ventilador de refrigeragéo, o que
significa que o motor do ventilador fica acionado (ON) mantendo uma
temperatura média na entrada do elemento compressor entre 60-65 °C.

O ar comprimido liberado do cartucho do separador de 6leo, contendo
uma quantidade muito pequena de 6leo residual, é transferido ao pos-
resfriador refrigerado a ar ou a agua através da valvula de pressao minima
e alinha de servigo.

A valvula de pressdo minima posicionada no sentido descendente do
separador de 6leo mantém a pressdo minima para um suprimento seguro
de 6leo a unidade do compressor.

A temperatura do ar comprimido na extremidade de servico é reduzida
alguns graus acima da temperatura ambiente pelo pés-resfriador
refrigerado a ar, instalado como um elemento-padr&o.

O separador de umidade instalado na linha de saida do pés-resfriador
assegura 99% de umidade separada do ar comprimido refrigerado antes
de ser fornecido a rede de suprimento de ar.

Consulte o Diagrama Esquematico quanto aos varios elementos utilizados
no sistema e o0 seu posicionamento.

Em caso de exigéncias de ar seco na rede de suprimento de ar, consulte
a ELGI quanto a selec¢éo e fornecimento do secador apropriado.



8.

8.1

8.2

FUNCOES DOS VARIOS
SISTEMAS

SISTEMA DE ENTRADA DE AR

O sistema de entrada de ar consiste de um filtro do tipo seco, que filtra
o ar de entrada e previne a entrada de particulas estranhas na unidade
compressora. Além disso, ele possui um indicador para manutencgéo do
filtro de ar e uma valvula de entrada de ar.

O indicador localizado no filtro de ar,exibe vermelho quando for exigida a
manutencéo do filtro.

Avalvula de entrada de ar controla diretamente o volume de ar que entra
na unidade compressora. A abertura ou fechamento do disco da valvula
controla a &rea da abertura em resposta a fungéo do sistema de controle
da capacidade.

UNIDADE COMPRESSORA

AUnidade Compressora € o coragao do conjunto do compressor. As Unidades
Compressoras Elgi de Ultima gera¢é@o tornam a lideranga tecnoldgica um
excelente desempenho com uma operagéao confidvel, suave e com economia
de energia.

8.3

SISTEMA DE DESCARGA

A mistura de ar comprimido/6leo da unidade compressora entra no
reservatorio especialmente projetado para separar particulas de 6leo. O
elemento separador aperfeicoado no estagio final da separacédo de ar e
Oleo constitui o elemento vital para se obter uma saida de ar limpo. O
Oleo separado é coletado na superficie do elemento, descendo para a
parte inferior do separador.

A linha de retorno de 6leo (ou tubo de recuperacéo) a partir da parte
inferior do elemento separador a regido de entrada da unidade do
compressor assegura que o 6leo separado retorne ao compressor por
meio do diferencial de presséo entre a area ao redor do elemento separador
e a entrada do compressor através do orificio.

A valvula de pressdo minima na saida do reservatério assegura uma
pressdo minima de 2,5 a 3 kgf/com?® no reservatdrio durante a condi¢cao
de partida.



Avalvula de pressao minima atua como uma fun¢éo sem retorno, evitando
também que o ar comprimido na linha de servigo retorne ao reservatorio
ao desligar, quando o compressor estiver operando em paralelo com
outros compressores conectados a rede de suprimento de ar.

A temperatura de descarga é monitorada pelo sensor de temperatura
gue se acha instalado na linha de descarga, sendo que 0s compressores
se desligardo se a temperatura da mistura de ar/6leo de descarga atingir
o valor preestabelecido de 110+ 5 °C.

N&o remova as tampas, bujdes ou outros componentes quando @
compressor estiver em operacado ou pressurizado.

Pare o compressor e alivie toda a pressao interna antes de proceder
dessa forma.

AVISO

8.4

Sistema de Refrigeracao e Lubrificacao

O sistema de refrigerac@o e lubrificagdo consiste de: Ventilador, motor do
ventilador, anel de cobertura, radiador de 6leo, pds-resfriador, filtro de 6leo e
tubul agéo de interconex&o em caso de modelos refrigerados a ar.

A pressao no reservatério/carter faz o fluido fluir do cérter a unidade
compressora atraveés do radiador de éleo e do filtro de dleo.

Quando a temperatura de descarga exceder 58 °C (125 °F) £5 °C, avévula
termostética é fechada totalmente para 0 elemento compressor, fazendo com
guetodo o dleo circule pel o radiador fazendo assim atrocade cal or e mantendo
0 6leo numatemperatura de 60-65 °C de entrada no elemento compressor.

Uma parte do éleo que flui para a unidade compressora é desviada para 0s
mancais antifriccdo e as engrenagens.

Ofiltro de 6leo instalado na entrada da unidade compressora possui €lemento
substituivel e umavalvulade desvio integral.



8.5

8.5.1

8.5.2

8.5.3

8.5.4

SISTEMA DE CONTROLE

GERAL

A descri¢do funcional do Sistemade Controle de Capacidade éfeitaabaixo
em 3 fases de operagdo distintas. Esta descri¢ao aplica-se atodo o sistema
de controle com excegdo da presséo gjustada de acordo com as suas
exigéncias de pressao.

O sistema de controle para as pressoes g ustadas serd de acordo com uma
maquinatendo umafaixade operacdo de pressdes, cujo sistemade controle
tipico éilustrado nafigura.

MODO DE PARTIDA

Quando a unidade é acionada (ON), o motor principal comegaa funcionar. A
vévulasolendide permanece no estado desenergizado até ocorrer acomutacéo
deestrelaparatriangul o. A valvula de admissao permanece fechadae adescarga
érealizada. Dessaformaa carga sobre o motor é reduzida durante a partida.

MODO DE OPERAGAO NORMAL

Quando ocorre acomutagéo de estrela paratridngulo, avalvula solendidefica
energizadae o impulso pneumético aBDV atravésdavé vulasolendide é cortado
e com isto adescarga € paralisada. Agoraa pressao se acumulano reservatorio
e quando ela exceder de 2,5 a 3 kg/cm2, avalvula de pressdo minima se abre,
fornecendo ar comprimido alinhade servigo.

MODO DE DESCARGA

Quando um volume rel ativamente pegqueno de ar ou nenhum ar é utilizado, a
pressdo da linha de servico aumenta para a pressé@o de corte pré-gjustada (0,5
kg/cm2 acimada pressdo de operacdo), aqual emite um sinal ao microcontrolador
para acionar a maquina. A vavula solendide fica desenergizada e o impulso
pneumético davavulasolendidefechaavalvulade admissio eacionaavavula
de descarga, que elimina a presséo do tanque a atmosfera.



8.6 SISTEMA DA BASE E DO MOTOR
o A Base do Chassi € umaestruturade fabricacéo rigidafeitade canaletas de aco.

° A Base do Chassi € prevista com ranhuras no sentido longitudinal da canaleta
paralevantar todaa unidade com umaempilhadeira.

° A Base do Chassi possui recursos para montagem do bloco de elevagdo do
motor paramontagem, resfriadores, suporte de apoio dos resfriadores, suporte
de apoio da unidade compressora, suporte de apoio do filtro de 6leo e painéis

da cobertura.

° O motor principal é do tipo totalmente fechado e refrigerado com ventilador,
com flange e base.

° Asdimensdes do motor principal sdo de acordo com aconstrucéo do chassi da
IEC.

8.7 SISTEMA ELETRICO E PAINEL DE CONTROLE

Painel deControle:

O Motor de Partida do Compressor € basicamente um sistema automético de partida
estrelatriangulo com intertravamentos de seguranca. O motor de partidaé montado no
Painel de Controle Elétrico.

O controle basico completo do compressor em todos os modos (Local e Remoto) é
executado por meio do Controlador S1. Ele é fornecido com 8 Entradas Digitais, 2
Entradas Analdgicas e 6 Saidas de Relé. As entradas podem aceitar Fechamento/
Abertura de Contato e Pressdo de 4-20mA, além de Transdutores de Temperatura.

O Controlador € equipado com 7 Botdes de Presséo por tato, 2 Indicadores por LEDs
com LCD personalizado incorporado, que exibe a Pressdo de Distribuicdo e vérias
situagdes de operactes do compressor por meio de simbol os de exibicéo operacionais
sob condic¢6es normais. Durante acondicéo de falha ele mostraos simbol os de exibicao
de falhas e o cédigo de falhas.

Em operacdo normal, a pressdo de distribuicéo detectada controla a regulagem do
compressor. Uma vez acionado o compressor pressionando-se o botéo de partida ou
por meio deum comando de partidaremoto, se 0 mesmo estiver disponivel, o controlador
iraefetuar verificages de seguranca e acionar 0 compressor se nenhuma condicéo de
falhafor detectada.



Caso haja uma condicéo de falha, 0 compressor ndo sera acionado. Se houver
a presenca de uma solicitagdo de carga, de acordo com os gjustes de pressdo interna
ou por comando remoto, o motor principal sera acionado numa Sequiénciade Partida
Estrela/ Tridngulo. Ao operar na Configuragdo em Tridngulo, apos o tempo Estrela
Triangulo (gustavel) haver expirado, o tempo de retardamento de carga (g ustavel)
previne o carregamento por um determinado periodo, para permitir que arotacdo do
motor se estabilize. Quando o tempo de retardamento de carga houver expirado, a
saida da valvula solendide é energizada e 0 compressor ira carregar. Se o gjuste da
pressao de descargafor atingido, ou se um comando de descargaremoto for recebido,
a saida da vélvula solendide sera desenergizada e 0 compressor ird funcionar sem
cargapelo tempo de operacdo no modo standby (gjustavel), antes de o motor principal
parar e 0 compressor entrar no modo standby.

O compressor ird carregar novamente se a pressao cair abaixo do gjuste de
carga antes de expirar o tempo de operacdo no modo standby. As verificagdes de
seguranca sdo feitas continuamente; se for detectada uma condicdo que apresente
uma situacdo de perigo ou de danos, é executada uma paradaimediata e o motivo sera
exibido como umamensagem de erro de paralisacéo. Sefor detectadaumacondicdo de
alerta, umamensagem de alarme seraexibidae aoperagdo normal irdprosseguir. Durante
aparalisacdo devido afalha, pressione o botéo RESET ap6s aretificacdo dafalhapara
reiniciar asequiéncia

ELEMENTOS DE CONTROLE
N° INDICADOR DE FINALIDADE
CONTROLE
1 Interruptor Térmico Monitora a temperatura da mistura de Ar/Oleo que deixa a

unidade do compressor. Previsto para acionar (ON) o
ventilador quando for exigida refrigeracao forgada.

2 Vidro do visor de 6leo no | Ajuda a manter uma verificagdo visual do nivel de 6leo no
tanque Reservatorio. Verifique o nivel do 6leo somente quando a

magquina estiver desligada. Ndo encha em demasia.
3 Valvula de pressao Mantém a pressdo minima de 2,5 a 3 kgflem® no
minima reservatorio. Esta valvula restringe a descarga de ar do

reservatorio a linha de servigo quando a pressdo cair
abaixo de 2,5 a 3 kgf/cm®. No entanto, a vazdo total é
permitida com a pressao de operagéo normal.

4 Valvula de alivio de Ajustada para abrir a pressao do reservatério a atmosfera

press&o se a pressdo exceder 3 kgf/cm2 acima da pressao de
operagao.

5 Vaélvula de descarga Elimina a pressédo do reservatorio a atmosfera quando a

unidade tiver de ser desligada e durante a descarga.

6 Indicador de filtro de ar Indica vermelho quando for exigida a manutengéo do filtro
obstruido de ar de entrada.




8.8 SISTEMA DE COBERTURA

° A unidade é totalmente fechada por uma tampa a prova de som (cobertura),
sendo cuidadosamente silenciada a um nivel de ruido bastante baixo. A tampa
a prova de som (cobertura) consiste de aco perfilado e diversas portas de
acesso facilmente removivels, através das quais 0 compressor e 0 motor podem
ser inspecionados.

9.0 DISPOSITIVOS DE SEGURANCA E
INTERTRAVAMENTO

Os seguintes dispositivos de seguranca e intertravamento vém instalado em
seu COMPRESSOR DE AR ROTATIVO PARAFUSO para garantir um servico
seguro e confiavel.

INTERRUPTOR TERMICO ¢ instalado na mangueira de descarga para
desligamento do compressor, se a temperatura de descarga da mistura de ar/
Oleo atingir a temperatura preestabelecida.

VALVULA DE PRESSAO MINIMA instalada na saida do separador de 6leo,
mantém a pressdo minima de aproximadamente 2,5 a 3 kgf/cm? no reservatorio
durante a partida, o que facilita a separacéo apropriada de ar e 6leo e a circulagdo
de 6leo para a unidade compressora. Amesma valvula impede o retorno do ar
comprimido na linha de servigo ao reservatorio.

VALVULA DE ALIVIO DE PRESSAO instalada no tanque (Reservatério de ar-
6leo) assegura que a presséo seja aliviada quando a pressao do ar no tanque
exceder 3 kgf/cm? acima da presséo de operacéo.

RELES DE SOBRECARGA PARA O MOTOR PRINCIPAL E O MOTOR DO
VENTILADOR instalados no Painel de Controle Elétrico, asseguram que o
Compressor seja desligado quando o consumo de energia exceder o valor
ajustado.

RELE DE SEQUENCIA DE FASE instalados no Painel de Controle Elétrico,
assegura que o Compressor ndo funcione quando o sentido de rotacao estiver
invertido.



10.0 MANUTENCAO PREVENTIVA
PROGRAMADA

10.1 GERAL

A medida que vocé prossegue na leitura deste Capitulo, sera facil perceber que
0 programa de manutengédo da unidade € um tanto minimo, porém importante.

Para as exigéncias de manutencéo do motor, consulte o manual do motor para
obter uma descri¢do detalhada das instrucfes de servico.

10.2 OPERACAODIARIA

Antes de acionar a maquina, é necessario verificar o nivel de 6leo no reservatorio.
Caso o nivel esteja baixo, adicione a quantidade necessaria. Se o 6leo for
adicionado com muita freqiiéncia, ocorreu algum problema que esta causando
esta perda excessiva. Veja a se¢éo de localizacéo e eliminagdo de defeitos em
consumo excessivo de liquido refrigerante, quanto a causa provavel e a corre¢do.

Ap6s uma partida de rotina ter sido efetuada, observe os indicadores dos
instrumentos e assegure-se de que eles monitoram as leituras corretas para
aquela fase de operacéo especifica. Apds a maquina ter aquecido, recomenda-
se efetuar uma verificagcdo geral na maquina inteira e nos instrumentos para
assegurar que o compressor esteja funcionando de maneira apropriada.

AVISO

N&o remova as tampas, bujdes ou outros componentes quando o
compressor estiver em operagao ou pressurizado. Pare o compressor
e alivie toda a pressdo interna antes de proceder dessa forma.

OBSERVACAO

Efetue a primeira troca de filtro de dleo e 6leo apds 100 horas de
operacao e as trocas de 6leo subsegiientes a cada 1000 horas de
oper agao.




10.3 MANUTENCAO APOS 100 HORAS DE OPERAGCAO INICIAL

Apo6s as 100 horas de operacéo iniciais do compressor, torna-se necessaria
umainspecéao para rastrear e limpar o sistema de quaisquer materiais estranhos,
0s quais poderiam ter entrado no mesmo durante a montagem da maquina.
Execute as seguintes operac¢des de manutencdo de modo a prevenir que o
compressor apresente problemas.

. Troque o filtro de 6leo do compressor

10.4 MANUTENGAO APOS CADA 500 HORAS DE OPERACAO

. Verifique o nivel do 6leo e limpe as aletas do radiador com ar pressurizado.

10.5 MANUTENCAO ALEM DE 1000 HORAS DE OPERACAO

. Troque o 6leo do Compressor a cada 1000 horas de operagao

. Substitua o filtro de 6leo (do tipo rosqueado) a cada 1000 horas de
operacao.

. Substitua o elemento do filtro de ar apds cada 1500 horas de operagéo.

(ou quando necessario)
o Substitua o elemento do separador ap6s 4000 horas de operagéo.

ApoOs a concluséo de 4000 horas, além do exposto acima, limpe completamente
o reservatorio. Verifigue também todos os acessorios independentemente de
suas fungdes e substitua os componentes quando for necessario.

OBSERVACAO

Ashorasdesubstituicéo sdo for necidascomo orientacao paraas
condi¢desdeoperacdo normais, podendo variar dependendo da
condicaodolocal.

10.6 PROCEDIMENTO DO SERVICO DE TROCA DE OLEO

1 Drene o 6leo usado do carter/tanque do separador.
2) Drene o 6leo usado do radiador de éleo com jato de ar comprimido.

3) (O jato de ar comprimido deve ser aplicado a partir do lado do motor e 0
Oleo deve ser recolhido do lado do filtro de umidade. Deve-se abrir somente
as aberturas de entrada e saida do radiador de 6leo, sendo que todos os
demais bujdes devem permanecer na posi¢ao fechada).

4) Remova o elemento do filtro de 6leo.



5)

6)
7)
8)
9)

10)

Gire o conjunto do acoplamento com a mao e remova todo o 6leo da
unidade compressora.

Use o 6leo conforme indicado no nivel exigido.
Recoloque o elemento do filtro de éleo.
Reinstale todos os bujdes do carter, radiador de 6leo e do filtro de 6leo.

Opere a unidade por alguns minutos e pare o compressor ap0s o
fechamento da valvula esférica de servico.

Verifique o nivel de 6leo no carter apds os vapores terem se assentado.
Assegure que o nivel de éleo seja mantido até a metade do 6leo no visor
de vidro.

10.6.1 LUBRIFICACAO DO MOTOR

1

Tanto o motor principal como o motor do ventilador devem ser lubrificados

a cada 2000h, uma vez que ambos sdo motores 4P. Estes se destinam a operagdo em
servico continuo.

TIPODE LUBRIFICACAOASERUTILIZADA

GraxaESSO UNREX N3 (graxaabase delitio), ou umamarcaequivalente de qual quer
graxa a base de sabdo delitio.

10.7 MANUTENGCAO DOS COMPONENTES E PROCEDIMENTO

PARA SUBSTITUICAO

CABECOTEDOFILTRO |

ADAPTADOR SEXTAVADOl

FILTRODEOLEO
N° da Pega: 010340480
Filtrodotipoblindado:



Desmontagem do filtro velho:

Desmonte o filtro girando-o no sentido anti-horario.

Durante a desmontagem, o adaptador sextavado deve estar no cabecote
do filtro.

Drene o 6leo presente no filtro.

Quando a vida util recomendada do filtro estiver vencida, um novo filtro
deve ser recolocado.

Montagem do filtro novo:

Use uma chave de fenda para soltar o filtro de 6leo antigo.

Use uma bandeja de drenagem para recolher qualquer vazamento durante
aremocéo. Descarte o filtro usado conforme os regulamentos locais.

Limpe a superficie de vedacgéo do cabecote do filtro com um pano limpo
e sem fiapos para evitar a entrada de sujeira no sistema.

Retire ofiltro de reposi¢éo de sua embalagem de protecdo. Apligue uma
pequena quantidade de lubrificante limpo no anel de vedacéo e instale o
filtro novo.

Rosqueie o filtro até a vedacgdo encostar no cabecote do filtro. Aperte
aproximadamente uma meia volta adicional com a mao.

Acione a unidade e verifique se ha vazamentos.

10.7.2 ELEMENTO DO SEPARADOR

O elemento do separador deve ser substituido quando o pressostato de presséo
diferencial indicar uma queda de pressao de 15 PSI ou 4000 horas, aquela que
ocorrer primeiro. Solicite o kit do elemento do separador. Siga o procedimento
explicado abaixo para a substituicdo do separador.

1
2

Alivie a pressao do 6leo do reservatorio e de todas as linhas de fluido.

Desconecte toda a tubulacéo conectada a tampa do reservatorio para
isolar o reservatoério das linhas de retorno, da linha de servico, etc.

Solte e remova o parafuso de cabeca sextavada da placa de cobertura.
Levante a placa de cobertura do tanque do reservatorio.

Remova o elemento do separador.



Raspe o0 material da junta antiga da tampa e do flange no reservatorio. Ao
fazé-lo, tome cuidado para ndo deixar o material raspado cair dentro do
reservatorio.

Inspecione e limpe o reservatorio quanto a presenca de ferrugem, sujeira,
etc.

Coloque a nova junta.

Recoloque o novo elemento do separador no reservatoério, cuidando para
ndo amassa-lo contra a abertura do tanque.

Limpe a parte inferior do reservatério e remova qualquer vestigio de
ferrugem. Recoloque a placa de cobertura e fixe a tampa no reservatério,
consultando o procedimento de aperto dos parafusos como mostrado na
figura.

Reconecte toda a tubulag&o. Ao fazé-lo, assegure-se de que o tubo da
linha de retorno alcanca até uma folga dimensional de ¥2" acima da parte
inferior do elemento do separador. Isto ira assegurar o fluxo de retorno
apropriado do 6leo ao Compressor.

& Av I s o PADRAO CRUZADO RECOMENDADO PARA

APERTO DOS PARAFUSOS

2

”
P

N&o remova as tampas, bujdes ou
outros componentes quando o
compressor estiver em operagao ou
pressurizado.

Pare o compressor e aivie toda a
pressdo interna antes de proceder
dessaforma.

\ValoresdeTorquedosPar afusosda Tampado Tanque

M12 150libras-pé (203 NM)




10.7.3 RESFRIADORES REFRIGERADOS A AR

Procedimento

Verifique visualmente o lado externo das colméias do resfriador para certificar-
se de que uma limpeza externa completa é exigida para o resfriador.
Freqglentemente, a sujeira, pé ou outros materiais estranhos somente podem
ser removidos com uma mangueira de ar para resolver o problema.

Quando o resfriador estiver coberto com uma combinacao de 6leo, graxa ou
outras substancias pesadas que possam afetar a refrigeracéo da unidade, entéo
se recomenda que a parte externa da colméia do resfriador seja inteiramente
limpa.

Determina-se que a temperatura de operacéo do compressor seja mais elevada
do que a normal, devido as passagens internas da colméia do resfriador serem
restringidas com depdsitos de materiais estranhos, sendo que neste caso 0
resfriador deve ser removido para limpeza interna.

& AVISO

OL iQUI DO REFRIGERANTE
QUENTE PODE CAUSAR GRAVES
FERIMENTOS

Tome cuidado quando estiver préximo
aestadrea.

10.7.4 FILTRO DE ENTRADA DE AR

Consulte o Sistema de Entrada de Ar, para detalhes sobre o filtro de entrada de
ar.

Quando o indicador de obstrucao do filtro indica a condi¢éo bloqueada, remova
o filtro de ar e substitua com um novo filtro de ar.

DURANTE A SUBSTITUICAO DO FILTRO DE AR, NAO ESQUECA DE
REMOVER O INDICADOR DE OBSTRUCAO DO FILTRO DE AR DO FILTRO
DE AR ANTIGO E FIXE-O NO NOVO FILTRO DE AR.



INSPECAO DO ELEMENTO

1

Coloque uma luz clara dentro do elemento para inspecionar danos ou
furos de vazamento. Os raios de luz irdo passar através do elemento
onde os furos estéo presentes e revele 0s mesmos.

Inspecione todas as juntas e superficies de contato das juntas da carcaca.
Se houver evidéncia de juntas defeituosas, corrija a condigéo
imediatamente.

Se o elemento limpo é para ser armazenado para uso posterior, 0 mesmo
deve ser armazenado em um recipiente limpo. Apos o elemento ter sido
instalado, inspecione e aperte, se necessario, todas as conexdes de
entrada de ar antes de iniciar a operacéo.

1. Carcaca

2 2. Elemento principal
3. Tampado Filtro

ELEMENTOFILTRODEAR
N°da Pega: E30—E37—(C16400)
N° da Peca: E45 —(C20500)
Filtrodotipo papé



10.7.5 ACOPLAMENTO DE ACIONAMENTO

A unidade foi fornecida com um acoplamento flexivel, que tem as seguintes
vantagens.

1 N&o existe 0 movimento relativo entre as pecas conectadas e por isso
nao ha desgaste natural.

2 O acoplamento néo necessita de lubrificacdo e manutencao.

3 O elemento flexivel tem uma vida util muito longa e é a Unica peca que
necessita de substitui¢&o.

4, O acoplamento é compacto e pode apresentar um grande desalinhamento.

5. O acoplamento possui grande flexibilidade torcional e propriedades de
amortecimento para absorver as vibragdes torcionais e a carga de choque.

VERIFICACAO DO ALINHAMENTO

Nenhuma verificacédo de alinhamento é exigida. O alojamento intermediério entre
a unidade compressora e do motor é projetado e fabricado para assegurar o
alinhamento correto dos eixos quando instalados.

AVISO

Desconectetoda a energia elétrica da fonte antes de efetuar a
manutencao e os aj ustes.

10.7.6 AJUSTE DO SISTEMA DE CONTROLE

O compressor € pré-ajustado na fabrica para as pressoes de operagdo maximas
conforme o nosso catalogo.

AVISO

Caso necessite reduzir a pressao de operacdo para economia de
energia elétrica, entre em contato com o nosso engenheiro de
manutencao.




_—ASSENTO DA VALVULA
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-~ PISTAO
A

VALVULA DE PRESSAO MINIMA

N.° da Pega: 220210529




10.7.7. VALVULA DE PRESSAO MiNIMA

A manutencgédo da valvula de pressao minima é praticamente minima. A Gnica
peca que normalmente exige substituicdo é o O’ Ring do pistéo.

Atampa da valvula de press@o minima encontra-se sob forte tenséo de mola.
Solte os parafusos da tampa alternadamente a cada volta para aliviar a tensao
da mola.

Antes de executar a manutencao na valvula, certifique-se de que toda a presséo
foi liberada no tanque do receptor da maquina e toda a presséao do fluxo
descendente foi eliminada para a atmosfera.

AVISO

Deveter extremo cuidadoaoremover atampaou coberturado corpodevidoa
tensdodamola.

1 Remova a tampa de maneira uniforme para aliviar a tenséo da
mola.

Remova a mola.

Remova o pistao.

Remova o O’ Ring e descarte-o
Limpe o pistao.

Recoloque o0 O’ Ring.

Aplique graxa no pistéo e no O’ Ring.

Recoloque o pistéo.

© o N o g k0D

Recoloque a mola e a tampa.



VALVULA DE ADMISSAQ

? Parafuso Allen

Obturador

| @f—ﬁy Junta
B -

E Parafuso Allen

Alojamento
@—— Arruela de Pressdc

& Amuela Lisa

Mcla Externa
do Pistdo

Vedagio 4{) <) 0" Ring

@ Almofada de

Prensagem
Fistio _

= ﬁi Pino Deslizante
‘O’ Ring 46 1)
1 éﬁ Mola Interna
Tampa do do Pistdo
Cilindre

VALVULA DEADMISSAO PARA O E30—E45
N.° da Peca: 010321219




10.7.8. MANUTENGAO DA VALVULA DE ADMISSAO

1.

10.
11.

12.
13.

14.

15.
16.

A manutencao da vélvula de entrada geralmente exige a substituicdo da
mola do pistao, do O’-ring do pistao, do anel de vedacao e da mola da
valvula de retencdo. Siga o procedimento abaixo para a instalacéo
apropriada.

Remova as linhas de controle das conexdes na valvula de admissao.

Remova os quatro (4) parafusos de tampa que anexam o corpo da valvula
a unidade compressora e remova a valvula.

Remova o anel elastico e o O’-ring de Teflon no interior do corpo da
valvula.

Suspenda e remova o conjunto da valvula de retencdo e a mola do flange
do corpo de admisséo.

Remova a tampa do pistdo, a mola do pistao e o pistao.

Limpe o corpo da valvula se necessario, certificando-se que todas as
passagens de ar estejam limpas e o anel de vedacao antigo seja removido
do flange do corpo de admissao.

Remonte a valvula de admissao utilizando as novas pecas fornecidas no
kit de reparo.

Instale a vedag&o da Tampa no pistao, aplique uma leve camada de 6leo
no pistao, e instale-o no corpo da valvula.

Instale a nova mola do pistéo e recoloque a tampa do pistao.

Coloque a nova mola da valvula de retencgao no pistéo e instale o conjunto
da valvula de retengao.

Posicione o O’ Ring de Teflon no corpo da valvula e instale o anel elastico.

Limpe os flanges da véalvula da unidade compressora/admisséo, antes
de instalar o novo anel de vedag&o do flange.

Instale a valvula na unidade compressora e aperte os parafusos de tampa
ao torque de 45 — 50 libras-pé.

Instale as linhas de controle e o cotovelo de admisséo de ar.

Opere o Compressor e verifique a operagdo apropriada da valvula de
admissao.



Base

Anel 'O' Ring

Dreno tipo béia interna

Anel vedacdo

Anel 'O' Ring

Parafuso

Corpo

Visor de nivel
Anel de vedacédo
Porca de trava
Respiro manual

Parafuso

Visor de nivel
Anel de vedagéo

Dreno manual

DRENO DE CONDENSADOAUTOMATICO

Kit deDrenoN.°da Pecado E30-E37—-E45—
010442250




10.7.9 DRENO AUTOMATICO DE CONDENSADO

O DRENOAUTOMATICO DE CONDENSADO ir4 operar indefinidamente sob
condi¢des normais de servigo. No entanto, em algumas vezes, sera necessario
substituir as vedag8es se a carcaca apresentar algum vazamento.

1
2

10.

Isole o alojamento do suprimento de ar.

Despressurize totalmente utilizando a valvula de respiro na parte inferior
do copo.

Desparafuse o copo e remova-0. Se a pressao nao estiver completamente
liberada da carcaca, o ar ird escapar do furo de alerta, emitindo um alarme
sonoro. Parafuse de volta o copo e repita a instrugédo 2 antes de tentar
novamente. Se houver resisténcia no desparafusamento, deve-se
providenciar uma chave de boca ‘C’ para encaixar nas nervuras do copo.

Verifique as condi¢cdes do O’ Ring e substitua-o se necessario. Limpe as
roscas do parafuso.

O conjunto de drenagem automética ndo esta sujeito a manutencéo e
deve ser substituido se estiver defeituoso.

Verifique a vedagdo da drenagem automatica e efetue a substituicao se
estiver desgastada.

OBSERVE QUANDO EFETUAR A SUBSTITUICAO DO DRENO
AUTOMATICO, APROVEITE A OPORTUNIDADE PARA EFETUAR UMA
LIMPEZA GERAL NO INTERIOR DO COPO E NAS ROSCAS DO
PARAFUSO.

Substitua a valvula de respiro caso esteja defeituosa ou com vazamento.
Reinstale o copo com a vedac¢éo do O’ Ring.

A janela de inspecéo (o detalhe * A * monitora a fungéo da drenagem
automatica e em condic¢des adversas pode ficar contaminada). Desmonte
conforme os detalhes * A ‘ e limpe. Um kit de substituicdo encontra-se
disponivel.

Pressurize novamente e verifique quanto a vazamentos. Se os vazamentos
ocorrerem, é mais provavel que eles provenham do O’-ring do copo.
Despressurize o alojamento e remova o O’-ring como estabelecido acima
e inspecione e limpe. Certifique-se de que as superficies combinadas

estejam limpas e em seguida reinstale o O’-ring e pressurize novamente.



Parafuso sextavado

Arruela de PRessao

Tampa Superior

= = Junta da tampa
62/ P
o

Anel 'O' Ring

Embolo

Corpo principal

Valvula

Cone da valvula
Mola da valvula
Anel 'O' Ring
Tampa inferior
Arruela de presséo

Parafuso sextavado

VALVULA DEDESCARGA
N.° da Pega: 220371089




10.7.10 VALVULA DE DESCARGA

A manutencao da valvula de descarga € limitada a substituicdo da junta da
tampa e do anel interno e da sede.

Utilizando o kit de reparos, siga as instru¢des fornecidas abaixo para a instalagéo

apropriada.

1 Remova o0s quatro parafusos da tampa superior que juntos fixam o
conjunto.

2 Puxe a tampa superior para fora do corpo.
Remova a antiga junta e substitua pelas novas.

4, Alinhe a tampa superior com o corpo, recoloque 0s quatro parafusos e
aperte-0s.

5. Para substituir a sede da vélvula, solte e remova os dois parafusos Allen
da tampa inferior.

6. Puxe a tampa inferior do corpo principal.

7. Remova o anel da tampa, a mola, o copo da sede e a sede. Descarte a
sede e o0 anel substituindo-os por novos no kit.

8 Remonte a tampa inferior.

10. 7. 11 Instrucoes de Instalacao e Operacao da

Chave



11.0LOCALIZACAOEELIMINACAODE
FALHAS

Problemas

Causas

Corregdes

Magquina néo funciona.

1. Chave do disjuntor principal
aberta.

Feche a chave.

muito alta.

2. Fusivel da linha queimado. Substitua o fusivel.
3. Fusivel do transformador de | Substitua o fusivel.
controle queimado.
4. Partida do motor com Reajuste. Se o problema
sobrecarga acionada. persistir, verifique se os contatos
da partida do motor estao
funcionando adequadamente.
5. Tensdo dalinha de entrada | Verifique a tensdo. Se a tensdo é
baixa. baixa, consulte a empresa
distribuidora de energia elétrica
local.
Méaquina desliga com 1. Perda da tensé&o de controle. | Reajuste. Se o problema
demanda de ar presente. persistir, verifique se a pressao
da linha n&o excede a presséo
de operagdo méxima da maquina
(especificada nas plaquetas de
identificagéo).
2. Tens&o de entrada baixa. Consulte a empresa distribuidora
de energia elétrica local.
3. Excesso de presséo de operagao.
a) Elemento separador obstruido. | Verifique e substitua.
b) Valvula solendide defeituosa. | Verifique e substitua.
¢) Valvula de descarga Verifique e substitua.
defeituosa.
4. Chave de temperatura de descarga aberta.
a) Fluxo de ar de refrigeragdo Limpe o resfriador e verifique
restrito. para a ventilagao apropriada.
b) Resfriador obstruido. Limpe os tubos do resfriador
(méaquina de agua resfriada).
c¢) Temperatura ambiente estd | Fornega a ventilagdo suficiente.




Maquina desliga com
demanda de ar presente.

d) Nivel do 6leo baixo.

Adicione dleo ao nivel correto.

e) Filtro de ar obstruido.

Verifique, limpe e substitua /
troque o filtro de ¢leo.

f) Chave de temperatura de
descarga defeituosa.

Verifique e substitua.

Maquina nao esta
acumulando pressao de
descarga total.

2. Filtro de ar sujo.

Verifique o indicador de
manutengdo do filtro de ar e
troque ou limpe o elemento se
exigido.

Pressao da linha
aumenta acima do corte
da pressao.

1. Valvula solendide defeituosa.

Verifique se o nivel do atuador é
movido para descarga, pare
quando o contato do pressostato
se abre.

2. Valvula de descarga
defeituosa.

Verifique se a presséo do tanque
do receptor é descarregada para
a atmosfera quando os contatos
do pressostato se abrem.
Substitua ou repare se
Necessario.

Problemas

Causas

Corregdes

3. Filtro de umidade obstruido.

Verifique e substitua.

Excesso de dleo na linha
de servigo.

1. Orificio da linha de retorno
obstruido na unidade
compressora.

Limpe o orificio na unidade
compressora.

2. Elemento separador
danificado ou ndo esta
funcionando adequadamente.

Troque o elemento separador.

3. Vazamento no sistema de
|ubrificag&o.

Verifique todas as conexdes do
tubo quanto a vazamentos.

4. Excesso de espuma de dleo.

Drene e troque o dleo.

5. Nivel do dleo muito alto.

Drene para o nivel correto.

Lado de sucgéo do dleo
quando a unidade esta
desligada.

—

Mau funcionamento da valvula
de admisséo.

Verifique e substitua.

Vélvula de alivio de
pressao se abre.

1. O pressostato do tanque
receptor (desligada) esta com
defeito ou fora de ajuste.

Reajuste para 3 kg/cm2 acima da
pressao de operagao ou
substitua o pressostato.

2. Valvula de alivio de presséo
defeituosa.

Substitua a valvula de alivio de
presséo.




Funcoes da Interface Digital ELGI
S1, Airmaster

Monitoracao (Menu Principal — P00)
Neste menu néo precisamos de cédigo de acesso, para percorrer ositens abaixo
basta pressionar atecla para baixo¥4%6.

C} : horaatual.

Td: temperaturado ar / 6leo na descarga da unidade compressora.
Pd: presséo entregue arede.

Pl : pressdo interna do reservatorio de ar/6leo.

P”: diferencial de pressdo do tanque em relacéo arede de ar.

H1: Total de horas de trabalho;

H2: Total de horas de trabalho em carga pleng;

H3: NUmero de horas paraatrocado 6leo;

H4: Ndmero de horas paraatrocado filtro de ar;

H5: NUmero de horas paraatrocado filtro de 6leo;

H6: Numero de horas para a troca do separador ar/6leo;

Ajuste de parametros

Para entrar com o codigo, aperte as duas teclas para cima e para baixo ao mesmo
tempo uma Unica vez2%Y%e em seguida digite o cédigo parater acesso aos
parametros e altera-10s caso seja necessario.

M enu P01 (codigo 009)

Pu: pressdo de entradaem dlivio;

Pl: presséo de entrada em carga;

do: tempo que vai permanecer aberto o dreno de purga de agua;
dt: tempo deintervalos entre as purgas;

Rt: Tempo maximo em alivio (ao terminar este tempo o compressor entraem standby,
podendo religar automaticamente);

S: tempo em que o motor principal continua funcionando apos o desligamento do
compressor, ( tempo de parada).

Bt: tempo para despressurizar 0 compressor internamente apés a parada do motor
principal, (tempo de espera).

P: configuraaunidade de pressao aser utilizada: Bar =0, PS| = 1, ou kPa=2.

T: configuraaunidade de temperaturaaser utilizada: graus Celsius ou Fahrenheit,
Celsius= 0, Fahrenheit =1.



Menu P02 (cédigo 009) - ( ocorréncias )

Listados Ultimos 15 erros. ( ocorréncias)

Listaas 15 ultimas ocorréncias, decorridas no equipamento, seja alarme ou parada por
protecéo.

Quando o usuario acessaumaocorréncia (erro), o display ficaalternando, entre o tipo
de ocorréncia e ahoraem que a mesmaocorreu.
1°- Pressionar 2%%/4%6 a0 mesmo tempo;

2°- Digitar asenha: 009 - Enter leva as casas decimais para a direita e 26Y:%
alteraosvaores

3°- Confirmar asenha: Enter

4° - Teclas 2%Y4% alteraosvaloresde erros: variam de 1 a 20

ENTER acessa as mensagens de erros que se comportam da seguinte maneira:
1°- N°do erro/ Alarme, conformelistaao lado:

2°- Horimetro do compressor;

CODIGOSDE ERROS

5.1.1Errosnaentradadigital

Er:0010 E Paradade emergéncia

Er:0020 E Pressdo diferencial nofiltro de 6leo elevada
Er:0030 E Sobrecargano motor do ventilador

Er:0040 E Deteccéo defase

Er:0080 E Falta no motor principal (falta de contato do relé, sobrecarga, atuacdo do
PTC)

Er:0090 E Falha no elemento separador (conectado a entrada analégica 3) (ndo se
aplica)

5.1.2 Errosnaentradaanalgica
Er:0115 E Faltano sensor de pressao
Er:0119 E Pressdo elevada

Er:0125 E Faltano sensor de temperatura
Er:0129 E Temperaturaelevada



5.1.3 Fungdesespeciaisdeerros
Er:0809 E Pressdo diferencia elevada

Er:0821 E Baixaresisténcia, curto circuito ou curto circuito paraaterraem uma
entrada

analégicaou digital (conexao incorreta, falhano cabo ou no sensor)
Er:0846 E Faixade presso configuradamuito abaixo das pressoes aplicadas

5.2ErrosdeParada Controlada- NA

5.3Alarmes

5.3.1Alarmesdasentradasdigitais- NA

5.3.2Alarmesdasentradasanal 6gicas
Er:2118 A Pressdo elevada
Er:2128 A Temperaturaelevada

5.3.3 Funclesespeciaisdealarmes
Er:2816 A Falta de energia enquanto o compressor estava partindo.

5.41nibePartida
Er:3123 R Temperaturaabaixo do valor minimo configurado

5.5 nibeFuncionamento- NA

5.6 Alarmesde Servico

Er:4804 A Redlizar trocadofiltro de 6leo

Er:4814 A Redlizar atrocadofiltrodear

Er:4824 A Realizar atrocado 6leo

Er:4834 A Verificar o estado do elemento separador



Menu P03 .

Ajuste dos pardmetros que causam o desligamento do compressor (Td, Pd )

Td = temperaturamaxima para desligamento do compressor ( por exemplo 115 graus
centigrados)

Pd = pressdo méaxima paradesligamento do compressor ( por exemplo 9,5 Bar).

Pl = pressdo maximainterna no tanque de ar/éleo, paradesligamento do compressor(
por exemplo 10,5Bar).

P =diferencial maximo admissivel entre apressdo detanque erede.( por exemplo 1 Bar
).

PR= presséo necessaria no tanque de ar/6leo, apds apartidaY” e o tempo paraentrar
emcarga, (exemplo1Bar),

Obs.: Ap6s a partida, se ndo for atingido a pressao necessaria 0 compressor desligara
automaticamente.

Menu P04 ( MANUTENCAO ) — (cédigo 0100)

Alarmes.

Utiliza-se este menu, para setar as horas de manutencao dosfiltrosde ar, 6leo, trocade
6leo e separador (H4, H5, H6, H7 ) etambém:

Td: Setar atemperaturade alarme, antes que o compressor desligue por altatemperatura,
ex.: 110 graus;

Pd: Setar a pressdo de alarme, antes que o compressor desligue por alta presséo.

Obs.: Caso queiraalterar a presséo de alivio do compressor P4 no menu P01 deve-se
primeiramente, alterar esta pressdo de alarme e posteriormente P4, P3, P2 e P1
sucessivamente ex.: 9 Bar;

PI: Pressdo interna no tanque, de alarme, antes que o compressor desligue por alta
pressdo internano tanque. Ex.: 10,3 Bar.

P":Diferencial do tanque em relacdo arede, de alarme, antes que 0 compressor desligue
por alto diferencial de presséo. Ex.: 0,8 Bar.

Menu P05 — (cédigo 009)

Td:Parémetro que ndo permite a partida do compressor. Este parametro refere-se a
minima temperatura de ar / 6leo permissivel para operar com 0 compressor, abaixo
desta temperatura o0 usuario nao conseguiraligar o equipamento.

Pl : pressdo maximaque poderater no tanque de ar/éleo, parapoder partir o compressor.
Ex.:05Bar.

Obs.: Apos este valor de pressao, ndo sera possivel dar partida no compressor.



Menu P06 — Textes - (codigo 010) — funciona

apenas com o compressor desligado

Estado das entradas e saidas digitais e anal 6gicas.

Obs.: O usuério ndo conseguiraalterar os estados daentradas digitais, ja configuradas
defébrica. Por exemplo: D1=0— ( normal fechadaNF)

D2= 0-/—(normal aberta NA ) até D8.

Somente servird para visualizagdo das entradas digitais, no momento em que se esta
acessando cada uma delas, independente da configuracao feita de fébrica.

Seguindo,depois de acessar a Ultima entrada digital (8), teremos acesso aos reles de
saida, R1, R2, R3, R4, R5 e R6, sucessivamente podendo acionar e desacionar 0s
mesmaos, verificando seu perfeito funcionamento.

Apbs teremos aceso as entradas analdgicas, que indicara os valores de pressdo e
corrente ou de temperatura e tensdo, conforme a entrada em que esteja acessando.

Menu P07 — Monitoracao - (cédigo 0100)

Y A: tempo estrelatriéngulo
Lt: tempo parahabilitar avalvulasolendide apésapartidaY A

Rt: tempo parahabilitar avalvulasolendide, apbso aivio. ( s6 entraraem cargaapos
este tempo, mesmo que a pressao na rede caia abaixo do nivel pré-estabelecido).

Ls: Configuracargal alivio remoto oulocal: O=local, 1=remoto.
SS: ligagdo do compressor: 0=> teclado, 2=» remoto (viaentradadigital)

Ad: configurac&o da comunicacdo serial RS-485. NUmero do compressor se estiver
trabalhando emrede. Ex.: 12.

R6: configuracédo da saida digital 6, pode-se configurar para utilizar este relé para
varias fungdes, por exemplo: paraindicar falha externa ou para controlar o motor do
ventilador, etc...Ex.; 13 é paracontrole ventilador, 3 € paracontroledefaha.

“P: tempo que ira contar, apos o diferencial de pressdo esteja alto entre a pressdo
interna do tanque e arede de ar e atemperatura esteja acima de 50 graus centigrados.
Ex.: 10 segundos.

I S: Informag&o mostradano display (trabalhando em rede).



Ex.: 0 (zero), semindicagéo,

1 (um) , nimero do compressor em umarede, ex.: 12,

2 estado damaquina, ex.: carga/ alivio, parcial, etc. 1-
2-
3-
4-
5-
6-
7-

3 média de ciclos do software,

4 maximo ciclo do software,

5 ndmero de partidas na hora,

At: tempo para religamento apds parada por queda de energia. (0O segundos o
compressor ndo liga)

ud: n&o utilizado (tempo de dreno sem carga).
Sh: partidas por hora;

Ao: configurag@o da saida anal dgica, caso queira habilitar ou ndo sensor de pressao
interno no tanque.

FH: temperaturadeligacdo do ventilador.
FL : Temperaturade desligamento do ventilador.
Ft: tempo minimo de funcionamento do ventilador.

Menu P08 - (cédigo 010)
Regulagem de velocidade. Ndo se aplica.

Somente utilizar quando estiver operando o compressor junto com inversor de
fregiéncia.
Menu P09 - (cédigo 010) - Calibracao

Calibracéo de pressdo (offset e range)

Utilizado paracalibrar o sensor de pressdo em zero e afaixade atuagdo do mesmo.
do: offset=0(zero);

dr: range=16Bar;

| o: offset= 0 (zero), paracalibrar, caso esteja utilizando sensor de presséo interno no
tanque,

Ir: range= 16 Bar, caso esteja utilizando sensor de pressdo interno no tanque,



Obs.: Paravoltar ao menuinicial, pressionar atecla“C”;

Depoisdeentrar com océdigo, pressioneateclaparabaixoV, para percorrer os
variosmenusprincipais.

Casoqueiraandar dentrodeum menu, pressioneateclaenter e posteriormentea

teclaparabaixo, atéo parametroaser modificado.

Paradasde Emergéncia: Principaiscédigosdeerros:

i
“m. Paradade emergéncia, apareceno display: Er 0010 E;

™ Pressdo diferencial dofiltro de 6leo elevada; Er 0020 E;
& Sobrecargano motor do ventilador; Er 0030 E;

& Faltadefase, Er 0040 E;

1%}1 Sobrecargano motor principal, Er 0080 E;

.F_'f Excesso de pressdo, Er 0119 E;

‘ Falhade poténcia; faltade energia, Er 2816 A



