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* Leia e entenda todas as instrucdes antes de tentar
instalar, remover, ajustar ou fazer manutencao
em qualquer produto Victaulic.

o Despressurize e drene o sistema de tubulagao
antes de tentar instalar, remover, ajustar e realizar
manutencao em qualquer produto Victaulic.

e Use dculos de seguranca, capacete, protecao para
os pés e protecdo auricular.

0 nao seguimento das instrucdes e avisos pode resultar em problemas no sistema
e em sérios danos pessoais e/ou ao patrimonio.

Caso precise de copias adicionais de quaisquer instrucoes ou se tiver
dividas sobre a instalacao ou operacao adequada e segura dos produtos
Victaulic, entre em contato diretamente com a Victaulic.

Para informacdes mais recentes sobre os produtos Victaulic, visite:

www.victaulic.com
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IDENTIFICACAO DE RISCO

As definicoes para identificagdo dos diversos niveis de riscos sdo fornecidas abaixo.

Este simbolo de alerta de seguranca indica mensagens importantes de seguranga.
Quando vir este simbolo, esteja atento ao risco de ferimentos pessoais. Leia com
atengédo e entenda completamente a mensagem que o acompanha.

A PERIGO A ADVERTENCIA

e 0 uso da palavra “ADVERTENCIA”
identifica a presenca de praticas de risco
ou perigosas que podem resultar em
morte ou lesdes pessoais graves caso
as instrucoes, incluindo as precaugdes
recomendadas, sao sejam seguidas.

* 0 uso da palavra “PERIGO” identifica
um risco imediato com possibilidade
de morte ou lesdes pessoais graves caso
as instrucdes, incluindo as precaucgdes
recomendadas, ndo sejam seguidas.

/" CUIDADO AVISO

* 0 uso da palavra “CUIDADO” identifica
possiveis riscos ou praticas perigosas que
podem resultar em lesdes pessoais graves
e danos materiais ou ao produto caso
as instrucdes, incluindo as precaucgdes
recomendadas, sao sejam seguidas.

* 0 uso da palavra “AVISO” identifica
instrucdes especiais que sao importantes,
mas nao estao associadas a riscos.

INTRODUCAO

Este manual de montagem e instalagdo de campo é um guia bésico de referéncia de campo para
produtos de tubulagcdo mecénica Victaulic para tubos NPS e métricos de ago carbono, ago inox

e aluminio. Este manual fornece referéncia para informagdes de instalacdo adequadas. Além deste
manual, a Victaulic oferece os seguintes manuais para outros produtos/materiais:

. 1-300 - Instrugdes de Instalagdo de Produtos AWWA

. 1-500 - Instrugdes de Instalacdo de Produtos Pressfit

. |-P500 - Instrugdes de instalagdo para produtos Vic-Press de ago inox
Schedules 5S e 10S

. 1-600 — Instrucdes de Instalacdo de Produtos de Conexdes de cobre

. 1-900 - Instrugdes de Instalagéo de Produtos HDPE

Copias adicionais das informagoes de instalagdo estdo disponiveis sob demanda com Victaulic
ou os distribuidores Victaulic.

Siga sempre as boas préaticas de tubulagéo. As pressdes, temperaturas, cargas externas,
cargas internas, padroes de desempenho e tolerancias especificados nunca devem ser excedidos.

Muitas aplicagdes exigem o reconhecimento de condigdes especiais, requisitos de cédigos

e 0 uso de fatores de seguranca. Os engenheiros qualificados devem consultar a Segéo 26

do Catélogo Geral Victaulic (G-100) e a publicagéo Victaulic 05.01, “Guia de Selegdo de Vedagoes”,
para determinar os requisitos de aplicagdes especiais.
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AVISO

* A Victaulic Company mantém uma politica de melhoria continua de produtos.

Portanto, a Victaulic reserva-se o direito de alterar as especificacdes, os projetos

e os equipamentos dos produtos sem aviso prévio e sem incorrer em quaisquer obrigacoes.
e A VICTAULIC NAO SE RESPONSABILIZA PELO PROJETO DO SISTEMA,

NEM ASSUME QUALQUER RESPONSABILIDADE POR SISTEMAS QUE

NAO TENHAM SIDO PROJETADOS ADEQUADAMENTE.

e Este manual nao tem por objetivo substituir a assisténcia profissional competente,
que é um pré-requisito para a aplicacao de qualquer produto.

* As informacgdes publicadas neste manual e outros catédlogos da Victaulic substituem
todas as informacdes publicadas anteriormente.

e Os desenhos e/ou figuras deste manual podem ter sido exagerados para maior clareza.

* 0 manual de montagem de campo contém marcas registradas, direitos autorais e produtos
com recursos patenteados que sao de propriedade exclusiva da Victaulic.

e EMBORA TODO ESFORCO TENHA SIDO FEITO PARA GARANTIR SUA EXATIDAO,
A VICTAULIC, SUAS SUBSIDIARIAS E EMPRESAS AFILIADAS NAO OFERECEM
NENHUM TIPO DE GARANTIA, EXPRESSA OU IMPLICITA, NO QUE DIZ RESPEITO
AS INFORMACOES CONTIDAS OU MENCIONADAS NESTE MANUAL. TODO AQUELE
QUE USAR AS INFORMACOES AQUI CONTIDAS, O FAZ ASSUMINDO TODA
A RESPONSABILIDADE E RISCOS RESULTANTES DE TAL USO.

INFORMACOES IMPORTANTES

Os acoplamentos Victaulic para tubos ranhurados séo projetados para uso apenas com tubos
ranhurados conforme as especificagdes Victaulic. Além disso, os acoplamentos Victaulic para
tubos ranhurados devem ser usados apenas com conexdes de extremidade ranhurada, vélvulas
e componentes relacionados de extremidade ranhurada da Victaulic. Os acoplamentos Victaulic
para tubos ranhurados ndo devem ser usados com tubos e/ou conexdes de extremidade lisa.

Os acoplamentos Victaulic para tubos de extremidade lisa s@o projetados para uso apenas com tubos
de ago de extremidade lisa ou extremidade biselada e conexdes Victaulic de extremidade lisa, a menos
que seja indicado o contrario. Os acoplamentos para tubos de extremidade lisa Victaulic ndo devem ser
usados com tubos e/ou conexdes de extremidade ranhurada ou rosqueada.

Os anéis de vedagao de acoplamentos Victaulic para tubos com ponta ranhurada e lisa devem ser
lubrificados para garantir uma boa montagem. A lubrificacédo evita o esmagamento do anel de vedagao
e facilita a instalagéo. E necesséria a aplicacdo de uma camada fina de lubrificante Victaulic, ou outro
material compativel, como lubrificantes a base de silicone ou sab&o. Para conhecer todos os requisitos
de lubrificacéo, leia sempre as instrugdes de instalagdo de acoplamentos.

Os anéis de vedacao Victaulic sdo projetados para operar em uma grande faixa de temperaturas

e condigbes de operacdo. Como em todas as instalagdes, hd uma relagéo direta entre temperatura,
continuidade do servigo e a vida Util do anel de vedagéo. A publicagdo Victaulic 05.01, “Guia de
Selecdo de Vedacoes”, deve ser consultada para determinar as recomendacdes do grau de vedagao
para cada aplicagéao.

Clientes no Canada - Atos provinciais sobre caldeiras e vasos de pressao: Para aplicagdes

de tubulagdo que estejam sob jurisdicdo dos Atos Provinciais sobre Caldeiras e Vasos de Presséo,
o0s usuéarios em potencial devem obter a Folha Técnica Victaulic TS-226, que descreve os servigos
aprovados, produtos, classificagdes de presséo e classificagcdes de temperatura.
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INSTRUCOES DE SEGURANCA PARA OPERADORES
DE FERRAMENTAS

AVISO

* Apesar das ferramentas de preparacao de tubos Victaulic serem fabricadas para operagao
segura e confiavel, é impossivel prever todas as combinacoes de circunstancias que podem
resultar em acidente. As seguintes instrucdes sao recomendadas para a operacdo segura
das ferr tas para prep @o de tubos Victaulic. Consulte o manual de instrucoes
especificas de instalacdo e manutencao para as diretrizes completas de seguranca.

1. Leia e compreenda o manual de instrucdes de operacdo e manutengio da ferramenta. Leia
com aten¢do o manual fornecido antes de operar ou executar manutencdo em qualquer ferramenta.
Familiarize-se com as caracteristicas, operagdes, aplicacdes e limitagdes da ferramenta. Esteja
especialmente atento aos riscos especificos. Guarde o manual do operador em um local de facil
acesso. Caso precise de copias adicionais de qualquer catalogo, entre em contato com Victaulic.

2. Prenda a ferramenta, a unidade de forca e o equipamento. Verifique se a ferramenta
e a unidade de energia estéo presas com seguranga ao solo.

3.  Evite ligagdes acidentais. Ponha todos os interruptores na posicao “DESLIGADO” antes de ligar
a ferramenta a alimentagao elétrica. Use sempre um pedal de acionamento com protecéo para a fonte
de forca.

4. Aterre a fonte de energia. Verifique se a fonte de energia esta conectada a um sistema interno
de aterramento.

5.  Ambiente operacional. N&o opere a ferramenta em locais Umidos. Use protecéo auricular para
operagdes em oficinas ruidosas. Verifique se a drea de trabalho estd bem iluminada.

6.  Use roupas adequadas. Ndo use jaquetas desabotoadas, punhos soltos de mangas, gravatas
ou outras pegas que possam ficar presas em partes em movimento. Use sempre 6culos de seguranga
e protecdo para os pés.

7. Esteja alerta. N&o opere ferramentas se estiver se sentindo sonolento devido a medicamentos
ou fadiga. Evite brincadeiras ao redor do equipamento e mantenha os espectadores a uma distancia
segura do equipamento.

8.  Verifique o equipamento. Antes de ligar a ferramenta, verifique se ndo ha obstrugdo
em alguma das partes moéveis. Verifique se os protetores e as partes da ferramenta estao instalados
e adequadamente fixos.

9. Mantenha as areas de trabalho limpas. Mantenha a 4rea de trabalho ao redor da ferramenta
livre de obstrucdes que possam limitar os movimentos do operador. Limpe todos os respingos de 6leo
e liquido para refrigeragdo. Remova os cavacos da ferramenta para manter a operacéo correta.

10. Use suportes de tubos. Para longas se¢@es de tubos e trabalho pesado, use suportes de tubos
montados no ch&o. Assegure que o trabalho esteja preso de forma apropriada a um torno de tubos
e que esteja fixo com seguranca no chao.

11. Opere a ferramenta apenas pelo lado do interruptor. Opere as ferramentas com um pedal

de acionamento com proteg&o localizado em é&rea de fécil acesso. Nunca alcance sobre partes méveis
ou material que esta sendo trabalhado. O pedal de acionamento com protegdo deve sempre estar
acessivel ao operador.

12. Nao use ferramentas de forma incorreta. Execute apenas as fungdes para as quais a ferramenta
foi projetada. Nao force a ferramenta. Nao opere a ferramenta em velocidades que excedam aquelas
especificadas no manual de instru¢des de operagdo e manutencéo.

13. Desconecte o cabo de alimentacdo antes de executar manutencéo na ferramenta. Somente
0 pessoal autorizado pode fazer reparos nas ferramentas. Sempre desconecte a fonte de alimentagao
antes de executar manutencéo ou fazer ajustes.

14. Sempre mantenha as ferramentas em bom estado. Mantenha as ferramentas limpas
e as ferramentas de corte afiadas para operacdes seguras e confidveis. Siga todas as instrugoes
de lubrificagéo. Relate quaisquer condi¢des ndo seguras ao pessoal autorizado para corregao imediata.
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PREPARACAO DE TUBOS

0O método de tubulagéo ranhurada é baseado na preparagao adequada das ranhuras para receber
as chaves dos alojamentos. A ranhura serve como um recesso no tubo, que permite profundidade
suficiente para o encaixe seguro dos alojamentos, e também ampla espessura de parede para as
classificagcdes completas de pressao publicadas pela Victaulic.

As ferramentas de ranhura por corte sao projetadas para uso em tubos padrdo, metélicos de parede
espessa, de ferro fundido cinzento, de ferro maleavel ou tubos plésticos. As ferramentas de ranhura
por laminagao atendem a tubos de parede padrao, tubos de parede fina e alguns tubos extra
resistentes.

VERTENCIA

* Antes de instalar e operar qualquer ferramenta de preparagao
de tubos da Victaulic, leia e compreenda o manual de instrucdes
de operacao e manutencao da ferramenta.

* Aprenda a operacao, aplicacdes e riscos potenciais especificos
da ferramenta.

0 nao cumprimento dessas instrucdes pode causar a instalacao

inadequada do produto, resultando em lesdes pessoais graves

e/ou danos materiais.

O tubo deve ser preparado de acordo com as especificagdes Victaulic referentes a cada tipo de
produto. A preparagao pode variar de acordo com o material do tubo, espessura de parede, dimensdes
externas e outros fatores. Para informagdes detalhadas, consulte todas as segdes de preparagao de
tubos e especificagdo de ranhuras deste manual.

A Victaulic recomenda tubos com extremidades perpendiculares para uso com produtos de tubos de
extremidade ranhurada ou de extremidade lisa. Os tubos com extremidades perpendiculares DEVEM
ser usados com Vedagdes Victaulic FlushSeal® e EndSeal®. Tubos de extremidade biselada podem
ser usados, desde que a espessura de parede seja padrao (ANSI B36.10) ou menor e que o bisel
atenda as especificagdes ANSI B16.25 (37 14°) ou ASTM A-53 (30°). NOTA: Tubos biselados com
ranhura por laminagdo podem resultar em um alargamento inaceitavel.

Para produtos AGS, podem ser usados tubos de aco carbono biselado, desde que a espessura
da parede seja padréo (0,375 polegadas/9,5 mm) e o bisel atenda as especificagdes ASTM A53
e/ou API 5L (30° +5°/-0%). NOTA: Tubo de ranhura por laminagdo com extremidade biselada pode
resultar em um alargamento inaceitéavel.

AVISO

PARA ACOPLAMENTOS PADRAO COM CLASSIFICACOES DE TUBO DE AGO INOX
DE PAREDE LEVE:

* As laminacdes RX Victaulic DEVEM ser utilizadas ao ranhurar por laminacao
o tubo de aco inox de parede leve para utilizagdo com acoplamentos padrao.

PARA ACOPLAMENTOS AGS COM CLASSIFICACOES DE TUBO DE AGO INOX:

* Conjuntos de laminacao RW para AGS Victaulic devem ser utilizados ao ranhurar por
laminacao o tubo de aco inox de peso padrdo. Conjuntos de laminagdo RWX para AGS
Victaulic devem ser utilizados ao ranhurar tubo de aco inox de parede leve.

PREPARACAO DE TUBOS

As tabelas “Caracteristicas de ferramentas” contidas neste manual contém informacdes gerais sobre
as capacidades das ferramentas. Certas ferramentas séo projetadas para oficinas de fabricagao

de alta intensidade, enquanto outras sdo projetadas para fabricagdo em campo. Para informacdes
detalhadas sobre as ferramentas, consulte a publicagéo Victaulic 24.01. Para informagdes sobre
manutencédo e operacdo das ferramentas, consulte o respectivo manual de instrugdes de operagao
e manutengdo da ferramenta. NOTA: As ferramentas de ranhura por corte Victaulic sdo projetadas
para utilizagdo em tubo de ferro dutil AWWA, assim como ago NPS e outros materiais NPS.
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COMPRIMENTOS DE TUBOS ADEQUADOS
PARA RANHURAMENTO

A tabela abaixo identifica os comprimentos minimos de tubos que podem ser ranhurados com
seguranca usando as ferramentas de ranhura Victaulic. Além disso, esta tabela identifica os
comprimentos maximos de tubos que podem ser ranhurados sem o uso de um suporte de tubos.
Tubos que ultrapassem os comprimentos maximos listados na tabela requerem o uso de um suporte
de tubos. Consulte sempre o manual de operagdo e manutengéo da ferramenta de ranhura aplicével
para a configuragao correta e as técnicas de ranhura.

Comprimentos de tubos a serem ranhurados

Diametro Comprimento - pol./mm
Diametro externo
Diametro nominal real do tubo
polegadas ou mm Polegadas/mm Minimo Maximo
" 1,050 8 36
269 205 915
: 1315 8 36
33,7 205 915
T 1,660 8 36
24 205 915
s 1,900 8 36
483 205 915
5 2,375 8 36
603 205 915
2,875 8 36
2% 730 205 915
3,000 8 36
081 i 76,1 205 915
3 3,500 8 36
889 205 915
4,000 8 36
St 1016 205 915
4,250 8 36
OO i 108,0 205 915
. 4,500 8 36
1143 205 915
5,000 8 3
ke 1270 205 815
5,250 8 %
EEHD it 1330 205 815
5,500 8 3
=R i 1397 205 815
. 5563 8 3
1413 205 815
6,000 10 30
237 i 1524 255 765
6,250 10 30
0 1590 255 765
6,500 10 30
WG AT 165,1 255 765
. 6,625 10 2%
168,3 255 715
8,000 10 2%
2A0E} 2 (AL 2032 255 610
8,500 10 2
23 i 2163 255 610
o 8,625 10 2
219, 255 610
10,000 10 20
2SOt 2540 255 510
10,500 10 20
e At 2674 255 510
i, 10,750 10 20
2730 255 510
12,000 12 18
SO 3048 305 460
12,500 12 18
SIS il 3185 305 460
5 12,750 12 18
3239 305 460
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Comprimentos de tubos a serem ranhurados (Continuagao)

Diametro Comprimento - pol./mm
Diametro externo
Diametro nominal real do tubo
polegadas ou mm Polegadas/mm Minimo Maximo
14,000 12 16
K DE 355,6 305 410
14,843 12 16
SO 3770 305 410
15,000 12 16
5 bE 381,0 305 410
16,000 12 16
IGDE 406,4 305 410
16,772 12 16
40 At 426,0 305 410
18,000
18 DE e
18,898
480,0 mm 480
20,000
20 DE 508
20,866
530,0 mm 530
22,000
22 DE g
24,000
24 DE o
25,591
650,0 mm 650
26 DE 26,000 NOTA: Use sempre um
oo suporte de tubos quando
AIDE 711 fizer ranhuras laminadas
30 DE 30,000 em tubos com estes
762 a &
o 32000 diametros. NAO faca
813 ranhuras laminadas com
36 DE 0000 comprimento inferior
20 DF 40,000 a 457 mm/18 pol. nestes
41200150 diametros.
42 DE 1667
46,000
46 DE s
48,000
48 DE Do
54,000
54 DE B
56,000
56 DE o
60,000
60 DE o)
72,000
72 DE o

Se for necessario um tubo mais curto que o comprimento minimo listado nesta tabela, encurte
a pendltima pega para que a Ultima pega seja tdo longa (ou mais longa) que o comprimento minimo
especificado.

EXEMPLO: Para completar uma secéo, é necesséario um tubo de ago de 273,0 mm/10 pol. de didmetro
por 6,2 m/20 pés e 4 pol. de comprimento e temos disponivel apenas tubos de 6,1 m/20 pés de
comprimento. Em vez de fazer ranhuras laminadas em um pedago de tubo de ago de 6,1 m/20 pés

de comprimento e em outro de 102 mm/4 pol., siga os seguintes passos:

1. Consulte a tabela acima e observe que para tubos de ago de 273,0 mm/10 pol. de didmetro,
0 comprimento minimo a ser ranhurado laminado é de 255 mm/10 pol.

2. Faca ranhuras laminadas em um pedaco de tubo de 5,9 m/19 pés e 6 pol. e em outro tubo
de 255 mm/10 pol. de comprimento.
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EXPLICACAO DAS DIMENSOES CRITICAS
DE RANHURA POR LAMINACAO E DE RANHURA

POR CORTE PARA PRODUTOS PADRAO

A ADVERTENCIA

* As dimensoes dos tubos e das ranhuras devem estar dentro das tolerancias especificadas
nas tabelas das paginas seguintes para garantir o desempenho adequado da junta.

Se estas instrucdes nao forem seguidas, podera haver problemas na juncao dos tubos,
resultando em sérios danos pessoais e materiais

A |8 | T @ —>| A |B|e T @ | A |B|e T
D4, Oy, B ;
\ i)
Exagerado para ﬁ Exagerado para proporcionar
D proporcionar maior maior clareza
clareza
Ranhura por laminagao Ranhura por corte padrao Ranhura por corte de raio

padrao

Para maior clareza, ampliamos as llustracoes

AVISO

PARA ACOPLAMENTOS PADRAO COM CLASSIFICACOES DE TUBO DE AGO INOX
DE PAREDE LEVE:

* As laminacdes RX Victaulic DEVEM ser utilizadas ao ranhurar por laminacao
o tubo de aco inox de parede leve para utilizagdo com acoplamentos padrao.

Diametro externo do tubo — Didmetro nominal do tubo NPS (ANSI B36.10) e didmetro métrico
basico do tubo (ISO 4200) - O didmetro externo médio do tubo nédo deve diferir das especificagdes
listadas nas tabelas das péginas seguintes. A ovalidade maxima permitida ndo deve variar em mais
de 1%. Variagbes maiores entre maior e menor didmetros resultardo em dificuldades de montage
do acoplamento.

Para tubo NPS, a tolerancia maxima permitida a partir das extremidades 'S Mix. —|  [e—
do tubo de corte quadrado é: 52 polegadas/0,8 mm para tamanhos

de % - 32 polegadas/26,9 — 101,6 mm,; Vs polegadas/1,6 mm para tamanhos

de 4 - 24 polegadas/114,3 — 610 mm; e 3. polegadas/2,4 mm para

tamanhos de 26 polegadas/660 mm e tamanhos maiores. E medido

a partir da linha quadrada real.

Quaisquer corddes de solda ou costuras internas ou externas devem ser alinhadas a superficie do tubo.

O digmetro interno da extremidade do tubo deve ser limpo para remover incrustagoes de areia, sujeira

e outros corpos estranhos que possam interferir ou danificar as laminagdes ranhuradas. A margem frontal
da extremidade do tubo deve ser uniforme sem caracteristicas de superficie concavas/convexas que irdo
causar rastreamento de laminagado ranhurada e resultar em dificuldades durante a montagem do acoplamento.

Dimensao “A” — A dimens&o “A”, ou a distancia entre a extremidade do tubo e a ranhura, identifica

a area de assentamento do anel de vedagédo. Essa area deve estar livre de entalhes (inclusive corddes
de solda) e marcas de laminagdo desde a extremidade do tubo até a ranhura para garantir uma
vedagao a prova de vazamentos. Quaisquer materiais estranhos como tinta solta, asperezas, éleo,
graxa, lascas, ferrugem e sujeira devem ser removidos.

Dimensao “B” — A dimensao “B”, ou largura da ranhura, controla a expansao, contragao e deflexdo
angular de acoplamentos flexiveis pela distancia em que esta localizada do tubo e sua largura

em relagdo a largura da “chave” dos alojamentos do acoplamento. A base da ranhura deve estar
livre de todo material estranho, como sujeira, lascas, ferrugem e aspereza, que possam interferir

com a montagem adequada do acoplamento.
\A:taulic“
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Dimensao “C”- A dimens&o “C” é o didmetro médio na base da Ranhura. Essa dimensao deve estar
dentro das tolerancias de didmetro e concéntrica ao didmetro externo para o encaixe correto do
acoplamento. A ranhura deve ter profundidade uniforme em toda a circunferéncia do tubo.

Dimensao “D” - A dimensao “D” é a profundidade normal da Ranhura e é somente uma referéncia
para uma “Ranhura de teste”. As variagdes no didmetro externo do tubo afetam essa dimenséao e
devem ser alteradas, se necessario, para manter a dimensao “C” dentro da tolerancia. O diametro da
Ranhura deve seguir a dimenséo “C” descrita acima.

Dimenséo “F” (Somente ranhura por laminagao) — O didmetro maximo permitido de expanséao da
extremidade do tubo é medido no diametro mais extremo da extremidade do tubo. NOTA: Isto se aplica
a leituras médias (trena para tubos) e em um unico ponto.

Dimensao “T"- A medida “T" é o menor grau (espessura nominal minima da parede) de tubo
apropriado para ranhuras por corte ou por laminagéo. O tubo com espessura nominal de parede menor
que a minima recomendada para ranhura por corte pode ser adequada para ranhura por laminagao ou
adaptada para acoplamentos Victaulic usando adaptadores Vic-Ring®. Os adaptadores Vic-Ring podem
ser usados nas seguintes situacdes (para maiores detalhes, consulte a Victaulic):

. Quando o tubo possui espessura nominal de parede menor que a minima adequada

para a ranhura por laminagéo
. Quando o diametro externo do tubo é grande demais para ranhura por laminagéo ou por corte
. Quando o tubo é utilizado em servigos abrasivos

Dimensao “R” — A dimensado “R” é o raio necessario no fundo da ranhura para eliminar um ponto
de concentracédo de tenséo no tubo fundido (cinzento e maledvel) e tubos de plastico PVC.

AVISO

e Os revestimentos aplicados as superficies internas dos acopl tos de tubos r do:
e de extremidade lisa Victaulic nao devem exceder 0,010 pol./0,25 mm. Isto inclui as
superficies de encaixe dos calcos dos parafusos.

e Além disso, a espessura do revestimento aplicado a superficie vedante do anel de vedacao
e dentro da ranhura no exterior do tubo nao devem exceder 0,010 pol./0,25 mm.

\A:taulic‘
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ESPECIFICACOES DE RANHURA
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ESPECIFICACOES DE RANHURA
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ESPECIFICACOES DE RANHURA
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ESPECIFICACOES DE RANHURA
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ESPECIFICACOES DE RANHURA
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EXPLICACAO DAS DIMENSOES CRITICAS
DE RANHURA POR LAMINAGAO
DO ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS)

A ADVERTENCIA

* As dimensoes dos tubos e das ranhuras devem estar dentro das tolerancias especificadas
nas tabelas das paginas seguintes para garantir o desempenho adequado da junta.

Se estas instrucdes nao forem seguidas, podera haver problemas na juncao dos tubos,
resultando em sérios danos pessoais e materiais.

AVISO

* A ranhura de tubos de acordo com as especificacdes do Advanced Groove System (AGS)

aumenta o comprimento do tubo em aproximadamente ¥ polegadas (0,125 polegadas/
3,2 mm) para cada ranhura. Para um comprimento de tubo com uma ranhura AGS em cada
extremidade, o comprimento aumentara aproximad te % polegadas (0,250 polegadas/

6,4 mm) no total. Portanto, o comprimento do corte deve ser ajustado para acomodar este
crescimento. EXEMPLO: Se precisar de 24 polegadas/610 mm de comprimento de um tubo
que ira conter ranhura AGS em cada extremidade, corte o tubo em um comprimento de

23 % polegadas/603 mm para possibilitar essecrescimento.

o E extremamente importante medir o valor “C” do didmetro da ranhura, além dos valores “A”
da sede do anel de vedacao e “F” do didmetro expandido. Para que a emenda tenha um bom
desempenho, essas medidas devem estar dentro das especificacdes contidas nas tabelas
abaixo.

B NS

As ilustracoes estdo exageradas para proporcionar maior clareza

o —>

o]
[S]

Didgmetro Externo do Tubo — O tamanho nominal do tubo NPS (ANSI B36.10) e o tamanho métrico
basico do tubo (ISO 4200) - O didametro externo médio do tubo nao pode diferir das especificagoes
listadas nas tabelas das paginas seguintes (tolerancia final AP| 5L). A Ovalidade méxima permitida

do tubo n&o deve variar mais do que 1%. Variagdes maiores entre os didmetros maior e menor resultarao
em dificuldades na montagem do acoplamento.

A tolerancia maxima permitida das extremidades de tubo de corte quadrado 'S Max. —  [4—
é de ¥ polegadas/3,2 mm para todos os tamanhos. Isso € medido a partir da linha

quadrada real. Qualquer corddo ou ponto de solda internos ou externos devem ser

alinhados a superficie do tubo. O didmetro interno da extremidade do tubo deve estar

livre para remover incrustacao de areia, sujeira e outros materiais estranhos que

possam interferir ou danificar as laminagdes ranhuradas. A margem frontal do tubo

deve estar uniforme sem superficies cdncavas/convexas que causarao rastreamento

inapropriado da laminagao ranhurada e resultardo em dificuldades durante a montagem do acoplamento.

Dimensao “A” — A dimenséao “A”, ou a distancia entre a extremidade do tubo e a ranhura, identifica
a area de assentamento do anel de vedag&o. Essa &rea deve estar livre de entalhes (inclusive
cordoes de solda) e marcas de laminagdo desde a extremidade do tubo até a ranhura para garantir
uma vedacdo a prova de vazamentos. Quaisquer materiais estranhos como tinta solta, asperezas,
6leo, graxa, lascas, ferrugem e sujeira devem ser removidos.

Dimensao “B"- A dimensédo “B”, ou largura da ranhura, controla a expansao, contragéo e deflexao
angular de acoplamentos flexiveis pela distancia que esté localizada a partir do tubo e sua largura

em relagdo a largura “chave” dos segmentos de acoplamentos. O fundo da ranhura deve estar livre
de quaisquer materiais estranhos como sujeira, lascas, ferrugem e incrustacdo que possam interferir
na montagem apropriada do acoplamento. As pontas no fundo da ranhura devem ser arredondadas

R ,094/R 2,39. A dimensao “B” da Largura da Ranhura serd obtida com ferramentas Victaulic com
manutencao adequada e equipadas com conjuntos de laminacdo AGS (RW ou RWQ) para tubo de ago
carbono e de ago inox de parede padrdo ou AGS Victaulic (RWX ou RWQX) especificamente para tubo

de ago inox de parede leve.
\A:taulic“
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EXPLICACAO DAS DIMENSOES CRITICAS
DE RANHURA POR LAMINACAO DO ADVANCED

GROOVE SYSTEM (AGS) (CONTINUACAO)

Dimenséo “C” - A dimens&o “C” é o didmetro médio na base da ranhura. Esta dimens&o deve estar
dentro da tolerancia do diametro e deve ser concéntrica com o didmetro externo para o encaixe
adequado do acoplamento. A ranhura deve ter profundidade uniforme em toda a circunferéncia

do tubo. Conjuntos de laminagéao Victaulic RW devem ser usados para tubo de ago carbono e tubo
de aco inox de parede padrdo. Os conjuntos de laminagdo RWX Victaulic devem ser utilizados para
tubo de ago inox de parede leve.

Dimensao “D” — A dimensé&o “D” é a profundidade normal da Ranhura e é somente uma referéncia
para uma “Ranhura de teste”. As variacdes no didmetro externo do tubo afetam essa dimenséo

e devem ser alteradas, se necessario, para manter a dimenséo “C” dentro da tolerancia. O diametro
da ranhura deve estar em conformidade com a dimenséo “C” descrita acima.

Dimensao “F” (Somente ranhura por laminagao) — O didmetro méaximo permitido de expansédo
da extremidade do tubo € medido no diametro mais extremo da extremidade do tubo.
NOTA: Isto se aplica a leituras médias (trena para tubos) e em um Unico ponto.

Espessura nominal minima de parede — A espessura nominal minima de parede é o grau mais leve
de tubo que ¢ apropriado para ranhuras por laminag&o ou por corte. O tubo com espessura nominal
de parede menor que a minima recomendada para ranhura por corte pode ser adequada para ranhura
por laminagé&o utilizando Adaptadores AGS Vic-Ring®. Os adaptadores AGS Vic-Ring podem ser
utilizados nas seguintes situagdes (entre em contato com a Victaulic para detalhes):

. Quando o tubo tem espessura nominal de parede menor do que o minimo adequado para ranhura
por laminagéo

. Quando o didmetro externo do tubo for muito grande para ranhura por laminag&do ou corte

. Quando o tubo é usado em servigos abrasivos

Para tubo de aco carbono de parede leve ranhurado de acordo com as especificacdes AGS

(de acordo com EN 10217 ou ASTM A-53):

A espessura nominal minima da parede de 14 polegadas/355,6 mm é de 0,220 polegadas/5,6 mm
A espessura nominal minima da parede de 16 — 24 polegadas/406,4 - 610 mm

é de 0,250 polegadas/6,3 mm

Para tubo de aco carbono de parede padrao ranhurado de acordo com as especificacdes AGS
(em conformidade com EN 10217 ou ASTM A-53):

A espessura nominal minima da parede de 14 polegadas/355,6 mm é de 0,315 polegadas/8,0 mm
A espessura nominal minima da parede de 16 polegadas/406,4 mm é de 0,346 polegadas/8,8 mm
A espessura nominal minima da parede de 18 — 36 polegadas/457 — 914 mm

é de 0,375 polegadas/9,5 mm

Para tubo de aco carbono extraforte ranhurado de acordo com as especificacdes AGS
(em conformidade com ASTM A-53):

A espessura nominal minima da parede de 38 — 72 polegadas/965 — 1829 mm

é de 0,500 polegadas/12,7 mm

NOTE: Para tubo de aco carbono de 14 — 72 polegadas/355,6 — 1829 mm ranhurado de acordo com
as especificagdes AGS, as faixas maximas séo limitadas a tubo que ndo exceda o limite de escoamento
API-5L Grau “B”, ASTM Grau “B”, dureza 150 Brinell (BHN) méxima.

Para tubo de aco inox de parede leve ranhurado de acordo com as especificacoes AGS:

A espessura nominal minima da parede de 14 polegadas/355,6 mm é de 0,156 polegadas/4,0 mm
A espessura nominal minima da parede de 16 — 18 polegadas/406,4 — 457 mm

é de 0,165 polegadas/4,2 mm

A espessura minima nominal minima da parede de 20 - 22 polegadas/508 — 559 mm

é de 0,188 polegadas/4,8 mm

A espessura nominal minima da parede de 24 polegadas/610 mm é de 0,218 polegadas/5,5 mm

AVISO

e Os revestimentos aplicados as superficies internas dos acopl de tubos rant do:
e de extremidade lisa Victaulic nao devem exceder 0,010 pol./0,25 mm. Isto inclui as
superficies de encaixe dos calcos dos parafusos.

* Além disso, a espessura do revestimento aplicado a superficie vedante do anel de vedacao
e dentro da ranhura no exterior do tubo nao devem exceder 0,010 pol./0,25 mm.
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ESPECIFICACOES DE RANHURA DO AGS
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ESPECIFICACOES DE RANHURA DO AGS
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SELECAO DE ANEIS DE VEDAGAO

/*\ CUIDADO

e Para garantir o maximo desempenho do anel de vedacao, especifique sempre o grau
de vedacao adequado ao servico pretendido.

Se nao for selecionado o anel de vedacao adequado ao servico, a juncao podera ter problemas,
resultando em danos ao patriménio.

Para que se tenha um excelente desempenho, muitos fatores devem ser considerados. N&o exponha
o0s anéis de vedagao a temperaturas acima dos limites recomendados, pois o calor excessivo reduzira
a vida util do anel de vedagéo e afetard o desempenho.

Os servicos listados abaixo sdo recomendagdes de servicos em geral, e aplicam-se somente a vedacdes
Victaulic. As recomendagdes para um servigo em particular ndo necessariamente implicam

em compatibilidade dos alojamentos dos acoplamentos, encaixes relacionados ou outros componentes
para o mesmo servigo. Consulte sempre o Guia de selegdo de Vedagoes Victaulic mais recente (05.01)
para recomendacdes de servigo dos anéis de vedacao.

NOTA: Essas recomendagdes néo se aplicam a vélvulas com revestimento interno de borracha
ou outros produtos com revestimento interno de borracha. Consulte o catélogo aplicével ou entre
em contato com a Victaulic para recomendagoes.

Anéis de vedacao NPS padrao

Limite Cadigo Recomendacoes
de temperatura | Composto [ de cor de servicos em geral

Recomendado para redes de dgua
quente dentro da faixa de
temperatura especificada, além de
uma variedade de é4cidos diluidos,
o o ; ar livre de 6leo e diversos materiais
E _ggg aa ﬁ?gé EPDM \/Fs:éae quimicos. Classificado pela UL de
acordo com o padrao ANSI/NSF
61 para rede de dgua potavel fria
+73°F/+23°C e quente +180°F/+82°C.
NAO RECOMENDADO PARA
SERVICOS DE PETROLEO.

Recomendado para redes de
4gua quente dentro da faixa de
Listras temperatura especificada. Classificado
@ -30°F a +250°F EPDM verde e pela UL de acordo com as normas
-34°Ca +120°C vermelha ANSI/NSF 61 para redes de dgua
potével fria +73°F/+23°C e quente
+180°F/+82°C. NAO RECOMENDADO
PARA REDES DE PETROLEO.

Recomendado para produtos
derivados de petréleo,
hidrocarbonetos, ar com vapores
de ¢leo, 6leo vegetal e mineral
—20°F a +180°F Nitrilo Faixa dentro da faixa de temperatura
-29°C a +82°C laranja  especificada. NAO RECOMENDADO
PARA REDES DE AGUA QUENTE
ACIMA DE +150°F/+66°C OU
PARA AR QUENTE, SECO ACIMA
DE +140°F/+60°C.

Aplicdvel somente para servicos
de sprinklers imidos e secos

"‘ Faixa (ar livre de 6leo). Para servigos secos,
Ambiente EPDM violeta @ Victaulic recomenda o uso de_
(Tipo A) anéis de vedacdo FlushSeal®. NAO
RECOMENDADO PARA SERVICOS
COM AGUA QUENTE.

@ O anel de vedagao Grau EHP s6 pode ser utilizado em acoplamentos Modelo 107, 177 e 607.

T Anel de vedagao Vic-Plus. Para mais informagdes, consulte as se¢des “Lubrificacdo” e “Notas sobre
sistema de protecéo contra incéndio em tubulacéo seca” deste manual.

* As informagdes expressas na tabela acima definem faixas gerais para todos os fluidos compativeis.
Para compatibilidades quimica e de temperatura especificas, consulte as se¢des “Selecdo de Anel

de Vedagéo e Servicos Quimicos” na publicagdo para encomenda 05.01 (Guia de selegdo de anel

de vedacdo).
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Anéis de vedacao NPS especiais

Limite
de temperatura Composto

M-2

\'/

(EndSeal)

—-40°F a +160°F Epiclorohi-
-40°Ca+71°C drina
-30°F a +180°F
34°C 3 482°C Neoprene
+20°F a +300°F Fluorelasto-
-7°Ca+149°C mero
-30°F a +350°F .
34°C 3 1177°C Silicone
+20°F a +180°F Nitrilica
-7°Ca+82°C Branca
-20°F a +150°F Nitrilo

-29°Ca +66°C

Cadigo
de cor

Listra
branca

Faixa
amarela

Faixa
azul

Gaxeta
vermelha

Anel de
Vedagdo
Branco

Sem identifica-
Gao externa

Recomendacoes
de servicos em geral

Composto especial para oferecer
servicos de alta qualidade para
combustiveis aromdticos comuns
em baixas temperaturas. Também
apropriado para determinados
servicos de dgua a temperatura
ambiente.

Recomendado para éleos
lubrificantes quentes

e certos materiais quimicos.
Boa resisténcia a oxidagao.
N&o suporta combustao.

Recomendado para diversos
4cidos oxidantes, 6leos a base

de petréleo, hidrocarbonetos
halogenados, lubrificantes, fluidos
hidraulicos, liquidos organicos

e ar com hidrocarbonetos. NAO
RECOMENDADO PARA REDES
DE AGUA QUENTE.

Recomendado para ar seco

e quente sem hidrocarbonetos.
até +350°F/+177°C, e determinadas
substancias quimicas.

Néo contém negro-de-fumo
Pode ser usado para produtos
alimenticios. Atende aos
requisitos da FDA. De acordo
com norma CFR Titulo 21 Parte
177.2600. Nao recomendado para
redes de dgua quente acima

de +150°F/+66°C ou para ar seco
e guente acima de +140°F/+60°C.
NAO RECOMENDADO PARA
REDES DE AGUA QUENTE.

Especialmente composto por
excelente resisténcia a 6leo

e um alto moédulo para resisténcia
a extrusdo. Faixa de temperatura
de —20°F/-29°C a +150°F/+66°C.
Recomendado para produtos
petroliferos, ar com vapores

de dleo, dleo vegetal e 6leo
mineral dentro da faixa

de temperatura especificada.
N&o recomendado para redes
de agua quente acima

de +150°F/+66°C ou para

ar e seco quente acima

de +140°F/+60°C. Para maxima
vida atil do anel de vedagao sob
pressdes extremas, a temperatura
deve ser limitada a +120°F/+49°C.
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Anéis de vedacao NPS especiais

Limite
de temperatura Composto

-30°F a +230°F
-34°Ca +110°C

EF

-30°F a +230°F
-34°Ca +110°C

EW

-20°F a +210°F
-29°Ca +99°C

ST

I IM I —20°F a +180°F

(Padréo ou o Ca+srC
EndSeal)

EPDM

EPDM

HNBR

Nitrilo
de alto
modulo

Cadigo
de cor

X" Verde

“W" verde

Duas faixas
laranja

Sem
identificacdo
de codigo
de cores

Recomendacoes
de servicos em geral

Recomendado para redes

de dgua quente e fria dentro
da faixa de temperatura
especificada, além de uma
variedade de acidos diluidos,
ar sem oleo e diversas
substancias quimicas. Atende
a0s requisitos para dgua potavel
quente e fria. Aprovado pela
DVGW, KTW, OVGW, SVGW e
ACS Franga (Crecep) para redes
de dgua potével fria W534,
EN681-1 tipo WA e redes de
4gua potavel quente tipo WB.
NAO RECOMENDADO PARA
REDES DE PETROLEO.

Recomendado para redes

de 4gua quente dentro da faixa
de temperatura especificada,
além de uma variedade

de écidos diluidos, ar sem ¢leo

e diversas substancias quimicas.
Material aprovado pela WRAS,
conforme BS 6920, para redes

de 4gua potavel fria e quente sob
temperatura de até +149°F /+65°C.
NAO RECOMENDADO PARA
PETROLEO.

Recomendado para diferentes
concentragoes de misturas

de petréleo/agua quente;
hidrocarbonetos, ar com vapores
de 6leo, 6leos vegetais e minerais
e fluidos automotivos, como
6leos para motor e transmissao,
dentro da faixa de temperatura
especificada.

Composto especialmente

de excelente resisténcia a 6leo

e alto médulo para resisténcia

a extrusao. A faixa de temperatura
é de —20°F a +180°F/-29°C

a +82°C. Recomendada para
produtos petroliferos, ar com
vapores de 6leo, éleos vegetais

e minerais dentro da faixa

de temperatura especificada.
N&o recomendado para redes
de agua quente acima

de +150°F/+66°C ou para

ar seco quente acima de
+140°F/+60°C. Para a maxima
vida Util do anel de vedagéo sob
pressoes extremas, a temperatura
deve ser limitada a +120°F/+49°C.

e

iC




LUBRIFICACAO

A lubrificagdo do anel de vedagdo, com uma fina camada de lubrificante Victaulic, ou outro material
compativel, na parte externa/bordas do anel ou nas partes internas dos segmentos/pontas do tubo,
¢é essencial para evitar o esmagamento do anel de vedacao. Além disso, a lubrificagéo facilita

a instalagao do anel de vedacdo na ponta do tubo. Veja as fotos abaixo que mostram exemplos

de anéis de vedagdo bem ou mal lubrificados. NOTA: N&o recomendamos usar o lubrificante
Victaulic em tubos de polietileno de alta densidade (HDPE). Veja a FISPQ do lubrificante Victaulic
na publicagdo 05.02 da Victaulic.

Anel de vedacao bem lubrificado com uma fina  Anel de vedagado mal lubrificado com excesso
camada de lubrificante Victaulic de lubrificante Victaulic

Clientes Canadenses — Requisitos do WHMIS (Sistema de Informacodes sobre Materiais Perigosos
no Local de Trabalho) canadense: Os clientes canadenses devem entrar em contato com a Victaulic
Company of Canada e solicitar uma FISPQ do lubrificante Victaulic que atende aos requisitos do
WHMIS canadense.

AVISO

Somente para produtos FireLock Victaulic:

* Os acoplamentos FireLock Victaulic sao projetados para utilizagdo SOMENTE em
sistemas de protecado contra incéndio via-iimida e via-seca. Determinados produtos
FireLock Victaulic podem ser fornecidos com o sistema de anel de vedacao Vic-Plus™.
Se o produto é fornecido com o sistema de anel de vedacao Vic-Plus™nao é exigida
lubrificacao adicional para a instalacao inicial de sistemas de tubulacao via umida que
estdo instalados ou em operacao continua a mais de 0°F/-18°C. Consulte a publicacao
Victaulic 05.03 para a Folha MSDS Vic-Plus.

Lubrificacdo adicional é exigida para aneis de vedacao Vic-Plus somente se houver alguma
das seguintes condicdes. Se qualquer uma das seguintes condicoes existir, aplique uma
camada fina de lubrificante Victaulic ou de lubrificante de silicone nas bordas do anel

de vedacao e no exterior.

* Se o anel de vedacao foi exposta a fluidos antes da instalacao
* Se a superficie do anel de vedacao nao tem uma aparéncia nebulosa

2 o1ad

* Se o anel de vedagao foi i jo ou esta op do conti te abaixo de 0°F/-18°C.

* Se o anel de vedacao sera i do em algum de tubo seco. Consulte a secdo
“Notas sobre sistema de protecao contra incéndio em tubulacao seca”.

* Se o sistema foi submetido a testes de ar antes de ser preenchido com agua
* Se o anel de vedacao esteve envolvido em uma instalacao anterior

¢ Se a superficie vedante do anel de vedacao do tubo contém costuras de solda ressaltadas
ou mal aparadas, ou rachaduras ou espacos nas costuras de solda. Contudo, vedacoes
lubrificadas podem ndo aumentar as capacidades de vedacao sob todas as condicdes
adversas dos tubos. A condicao do tubo e a preparacdo do tubo devem estar em
conformidade com os requisitos listados nas instrucdes de instalacao do produto.

\A:taulic“
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INSTRUCOES DE USO DE LUBRIFICANTES
VICTAULIC

A tabela abaixo indica valores aproximados do nimero de anéis de vedagdo que podem ser
lubrificados com um tubo de 127,5 gramas/4,5 oncas ou uma embalagem de

907 gramas/1 quarto/32 ongas de lubrificante Victaulic. Estes valores foram calculados
usando-se uma fina camada de lubrificante Victaulic, como descrito na sec¢do “Lubrificagdo”
da pagina anterior e ndo leva em consideragdo qualquer uso exagerado, derramamento, etc.

Tamanho do acoplamento Namero de anéis de vedacao
Diametro nominal Diametro externo real
Polegadas do tubo pol./mm Por bisnaga Por pote
2 263735 140 1120
3 3é%?90 97 773
4 ‘1"1522 71 558
6 ?’6652 49 383
8 %169215 31 252
10 1207%5(? 25 202
12 1322?90 21 171
14 DE 1;52%0 12 98
16 DE fé%?f 1 86
18 DE 18000 10 76
20 DE 20000 9 69
22DE 24,000 8 63
24 DE 24000 7 57
26 DE 26,000 6 50
28 DE 28,000 6 46
30 DE 30,000 5 e
32DE 35090 5 36
36 DE 30,000 4 34
40 DE 0090 4 32
42DE v 4 31
46 DE 1000 4 28
48 DE o 3 27
54DE 1000 3 2%
56 DE 20,000 3 23
60 DE 0000 3 2
72 DE 72000 2 18

NOTA: O Lubrificante Victaulic tem aprovacéo total WRAS (Aprovagdo N° 0507514) e ANSI/NSF 61.
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NOTAS SOBRE SISTEMA DE TUBOS SECOS
PARA PROTECAO CONTRA INCENDIO

Os anéis de vedacao Victaulic FireLock Grau “E” (Tipo A) séo aprovados pela Factory Mutual (FM)

e catalogados pela UL (Underwriters Laboratories) (UL Listed) para uso em sistemas de protegcdo
contra incéndio em tubulagéo seca. Em congeladores ou sistemas sujeitos a temperaturas

de congelamento, a preparagao da superficie da ponta do tubo torna-se critica. O EPDM comega

a endurecer na medida em que as temperaturas de congelamento se aproximam do limite minimo
para o material do anel de vedagao (-40° F/-40° C). Portanto, todos os entalhes, projec@es, tinta solta,
incrustracdo, sujeira, lascas, graxa e ferrugem devem ser removidos da ponta do tubo até a ranhura
para garantir a estanqueidade do anel de vedagé&o.

A Victaulic recomenda vedagdes FireLock FlushSeal® Grau “E” (Tipo A) (ou vedagdes Modelo
009/009V) em sistemas sujeitos temperaturas de congelamento e testes de presséo hidrostatica.

A perna central na cavidade do anel de vedagéo reduz o potencial para a formagao de gelo em dgua
residual que possa ter ficado armazenada na cavidade do anel de vedagdo durante o teste de pressao
hidrostatica.

Como prética alternativa para conformidade estrita com os requisitos de preparacéo de superficies

da Victaulic, ou onde a flexibilidade da junta do tubo seja necesséria, sé@o recomendados anéis

de vedagdo Grau “L” (silicone). Em baixas temperaturas, os anéis de vedagdo Grau “L” permanecem
macias e moldaveis, o que ajuda a vedagédo em superficies de tubos que estejam aquém do ideal. Além
disso, os anéis de vedagdo Grau “L" adaptam-se mais facilmente a mudancas de temperatura que
geram expansao/contracdo radial e linear e aumenta a confiabilidade em juntas sujeitas a movimento,
como tubulagdes de suporte, etc.

E responsabilidade do criador do sistema, especificador do material e/ou do contratado para
a instalagao selecionar o anel de vedacgdo adequado para o servigo pretendido.

Os sistemas de tubos secos para a protegdo contra incéndios estdo sujeitos as questdes de lubrificagao
suplementar mencionadas acima.
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ESPECIFICACOES DE ESPACAMENTO PARA
SISTEMAS DE TUBOS RANHURADOS

Como o método de tubos ranhurados incorpora alojamentos montados externamente, devem
ser levadas em consideragao as dimensoes externas além do didmetro externo (DE) do tubo.

NOTA: A tolerancia para isolamento, quando necessario, ndo esta incluida nos exemplos a seguir.

Espacamento minimo recomendado para tubos

e — ) —()E —
Y o/ &/
03
® B v
VN @ 1
00—
\o/
Exemplo com calgos de parafusos Exemplo com calgos de parafusos
voltados um para o outro voltados para fora

llustragbes exageradas para proporcionar maior clareza

Para facilitar a instalagao, isolamento e manutencéo, deve ser levado em consideracdo o espagcamento
adequado entre as tubulagdes. Como os acoplamentos de tubos ranhurados Victaulic sao alojamentos
montados externamente que contém calgos de parafusos, permita espago de acesso suficiente para
apertar os parafusos. Além disso, permita espaco suficiente para evitar interferéncia entre a tubulagéo
e 0s acoplamentos adjacentes.

A linha de centro do tubo deve estar espagada com a largura dos alojamentos dos acoplamentos
(dimensao “Y”) para sistemas onde os acoplamentos estdo deslocados. Adicione 20% a mais na
largura (Y) quando os acoplamentos estiverem em linha, como mostrado acima.

NOTA: A dimensé&o “Y” é a maxima dimens&o transversal ao
acoplamento. Os dois calgos podem ser posicionados em qualquer
orientagdo que forneca folga suficiente, se a orientagdo mostrada
causar interferéncia com outros componentes do sistema.

Y
Espaco externo permitido

Ao instalar sistemas de tubulagao ranhurada em é&reas isoladas,

como um poco tubular, um tdnel, uma vala estreita ou quando

estiver unindo um tubo vertical (riser) e deixando-o descer através
dos respectivos furos, deve-se levar em conta a abertura externa dos segmentos. Esta abertura
devera ser um pouco maior que a medida “Y” do ponto mais largo. A abertura necesséria vai variar
dependendo dos procedimentos de instalagdo, da proximidade de outros tubos e outros fatores.
NOTA: Ao instalar os acoplamentos Vic-Boltless Modelo 791, deve-se ter uma érea livre suficiente
para a ferramenta de montagem Modelo 792 (Para mais informacdes, leia as instrugdes de instalagdo
do Modelo 792 contidas neste manual).

e
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INSTALACAO PARA OBTER MAXIMA CAPACIDADE
DE MOVIMENTO LINEAR EM SISTEMAS FLEXIVEIS

Para obter maxima tolerdncia de expansao/contragao, as juntas de tubos devem ser instaladas com
espacamento adequado entre as extremidades dos tubos. A seguir estd uma breve visdo geral dos

métodos para acomodar expansao/contragcdo. Consulte a Segdo 26, Dados de Projeto, do Catélogo

geral G-100 para obter os detalhes completos.

Para expansao maxima, as extremidades dos tubos devem estar
com sua folga maxima dentro do acoplamento.

INSTALACAO ADEQUADA PARA EXPANSAO

Exagerado para proporcionar maior clareza
1.  Sistemas verticais podem ser instalados enquanto o tubo é descido, montando os acoplamentos
e usando o peso do tubo para abrir as extremidades dos tubos.

2.  Fixe o sistema em uma das extremidades e instale os acoplamentos e guias adequadas. Tampe
o sistema, pressurize-o para abrir completamente as extremidades dos tubos e fixe a outra extremidade
com as extremidades tos tubos totalmente espacadas.

3. Instale os acoplamentos. Use um esticador “come-along” para puxar o tubo para a separagdo
completa das extremidades, entdo prenda o tubo para manter a abertura.

Para contragdo maxima, as extremidades dos tubos devem estar
encaixados dentro do acoplamento.

INSTALACAO ADEQUADA PARA CONTRACAO

Exagerado para proporcionar maior clareza

1. Em sistemas verticais, empilhe os tubos usando o peso para encaixar as extremidades dos
tubos, entdo fixe o tubo para manter a posigéo.

2. Em sistemas horizontais, instale as juntas com as extremidades dos tubos encaixadas usando
um esticador “come-along” para aproximar as extremidades dos tubos. Entdo, se necessario,
fixe o tubo na posicéo.

Para expansao e contracao

1.  Alterne os procedimentos acima proporcionalmente & necessidade de expanséo e contragao.

Espacamento de vedagao/acoplamento

Para expansédo, pode-se usar as aberturas visiveis de cada lado da segdo das chavetas dos segmentos
do acoplamento (entre a segdo das chavetas dos segmentos do acoplamento e a borda traseira

da ranhura) para garantir uma boa instalagdo da maioria dos acoplamentos e permitir o maximo
movimento. Essas aberturas sdo aproximadamente iguais a metade da capacidade de movimento
linear. A tubulagdo deve ser presa para manter a posicdo desejada.

Para a contragao do tubo, praticamente ndo deve haver nenhuma abertura visivel entre a se¢do das
chavetas dos segmentos do acoplamento e a borda traseira da ranhura. A tubulagdo deve ser presa
para manter a posicao desejada.
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SUPORTE DE TUBOS PARA SISTEMAS RIGIDOS
E FLEXIVEIS

Como todos os sistemas de tubulagao, a tubulagdo que é unida com acoplamentos de tubos
ranhurados, exige apoio para carregar o peso dos tubos, dos equipamentos e do fluido. O método de
apoio ou de suspensdo deve minimizar a tenséo nas unides, na tubulagcdo e em outros componentes.
Além disso, o método de apoio deve permitir o movimento da tubulagdo onde for necessario, além de
outros requisitos de projeto, como drenagem ou ventilacéo. O projetista também deve considerar os
requisitos especiais de acoplamentos flexiveis quando projeta um sistema de suporte. NOTA: Valvulas
com cargas desequilibradas, especialmente aquelas instaladas em tubulagdes horizontais dentro de
areas de alta vibracao, exigem apoio para resistir a rotagcédo externa.

As tabelas seguintes listam o alcance maximo entre suportes de tubos para tubos de aco horizontais,
retos ou de peso-padrdo que transportem dgua ou liquidos de densidade similar.

AVISO

o Estes valores ndao devem ser usados como especificagdes para todas as instalacoes,
e eles NAO se aplicam a casos em que calculos criticos sejam feitos ou onde houver
concentracdo de cargas entre suportes.

* NAO prenda os suportes diretamente nos acoplamentos. Prenda os suportes apenas
no tubo e equipamento adjacente.

e A Victaulic Company nao se responsabiliza pelo projeto do nem
p bilidade por que nao tenham sido projetados adequadamente.

e
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SISTEMAS RIGIDOS - ESPACAMENTO DE FIXACAO

Para acoplamentos rigidos Victaulic, consulte a tabela abaixo para o espagamento maximo de suspensao.

Alcance maximo sugerido entre suportes

Diametro pés/metros
Diametro Diametro Servico de Agua Servico de Gas ou Ar
nominal externo real
em polegadas do tubo pol./mm
] 1,315 7 9 12 9 9 12
337 2,1 2,7 37 2,7 2,7 37
1% 1,660 7 il 12 9 n 12
424 2,1 34 3,7 2,7 34 37
1% 1,900 7 12 15 9 13 15
483 2,1 37 4,6 2,7 4,0 4,6
5 2,375 10 13 15 13 15 15
60,3 31 4,0 4,6 4,0 4,6 4,6
3 3,500 12 16 15 15 17 15
889 37 49 4,6 4,6 52 4,6
4 4,500 14 17 15 17 21 15
14,3 43 52 4,6 52 6,4 4,6
6 6,625 17 20 15 21 25 15
168,3 52 6,1 4,6 64 76 4,6
8 8,625 19 22 15 24 28 15
2191 58 6,7 4,6 73 8,5 4,6
10 10,750 19 23 15 24 31 15
273,0 58 7,0 4,6 73 95 4,6
o 12,750 23 24 15 30 33 15
3239 70 73 4,6 91 101 4,6
14 14,000 23 25 15 30 33 15
3556 70 76 4,6 91 101 4,6
16 16,000 27 25 15 35 33 15
4064 82 76 4,6 10,7 101 4,6
18 18,000 27 25 15 35 33 15
457 8,2 76 4,6 10,7 101 4,6
20 20,000 30 25 15 39 33 15
508 91 76 4,6 19 101 4,6
24 24,000 32 25 15 42 33 15
610 98 76 4,6 12,8 101 4,6
26,000 30 - - - - -
ze 660 o1 - - - - -
28,000 30 - - - - -
25 il 91 - - - - -
30,000 30 - - - - -
L 762 91 - - - - -
32,000 31 - - - - -
=2 813 94 - - - - -
36,000 31 - - - - -
¥ 914 94 - - - - -
40,000 35 - - - _ _
e 1016 07 - - - - -
42,000 35 - - - - -
‘2 1067 07 - - - - -
46,000 35 - - - - -
€ 1168 07 - - - - -
48,000 36 - - - - -
% 1219 11,0 - - - - -

A tabela continua na pagina seguinte
Leia as notas da pagina seguinte
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SISTEMAS RIGIDOS — ESPACAMENTO DE FIXAGAO
(CONTINUACAO)

Alcance maximo sugerido entre suportes

Diametro pés/metros

Diametro Diametro Servico de Agua Servico de Gas ou Ar

nominal externo real
em polegadas do tubo pol./mm

54,000 37 - - - - -

% 1372 13 - - - - -

56,000 37 - - - - -

* 1422 13 - - - - -

60,000 37 - - - - -

o0 1524 13 - - - - -

*0O espagamento corresponde ao ASME B31.1 do Cédigo de Tubulagéo de Energia
10 espagamento corresponde ao ASME B31.9 do Cédigo de tubulagdo de servigos de construgéo
10 espagamento corresponde aos Sistemas de Sprinklers de Incéndio do NFPA 13
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SISTEMAS FLEXIVEIS — ESPACAMENTO DE FIXACAO

Numero minimo de fixacdes dos tubos por comprimento de tubo
para trechos retos sem cargas concentradas e onde o movimento
linear completo seja EXIGIDO

Diametro Comprimento do tubo em pés/metros
Diametro
Diametro externo real
nominal do tubo *Média de fixacGes por comprimento de tubo —
Polegadas pol./mm Espacados por lgual
1,050 - 1,315
3, / ,
% -1 269 -337 1 2 2 2 3 3 4 4 5 6
1,660 - 2,375
1%-2 124-603 1 2 2 2 3 3 4 4 5 5
2,875 - 4,500
2% -4 730- 1143 1 1 2 2 2 2 2 3 4 4
5,563 - 8,625
5-8 139,7 - 219, 1 1 1 2 2 2 2 3 3 3
10,750 - 12,750
10-12 273.0-3239 1 1 1 2 2 2 2 3 3 3
14,000 - 16,000
14-16 355,6 - 406,4 1 1 1 2 2 2 2 3 3 3
18,000 - 24,000
18-24 457 — 610 1 1 1 2 2 2 2 3 3 3
26,000 - 60,000
26 - 60 660 — 1524 1 1 1 2 2 2 3 3 3

*Nenhum comprimento de tubo deve ser deixado sem suporte entre quaisquer dois acoplamentos

Espacamento maximo de suspensao nos tubos para trechos retos
sem cargas concentradas e onde o movimento linear completo NAO
SEJA EXIGIDO

Espaco maximo sugerido

Diametro entre suportes
Diametro nominal Diametro externo real
em polegadas do tubo pol./mm pés/metros

1,050 - 1,315 8

34 — ’ i
A=l 269 - 33,7 24
1,660 - 2,375 10

1 E )
1%=2 14-603 30
2,875 - 4,500 12

1 — 4 0
Aa=a 730 - 1143 37
s_3g 5,563 - 8,625 14
139,7 - 2191 4,3
10,750 - 12,750 16
=12 27303239 49
14,000 - 16,000 18
14-16 3556 - 4064 55
18,000 - 24,000 20
B=2 457 - 610 6
26,000 - 60,000 21
26-60 660 - 1524 64
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SISTEMA RIGIDO DE ACO INOX, DE PAREDE FINA -
ESPACAMENTO DE FIXACAO

Os tubos de ago inox, de parede fina precisam de fixagdo que atenda aos seguintes requisitos de
espacamento. No caso de sistemas flexiveis, consulte as tabelas anteriores da secéo “Sistema flexivel”.
No caso de sistemas rigidos, consulte a tabela abaixo para se informar sobre o espacamento méaximo
da suspensao.

Alcance maximo
sugerido entre

DIETE Espessura da parede suportes
Diametro Diametro externo
nominal real do tubo
polegadas ou mm pol./mm polegadas/mm Schedule pés/metros

0,065 9

1,65 > 27

5 2,375 0,079 - 10

60,3 2,00 3,1

0,109 10

277 105 3]

3,000 0,079 10

245 AT 76, 2,00 - 3]

0,079 - 10

2,00 31

3,500 0,083 10

3 88,9 211 > 3

0,120 12

305 105 37

0,079 - 1

2,00 34

4,500 0,083 1

4 1143 211 > 34

0,120 12

305 105 37

0,079 o 13

2,00 4,0

5,500 0,102 13

139,7 mm 1397 2,60 — 40

0118 - 15

3,00 4,6

0,079 o 13

2,00 4,0

0,102 o 13

2,60 4,0

6,625 0,109 13

g 1683 277 > 40

0118 - 15

3,00 4,6

0,134 14

340 105 43

0,102 o 13

2,60 4,0

0,109 55 13

s 8,625 2,77 4,0

2191 0118 B 15

3,00 4,6

0,148 15

3,76 10S 46

A tabela continua na pagina seguinte
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SISTEMA RiGIDO EM ACO INOX, DE PAREDE FINA -
ESPACAMENTO DE FIXACAO (CONTINUACAO)

Alcance maximo
sugerido entre

Diametro Espessura da parede suportes
Diametro Diametro externo
nominal real do tubo
polegadas ou mm pol./mm polegadas/mm Schedule pés/metros
0118 o 15
3,00 4,6
10,750 0,134 15
e 2730 340 % 46
0,165 16
419 105 49
ons o 15
3,00 4,6
12,750 0,156 16
2 3239 306 25 49
0,180 17
457 105 5.2
o 14,000 0,188 21
14 3556 478 105 64
- 16,000 0,188 22
e 406,4 4,78 105 6,7
o 18,00 0,188 22
& 457 4,78 105 6,7
o 20,000 0,218 24
20 508 5,54 105 73
o 24,000 0,250 25
4 610 635 105 76

* O espacamento de suspenséo para estes didmetros sdo para acoplamentos rigidos AGS.
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SEPARAGCAO PERMITIDA ENTRE PONTAS
DE TUBOS PARA ACOPLAMENTOS RiGIDOS
PRONTOS PARA MONTAR

As medidas maximas permitidas de separagéo entre tubos, mostradas na tabela abaixo, sdo somente
para fins de layout do sistema. Os acoplamentos Modelo 009H e 107H sé&o considerados juncdes
rigidas que ndo permitem nenhuma deflexdo angular ou movimento linear. A medida de separagdo
de tubos especificada/permitida DEVE ser considerada durante a montagem.

Separacao maxima permitida de extremidades

Diametro de tubo polegadas/mm
Diametro Diametro externo
nominal real do tubo
polegadas ou mm pol./mm Modelo 009H Modelo 107H
1,660 0,10 -
] / A
e 24 25 -
1,900 0,10 -
1 ’ a
1 483 25 -
5 2,375 0,12 0,15
60,3 31 38
2,875 012 0,15
1 ' 0 i
2% 730 3 38
3,000 012 0,15
A2yl Al 76,1 3 38
3 3,500 0,12 0,15
889 31 38
4 4,500 017 0,15
14,3 43 38
5,500 - 0,15
1397 mm 1397 B 33
5 5,563 - 0,15
1413 - 38
6,500 - 0,15
165,1 mm 165, B 38
6 6,625 - 0,15
168,3 - 38
8 8,625 - 0,22
2191 - 56
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SEPARACAO PERMITIDA ENTRE EXTREMIDADES
DE TUBO PARA ACOPLAMENTOS RIGIDOS AGS
COM APOIOS PLANOS DE PARAFUSO EM TUBO
RANHURADO DIRETAMENTE

Os acoplamentos rigidos AGS contém apoios de parafusos planos. O perfil em forma de cunha
das chaves dos segmentos aumenta a separagdo permitida entre extremidades de tubos e facilita
o alinhamento da montagem inicial (consulte a tabela abaixo).

Acoplamentos rigidos fornecem uma junta rigida que ndo permite deflexdo angular nem movimento
linear. O projeto/separagdo do tubo permitida DEVEM ser considerados durante a montagem.

Separacao maxima permitida

Diametro das extremidades de tubos
Diametro
externo real
Diametro nominal do tubo
Polegadas polegadas/mm polegadas/mm
14% 14,000 0,25
3556 64
16* 16,000 0,25
406,4 6,4
18* 18,000 0,25
457 6,4
* 20,000 0,25
20 508 6,4
* 24,000 0,25
% 610 6,4
* 26,000 0,38
% 660 96
* 28,000 0,38
z 71 96
o 30,000 0,38
%L 762 96
* 32,000 0,38
32 813 96
% 36,000 0,38
% 914 96
* 40,000 0,44
40 1016 1M1
% 42,000 0,44
&2 1067 11
* 46,000 0,44
8 1168 1,1
* 48,000 0,44
& 1219 1
o 54,000 0,50
= 1372 12,7
* 56,000 0,50
% 1422 12,7
* 60,000 0,50
60 1524 12,7

* Aplicavel somente a tubos ranhurados por laminacao de acordo com especificacoes AGS para
acoplamentos rigidos AGS Modelo WO7. Para tubos ranhurados por laminagéo ou por corte de acordo
conforme as especificagbes padréo, consulte a tabela em separado na pagina 56.
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SEPARACAO PERMITIDA ENTRE EXTREMIDADES
DE TUBO PARA ACOPLAMENTOS AGS RiGIDOS
COM APOIOS DE PARAFUSOS PLANOS EM TUBO
PREPARADO COM VIC-RINGS® AGS

Os acoplamentos rigidos AGS contém apoios de parafusos planos. O perfil em forma de cunha
das chaves dos segmentos aumenta a separagao permitida entre extremidades de tubos e facilita
o0 alinhamento da montagem inicial (consulte a tabela abaixo).

Acoplamentos rigidos fornecem uma junta rigida que ndo permite deflexdo angular nem movimento
linear. O projeto/separagdo do tubo permitida DEVEM ser considerados durante a montagem.

Separacao maxima permitida

Diametro das extremidades de tubos
- 14,000 0,25
3556 64
e 16,000 0,25
4064 64
. 18,000 0,25
457 64
- 20,000 0,25
508 64
. 22,000 0,25
0 559 64
. 24,000 0,25
2 610 64
§ 26,000 038
2z 660 96
. 28,000 038
28 711 96
. 30,000 038
28 762 96
. 32,000 038
L 813 96
. 34,000 038
=2 865 96
. 36,000 038
=4 914 96
. 38,000 038
% 965 96
* 40,000 0,44
* 1016 1
* 42,000 0,44
& 1067 1
44,000 0,44
42 118 m
. 46,000 0,44
e 1168 I
. 48,000 0,44
% 1219 1

* Aplicavel somente a tubo preparado com Vic-Rings® AGS para Acoplamentos Rigidos AGS Modelo WO7.
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SEPARACAO PERMITIDA ENTRE EXTREMIDADES
DE TUBO PARA ACOPLAMENTOS PADRAO RIGIDOS
COM APOIOS DE PARAFUSO INCLINADOS

Os acoplamentos rigidos padrao Victaulic tém design com calcos de parafusos em dngulo que limitam
as chaves dos alojamentos do acoplamento dentro da ranhura ao redor de toda a circunferéncia

do tubo. Os alojamentos deslizam sobre os calcos de parafusos em angulo, em vez de encaixarem

no quadrado.

Além disso, o deslizamento dos segmentos forca as se¢des da chave ao contato oposto no interior
e no exterior das bordas da ranhura, o que resulta na separagdo das extremidades dos tubos durante
a montagem (consulte a tabela abaixo).

Acoplamentos rigidos fornecem uma junta rigida que ndo permite deflexdo angular nem movimento
linear. A separagéo de tubos pelo projeto/permitida DEVE ser considerada durante a montagem.

Separacao maxima permitida

Diametro de extremidades de tubos
Diametro Diametro externo
nominal real do tubo
polegadas ou mm pol./mm polegadas/mm
1 1,315 0,05
337 1,2
1,660 0,05
I 24 12
1,900 0,05
I 483 12
) 2,375 0,07
60,3 1.7
2,875 0,07
5 5 ,
2% 73,0 1.7
3,000 0,07
) AR 76,1 17
3 3,500 0,07
889 1.7
4 4,500 0,16
14,3 4]
4,250 0,16
IEH0) G 108,0 41
5 5,563 0,16
1413 41
5,250 0,16
EEHD A 1330 41
5,500 0,16
()7 i 1397 41
6 6,625 0,16
168,3 4]
6,250 0,16
(20 i 1590 41
6,500 0,16
1651 mm 1651 41
8 8,625 0,19
2191 4,8
10 10,750 0,13
273,0 33
2 12,750 0,13
3239 33

T A separagdo permitida entre as extremidades dos tubos é diferente para os Acoplamentos de
transicdo Modelo 307. Consulte o Manual de Instalacdo de Campo -300 para maiores detalhes.
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SEPARACAO PERMITIDA ENTRE EXTREMIDADES
DE TUBOS E DEFLEXAO DA TUBULAGAO PARA
ACOPLAMENTOS FLEXIVEIS E PRONTOS PARA
INSTALACAO

Os valores permitidos de Separagdo de Extremidade do Tubo e Deflexdo representam a faixa de
movimento nominal méximo que pode haver em cada unido de tubo padrao com ranhuras por
laminacédo ou corte. Estes valores sdo maximos. Para fins de projeto e instalagdo, esses valores devem
ser reduzidos em: 50% para tamanhos de % — 3 %, polegadas/26,9 — 101,6 mm e 25% para tamanhos
de 4 polegadas/114,3 mm ou maiores

Diametro Separacao de extremidades de tubos — polegadas/mm
Diametro externo
Diadmetro nominal real do tubo (1) ) (€)]
polegadas ou mm pol./mm Minimo Maximo Maximo
5 2,375 0,13 0,19 0,25
60,3 3.2 4.8 6,4
| 2,875 0,13 0,19 0,25
2
73,0 3.2 4.8 6,4
251 G 3,000 0,13 0,19 0,25
! 76,1 3.2 4.8 6,4
3 3,500 0,13 0,19 0,25
889 32 4.8 6,4
4 4,500 0,13 0,25 0,38
14,3 3.2 6,4 9,5
5,500 0,13 0,25 0,38
139,7 mm 139,7 32 6,4 9,5
5 5,563 0,13 0,25 0,38
141,3 32 64 95
6 6,625 0,13 0,25 0,38
168,3 32 6,4 9,5
3 8,625 0,19 0,31 044
2191 4,8 79 1,2

(1) Separagdo minima entre tubos, exigida pela perna central do anel de vedag&o, para tubos
ranhurados laminados ou fresados. Veja a ilustragdo (1) abaixo.

(2 e 3) Separacéo entre tubos méxima a ser usada para determinar o movimento geral da tubulagéo
com tubos ranhurados laminados (2) ou fresados (3). Para fins de projeto e instalacéo, as separacdes
entre tubos minima e maxima devem ser reduzidas aos valores indicados na tabela da péagina
seguinte. Entre os aspectos de projeto e instalagéo incluem-se a expansao térmica, acomodacéo,
desalinhamento da instalagao e deslocamentos. Veja as ilustracdes (2 e 3) abaixo.

?//,,,,/////,,///1 e ///// 277

(1) Separagao minima das (2) Separagao maxima (3) Separagcdo maxima

extremidades de tubos permitida de permitida de
ranhurado por laminacao extremidades de tubos extremidades de tubos
e por corte ranhurado por laminagao ranhurados por corte

As informagdes continuam na pégina seguinte
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SEPARACAO PERMITIDA ENTRE EXTREMIDADES
DE TUBOS E DEFLEXAO DA TUBULACAO PARA
ACOPLAMENTOS FLEXIVEIS E PRONTOS PARA
INSTALAGCAO (CONTINUAGAO)

Diametro Tubo ranhurado laminado Tubo ranhurado fresado
Deflexao a partir Deflexao a partir
da linha de centro da linha de centro
Polegadas Polegadas
por um pé por um pé
Diametro | Diametro | Movimento Graus de tubo/ | Movimento Graus de tubo/
nominal por mm por um linear por mm por um
polegadas |real do tubo| polegadas/ | acopla- metro polegadas/ | acopla- metro
ou mm mento T de tubo mm mento T de tubo
2,375 0,06 o 0,32 013 o 0,64
2 603 15 1,52 2% 33 304 52
2,875 0,06 o 0,26 013 o 0,52
2% 73,0 15 1.25 2 33 250 44
3,000 0,06 o 0,26 013 o 0,52
6lmm | g 15 120 2 33 240 44
3,500 0,06 o 0,22 013 o 0,44
g 889 15 103 18 33 206 36
4,500 0,13 o 0,34 0,25 o 0,68
& 14,3 33 1,60 28 6,4 3.20 56
5,500 0,13 o 0,28 0,25 o 0,54
1397mm 1397 33 130 2% 64 260 45
5,563 0,13 o 0,27 0,25 o 0,54
g 141,3 33 130 22 6,4 260 45
6,625 0,13 o 0,23 0,25 o 0,46
@ 168,3 33 108 18 6,4 216 36
8,625 0,13 o 0,18 0,25 o 0,35
8 219, 33 083 15 64 166 29
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SEPARAGCAO PERMITIDA ENTRE EXTREMIDADES
DE TUBOS E DEFLEXAO DA TUBULACAO PARA
ACOPLAMENTOS AGS FLEXIVEIS EM TUBOS
RANHURADOS DIRETAMENTE

Os valores permitidos de separacéo e deflexdo de extremidades do tubo s&o a faixa nominal méaxima
de movimento disponivel para cada unido para tubo ranhurado por laminagéo de acordo com
especificagdes AGS. Esses valores sdo maximos. Para fins de projeto e instalagéo, esses valores devem
ser reduzidos em 25%.

TUBOS RANHURADOS POR LAMINACAO PARA
Diametro ESPECIFICACOES AGS

Deflexao a partir da linha de centro
Separacao maxima

permitida Polegadas por um
Diametro externo | das extremidades pé de tubo/
Diametro nominal real do tubo de tubos Graus por mm por um metro
em polegadas pol./mm polegadas/mm acoplamento de tubo
14 Ss 37 073" ki1
16° wea 557 063 ki
18 U 5% 057" o
20° s 3% 050" 5
24 242,%)0 O;g —_C;S] 042° O,g‘)
26 0 G5-ms 08 it
28° T Setus 078" i
0° e S5 ns 073" i
2 B Saius 068 W
%6 e Saius 060" ki
a0* “os 530 055" o
ar Yoo 93w 052 %
6" M | %o 047 %
a8 R T 045’ %
4+ T hies o4 o’
s6° oo hies 03 o’
60 Tk hies 036 o’

* Aplicével somente a tubos ranhurados por laminacéo de acordo com especificacdes AGS para
acoplamentos flexiveis (AGS) Modelo W77. Para tubos ranhurados por laminagao de acordo com
especificagdes padréo, consulte a tabela em separado na pagina 61.
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SEPARACAO PERMITIDA ENTRE EXTREMIDADES
DE TUBO E DEFLEXAO DA TUBULAGAO PARA
ACOPLAMENTOS FLEXIVEIS AGS EM TUBOS
PREPARADO COM VIC-RINGS® AGS

Os valores permitidos de separacéo e deflexdo de extremidades do tubo s&o a faixa nominal méaxima
de movimento disponivel em cada unido. Esse valores sdo méximos. Para fins de projeto e instalagéo,
esses valores devem ser reduzidos em 25%.

Diametro TUBO PREPARADO COM VIC-RINGS®*Ss

Deflexao a partir da linha de centro

Separacao maxima

Diametro permitida Polegadas por um

Diametro nominal acoplamento/ das extremidades pé de tubo
do tubo em Vic-Ring® AGS de tubos Graus por mm por um

polegadas polegadas/mm polegadas/mm acoplamento metro de tubo
R
weo o opon o om
PO Rt A
R = T
SRR O = B
R = R
R
=
o R g e
e W0 s o o
54.% 5]64%%0 O%B_—]%? 0,38° 0,38

* Aplicavel somente a tubos preparados com Vic-Rings® AGSpara acoplamentos flexiveis AGS
Modelo W77
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SEPARACAO PERMITIDA ENTRE EXTREMIDADES
DE TUBOS E DEFLEXAO DA TUBULACAO PARA
ACOPLAMENTOS FLEXIVEIS PADRAO

Os valores permitidos de separacéo e deflexdo de extremidade de tubos representam a faixa nominal
méaxima de movimento disponivel em cada unido de tubo ranhurado por laminagdo padrao. Os valores
para tubo ranhurado por corte podem dobrar. Esses valores sdo maximos; para fins de projeto

e instalacao, esses valores devem ser reduzidos em: 50% para % — 3 > polegadas/26,9 — 101,6 mm
e 256% para 4 polegadas/114,3 mm ou maiores

Diametro TUBO RANHURADO POR LAMINACAO PADRAO

Deflexao a partir da linha de centro
Separacao maxima

permitida Polegadas por um

Diametro externo | das extremidades pé de tubo/

Diametro nominal real do tubo de tubos Graus por mm por um

polegadas ou mm pol./mm polegadas/mm acoplamento metro de tubo
1 > A R
W s e
76,1 mm 3%%?10 007_01’?66 1,20° Oi226
s = A
: R S
1080 mm 050 5% 1,68° 035
SRR A = TR
133,0 mm 5o P 1,35° 0.%8
1397 mm Ty 0%y 130° 0.%8
; R
159,0 mm S0 0%l 115° 0.2
1651 mm S0 0% 110° 023
: R T
0 S
: A

T Consulte a nota na pégina seguinte.
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SEPARACAO PERMITIDA ENTRE EXTREMIDADES
DE TUBOS E DEFLEXAO DA TUBULACAO PARA
ACOPLAMENTOS FLEXIVEIS PADRAO (CONTINUACAO)

Diametro TUBO RANHURADO POR LAMINACAO PADRAO

Deflexao a partir da linha de centro
Separacao maxima

permitida Polegadas por um
Diametro externo | das extremidades pé de tubo/
Diametro nominal real do tubo de tubos Graus por mm por um
polegadas ou mm pol./mm polegadas/mm acoplamento metro de tubo
es | om ke o i

* Aplicavel somente a tubos ranhurados Por laminacao de acordo com especificagcdes padrao
para acoplamentos flexiveis (ndo-AGS) Modelo 77. Para tubos ranhurados por laminagéo de acordo
com especificagdes AGS, consulte a tabela em separado nas paginas anteriores.

§ Aplicavel somente a tubos ranhurados por laminagéo para acoplamentos de grande didmetro
Modelo 770.
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DIRETRIZES DE INSTALACAO DE PRODUTOS
RANHURADOS

A ADVERTENCIA

_\V_ e Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover
) ,j\‘b ou ajustar qualquer produto de tubulag&o Victaulic.

« NAO prenda os suportes dir nos acopl
Prenda os suportes apenas no tubo e equipamento adjacente.

A falha em seguir essas instrucdes pode causar falha na unido, resultando em graves danos
pessoais, danos ao patrimonio e danos ao produto.

As seguintes instrucdes representam uma diretriz geral para a instalagao de produtos de tubulagdo
Victaulic. Essas instrucdes devem ser seguidas para assegurar a montagem adequada entre unido e tubo.

1.  Verifique sempre o anel de vedagéo fornecido para ver se ele é adequado para o servico
pretendido. Consulte a segéo “Selecéo de anéis de vedacao” deste manual ou a publicagédo
Victaulic 05.01 que acompanha o produto.

2. Corpos de vélvulas, discos e outros componentes Umidos devem ser compativeis com o material
que flui através do sistema. Consulte os catalogos mais recentes da Victaulic, ou contate a Victaulic
para obter detalhes.

3.  Leia sempre os manuais de instrugcdes para operagdo e manutengéo das ferramentas
de preparagao de tubos.

4. 0 diametro externo e as dimens6es das ranhuras do tubo devem estar dentro das especificacdes
atuais publicadas pela Victaulic.

5.  No caso de acoplamentos rigidos com apoios de parafusos inclinados, as porcas devem ser
apertadas por igual, alternando os lados, até conseguir o contato metal-metal entre os apoios dos
parafusos. Para garantir uma juncdo rigida, sdo necessarios deslocamentos positivos e iguais.

6. Nao se recomenda o uso de acoplamentos rigidos com segmentos de fixagdo diagonal
em tubos de PVC.

7. No caso de acoplamentos flexiveis com apoios de parafusos planos, as porcas devem ser
apertadas por igual, alternando os lados, até conseguir o contato metal-metal entre os apoios dos
parafusos.

8.  Os acoplamentos que contém a caracteristica de lingueta e ranhura devem ser encaixados
corretamente, lingueta com ranhura.

9.  Quando ¢é especificado um torque para a instalacdo do acoplamento, ele DEVE ser aplicado nas
porcas para que a instalagao seja bem feita. No entanto, um torque acima do valor especificado ndo
melhora a vedagéo. Se for aplicado um torque acima de 25% do especificado, o produto podera

se danificar e causar problemas na juncéo.

10. No caso de acoplamentos do tipo AGS™ (Advanced Groove System), FireLock EZ™

e QuickVic™, recomenda-se usar soquetes longos para uma boa instalagdo, pois estes produtos
tém parafusos mais compridos. Os soquetes longos permitem que as porcas fiquem completamente
encaixadas neles; o que é necessério durante o aperto.

11. A colocagédo de valvulas de retengdo muito proximas a fontes de fluxo instavel reduz a vida Util
da vélvula e pode potencialmente danificar o sistema. Para aumentar a vida (til, as vélvulas devem
ser instaladas a uma distancia razoavel, longe de bombas, curvas, expansores, redutores ou outros
dispositivos semelhantes. As préaticas recomendadas em tubulagdo ditam um minimo de cinco vezes
o diametro do tubo como regra geral. As distancias entre trés e cinco didametros sdo permitidas,
contanto que a velocidade do fluxo seja menor que oito pés por segundo (2,4 m/s). As distancias
menores do que trés didmetros nao sdo recomendadas.

12. 0s produtos Victaulic com roscas fémeas séo projetados para acomodar apenas tubos padrdo
ANSI com roscas macho. NOTA: roscas BSPT estéo disponiveis (especifique ao fazer o pedido).

O uso de produtos com rosca macho com caracteristicas especiais como sondas, sprinklers secos
pendentes, etc., devem ser verificados quanto a adequagdo com o produto de tubulagéo Victaulic que
esté sendo instalado. Caso esta adequacao néo seja verificada com antecedéncia, isso pode resultar
em instalagdo dificil ou falha na junta.

13. Ao unir tubos do mesmo tamanho, porém de diferentes espessuras de parede/cronogramas,

a taxa de unido serd baseada no tubo de parede mais fina.
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DIRETRIZES DE UTILIZACAO DE CHAVES
DE IMPACTO

A ADVERTENCIA

* As porcas devem ser apertadas por igual alternando os lados até que o contato metal-metal
nos calcos dos parafusos seja obtido. Em acoplamentos com calgo de parafusos em angulo,
deve haver deslocamento por igual nos calcos dos parafusos para obter rigidez entre junta-
tubo.

* NAO continue a usar uma chave de impacto depois que as diretrizes visuais de instalagio
para o acoplamento forem obtidas.

0 nao cumprimento dessas instrucdes pode causar mordeduras no anel de vedacao e danos
ao acoplamento e resultar em falha na junta, lesdes pessoais graves e danos materiais.

Em virtude da velocidade da montagem quando se utiliza uma chave de impacto, o instalador deve
tomar um cuidado maior apertando as porcas por igual, alternando os lados, até terminar bem

a montagem. Leia sempre as instrucdes referentes ao produto para atender aos requisitos

de instalagéo.

As chaves de impacto ndo ddo ao instalador a sensacdo de que esté apertando ou aplicando um
torque na porca, o que nao lhe permite julgar a qualidade do aperto. Como algumas chaves de impacto
tém uma grande capacidade de aperto, é importante familiarizar-se com elas a fim de evitar danificar
ou quebrar os parafusos ou seus apoios durante a instalagdo. NAO continue a usar uma chave

de impacto depois de conseguir se orientar visualmente no que diz respeito & instalagcdo

do acoplamento.

Se a bateria descarregar, ou a poténcia da chave de impacto estiver baixa, deve-se usar uma nova
chave para garantir a orientagéo visual para instalagéo do acoplamento.

Realize montagens de teste com a chave de impacto e chaves soquete ou de torque para ajudar

a determinar a capacidade da chave de impacto. Usando o mesmo método, verifique periodicamente
as porcas adicionais em toda a instalagdo do sistema.

Para o uso adequado e seguro das chaves de impacto, consulte sempre as instrucdes de operagéo

do fabricante da chave de impacto. Além disso, verifique se os soquetes de impacto de grau adequado
estdo sendo usados para a instalagdo do acoplamento.
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INSPECAO DA INSTALACAO

A ADVERTENCIA

* Sempre inspecione cada juncao para assegurar a apropriada instalacdo do produto.

*  Tubos/ ) bdi ionados ou superdi ionad t rasas, ranhuras
excéntricas, folgas nos calcos dos parafusos, etc., sdo inaceitaveis. Qualquer uma dessas
condicdes deve ser corrigida antes de tentar pressurizar o sistema.

0 nao cumprimento dessas instrucoes pode resultar em lesdes pessoais graves, danos materiais,
vazamento na junta e/ou falha da junta.

A preparagéo e instalagdo corretas do tubo sdo essenciais para o desempenho maximo da junta.
AS INSTRUGCOES SEGUINTES DEVEM ESTAR PRESENTES PARA GARANTIR A MONTAGEM
CORRETA DA JUNTA.

1. O diametro externo e dimensBes das ranhuras do tubo devem estar dentro das tolerancias
publicadas nas especificagcdes de ranhura atuais da Victaulic.

2. Salvo indicagao contréaria nas instrugdes especificas de produto, os acoplamentos de tubo
ranhurados DEVEM ser montados adequadamente com os apoios de parafuso em firme contato
metal-metal.

3.  Aschaves dos segmentos devem estar completamente encaixadas em ambas as ranhuras.

4. 0 anel de vedagdo deve estar ligeiramente comprimido, o que aumenta a forga da vedagao.

Exemplos de acoplamentos bem instalados

Exemplo de apoio de parafuso inclinado Exemplo de apoio de parafuso plano
(Modelo 005 mostrado acima) (Modelo 77 mostrado acima)
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Instalacbes com tubos/conexdes subdimensionados -
NAO SAO ACEITAVEIS

Quando o OD do tubo ou conexdo esté abaixo da tolerancia, o encaixe das se¢des das chavetas
dos segmentos fica bastante reduzido. ISTO RESULTA EM MENOR PRESSAO DE TRABALHO
NA JUNCAO.

Chavel

Tubo/Conexao subdimensionado
EX{JQ@!GdO para proporcionar maior clareza

Além disso, ha pouca ou nenhuma compresséo adicional do anel de vedacéao. A folga aumentada “G”
entre o tubo e a chave do alojamento também pode resultar em extrusdo do anel de vedagéo. Estes
fatores podem contribuir para a reducéo da vida util do anel de vedacéo e vazamentos na junta.

Instalages com tubos/conexes superdimensionados —
NAO SAO ACEITAVEIS

Ressalto
da chave

Tubo/Conexao superdimensionado
Exagerado para proporcionar maior clareza

Quando o DE do tubo ou conexdo excede a toleréncia permitida, o encaixe das se¢des das chaves dos
segmentos é aumentado a ponto do ressalto poder prender no tubo. Isto pode resultar em redugao

do movimento linear ou angular. Sob estas condig¢des, os calgos dos parafusos podem néo unir com
contato metal-metal, pode haver extrusdo do anel de vedagéo e a presséo de trabalho da junta e a vida
Gtil do anel de vedagdo podem ser reduzidas.

Instalacdes em tubos com ranhuras rasas — NAO SAO ACEITAVEIS

Chav
1)

Ranhura rasa
Exagerado para proporcionar maior clareza
Uma ranhura que ndo tenha profundidade suficiente terd o mesmo efeito das condigdes descritas na
secdo “Instalagcdes com tubos/conexdes subdimensionados” acima. Além disso, esta condicéo pode

evitar que os acoplamentos sejam completamente montados, deixando folgas entre as conexdes dos
calcos de parafuso.
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Instalacbes em tubos com ranhuras profundas —
NAO SAO ACEITAVEIS

Ressalto Espaco

da chave Espaco grande
pequeno G
(Chave)

Tubo com ranhuras profundas - Figura 1 Tubo com ranhuras profundas - Figura 2

Exagerado para proporcionar maior clareza Exagerado para proporcionar maior clareza

Uma ranhura que seja muito profunda permitira o deslocamento do acoplamento, entdo um segmento
terd encaixe completo da chave (Figura 1 acima) e o outro segmento terd o encaixe da chave
consideravelmente reduzido (Figura 2 acima). Isto terd o mesmo efeito das condi¢des descritas na
secdo “Instalagcdes com Tubos/Conexdes Subdimensionados”. Além disso, a ranhura por laminagao em
uma dimensdo subdimensionada pode aumentar a tenséo e enfraquecer a parede do tubo. A ranhura
por corte de um tubo subdimensionado resultard em espessura insuficiente de parede sob a ranhura.

Instalacbes em tubos com ranhuras excéntricas -
NAO SAO ACEITAVEIS

Ranhura excéntrica

Exagerado para proporcionar maior clareza

Ranhuras excéntricas geralmente ocorrem porque um tubo ovalizado é ranhurado com uma ferramenta
de corte estacionaria (como um torno). Ferramentas que giram o tubo, em vez de girar ao redor

do tubo, podem afetar esta condicéo. Além do mais, isto pode ocorrer quando se faz ranhura por
laminacdo em tubo com grandes variagoes de espessura de parede. Uma ranhura excéntrica significa
que a ranhura é muito rasa de um lado e muito profunda do outro. Isto pode levar a uma combinagéo
das condigdes descritas na se¢do “Instalagées com tubos/conexdes superdimensionados” e na segéo
“Instalagdes em tubos com ranhuras rasas”.

e
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Folgas nos calcos dos parafusos — NAO SAO ACEITAVEIS

Contato
V do apoio angular

Desloca- —
mentos Desloca-
— ambos os pares

mentos

\ . \\ dos apoios de
Lracun‘a Jnao N\ Parafuso 7
é aceitavel N //

(llustragdes exageradas para proporcionar maior clareza)

Salvo indicagdes em contrario nas instrugdes de instalagdo do produto, os acoplamentos para tubos
ranhurados Victaulic DEVEM ser montados com os apoios de parafusos tendo um bom contato
metal-metal. As Unicas excecdes sdo os acoplamentos com valores de torque especificados.
Deve-se conseguir todos os valores de torque especificados; entretanto, poderd nao haver um bom
contato metal-metal nos apoios de parafuso do acoplamento, quando se consegue atingir o torque
especificado. Leia sempre as instrugdes de instalagdo do produto em questdo. Qualquer pergunta
sobre uma instalagdo pode ser dirigida a Victaulic pelo telefone 1-800-PICK VIC.

Se os calcos de parafusos nao estiverem em contato completo
metal-metal:

1.  Verifique se as chaves dos segmentos estdo encaixadas nas ranhuras.
As chaves dos segmentos ndo devem apoiar na superficie externa do tubo.

2. Verifique se os parafusos foram totalmente apertados.

3.  \Verifique se o anel de vedag&o estd esmagado. Se tiver, ele deve ser trocado imediatamente.
NOTA: Os anéis de vedagao devem ser lubrificados para evitar que sejam esmagados. Para conhecer
todos os requisitos de lubrificacéo, leia as instrugdes de instalagdo do acoplamento em questéo.

4.  Verifique se ndo foi usado um tubo ou conex&o superdimensionado.

5.  Verifique se a ranhura est4 em conformidade com as especificagdes Victaulic. Se a ranhura esté
rasa, ranhure o tubo conforme as especificagdes Victaulic. Se a ranhura estd muito profunda, descarte
essa secdo de tubo e ranhure outra secdo conforme as especificagoes Victaulic.

Sempre inspecione novamente as juntas antes e apds o teste de campo para identificar pontos

de possiveis falhas. Procure folgas nos calcos dos parafusos e/ou chaves que subam nos ressaltos.
Se alguma dessas condicdes existir, despressurize o sistema e substitua as juntas questionaveis.

AVISO

e UM TESTE INICIAL DE PRESSAO DO SISTEMA BEM-SUCEDIDO NAO VALIDA UMA
INSTALACAO ADEQUADA E NAO REPRESENTA GARANTIA DE DESEMPENHO
DURADOURO.

* A Victaulic ndo assume qualquer responsabilidade por vazamentos ou falhas nas juntas
de tubos que possam resultar de uma falha do instalador devido ao ndo cumprimento
das instrucoes de instalacdo da Victaulic Company.

d

e Como em qualquer método de unides de tub 0 sucesso é deter pela
atencao criteriosa aos detalhes. A conformidade cuidadosa as instrucdes encontradas
neste manual é crucial para garantir a maxima confiabilidade do sistema.
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Acoplamentos
prontos para
Instalacao para
tubos com
extremidade
ranhurada

Instrucoes de instalacao
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Modelo 009H - Acoplamento rigido FireLock EZ™

A ADVERTENCIA

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.
* Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.
* Use dculos de seguranca, capacete e botas de protecao.
0 ndo cumprimento destas instrucdes pode resultar em lesdes pessoais graves, instalacao
incorreta do produto e/ou danos materiais.

Instrucdes para instalacao inicial
de acoplamentos Modelo 009H

Marca do cédigo de cores
do grau do anel de vedagao

3. VERIFIQUE O ANEL DE VEDACAO:
Verifique o anel de vedagéo para ter certeza

de que ele é adequado para o servico pretendido.
O caédigo de cor identifica o grau do anel

de vedagao. Consulte o “AVISO” da pégina
seguinte para obter mais detalhes referentes

as temperaturas de trabalho e outras exigéncias.
Consulte a se¢do “Selegédo de anéis de vedagao”
deste manual onde se encontra a tabela

de caédigo de cores.

1. NAO DESMONTE O ACOPLAMENTO:
Os acoplamentos Modelo O09H s&o de pronta
instalagcdo. Esses acoplamentos s&o projetados
de modo que o instalador ndo precisa remover

o0s parafusos e porcas para instala-los.

Este design facilita a instalagdo permitindo

que o técnico instale a extremidade ranhurada

do tubo /componentes no acoplamento.

2. VERIFIQUE AS PONTAS DO TUBO/
COMPONENTES DO ACOPLAMENTO:
superficie externa do tubo/componentes

do acoplamento, entre a ranhura e o tubo/ponta
dos componentes do acoplamento, deve estar
lisa e sem entalhes, proje¢des (incluindo juntas
soldadas) e marcas de laminagdo para garantir
uma vedacéao estanque. Deve-se remover todo

A ADVERTENCIA

o0 6leo, graxa, tinta solta, sujeira e cavacos. ¢ Nunca deixe um acoplamento
As medidas nas pontas dos tubos ranhurados/ Modelo 009H parcialmente montado.
componentes do acoplamento ndo devem Um acoplamento Modelo 009H

ser superiores ao diametro méximo da entrada par(:I_aImente montado representa
um risco de queda.

afunilada (boca de sino) do tubo. Consulte Af S0s d do tubo/
.
as especificagdes de ranhuramento Victaulic aste as r:laos as pontas 1° tubo

. a - . p do pl.
para saber qual g o didmetro méaximo permitido e das aberturas do acoplamento
para a boca de sino. ao tentar encaixar a ponta
ranhurada do tubo/componentes
do pl to no pl ito.

0 nao cumprimento dessas instrugdes pode
causar lesdes pessoais graves e/ou danos
materiais.
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AVISO

¢ Acoplamentos Victaulic Modelo 009H sao projetos para uso SOMENTE em sistemas
de protecdo contra incéndio de via imida e seca (temperaturas maiores que —40°F/-40°C).
Para conexoes rigidas de tubos em sistemas que operam abaixo de 0°F/-18°C, a Victaulic
recomenda os acoplamentos rigidos FireLock® Modelo 005 com anéis de vedacao
Grau “L” (siliconados).

e Os Acoplamentos Victaulic Modelo 009H sao fornecidos com sistema de vedacao Vic-Plus™.
A lubrificacdo adicional ndo é necessaria para a instalagao inicial de sistemas de tubos

umidos que sejam instalados ou jam operando conti te acima de 0°F/-18°C.
Consulte a publicagado Victaulic 05.03 no Catalogo Geral G-100 para a folha MSDS Vic-Plus.

S6 é necessario lubrificar os anéis de vedacao Vic-Plus no caso de haver uma das seguintes

abaixo. Caso haja uma dessas condi¢des, aplique uma camada fina de lubrificante Victaulic

ou lubrificante siliconado somente nas bordas internas do anel de vedacao.

* Se o anel de vedacao foi exposta a fluidos antes da instalacao

* Se a superficie do anel de vedacao nao tem uma aparéncia nebulosa

* Se o anel de vedacao estiver sendo instalado em uma tubulacao seca

¢ Se o sistema foi submetido a testes de ar antes de ser preenchido com agua

¢ Se o anel de vedacao esteve envolvido em uma instalagado anterior

* Se a superficie do tubo onde é montado o anel de vedacao tiver juntas de solda salientes,
mal acabadas, trincadas ou com falhas. Contudo, anéis de vedacao lubrificados podem
nao melhorar a capacidade de vedagado da tubulagdo em todas as condicdes adversas.
As condicoes e a preparacao dos tubos devem estar de acordo com as especificacoes
contidas nas instrucdes de instalacao do produto.

A ADVERTENCIA

¢ No caso de acoplamentos rigidos
de apoios angulares de parafuso
da Victaulic, as porcas devem ser
apertadas por igual alternando-se
os lados até que se obtenha o contato
metal-metal nos apoios dos parafusos.
* No caso de acoplamentos rigidos
de apoios angulares de parafuso
da Victaulic, os deslocamentos nos

4. MONTAGEM A JUNTA: Monte a junta

encaixando a ponta ranhurada de um tubo/
componentes do acoplamento em cada face

do acoplamento. As pontas ranhuradas

do tubo/componentes do acoplamento

devem ser encaixadas no acoplamento

até tocar na batente central do anel

de vedacao. E necessério fazer uma inspegao
visual para ter certeza de que as chavetas

do acoplamento estéo alinhadas com as ranhuras
do tubo/componentes do acoplamento.

NOTA: Pode-se girar o acoplamento para garantir
que o anel de vedagao estd bem apoiado.

NOTA: Ao montar acoplamentos Modelo 009H
em tampas de extremidade, deve-se tomar
um cuidado adicional no sentido de garantir
que a tampa de extremidade se assente
totalmente na aba central do anel de vedagao.
NAO use conexdes que ndo sejam Victaulic
em acoplamentos Modelo 009H. Use somente
tampas de extremidade FireLock No. 006
contendo a identificagdo “EZ” na face

interna ou tampas de extremidade n° 60 com
a identificagdo. “QV EZ" na face interna.

apoios de parafuso devem ser iguais.
e Mantenha as maos afastadas das
aberturas dos acoplamentos durante
o aperto.
Se estas instrucdes nao forem seguidas,
podera haver problemas na jungado dos
tubos, sérios danos pessoais e ao patrimonio.

e

ictaulic




5. APERTE AS PORCAS: Aperte

as porcas por igual, alternando os lados até obter
o contato metal-metal nos apoios angulares

de parafusos. Verifique se as chavetas dos
segmentos se encaixam totalmente nas ranhuras
e se os deslocamentos dos apoios dos parafusos
s&o iguais. Deslocamentos iguais ou positivos
s&o preferiveis para garantir uma unido rigida.
NOTA: E importante apertar as porcas por igual
para evitar mordedura do anel de vedacéo.
Pode-se usar uma chave de impacto ou uma
chave de soquete padrdo para obter o contato
metal-metal dos apoios de parafuso. Leia a se¢do
“Diretrizes de uso da chave de impacto” neste
manual.

6. Inspecione visualmente os apoios dos
parafusos de cada conexdo para ter certeza
de que houve o contato metal-metal.

AVISO

A inspecao visual de cada conexao

é fundamental. As conexdes mal feitas
devem ser corrigidas antes de se colocar
o sistema para funcionar.

& CERTO

UNIAO MONTADA UNIAO MONTADA

DE FORMA DE FORMA
ADEQUADA ADEQUADA
DESLOCAMENTO DESLOCAMENTO
POSITIVO COM NEUTRO COM
CONTATO DOS CONTATO DOS
APOIOS DOS APOIOS DOS
PARAFUSOS PARAFUSOS
S ERRADO

JUNTA MONTADA JUNTA MONTADA

DE FORMA DE FORMA
INADEQUADA INADEQUADA
DESLOCAMENTO LACUNA DO APOIO
NEGATIVO DO PARAFUSO

e Deslocamentos “negativos” dos calgos
dos parafusos podem ocorrer quando
as porcas nao foram apertadas por igual,
o que produz sobreaperto em um dos
lados e falta de aperto do outro lado.
Além disso, deslocamentos “negativos”
podem ocorrer se as duas porcas nao

receberem aperto suficiente.

Modelo 009H informacdes uteis

Diametro da porca| soquete
Diametro Diametro
nominal externo real
polegadas do tubo pol./ pol./
ou mm polegadas/mm| métrico mm
1,660 -4,500 ¥ e
Vh=4  pa-1a3 Mmoo 17
76,1 —108,0 3,000 -4250 ¥ e
mm 76,1 -1080 M10 17
133,0-139,7 5250-5500 % %
mm 133,0-139,7 M12 18
5 5,563 ¥ %
141,3 M12 18
159,0 - 165,1 6,250 - 6,500 % %6
mm 1590 -1651  M16 24
6-38 6,625-8625 % %6
168,3-2191 MI16 24
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Instrucdes para reinstalacao
de acoplamentos Modelo 009H

Como os segmentos do acoplamento se moldam
ao diametro externo do tubo/componentes

do acoplamento durante a instalagao inicial,
podera nao ser possivel instalar o tubo/
componentes do acoplamento no acoplamento
caso haja necessidade de uma reinstalagéao.

Se isto acontecer, siga 0s passos seguintes

para reinstalar o acoplamento.

6. PARA FACILITAR A REMONTAGEM:

1. Antes de tentar desmontar algum Pode-se inserir um parafuso nos segmentos
acoplamento, verifique se o sistema foi com a porca rosqueada manualmente
despressurizado e drenado completamente. no parafuso de modo a permitir o movimento

oscilante (swing-over), como mostrado acima.
NOTA: A porca devera recuar no maximo até
ficar rente com a ponta do parafuso.

2. Siga os passos 2 — 3 da pégina 70.

3. PARA REINSTALAQT\O DOS
ACOPLAMENTOS Modelo 009H,
LUBRIFIQUE O ANEL DE VEDA(;AO:
Aplique uma camada fina de lubrificante

Victaulic ou lubrificante siliconado nas bordas 7. MONTE 0S SEGMENTOS: Monte

e parte externa do anel de vedacao. E normal ~ .
L - 0s segmentos sobre o anel de vedagao. Verifique
que a superficie do anel de vedac&o tenha uma
se as chavetas dos segmentos se encaixam

aparéncia branca acinzentada depois de comegar
P P ¢ bem nas ranhuras dos tubos/componentes

a funcionar.
do acoplamento.

Aba central
do anel de vedagdo

4. MONTE O ANEL DE VEDAGAO: Insira

a ponta ranhurada de um tubo/componentes
do acoplamento no anel de vedac&o até ele tocar 8. INSTALAE PARAFUSO/PORCA

na aba central do anel. RESTANTE: Instale o parafuso restante
e rosqueie a porca apertando-a manualmente
“ \ no parafuso. NOTA: Verifique se o pescogo

¥ oval de cada parafuso se encaixa corretamente
no orificio do parafuso.

9. APERTE AS PORCAS: Siga os passos
5 e 6 da pégina anterior para concluir
a montagem.

5. CONECTE O TUBO/COMPONENTES
DE ACOPLAMENTO: Alinhe as duas

pontas ranhuradas do tubo/componentes

do acoplamento. Insira a outra ponta

do tubo/componentes do acoplamento no anel
de vedagdo até ele tocar na aba central do anel.
NOTA: Nenhuma parte do anel de vedagao

deve se estender na ranhura de algum tubo/
componentes do acoplamento.

ACOPLAMENTOS PRONTOS PARA INSTALAGAO \/::taulic“
PARA TUBOS COM EXTREMIDADE RANHURADA
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Modelo 107H - Acoplamento rigido QuickVic™ para tubos de ago

A ADVERTENCIA

de tubulacao Victaulic.

de tubulacao Victaulic.

incorreta do produto e/ou danos materiais.

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
* Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto

* Use dculos de seguranca, capacete e botas de protecao.
0 ndo cumprimento destas instrucdes pode resultar em lesdes pessoais graves, instalacao

Instrucdes para instalacao inicial

de acoplamentos Modelo 107H

1. NAO DESMONTE O ACOPLAMENTO:
Os acoplamentos Modelo 107H estao prontos
para instalagdo. O acoplamento é projetado

de modo que o instalador ndo precisa remover

os parafusos e porcas para instalagéo. Este
Modelo facilita a instalag@o permitindo que

o instalador encaixe a extremidade ranhurada

do tubo/componentes do acoplamento
diretamente no acoplamento.

2. VERIFIQUE AS PONTAS DO TUBO/
COMPONENTES DO ACOPLAMENTO:

A superficie externa do tubo/componentes

do acoplamento, entre a ranhura e a ponta

do tubo/componentes do acoplamento, deve estar
lisa e sem entalhes, projecdes (incluindo juntas
de solda) e marcas de laminag&do para garantir
uma vedacéao estanque. Todo 6leo, graxa, tinta
solta, sujeira e cavacos devem ser removidos.

As medidas nas pontas dos tubos ranhurados/
COMPONENTES DE ACOPLAMENTO n&o devem
ser superiores ao diametro méximo da entrada
afunilada (boca de sino) do tubo. Consulte

as especificagdes de ranhuramento Victaulic para
saber qual é o didmetro maximo permitido para

a boca de sino.

3. VERIFIQUE O ANEL DE VEDA(;i\O:
Verifique se o anel de vedacé&o é adequado para

o servico pretendido. O cédigo de cor identifica

o tipo do anel de vedag&o. Veja a tabela de codigo
de cores na se¢do “Selegdo de anéis de vedagao”
deste manual.

A ADVERTENCIA

* Use sempre um lubrificante compativel
para evitar que o anel de vedacao
seja esmagado ou rasgado durante
a instalacao.

0 nao cumprimento dessa instrucdo pode
resultar em vazamento na junta.

\A:taulic“
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4. LUBRIFIQUE O ANEL DE VEDA(;AO:
Aplique uma camada fina de lubrificante Victaulic
ou lubrificante siliconado somente nas bordas
internas do anel de vedagdo. NOTA: A parte
externa do anel de vedacéo vem lubrificada

da fabrica; por isso ndo ha necessidade

de remover o anel dos segmentos para aplicar
mais lubrificante na superficie externa.

5. MONTE A JUNTA: Monte a junta
encaixando a ponta ranhurada de um tubo/
componentes do acoplamento em cada abertura
do acoplamento. As pontas do tubo ranhurado/
componentes do acoplamento devem ser
encaixadas no acoplamento até tocar na aba
central do anel de vedag&o. E necesséria uma
inspecao visual para garantir que as chavetas

~ do acoplamento se alinhem com as ranhuras
ADVERTENCIA dos tubos/componentes do acoplamento.
NOTA: Pode-se girar 0 acoplamento para garantir
que o anel de vedacédo estd bem apoiado.

NOTA: Ao montar acoplamentos Modelo 107H
em tampas de extermidade, deve-se tomar
um cuidado adicional no sentido de garantir
que a tampa de extremidade se apoie
totalmente na aba central do anel de vedagé&o.

* Nunca deixe um acoplamento NAO use conexdes que nao sejam Victaulic
Modelo 107H parcialmente montado. em acoplamentos Modelo 107H. Use somente
Um acoplamento Modelo 107H tampas de extremidade Victaulic n° 60 contendo

parcialmente montado representa
um risco de queda.

e Afaste as maos das pontas do tubo/

a identificacdo “QV” ou “QV EZ” na face interna.
Nao devem ser usadas tampas de extremidade
de aco inox Victaulic n® 460-SS em acoplamentos

tes do ac to e das
aberzuras do acoplan;ento ao tentar Modelo 107H. As tampas de extremidade 460-SS
encaixar a ponta ranhurada do tubo/ devem ser usadas somente em acoplamentos

tes do pl. t rigidos Modelo 89 para tubos de ago inox.

p
no acoplamento.

0 na imento d instrugd d =
causar lestes pessoais graves elou danos A ADVERTENCIA

materiais.
* No caso de acoplamentos rigidos
de apoios angulares de parafuso
da Victaulic, as porcas devem ser
apertadas por igual alternando-se
os lados até que se obtenha o contato
metal-metal nos apoios dos parafusos.
¢ No caso de acoplamentos rigidos
de apoios angulares de parafuso
da Victaulic, os deslocamentos nos
apoios de parafuso devem ser iguais.
e Mantenha as maos afastadas das
aberturas dos acoplamentos durante
o aperto.
Se estas instrucdes nao forem seguidas,
poderé haver problemas na juncao dos
tubos, sérios danos pessoais e ao patrimonio.

ACOPLAMENTOS PRONTOS PARA INSTALAGAO \A:taulic“
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6. APERTE AS PORCAS: As porcas devem
ser apertadas por igual alternando os lados

até que o contato metal-metal ocorra nos apoios
angulares dos parafusos. Verifique se as chaves
dos segmentos encaixam-se completamente nas
ranhuras e se os deslocamentos s&o iguais nos
apoios dos parafusos. Para garantir uma uniéo
rigida, deslocamentos iguais e positivos sdo
preferiveis. NOTA: E importante apertar as porcas
por igual para evitar a mordedura do anel

de vedagdo. Uma chave de impacto ou uma
chave soquete padrdo pode ser usada para obter
contato metal-metal nos apoios dos parafusos.
Consulte a secdo “Diretrizes de uso das chaves
de impacto”.

7. Inspecione visualmente os apoios dos
parafusos em cada conexdo para ter certeza
de que houve o contato metal-metal.

AVISO

A inspecao visual de cada conexao

é fundamental. As conexdes mal feitas
devem ser corrigidas antes de se colocar
o sistema para funcionar.

& CERTO

(1

UNIAO MONTADA UNIAO MONTADA
DE FORMA DE FORMA
ADEQUADA ADEQUADA

DESLOCAMENTO DESLOCAMENTO

POSITIVO COM NEUTRO COM
CONTATO DOS CONTATO DOS
APOIOS DOS APOIOS DOS
PARAFUSOS PARAFUSOS
S ERRADO

(RO

2

JUNTA MONTADA JUNTA MONTADA
DE FORMA DE FORMA
INADEQUADA INADEQUADA
DESLOCAMENTO LACUNA DO APOIO

NEGATIVO DO PARAFUSO

¢ Deslocamentos “negativos” dos calgos
dos parafusos podem ocorrer quando
as porcas nao foram apertadas por igual,
o que produz sobreaperto em um dos
lados e falta de aperto do outro lado.
Além disso, deslocamentos “negativos”
podem ocorrer se as duas porcas nao
receberem aperto suficiente.

\A:taulic“
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Diametro
Diametro externo
Diametro nominal real do tubo
polegadas ou mm polegadas/mm
2,375 - 2,875
-1 r 7
2=20 60,3-730
3,000
76,1 mm 76,
3,500 - 5,563
3-5 889 - 1413
5,500
1397 mm 1397
6,500
165,1 mm 1651
6,625 - 8,625
6-8 1683 - 219,

Informacdes uteis sobre o Modelo 107H

Tamanho da porca Tamanho do soquete

polegadas/ polegadas/
Métrico mm
R e
M10 17
8 e
M10 17
2] e
M12 22
V2 e
M12 22
78 1 Yie
M16 27
78 1 Yie
M16 27

Instrucdes para reinstalacao
de acoplamentos Modelo 107H

Como os segmentos do acoplamento se moldam
ao diametro externo do tubo/componentes

do acoplamento durante a instalagao inicial,
podera nao ser possivel instalar o tubo/
componentes do acoplamento no acoplamento
caso haja necessidade de uma reinstalagdo.

Se isto acontecer, siga 0s passos seguintes

para reinstalar o acoplamento.

1.  \Verifique se o sistema est4 completamente
despressurizado e drenado antes de tentar
desmontar qualquer acoplamento.

2. Siga os passos 2 — 3 da pagina 74.

3. LUBRIFIQUE O ANEL DE VEDA(;Z\O:
Aplique uma camada fina de lubrificante
Victaulic ou lubrificante siliconado nas bordas

do anel de vedagdo e na parte externa. E normal
que a superficie do anel de vedacao tenha

uma aparéncia branca acinzentada depois

de comegar a funcionar. NOTA: 0S SEGMENTOS
E ANEIS DE VEDACAO PARA ACOPLAMENTOS
107H NAO SAO INTERCAMBIAVEIS COM
SEGMENTOS E ANEIS DE VEDAGAO PARA
ACOPLAMENTOS 107.

Extremidade
do tubo

Aba central
do anel de
vedagao

4. MONTE O ANEL DE VEDAQAO: Insira
a ponta ranhurada de um tubo/componentes

do acoplamento no anel de vedacgao até ele tocar
na aba central do anel.

5. CONECTE O TUBO/COMPONENTES
DE ACOPLAMENTO: Alinhe as duas

pontas ranhuradas do tubo/componentes

do acoplamento. Insira a outra ponta

do tubo/componentes do acoplamento no anel
de vedagéo até ele tocar na aba central do anel.
NOTA: Nenhuma parte do anel de vedagéo

deve se estender na ranhura de algum tubo/
componentes do acoplamento.

ACOPLAMENTOS PRONTOS PARA INSTALACAO
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6. PARA FACILITAR A REMONTAGEM: 8. INSTALAE PARAFUSO/PORCA

Pode-se inserir um parafuso nos segmentos RESTANTE: Instale o parafuso restante

com a porca rosqueada manualmente no e rosqueie a porca apertando-a manualmente
parafuso de modo a permitir o movimento no parafuso. NOTA: Verifique se o pescogco
oscilante (swing-over), como mostrado acima. oval de cada parafuso se encaixa corretamente
NOTA: A porca deverd recuar no maximo até no orificio do parafuso.

ficar rente com a ponta do parafuso. 9. APERTE AS PORCAS: Siga 0s passos

6 e 7 da péagina 76 para concluir a montagem.

7. MONTE OS SEGMENTOS: Monte

0s segmentos sobre o0 anel de vedagao. Verifique
se as chavetas dos segmentos se encaixam

bem nas ranhuras dos tubos/componentes

do acoplamento.

\A:taulic‘ ACOPLAMENTOS PRONTOS PARA INSTALAGAO
PARA TUBOS COM EXTREMIDADE RANHURADA
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Modelo 177 — Acoplamento flexivel QuickVic™ para tubo de ago

A ADVERTENCIA

de tubulacao Victaulic.
* Despressurize e drene o

antes de i

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto

de tubulacao Victaulic.

0 nao cumprimento destas instrucoes pode

* Use é6culos de seguranca, capacete e botas de protecao.

s ou ajustar qualquer produto

em lesdes p is graves, i

incorreta do produto e/ou danos materiais.

Instrucdes para instalacao inicial
de acoplamentos Modelo 177

1. NAO DESMONTE O ACOPLAMENTO:
Os acoplamentos Modelo 177 s&o fornecidos
“Prontos para Montar”. O acoplamento

¢é projetado de modo que o instalador nédo precise
remover o0s parafusos e porcas para instala-lo.
Este Modelo facilita a instalacdo permitindo

que o instalador encaixe a ponta ranhurada

do tubo/componentes do acoplamento direto

no acoplamento.

2. VERIFIQUE AS PONTAS DO TUBO/
COMPONENTES DO ACOPLAMENTO:

A superficie externa do tubo/componentes

do acoplamento, entre a ranhura e a ponta

do tubo/componentes do acoplamento, deve estar
lisa e sem entalhes, projecoes (incluindo juntas
de solda) e marcas de laminagéo para garantir
uma vedacao estanque. Todo 6leo, graxa, tinta
solta, sujeira e cavacos devem ser removidos.

As medidas nas pontas dos tubos ranhurados/
COMPONENTES DE ACOPLAMENTO n&o devem
ser superiores ao didmetro méximo da entrada
afunilada (boca de sino) do tubo. Consulte

as especificagdes de ranhuramento Victaulic para
saber qual é o didmetro méximo permitido para

a boca de sino.

3. VERIFIQUE O ANEL DE VEDAGAO:
Verifique se o anel de vedacéo é adequado para

o servigo pretendido. O cédigo de cor identifica

o tipo do anel de vedagéo. Veja a tabela de cédigo
de cores na segdo “Selegao de anéis de vedagao”
deste manual.

A ADVERTENCIA

e Use sempre um lubrificante compativel
para evitar que o anel de vedacao

seja
a instalacao.
0 nao cumprimento dessa instrucao pode
resultar em vazamento na junta.

ou rasg

ACOPLAMENTOS PRONTOS PARA INSTALACAO
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4. LUBRIFIQUE O ANEL DE VEDA(;AO:
Aplique uma camada fina de lubrificante Victaulic
ou lubrificante siliconado somente nas bordas
internas do anel de vedacdo. NOTA: A parte
externa do anel de vedacé&o vem lubrificada

da fabrica; por isso ndo ha necessidade

de remover o anel dos segmentos para aplicar
mais lubrificante na superficie externa.

A ADVERTENCIA

* Nunca deixe um acoplamento
Modelo 177 parcialmente montado.
Um acoplamento deste tipo, parcialmente
montado, representa um risco de queda.
e Afaste as maos das pontas do tubo/

P tes do acop e das
aberturas do acoplamento ao tentar
encaixar a ponta ranhurada do tubo/

p tes do acopl t
no acoplamento.

0 nao cumprimento dessas instrucdes pode
causar lesdes pessoais graves e/ou danos
materiais.

5. MONTE A JUNTA: Monte a junta
encaixando a ponta ranhurada de um tubo/
componentes do acoplamento em cada abertura
do acoplamento. As pontas do tubo ranhurado/
componentes do acoplamento devem ser
encaixadas no acoplamento até tocar na aba
central do anel de vedag&o. £ necesséria uma
inspecédo visual para garantir que as chavetas
do acoplamento se alinhem com as ranhuras
dos tubos/componentes do acoplamento.

NOTA: Pode-se girar o acoplamento para garantir
que o anel de vedagao estd bem apoiado.

NOTA: Ao montar acoplamentos Modelo 177 em
tampoes, tome um cuidado especial e verifique
se a tampa de extremidade esté totalmente
apoiado na aba central do anel de vedagao. NAO
use conexdes/acessorios que nao sejam Victaulic
em acoplamentos Modelo 177.

DVERTENCIA

* Os acoplamentos flexiveis
QuickVic Victaulic tém um recurso
de centralizacdo nos apoios dos
parafusos. E importante apertar
as porcas por igual, alternando os lados,
até haver o contato metal-metal entre
os apoios dos parafusos. A secdo
intermediaria da superficie de encaixe
do apoio dos parafusos deve estar
totalmente em contato metal-metal
para garantir uma conexao flexivel.

Mant £ ctad

ha as maos das
aberturas dos acoplamentos durante
o aperto.

Se estas instrucdes nao forem seguidas,

poderé haver problemas na juncéo

dos tubos, sérios danos pessoais

e ao patrimdnio.

\A:taulic“
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6. APERTE AS PORCAS: Aperte as porcas
por igual, alternando os lados, até haver o contato
metal-metal entre os apoios dos parafusos.

A secédo intermedidria das superficies de encaixe
dos apoios dos parafusos deve estar totalmente
em contato metal-metal para garantir uma
conexdo bem montada. Verifique se as chavetas
dos segmentos se encaixam nas ranhuras
completamente durante o aperto.

Secao

|_A<— intermediaria

». da superficie
i de encaixe
do apoio
do parafuso

NOTA: E possivel fazer que as secoes externas
dos apoios dos parafusos tenham contato
metal-metal sem que haja contato metal-metal

na sec¢do intermedidria das superficies de encaixe
dos apoios dos parafusos. E necessério que

as porcas sejam apertadas por igual para que
haja contato metal-metal entre as segdes inteiras
dos apoios dos parafusos. Para mais detalhes,
veja as ilustragdes na pagina seguinte.

Além disso, é importante apertar as porcas

por igual, alternando os lados, para evitar
esmagamento do anel de vedacao. Pode-se usar
uma chave de impacto ou uma chave de boca
comum para provocar o contato metal-metal
entre os apoios dos parafusos. Leia a segao
“Diretrizes de utilizagdo de chave de impacto”.

7. Inspecione visualmente os apoios dos
parafusos de cada conex&o para verificar
se houve contato metal-metal em toda

a secdo do apoio de parafuso.

ACOPLAMENTOS PRONTOS PARA INSTALACAO
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AVISO

A inspecdo visual de cada conexao

é fundamental. As conexdes mal feitas
devem ser corrigidas antes de se colocar
o sistema para funcionar.

& CERTO

UNIAO MONTADA DE FORMA ADEQUADA
CONTATO TOTAL DO APOIO DO PARAFUSO

S ERRADO

JUNTA MONTADA JUNTA MONTADA

DE FORMA DE FORMA
INADEQUADA INADEQUADA
LACUNA TOTAL LACUNA DO APOIO
DO APOIO DO DE PARAFUSO
PARAFUSO

NA SECAO
INTERMEDIARIA

Informacoes uteis sobre o Modelo 177

Diametro nominal
polegadas/mm

2-2%

76,1 mm

3-5

1397 mm

Diametro Tamanho da porca Tamanho do soquete
Diametro externo
real do tubo
polegadas/mm Polegadas/Métrico polegadas/mm
2,375 - 2,875 8 e
60,3-73,0 M10 17
3,000 R e
76,1 M10 17
3,500 - 5,563 Ya 78
889 -141,3 M12 22
5,500 Ya 78
1397 M12 22
6,625 - 8,625 8 1 e
168,3 — 219,1 M16 27

6-8
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Instrucdes para reinstalacao
de acoplamentos Modelo 177

Como os segmentos do acoplamento se moldam
ao didmetro externo do tubo/componentes

do acoplamento durante a instalagao inicial,
podera nao ser possivel instalar o tubo/
componentes do acoplamento no acoplamento
caso haja necessidade de uma reinstalagdo.

Se isto acontecer, siga 0s passos seguintes

para reinstalar o acoplamento.

1.  \Verifique se o sistema est4 completamente
despressurizado e drenado antes de tentar
desmontar qualquer acoplamento.

2. Siga os passos 2 — 3 da pagina 79.

3. LUBRIFIQUE O ANEL DE VEDAQAO:
Aplique uma camada fina de lubrificante
Victaulic ou lubrificante siliconado nas bordas

e parte externa do anel de vedag&o. E normal
que a superficie do anel de vedacéo tenha uma
aparéncia branca acinzentada depois de comegar
a funcionar.

4. MONTE O ANEL DE VEDA(;I-\O: Insira
a ponta ranhurada de um tubo/componentes

do acoplamento no anel de vedagao até ele tocar
na aba central do anel.

5. CONECTE O TUBO/COMPONENTES
DE ACOPLAMENTO: Alinhe as duas

pontas ranhuradas do tubo/componentes

do acoplamento. Insira a outra ponta

do tubo/componentes do acoplamento no anel
de vedagéo até ele tocar na aba central do anel.
NOTA: Nenhuma parte do anel de vedagéo

deve se estender na ranhura de algum tubo/
componentes do acoplamento.

6. PARA FACILITAR A REMONTAGEM:
Pode-se inserir um parafuso nos segmentos

com a porca rosqueada manualmente

no parafuso de modo a permitir o movimento
oscilante (swing-over), como mostrado acima.
NOTA: A porca deverd recuar no maximo até ficar
rente com a ponta do parafuso.

7. MONTE OS SEGMENTOS: Monte

os segmentos sobre 0 anel de vedagao. Verifique
se as chavetas dos segmentos se encaixam

bem nas ranhuras dos tubos/componentes

do acoplamento.

ACOPLAMENTOS PRONTOS PARA INSTALACAO

\A:taulic“

PARA TUBOS COM EXTREMIDADE RANHURADA

INSTRUCOES DE INSTALACAO REV_E

1-100-PORB_83



8. INSTALAE PARAFUSO/PORCA
RESTANTE: Instale o parafuso restante

e rosqueie a porca apertando-a manualmente
no parafuso. NOTA: Verifique se o pescogo
oval de cada parafuso se encaixa corretamente
no orificio do parafuso.

9. APERTE AS PORCAS: Siga as etapas
6 e 7 da secéo “Instrugdes para a instalagdo
inicial de acoplamentos Modelo 177" para
completar a montagem.

\A:taulic‘ ACOPLAMENTOS PRONTOS PARA INSTALAGAO
PARA TUBOS COM EXTREMIDADE RANHURADA
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Acoplamentos
padrao para tubos
com extremidades

ranhuradas

Instrucoes de instalacao

Acoplamento rigido FireLock Modelo 005 Acoplamento rigido Zero-Flex Modelo 07

1to flexivel Modelo 75 Acoplamento flexivel padrao Modelo 77

Acoplamento rigido para tubo de aco inox Acoplamento de reducao Modelo 750
Modelo 89

NOTA: Mais Modelos de acoplamentos sdao mostrados nesta secao

\A:taulic“
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ETAPAS DE E’REPARAGIT\O PARA
A INSTALACAO DO ACOPLAMENTO

A ADVERTENCIA

de tubulacao Victaulic.

de tubulacao Victaulic.

incorreta do produto e/ou danos materiais.

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
* Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto

* Use 6culos de seguranca, capacete e botas de protecao.
0 ndo cumprimento destas instrucdes pode resultar em lesdes pessoais graves, instalacdo

1. VERIFIQUE AS PONTAS DO TUBO:
A superficie externa do tubo, entre a ranhura

e a ponta dele, deve estar lisa, sem entalhes,
projegdes (incluindo juntas soldadas) e marcas
de laminagéo a fim de garantir uma vedagao
estanque. Deve-se remover todo 6leo, graxa,
pintura solta, sujeira e cavacos.

AVISO

Somente para produtos FireLock:

* Alguns produtos Victaulic FireLock
podem vir acompanhados do sistema
de vedacao Vic-Plus™. Se o sistema
de anel de vedacao Vic-Plus for fornecido
com o acoplamento, a lubrificagcao
adicional nao é necessaria para
a instalacao inicial de sistt de tubos
umidos que sejam instalados ou estejam
operando continuamente acima
de 0°F/-18°C.

* CONSULTE A SEGCAO “LUBRIFICACAO”
E A “NOTAS SOBRE SISTEMA DE TUBOS
SECOS PARA PROTEGCAO CONTRA
INCENDIO” PARA OBTER MAIS
INFORMAGOES.

2. VERIFIQUE O ANEL DE VEDAGAO

E LUBRIFIQUE: Verifique se o anel de vedagdo
é adequado para o servigo pretendido. Aplique
uma camada fina de lubrificante Victaulic

ou lubrificante siliconado nas bordas e na parte
externa do anel de vedagéo.

e Use sempre um lubrificante compativel
para evitar a mordedura/ruptura do anel
de vedacao durante a instalagao.

0 nado cumprimento dessa instrucao pode

resultar em vazamento na junta.

3. POSICIONAMENTO DO ANEL

DE VEDACAO: Posicione o anel de vedagao
sobre a extremidade do tubo. Verifique se o anel
de vedacado ndo ultrapassa a extremidade do tubo.

\A:taulic“
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Extremidade
do tubo

Ampliado para proporcionar
maior clareza

3a. No caso de acoplamentos de

diametro maior (ndao AGS) (de 355,6 mm/
14 pol. ou maior): Podera ser mais facil virar
o0 anel de vedacao de dentro para fora e depois
colocé-lo sobre a ponta do tubo. O anel de
vedacédo nao deve ultrapassar a ponta do tubo.

4. CONECTE AS PONTAS DOS TUBOS:
Alinhe e una as duas pontas dos tubos. Posicione
o0 anel de vedacéo e centralizando-o entre

a ranhura de cada ponta de tubo. Nenhuma
parte do anel de vedagao pode se estender para
o interior da ranhura em qualquer ponta de tubo.

4a. Se o anel de vedacao foi virado

de dentro para fora conforme indicado
no passo 3a, no caso de acoplamentos
de didmetro maior (ndo AGS): Posicione o
anel de vedacdo centralizando-o entre a ranhura
de cada ponta de tubo. Nenhuma parte do anel
de vedacgao deveréd estender-se pela ranhura em
nenhuma ponta de tubo.

ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM
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Modelo 005 — Acoplamento rigido FireLock®

Modelo 07 — Acoplamento rigido Zero-Flex® (de 323,9 mm/12 pol. ou menor)
Modelo 489 — Acoplamento rigido de aco inox para tubos de aco inox

(4 polegadas/114,3 mm ou menor)

A ADVERTENCIA

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.

¢ Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.

* Use é6culos de seguranca, capacete e botas de protecao.

0 nao cumprimento destas instrucoes pode resultar em lesdes pessoais graves, instalacao
incorreta do produto e/ou danos materiais.

AVISO

* As etapas de instalacdo abaixo mostram fotos de um acoplamento Modelo 005. Contudo,
as mesmas etapas sdo aplicaveis aos acoplamentos rigidos de aco inox Modelo 489 e para
os acoplamentos rigidos Zero-Flex Modelo 07 nas faixas de diametros indicadas acima.

1. Siga os passos 1 — 4 da se¢ao
“Passos de preparacao para instalacao
do acoplamento”.

>

3. INSTALE OS SEGMENTOS:
Aproveitando o movimento oscilante (swing-over),
monte os segmentos sobre o0 anel de vedagao.
Verifique se as chavetas dos segmentos se
encaixam completamente nas ranhuras das duas
pontas do tubos.

2. MONTE OS SEGMENTOS: Insira

um parafuso nos segmentos e rosqueie a porca
manualmente no parafuso, sem apertar, de modo
a permitir o movimento oscilante, como mostrado
acima. NOTA: Deve-se soltar a porca até ela ficar, AVISO
no maximo, rente com a ponta do parafuso.

Para Acoplamentos Modelo 489 Fornecidos
com Parafusos e Porcas de Aco Inox:
& CU I DADO e Aplique um composto anti-corrosivo
nas roscas do parafuso antes de apertar
as porcas.

¢ Verifique se o anel de vedacao nao esta
sendo dobrado ou esmagado durante
a instalacao dos segmentos.
0 nao cumprimento dessa instrucao
pode causar danos a vedagao, resultando
em vazamentos na junta.
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4.  INSTALACAO DE PARAFUSO/PORCA
RESTANTE: Instale o parafuso restante

e rosqueie a porca apertando-a manualmente

no parafuso. NOTA: Verifique se o pescogo oval
de cada parafuso encaixa corretamente no orificio
do parafuso.

Desloca-
mentos

em ambos os pares
dos apoios
de parafuso

Exagerado para proporcionar maior clareza

5. APERTO DAS PORCAS: As porcas devem
ser apertadas por igual alternando-se os lados até
que se obtenha o contato metal-metal nos apoios
angulares de parafuso. Verifique se as chaves
dos segmentos encaixam completamente

nas ranhuras nas duas extremidades do tubo

e se 0s deslocamentos sdo iguais nos apoios

de parafuso. Deslocamentos positivos iguais

sd0 necessarios para garantir uma junta rigida

A ADVERTENCIA

¢ No caso de acoplamentos rigidos
de apoios angulares de parafuso
da Victaulic, as porcas devem ser
apertadas por igual alternando-se
os lados até que se obtenha o contato
metal-metal nos apoios dos parafusos.
* No caso de acoplamentos rigidos
de apoios angulares de parafuso da
Victaulic, os deslocamentos nos apoios
de parafuso devem ser iguais.
* Mantenha as maos afastadas das aberturas
dos acoplamentos durante o aperto.
Se estas instrucdes nao forem seguidas,
podera haver problemas na jungao dos
tubos, sérios danos pessoais e ao patrimdnio

ERRADO

-

6. Inspecione visualmente os apoios
de parafuso em cada junta para assegurar
a obtengédo do contato metal-metal.

6a. SOMENTE PARA ACOPLAMENTOS

Modelo 489: A montagem do acoplamento Modelo
489 tem um requisito de torque (consulte a tabela
abaixo).

Requisitos de Torque do Modelo 489

Requisitos

Diametro de torque

Diametro
externo real
do tubo
polegadas/mm

polegadas
ou mm

pé-Ib
Nem

(coniu\tf 3 exemplo acima). VNO'Il'A: E imptortante - 1,900 - 2,875 18
apertar todas as porcas por |guNa para evitar 483-730 25
a mordedura do anel de vedacédo. 3000 18
76,1 mm %6,1 25
3.4 3,500 - 4,500 45
8891143 61
ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM \/:taulic“
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Diametro

1,315
337

1,660
424
1,900
483
2375
60,3
2,875
73,0
3,000
76,1
3,500
889
4,000
1016

4,500
14,3

2%

76,1 mm

3%

4,250
108,0 mm 1080

5,563
141,3
5,250
1330
5,500
1397
6,625
6 168,3

6,250
159,0

6,500
1651

8,625
2191

8,625
2191

10,750
273,0

12,750
3239

133,0 mm

1397 mm

159,0 mm

165,1 mm

8 (005H)
10
12

200A (JIS) 2E3

250A (JIS) 2674

300A (JIS)

318,5

Modelo 005
Y8 Y6
M10 15
¥s Y6
M10 15
Y8 Y6
M10 15
¥8 Y6
M10 15
8 Y6
M10 15
8 Y6
M10 15
8 Y6
M10 15
s Y6
M10 15
1z Ya
M12 18
Y Ya
M12 18
1z Ya
M12 18
1z Ya
M12 18
1z Y
M12 18
1z %
M12 18
Ya 1V
M20 32
8 Y6
M16 24
%8 %6
M16 24

Informacoes Gteis Modelos 005, 07 e 489

Modelo 07

Y8 Ve
M10 17
Y8 e
M10 17
Y8 Ve
M10 17
2 Vs
M12 22
1z 7s
M12 22
1z 7s
M12 22
2] 7s
M12 22
Y2 78
M12 22
Y2 78
M12 22
Va e
M12 22
%8 1 %6
M16 27
8 1 Ve
M16 27
%8 1 Yie
M16 27
%8 1 Ye
M16 27
8 1 Ve
M16 27
%8 1 Ve
M16 27
Ya 1%
M20 32
78 17%e
M22 36
78 17%e
M22 36
Ya 1%
M20 32
7s 176
M22 36
s 176
M22 36

Modelo 489
Y8 e
M10 17
Y8 e
M10 17
V8 Ve
M10 17
V8 Ve
M10 17
2] s
M12 22
V2 78
M12 22
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Modelo 07 — Acoplamento rigido Zero-Flex (Nao AGS) (de 355,6 mm/14 pol. ou maior)

A ADVERTENCIA

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
de tubulagao Victaulic.

* Despressurize e drene o si antes de instalar, ou ajustar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.

* Use dculos de seguranca, capacete e botas de protecao.

0 nao seguimento destas instrucdes podera resultar em instalacdo inadequada do produto,
sérios danos pessoais e/ou ao patrimonio.

Os acoplamentos Modelo 07 de 355,6 mm/14 pol., ou maiores, sdo fundidos, como mostrado
abaixo, para facilitar o manuseio.

Diametros tipicos de 14 — 18 polegadas/ Diametros tipicos de 20 - 24 polegadas/
355,6 - 457 mm 508 - 610 mm

1. Siga os passos 1 — 4 da secao
“Passos de preparagao para instalacao
do acoplamento”.

3. INSTALE OS SEGMENTOS:
Aproveitando o movimento oscilante (swing-over),
monte os segmentos sobre o anel de vedagéo.
Verifique se as chavetas dos segmentos

se encaixam completamente nas ranhuras

das duas pontas do tubos.

2. MONTAGEM DOS SEGMENTOS:
Monte os segmentos sem apertar (a porca
deve estar nivelada com as extremidades

dos parafusos), deixando um parafuso e uma
porca soltos para permitir o recurso “swing-
over”, ou monte os segmentos sem apertar em
duas metades iguais (0 que permitir manuseio
mais facil).

ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM \/::taulic“
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/% CUIDADO

o Verifique se o anel de vedacdo nao esta
sendo dobrado ou esmagado durante
a instalacao dos segmentos.
0 nao cumprimento dessa instrucao
pode causar danos a vedagao, resultando
em vazamentos na junta.

4.  INSTALACAO DE PARAFUSO/PORCA
RESTANTE: Apoiando o peso do conjunto,
instale o parafuso restante e rosqueie a porca
apertando-a manualmente no parafuso. NOTA:
Verifique se o pescogo oval de cada parafuso
se encaixa corretamente no orificio do parafuso.

Desloca
mentos

Exagerado para proporcionar
maior clareza

5.  APERTO DAS PORCAS: As porcas devem
ser apertadas por igual alternando-se os lados
até que se obtenha o contato metal-metal nos
apoios angulares de parafuso. Verifique se as

chaves dos segmentos encaixam completamente

nas ranhuras nas duas extremidades do tubo
e se os deslocamentos s&o iguais nos apoios
de parafuso. Deslocamentos positivos iguais
sd0 necessarios para garantir uma junta rigida

(consulte o exemplo acima). NOTA: £ importante

apertar todas as porcas por igual para evitar
a mordedura do anel de vedacéao.

5a. APLICA(;I'\O DE TORQUE: Aplique o torque
em cada porca com uma chave de torque.
Consulte a tabela a seguir para o requisito

de torque. NOTA: Se o torque exigido for

obtido antes que ocorra o contato metal-metal
nos apoios angulares de parafuso, verifique

0 conjunto consultando os requisitos na segéo
“Inspegdo da instalagao”.

6. Inspecione os apoios de parafuso de cada
acoplamento para garantir uma montagem
adequada.

Requisitos de torque do Modelo 07

Requisitos
Diametro de torque
Diametro | Diametro externo
nominal real do tubo pés-lb
Polegadas | polegadas/mm Nem
1418 14,000 - 18,000 250
355,6 - 457 339
_ 20,000 - 24,000 300
D=2 508 - 610 407

A ADVERTENCIA

¢ No caso de Acoplamentos
Victaulic Modelo 07 em tamanhos
de 14 pol./355,6 mm e maiores,
as porcas devem ser apertadas por
igual alternando-se os lados até que
se obtenha o contato metal-metal nos
apoios de parafuso e o valor de torque
necessario.
¢ No caso de acoplamentos rigidos
de apoios angulares de parafuso
da Victaulic, os deslocamentos nos
apoios de parafuso devem ser iguais.
* Mantenha as maos afastadas das
aberturas dos acoplamentos durante
o aperto.
0 nado cumprimento destas instrucdes pode
resultar em falha na junta, lesdoes pessoais
graves e danos materiais.

Informacades uteis sobre o Modelo 07

Diametro Modelo 07

Diametro
externo real
do tubo
Polegadas
mm

Diametro
nominal
Polegadas

14,000 - 18,000 7 176
355,6 — 457 M22 36

20,000 - 24,000 1 1%
508 - 610 M24 41

14-18

20-24
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Modelo HP-70 — Acoplamento rigido (de 323,9 mm/12 pol. ou maior)

Modelo 89 — Acoplamento rigido para tubo de ago inox

Modelo 489 — Acoplamento rigido de aco inox para tubo de aco inox

(139,7 mm ou maior)

Modelo 489DX — Acoplamento rigido de ago inox para tubos Duplex e Superduplex

A ADVERTENCIA

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.

e Despressurize e drene o si antes de i lar, ou ajustar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.

* Use 6culos de seguranca, capacete e botas de protecao.

0 ndo cumprimento destas instrucdes pode resultar em lesdes pessoais graves, instalacao
incorreta do produto e/ou danos materiais.

AVISO

* As etapas de ir a seguir fotos de um Acoplamento Rigido Modelo 89 para
tubo de aco inox. Contudo, as etapas de instalagao apli se aos Acopl.
Modelo HP-70, 489 e 489DX, nas faixas de dimensao listadas acima.

1.  Siga os passos 1 - 4 da secao segmentos encaixam-se completamente nas
“Etapas de preparacao para a instalagdo ranhuras das duas pontas dos tubos.

do acoplamento”.
/\\ CUIDADO

AVISO e Verifique se o anel de vedacao nao esta

Para Acoplamentos Modelo HP-70: sendo dobrado ou esmagado durante
o Sempre verifique o Modelo a instalacao dos segmentos.
de anel de vedacao fornecido com 0 nao cumprimento dessa instrugcao
o acoplamento. Se o anel de vedagio pode causar danos a vedacao, resultando
é de design EndSeal®, siga as instrugdes em vazamentos na junta.

HP-70ES da pagina 98 deste manual.

AVISO

Nos Acoplamentos Modelo 489/489DX
fornecidos com parafusos e porcas de aco
inox, aplique um composto anticorrosivo
nas roscas dos parafusos antes de apertar
as porcas.

_r
Lingueta=>" Reentrancia _ ¢ Lingueta
“

Exagerado para proporcionar maior clareza 3. COLOQU E OS PARAFUSOS/
PORCAS: Coloque os parafusos e rosqueie
2. INSTALE OS SEGMENTOS: Instale manualmente as porcas neles. NOTA: Verifique
0s segmentos sobre o anel de vedagdo com se 0S pescogos ovais dos parafusos apoiam-se
a lingueta e o rebaixo bem encaixados (lingueta corretamente no furo.

no rebaixo). Verifique se as chavetas dos

ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM \A:taulic“
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4.

as porcas por igual, alternando os lados.
Verifique se as chavetas dos segmentos
encaixam-se completamente nas ranhuras das
duas pontas dos tubos. Aperte as porcas com
um torquimetro. Veja as especificagdes de torque
na tabela abaixo. NOTA: E importante apertar

as porcas por igual para evitar esmagamento

do anel de vedacéo.

APERTE AS PORCAS: Aperte todas

AVISO

ERRADO
Para acoplamentos Modelo HP-70 de
168,3 - 323,9 mm/6 - 12 pol. nao

hé especificacao de torque. Contudo, 5. Inspecione os apoios dos parafusos de

as porcas devem ser apertadas por cada conexdo para garantir que a montagem
igual, alternando-se os lados, até haver foi bem feita.

o contato metal-metal entre os apoios
dos parafusos.

.

A ADVERTENCIA

As li tas e rebaixos dos tos devem se ixar bem (linguetas no rebaixo)

No caso de A Victaulic Modelos HP-70, 89, 489 e 489DX, as porcas devem ser
apertadas de acordo com os torques exigidos e listados nestas instrucdes, para montagem
adequada.

M ha as maos afastadas das aberturas dos acoplamentos durante o aperto.

Se estas instrucdes nao forem seguidas, podera haver problemas na juncao dos tubos,
sérios danos pessoais e ao patrimdnio.
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Especificacdes de torque dos Modelos HP-70, 89, 489 e 489DX

Diametro Requisitos de torque
Diametro
Diametro externo real  |Modelo HP-70| Modelo 89
nominal do tubo
polegadas ou mm | polegadas/mm
5_3 2,375 - 3,500 60 - 80 60 - 90 B 60 - 90
60,3 - 889 81 - 109 80 - 120 80 - 120
3,000 - 60 - 90 - 60 - 90
24 Al 76,1 80-120 80 - 120
a 4,500 60 - 80 85-125 - 85-125
1143 81 - 109 115 - 170 115-170
5,500 175 - 250 75 - 100 75 - 100
139,7 mm ! —
1397 240 - 340 100 - 137 100 - 135
< 5,563 o 175 - 250 85-125 -
1413 240 - 340 115-170
6,500 175-250  125-200  125-200
k) i 165,1 - 240-340  170-275  170-275
. 6,625 + 175-250  125-200  125-200
168,3 240-340  170-275  170-275
8,515 200-300  200-300 -
2163 i 2163 - 275-400 275 - 400
g 8,625 s 200-300  200-300 200 - 300
219,1 275-400  275-400  275-400
10,528 - 12,539 250-350 200 - 300 -
2674=-3185mm 5504 3185 - 340-475  275-400
e 10,750 - 12,750 ; 250-350  200-300 200 - 300
2730-3239 340-475  275-400 | 275-400

t Para os Acoplamentos Modelo HP-70 de 6 — 12 polegadas/168,3 — 323,9 mm né&o ha especificagdo
de torque. Contudo, as porcas devem ser apertadas por igual, alternando-se os lados, até que haja o
contato metal-metal nos apoios dos parafusos. NOTA: é importante apertar todas as porcas por igual
para evitar o esmagamento do anel de vedagao.

Informacoes uteis sobre os Modelos HP-70, 89, 489 e 489DX

Diametro Modelo HP-70 Modelo 89 Modelo 489 Modelo 489DX
Diametro Tamanho Tamanho Tamanho Tamanho
Diametro| externo real [Tamanh do |Tamanho| do [Tamanho| do |Tamanho| do
nominal do tubo  [da porca| soquete | da porca | soquete |da porca| soquete |da porca| soquete
polegadas| polegadas/ pol./ pol./ pol./ pol./ pol./ pol./ pol./ pol./
ou mm mm Métrico| mm Métrico mm | Métrico| mm Meétrico | mm
53 2,375 - 3,500 8 1 Ve 78 1 Ve o o % 1 Ve
603-889 Mile 27 M16 27 M16 27
3,000 8 1 Yie %8 1%
761mm| e -~ W 2 — —  wme 2
4 4,500 Ya 1% Ya 1Y o o Ya 1Y
14,3 M20 32 M20 32 M20 32
1397 5,500 _ _ Ya 1Y Ya 1% Ya 1%
mm 1397 M20 32 M20 32 M20 32
5 5,563 _ _ Ya 1% Y4 IRZ _ _
141,3 M20 32 M20 32
165,1 6,500 _ _ 7e 176 78 17%e 78 176
mm 165,1 M22 36 M22 36 M22 36
5 6,625 78 1% 78 176 78 176 78 176
168,3 M22 36 M22 36 M22 36 M22 36
216,3 8,515 _ _ 1 1% 1 1% . .
mm 216,3 M24 41 M24 41
8 8,625 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%
2191 M24 41 M24 41 M24 41 M24 41
2674 1052812539 1 1% 1 1%
-3185 2674-3185 — - M4 4 M24 41 - -
mm
10750-12750 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%
10-125730-3239 M4 41 M4 41 M4 4 MM 4

ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM \A:taulic“
EXTREMIDADES RANHURADAS INSTRUGOES
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Modelo HP-70 — Acoplamento rigido (de 355,6 mm/14 pol. ou maior)

A ADVERTENCIA

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
de tubulagao Victaulic.

* Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.

* Use 6culos de seguranca, capacete e botas de protecao.

0 nao cumprimento destas instrucdes pode resultar em lesdes pessoais graves,

instalacao incorreta do produto e/ou danos materiais.

Os acoplamentos Modelo HP-70
nos tamanhos de 14 polegadas/ & CUIDADO
355,6 mm ou maiores sao de . Verifi s s s
T R erifique se o anel de vedacado nao esta
fundlgaov como mostrado abalxo, sendo dobrado ou esmagado durante
para facilitar o manuseio. a instalagéo dos segmentos.

0 nado cumprimento dessa instrucdo pode
causar danos a vedacao, resultando em
vazamentos na junta.

Diametros tipicos de 14 - 18 polegadas/
355,6 - 457 mm

1. Siga os passos 1 — 4 da secao
“Etapas de preparacao para
a instalacao do acoplamento”.

AVISO

Para acoplamentos Modelo HP-70:

* Sempre verifique o Modelo de anel de
vedacao fornecido com o acoplamento.
Se o anel de vedacao for de design
EndSeal®, siga as instrucdes HP-70ES
na pagina 98 deste manual.

3. INSTALE O PRIMEIRO
CONJUNTO DE SEGMENTOS: Instale
uma das metades pré-montadas sobre o anel de
vedacdo. Verifique se as chavetas dos segmentos
encaixam-se completamente nas ranhuras das
duas pontas dos tubos.

2. MONTE OS SEGMENTOS: Monte os
segmentos, sem apertar, em duas metades iguais,
como mostrado acima. Deixe um espago entre os
segmentos para facilitar a montagem no tubo.

\A:taulic‘ ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM
EXTREMIDADES RANHURADAS INSTRUGOES
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3a. INSTALE O CONJUNTO DE Requisitos de torque
SEGMENTOS RESTANTE: Instale o segundo  do Modelo HP-70

conjunto de segmentos no tubo. Verifique

Requisitos
se as chavetas dos segmentos encaixam-se Diametro de torque
completamente nas ranhuras das duas pontas o

) Diametro
dos tubos. Segurando peso do conjunto, monte externo real
0s outros parafusos e rosqueie manualmente as Diametro do tubo
porcas neles. NOTA: Verifique se 0s pescogos nominal polegadas/
ovais de todos os parafusos encaixam-se Polegadas mm
corretamente nos furos. 14 14,000 600
3556 814
16 16,000 700
4064 949

Informacdes uteis Modelo HP-70
Diametro Modelo HP-70

Diametro

externo real
do tubo
polegadas/
mm

14-16 14000-16000 1% 2
4. APERTE AS PORCAS: Aperte todas 355,6 — 406,4 M30 50

as porcas por igual, alternando os lados, até que
haja o contato metal-metal entre os apoios

dos parafusos. Verifique se as chavetas dos
segmentos encaixam-se completamente nas
ranhuras. NOTA: E importante apertar todas

as porcas por igual para evitar esmagamento

do anel de vedacéo.

4a. APLIQUE O TORQUE: Aplique o torque
em cada porca com um torquimetro. Veja

as especificagdes de torque na tabela abaixo.
Em virtude do alto valor de torque a ser aplicado,
recomenda-se usar um multiplicador de torque
mecanico.

4b. Inspecione os apoios dos parafusos
em cada conexao para garantir uma montagem
correta.

DVERTENCIA

e Para uma boa montagem, as porcas
devem ser apertadas até haver o
contato metal-metal entre os apoios dos
parafusos e serem conseguidos os valores
de torque indicados nestas instrucdes.
* Mantenha as maos afastadas das
aberturas dos acoplamentos durante
o aperto.
Se estas instrucdes nao forem seguidas,
podera haver problemas na juncado dos
tubos, sérios danos pessoais e ao patriménio.

ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM \A:taulic“
EXTREMIDADES RANHURADAS INSTRUGOES
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Modelo HP-70ES — Acoplamento rigido EndSeal®

A ADVERTENCIA

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
de tubulagao Victaulic.
* Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.
* Use 6culos de seguranca, capacete e botas de protecao.
0 nao cumprimento destas instrucdes pode resultar em lesdes pessoais graves, instalacao
incorreta do produto e/ou danos materiais.

A ADVERTENCIA

* Os Acoplamentos Modelo HP-70ES
devem ser utilizados SOMENTE com
tubo e/ou conexdes ranhurados de acordo
com as especificacoes “ES” EndSeal®
Victaulic.

0 ndo cumprimento desta instrucao pode
causar falha na junta, resultando em lesdes
pessoais graves e/ou danos materiais.

2. VERIFIQUE O ANEL DE VEDACAO

AVISO E LUBRIFIQUE: Verifique se o anel de vedagéo
é adequado para servigo pretendido. O anel
* Os Acoplamentos Modelo HP-70ES nao de vedagdo Modelo HP-70ES é moldado com
devem ser usados com Valvulas borboleta uma aba central que se encaixa entre as pontas
Victaulic Série 700. do tubo. Aplique uma camada fina de lubrificante

Victaulic ou lubrificante de silicone nas bordas
e na parte externa do anel de vedagéo.

/2 CUIDADO

¢ Use sempre um lubrificante compativel
para evitar a mordedura/ruptura do anel
de vedacao durante a instalacao.

0 nao cumprimento dessa instrucao

pode causar danos a vedacao, resultando

em vazamentos na junta.

1. VERIFIQUE AS EXTREMIDADES
DO TUBO: A superficie externa do tubo, entre
a ranhura e a extremidade do tubo, deve estar
lisa, sem reentrancias, projegoes (incluindo
juntas de solda) e marcas de laminag&o, a fim

de garantir uma vedacdo a prova de vazamentos.
Deve-se remover todo o éleo, graxa, pintura solta,
sujeira e particulas de corte. O tubo deve ser
ranhurado por laminacao ou por corte de acordo
com as especificacoes de r t
EndSeal® Victaulic listadas neste manual.

3. MONTE O ANEL DE VEDAGAO:
Introduza a ponta ranhurada do tubo no anel
de vedagéo até ela tocar na aba central do anel.

\/::taulic‘ ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM
EXTREMIDADES RANHURADAS INSTRUGOES
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4. CONECTE AS PONTAS DOS TUBOS:
Alinhe e una as duas pontas dos tubos. Introduza
a outra ponta do tubo no anel de vedagao até ela
tocar na aba central do anel. NOTA: N&o deixe
nenhuma parte do anel de vedacéo se estender
pela ranhura de nenhum dos tubos.

Lingueta—>

Reentrarida
centrancia Lingueta
e < Ling

Exagerado para proporcionar maior clareza

5. MONTE OS SEGMENTOS: Monte

0s segmentos sobre o anel de vedagdo com a
lingueta e o rebaixo bem encaixados (lingueta no
rebaixo). Verifique se as chavetas dos segmentos
encaixam-se completamente nas ranhuras das
duas pontas do tubo.

/2 CUIDADO

* Verifique se o anel de vedacdo nao esta
sendo dobrado ou esmagado durante
a instalacao dos segmentos.
0 ndo cumprimento dessa instrucao pode
causar danos a vedacao, resultando em
vazamentos na junta.

6. MONTE OS PARAFUSOS/PORCAS:
Monte os parafusos e rosqueie manualmente
uma porca em cada parafuso. NOTA: Verifique
se 0S pescogos ovais dos parafusos estdo bem
apoiados no furo.

7. APERTE AS PORCAS: Aperte as
porcas por igual, alternando os lados, até que
haja o contato metal-metal entre os apoios

dos parafusos. Verifique se as chavetas dos
segmentos estdo encaixadas completamente nas
ranhuras. NOTA: E importante apertar as porcas
por igual para evitar esmagamento do anel de
vedacgao.

7a. Inspecione visualmente os apoios
dos parafusos de cada conexao para garantir
que houve o contato metal-metal.

A ADVERTENCIA

® As linguetas e rebaixos dos segmentos
devem se encaixar bem (linguetas no
rebaixo).

¢ Para que a montagem seja bem feita,
as porcas devem ser apertadas até
que haja o contato metal-metal entre
os apoios dos parafusos.

¢ Mantenha as maos afastadas das
aberturas dos acoplamentos durante
o aperto.

0 nao seguimento destas instrugdes pode

resultar em falhas na conexao, sérios danos

pessoais e/ou patrimdnio.

Informacdes uteis sobre o Modelo
HP-70ES

Diametro Modelo HP-70ES
Diametro
externo real
do tubo
5.3 2,375 - 3,500 8 1 %6
60,3 -889 M16 27
4 4,500 Ya 1Y
14,3 M20 32
6 6,625 78 17%e
168,3 M22 36
8-12 8,625 -12,750 1 1%
2191 -3239 M24 41

ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM

\/:taulic“

EXTREMIDADES RANHURADAS INSTRUCOES
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Modelo 72 — Acoplamento de saida

A ADVERTENCIA

de tubulagao Victaulic.

de tubulacao Victaulic.

incorreta do produto e/ou danos materiais.

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
* Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto

* Use 6culos de seguranca, capacete e botas de protecao.
0 nao cumprimento destas instrucdes pode resultar em lesdes pessoais graves, instalacao

AVISO

* Os Acoplamentos de Derivacao Modelo
72 nao sao recomendados para servigos
de vacuo. Além disso, as Tampas de
extremidade Victaulic #60 nao devem ser
usadas com Acoplamentos de derivacado
Modelo 72 em sistemas onde pode haver
a formagao de vécuo.

* 0 anel de vedacao Modelo 72 contém um
“anel de pescoco” revestido para ajudar
na vedacdo. NAO remova este anel, pois
pode ocorrer vazamento.

® Os Acoplamentos de derivacao Modelo
72 sao projetados para uso em percursos
retos de tubos. Para instalacdes sobre
conexdes, contate a Victaulic para
informacoes.

1. VERIFIQUE AS EXTREMIDADES

DO TUBO: a superficie externa, entre a ranhura
e a extremidade do tubo, deve estar lisa e sem
reentrancias, projecdes (incluindo emendas
soldadas) e marcas de laminagdo para garantir
uma vedacgdo estanque. Todo o 6leo, graxa, tinta
solta, sujeira e cavacos devem ser removidos.

2. VERIFIQUE O ANEL DE VEDAQI\O

E LUBRIFIQUE: Verifique se o anel de vedagdo
é adequado para o servico pretendido. Aplique
uma camada fina de lubrificante Victaulic ou
lubrificante siliconado nas bordas e na parte
externa do anel de vedacéo.

/2 CUIDADO

¢ Use sempre um lubrificante compativel
para evitar a mordedura/ruptura do anel
de vedacao durante a instalacao.

0 nao cumprimento dessa instrugcdo pode

resultar em vazamento na junta.

3. INSTALA(;T\O DO ANEL

DE VEDAGAQO: Instale o anel de vedagzo sobre
o tubo para que as bordas de um dos lados
cubram a area entre a ranhura e a extremidade
do tubo. NOTA: A extremidade do tubo ndo deve
ter contato com as aletas de reforgo no interior
do anel de vedagao.

\/:taulic‘

ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM

EXTREMIDADES RANHURADAS INSTRUCOES
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4. CONECTE AS PONTAS DOS TUBOS:
Alinhe e una as duas pontas dos tubos. Posicione
o anel de vedagao e centralize-o entre a ranhura
de cada ponta de tubo. Nenhuma parte do anel
de vedagéo deveréd estender-se pela ranhura em
nenhuma ponta de tubo.

5. MONTE O SEGMENTO INFERIOR:
Monte o segmento inferior (sem a conexdo de
saida) em torno da parte inferior do anel de
vedacgao. Verifique se as chavetas dos segmentos
encaixam-se completamente nas ranhuras das
duas pontas dos tubos. NOTA: Existem linguetas
no anel de vedagao que séo projetadas para se
apoiarem nos rebaixos dos segmentos superior
e inferior. Estas linguetas garantem um bom
posicionamento do anel de vedagéo dentro

dos segmentos.

|

6. MONTE O SEGMENTO SUPERIOR:
Monte o segmento superior sobre o anel de
vedacao. Verifique se as chavetas dos segmentos
encaixam-se completamente nas ranhuras das
duas pontas dos tubos. Inspecione a saida para
ter certeza de que o pescoco do anel de vedagéo
esta posicionado corretamente no segmento.

7. MONTE OS PARAFUSOS/PORCAS:
Monte os parafusos e rosqueie as porcas
manualmente neles. NOTA: Verifique se os
pescogos ovais dos parafusos encaixam-se
corretamente nos furos.

8. APERTE AS PORCAS: Aperte as
porcas por igual, alternando os lados, até que
haja o contato metal-metal entre os apoios

dos parafusos. Verifique se as chavetas dos
segmentos encaixam-se completamente nas
ranhuras. NOTA: E importante apertar as porcas
por igual para evitar esmagamento do anel de
vedagao.

8a. Inspecione visualmente os apoios
dos parafusos de cada conexao para garantir
que houve o contato metal-metal.

A ADVERTENCIA

¢ Para que a montagem seja bem feita,
as porcas devem ser apertadas até que
haja o contato metal-metal entre os
apoios dos parafusos.
¢ Mantenha as maos afastadas das
aberturas dos acoplamentos durante
o aperto.
Se estas instrucdes nao forem seguidas,
podera haver problemas na jungado dos
tubos, sérios danos pessoais e ao patrimdnio

ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM

\/:taulic“
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Informacoes uteis sobre o Modelo 72

Tamanho nominal da saida
Percurso x Red. Saida

Polegadas nominais Tamanho Tamanho
mm reais da porca do soquete

1% n -1 - ¥ Ve
483 21,3-337 M10 17
2 n -1 1 ¥ Ve
60,3 21,3-337 337 M10 17
2% % -1 - V2 78
73,0 21,3-337 M12 22
1% 1% 8 1 Ve

424 483 M16 27

3 % Y4 1 V2 78
889 26,9 337 M12 22
1 1% E) 1 Y6

337 483 M16 27

4 . Y4 1 V2 78
14,3 26,9 337 M12 22
1% 2 8 1 Ve

483 60,3 M16 27

6 % 1-1% 2 Ya 1%
168,3 33,7-483 60,3 M20 32

e

ictaulic



Modelo 75 — Acoplamento flexivel

Modelo 77 — Acoplamento flexivel — Dois segmentos para tamanhos de até

24 polegadas/610 mm

Modelo 77A — Acoplamento flexivel de aluminio

Modelo 77S — Acoplamento flexivel de ago inox

Modelo 77DX — Acoplamento flexivel de aco inox para tubo Duplex e Superduplex
Modelo 475 — Acoplamento flexivel de ago inox

Modelo 475DX — Acoplamento flexivel de aco inox para tubo Duplex e Superduplex

A ADVERTENCIA

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.

* Despressurize e drene o
de tubulacao Victaulic.

* Use dculos de seguranca, capacete e botas de protecao.

0 nao cumprimento destas instrucoes pode Itar em lesdes p is graves, i

incorreta do produto e/ou danos materiais.

antes de instalar, ou ajustar qualquer produto

a0

AVISO /2 CUIDADO

* As etapas de instalacao a seguir apresentam e Verifique se o anel de vedacao nao esta
fotos de um Acoplamento Modelo 77. sendo dobrado ou esmagado durante
No entanto, as etapas de instalaca a instalacao dos segmentos.
se aplicam aos Acoplamentos Modelo 75, 0 ndo cumprimento dessa instrucio
77A, 778, 77DX, 475 e 475DX nas faixas pode causar danos a vedacao, resultando
de dimensao listadas acima. em vazamentos na junta.

1. Siga as etapas 1 - 4 da secao
“Etapas preparatdrias para a instalacao
do acoplamento”.

AVISO

Somente para Acoplamentos Modelo
475/475DX:
e Os Acoplamentos Modelo 475/475DX

F uma istica de li

e rebaixo nos apoios de parafuso. A lingueta

e o rebaixo dos segmentos devem ser

e ados ad ;" te (linguet

em rebaixo). 3. MONTE OS PARAFUSOS/PORCAS:
Monte os parafusos e rosqueie manualmente
uma porca em cada um deles. No caso de
acoplamentos fornecidos com elementos de
fixagdo de ago inox, aplique um composto anti-
corrosivo nas roscas deles. NOTA: Verifique se
0s pescogos ovais dos parafusos apoiam-se bem
nos furos.

AVISO

Somente para acoplamentos flexiveis de aco

2. INSTALE OS SEGMENTOS: instale os inox de % — 6 polegadas /26,9 — 168,3 mm
segmentos sobre o anel de vedacédo. Certifique-se Modelo 77S e 77DX:

de que as chaves dos segmentos encaixem-se e Deve-se colocar uma arruela lisa sob
completamente nas ranhuras em ambas as cada porca.

extremidades dos tubos. Consulte o aviso acima
para Acoplamentos Modelo 475/475DX.

ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM \/::taulic‘
EXTREMIDADES RANHURADAS INSTRUGOES
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4. APERTE AS PORCAS: Aperte as

porcas por igual, alternando os lados, até que

haja o contato metal-metal entre os apoios dos
parafusos. Verifique se as chavetas dos segmentos
encaixam-se completamente nas ranhuras.

NOTA: E importante apertar as porcas por igual
para evitar esmagamento do anel de vedacéo.

A ADVERTENCIA

* Para que a montagem seja bem feita,
as porcas devem ser apertadas até que ERRADO
haja o contato metal-metal entre os
apoios dos parafusos.

* Mantenha as maos afastadas das aberturas 5.  Inspecione visualmente os apoios
dos acoplamentos durante o aperto. dos parafusos de cada conexdo para garantir

Se estas instrucdes nao forem seguidas, que houve o contato metal-metal.

podera haver problemas na juncao dos

tubos, sérios danos pessoais e ao patrimdnio.

Informacdes uteis sobre os Modelos 75, 77, 77S e 475/475DX

Modelos Modelos
Diametro Modelo 75 Modelo 77 77S/77DX 475/475DX

Diametro Tamanho| Tamanho| Tamanho|

Diametro (externo real(Tamanho| do |Tamanho| do |Tamanho| do |Tamanho
do tubo |da porca| soquete |da porca| soquete |da porca| soquete |da porca| soquete
Polegadas | pol./ pol./ pol./ pol./ pol./ pol./ pol./ pol./

mm Métrico| mm | Métrico| mm | Métrico| mm | Métrico| mm
y 1050 % M % e
* 26,9 M10 17 M10 17
1 1,315 8 e EZ) e EZ) e EZ) e
33,7 M10 17 M10 17 M10 17 M10 17
1% 1,660 §4) e s 78 §4) e §4) e
N 424 M10 17 M12 22 M10 17 M10 17
1% 1,900 §4) e s 78 % e §4) e
2 48,3 M10 17 M12 22 M10 17 M10 17
5 2,375 EZ) e 1%} 78 EZ) e §4) e
60,3 M10 17 M12 22 M10 17 M10 17
21 2,875 EZ) e 1%} V) EZ) e §4) e
2 73,0 M10 17 M12 22 M10 17 M10 17
3,000 V8 e 2] s V8 1 e
7A5) ) | R Mo 17 M2 22 T M0 17
3 3,500 2] s 2] s 2] s 2] s
889 M12 22 M12 22 M12 22 M12 22
3 4,000 v 2 % 1%
’ 101,6 M12 22 M6 27
4 4,500 Vs s %8 1 e %8 1 e 3 s
114,3 M12 22 M16 27 M16 27 M12 22
4,250 V2 s %8 1 %e
1080mm  os0 w2 22 M6 27— —  —  —
\A:taulic“ ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM

EXTREMIDADES RANHURADAS INSTRUCOES
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Diametro Modelo 75
DIETN
externo Tamanho
Diametro | real do |Tamanho do
nominal tubo
polegadas | Polegadas| pol./ pol./
ou mm mm Métrico mm
5,000 % 1V
1270mm 970 mis 27
= 5,563 % 1%s
1413 M6 27
5,250 % 1%s
1330mm 9335 mis 27
. 5500 % 1%s
1397mm* 397 mis 27
6,000 % 1%s
124mm 54 Mis 27
5 6,625 % 1%s
1683 M6 27
6,250 % 1 Ve
190mm 550 wmis 27
« 6,500 E 1 %6
1651 mm* sy M 27
8,000 % 1%
2032mm - 5035 M0 32
o 8,625 % 1%
219,1 M20 32
10,000 % 1%
240mm - Ho0 M2 36
10,750
05 739 — —
12,000 78 176
3048mm 3048 M2 36
12,750
125 339 — —
13,000
13%DE g — —
— % 1%
200008 5163 Mo 2
250019 07y — —
300A0I9) 3185 — —
14,000
M e — T
16,000
L e
18,000
]8§ 457 o o
20,000
20 508 - | -
24,000
2z 510 -

Modelo 77

Tamanho
da porca| soquete |da porca| soquete |da porca| soquete |da porca| soquete

1%
Mm27
1%
m27
1%
Mm27

LEWELLTY

do

pol./
mm

1%
32

1%
32

1%
32

1V
32

1
32

1Va
32

17%e
36

1%
4

1%
41
1%
41
176
36
1%
41
1%
41
1%
41
1%
41

1%
46

1 %6
46

1 %6
46

Tamanho

st
M16

M24

M24

M24

Modelo 77S/77DX

LEWELLT

do

pol./
mm

1 Vie#t
27

176
36

1%
4

1%
4

1%
41

1%
41

1%
41

Informacdes Uteis sobre os Modelos 75, 77, 77S e 475/475DX (Continuagao)

Modelos
475/475DX

LEWELLTY

pol./
Métrico

Ya
M12

1 Ve
27

* Os Acoplamentos Flexiveis de Ago Inox Modelo 475DX n&o estao disponiveis nestes tamanhos
# O tamanho da porca para Acoplamentos Modelo 77DX no tamanho 6 polegadas/168,3 mm

é de % polegadas/M20. O tamanho do soquete é de 1 % polegadas/32 mm.

§ Os Acoplamentos Modelo 77DX nao estao disponiveis nestes tamanhos

ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM
EXTREMIDADES RANHURADAS INSTRUCOES
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Modelo 77 (Nao AGS) — Acoplamento flexivel — Quatro ou seis segmentos para
tamanhos de 14 polegadas/355,6 mm ou maiores

A ADVERTENCIA

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.
* Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.
* Use é6culos de seguranca, capacete e botas de protecao.
0 nao seguimento destas instrucoes pode resultar em instalacao inadequada do produto, sérios
danos pessoais e/ou ao patrimdnio.

Os acoplamentos Modelo 77 de 355,6 mm/14 pol., ou maiores,
sao fundidos, como mostrado abaixo, para facilitar o manuseio.

Tamanhos de 355,6 - 559 mm/14 - 22 pol. Tamanho de 610 mm/24 pol.

1. Siga os passos 1 — 4 da secao
“Etapas de preparacao para & CUIDADO

a instalacao do acoplamento”.

e Verifique se o anel de vedacdo nao esta
sendo dobrado ou esmagado durante a
instalacdo dos segmentos.

0 ndo cumprimento dessa instrucdo pode

causar danos a vedacao, resultando em

vazamentos na junta.

2. MONTE OS SEGMENTOS: Monte 3. MONTE O PRIMEIRO CONJUNTO
o0s segmentos em duas metades iguais, como DE SEGMENTOS: Instale uma das metades
mostrado acima. Deixe um espaco entre os pré-montadas sobre o anel de vedacé&o. Verifique
segmentos para facilitar a montagem no tubo. se as chavetas dos segmentos encaixam-se
NOTA: No caso de apoios de parafusos com completamente nas ranhuras das duas pontas
lingueta e rebaixo, os segmentos devem estar dos tubos.

acoplados, como mostrado acima.

\A:taulic“ ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM
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3a. INSTALE O CONJUNTO

DE SEGMENTOS RESTANTE: Instale

o0 segundo conjunto de segmentos no tubo.
Verifique se as chavetas dos segmentos
encaixam-se completamente nas ranhuras das
duas pontas dos tubos. Segurando peso do
conjunto, monte os outros parafusos e rosqueie
manualmente as porcas neles. NOTA: Verifique
se 0s pescogos ovais de todos os parafusos

encaixam-se corretamente nos furos.

Y

4. APERTE AS PORCAS: Aperte todas
as porcas por igual, alternando os lados, até
que haja o contato metal-metal entre os apoios
dos parafusos. Verifique se as chavetas dos
segmentos encaixam-se completamente nas
ranhuras. NOTA: E importante apertar todas
as porcas por igual para evitar esmagamento
do anel de vedagao.

4a. |Inspecione visualmente os apoios dos
parafusos de cada conexao para garantir que
houve o contato metal-metal.

/*\ CUIDADO

* Para que a montagem seja bem feita,
as porcas devem ser apertadas até que
haja o contato metal-metal entre os
apoios dos parafusos.
* Mantenha as maos afastadas das
aberturas dos acoplamentos durante
o aperto.
Se estas instrucdes nao forem seguidas,
podera haver problemas na juncao dos
tubos, sérios danos pessoais e ao patrimdnio.

Informacdes uteis Modelo 77

Diametro Modelo 77
Diametro
Diametro externo real
nominal do tubo
[LELE polegadas/
ou mm
14-18 14,000 - 18,000 1 1%
355,6 - 457 M24 41
20,000 - 24,000 1% 1 %6
0-24 "Toos 610 M7 46
28,000 - 30,000 1 1%
B30 79N 76 M2 41
14,842 1 1%
3770mm 3770 M4 4
16,771 1 1%
4200mm - e M4 4
18,897 1% 1 %6
480.0mm 4800 M7 46
20,866 1% 1 %6
>300mm 530 M7 46
24,803 1% 1 %6
6300mm - “g304 M7 46

ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM
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Modelo 78 — Acoplamento Snap-Joint®
Modelo 78A — Acoplamento de aluminio Snap-Joint®

A ADVERTENCIA

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
de tubulagao Victaulic.

* Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.

* Use 6culos de seguranca, capacete e botas de protecao.

0 nao cumprimento destas instrucdes pode resultar em lesdes pessoais graves,
instalacao incorreta do produto e/ou danos materiais.

AVISO

* Quando os Acoplamentos com junta
de fechamento Modelo 78 sao usados
no bombeamento de concreto, a pressao
de trabalho deve incluir a carga de
choque. Este acoplamento deve ser usado
dentro de todos os parametros de projeto.
e Os Acoplamentos com junta de
fechamento Modelo 78 e os tubos usados
no bombeamento de concreto devem
estar livres de concreto e materiais

estranhos nas ranhuras do tubo e nas 3. POSICIONAMENTO DA ALCA
chaves e cavidade do anel de vedacao DE TRAVAMENTO: Eleve a alga de travamento
dos acoplamentos. para posicionar o nariz na guia de apoio do

e Os Acoplamentos com junta de fechamento segmento oposto.
Modelo 78 nao foram projetados para
cargas excéntricas. Nao recomendamos
usar estes acopl na extremidad
de lancas de bombeamento ou em
colunas de tubos acima de 9,1 m/30 pés.
Deve-se observar as praticas de amarracao
e ancoramento seguro.

1. Sigaos passos 1 -4 da
secao “Passos de preparacao para
instalacao de acoplamentos”.

- 3a. Empurre a alga de travamento para
baixo com firmeza até que toda a montagem
da alca entre em contato com o alojamento
do acoplamento. Toda a montagem da alca
deve entrar em contato com o alojamento
do acoplamento para garantir o travamento
adequado da junta.

A ADVERTENCIA

o NAO use martelos/instrumentos pesados

2 INSTALA(;I:\O DOS ALOJAMENTOS: para fechar a alca de travamento. O uso

Instal lado do aloi t ticulad b de martelos/instrumentos pesados para
nstale um lado - oa o@men 0 articulado sobre fechar a alca de travamento pode rachar,
o0 anel de vedagao, verificando se as chaves

) entortar ou desalinhar os componentes.
encaixam nas ranhuras. Gire o outro lado do < . . = <
o 0 nado cumprimento desta instrucdo podera

segmento para a posicao. Aperte o segmento

k X - causar falha no produto, resultando em
para centralizar ainda mais o anel de vedagao lesGes pessoais graves e/ou danos materiais.
e assente o alojamento.

\/::taulic“ ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM
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Informacdes de espacamento da montagem para o acoplamento com junta
de fechamento Modelo 78

Diametro

Diametro
externo real
Diametro do tubo
nominal polegadas/
Polegadas mm

Dimensdes — polegadas/mm

Completa-
mente
estendido

Parcialmente
montado

1,315 338 4,50
33,7 859 114,3
1% 1,660 3,80 4,88
42,4 96,5 124,0
1% 1,900 5,50 7,63
48,3 139,7 193,8
5 2,375 6,25 7,75
60,3 158,8 1969
21 2,875 716 10,72
73,0 1819 2723
3 3,500 7,88 10,25
88,9 200,2 2604
4 4,500 10,63 12,88
14,3 270,0 3272
5 5,563 13,66 16,88
141,3 347,0 428,8
6 6,625 14,88 18,38
168,3 378,0 4669
8 8,625 15,38 18,91
2191 390,7 480,3

Informacdes sobre espago para montagem para acoplamentos
de aluminio Snap-Joint Modelo 78A

Diametro Dimensoes — polegadas/mm
Diametro
externo real
Diametro do tubo Completa-
nominal polegadas/ Parcialmente mente
Polegadas mm montado estendido
5 2,375 3,22 4,06
60,3 81,8 1031
10 10,750 21,00 23,00
273,0 5334 584,2

E instrucdes de reutilizacido para os acoplamentos com junta
de fechamento Modelo 78

A ADVERTENCIA

Y * Despressurize e drene o sistema antes de remover qualquer
—— p one o siste quala
ﬂ; produto de tubulagdo Victaulic.
0 nédo cumprimento desta instrucao pode resultar em lesdes
pessoais graves e/ou danos materiais.

1. Depois de despressurizar e drenar 3.

a tubulagéo, enfie uma chave de fenda,

ou algum tipo de alavanca semelhante, por baixo
da alavanca de bloqueio para aciona-la durante
a desmontagem.

2.  Verifique o anel de vedacdo para ver se
nao esta danificado. Se o anel de vedagao estiver
danificado, ele deve ser substituido por um novo
anel de vedacé&o fornecido pela Victaulic em um
grau que seja adequado ao servigo pretendido.

Verifique a articulagdo dos segmentos

e a alavanca de bloqueio para ter certeza

de que elas nao estdo soltas, deformadas, tortas
ou danificadas. Se houver alguma duvida sobre
as condicoes do acoplamento, n&o o reutilize.

4.  Para remontar o conjunto, siga todas

as instrugdes de instalagado, contidas neste
secao. NOTA: Verifique as condi¢des dos tubos
e ranhuras, lubrifique o anel de vedacéo, etc.

ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM
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Modelo 750 — Acoplamento de redugéo

A ADVERTENCIA

de tubulagao Victaulic.

de tubulacao Victaulic.

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
* Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto
* Use 6culos de seguranca, capacete e botas de protecao.

0 nao cumprimento destas instrucdes pode resultar em lesdes pessoais graves,
instalacao incorreta do produto e/ou danos materiais.

AVISO

e As tampas de extremidade Victaulic #60
nao devem ser usadas na extremidade
menor dos Acoplamentos de Reducao
Modelo 750 em sistemas onde pode
haver a formacao de véacuo.

Arruela de encosto

PARA INSTALACOES VERTICAIS:
Uma arruela de montagem

é recomendada para evitar que

o tubo menor entre de forma
telescépica no interior do tubo maior
em instalacoes verticais (consulte

o grafico acima). Contate a Victaulic
para maiores detalhes.

1. VERIFIQUE AS EXTREMIDADES DO
TUBO: A superficie externa, entre a ranhura

e a extremidade do tubo, deve estar lisa e sem
reentréncias, projecdes (incluindo emendas
soldadas) e marcas de laminagao para garantir
uma vedagao estanque. Todo o 6leo, graxa, tinta
solta, sujeira e cavacos devem ser removidos.

2. VERIFIQUE O ANEL DE VEDAQI\O

E LUBRIFIQUE: Verifique se o anel de vedagdo
é adequado para o servico pretendido. Aplique
uma camada fina de lubrificante Victaulic ou
lubrificante siliconado nas bordas e na parte
externa do anel de vedacéo.

/2 CUIDADO

¢ Use sempre um lubrificante compativel
para evitar a mordedura/ruptura do anel
de vedacao durante a instalacao.

0 nao cumprimento dessa instrugcdo pode

resultar em vazamento na junta.

3. INSTALA(;T\O DO ANEL DE
VEDAGAO: Instale a abertura maior do anel
de vedagao sobre a extremidade maior do tubo.
Verifique se nenhuma parte do anel de vedagéo
estende-se para o interior da ranhura do tubo.

\/:taulic‘
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4. CONECTE AS PONTAS DOS TUBOS:
Alinhe as linhas de centro dos tubos e introduza
a ponta menor do tubo no anel de vedagé&o.
Nenhuma parte do anel de vedagéo devera

se estender pela ranhura do tubo.

5. MONTE OS SEGMENTOS: Monte os
segmentos sobre o anel de vedacédo. Verifique
se as aberturas maiores dos segmentos estao
de frente para o tubo maior e se as chavetas
dos segmentos encaixam-se completamente
nas ranhuras das duas pontas dos tubos.

/" CUIDADO

7. APERTE AS PORCAS: Aperte as porcas
por igual, alternando os lados, até que haja

o contato metal-metal entre os apoios dos
parafusos. Verifique se as chavetas dos segmentos
encaixam-se completamente nas ranhuras. NOTA:
E importante apertar as porcas por igual para
evitar esmagamento do anel de vedacé&o.

7a. Inspecione visualmente os apoios
dos parafusos de cada conexao para garantir
que houve o contato metal-metal.

A ADVERTENCIA

¢ Para que a montagem seja bem feita,
as porcas devem ser apertadas até que
haja o contato metal-metal entre os
apoios dos parafusos.

¢ Mantenha as maos afastadas das aberturas
dos acoplamentos durante o aperto.

0 nao seguimento destas instrucdes pode

resultar em falha na conexao, sérios danos

pessoais e ao patrimdnio.

Informacdes uteis sobre o Modelo 750

Tamanho | Tamanho

Diametro
o Verifique se o anel de vedacdo ndo est4 Didmetro nominal
sendo dobrado ou esmagado durante polegadqs/ '?°I:/
! ~ mm reais Métrico
a instalacao dos segmentos. S 7 y "
0 ndo cumprimento dessa instrugdo X o " 3 1
pode causar danos a vedacao, resultando 603 7 337 -483 M10 17
em vazamentos na junta. 2 . 2 % Wie
73,0 © 60,3 M10 17
2 Z] s
ermm X go 5 M2 22
3 N 2-2% V2 7
889 " 60,3 -73,0 M12 22
2] Vi
76,1 mm M12 )
4 . 2-3 8 1%
114,3 © 60,3 - 839 M16 27
14,3 %8 1Y
mm X 761 MM M6 27
5 N 4 % 1%
] 141,37 1143 M20 32
6. MONTE OS PARAFUSOS/PORCAS: 6 4-5 A 1
Monte os parafusos e rosqueie manualmente 168,3 % 114,3 - 141,3 M20 32
uma porca em cada parafuso. NOTA: Verifique 1651 % 1%
se 0s pescocos ovais dos parafusos estdo bem i % 114,3 mm M20 0
apoiados no furo.
8 >< 6 s 176
2191 © 168,3 M22 36
10 . 8 1 1%
273,0 © 2191 M24 41
ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM ictaulic
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Modelo 770 — Acoplamento de diametro grade

A ADVERTENCIA

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
de tubulagao Victaulic.
* Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.
* Use dculos de seguranca, capacete e botas de protecao.
0 nao seguimento destas instrucoes podera resultar em instalacdo inadequada do produto
e em sérios danos pessoais e/ou ao patrimonio.

Os acoplamentos Modelo 770 de 660,4 mm/26 pol., ou maiores,
sao fundidos, como mostrado abaixo, para facilitar o manuseio.

Tamanhos de 660,4 — 914 mm/26 - 36 pol. Tamanhos de 1067 mm/42 pol.

AVISO

* Para acoplamentos de 42 polegadas/1067 mm, um espaco de aproximad. te 2 polegada/
13 mm deve ser mantido entre as extremidades do tubo ou 5 3 polegadas/146 mm entre
os dois lados da ranhura.

1. Siga os passos 1 — 4 da secao
“Etapas de preparacao para
a instalacao do acoplamento”.

2. MONTE OS SEGMENTOS: Monte
0s segmentos, sem apertar, em duas metades
iguais, como mostrado acima. Deixe um
espagco livre entre os segmentos para facilitar
a montagem no tubo.

i Ty M s
3. MONTE O PRIMEIRO CONJUNTO

& CUIDADO DE SEGMENTOS: Instale uma das metades

pré-montadas sobre o anel de vedagé&o. Verifique

¢ Verifique se o anel de vedacdo ndo estd se as chavetas dos segmentos encaixam-se
sendo dobrado ou esmagado durante completamente nas ranhuras das duas pontas
a instalacao dos segmentos. dos tubos.
0 nao cumprimento dessa instrucao pode
causar danos a vedacao, resultando em 3a. INSTALE O CONJUNTO DE
vazamentos na junta. SEGMENTOS RESTANTE: Instale o segundo

conjunto de segmentos no tubo. Verifique

se as chavetas dos segmentos encaixam-se
completamente nas ranhuras das duas pontas
dos tubos. Segurando peso do conjunto, monte
0s outros parafusos e rosqueie manualmente

as porcas neles. NOTA: Verifique se os pescocos
ovais de todos os parafusos encaixam-se
corretamente nos furos.

\/::taulic“ ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM
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/A CUIDADO

¢ Para a montagem estar correta,
as porcas devem ser apertadas até haver
o contato metal-metal entre os apoios dos
parafusos e atingir o torque especificado
de 600 ft-1bs/815 Nem.
¢ Mantenha as maos afastadas das
aberturas dos acoplamentos durante
o aperto.
Se estas instrucdes nao forem seguidas,
podera haver problemas na jungao dos
tubos, sérios danos pessoais e ao patrimdnio

Informacdes uteis Modelo 770

Diametro Modelo 770
Diametro
real externo
Diametro do tubo
nominal polegadas/
Polegadas mm
26 - 36 26,000 - 36,000 1% 2

4. APERTE AS PORCAS: Aperte todas - 660,4 — 914 M30 50
porcas por igual, alternando os lados, at.e que 42,000 1% 2%
haja o contato metal-metal entre os apoios dos 42 1067 M36 60
parafusos. Verifique se as chavetas dos segmentos
encaixam-se completamente nas ranhuras. NOTA:
E importante apertar todas as porcas por igual
para evitar esmagamento do anel de vedacéo.
@ I 2 3 A3

A . N
5. APLIQUE O TORQUE: Aplique um
torque de 600 pés-lbs/ 814 Nem em cada porca
com uma chave de torque. Por causa do alto
valor de torque especificado, recomenda-se usar
um multiplicador de torque mecanico.
5a. Inspecione visualmente os apoios dos
parafusos de cada conexdo para garantir
que a montagem esté correta.
ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM \A:taulic“
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Modelo 791 — Acoplamento Vic-Boltless

A ADVERTENCIA

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
de tubulagao Victaulic.

* Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.

* Use dculos de seguranca, capacete e botas de protecao.

0 nao cumprimento destas instrucdes pode resultar em lesdes pessoais graves,
instalacao incorreta do produto e/ou danos materiais.

1. Siga os passos 1 — 4 da secao
‘“Etapas de preparacao para {
a instalacao do acoplamento”.

POSICIONE A FERRAMENTA DE
MONTAGEM. Prenda a barra “T” da ferramenta
de montagem Modelo 792 nos apoios de um

2. INSTALAQAO DOS SEGMENTOS: lado do segmento do acoplamento. Encaixe

0 nariz da ferramenta nos apoios do outro lado

Instale um lado do segmento articulado sobre
do segmento.

o anel de vedagéo, verificando se as chaves

encaixam nas ranhuras. Gire o outro lado do NOTA: Para facilitar a instalagdo de segmentos
segmento para a posicao. Aperte os segmentos de 168,3 mm/6 pol., ou maiores, pode-se
para centralizar ainda mais o anel de vedagao usar uma extensao na ferramenta. A extenséo
e assente o alojamento. pode ser um tubo comum de ago ou aluminio
de 19 mm/3 pol. (com um comprimento nao
Espacamento da ferramenta de montagem superior a 254 mm/10 pol.) e pode ser utilizada
= — odelo 792
~ sobre a empunhadura da ferramenta de
13 polegadas N montagem.
(330 mm) N
8% polegadas
(206 mm)
Ferramenta de montagem Modelo 792
\/::taulic“ ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM
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A ADVERTENCIA

* NAO aplique uma forga excessiva durante
a de acopl. +0c Model
791. Se a ferramenta de montagem
resistir ao fechamento ou o pino-trava
nao se apoiar, verifique a posicao do anel
de vedacao e veja se as pontas dos tubos
estado dentro das especificacoes Victaulic.

e NAO use martelos/instrumentos pesados
para fechar a ferramenta de montagem.
0 uso de martelos/instrumentos pesados
para fechar a ferramenta de montagem
pode rachar, entortar ou desalinhar
os componentes.

* Use apenas o pino-trava Victaulic
do tamanho apropriado, que é fornecido
com cada alojamento.

0 ndo cumprimento dessas instrucdes

podera causar falha no produto, resultando

em lesdes pessoais graves e/ou danos
materiais.

4. ALINHAMENTO DOS FUROS:
Empurre a ferramenta de montagem com firmeza
para baixo para aproximar os alojamentos e para
alinhar os furos para o pino-trava.

5. COLOQUE O PINO-TRAVA:

Use um pino-trava com a medida correta
(consulte a tabela nesta pagina). Cologue o pino,
introduzindo a ponta lisa dele no furo.

6. MONTE O PINO-TRAVA: com
um martelo, monte o pino nos dois furos dos
segmentos do acoplamento e encaixe a parte
estriada no furo. NOTA: A posicéo do pino deve
ser similar a do pino permanente do outro lado
do acoplamento.

6a. Remova a ferramenta de montagem
levantando-a e afastando-a do acoplamento.

Tamanhos do Pino de Travamento
Modelo 791

Diametro Pino de Travamento
Diametro
externo Diametro
real
Diametro | do tubo
nominal | polegadas/ Codigo
Polegadas mm Polegadas | de cor
2 26’8735 %ex 1%  Branco
2,875
1 ' 3 7
2% 730 %6x 17 Vermelha
3,500 R B
3 889 ¥8x 17 Vermelha
4 ‘%ng %6 X 2 Amarela
6,625 1 |
6 1683 Vax 2 Vie Verde
8 %1692? Sox2%s  Azul

+ Os pinos de travamento do Acoplamento Extra
Vic-Boltless estao disponiveis em tiras de 10
pinos identificadas pelo c6digo de cores.

ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM
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Instrucdes de desmontagem e reutilizacao para os acoplamentos
Vic-Boltless Modelo 791

A ADVERTENCIA

_‘V- * Despressurize e drene o si antes de qualq
/); produto de tubulagéo Victaulic.

0 nao cumprimento desta instrucao pode resultar em lesdes
pessoais graves e/ou danos materiais.

3. Levante a ferramenta de montagem
e afaste-a do acoplamento. Remova
os alojamentos e o anel de vedagéo.

4.  Verifique o anel de vedacao para ver se ndo
estd danificado. Se o anel de vedagé&o estiver
danificado, ele deve ser substituido por um novo
anel de vedacdo fornecido pela Victaulic em um
grau que seja adequado ao servigo pretendido.

5.  Verifique a articulagdo do segmento para
ter certeza de que ela ndo esté solta, deformada,
torta ou danificada. Se houver qualquer duvida
1. Prendaa barra “T" da ferramenta de sobre as condi¢des do segmento, néo o reutilize.
montagem Modelo 792 nos apoios usinados
com o pino mais longo (n&o no lado sem
usinar). Prenda o nariz da ferramenta no apoio
central. Abaixe a ferramenta até ela encostar-se

6.  Para remontar o conjunto, siga todas
as instrugdes de instalagdo contidas nesta segéo.
NOTA: Verifique as condigdes do tubo e das

L ranhuras, lubrifique o anel de vedagdo, etc.
ao segmento. Segure a ferramenta na posicéo.

2. Usando um martelo e um pungéo (ou
dispositivo similar que tenha didmetro menor

que o pino) na extremidade lisa, conduza o pino
de travamento para fora do furo até remové-lo
completamente do acoplamento. NOTA: Pode ser
necessario girar o acoplamento para obter acesso
ao pino quando o acoplamento estiver instalado
com certas vélvulas e conexdes.

\A:taulic“ ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM
EXTREMIDADES RANHURADAS INSTRUGOES
I-100-PORB_116 DE INSTALAGAO REV_E



Modelo 707-1J — Acoplamento de transigao ANSI e 1SO 4200-JIS

A ADVERTENCIA

de tubulagao Victaulic.

* Despressurize e drene o si antes de i

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto

de tubulacao Victaulic.

0 nao cumprimento destas instrucdes pode

* Use dculos de seguranca, capacete e botas de protecao.

s ou ajustar qualquer produto

em lesdes p is graves,

instalacao incorreta do produto e/ou danos materiais.

1. VERIFIQUE AS EXTREMIDADES DO
TUBO: a superficie externa, entre a ranhura

e a extremidade do tubo, deve estar lisa e sem
reentrancias, projecdes (incluindo emendas
soldadas) e marcas de laminagao para garantir
uma vedagao estanque. Todo o 6leo, graxa, tinta

solta, sujeira e cavacos devem ser removidos.

2. VERIFIQUE E LUBRIFIQUE O ANEL
DE VEDA(;Z\O: Verifique se o anel de vedagdo
é adequado para servigo pretendido. Aplique
uma camada fina de lubrificante Victaulic

ou lubrificante siliconado nas bordas e na parte
externa do anel de vedacéo.

/\ CUIDADO

e Use sempre um lubrificante compativel
para evitar a mordedura/ruptura do anel
de vedacao durante a instalagao.

0 nao cumprimento dessa instrucao pode

resultar em vazamento na junta.

3. MONTE O ANEL DE VEDAQAO:
Monte a abertura maior do anel de vedagao
(identificada com NPS) na ponta maior do tubo
(lado NPS). O anel de vedag&o néo devera ficar
saliente na ponta do tubo.

4. CONECTE AS PONTAS DOS TUBOS:
Alinhe e una as pontas dos tubos NPS e JIS.
Posicione o anel de vedacéo e centralize-o

entre as ranhuras de cada ponta de tubo.

NOTA: Nenhuma parte do anel de vedacéo devera
se estender pelas ranhuras dos tubos e o lado
NPS do anel de vedagdo devera ficar de frente
para o tubo NPS.

ACOPLAMENTOS PADRAO PARA TUBOS COM

\/:taulic“

EXTREMIDADES RANHURADAS INSTRUCOES

DE INSTALAGAO REV_E

1-100-PORB_117



montagem

AVISO

* 0Os Acopl 1tos Victaulic Modelo 707-1J
sao projetados com alcas de montagem
para garantir a montagem correta dos
alojamentos (NPS para NPS e JIS para
JIS). Estas alcas devem estar em lados
opostos para a montagem correta.

5. MONTE OS SEGMENTOS: Monte
0s segmentos sobre o anel de vedagéo.

As aberturas maiores dos segmentos
(identificadas com NPS) devem ficar viradas
para o tubo maior (lado NPS) e as chavetas
dos segmentos devem se encaixar totalmente
nas ranhuras das duas pontas de tubo.

/*\ CUIDADO

* Verifique se o anel de vedacgdo nao esta
sendo dobrado ou esmagado durante
a instalacao dos segmentos.
0 ndo cumprimento dessa instrucdo
pode causar danos a vedacao, resultando
em vazamentos na junta.

6. MONTE OS PARAFUSOS/PORCAS:
Monte os parafusos e rosqueie manualmente
uma porca em cada parafuso. NOTA: Verifique
se 0s pescogos ovais dos parafusos estdo bem
apoiados no furo.

7. APERTE AS PORCAS: Aperte todas

as porcas por igual, alternando os lados, até que
haja o contato metal-metal entre os apoios dos
parafusos. Verifique se as chavetas dos segmentos
encaixam-se completamente nas ranhuras. NOTA:
E importante apertar todas as porcas por igual
para evitar esmagamento do anel de vedagao.

7a. Inspecione visualmente os apoios dos
parafusos de cada conexao para garantir que
houve o contato metal-metal.

A ADVERTENCIA

e Para que a montagem seja bem feita,
as porcas devem ser apertadas até
que haja o contato metal-metal entre
os apoios dos parafusos.
* Mantenha as maos afastadas das aberturas
dos acoplamentos durante o aperto.
Se estas instrucdes nado forem seguidas,
podera haver problemas na juncado dos
tubos, sérios danos pessoais e ao patrimdnio.

Informacdes uteis Modelo 707-1J

mm/

pol.

200A 2191 2163 M20 32
8 8,625 8515 % 1 Va

250A 2730 2674  M22 36
10 10,750 10,528 7 1 %6

300A 3239 3185 M22 36
12 12,750 12,539 7 1 %6

\A:taulic“
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Acoplamentos com
Advanced Groove
System 4€2 para

tubo ranhurado
diretamente ou
aplicacoes AGS

Vic-Ring®

Instrucoes de instalacao

oooooooooooooooooo GS Modelo WO7 Acoplamento flexivel AGS Modelo W77
( ) (de 610 mm/24 pol. ou menores)
Acoplamento rigido AGS Modelo W89 Acoplamento rigido AGS Modelo W07
(de 610 /24 pol enores) (26 polegadas/660 mm ou Maiores)
Acoplamento flexivel AGS Modelo W77
(26 polegadas/660 mm ou Maiores)



INSPECAO DAS EXTREMIDADES DE TUBO PARA
ACOPLAMENTOS 4€2 - TODOS 0S TAMANHOS

1.  Asextremidades do tubo devem ser 3. Se houver necessidade de cortar tubos,
inspecionadas visualmente de acordo com a Victaulic recomenda usar uma ferramenta
o0s requisitos listados nesta segéo. guiada mecanicamente para uma adequada

preparagao das pontas dos tubos. O corte
de tubos a mé&o livre néo é aceitavel.

"S" Max, 47 j—

L

4.  Cort tas dos tub d
2 A margem frontal da extremidade do tubo deve ) ‘3’ e“af pontas dos u 05 em esquadro
(dimensédo “S” mostrada acima) dentro

ser uniforme, sem superficies concavas/convexas
- B . o de 3,2 mm/% pol.
que causarao rastreamento indevido da laminagéo
e resultar em dificuldades durante a montagem
do acoplamento (consulte o desenho acima).

PREPARAQT\O DOS TUBOS PARA ACOPLAMENTOS 4€2
(APLICACOES RANHURADAS DIRETAMENTE) -
TODOS OS TAMANHOS

Foto mostrando o tubo com
ajunta de solda a 6 polegadas/152 mm
midade do tubo para tré:

1.  Antes de ranhurar, as juntas de solda
devem ser alinhadas a superficie do tubo
(diametros interno e externo). Esmerilhe a junta
de solda da extremidade do tubo para trés,

até uma distancia minima de 6 polegadas/

152 mm. Essa érea deve estar lisa e livre de
reentréncias, projecdes e marcas de laminagao,
a fim de garantir uma vedacéo a prova de
vazamentos. Tubos com juntas de solda externas
e axiais podem ser apoiados com Suportes de
Tubo Ajustaveis Victaulic. No entanto, a junta de 1b. Limpe a superficie externa do tubo,
solda deve estar lisa e arredondada, e a largura da ranhura até a ponta do tubo, removendo
deve ser no minimo trés vezes superior a altura. todo o dleo, graxa, tinta solta e sujeira.

A junta de solda nao deve exceder ¥ polegadas/

3 mm em altura.

la. Ranhure o tubo de acordo com

as especificagdes de ranhuramento AGS

Victaulic contidas neste manual. NOTA: UTILIZE
0S CONJUNTOS DE LAMINAGAO RW AGS
VICTAULIC PARA TUBO DE ACO CARBONO DE PESO
PADRAO E TUBO DE ACO INOX OU CONJUNTOS

DE LAMINACAO RWX AGS ESPECIFICAMENTE PARA
TUBO DE ACO INOX DE PAREDE FINA.

\A:taulic“ ACOPLAMENTOS COM ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS)
PARA TUBO RANHURADO DIRETAMENTE OU APLICACOES
1-100-PORB_120 VIC-RING® AGS INSTRUCOES DE INSTALAGAO REV_E



INFORMACOES DE APLICACAO VIC-RING® 465

Acoplamentos Rigidos AGS Modelo W07, Acoplamentos Flexiveis AGS Modelo W77 e Acoplamentos
Rigidos Modelo W89 podem ser instalados no tubo de ago carbono que é preparado com Vic-Rings
AGS. Os Vic-Rings devem ser soldados as extremidades do tubo de ago carbono de acordo com as
atuais especificagdes Victaulic (consulte abaixo as exigéncias de preparacdo do tubo). NOTA: Vic-Rings
AGS NAO PODEM ser soldados a um tubo de ago inox para utilizagdo com Acoplamentos Rigidos AGS
Modelo W89.

PREPARACAO DE TUBO PARA ACOPLAMENTOS 4635
MODELO W07, W77 E W89 (APLICAGCOES VIC-RING® AGS) —
TODOS OS TAMANHOS

Foto mostrando o tubo com
a junta de solda a 6 polegadas/152 mm
da extremidade do tubo para tras

1.  Antes de soldar um Vic-Ring

na extremidade do tubo, as juntas de solda
devem ser alinhadas a superficie do tubo
(diametro externo). Esmerilhe a junta de solda
da extremidade do tubo para trés, até uma
distancia de 6 polegadas/152 mm. Essa area
deve ficar lisa e livre de reentrancias, projecoes

e marcas de laminacao. 1b. Limpe a superficie externa dos Vic-Rings

la. Solde o Vic-Ring na extremidade do tubo para remover sujeira e outros corpos estranhos.
de acordo com as especificagdes contidas
na publicagao Victaulic aplicavel listada abaixo:

. 16.11 para Acoplamentos
Rigidos Modelo W07

. 16.12 para Acoplamentos
Rigidos Modelo W77

. 16.15 para Acoplamentos
Rigidos Modelo W89

ACOPLAMENTOS COM ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) \A:taulic“
PARA TUBO RANHURADO DIRETAMENTE OU APLICACOES
VIC-RING® AGS INSTRUCOES DE INSTALACAO REV_E 1-100-PORB_121



Modelo W07 - Acoplamento rigido 4S8 (24 polegadas/610 mm ou menor)
Modelo W77 - Acoplamento flexivel 488 (24 polegadas/610 mm ou menor)

A ADVERTENCIA

de tubulacao Victaulic.

de tubulagao Victaulic.

incorreta do produto e/ou danos materiais.

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
¢ Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto

* Use dculos de seguranca, capacete e botas de protecao.
0 nao cumprimento destas instrugdes pode resultar em lesdes pessoais graves, instalagao

AVISO

* As etapas de instalacdo a seguir
apresentam fotos de um Acoplamento
Rigido AGS Modelo WO7 em tubo
ranhurado diretamente. No entanto,
as mesmas etapas aplicam-se
a instalacao dos Acoplamentos
Flexiveis AGS Modelo W77 em tubo
diretamente ranhurado e a instalacao
dos Acoplamentos Modelo W07 e W77
em tubos preparados com Vic-Rings AGS.

A ADVERTENCIA

e NAO tente montar os Acoplamentos AGS
Modelos WO7 ou W77 AGS em um tubo
ranhurado diretamente com conjuntos
originais de laminacao.

0 nado cumprimento dessa instrucdo causara

montagem inadequada e falha na juncéo,

resultando em graves danos pessoais

efou materiais.

0S ACOPLAMENTOS W07 E W77
POSSUEM ESPECIFICACAO DE TORQUE.
PARA SABER O VALOR DE TORQUE
ESPECIFICADO, LEIA AS INSTRUCOES
NAS PAGINAS SEGUINTES OU OBSERVE
AS MARCACOES NOS SEGMENTOS.

1.  Prepare o tubo de acordo com o indicado
nas secoes “Inspecao das extremidades

do tubo” e “Preparacdo dos tubos” nas paginas
120 ou 121. NOTA: UTILIZE CONJUNTOS

DE LAMINAGAO RW AGS VICTAULIC PARA
TUBO DE ACO CARBONO DE PESO PADRAO

E TUBO DE ACO INOX OU CONJUNTOS DE
LAMINACAO RWX AGS ESPECIAIS PARA TUBO
DE ACO INOX PAREDE FINA.

2. VERIFIQUE O ANEL DE VEDA(;IT\O:
Verifique o anel de vedag&o para se certificar
de que seja adequado ao servico pretendido.

O caédigo de cor identifica o grau do anel

de vedagdo. Aplique uma camada fina

de lubrificante Victaulic ou de silicone nas
bordas e na parte externa do anel de vedacgéo,
assim como na superficie interior de ambos

0s segmentos de acoplamento.

3.

Posicione o anel de vedacéo sobre a extremidade
do tubo ou Vic-Ring AGS. Verifique se o anel

de vedagéo ndo ultrapassa a extremidade

do tubo ou Vic-Ring AGS.

\A:taulic“

ACOPLAMENTOS COM ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS)

PARA TUBO RANHURADO DIRETAMENTE OU APLICACOES
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6a. INSTALE PARAFUSOS/PORCAS:
Instale os parafusos e rosqueie uma porca
apertando-a manualmente em cada parafuso.
NOTA: Verifique se o pescogo oval de cada
parafuso se encaixa adequadamente no orificio
do parafuso.

PARA ACOPLAMENTOS

DE 22 POLEGADAS/559 MM MODELOS W07
E W77 COM PRENDEDORES DE ACO INOX:
uma arruela deve ser instalada em cada porca.

4. UNA AS EXTREMIDADES
DOS TUBOS: Alinhe e aproxime as duas
extremidades dos tubos. Deslize o anel

de vedagao até a posi¢ao, centralizando-o
entre a ranhura em cada extremidade

do tubo ou Vic-Ring AGS.

5. LUBRIFIQUE AS ROSCAS DOS

PARAFUSOS: Aplique uma camada fina

de lubrificante Victaulic ou de silicone nas

roscas dos parafusos. NOTA: se os parafusos

e porcas de aco inox forem especiais, aplique

um composto anticorrosivo nas roscas dos

parafusos. 7. APERTE AS PORCAS: Aperte

as porcas por igual alternando os lados.

Certifique-se de que as chaves dos segmentos

encaixem-se completamente na ranhura em cada

o Verifique se o anel de vedagdo nio ests extremidade do tubo ou Vic-Ring AGS. Continue
sendo dobrado ou esmagado durante a apertar as porcas por igual alternando os lados
a instalagdio dos segmentos. até que se estabeleca o contato metal-metal

0 ndo cumprimento dessa instrucdo do apoio do parafuso E até que o valor de torque

pode causar danos a vedagdo, resultando especificado seja atingido. Consulte a tabela

em vazamentos na junta. “Torques especificados para a montagem”

na pagina seguinte.

NOTA: E importante apertar as porcas por igual,
alternando os lados, para evitar uma pressao
excessiva no anel de vedagao. Para uma boa
instalagdo, recomenda-se o uso de soquetes
longos por causa das dimensdes maiores

dos parafusos utilizados nesses produtos.

Com soquetes longos, consegue-se um encaixe
completo da porca; o que é necessario durante
0 aperto.

PARA EVITAR QUE A LUBRIFICAGAO
RESSEQUE E O ANEL DE VEDAGAO SEJA
ESMAGADO, COLOQUE SEMPRE 0S APOIOS
DOS PARAFUSOS EM CONTATO METAL-
METAL IMEDIATAMENTE APOS MONTAR

0 ACOPLAMENTO NA EXTREMIDADE DO TUBO
OU VIC-RING AGS.

6. INSTALE OS SEGMENTOS: Instale os
segmentos sobre o anel de vedacéo. Certifique-se
de que as chaves dos segmentos encaixem-se
completamente nas ranhuras de cada extremidade
do tubo ou Vic-Ring AGS. Apoie os segmentos
enquanto prepara a instalagéo dos parafusos

e porcas.

ACOPLAMENTOS COM ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS)
PARA TUBO RANHURADO DIRETAMENTE OU APLICACOES
VIC-RING® AGS INSTRUCOES DE INSTALACAO REV_E 1-100-PORB_123
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8.  Inspecione visualmente os apoios dos parafusos de cada juncéo para ter certeza de que
o contato metal-metal se estabeleceu em toda a area de apoio dos parafusos.

A ERTENCIA

e Para a montagem correta, as porcas devem ser apertadas por igual até que se estabeleca
o contato metal-metal dos apoios do parafuso e até que sejam atingidos os valores de torque
listados nestas instrugdes.

¢ Sempre coloque os apoios de parafuso em tal-metal imedi apos
a do acopl to na ex idade do tubo ou Vic-Ring AGS.

e Mantenha as maos afastadas das aberturas dos acoplamentos durante o aperto.

Se estas instrucdes nao forem seguidas, podera haver problemas na juncao dos tubos,

sérios danos pessoais e ao patrimonio

Torques especificados para a montagem

Diametro Torques especificados
Diametro externo
Diametro nominal real do tubo pés-lb
em polegadas polegadas/mm (Nem)
14-18 14,000 - 18,000 250
355,6 - 457 340
20,000 - 24,000 375
20-2 508 - 610 500

Modelos WO7 e W77 - Informacgdes uteis

Tamanho
Diametro Tamanho da porca do soquete
Diametro
Diametro externo real Quant.
nominal do tubo de parafusos/ polegadas/ polegadas/
EELES polegadas/mm porcas Métrico mm
14,000 - 18,000 1 1%
14-18 355,6 - 457 2 M24 4
20,000 - 24,000 1% 1%
20-2 508 - 610 2 M27 46
\A:taulic‘ ACOPLAMENTOS COM ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS)

PARA TUBO RANHURADO DIRETAMENTE OU APLICACOES
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Modelo W07 - Acoplamento rigido 42 (26 polegadas/660 mm ou maior)
Modelo W77 — Acoplamento flexivel 48& (26 polegadas/660 mm ou maior)

A ADVERTENCIA

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.

e Despressurize e drene o
de tubulacao Victaulic.

* Use é6culos de seguranca, capacete e botas de protecao.

0 nao cumprimento destas instrucdes pode resultar em lesdes pessoais graves, instalacao
incorreta do produto e/ou danos materiais.

antes de i s ou ajustar qualquer produto

AVISO

* As etapas de instalacao a seguir
apresentam fotos de um Acoplamento
Rigido AGS Modelo WO7 em tubo
ranhurado diretamente. No entanto,
as mesmas etapas aplicam-s
ai lacdo dos Acopl t
Flexiveis AGS Modelo W77 em tubo
diretamente ranhurado e a instalacao
dos Acoplamentos Modelo WO7 e W77 |
em tubos preparados com Vic-Rings AGS.

« NAO tente montar os Acoplamentos AGS
Modelos WO7 ou W77 AGS em um tubo
ranhurado diretamente com conjuntos
originais de laminacao. \

0 nao cumprimento dessa instrucao a R

montagem inadequada e falha na juncao, 2. VERIFIQUE E LUBRIFIQUE O ANEL
resultando em graves danos pessoais e/ou DE VEDA(;AO' Verifique se o anel de vedagéo
materiais. -

é adequado ao servico pretendido. O coédigo
de cor identifica a qualidade do anel. Aplique

0S ACOPLAMENTOS W07 E W77 uma camada fina de lubrificante Victaulic
POSSUEM ESPECIFICAQI\O DE TORQUE ou de silicone nas bordas e parte externa
PARA SABER O VALOR DE TORQUE " doanel e na superficie interna dos segmentos
ESPECIFICADO, LEIA AS INSTRUGOES 0 acoplamento.

NAS PAGINAS SEGUINTES OU OBSERVE !

AS MARCAGCOES NOS SEGMENTOS.

1.  Prepare o tubo de acordo com o indicado
nas secoes “Inspecao das extremidades do
tubo” e “Preparacao dos tubos” nas paginas
120 ou 121. NOTA: UTILIZE CONJUNTOS DE
LAMINACAO RW AGS VICTAULIC PARA TUBO
DE ACO CARBONO DE PESO PADRAO E TUBO
DE ACO INOX OU CONJUNTOS DE LAMINAGAO
RWX AGS ESPECIAIS PARA TUBO DE ACO
INOX DE PAREDE FINA.

3. POSICIONE O ANEL DE VEDA(}AO:
Posicione o anel de vedac&o sobre a extremidade
do tubo ou Vic-Ring AGS. Verifique se o anel

de vedagéo néo ultrapassa a extremidade

do tubo ou Vic-Ring AGS.

ACOPLAMENTOS COM ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) \A:taulic“
PARA TUBO RANHURADO DIRETAMENTE OU APLICACOES
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AVISO

e Alcas de icamento sdo fornecidas nos
segmentos de acoplamento para auxiliar
na montagem. Devido ao peso dos

itos de I r

d

se 0 uso de um equipamento de icamento
mecanico.

o Verifique se o anel de vedacao nao esta
sendo dobrado ou d
a instalacado dos segmentos.
0 nado cumprimento dessa instrucao
pode causar danos a vedacao, resultando
em vazamentos na junta.

4. UNA AS EXTREMIDADES

DOS TUBOS: Alinhe e aproxime as duas
extremidades dos tubos. Deslize o anel de
vedagéo até a posicdo, centralizando-o entre
a ranhura em cada extremidade do tubo

ou Vic-Ring AGS.

6. INSTALE OS SEGMENTOS: Com um

5. LUBRIFIQUE AS ROSCAS DOS cintamento semelhante ao mostrado nas fotos

PARAFUSOS: Aplique uma camada fina
de lubrificante Victaulic ou de silicone nas
roscas dos parafusos. NOTA: se os parafusos
de aco inox e porcas forem especiais, aplique
um composto anticorrosivo nas roscas dos
parafusos.

acima e com os parafusos em seus orificios,
instale os segmentos sobre o anel de vedagéo.
Certifique-se de que as chaves dos segmentos
encaixem-se nas ranhuras completamente

em cada extremidade do tubo ou Vic-Ring AGS.

\A:taulic“
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6a. COLOQUE AS ARRUELAS LISAS/
PORCAS: Coloque uma arruela lisa (fornecida
com o acoplamento) na ponta de cada parafuso
e rosqueie manualmente uma porca em cada
um deles. NOTA: Verifique se o pescoco oval dos
parafusos se encaixa adequadamente no furo

do parafuso.

7. APERTE AS PORCAS: Aperte as

porcas por igual alternando os lados (consulte

as figuras na coluna a esquerda desta pagina que
mostram a sequéncia de aperto). Verifique se as
chaves do segmento se encaixam completamente
na ranhura em cada extremidade do tubo ou Vic-
Ring AGS. Continue a apertar as porcas por igual
alternando os lados até que o contato metal-
metal seja estabelecido com o apoio do parafuso
E o valor de torque especificado seja obtido.
Consulte a tabela “Torques especificados para

a montagem” na pégina seguinte.

NOTA: E importante apertar as porcas por igual,
alternando os lados, para evitar uma pressao
excessiva no anel de vedagao. Para uma boa
instalagdo, recomenda-se o uso de soquetes
longos por causa das dimensdes maiores dos
parafusos utilizados nesses produtos. Com
soquetes longos, consegue-se um encaixe
completo da porca; o que é necessario durante
0 aperto.

PARA EVITAR QUE A LUBRIFICAGAO
RESSEQUE E O ANEL DE VEDAGAO SEJA
ESMAGADO, COLOQUE SEMPRE 0S APOIOS
DOS PARAFUSOS EM CONTATO METAL-
METAL IMEDIATAMENTE APOS MONTAR

0O ACOPLAMENTO NA EXTREMIDADE DO TUBO
OU VIC-RING AGS.

Repita a sequéncia de aperto mostrada acima até
conseguir atender aos requisitos de instalacédo
contidos na Etapa 7.

ACOPLAMENTOS COM ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) \/::taulic“
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ERRADO
8.  Inspecione visualmente os apoios dos parafusos de cada juncéo para ter certeza de que
o contato metal-metal se estabeleceu em toda a area de apoio dos parafusos.

A ADVERTENCIA

* As porcas devem ser apertadas por igual até que o contato metal-metal seja estabelecido
com o apoio do parafuso E o valor de torque especificado seja obtido.

* Sempre coloque os apoios de parafuso em contato metal-metal imediatamente apés
a t: do acopl to na extremidade do tubo ou Vic-Ring AGS.

ha as maos
0 nao cumprimento destas instrucoes podera causar falha nas juncoes, resultando em graves
danos pessoais e/ou materiais.

das aberturas dos acoplamentos durante o aperto.

Torques especificados para a montagem

Tamanho do acoplamento Torques especificados
Diametro externo

Diametro nominal real do tubo pés-lb

em polegadas polegadas/mm (Nem)
26,000 - 28,000 375
26-28 660 - 711 500
30,000 - 38,000 500
30-38 762 - 965 678
40,000 - 60,000 600
40-60 1016 - 1524 814

Modelos WO7 e W77 - Informacdes uteis

Tamanho do
parafuso/porca/ Tamanho
Diametro arruela do soquete
Diametro
Diametro externo Quantidade de
nominal real do tubo parafusos/porcas/ polegadas/ polegadas/
Polegadas polegadas/mm ELUEEN Métrico mm
26,000 - 28,000 1% 1 %6
26-28 660 - 711 4 M27 46
30,000 - 38,000 1% 2
30-38 762 - 965 4 M30 50
40,000 - 60,000 1% 2%
40-60 1016 - 1524 4 M36 60
\A:taulic‘ ACOPLAMENTOS COM ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS)
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Modelo W89 — Acoplamento rigido 4¢s para tubo de ago inox ranhurado diretamente ou tubo
de aco carbono preparado com Vic-Rings AGS (24 polegadas/610 mm ou menor)

A ADVERTENCIA

de tubulacao Victaulic.
e Despressurize e drene o

antes de i

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto

de tubulacao Victaulic.

0 nao cumprimento destas instrucoes pode

* Use é6culos de seguranca, capacete e botas de protecao.

s ou ajustar qualquer produto

em lesdes p is graves, instalacao

incorreta do produto e/ou danos materiais.

AVISO

1.  Prepare o tubo de acordo com o indicado
nas secoes “Inspecao das extremidades de tubo”

® As etapas de instalacao a seguir
apresentam fotos de um Acoplamento
Rigido AGS Modelo W89 em tubo
de aco inox ranhurado diretamente.
No entanto, as mesmas etapas aplicam-se
a instalagao dos Acor Rigidos
AGS Modelo W89 em tubo de aco
carbono preparado com Vic-Rings AGS.

A ADVERTENCIA

e Acoplamentos Modelo W89 devem
ser utilizados somente em tubo
ranhurado diretamente de acordo com
as esp oes do Ad d Groove
System (AGS) Victaulic utilizando
conjuntos de laminagdo AGS (RWX
especificamente para tubo de aco inox
de parede fina e RW para tubo de aco
inox de parede padrao) ou tubo de aco
carbono preparado com Vic-Rings AGS.
¢ Nao tente montar este produto em
um tubo ranhurado diretamente com

j de laminacao ori
0 nao cumprimento destas instrugdes
Itara em probl na t e nas

emendas dos tubos, provocando sérios danos
pessoais e/ou ao patrimonio.

0S ACOPLAMENTOS W89 TEM

UMA ESPECIFICACAO DE TORQUE.
CONSULTE AS INSTRUGOES NAS
PAGINAS SEGUINTES OU AS MARCAS
NOS SEGMENTOS PARA SABER A
ESPECIFICACAO DO VALOR DE TORQUE

e “Preparacao dos tubos” nas paginas 120 ou 121.
NOTA: AO RANHURAR DIRETAMENTE O TUBO
DE ACO INOX, ELE DEVE SER RANHURADO
POR LAMINAGAO COM CONJUNTOS

DE LAMINAGCAO AGS VICTAULIC (RWX
ESPECIFICAMENTE PARA TUBOS DE ACO

INOX DE PAREDE FINA E RW PARA TUBOS

DE ACO INOX DE PAREDE NORMAL).

2. VERIFIQUE E LUBRIFIQUE O ANEL
DE VEDAQAO: Verifique se o anel de vedagédo
é adequado ao servico pretendido. O codigo

de cor identifica a qualidade do anel. Aplique
uma camada fina de lubrificante Victaulic

ou de silicone nas bordas e superficie externa
do anel.

3.

POSICIONE O ANEL DE VEDA(}T\O:
Posicione o anel de vedacéo sobre a extremidade
do tubo ou Vic-Ring AGS. Verifique se o anel

de vedagédo ndo ultrapassa a extremidade do tubo

ou Vic-Ring AGS.

ACOPLAMENTOS COM ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS)

\A:taulic“
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4. UNA AS EXTREMIDADES DOS
TUBOS: Alinhe e aproxime as duas extremidades
dos tubos. Deslize o anel de vedacao até

a posicao, centralizando-o entre a ranhura em
cada extremidade do tubo ou Vic-Ring AGS.

5. LUBRIFIQUE AS ROSCAS DOS
PARAFUSOS: Aplique uma camada fina

de lubrificante Victaulic ou de silicone nas
roscas dos parafusos. NOTA: Se os parafusos
e porcas de ago inox forem especiais, aplique
um composto anticorrosivo.

o Verifique se o anel de vedacao nao esta
sendo dobrado ou esmagado durante
a instalacao dos segmentos.

0 nao cumprimento dessa instrucao
pode causar danos a vedacao, resultando
em vazamentos na junta.

7. INSTALE OS PARAFUSOS/PORCAS:
Instale os parafusos e rosqueie manualmente
uma porca em cada parafuso. NOTA: Verifique
se 0 pescogo oval de cada parafuso estd bem
apoiado no orificio do parafuso.

DVERTENCIA

e As porcas devem ser apertadas por igual até
que o contato metal-metal seja estabelecido
com o apoio do parafuso E o valor de torque
especificado seja obtido.

e Sempre coloque os apoios de parafuso
em contato metal-metal imediatamente
apés a gem do P
na extremidade do tubo ou Vic-Ring AGS.

* Mantenha as maos afastadas das
aberturas dos acoplamentos durante
o aperto.

0 nado cumprimento destas instrucoes

podera causar falha nas juncdes, resultando

em graves danos pessoais e/ou materiais.

6. INSTALE OS SEGMENTOS: Instale os
segmentos sobre o anel de vedagao. Certifique-se
de que as chaves dos segmentos encaixem-

se completamente nas ranhuras de cada
extremidade dos tubos ou Vic-Ring AGS. Apoie
0s segmentos enquanto prepara a instalacdo

dos parafusos e porcas.

8. APERTE AS PORCAS: Aperte as porcas
por igual alternando os lados. Certifique-se

de que as chaves dos segmentos encaixem-se
completamente na ranhura em cada extremidade
do tubo ou do Vic-Ring AGS. Continue apertando
as porcas por igual alternando os lados até que
se estabeleca o contato metal-metal do apoio
do parafuso E até que um valor de torque

de 375 pés-lbs/500 Nem seja atingido.

\A:taulic“
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NOTA: E importante apertar as porcas por

igual, alternando os lados, para evitar uma
pressdo excessiva no anel de vedacdo. Para

uma boa instalagdo, recomenda-se o uso

de soquetes longos devido as dimensdes maiores
dos parafusos utilizados nesse produto. Com
soquetes longos, consegue-se um encaixe
completo da porca, o que é necessario durante

0 aperto.

PARA EVITAR QUE A LUBRIFICAGAO
RESSEQUE E O ANEL DE VEDAGAO SEJA
ESMAGADO, COLOQUE SEMPRE 0S APOIOS
DOS PARAFUSOS EM CONTATO METAL-
METAL IMEDIATAMENTE APOS MONTAR

O ACOPLAMENTO NA EXTREMIDADE DO TUBO
OU VIC-RING AGS.

Modelo W89 Informacdes uteis

Diametro da porca

Diametro
externo real
do tubo pol./
Polegadas| polegadas/mm | Métrico

14,000 - 24,000 1% 1 %6
355,6 - 610 M27 46

14-24

ACOPLAMENTOS COM ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) \A:taulic“
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Adaptadores com
Flange para tubo
com extremidade

ranhurada

Instrucoes de instalacao




NOTAS SOBRE ADAPTADOR TIPO VIC-FLANGE®
DE ACO INOX MODELO 441

Exagerado para proporcionar maior clareza

e 0O Modelo 441 foi projetado para uso com flanges de face ressaltada Classe 150, conforme normas
ANSI B16.5. Quando um Modelo 441 é usado com uma flange de face plana, as proje¢oes
existentes na borda externa e em torno dos furos de encaixe do Modelo 441 devem estar niveladas
com o corpo. As areas sombreadas no desenho acima identificam as projecdes que devem ser
niveladas em ambos os segmentos.

* 0O Modelo 441 nao deve ser usado em instalagcdes em que ele néo fique rente a contraflange.
Nao se deve usar arruelas ou outra coisa qualquer que impeca o Modelo 441 de ficar rente
a contraflange.

e O Modelo 441 nao deve ser usado como ponto de dncora para esticadores em juntas néo restritas.

e O Modelo 441 nao deve ser usado em superficies emborrachadas ou com vélvulas tipo wafer
ou lug, ou quando ele néo fica rente a contraflange.

e Devido a dimensao externa da flange, o Modelo 441 nao deve ser usado a 90° de outro
em uma conexdo padréo.
e PARA UMA BOA INSTALA(;AO DOS ADAPTADORES VIC-FLANGE Modelo 441,

DEVE-SE USAR PARAFUSOS DE FIXACAO PADRAO, COM DIAMETRO DE HASTE
NAO REDUZIDO.

e

ictaulic



Modelo 441 - Adaptador de aco inox Vic-Flange (Patenteado)

RTENCIA

A ADVE

Leia e compreenda todas as instrucdes antes
de tubulacao Victaulic.

Despressurize e drene o si antes de i

de tentar instalar qualquer produto

de tubulacao Victaulic.

0 nao cumprimento destas instrugdes pode

Use 6culos de seguranca, capacete e botas de protecao.

ou ajustar qualquer produto

em lesdes p is graves, i

incorreta do produto e/ou danos materiais.

AVISO

Verifique se ha espaco suficiente atras
da ranhura do tubo para que o adaptador
Vic-Flange possa ser montado sem
nenhum problema.

1. VERIFIQUE AS EXTREMIDADES

DO TUBO: A superficie externa, entre a ranhura
e a extremidade do tubo, deve estar lisa e sem
reentrancias, projegoes (incluindo emendas
soldadas) e marcas de laminagao para garantir
uma vedacao estanque. Todo o 6leo, graxa, tinta
solta, sujeira e cavacos devem ser removidos.

2.

INSIRA O PARAFUSO DE ENCAIXE:
Insira um parafuso de montagem de didmetro

de broca padrao através do orificio de encaixe para
funcionar como articulagéo, como mostrado acima.

3.
DE VEDA(}AO: Verifique o anel de vedagdo
fornecido para se certificar de que seja adequado
ao servigo pretendido. O cédigo de cor identifica
o grau do anel de vedagao. Aplique uma camada
fina de lubrificante Victaulic ou de silicone nas
bordas e na parte externa do anel de vedagéo.

VERIFIQUE E LUBRIFIQUE O ANEL

Marcagoes
di

o
anel de
vedacao

Posi¢ao do
anel de
vedagao

(Exagerado para proporcionar maior clareza)

4. INSTALE O ANEL DE VEDAGAO:
Instale o anel de vedagéo na extremidade

do tubo. Verifique se ele esta posicionado
corretamente, como mostrado acima. NOTA:

as inscricdes na parte externa do anel de vedagéo
deve voltadas para a area de assentamento

do anel no Adaptador Vic-Flange Modelo 441.

ADAPTADORES COM FLANGE PARA TUBO
COM EXTREMIDADE RANHURADA
INSTRUCOES DE INSTALACAO REV_E
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5. INSTALE O ADAPTADOR
VIC-FLANGE: Coloque a flange articulada
em torno da extremidade do tubo ranhurado.
Verifique se a se¢éo da chave do adaptador
encaixa-se na ranhura da extremidade do tubo.

5a. Algas de fechamento sao fornecidas para
facilitar a instalagdo. Prenda ambas as algas
com uma chave ou alicates e aproxime os dois
segmentos até que os orificios dos parafusos
estejam alinhados.

AVISO

* Ao usar parafusos/porcas de aco
inox, deve-se aplicar um lubrificante
antiengripamento nas roscas dos
parafusos.

5b. Quando os furos dos parafusos estiverem
alinhados, insira um parafuso normal com
didmetro da haste ndo reduzido no outro furo
do adaptador Vic-Flange.

5c. Verifique se o anel de vedacédo ainda esta
assentado corretamente no adaptador de flange.

6. JUNTE O ADAPTADOR VIC-FLANGE
A CONTRAFLANGE: Junte o adaptador
Vic-Flange a contraflange alinhando os dois
parafusos com os furos na flange de encaixe.

7. ROSQUEAMENTO DE PORCAS
NOS PARAFUSOS DE ENCAIXE: Rosqueie
uma porca em cada parafuso de encaixe.
Aperte as porcas manualmente.

8. MONTE OS PARAFUSOS/PORCAS
RESTANTES: Insira um parafuso comum,
com didametro da haste ndo reduzido em

cada furo restante do adaptador Vic-Flange

e da contraflange. Rosqueie uma porca

em cada parafuso e aperte-as manualmente.

\A:taulic“
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8. MONTE OS PARAFUSOS/ 9. APERTE AS PORCAS: Aperte todas

PORCAS RESTANTES: Insira um parafuso as porcas por igual em uma sequéncia cruzada,
comum, com didmetro da haste néo reduzido como em uma montagem de flange padrao.

em cada furo restante do adaptador Vic-Flange Continue apertando todas as porcas até que

e da contraflange. Rosqueie uma porca em cada o torque padrao flange-parafuso recomendado
parafuso e aperte-as manualmente. seja obtido.

Informacdes uteis Modelo 441

Parafusos
Numero de de montagem/ Superficie
parafusos de Porcas de vedacao exigida
montagem/ Tamanho X da face de encaixe
Diametro Porcas comprimento polegadas/mm
Diametro Diametro externo
nominal real do tubo Polegadas/
Polegadas polegadas/mm Exigido T métrico T
2,375 B 3 2,38 341
2 60,3 4 X 2% 61 87
2,875 2,88 391
1, ! 5, 4 R
2% 730 4 Y8 X 3 73 99
3,500 S 3,50 4,53
2 88,9 4 %X 3 89 15
4,500 s 4,50 553
& 1143 8 %3 14 141
6,625 N 1 6,63 7,78
€ 168,3 8 hx 3% 168 198

t A Victaulic ndo fornece parafusos/porcas, As medidas dos parafusos/porcas séo para conexdes
flange-flange convencionais, Para uma adequada instalagdo de adaptadores de flange Victaulic,
é necessario usar parafusos de montagem de diametro de broca,

Para uma boa vedacao, a drea sombreada da face
de encaixe (mostrada a direita) deve estar sem nenhum
tipo de estrias, ondulagoes e deformidade:

ADAPTADORES COM FLANGE PARA TUBO \A:taulic“
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NOTAS SOBRE ADAPTADOR COM FLANGE
VICTAULIC PARA DIAMETROS DE 12 POLEGADAS/
323,9 MM OU MENORES

Modelo 741 — Adaptador tipo Vic-Flange
Modelo 744 — Adaptador de Flange FireLock
Modelo 743 — Adaptador tipo Vic-Flange

* O projeto do Adaptador Vic-Flange inclui pequenos dentes no ID da se¢édo de chaveta para resistir
a rotagao. Estes dentes devem ser removidos quando o Adaptador de flange Victaulic for usado com
vélvulas borboleta Victaulic Série 700 com ponta ranhurada, tubo Schedule 5 e tubo de plastico.

e Os Adaptadores Vic-Flange devem ser montados de modo que nédo haja nenhuma interferéncia
com as contrapegas.

e Devido a dimensao externa da flange, os adaptadores Vic-Flange ndo devem ser usados dentro
de 90° um do outro em uma conexao padréo.

e Os adaptadores Vic-Flange ndo podem ser usados em conexdes FireLock.

* Quando valvulas tipo wafer ou Lug sdo usadas adjacentes a uma conexéo Victaulic, verifique
as dimensoes do disco para garantir um espagamento adequado.

e Os Adaptadores com Flange Victaulic ndo devem ser usados como pontos de ancoragem para
esticadores em juncdes ndo restritas.

¢ Na montagem de adaptadores Vic-Flange em flanges de face emborrachada, vélvulas, etc., deve-se
usar uma arruela Vic-Flange. Consulte a segdo “Notas sobre arruela com Flange Victaulic”
na pagina seguinte.

e Para que a vedagdo seja adequada, a face da contraflange né@o deve ter estrias, ondulacdes
e nenhum tipo de deformagéo. Para informagdes completas, leia as instrugdes de instalagdo.

* Ainscricdo na face externa do anel de vedagédo devem ficar de frente para a cavidade do anel
existente no adaptador Vic-Flange. Quando instalado corretamente, a inscricdo no anel de vedagéo
nao sera visivel.

* Os pontos de articulagdo dos adaptadores Vic-Flange devem ser orientados a aproximadamente
90° um do outro quando montados.

e Adaptadores Vic-Flange Modelo 741 podem ser utilizados apenas ao lado de Vélvulas Borboleta
Série 700 que nao interfiram com a operagéo da alavanca.

e Os Adaptadores Vic-Flange Modelo 741 podem ser usados em todos os tamanhos de Vélvulas
Borboleta MasterSeal Vic-300 Série 761 e de Valvulas Vic-Check Série 716/716H.

e As vélvulas borboleta MasterSeal Vic-300 Série 761 ndo podem ser conectadas diretamente
em componentes flangeados com adaptadores Vic-Flange Modelo 743. Para este tipo de aplicagédo
€ necessario um adaptador ranhura x flange n° 46 ANSI 300.

e Os adaptadores Vic-Flange Modelo 741 podem ser usados apenas em um lado das valvulas
borboleta Séries 765, 705, 766 e 707C de 219,1 mm/8 pol., de modo a n&o interferir com
as contrapecgas e a operagao do manipulo.

e Os Adaptadores Vic-Flange Modelo 741 ndo podem ser usados em vélvulas borboleta Séries
765 e 705 de 273,0 mm/10 pol.

¢ Os Adaptadores Vic-Flange Modelo 741 e Modelo 743 podem ser instalados em ambas
as extremidades de uma Vélvula de Retencdo FireLock Séries 717, 717H, 717R e 717HR.

e As vaélvulas borboleta Séries 765, 705, 766 e 707C nao podem ser conectadas diretamente
a componentes flangeados com adaptadores Vic-Flange Modelo 743. Para esta aplicagdo
€ necessario usar um adaptador ranhura x flange n® 46 ANSI 300.

e As Vélvulas borboleta em aco inox Série 763 ndo podem ser diretamente conectadas
a componentes flangeados com adaptadores Vic-Flange Modelo 743. Para esta aplicagdo
é necessario usar um adaptador ranhura por flange No. 46 ANSI 300.

e Os Adaptadores tipo Vic-Flange Modelo 743 s&o projetados para encaixar com flanges de face
levantada. Para conexdes com flanges de face plana, as projecdes levantadas na face externa
do Adaptador tipo Vic-Flange Modelo 743 devem ser removidas.

e Os Adaptadores tipo Vic-Flange Modelo 743 nos tamanhos 2, 2 % e 3-pol./60,3, 73,0 e 88,9-mm
devem ser pedidos como montagem de fabrica quando conectados a uma conexao ou vélvula
Victaulic. Entre em contato com a Victaulic para mais detalhes.

* PARA UMA BOA INSTALACAO DE ADAPTADORES VIC-FLANGE, E NECESSARIO USAR
PARAFUSOS COM DIAMETRO DA HASTE NAO REDUZIDO.

\Ataulic“



NOTAS SOBRE ARRUELA COM FLANGE
VICTAULIC PARA DIAMETROS DE
12 POLEGADAS/ 323,9 MM OU MENORES

Modelo 741 — Adaptador tipo Vic-Flange
Modelo 744 — Adaptador de Flange FireLock
Modelo 743 — Adaptador tipo Vic-Flange

Para que haja uma boa vedacéao, os adaptadores Vic-Flange exigem que a contraflange tenha uma
superficie dura e lisa. Algumas aplicagdes, para as quais o adaptador Vic-Flange nao é adequado, ndo
oferecem uma superficie de encaixe apropriada. Nestes casos, recomenda-se colocar uma arruela
Vic-Flange metélica (ou fendlica tipo F em unides com sistemas de cobre) entre o adaptador Vic-Flange
e a contraflange para garantir uma boa vedacéo. Para garantir o fornecimento da arruela Vic-Flange
adequada, especifique sempre o tipo e tamanho do produto no pedido.

A. Ao encaixar um adaptador com Flange Victaulic em uma flange serrilhada -
um anel de vedacéo com flange deve ser utilizado contra a flange serrilhada. A Arruela com
Flange Victaulic deve entéo ser inserida entre o Adaptador com Flange Victaulic e o anel
de vedagado com flange.

B. Ao encaixar um adaptador com Flange Victaulic em uma valvula tipo wafer
revestida de borracha e com faces parcialmente emborrachadas (lisas ou nao) -
a Arruela com Flange Victaulic deveré ser colocada entre a valvula e o Adaptador com Flange
Victaulic.

C. Ao encaixar um adaptador com Flange Victaulic em uma flange, valvula etc.
de face emborrachada - a Arruela com Flange Victaulic devera ser colocada entre
o Adaptador com Flange Victaulic e a flange de face emborrachada.

D. Ao encaixar um adaptador com Flange Victaulic em componentes (valvulas,
filtros etc.) em que a face da flange do componente tem uma bucha - siga
0 mesmo esquema como se o Adaptador com Flange Victaulic estivesse sendo encaixado
em uma flange serrilhada. Consulte a aplicagdo “A” acima.

E. Ao encaixar adaptadores com Flange AWWA em Adaptadores com Flange NPS
Victaulic - a Arruela com Flange Victaulic devera ser colocada entre os dois adaptadores com
flange Victaulic com pontos de articulagéo orientados a 90° um do outro. Se uma flange néo
é um Adaptador com Flange Victaulic (isto €, uma vélvula flangeada), deve-se colocar um anel
de vedacéo contra a Flange ndo Victaulic. A Arruela com Flange Victaulic devera entéo ser
inserida entre o anel de vedagéo com flange e o anel de vedagéo com Flange Victaulic.

F. AS ARRUELAS VIC-FLANGE Modelo 741 E Modelo 744 TEM DIMENSOES

DIFERENTES DAS ARRUELAS VIC-FLANGE Modelo 743. A SUBSTITUICAO
DIRETA E PROIBIDA.

EXEMPLO:

Flange de
encaixe de
face ressaltada

Adaptador ]
tipo
Vic-Flange

1

Anel de vedagéo
flangeado de
face ressaltada

Arruela Vic-Flange

Anel de vedacao J
Vic-Flange

Exagerado para proporcionar maior clareza

\Ataulic“




Modelo 741 — Adaptador Vic-Flange (323,9 mm/12 pol. ou menor) — ANSI 125, 150/

DIN Classe PN10 ou DIN Classe PN16

Modelo 743 — Adaptador Vic-Flange — ANSI Classe 300
Modelo 744 — Adaptador de Flange FireLock — ANSI Classe 150

A ADVERTENCIA

de tubulagao Victaulic.

de tubulacao Victaulic.

incorreta do produto e/ou danos materiais.

¢ Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
e Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto

e Use dculos de seguranca, capacete e botas de protecao.
0 ndo cumprimento destas instrucdes pode resultar em lesdes pessoais graves, instalagcdo

AVISO

do Adaptador tipo Vic-Flange

* As etapas seguintes de instalacado mostram fotos de um Adaptador tipo Vic-Flange Modelo
741. Contudo, as mesmas etapas de instalacao aplicam-se aos Adaptadores tipo Vic-Flange
Modelo 743 e os Adaptadores de flange FireLock Modelo 744, exceto onde indicado.

e Verifique se ha espaco suficiente atras da ranhura do tubo para permitir a montagem correta

1. VERIFIQUE AS EXTREMIDADES

DO TUBO: A superficie externa, entre a ranhura
e a extremidade do tubo, deve estar lisa e sem
reentrancias, projecdes (incluindo emendas
soldadas) e marcas de laminagdo para garantir
uma vedacdo estanque. Todo o 6leo, graxa, tinta
solta, sujeira e cavacos devem ser removidos.

AVISO

Somente para produtos FireLock:
e Alguns produtos Victaulic FireLock

oL

{ u%

2. VERIFIQUE E LUBRIFIQUE O ANEL
DE VEDA(;T\O: Verifique o anel de vedagédo
fornecido para ver se ele é adequado ao servigo
pretendido. O cédigo de cor identifica o grau

de qualidade do anel de vedacéo. Aplique

uma camada fina de lubrificante Victaulic,

ou lubrificante de silicone, nas bordas e na parte
externa do anel de vedacéo. NOTA: Este anel

de vedacao foi projetado para ser a Unica
vedagdo. Entretanto, no caso de aplicagdes
especiais, deve-se ler as notas contidas

no inicio desta secéo.

podem vir acompanhados do sist
de vedacao Vic-Plus™. Se o sistema
de anel de vedacao Vic-Plus for fornecido
com o acoplamento, a lubrificacao
adicional nao é necessaria para
a instalacao inicial de sistemas de tubos
umidos que sejam instalados ou estejam
operando continuamente acima
de 0° F/-18° C.

¢ Para informacdes completas, consulte
a secdo “Lubrificacao” deste manual.

\Ataulic“
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e Use sempre um lubrificante compativel
para evitar a mordedura/ruptura do anel
de vedacao durante a instalacao.

0 ndo cumprimento dessa instrucao pode

resultar em vazamento na junta.




Vic-Flange

Posicionamento correto do anel de vedagao

Exagerado para proporcionar
maior clareza

Exagerado para proporcionar
maior clareza

3. INSTALA(;Z\O DO ANEL DE
VEDAGAO: Instale o anel de vedagao sobre

a extremidade do tubo. Verifique se o anel

de vedagao esté posicionado corretamente, como
mostrado acima. NOTA: As inscricdes no exterior
do anel de vedac&o devem facear o bolso do anel
de vedagao do adaptador flangeado. Quando
instalado corretamente, a inscricdo no anel

de vedagdo néo serd visivel.

4. INSTALE O ADAPTADOR
VIC-FLANGE: Abra completamente o Adaptador
Vic-Flange articulado e monte a flange no anel

de vedacdo. Verifique se a se¢do de chaveta

da flange encaixa-se bem na ranhura do tubo.

4a. SOMENTE PARA ADAPTADORES
VIC-FLANGE ModeloS 741 E 744:

Para facilitar a instalagéo fornecemos algas

de fechamento. Se necessario, use uma chave
inglesa para alinhar os furos da flange. Isto
facilitara a colocagdo dos parafusos de fixagcdo
da flange nos respectivos furos.

Modelo 743

5. INSER(}I_\O DOS PARAFUSOS DE
ENCAIXE: Insira um parafuso de montagem

de corpo longo e didmetro padrédo através de cada
um dos dois furos de encaixe no adaptador

de flange. Isto manteré a posi¢édo da flange

na ranhura do tubo.

5a. Verifique se o anel de vedagao esta
assentado corretamente no adaptador de flange.

6. UNIAO DO ADAPTADOR DE
FLANGE E A FLANGE DE ENCAIXE: Una
0 adaptador de flange com a flange de encaixe
alinhando os furos dos parafusos.

\Ataulic‘




6a. Rosqueie as porcas padrdo apertando-as 8. APERTE AS PORCAS: Aperte as porcas
manualmente nos dois parafusos de encaixe. por igual, como em uma montagem normal

de flange. Continue apertando até que as faces
da flange estejam em contato firme metal-metal
ou até que a especificacdo padréo de torque
padréo flange-parafuso seja atingida.

7. INSTALA(;Z\O DOS PARAFUSOS/
PORCAS RESTANTES: Insira um parafuso
de montagem de corpo longo e didmetro padréao
através de cada furo restante no adaptador

de flange/flange de encaixe. Rosqueie as porcas
padréo da flange apertando-as manualmente
em todos os parafusos.

e
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Informacoes uteis Modelos 741, 743 e 744

Numero de Parafusos de montagem/ |Superficie de vedacao
parafusos de Porcas exigida da face

montagem/ Tamanho x Comprimento de encaixe
Diametro Porcas exigidas Polegadas T polegadas/mm

2 26(3)735 4 8 4 %x2% Y%x3 %x2% 26318 3é47]
2% 27'2,705 4 8 4 %x3 %x3% %x3 2%838 39%1

; 3&;58(,)90 4 3 4 %x3 %x3% %x3 3é5’90 ﬁf 53

’ 4}1,}54(?;) 8 8 8  %x3 %x3% %x3 ‘%540 514513

. ?236; 8 8 8 %x3% %x4 %x3h 51’45? 6]’773

6 ?6682,2 8 12 8 %x3% %Hx4¥% %x3% ﬁgg ?’973
165! mm ?gg? 8 — — %x3%h — - 61’(5? 71856
8 %%f 3 i) 8 %x3 Thx4% %x3% 82'%3’ 3’??
10* ]207';500 12 16 —  Thx4 1x5% — ]%5 1321'?
o 1322,73/590 12 16—  Thx4 1%xX5% — 132;‘5 ]ﬁgj

T A Victaulic ndo fornece parafusos/porcas. Os diametros dos parafusos/porcas sdo para conexoes
flange-flange convencionais. E necessério usar parafusos mais longos quando sao utilizados
adaptadores Vic-Flange com valvulas tipo wafer. Para uma boa instalagao dos adaptadores
Vic-Flange é necessério usar parafusos com didmetro da haste ndo reduzido.

1 Os Adaptadores tipo Vic-Flange Modelo 743 n&o estéo disponiveis no tamanho 165,1-mm.

* Os Adaptadores de flange FireLock Modelo 744 n&o estao disponiveis nos tamanhos 165,1-mm;
10-pol./273,0-mm e 12-pol./323,9-mm.

NOTA: Os Adaptadores Vic-Flange Modelo 741 e Modelo 743 fornecem juncdes rigidas quando
usados em tubo com ranhura padrao por corte ou por laminagao conforme as especificagcdes
Victaulic. Por isso, nenhum movimento linear ou angular é permitido na juncéo.

Para uma boa vedacao, a drea sombreada da face
de encaixe (mostrada a direita) deve estar sem qualquer
tipo de estrias, ondulacdes e deformidades.

\/ctaulid




Informacdes dteis Modelo 741 PN10 métrico e PN16

Superficie de
vedacao exigida da
face de encaixe

Diametro PN10 PN16 mm/polegadas
Nimero de Nimero de
Diametro | parafusos parafusos
externo real de [
Diametro do tubo | montagem/ [Diametro do| montagem/| Diametro
nominal em mm/ Porcas parafuso/ Porcas |do parafuso “AT

mm polegadas | exigidas T |porca mm f| exigidas t |porca mm f| Maximo Minimo

60,3 60 87

= 2375 4 Mi6 4 M6 238 341

73,0 76 103

& 2,875 4 M16 4 M6 3,00 405

76,1 76 103

76,1 3,000 4 M16 4 M16 300 405

889 89 15

5L 3500 8 M16 8 M6 3,50 453

14,3 14 141

100 4500 8 M16 8 M16 450 555

108,0 108 133

108,0 4250 8 M16 8 M16 425 5.4

133,0 133 160

133,0 5250 8 M16 8 M16 5.4 6,30

1397 140 168

1397 5,500 8 M16 8 M16 5,51 6,61

168,3 168 198

150 6,625 8 M20 8 M20 6,63 778

159,0 159 187

159,0 6,250 8 M20 8 M20 6,25 736

165,1 165 195

165,1 6,500 8 M20 8 M20 6,50 768

2191 219 252

200 3625 8 M20 12 M20 8,63 094

273,0 273 313

250 10,750 12 M20 12 M24 10,75 1231

3239 324 365

300 12,750 12 M20 12 M24 1275 1431

1 A Victaulic ndo fornece parafusos/porcas. Os didmetros dos parafusos/porcas sdo para conexdes
flange-flange convencionais. E necessério usar parafusos mais longos quando séo utilizados
adaptadores Vic-Flange com valvulas tipo wafer. Para uma boa instalagdo dos adaptadores
Vic-Flange é necessario usar parafusos com didmetro da haste nao reduzido.

NOTAS: Os Adaptadores Vic-Flange Modelo 741 fornecem juncdes rigidas quando usados em
tubos com ranhura padrao por corte ou por laminagao de acordo com as especificagdes Victaulic.
Por isso, nenhum movimento linear ou angular é permitido na jungéo.

Entre em contato com a Victaulic para obter informacdes sobre as flanges AS2129 — Tabela E;
ISO 2084 (PN10); DIN 2532 (PN10); e JIS B-2210 (10K).

Para uma boa vedacao, a area sombreada da face
de encaixe (mostrada a direita) deve estar sem qualquer
tipo de estrias, ondulacdes e deformidades.

\A:taulic“ ADAPTADORES COM FLANGE PARA TUBO
COM EXTREMIDADE RANHURADA
I-100-PORB_144 INSTRUGOES DE INSTALAGAO REV_E



Informacdes uteis Modelo 741 métrico JIS 10K

Superficie de vedacao exigida
da face de encaixe

Diametro JIS 10K mm/polegadas
Nimero
Diametro de parafusos
Diametro externo real | de montagem/ Diametro

nominal do tubo Porcas do parafuso/ “A” “B”
mm mm/polegadas exigidas T porca mm f Maximo Minimo

73,0 73 99

& 2,880 4 M6 2,88 391

76,1 76 103

CE 3,000 4 M6 3,00 405

889 89 115

= 3,500 8 M6 3,50 453

114,3 114 141

oy 4,500 8 M6 4550 553

141,3 141 171

I 5,560 8 20 5,56 671

165,1 165 195

el 6,500 8 20 6,50 766

168,3 168 198

2 6,625 8 V20 663 778

1 A Victaulic ndo fornece parafusos/porcas. Os didmetros dos parafusos/porcas sdo para conexoes
flange-flange convencionais. E necessario usar parafusos mais longos quando séo utilizados
adaptadores Vic-Flange com valvulas tipo wafer. Para uma boa instalagdo dos adaptadores
Vic-Flange é necessério usar parafusos com didmetro da haste nao reduzido.

NOTAS: Os Adaptadores Vic-Flange Modelo 741 fornecem juncdes rigidas quando usados em
tubos com ranhura padrao por corte ou por laminagéo de acordo com as especificagdes Victaulic.
Por isso, nenhum movimento linear ou angular é permitido na jungao.

Entre em contato com a Victaulic para obter informagoes sobre as flanges AS2129 — Tabela E;
ISO 2084 (PN10); DIN 2532 (PN10); e JIS B-2210 (10K).

Para uma boa vedacao, a area sombreada da face
de encaixe (mostrada a direita) deve estar sem qualquer

tipo de estrias, ondulacoes e deformidade:

ADAPTADORES COM FLANGE PARA TUBO \A:taulic“
COM EXTREMIDADE RANHURADA
INSTRUGOES DE INSTALAGAO REV_E 1-100-PORB_145



NOTAS SOBRE ADAPTADOR COM FLANGE
VICTAULIC MODELO 741 (NAO AGS) PARA
DIAMETRO DE 14 POLEGADAS/355,6 MM.
OU MAIOR

Adaptador tipo Vic-Flange Modelo 741

.

Os Adaptadores Vic-Flange devem ser montados de modo que ndo haja nenhuma interferéncia
com as contrapegas.

Devido a dimenséo externa da flange, os adaptadores Vic-Flange nao devem ser usados dentro
de 90° um do outro em uma conexdo padréo.

Quando valvulas tipo wafer ou Lug sdo usadas adjacentes a uma conexao Victaulic, verifique
as dimensoes do disco para garantir um espagamento adequado.

Os Adaptadores com Flange Victaulic ndo devem ser usados como pontos de ancoragem
para esticadores em jungdes ndo restritas.

Ao encaixar adaptadores Vic-Flange em flanges com face emborrachada, vélvulas, etc.,

€ necessario usar uma arruela Vic-Flange. Leia a segdo “Notas sobre arruela com Flange Victaulic”
na péagina seguinte.

Para que a vedacéao seja adequada, a face da contraflange nao deve ter estrias, ondulacdes

e nenhum tipo de deformagao. Para informacdes completas, leia as instrugdes de instalagdo.

A inscricdo na face externa do anel de vedagao devem ficar de frente para a cavidade do anel
existente no adaptador Vic-Flange. Quando instalado corretamente, a inscricdo no anel de vedacéo
nao seré visivel.

PARA UMA BOA INSTALAGAO DE ADAPTADORES VIC-FLANGE E NECESSARIO USAR
PARAFUSOS NORMAIS COM DIAMETRO DA HASTE NAO REDUZIDO.

e
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NOTAS SOBRE ARRUELA COM FLANGE VICTAULIC,
MODELO 741 (NAO AGS) PARA DIAMETRO
DE 14 POLEGADAS/355,6 MM. OU MAIOR

Adaptador tipo Vic-Flange Modelo 741

Para uma boa vedacéo, os adaptadores Vic-Flange exigem que a face da contraflange seja lisa

e dura. Algumas aplicacdes, para as quais o adaptador Vic-Flange ndo é adequado, ndo tém uma
superficie de montagem adequada. Nestes casos, recomenda-se encaixar uma arruela Vic-Flange
entre o adaptador Vic-Flange e a contraflange para garantir a superficie de vedagéo necesséria. Para
garantir o fornecimento correto de arruelas Vic-Flange, especifique sempre o Modelo e as dimensdes
do produto no pedido.

A. Ao encaixar um adaptador com Flange Victaulic em uma Flange serrilhada —
um anel de vedagao com flange deve ser utilizado contra a flange serrilhada. A Arruela com
Flange Victaulic deve ent&o ser inserida entre o Adaptador com Flange Victaulic e o anel
de vedag&do com flange.

B. Ao encaixar um adaptador com Flange Victaulic em uma valvula tipo ‘wafer’
revestida de borracha e com faces parcialmente emborrachadas (lisas ou nao) —
a Arruela com Flange Victaulic deveré ser inserida entre a vélvula e o Adaptador com Flange
Victaulic.

C. Ao encaixar um adaptador com Flange Victaulic em uma flange, valvula etc.
de face emborrachada — a Arruela com Flange Victaulic devera ser colocada entre
o Adaptador com Flange Victaulic e a flange de face emborrachada.

D. Ao encaixar um adaptador com Flange Victaulic em componentes (valvulas,
filtros etc.) em que a face da Flange do componente tem uma bucha - siga
0 mesmo esquema como se o Adaptador com Flange Victaulic estivesse sendo encaixado
em uma flange serrilhada. Consulte a aplicagdo “A” acima.

E. Ao encaixar adaptadores com Flange AWWA Victaulic em adaptadores com
Flange NPS Victaulic IPS - o Anel de Transigdo de Flange Victaulic devera ser colocado
entre os dois Adaptadores com Flange Victaulic com os locais de parafuso de aperto deslocados
entre si. Se uma flange nado for um Adaptador com Flange Victaulic (ou seja, uma vélvula
flangeada), um anel de vedagéo com flange devera ser colocado contra a flange néo Victaulic.

A Arruela com Flange Victaulic deveré entéo ser inserida entre o anel de vedagdo com
flange e o anel de vedacéo com Flange Victaulic. NOTA: deve-se usar um Anel de Transicédo
Victaulic em vez de uma Arruela com Flange Victaulic ao encaixar um Adaptador Vic-Flange
Modelo 741 em um Adaptador Vic-Flange Modelo 341 com tamanhos de 14 — 24 polegadas/
355,6 - 610 mm.

EXEMPLO:

Flange de
encaixe de
face ressaltada

Adaptador ]

tipo
Vic-FIange\‘

!

Anel de vedagao
flangeado de
face ressaltada

Arruela Vic-Flange

Anel de vedacdo J
Vic-Flange

Exagerado para proporcionar maior clareza
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Modelo 741 (Nao AGS) — Adaptador Vic-Flange (diametro de 355,6 mm/14 pol. ou maior)

ANS]I Classe 150

A ADVERTENCIA

de tubulacao Victaulic.

de tubulacao Victaulic.

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
* Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto
* Use 6culos de seguranca, capacete e botas de protecao.

0 nao cumprimento destas instrucoes pode resultar em lesdes pessoais graves,
instalacdo incorreta do produto e/ou danos materiais.

AVISO

* Verifique se ha espaco suficiente
atras da ranhura do tubo que permite
uma montagem correta do adaptador
Vic-Flange.

1. VERIFIQUE AS PONTAS DO TUBO:
A superficie externa do tubo, entre a ranhura

e a ponta do tubo, deve ser lisa, sem entalhes,
projegdes (inclusive juntas de solda) e marcas
de rolos para garantir uma vedagéao estanque

do anel de vedacé&o. Todo 6leo, graxa, tinta solta,
sujeira e cavacos devem ser removidos.

2. ADICIONE O PRIMEIRO
SEGMENTO: Insira o primeiro

segmento no tubo, verificando se a chave
encaixa na ranhura de forma apropriada.

NOTA: Em tubos verticais, os segmentos devem
ser seguros no local até que todos os segmentos
estejam presos juntos. Em tubos horizontais,

0s segmentos podem ser equilibrados no topo
do tubo, como mostrado acima.

3. ADICIONE MAIS SEGMENTOS:
Adicione cada segmento inserindo os parafusos
de tragdo (fornecidos) no adaptador de flange
com as porcas (fornecidas)apertadas levemente
por igual. Isto permitird que o adaptador de flange
seja girado para o alinhamento dos furos dos
parafusos nas etapas posteriores.

4. VERIFIQUE E LUBRIFIQUE O ANEL
DE VEDA(;AO: Verifique o anel de vedagédo
para ver se é adequado ao servigo pretendido.
Aplique uma camada fina de lubrificante Victaulic
ou lubrificante de silicone nas bordas e na parte
externa do anel de vedagdo. NOTA: Este anel

de vedagao foi projetado para ser a Unica
vedacdo. No entanto, para aplicacdes especiais,
deve-se consultar as notas no inicio desta segéo.

\A:taulic“
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/t\ CUIDADO

e Use sempre um lubrificante compativel
para evitar a mordedura/ruptura do anel
de vedacao durante a instalacao.

0 nao cumprimento dessa instrucao pode

resultar em vazamento na junta.

Marcacoes do
anel de vedaga

Flange de
encaixe
Posigao o,
anel de

VicFlange

vedagio

Posicionamento correto do anel de vedagao

Exagerado para proporcionar
maior clareza

==
Exagerado para proporcionar
maior clareza

5. INSTALE O ANEL DE VEDA(;AO:
Instale o anel de vedacéo na cavidade

entre o DE do tubo e o rebaixo da flange.
Verifique se o0 anel de vedag&o esta posicionado
corretamente, como mostrado acima.

NOTA: As inscri¢des na parte externa do anel

de vedagédo devem ficar de frente para a cavidade
dele no adaptador Vic-Flange Modelo 741,
Quando instalado corretamente, as inscri¢des

do anel de vedagéao nao seré visivel.

6. ALINHE O VIC-FLANGE

E A FLANGE DE ENCAIXE: Gire o Vic-Flange
na extremidade do tubo, conforme necessério,
para alinhar os furos com a flange de encaixe.

7. INSIRA PARAFUSOS

DE MONTAGEM DE CORPO LONGO

E DIAMETRO PADRAO NAS JUNTAS
SOBREPOSTAS: Insira um parafuso

de montagem de corpo longo e didmetro

padrdo em cada um dos quatro furos das juntas
sobrepostas. NOTA: Pode ser necessério apertar
os parafusos de tragdo para alinhar os furos

de parafusos das juntas sobrepostas para

a insergao dos parafusos.

| \

8. APERTE OS PARAFUSOS

DE TRA(;T\O: Depois de inseridos os quatro
parafusos de tragdo nos furos das juntas
sobrepostas, aperte-os com um torque

de aproximadamente 203 Nem/150 ft-Ib. NOTA:
E normal haver um pequeno deslocamento
enquanto estes parafusos sao apertados.

9. UNIAO DO ADAPTADOR TIPO
VIC-FLANGE E DA FLANGE DE ENCAIXE:
Direcione os quatro parafusos de montagem,
instalados na etapa 7, para os furos de encaixe
da flange. Aperte manualmente uma porca

em cada um dos quatro parafusos de montagem
para evitar que os parafusos se soltem.

ADAPTADORES COM FLANGE PARA TUBO

COM EXTREMIDADE RANHURADA
INSTRUCOES DE INSTALACAO REV_E
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10. INSTALE OS PARAFUSOS/PORCAS 11. APLIQUE TORQUE EM TODOS

RESTANTES: Introduza um parafuso 0S PARAFUSOS DE FIXACAO: Aperte todos
normal com o didmetro da haste nao reduzido os parafusos de fixagdo por igual até chegar

em cada furo restante no adaptador Vic-Flange/ ao valor de torque exigido. Para tanto, consulte
contraflange. Rosqueie porcas flangeadas a tabela “Requisitos de torque dos parafusos

em todos os parafusos e aperte-as manualmente. ~ do Modelo 741" abaixo.
Informacoes dteis Modelo 741

Superficie
de vedacao exigida
Parafusos/Porcas da face de encaixe
Diametro de Montagem T Parafusos/Porcas de Tracao § polegadas/mm

Diametro Diametro Diametro
externo X compri- X compri-
real do |Numero de{mento dos|Nimero de{mento dos
Diametro tubo [parafusos/|parafusos/|parafusos/|parafusos/| Tamanho

nominal |polegadas/| Porcas porcas Porcas porcas |do soquete| “A” “B”
Polegadas mm Exigidos pol. Exigidos pol. Polegadas| Maximo | Minimo
14 13452%0 12 Ix4% 4 %hx3n e ;ggg e
16 ) 16 Ixan o4 %x3n % 008U
o SO e B e e Em 2@
S IR P IE
MR w M 4w o WROEB

1 Victaulic ndo fornece parafusos/porcas de montagem. Os tamanhos de parafusos/porcas sao para
conexdes convencionais flange-a-flange. Sdo usados parafusos mais longos quando os Adaptadores tipo
Vic-Flange sdo usados com valvulas tipo ‘wafer’. Os parafusos de montagem de corpo longo e diametro
padrdo sdo necessarios para a instalagdo adequada dos Adaptadores tipo Vic-Flange Modelo 741.

§ Os parafusos/porcas de aperto sdo fornecidos com adaptadores Vic-Flange Modelo 741
de 14 - 24 polegadas/355,6 — 610 mm.

Para uma boa vedacao, a area sombreada da face
de encaixe (mostrada a direita) deve estar sem qualquer

Aul

tipo de estrias, onc oes e deformidade

Requisitos de torque dos parafusos de fixagdo Modelo 741

Diametro Requisitos de torque
Diametro nominal Diametro externo real do tubo

Polegadas polegadas/mm

14-16 14,000 - 16,000 200 - 300

355,6 - 4064 271 - 407

18- 20 18,000 - 20,000 300 - 400

457 - 508 407 - 542

2% 24,000 400 - 500

610 542 - 678

\A:taulic“ ADAPTADORES COM FLANGE PARA TUBO

COM EXTREMIDADE RANHURADA
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Adaptador
Vic-Flange com
Advanced Groove
System 4¢3
para tubo com
extremidade
ranhurada

Instrucoes de instalacao
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NOTAS SOBRE ADAPTADOR VIC-FLANGE
4€2 MODELO W741 PARA DIAMETROS
DE 24 POLEGADAS/610 MM OU MENORES

e Ao instalar os adaptadores Vic-Flange AGS, Modelo W741, deve-se evitar interferéncia
com contrapecas.

e Devido as dimensdes externas da flange, os adaptadores Vic-Flange AGS, Modelo W741,
nao devem ser utilizados dentro de um angulo de 90° entre si em uma conexao AGS.

* Ao usar valvulas tipo wafer ou lug, com uma conexdo AGS Victaulic, verifique as dimensodes
do disco para garantir um bom espago livre.

e As valvulas borboleta Vic-300 AGS, Série W761, PODEM ser conectadas direto aos componentes
com adaptadores Vic-Flange AGS, Modelo W741.

e Os Adaptadores Vic-Flange Modelo W741 AGS podem ser instalados em qualquer uma das
extremidades de uma Valvula Vic-Check de Disco Duplo Série W715 AGS.

e Os adaptadores Vic-Flange AGS, Modelo W741, nao devem ser utilizados como pontos
de ancoragem para tirantes em unides néo limitadas.

e Para montar os adaptadores Vic-Flange AGS, Modelo W741 em vélvulas, flanges com
face emborrachada, etc. é necessério usar uma arruela Vic-Flange AGS. Consulte a secao
“Notas sobre arruela Vic-Flange AGS, Modelo W741" na pagina seguinte.

* Para que a vedagdo seja adequada, a face da contraflange né@o deve ter estrias, ondulagdes
e nenhum tipo de deformacao. Para informacdes completas, leia as instrugdes de instalagao.

¢ Asinscri¢coes na parte externa do anel de vedagdo devem ficar de frente para a cavidade do anel
de vedagdo no adaptador Vic-Flange AGS, Modelo W741. Quando instalado corretamente,
as inscrigdes contidas no anel de vedacao ndo podem ser vistas.

¢ Ao encaixar dois Adaptadores Vic-Flange AGS Modelo W741 nos tamanhos
de 14 - 24-polegadas/355,6 — 610,0 mm, os locais dos parafusos de aperto devem ser deslocados
entre si e deve ser usado um anel de transi¢éo entre os dois Adaptadores Vic-Flange.

¢ PARA UMA MONTAGEM ADEQUADA DOS ADAPTADORES VIC-FLANGE, Modelo W741,
E NECESSARIO USAR PARAFUSOS COMUNS COM DIAMETRO DA HASTE NAO REDUZIDO.

e
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NOTAS SOBRE ARRUELA VIC-FLANGE 42
MODELO W741 PARA DIAMETROS
DE 24 POLEGADAS/610 MM OU MENORES

Para uma boa vedagé&o, os adaptadores Vic-Flange AGS, Modelo W741, exigem que a contraflange
tenha uma superficie dura e lisa. Algumas aplicacdes, nas quais o adaptador Vic-Flange AGS, Modelo
W?741 vai, por sua vez, muito bem, ndo tém uma superficie de encaixe adequada. Nesses casos,
recomenda-se 0 uso de uma arruela metélica Vic-Flange AGS entre o adaptador Vic-Flange AGS W741
e a contraflange para garantir a superficie de vedagdo necesséria.

A

Ao encaixar o adaptador Vic-Flange AGS Modelo W741 em uma flange serrilhada —
deve-se usar um anel de vedagédo contra a flange serrilhada. A Arruela Vic-Flange AGS deve,
entdo, ser inserida entre o Adaptador Vic-Flange AGS Modelo W741 e o anel de vedagdo com
flange.

Ao encaixar um adaptador Vic-Flange AGS Modelo W741 em uma valvula tipo
‘wafer’ revestida de borracha e com faces parcialmente emborrachadas (lisas

ou nao) — a Arruela Vic-Flange AGS deve ser inserida entre a vélvula e o Adaptador Vic-Flange
AGS Modelo W741.

Ao encaixar um adaptador Vic-Flange AGS Modelo W741 em uma flange, valvula
etc. de face emborrachada — a Arruela Vic-Flange AGS deve ser colocada entre o Adaptador
Vic-Flange AGS Modelo W741 e a flange de face emborrachada.

Ao encaixar um adaptador Vic-Flange AGS Modelo W741 em componentes (valvulas,
filtros, etc.) em que a face da flange do componente tenha uma bucha - siga

0 mesmo esquema como se o Adaptador Vic-Flange AGS Modelo W741 estivesse sendo
encaixado em uma flange serrilhada. Consulte a aplicagcdo “A” acima.

Ao encaixar adaptadores com Flange AWWA Victaulic em adaptadores com

Flange NPS Victaulic - o Anel de Transicao com Flange Victaulic deve ser colocado entre

os dois Adaptadores com Flange Victaulic com os locais dos parafusos de aperto deslocados entre
si. Se uma flange ndo for um Adaptador com Flange Victaulic (por exemplo, vélvula flangeada),

um anel de vedagao com flange deverd ser colocado contra a flange n&o Victaulic. A Arruela com
Flange Victaulic deverd entdo ser inserida entre o anel de vedac&o com flange e o anel de vedagéo
com flange Victaulic. NOTA: Deve-se usar um Anel de Transicdo Victaulic em vez de uma Arruela
com Flange Victaulic ao encaixar um Adaptador Vic-Flange AGS Modelo W741 em um Adaptador
Vic-Flange AGS Modelo 341 nos tamanhos de 14 — 24 polegadas/355,6 — 610 mm.

EXEMPLO:

Flange

de encaixe
Adaptador ] / de falcted
Vic-Flange AGS ressaltada

Modelow741

N

Anel de J

vedacao
Vic-Flange AGS

L Anel de vedacao flangeado
de face ressaltada
Arruela Vic-Flange AGS

Exagerado para proporcionar maior clareza
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INSPECAO DA EXTREMIDADE DE TUBO PARA
ADAPTADORES VIC-FLANGE 4€2 - TODOS 0S TAMANHOS

1.  Asextremidades do tubo devem ser 3. Se houver necessidade de cortar tubos,
inspecionadas visualmente de acordo com a Victaulic recomenda usar uma ferramenta
o0s requisitos listados nesta secéo. guiada mecanicamente para uma adequada

preparagao das pontas dos tubos. O corte
de tubos a mé&o livre ndo é aceitavel.

'S M. 4" j—

1

4. Corte as pontas dos tubos em esquadro
(dimensao “S” mostrada acima) dentro
de 3,2 mm/% pol.

2. A margem frontal da extremidade do tubo
deve ser uniforme, sem superficies concavas/
convexas que causarao rastreamento indevido

da laminacéo e resultar em dificuldades durante
a montagem do acoplamento (consulte o desenho
acima).

PREPARACAO DOS TUBOS PARA ADAPTADORES
VIC-FLANGE 4¢3

Foto mostrando o tubo com
ajunta de solda a 6 polegadas/152 mm
de do tubo para tras

1.  Antes de ranhurar, as juntas de solda
devem ser alinhadas a superficie do tubo
(didametros interno e externo). Esmerilhe a junta
de solda da extremidade do tubo para trés, até
uma distancia minima de 6 polegadas/152 mm.
Essa area deve estar lisa e livre de reentréncias,
projecdes e marcas de laminacéo, a fim

de garantir uma vedagédo a prova de vazamentos.
Tubos com juntas de solda externas e axiais
podem ser apoiados com Suportes de Tubo
Ajustdveis Victaulic. No entanto, a junta de solda
deve estar lisa e arredondada, e a largura deve
ser no minimo trés vezes superior a altura.

A junta de solda néo deve exceder ¥ polegadas/
3 mm em altura.

1b. Limpe a superficie externa do tubo,
da ranhura até a ponta do tubo, removendo
todo o dleo, graxa, tinta solta e sujeira.

la. Ranhure o tubo de acordo com

as especificagdes de ranhuramento AGS
Victaulic contidas neste manual. NOTA: UTILIZE
0S CONJUNTOS DE LAMINAGAO RW AGS
VICTAULIC PARA TUBO DE ACO CARBONO

DE PESO PADRAO.

\A:taulic“ ADAPTADOR VIC-FLANGE COM ADVANCED GROOVE
SYSTEM (AGS) PARA TUBO COM EXTREMIDADE
1-100-PORB_154 RANHURADA REV_E



Modelo W741 — Adaptador Vic-Flange 46€ (ANSI Classe 150)

A ADVERTENCIA

de tubulagao Victaulic.

de tubulacao Victaulic.

incorreta do produto e/ou danos materiais.

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
¢ Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto

e Use dculos de seguranca, capacete e botas de protecao.
0 ndo cumprimento destas instrucdes pode resultar em lesdes pessoais graves, instalagao

A ADVERTENCIA

¢ Os adaptadores Vic-Flange AGS, Modelo
W741 devem ser utilizados somente
em tubos preparados de acordo com
as especificacoes Victaulic AGS
(Advanced Groove System) usando-se
conjuntos de rolos Victaulic AGS (RW).
NAO tente montar este adaptador
de flange em tubos preparados/ranhurados
com conjuntos de rolos originais.
0 ndo cumprimento dessas instrucoes
resultara em problemas na montagem e nas
unides dos tubos, provocando sérios danos
is e/ou ao patrimoni

0S ADAPTADORES VIC-FLANGE

AGS W741 TEM ESPECIFICACOES

DE TORQUE. PARA SABER O VALOR
DE TORQUE ESPECIFICADO, LEIA

AS INSTRUCOES NAS PAGINAS
SEGUINTES OU OBSERVE AS MARCAS
NOS SEGMENTOS.

1.  Prepare o tubo de acordo com o indicado
nas secoes “Inspecao da extremidade de tubo
para adaptadores vic-flange AGS” e “Preparacao
dos tubos para adaptadores Vic-Flange

AGS”. NOTA: UTILIZE OS CONJUNTOS DE
LAMINACAO RW AGS VICTAULIC PARA TUBO
DE ACO CARBONO DE PESO PADRAO.

AVISO

¢ Verifique se ha espaco suficiente
atras da ranhura do tubo para permitir
a montagem correta do Adaptador
Vic-Flange.

2. COLOQUE O PRIMEIRO SEGMENTO:
Cologue o primeiro segmento no tubo. A chaveta
deve se encaixar completamente na ranhura. NOTA:
Em tubos verticais, o primeiro segmento deve preso
no lugar até o segundo segmento ser instalado

e apertado no primeiro. Em tubos horizontais,

0 primeiro segmento pode ser balanceado no topo
do tubo, como mostrado acima.

3. COLOQUE O SEGUNDO
SEGMENTO: Cologue o segundo segmento
montando os parafusos de tracéo (fornecidos)
no adaptador de flange com as porcas
(fornecidas) soltas e depois apertadas
uniformemente. Isto permitird que o adaptador
de flange seja girado para o alinhamento

dos furos dos parafusos nas etapas
posteriores. Verifique se a chaveta de ambos
0s segmentos se encaixa completamente

ADAPTADOR VIC-FLANGE COM ADVANCED GROOVE

na ranhura.
\/::taulic‘

SYSTEM (AGS) PARA TUBO COM EXTREMIDADE

RANHURADA REV_E
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4. VERIFIQUE O ANEL DE VEDACAO:
Verifique se o anel de vedagéo é adequado

ao servigo pretendido. O cédigo de cor identifica
a qualidade do anel. Aplique uma camada fina
de lubrificante Victaulic ou de silicone nas bordas
e superficie externa do anel. NOTA: Este anel tem
como fungédo garantir a Unica vedagéao. Contudo,
para aplicacdes especiais, deve-se ler as notas
no inicio desta segéo.

Flange de
encaixe

Adaptador
Vic-Flange
AGS Modelo W741

Posicionamento correto do anel de vedagdo

Marcagoes do
anel de vedagho

Exagerado para proporcionar maior clareza

5. INSTALAQAO DO ANEL DE
VEDAGAO: Instale o anel de vedagdo

na cavidade entre o DE do tubo e o recesso

da flange. Verifique se o anel de vedacéao esta
posicionado corretamente, como mostrado
acima. NOTA: As inscrigbes no exterior do anel
de vedagado devem facear o bolso do anel

de vedagéo do adaptador flangeado do Adaptador
tipo Vic-Flange AGS Modelo W741. Quando
instalado corretamente, a inscricdo no anel

de vedagdo nao serd visivel.

5a. ALINHE A VIC-FLANGE E A

CONTRAFLANGE: Gire o adaptador Vic-Flange
AGS W741 na ponta do tubo, o suficiente para
alinhar os furos com a contraflange.

Contato metal-

metal mais
150 pés-libras/
203 Nem

6. APERTE OS PARAFUSOS DE
TRAGAO: Aplique um torque de aproximadamente
150 Ib/pés/ 203 Nem nos parafusos de tragdo para
obter o contato metal-metal.

7. MONTE PARAFUSOS COMUNS COM
DIAMETRp DA HASTE NAO REDUZIDO
NAS UNIOES SOBREPOSTAS: Monte um
parafuso com diametro da haste nédo reduzido

em cada furo da unido sobreposta. Consulte

a tabela “Informacdes Uteis sobre o Modelo W741”
na pagina seguinte.

8. UNA O ADAPTADOR VIC-FLANGE

E A CONTRAFLANGE: Introduza os parafusos
comuns, com didmetro da haste nao reduzido,
montados no passo 7, nos furos da contraflange.
Aperte manualmente todos os parafusos com
uma porca evitando, assim, que eles se soltem.

\A:taulic“

ADAPTADOR VIC-FLANGE COM ADVANCED GROOVE

SYSTEM (AGS) PARA TUBO COM EXTREMIDADE
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RANHURADA REV_E



9a. APERTE TODOS OS PARAFUSOS
COM DIAMETRO DA HASTE NAO
REDUZIDO: Aperte todos os parafusos com
didmetro da haste nédo reduzido por igual até
atingir o torque especificado. Para saber qual
€ o torque especificado, consulte a tabela
“Especificagdes de torque dos parafusos

do Modelo W741".

Especificacdes de torque dos parafusos
do Modelo W741

Requisitos
Diametro de torque

Diametro
Diametro externo real
nominal do tubo
Polegadas polegadas/mm

14,000 - 16,000 200 - 300

14-16
355,6 - 4064 271 - 407
18_20 18000-20000  300-400
457 - 508 407 - 542
. 24,000 400 - 500
610 542 - 678

9. MONTE OS DEMAIS PARAFUSOS
COMUNS COM DIAMETRO DA HASTE
NAO REDUZIDO: Introduza parafusos
comuns com didmetro da haste nao reduzido
nos demais furos da flange Vic-Flange AGS W741
e da contraflange. Aperte manualmente todos

o0s parafusos com uma porca.

Informacoes Uteis sobre o Modelo W741

Superficie
de vedacao
Porcas e parafusos exigida da face
com diametro da de encaixe
Tamanho da flange haste nao reduzido T Parafusos/Porcas de Tracao § polegadas/mm
Diametro
externo Parafuso/ Parafuso/
real do [Ndamero de Porca Nimero de
Diametro tubo parafusos/ | Tamanho x | parafusos/ | Tamanho x
nominal | polegadas/ | Porcas [Comprimento| Porcas i
l. mm exigido G EELES exigido Polegadas
14,000 1 5 1 15 14,00 16,00
14 3556 12 1x4% 2 Yo x 32 %6 3556 4064
16,000 1 5 1 15 16,00 18,00
16 4064 16 1x4% 2 Ve x 32 %6 4064 4572
18,000 1 3 3 1 1 18,00 20,00
18 457 16 1Vex4% 2 Y X 4 Va 1% 4572 5080
20,000 1 1 3 1 1 20,00 22,00
20 508 20 1Vex 5% 2 Y X 4 Va 1% 5080 5588
24,000 1 3 3 1 1 24,00 26,00
24 610 20 1V%ax53% 2 Y X 4 Va 1% 6100 6604

T A Victaulic ndo fornece parafusos ou porcas. As medidas dos parafusos/porcas sdo para conexdes
convencionais flange-flange. Quando sdo usados adaptadores Vic-Flange com vélvulas tipo wafer,

€ necessario usar parafusos mais longos. Para a instalagdo correta dos adaptadores Vic-Flange AGS
W?741, é necessério usar parafusos comuns com didmetro da haste nao reduzido.

§ Parafusos/porcas de aperto séo fornecidos com Adaptadores Vic-Flange AGS Modelo W741
com tamanhos de 14 — 24 polegadas/355,6 — 610 mm.

Para que haja uma boa vedacao, a drea sombreada da face
de encaixe (mostrada a esquerda) ndo deve ter estrias, ondulacdes
ou qualquer tipo de deformidade.

ADAPTADOR VIC-FLANGE COM ADVANCED GROOVE \A:taulic“
SYSTEM (AGS) PARA TUBO COM EXTREMIDADE
RANHURADA REV_E 1-100-PORB_157
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Acoplamentos
para tubos
de extremidade lisa

Instrucoes de instalacao

\A:taulic‘
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Modelo 99 — Acoplamento Roust-A-Bout®
(diametros de 12 polegadas/323,9 mm ou menores)

A ADVERTENCIA

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.

* Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.

* Use é6culos de seguranca, capacete e botas de protecao.

0 nao cumprimento destas instrucoes pode resultar em lesdes pessoais graves, instalacao
incorreta do produto e/ou danos materiais.

de profundidade de inserc@o”. Com uma trena

e um pincel marcador de cor viva, ou algo similar,
faga mais uma marca nas pontas dos tubos

na medida indicada nesta tabela. Esta marca

'S" Max. —>| [ 2a. Consulte a tabela “Requisitos

sera usada para inspegéo visual e assegurar que
o tubo foi inserido corretamente no acoplamento.
Faca pelo menos quatro marcas equidistantes

1. PREPARE AS EXTREMIDADES em torno da circunferéncia das pontas dos tubos.
DO TUBO: corte as extremidades do . .
tubo perpendicularmente (dimens&o “S” ReqU'S't°§ de pmfundldade
mostrada) dentro de s polegadas/0,8 mm de insercdo
para tamanhos 1 — 6 polegadas/33,7 - 168,3 Profundidade
mm e Yis polegadas/1,6 mm para os tamanhos de insercdo
de 8 - 12 polegadas /219,1 — 323,9 mm. Diametro (2* marca)
NOTA: Ambas ahs extremidades do tubo devem Diametro Didmetro
ter o mesmo diametro externo nominal externo real
la. \Verifique se as pontas dos tubos estao pzll(:grﬁﬁ'as ::Lt/l:,?:l [RIEXEE
limpas e sem danos ou riscos dentro de até 1315 1%
38 mm/1 ¥ pol. das pontas. Remova os cavacos. 1 3’3 7 324
1,900 1%
1 ;
17 483 38
2-3 2,375 - 3,500 1%
60,3 - 88,9 45
1
L Y
4,000 17%
1 A
3% 1016 48
4 4,500 2
14,3 54
3
5_¢ 5,563 - 6,625 2Va
141,3 -168,3 57
1,
i S
2. MARQUE AS PONTAS DOS 8-10 8,625 - 10,750 2%
TUBOS: Com uma trena e um pincel marcador =1 2191 -273,0 61
de cor viva, ou algo similar, faga uma marca 12,750 2%
a 25 mm/1 pol. das pontas dos tubos. Esta marca 12 3239 57

serd usada como referéncia para centralizar

o0 anel de vedagdo durante a instalagéo. Faga pelo
menos quatro marcas equidistantes em torno

da circunferéncia das pontas dos tubos.

\A:taulic“
ACOPLAMENTOS PARA TUBOS DE EXTREMIDADE
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3. VERIFIQUE O ANEL DE VEDA(}i\O

E LUBRIFIQUE: Verifique se o anel de vedacdo
¢é adequado para o servigo pretendido. O cédigo
de cor identifica o tipo de anel de vedacéo.
Aplique uma camada fina de lubrificante
Victaulic ou lubrificante siliconado nas bordas

do anel e na parte externa.

4. MONTE O ANEL DE VEDA(;I-\O:
Monte o anel de vedagao na ponta do tubo.
O anel de vedagéo néo pode ultrapassar

a ponta do tubo.

5. CONECTE AS PONTAS DOS TUBOS:
Alinhe e una as pontas do tubo. Posicione o anel
de vedagéo centralizando-o entre o primeiro
grupo de marcas nos tubos. NOTA: As pontas
dos tubos devem encostar uma na outra;
entretanto, se houver uma abertura entre

as pontas dos tubos, ela ndo pode ser maior

do que 6,4 mm/% pol.

P
Lingueta—> " Reentrancia «— Llingueta
e

Exagerado para proporcionar maior clareza

6. INSTALE OS SEGMENTOS: Instale
os segmentos no anel de vedagao. Verifique

se a lingueta e o rebaixo do segmento

se encaixam corretamente e se os segmentos
estdo centrados entre o segundo grupo

de marcas no tubo. O segundo grupo de marcas
deve indicar insercdo total no acoplamento.
NOTA: Os acoplamentos de 33,7 mm/1 pol.;
76,1 mm; 48,3 mm/1 % pol. e 139,7 mm

nao tém lingueta e rebaixo.

¢ Verifique se o anel de vedacdo nao esta
sendo dobrado ou esmagado durante
a instalacao dos segmentos.
0 nao cumprimento dessa instrucao
pode causar danos a vedacao, resultando
em vazamentos na junta.

7. MONTE OS PARAFUSOS/PORCAS:
Insira os parafusos. Rosqueie uma porca
manualmente em cada um deles. NOTA:
Verifique se os pescogos ovais dos parafusos
se apoiam bem nos furos.

\A:taulic“
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8. APERTE AS PORCAS: Aperte todas

as porcas por igual, alternando os lados, até
conseguir o torque especificado em cada porca.
Para saber qual é o torque especificado, consulte
a tabela “Requisitos de torque do Modelo 99”.
Recomenda-se enfaticamente usar uma

A ADVERTENCIA

* As linguetas e rebaixos dos segmentos
devem se encaixar bem (linguetas
no rebaixo).

* Os requisitos de torque especificados
nestas instrugdes devem ser obtidos para
a instalacao correta do |

e As aberturas entre os apoios dos
parafusos devem ser iguais nos dois lados
do acoplamento.

¢ Mantenha as maos afastadas das
aberturas dos acoplamentos durante

o aperto.
0 nao seguimento destas instrugdes pode
Itar em probl na sérios

danos pessoais e/ou ao patrimdnio.

chave de torque para montar corret te os

acoplamentos Roust-A-Bout, Modelo 99. NOTA:
E importante apertar todas as porcas por igual
para evitar esmagamento do anel de vedacéo

e criar aberturas nos apoios dos parafusos que
sejam iguais em ambos os lados do acoplamento..

Requisitos de torque do Modelo 99

Requisitos
Diametro de torque
Diametro Diametro
nominal externo real
polegadas do tubo
ou mm polegadas/mm
] 1,315 35
337 48
1,900 60
172 483 81
2,375 -2,875 150
2-2% T503-730 203
3,000 95
7481 G 76,1 129
3.4 3,500 - 4,500 200
889-1143 271
5,500 160
Gk 1397 217
5 5,563 250
1413 339
6,500 250
S i 1651 339
6-8 6,625 - 8,625 250
168,3 - 2191 339
10 10,750 300
273,0 407
o 12,750 350
3239 475

REINSTALAGAO DOS ACOPLAMENTOS

Modelo 99: os Acoplamentos Modelo 99 podem
ser reinstalados desde que os dentes dentro dos
segmentos do acoplamento estejam limpos e livres
de qualquer dano. Se as extremidades do tubo
contém danos ou riscos dentro de 1 % polegada/
38 mm a partir das extremidades, deve ser tomada
uma agao corretiva cortando as extremidades

e preparando-as de acordo com a Etapa 1 na
pagina 160.

Informacdes Uteis sobre o Modelo 99

Diametro Modelo 99
Diametro
Diametro | externo real
nominal do tubo
polegadas polegadas/
ou mm mm
] 1,315 V8 Ve
33,7 M10 17
11 1,900 Y s
483 M12 22
2,375 - 2,875 8 1 %6
227 Te03-730 M6 27
3,000 1z s
4] G 76,1 M2 22
3.4 3,500 - 4,500 Ya 1%
8891143 M20 32
5,500 % 1%
1397mm | 397 M0 32
5 5,563 7 1 7%
1413 M22 36
6,500 1 1%
1651 mm | e M4 4
6 6,625 1 1%
168,3 M24 41
8-10 8,625 - 10,750 s 1 7%
2191 -2730  M22 36
o 12,750 1 1%
3239 M24 41

\A:taulic“
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Comprimentos de tangente exigidos para conexdes de tubos
de extremidade lisa (para acoplamentos Roust-A-Bout Modelo 99)

A ADVERTENCIA

e Os comprimentos de tangente exigidos, listados abaixo, devem ser usados quando conectar
acoplamentos Roust-A-Bout Modelo 99 a conexdes para tubos de extremidade lisa.

0 ndo cumprimento desta instrugdo pode causar falha na junta, resultando em lesdes pessoais

graves e/ou danos materiais.

Os Acoplamentos Roust-A-Bout Modelo 99 exigem comprimentos de tangente suficientes para

a montagem correta com as conexdes. A tabela seguinte aplica-se a todas as conexdes para tubos
de extremidade lisa usados com os acoplamentos Roust-A-Bout Modelo 99 (curvas, tés, laterais,
juncdes, cruzetas, plugues e niples).

= T |

2T e

+ '
i T
T
Tangente
minima
exigida
“T” de
Diametro comprimento
Diametro
Diametro externo real
nominal do tubo
polegadas polegadas/ polegadas/
ou mm mm mm
1,900 1,50
e 483 38,1
” 2,375 1,75
60,3 44,5
2,875 1,75
1 ' ’
2Le 73,0 44,5
3,00 1,50
A2 AR 76,1 38,1
3 3,500 1,75
889 44,5
4,000 1,75
1 g '
ek 101,6 44,5
4 4,500 2,00
14,3 50,8
5,500 1,75
(k7 A 1397 445
5 5,563 213
141,3 54,
6 6,625 213
168,3 54,
6,500 213
1 G 165,1 547
8 8,625 2,25
2191 572
10 10,750 2,25
273,0 572
2 12,750 2,25
3239 572
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Modelo 99 — Acoplamento Roust-A-Bout (tamanhos de 355,6 mm/14 pol. ou maiores)

A ADVERTENCIA

de tubulacao Victaulic.

de tubulacao Victaulic.

incorreta do produto e/ou danos materiais.

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
* Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto

* Use dculos de seguranca, capacete e botas de protecao.
0 ndo cumprimento destas instrucdes pode resultar em lesdes pessoais graves, instalacao

Os acoplamentos Modelo 99 de 355,6 mm/14 pol., ou maiores,
sao fundidos em segmentos para facilitar o manuseio.

Exagerado para proporcionar maior clareza

1. PREPARE AS EXTREMIDADES
DO TUBO: Corte perpendicularmente as
extremidades do tubo (dimensé&o “S” mostrada)
dentro de % polegadas/1,6 mm. NOTA: ambas
as extremidades do tubo devem ter o mesmo
didmetro externo.

la. Verifique se as pontas dos tubos estdo
limpas e sem danos ou riscos dentro de até
38 mm/1 ¥ pol. das pontas. Remova os cavacos.

2. MARQUE AS PONTAS DO TUBO:
Com uma trena e um pincel marcador

de cor viva, ou algo similar, faga uma marca

a 25 mm/1 pol. das pontas dos tubos. Esta marca
sera usada como referéncia para centralizagdo
do anel de vedagéo durante a instalagéo. Faca
pelo menos quatro marcas equidistantes como
estas em torno da circunferéncia das pontas

dos tubos.

\A:taulic“

ACOPLAMENTOS PARA TUBOS DE EXTREMIDADE

I1-100-PORB_164

LISA — INSTRUCOES DE INSTALAGAO REV_E



2a. Consulte a tabela “Requisitos

de profundidade de inser¢ao” abaixo.

Com uma trena e um pincel marcador de cor
viva, ou algo similar, faga mais uma marca nas
pontas dos tubos na medida indicada nesta
tabela. Esta marca seréd usada para inspegao
visual e assegurar que o tubo foi inserido
corretamente no acoplamento. Faga pelo menos
quatro marcas equidistantes como estas em torno
da circunferéncia das pontas dos tubos.

Requisitos de profundidade
de insercao

Profundidade
de insercao

Diametro (2* marca)

Diametro
externo real
do tubo
polegadas/mm

14,000 - 18,000
355,6 — 457 61

Diametro
nominal
Polegadas

Polegadas

14-18

Lingueta— " Reentrancia

3. MONTAGEM DOS SEGMENTOS
METALICOS: Monte os segmentos metalicos
sem apertar em duas metades iguais, como
mostrado acima. Verifique se as caracteristicas
de lingueta e ranhura encaixam corretamente
(lingtieta na ranhura). Permita uma ligeira folga
entre os segmentos para facilitar a montagem
sobre o tubo.

4. VERIFIQUE O ANEL DE VEDAQAO

E LUBRIFIQUE: Verifique se o anel de vedagéo
é adequado para o servigo pretendido. O cédigo
de cor identifica o tipo de anel de vedacéo.
Aplique uma camada fina de lubrificante Victaulic
ou lubrificante siliconado nas bordas e parte
externa do anel.

/\ CUIDADO

* Use sempre um lubrificante compativel
para evitar a mordedura/ruptura do anel
de vedacao durante a instalagao.

0 nado cumprimento dessa instrucdo pode

resultar em vazamento na junta.

Extremidade
do tubo

Exagerado para proporcionar maior clareza

5. INSTALA(;T\O DO ANEL

DE VEDA(;AO: Em acoplamentos de tamanhos
maiores, pode ser mais facil virar o acoplamento
de dentro para fora e desliza-lo sobre

a extremidade do tubo. Verifique se o anel

de vedagdo néo ultrapassa a extremidade

do tubo.

6. CONECTE AS PONTAS DOS TUBOS:
Alinhe e una as pontas do tubo. Posicione o anel
de vedagéo centralizando-o entre o primeiro
grupo de marcas nos tubos. NOTA: As pontas
dos tubos devem encostar uma na outra;
entretanto, se houver uma abertura entre

as pontas dos tubos, ela ndo pode ser maior

do que 6,4 mm/% pol.
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/. CUIDADO

o Verifique se o anel de vedacdo nao esta
sendo dobrado ou esmagado durante
a instalacao dos segmentos.
0 nao cumprimento dessa instrucao pode
causar danos a vedacao, resultando em
vazamentos na junta.

7. INSTALAGCAO DA MONTAGEM

DO PRIMEIRO SEGMENTO METALICO:
Instale uma das metades pré-montadas sobre
o0 anel de vedagao.

"-*e:.»w*’

L 5.,

Lingueta—> " Reentrancia

7a. INSTALE O SEGMENTO RESTANTE:

Instale o segundo conjunto no tubo, verificando
se a lingueta e o rebaixo do segmento

se encaixam corretamente e se os segmentos
estdo centrados entre o segundo grupo

de marcas no tubo. Enquanto sustenta o peso
do conjunto, coloque os parafusos restantes

e rosqueie as porcas manualmente nos
parafusos. NOTA: Verifique se o pescogo oval
de cada parafuso apoia-se bem no furo.

8. APERTE AS PORCAS: Aperte todas
as porcas por igual, alternando os lados,

até conseguir o torque especificado em cada
porca. Para saber qual é o torque especificado,
consulte a tabela “Requisitos de torque

do Modelo 99”. R d

enfati

usar uma chave de torque para montar
corretamente os acoplamentos Roust-A-Bout,
Modelo 99. NOTA: E importante apertar todas

as porcas por igual para evitar esmagamento

do anel de vedagao e criar aberturas nos apoios
dos parafusos que sejam iguais em cada conjunto
de apoios de parafusos..

A ADVERTENCIA

® As linguetas e rebaixos dos segmentos
devem se encaixar bem (linguetas
no rebaixo).

e Os requisitos de torque especificados
nestas instrucdes devem ser obtidos para
ai lacao correta do I

e As aberturas entre os apoios dos
parafusos devem ser iguais nos dois lados
do acoplamento.

¢ Mantenha as maos afastadas das
aberturas dos acoplamentos durante

o aperto.
0 nao seguimento destas instrugdes pode
Itar em probl na ao, sérios

danos pessoais e/ou ao patrimdnio.

Requisitos de torque do Modelo 99

Requisitos
Diametro de torque
Diametro |Diametro externo
nominal real do tubo pés-lb
Polegadas | polegadas/mm Nem
14-18 14,000 - 18,000 350
355,6 — 457 475

Informacoes uteis sobre o Modelo 99

Diametro Modelo 99

Diametro
externo real
do tubo

Diametro
nominal
pol. polegadas/mm

14,000 - 18,000 1 1%

M-18 56457 M4 4]
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REINSTALA(;I'\O DOS ACOPLAMENTOS Modelo 99: Acoplamentos Modelo 99 podem ser reinstalados
desde que os dentes dentro dos segmentos de acoplamento estejam limpos e livres de qualquer dano.
Se as extremidades do tubo contém danos ou riscos dentro de 1 %, polegadas/38 mm a partir das
extremidades, deve ser tomada uma acdo corretiva cortando as extremidades e preparando-as de
acordo com a Etapa 1 da pagina 164.

Comprimentos de tangente exigidos para conexdes de tubos
de extremidade lisa (para acoplamentos Roust-A-Bout Modelo 99)

A ADVERTENCIA

e Os comprimentos de tangente exigidos, listados abaixo, devem ser usados quando conectar
acoplamentos Roust-A-Bout Modelo 99 a conexdes para tubos de extremidade lisa.
0 nao seguimento destas instrugcdes pode resultar em sérios danos pessoais e/ou ao patrimdnio.

Os acoplamentos Roust-A-Bout Modelo 99 exigem comprimentos de tangente suficientes para
montagem correta nas conexdes. A tabela seguinte serve para todas as conexdes para tubos de ponta
lisa utilizados com acoplamentos com acoplamentos Roust-A-Bout Modelo 99 (curvas, tés, laterais,
jungdes Y, cruzetas, bujdes e niples).

- T <

v =
T T
T
Comprimento
minimo de
tangente
Diametro exigido “T”
Diametro
Diametro externo real
nominal do tubo polegadas/
Polegadas | polegadas/mm mm
14-18 14,000 - 18,000 2,25
355,6 - 457 57,2
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Produtos para
perfuracao de tubos

Instrucoes de instalacao

oy

Outlet-T FireLock Modelo 922

B I!
Saida de termdmetro sem alga
Vic-O-Well Modelo 924

\A:taulic“
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Modelo 912 — Té para Sprinklers FireLock® Low-Profile

A ADVERTENCIA

¢ Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
de tubulagao Victaulic.
e Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.
* Use dculos de seguranca, capacete e botas de protecao.
0 ndo cumprimento destas instrucdes pode resultar em lesdes pessoais graves, instalagcao
incorreta do produto e/ou danos materiais.

O Té para sprinklers FireLock® Low-Profile Modelo 912 ¢ projetado para fazer conexao direta das
cabegas de sprinkler e é aprovado pela FM para pressdes de até 2068 kPa/300 psi e pela VdS e LPCB
para até 16 bar/232 psi sob temperaturas ambientes tipicas para sistemas de combate a incéndio.

Preparacao de tubos

AVISO

* As ferramentas Victaulic de perfuracao de orificio sdo recomendadas para a preparacao
adequada do furo.

e Para uma boa vedagao, é essencial preparar o furo corretamente.

e Perfure na linha de centro do tubo um orificio de no minimo s polegadas/24 mm (e de no maximo
1 polegada/25 mm). NOTA: Os orificios DEVEM ser feitos na linha de centro do tubo.

e Os Tés para sprinklers Low-Profile, Modelo 912, sao projetados com roscas fémeas ISO 7-Rp
% (Rp %2 BSPP conforme BS21) e sé podem receber corpos de sprinkler machos. PARA USO
EXCLUSIVO EM SPRINKLERS. NAO USE COMO SAIDA DE RAMAL.

e Verifique se a drea de ¥ pol./6 mm em torno do furo esté limpa, lisa e sem entalhes e/ou proje¢des
que possam afetar o anel de vedagéo (veja 0 esquema abaixo). Remova as rebarbas e cantos vivos
ou irregulares do furo que possam prejudicar a montagem, o posicionamento correto do colar
de fixagdo, o fluxo na saida ou o assentamento do anel de vedacéo.

o L Ya pol/6 mm

Exagerado para proporcionar maior clareza

e

ictaulic




Instalacao

1. VERIFIQUE O ANEL DE VEDA(;T\O:
Verifique se o anel de vedagéo estéa totalmente
apoiado na respectiva cavidade. NAQ
LUBRIFIQUE O ANEL DE VEDAGAO.

2. MONTE OS SEGMENTOS: Remova
a porca flangeada e o parafuso de um lado

do conjunto Modelo 912. Aperte manualmente
a porca restante no parafuso (a porca flangeada
deve ficar rente com a ponta do parafuso) para
permitir o movimento oscilante (swing-over).

3. INSTALE OS SEGMENTOS: Instale
o segmento de saida no tubo centralizando

o colar de fixagdo no furo. Para ver se estd bem
encaixado, recue e avance o segmento de saida
enquanto o esta abaixando. Um segmento

de saida bem posicionado sé pode se movimentar
um pouco em qualquer diregdo.

3a. Gire o segmento inferior em torno do tubo,
mantendo o segmento de saida no lugar para
fazer o colar de fixagao ficar bem apoiado

no furo.

4. MONTE O PARAFUSO/PORCA
FLANGEADA RESTANTE: Introduza

o outro parafuso de tragdo no segmento
inferior e segmento de saida. Aperte

a porca manualmente no parafuso. Verifique
se as cabecas dos parafusos estdo bem
apoiados nos respectivos furos.

5. APERTE AS PORCAS FLANGEADAS:

Aperte as porcas de flange por igual até

um torque aproximado de 27,1Nem/20 ft-Ib

a fim de garantir uma boa compressao

do anel de vedagdo. NOTA: Para evitar o aperto
excessivo das porcas da flange, use uma chave
com comprimento méaximo de 200 mm/8 pol.
NAO aperte excessivamente as porcas da flange.

\A:taulic“

PRODUTOS PARA PERFURAGAO DE TUBOS

INSTRUCOES DE INSTALACAO REV_E

1-100-PORB_171




N A ADVERTENCIA

o NAO aperte demais as porcas flangeadas.
Se aperta-las demais, o anel de vedacao
sera excessivamente comprimido
provocando uma distor¢do nos segmentos
de saida e inferior. O aperto excessivo
nao melhora o desempenho do produto.

0 nado cumprimento desta instrucdo podera

causar falha no produto, resultando em

lesdes pessoais graves e/ou danos materiais.

Informagdes uteis sobre o Modelo 912

Tamanho Tamanho

Linha da porca do soquete

Principal X polegadas/ polegadas/
Ramal FTP Métrico mm
Todos os ¥ %6
tamanhos M10 15

6. INSPECIONE A MONTAGEM:

0O segmento de saida, proximo do anel

de vedagdo, ndo deve fazer contato metal-metal
com o tubo. Além disso, espera-se uma pequena
abertura do apoio do parafuso entre o segmento
de saida e o segmento inferior, como mostrado
acima.
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Modelo 920 — Ramal de saida parafusado Mechanical-T®
Modelo 920N — Ramal de saida parafusado Mechanical-T

A ADVERTENCIA

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.

¢ Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto
de tubulagao Victaulic.

* Use dculos de seguranca, capacete e botas de protecao.

0 nado cumprimento destas instrucdes pode resultar em lesdes pessoais graves,
instalacao incorreta do produto e/ou danos materiais.

Preparacao de tubo para instalacao de saida Mechanical-T
e cruzeta Mechanical-T

AVISO

* As ferramentas Victaulic de perfuracao de orificio sdo recomendadas para a preparacao
adequada do furo.

* A preparacdo correta do tubo é essencial para o desempenho e vedagéo. Verifique se o tamanho
correto da serra-copo que estad sendo usado. Consulte a tabela “Requisitos de preparagdo
de tubo para instalagdo de saida Mechanical-T e Cruzeta Mechanical-T Modelos 920/920N"
para o tamanho adequado da serra do copo.

e Os orificios DEVEM ser perfurados na linha de centro do tubo. Os orificios para montagens
de Cruzeta Mechanical-T devem ser perfurados na linha de centro do tubo em locais
pré-determinados para cada segmento. Os orificios para montagens de Cruzeta Mechanical-T
devem estar alinhados com até ¥s pol./1,6 mm entre si.

e Verifique se a &rea de % pol./16 mm em torno do furo estéa limpa, lisa e sem entalhes
e/ou projecdes que possam afetar o anel de vedacao (veja 0 esquema abaixo). Remova as rebarbas
e cantos vivos ou irregulares. Rebarbas e cantos vivos podem afetar a montagem, o posicionamento
correto do colar de fixag&o, o fluxo na saida ou o assentamento do anel de vedacé&o.

e O tubo em torno de toda a circunferéncia dentro da dimensao “A” mostrada no esquema abaixo,
deve estar bem limpo, sem asperezas e sem projegdes que possam impedir que o segmento
apoie-se totalmente no tubo. Para conhecer a dimensao “A”, consulte a tabela “Requisitos
de preparacédo de tubo para a saida em Mechanical-T e Cruzeta Mechanical-T Modelo 920/920N"
na pagina seguinte.

e NAO USE SAIDAS DE RAMAIS MECHANICAL-T PARAFUSADAS, MODELO 920/920N EM TUBOS
DE PVC.

gadas/16 mm

Exagerado para proporcionar maior clareza
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AVISO

* Para a instalagao correta, alguns novos tamanhos de produtos Modelo 920N exigem
um tamanho de furo diferente do existente no Modelo 920 ou 921 que ele substitui.
Verifique se foi preparado o tamanho de furo certo para o tamanho e Modelo
que esta sendo instalado (veja as especificacdes na tabela abaixo).

Requisitos de preparacao de tubo para instalagao de saida do Mechanical-T
e cruzeta Mechanical-T Modelos 920/920N

Dimensao de
Dimensdes do orificio preparacao da
Diametro polegadas/mm superficie “A” 7 % Rolegadas/16 mm

Diametro T
Diametro nominal | m o do L i

da orificio/

FEIGE] Tamanho IETE
Polegadas da serra para maximo Polegadas

mm reais orificio permitido mm
Todas as saidas 11 1% 31 Exagerado para proporcionar maior clareza

de 21,3 mm/% pol. 38 41 89
Todas as saidas 1% 1% 3%
de 26,9 mm/% pol. 38 41 89
Todas as saidas 1% 1% 3%
de 33,7 mm/1 pol. 38 41 89

Todas as saidas 1 % 1% 4
de 424 mm/1 % pol. 44 48 102

Todas as saidas 2t 2 4
de 48,3 mm/1 Y2 pol. 51 54 102
Todas as saidas 2%+ 2% 4%
de 60,3 mm/2 pol. 64 67 114

Todas as saidas 2% 27 5
de 73,0 mm/2 ¥z pol. 70 73 127
Todas as saidas 2% 27 5%
de 76,1 mm 70 73 140
Todas as saidas 3% 3% 5%
de 88,9 mm/3 pol. 89 92 140
Todas as saidas 4% 4% 6%
de 114,3 mm/4 pol. 114 118 165
Todas as saidas 4% 4% 6%
de 108,0 mm 114 118 165

t produtos Modelo 920N de 60,3 x 48,3 mm/2 x 1 2 pol. exigem
um furo de 44 mm/1 % pol.

1 produtos Modelo 920 de 219,1 x 60,3 mm/8 x 2 pol. exigem
um furo de 70 mm/2 % pol.

NOTA: Os segmentos dos Modelos 920 e 920N NAO podem
ser acoplados um ao outro para obter conexdes em cruzeta.
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Instalacdo de Mechanical-T

1. MONTAGEM DE ALOJAMENTOS:
Insira um parafuso nos dois alojamentos.
Aperte levemente uma porca na extremidade
do parafuso.

Anel de Vedacdo Modelo 920

Anel de Vedacdo Modelo 920N

Os anéis de vedacao tipo 920 tém uma

area de vedacao menor e duas linguetas

de alinhamento grandes para um bom
posicionamento dentro do segmento.

Os anéis de vedacgao tipo 920N tém uma area
de vedacao maior. Veja as fotos acima e observe
as diferencas entre os anéis de vedacgao.

2a. Em tubos metalicos: Lubrifique

a superficie exposta do anel de vedagéo

de acordo com a tabela “Compatibilidade

com lubrificantes para anéis de vedagao” abaixo.

2b. Em tubos de HDPE: Lubrifique
a superficie exposta do anel de vedagéo
de acordo com a tabela “Compatibilidade
com lubrificantes para anéis de vedagao”
abaixo. NAO use lubrificante Victaulic
em tubo de HDPE. Para saber sobre

a compatibilidade de lubrificantes, consulte
sempre o fabricante de tubos.

2. VERIFICA(;I\O E LUBRIFICA(;T\O

DO ANEL DE VEDAGAO: Inspecione

a superficie do anel de vedacgao para verificar

se ndo ha detritos. Para Saidas Mechanical-T
Modelo 920N, n&o é necessario remover

o anel de vedagao do alojamento. 0S ANEIS

DE VEDAGAO Modelo 920 NAO SAO
INTERCAMBIAVEIS COM 0S ANEIS DE VEDAGAO
Modelo 920N. O ANEL DE VEDAGAO CORRETO
E FORNECIDO COM O PRODUTO ADEQUADO.

3. INSTALA(}T\O DE ALOJAMENTOS:
Gire o alojamento inferior para que fique
posicionado a aproximadamente 90°

do alojamento superior (saida), como mostrado
acima. Coloque o alojamento superior (saida)
sobre a face do tubo alinhado com o orificio
de saida cortado no tubo. Gire o alojamento
inferior ao redor do tubo.

Compatibilidade com lubrificantes para anéis de vedacao

Lubrificante

Compatibilidade | Compatibilidade

Lubrificante Victaulic, solugdes a base de sabao,
glicerina, 6leo de silicone ou agente dessiliconizante

Oleo de milho, leo de soja, dleos a base
de hidrocarbonetos ou graxas a base de petréleo

com anéis com anéis
de vedacao de de vedacao de
nitrila Grau “T” | EPDM Grau “E”
Bom Bom
Bom Né&o recomendado

Devido a variagdes em tubos HDPE, consulte sempre o fabricante de tubos quanto aos
requisitos de compatibilidade de lubrificantes. NAO USE LUBRIFICANTE VICTAULIC

NO TUBO HDPE.

\Ataulic‘



3a. \Verifique se o anel de posicionamento
encaixa adequadamente no furo de saida.
Verifique este encaixe balangando o alojamento
superior (saida) no furo.

4. MONTE O PARAFUSO/PORCA
RESTANTE: Introduza o parafuso restante.
Rosqueie manualmente uma porca no parafuso.
NOTA: Verifique se o pescogo oval de cada
parafuso apdia-se normalmente no furo

do parafuso.

5. APERTO DAS PORCAS: Verifique
se 0 anel de posicionamento ainda esta
posicionado adequadamente no furo de saida.
Aperte as porcas por igual alternando os lados
até que o alojamento superior (saida) esteja
em contato completo com o tubo.

5a. Para tubo de metal: Aplique
aproximadamente 50 pés Ibs/68 Nem de torque
as porcas, com folgas iguais entre os calgos dos
parafusos. NAO ultrapasse 70 pés Ibs/95 Nem
de torque nas porcas.

5b. Para tubo HDPE: As porcas devem
receber torque de 50 pés-Ibs/68 Nem. NOTA:
Em tubo de HDPE, é normal que os calgos dos
parafusos entrem em contato quando as porcas
530 apertadas com 50 pés-Ibs/68 Nem. NAO
ultrapasse 70 pés-lbs/95 Nem de torque nas
porcas.

AVISO

¢ Para saidas ranhuradas, consulte
as instrucoes de instalagdo dos
acoplamentos apropriados.

¢ Para saidas rosqueadas, complete
a montagem usando as praticas padrao
de rosqueamento.

A ADVERTENCIA

¢ As porcas devem receber torque
de 50 pés-lbs/68 Nem.
o NAO ultrapasse 70 pés Ibs/95 Nem
de torque nas porcas. O aumento
do torque do parafuso ndo melhorara
a vedacao e pode causar falha
do produto.
A falha no torque adequado das porcas
pode causar falha do produto, resultando
em lesdes pessoais graves e/ou danos
materiais.

Conexdes de ramificagoes

CL
DE EXTENSAO

Segmento superior
do Mechanical-T

RAMIFICAGAO
CL

Exagerado para proporcionar maior clareza

Se for feita uma conexdo de ramificacéo

ao alojamento superior antes que o Mechanical-T
seja instalado no tubo, verifique se a conexdo

de ramificacéo estd a 90° do segmento de tubo
antes de completar a seqtiéncia de aperto

da montagem Mechanical-T.

. Quando o Mechanical-T é usado como
elemento de transigdo entre dois
segmentos, ele deve ser montado nos
segmentos antes de ser feita a conexao
do ramal.

. Os produtos Victaulic com rosca fémea
sdo projetados para aceitar somente
tubos padrdo ANSI com rosca macho.

O uso de produtos com rosca macho

e caracteristicas especiais como sondas,
corpos de sprinklers pendentes secos,
etc., devem ser reconhecidos como
adequados ao uso com este produto
Victaulic. Caso ndo sejam previamente
reconhecidos como tal, podera haver
problemas na montagem ou vazamentos.
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Cruzetas Mechanical-T Modelo 920N

e Conexdes em cruzeta podem ser feitas SOMENTE
EM TUBOS DE METAL usando dois segmentos
superiores de mesmo tamanho. Sao permitidos
diferentes tamanhos de ramificagdo. NAOQ faca
montagens em cruzeta em tubos de HDPE.

* |Instale a conexdo cruzada de acordo com
as instrucdes desta segdo. Verifique se o colar
de fixagdo de cada lado estd posicionado com
seguranca no interior do furo. As porcas devem
ser apertadas com um torque de 68 Nem/50 ft-Ib, com aberturas iguais entre os apoios dos
parafusos, para garantir que a montagem cruzada esté firme. NAO aplique um torque superior
a 95 Nem/70 ft-Ib nas porcas.

o NAO misture saidas Modelo 920 com saidas Modelo 920N ao fazer montagens em cruzeta.

Informacdes uteis Modelo 920

Diametro Tamanho da porca Tamanho do soquete
Diametro Diametro
nominal externo real
polegadas do tubo polegadas/ polegadas/
ou mm polegadas/mm Métrico mm
3,000 Y s
2yl AL 76, M12 2
4,250 2] s
108,0 mm 1080 M2 2
4 4,500 2] e
14,3 M12 22
5,250 78 1 Yie
133,0mm 133,0 M16 27
5,500 78 1 Ve
1397 mm 1397 M16 27
5_¢ 5,563 - 6,625 78 1 Yie
141,3 - 168,3 M16 27
6,250 78 1 Ve
1590 mm 159,0 Mi6 27
6,500 %8 1 Yie
1651 mm 165, Mi6 27
— Ya 1V
200A015) 216,3 M20 32
8 8,625 Ya 1Y
2191 M20 32

Informacdes uteis Modelo 920N

Diametro Tamanho da porca Tamanho do soquete
Diametro Diametro
nominal externo real
polegadas do tubo polegadas/ polegadas/
ou mm polegadas/mm Métrico mm
26 2,375 -6,625 23 s
60,3 -1683 M12 22
3,000 - 5,500 23 s
e = TS5 i 76,1 - 1397 M2 2
6,250 %8 1 Y6
40 Ol 1550 M6 27
6,500 Vs s
S Gt 165, M2 2
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Modelo 922 — saida T FireLock

A ADVERTENCIA

¢ Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
de tubulagao Victaulic.
e Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.
* Use dculos de seguranca, capacete e botas de protecao.
0 nao seguimento destas instrucoes podera resultar em sérios danos pessoais, ma instalacao
do produto e ou danos ao patriménio.

A saida T FireLock, Modelo 922, é catalogada pela UL (UL Listed) e aprovada pela FM para
pressoes de até 2068 kPa/300 psi e aprovada pela VdS para até 16 Bar sob temperaturas ambientes
caracterfsticas de sistemas de protegcdo contra incéndio.

Preparacao de tubo para instalagdo de saida T

e O Modelo 922 FireLock com T de saida é projetado para conexdo direta de sprinklers,
niples de queda, pinos, drenos, medidores e outros produtos de saida.

AVISO

* As ferramentas Victaulic de perfuracao de orificio sdo recomendadas para a preparacao
adequada do furo.

e Para uma boa vedagao, é essencial preparar o furo corretamente.

e Faca um furo de no minimo 30 mm/1 % pol. (e no méaximo 32 mm/1 % pol.) na linha de centro
do tubo. NOTA: Os furos DEVEM ser feitos na linha de centro do tubo.

e Os produtos Victaulic com rosca fémea séo projetados para aceitar somente tubos padrédo NPT
ou BSPT (opcional) com rosca macho. O uso de produtos com rosca macho e caracteristicas
especiais como sondas, corpos de sprinklers pendentes secos, etc., devem ser reconhecidos como
adequados ao uso com este produto Victaulic. Caso ndo sejam previamente reconhecidos como tal,
poderé haver problemas na montagem ou vazamentos.

e Verifique se a drea de 13 mm/% pol. em torno do furo esté limpa, lisa e sem entalhes e/ou
projecdes que possam afetar o anel de vedagédo (veja o esquema abaixo). Remova as rebarbas
e cantos vivos ou irregulares do furo. Rebarbas e cantos vivos podem afetar a montagem,
0 posicionamento correto do colar de fixagao, o fluxo da saida ou o assentamento do anel
de vedagéo.

Exagerado para proporcionar maior clareza

e
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Instalagao

1. MONTE O ANEL DE VEDAGAO:
Monte o anel de vedacgdo na respectiva cavidade,
como mostrado acima. Pressione o anel

de vedagao ao longo de toda a circunferéncia
para garantir que ele se acomode completamente
na cavidade. NAO LUBRIFIQUE O ANEL

DE VEDAGAO.

2. MONTAGEM DE SEGMENTOS:
Insira um parafuso nos dois segmentos. Aperte
levemente uma porca flangeada na extremidade
do parafuso (a porca deve estar nivelada

com a extremidade do parafuso) para permitir

0 recurso “swing-over”.

3. INSTALE OS SEGMENTOS: Instale

o segmento de saida no tubo centralizando

o colar de fixagdo no furo. Para ver se estd bem
encaixado, recue e avance o segmento de saida
enquanto o esté abaixando. Um segmento

de saida bem posicionado s6 pode se movimentar
um pouco em qualquer diregdo.

3a. Mantendo o segmento de saida no lugar,
gire o segmento inferior em torno do tubo.
Verifique se o colar de fixagao fica bem apoiado
no furo.

4. MONTE O PARAFUSO/PORCA
RESTANTE: Monte o parafuso restante

no segmento de saida e no segmento inferior.
Rosqueie manualmente uma porca flangeada
no parafuso. NOTA: Verifique se 0 pescogo
oval de cada parafuso ap6ia-se normalmente
no respectivo furo.

5. APERTE AS PORCAS: Aperte

as porcas flangeadas por igual, alternando
os lados, até um valor de torque aproximado
de 20 ft-lbs/ 27 Nem para garantir uma boa
compressdo no anel de vedagdo. NOTA:
Para evitar um aperto excessivo nas porcas
flangeadas, use uma chave de no méximo
8 polegadas/200 mm. NAO aperte demais
as porcas flangeadas.

5a. INSPECIONE A MONTAGEM:

0 segmento de saida, préximo do anel

de vedacgéo, nao deve fazer contato metal-

metal com o tubo. Além disso, deve haver

uma pequena abertura entre o segmento de safda
e o segmento inferior, como mostrado acima.

Informacoes uteis Modelo 922

Tamanho Tamanho

da porca da soquete

Percurso x polegadas/ polegadas/
Ramificagao Métrico mm
Todos os ¥8 Y6
tamanhos M10 15

e

iC




Modelo 923 - Saida sem alga Vic-Let™
Modelo 924 - saida de termdmetro sem alga Vic-O-Well™

A ADVERTENCIA

* Leia e compreenda todas as instrucdes antes de tentar instalar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.

* Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer produto
de tubulacao Victaulic.

* Use é6culos de seguranca, capacete e botas de protecao.

0 nao cumprimento destas instrucoes pode resultar em lesdes pessoais graves,
instalacao incorreta do produto e/ou danos materiais.

e As Saidas sem Alga Victaulic Vic-Let Modelo 923 s&o classificadas para pressao de trabalho
de 300-psi/2068-kPa em tubos de aco peso-padrdo em tamanhos de 4 — 8 polegadas/
114,3 - 219,1-mm e tubos de ago Schedule 10 a 40 em tamanhos de 10-polegadas/273,0-mm
e maiores. Além disso, as Saidas sem Alga Victaulic Vic-Let Modelo 923 sé&o listadas pela
UL/ULC para 175-psi/1206 kPa em servigos de protegao contra incéndio.

e Além disso, as Saidas de Termometro sem Alga Victaulic Vic-O-Well Modelo 924 séo
classificadas para presséo de trabalho de até 300-psi/ 2068-kPa em tubos de ago de peso-padréo.
Além disso, as Saidas de Termometro sem Alca Victaulic Vic-O-Well Modelo 924 contém roscas
extra-finas de 1 % — 18 NEF para receber termdmetros apenas com comprimento nominal de bulbo
de 6-pol./152-mm.

Preparacao de tubos para saidas sem alga

AVISO

* As ferramentas Victaulic de perfuracao de orificio sdo recomendadas para a preparacao
adequada do furo.

* Devido a deformacao do colar, os Modelos 923 e 924 nao devem ser reutilizados apés
a instalacao inicial.

e Para uma boa vedagao, é essencial preparar o furo corretamente.

e Faca um furo na linha de centro do tubo de no minimo 38 mm/1 ¥: pol. (e de no maximo
40 mm/1 %s pol.). NOTA: Os furos DEVEM ser feitos na linha de centro do tubo.

¢ Verifique se a drea de 16 mm/% pol. em torno do furo esté limpa, lisa e sem entalhes e/ou
projecdes que possam afetar o anel de vedagédo (veja o esquema abaixo). Remova as rebarbas
e cantos vivos ou irregulares do furo. Rebarbas e cantos vivos podem afetar a montagem,
o fluxo na saida ou o assentamento do anel de vedagao.

e O tubo, dentro da dimensdo “A” mostrada no esquema acima, deve estar limpo, sem asperezas
ou proje¢des que possam impedir que a saida sem alga apdie-se completamente no tubo.

>

% 5}|eﬂada5/1 6 mm
%

N

Exagerado para proporcionar maior clareza
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Instalagao

AVISO

® As etapas seguintes de instalacao
mostram fotos da saida sem alca
Vic-Let Modelo 923. Estas etapas
também etapas aplicam-se a saidas
de termdmetro Vic-O-Well, Modelo 924.

Exagerado para proporcionar maior clareza

1. VERIFICACﬂO DO PRODUTO:
Verifique se a marca “923” ou “924” na porca
sextavada do topo esté voltada para a curvatura
do anel (ao longo do eixo do tubo), como
mostrado acima.

¢

2. POSICIONAMENTO DA PORCA
DE MONTAGEM: Posicione a face inscrita
da porca de montagem no topo das roscas,
como mostrado acima. NAO remova a porca
de montagem.

3. LUBRIFIQUE O ANEL DE VEDAGAO:
Aplique uma camada fina de lubrificante Victaulic
ou lubrificante de silicone na borda de vedacéo

exposta do anel de vedagéao para garantir uma
boa vedagao. NAO use lubrificantes & base
de petréleo no anel de vedacgao.

DEDAO / CALCANHAR

FIGURA 1
Exagerado para proporcionar maior clareza

4. ASSENTAMENTO DA SAIDA: Alinhe
0 “pé” da saida com o tubo. Incline o “dedao”
para dentro do furo para inserir a safda
(consulte a Figura 1 acima).

I

. \ CALCANHAR

FIGURA 2

Exagerado para proporcionar maior clareza

5. POSICIONAMENTO DA SAIDA:
Desloque a saida para posicionar o “calcanhar”
no interior do tubo, como mostrado na Figura

2 acima. NOTA: O calcanhar deve estar
posicionado, como mostrado na Figura 2 acima,
para garantir o desempenho adequado sob
condicdes operacionais.

[
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Exagerado para proporcionar maior clareza

6. APERTO MANUAL DA PORCA

DE MONTAGEM: Segure o anel na posicao

e aperte manualmente a porca de montagem.
Verifique o posicionamento adequado apés

o0 aperto tentando inclinar a saida no furo. A saida
nao deve se deslocar. Se a saida se deslocar,
afrouxe a porca de montagem, reposicione

a saida e aperte manualmente a porca de
montagem de novo. NOTA: Verifique se a marca
“923" ou “924" na porca sextavada do topo ainda
estéa voltada para a curvatura do anel (ao longo do
eixo do tubo), como mostrado acima.

7. APERTE A PORCA COM CHAVE:
Aperte a porca de fixagdo com uma chave até

o colar se deformar e tocar uniformemente

em todos os lados do tubo. Mantenha

o alinhamento colar/anel de vedag&o para evitar
esmagamento do anel de vedacao. NAO exceda
a pressdo de 271 Nem/200 ft-Ib. NOTA: No caso
de saidas de 114,3 - 219,1 mm/4 — 8 pol.,

um movimento de “catraca” ajudara a manter

0 alinhamento com o colar.

AVISO

¢ Devido a deformacéo do anel
de posicionamento, as Saidas Vic-Let
Modelo 923 e Saidas Vic-O-Well Modelo
924 nao devem ser reutilizadas apés
a instalacao inicial.

8. VERIFICACAO DA MONTAGEM:

Apbs o aperto com chave da porca de montagem,
verifique se a curvatura do anel de posicionamento
conforma com a curvatura do tubo. Além disso,
verifique se o anel de posicionamento esta

em contato por igual com o tubo de todos os lados
e que nenhuma parte do anel de vedag&o esté
exposta.

A ADVERTENCIA

¢ 0 anel de posicionamento deve deformar
para contato por igual com o tubo
de todos os lados.
o NAO exceda a pressdo de 200 ft-lbs/
271 Nem na porca de fixacao durante
a instalacao.
o NAO ultrapasse 1 %2 vez a pressdo
de trabalho durante os testes de sistema.
Caso essas instrucdes ndo sejam obedecidas,
podera haver falha na uniao resultando
em graves ferimentos e/ou danos a
propriedade.

9. FAZER CONEXAO: Faca a conexdo
necessaria usando uma segunda chave apenas
na porca sextavada. Para evitar o afrouxamento
da saida no furo, NAO use a porca de montagem
para apertar esta conexao.

AVISO

de lampada nominal de 6-pol./152-mm.

* As Saidas sem Alca Victaulic Vic-Let Modelo 923 contém roscas fémeas que sao projetadas
para acomodar apenas tubos padrao ANSI com roscas macho. O uso de produtos com
rosca macho que contenham caracteristicas especiais como sondas, cabecas pendentes
de sprinklers secos, etc., devem ser verificados quanto a compatibilidade com este produto.
* As Saidas de Termometro sem Alca Victaulic Vic-O-Well Modelo 924 contém roscas
extra-finas de 1 % - 18 NEF 2B para receber apenas termdmetros com um comprimento
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Instalacao
e operacao
de valvulas

Valvulas borboleta, Valvulas
de retencao, Valvulas
de esfera, Valvulas plugue

Valvula borboleta MasterSeal™ Série W761 Valvula Série 763 Valvula
Vic®-300 borboleta Vic-300 AGS borboleta com redutor

Série 712/712S Valvula Série 717HR Série 779
oscilante de retencao Valvula de retencao FireLock Vélvula de retencao Venturi

Série 728 Série 726 Série 722
Vélvula de esfera FireLock Valvula de esfera Vic-Ball Valvula de esfera

Série 377
Valvula de balanceamento Vic-Plug

NOTA: Mais séries de valvulas sdao mostrados nesta secao.

\A:taulic‘
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INSTALAGCAO E OPERAGAO
DE VALVULAS BORBOLETA

Ao instalar uma vélvula borboleta Victaulic em um sistema de tubulacéo, siga as instrugdes fornecidas
com o acoplamento. Para aplicacdes/limitacdes, leia as notas abaixo.

NAO INSTALE AS VALVULAS BORBOLETA NO SISTEMA COM O DISCO
NA POSICAO COMPLETAMENTE ABERTA.

Ao usar valvulas borboleta para servigos de
estrangulamento, a Victaulic recomenda que o disco esteja
posicionado com pelo menos 30 graus de abertura. Para
melhores resultados, o disco deve ter entre 30 e 70 graus
de abertura. Altas velocidades de fluxo na tubulagao

e/ou estrangulamento quando o disco tem menos de

30 graus de abertura podem resultar em ruido, vibragéo,
cavitagdo, erosdo severa da linha e/ou perda de controle.
Para detalhes sobre servigos de estrangulamento, entre
em contato com a Victaulic.

A Victaulic recomenda limitar as velocidades de vazéo

do sistema hidraulico a 6,1 m/20 pés por segundo.
Quando forem necessérias velocidades maiores, consulte
a Victaulic. Quando tiver que lidar com fluidos que n&o seja
agua, consulte a Victaulic.

Quando conectar diretamente uma tampa de extremidade a uma valvula borboleta, use apenas

uma tampa de extremidade rosqueada para alivio de pressdo. Se a valvula borboleta estiver aberta

e for fechada inadvertidamente enquanto a tampa terminal estiver anexada, o espago entre o disco e

a tampa sera preenchido e pressurizado. Uma liberagao repentina de energia pode ocorrer se a tampa
terminal for removida enquanto o espago atras dela estiver pressurizado. A PRESSAO DEVE SER
ALIVIADA ATRAVES DA TORNEIRA ANTES DE TENTAR REMOVER A TAMPA.

A PERIGO

¢ Quando conectar diretamente uma tampa de extremidade a uma

0o %:; valvula borboleta, use apenas uma tampa de extremidade rosqueada
® q? 4 para alivio de pressao.

¢ A pressao deve ser aliviada através da torneira antes de tentar remover
a tampa.

0 nado cumprimento dessas instrucoes pode resultar em morte ou lesdes

pessoais graves.

As Vélvulas Borboleta Victaulic séo projetadas com pontas ranhuradas para serem usadas com
acoplamentos de tubos ranhurados. Se houver necessidade de conexdes flangeadas, leia as notas
da pégina seguinte sobre restricdes referentes a adaptadores Vic-Flange.

AVISO

e NAO instale valvulas com o disco totalmente aberto. Nao deixe nenhuma parte do disco
se estender além da extremidade do corpo da valvula.

e Utilize SOMENTE tubos de aco-carbono NPS com extremidade ranhurada com as Valvulas
Borboleta Victaulic. NAO utilize tubos NPS com extremidade lisa ou tubos de ferro fundido
ddctil ranhurados.

e Para impedir que as valvulas girem no sistema, a Victaulic recomenda instalar valvulas
borboleta com pelo menos um acoplamento rigido Victaulic. Se forem usados dois
acoplamentos flexiveis Victaulic, podera ser necessario mais um suporte para evitar
que a valvula gire. Para uma instalacao correta, leia as instrucoes fornecidas com
os acoplamentos e vélvulas borboleta.

\A:taulic“



Valvulas borboleta Série 700

e A Victaulic recomenda usar acoplamentos rigidos Zero-Flex Modelo 07 ou Quick-Vic Modelo
107 com a vélvula borboleta Série 700 para eliminar a deflexdo, ou impedir que a vélvula gire,
na conexao do acoplamento com o sistema de tubulagdo. Para os requisitos de instalagéo,
siga as instrucdes fornecidas com o acoplamento.

Valvulas borboleta MasterSeal Vic-300 Série 761
e Recomenda-se usar vedacdes “T” de nitrila lubrificadas nas sedes das vélvulas borboleta
MasterSeal Vic-300 Série 761 em sistemas de gés secos ou lubrificados.

e Os adaptadores Vic-Flange Modelo 741 podem ser usados em todos os tamanhos de vélvulas
borboleta MasterSeal Vic-300 Série 761.

e As valvulas borboleta MasterSeal Vic-300 Série 761 nao podem ser conectadas diretamente em
componentes flangeados com adaptadores Vic-Flange Modelo 743. Para este tipo de aplicagéo
é necessario um adaptador ranhura x flange n° 46 ANSI 300.

Valvula borboleta Vic-300 AGS Série W761

e As vélvulas borboleta Vic-300 AGS, Série W761, PODEM ser conectadas direto aos componentes
com adaptadores Vic-Flange AGS, Modelo W741.

* Ao conectar uma valvula borboleta Vic-300 AGS Série W761 a uma valvula Vic-Check® de Disco
Duplo AGS Série W715, é necessério que haja um spool de tubulagdo entre as duas vélvulas para
evitar interferéncia dos discos.

* Quando colocar uma vélvula Vic-Check de Disco Duplo AGS Série W715 proximo a uma vélvula
borboleta Vic-300 AGS Série W761, faca o anel de retencéo central/eixo do disco da vélvula Série
W?715 ficar perpendicular a haste da vélvula borboleta. Se isto ndo for feito, a vazéo pela vélvula
Série W715 ficara desigual e instavel, resultando em ruidos e reduzindo a vida Gtil da valvula.

Valvulas borboleta Séries 765, 705, 766 e 707C

e Os adaptadores Vic-Flange Modelo 741 podem ser usados apenas em um lado das valvulas
borboleta Séries 765, 705, 766 e 707C de 219,1 mm/8 pol., de modo a n&o interferir com
as contrapecgas e a operagao do manipulo.

e Os Adaptadores Vic-Flange Modelo 741 ndo podem ser usados em vélvulas borboleta
Séries 765 e 705 de 273,0 mm/10 pol.

e As vaélvulas borboleta Séries 765, 705, 766 e 707C nao podem ser conectadas diretamente
a componentes flangeados com adaptadores Vic-Flange Modelo 743. Para esta aplicagdo
€ necessario usar um adaptador ranhura x flange n° 46 ANSI 300.

Vélvula borboleta de aco inox Série W763

e As Valvulas borboleta de aco inox Série 763 NAO PODEM ser diretamente conectadas
a componentes flangeados com adaptadores Vic-Flange Modelo 743. Para esta aplicagdo
é necessario usar um adaptador ranhura x flange n° 46 ANSI 300.

AJUSTE DOS LIMITADORES DE CURSO
DE VALVULAS BORBOLETA VICTAULIC
COM REDUTORES

O ajuste dos limitadores de curso de vélvulas borboleta Victaulic com redutores pode ser feito com

o sistema funcionando. NOTA: O fechar e reabrir a vélvula para verificar o ajuste do limitador de curso
podera afetar o equipamento a jusante. Para instru¢des detalhadas sobre como ajustar os limitadores
de curso, leia as instru¢des nas péginas abaixo.
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AJUSTE DOS LIMITADORES DE CURSO FECHADOS DE REDUTORES
DE VALVULAS BORBOLETA DE AGCO INOX PARA MASTERSEAL
VIC-300 SERIE 761, AGS VIC-300 SERIE W761 E SERIE 763

1.  Gire o volante do redutor no sentido
anti-horério para ter certeza de que o disco
da vélvula ndo esté totalmente fechado.

2. Remova o guarda-p6 do limitador
de curso do lado direito do redutor, como
mostrado acima.

3. Com uma chave apropriada, solte
a contraporca sextavada (sentido anti-horario)
do lado direito do redutor.

4.  Com uma chave Allen apropriada,

solte o parafuso de regulagem interno (sentido
anti-horério) para aumentar a extenséo

do curso do disco.

4a. Com uma chave Allen apropriada, aperte
o parafuso de regulagem interno (sentido horario)
para diminuir a extensao do curso do disco.

5.  Gire o volante do redutor no sentido horario
para colocar o disco da vélvula na posi¢do
“fechado” (bloqueado). Verifique se a vélvula
estéa, de fato, bloqueando o fluxo. Repita os
passos 4 e 4a, se necessario.

6.  Com odisco da valvula na posigéo “fechado”
(bloqueado), aperte o parafuso de regulagem interno
(sentido horério) com uma chave Allen apropriada.

AVISO

¢ A pressao do sistema, a jusante da valvula,
podera aumentar enquanto o disco
da valvula estiver totalmente fechado.

e Com o disco totalmente fechado, o fluxo
a jusante da vélvula sera interrompido.

7. Com uma chave apropriada, aperte
a contraporca sextavada (sentido horério)
do lado direito do redutor.

8.  \Verifique se o redutor esté funcionando
normalmente girando o volante.

9. Recoloque o guarda-p6 do limitador de curso.

10. Siga as instrugdes da secdo “Ajuste dos
limitadores de curso abertos de redutores”
na péagina seguinte.
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AJUSTE DOS LIMITADORES DE CURSO ABERTOS DE REDUTORES
DE VALVULAS BORBOLETA DE AGCO INOX PARA MASTERSEAL
VIC-300 SERIE 761, AGS VIC-300 SERIE W761 E SERIE 763

1.  Gire o volante do redutor no sentido horéario
de modo a deixar o disco da valvula um pouco
aberto.

6.  Com o disco da valvula aberto, como
desejado, aperte o parafuso de regulagem
(sentido horario) com uma chave Allen apropriada.

2. Remova o guarda-p6 do limitador de curso
do lado esquerdo do redutor, como mostrado
acima.

7. Com uma chave apropriada, aperte
a contraporca sextavada (sentido horario)
do lado esquerdo do redutor.

3. Com uma chave apropriada, solte 8.  Verifique se o redutor esta funcionando
a contraporca sextavada (sentido anti-horario) normalmente girando o volante.
do lado esquerdo do redutor.

9. Recoloque o guarda-p6 do limitador de curso.

4.  Com uma chave Allen apropriada,
solte o parafuso de regulagem interno
(sentido anti-horario).

5.  Gire o volante do redutor para colocar
o disco da vélvula na posicéo “aberto” desejada.

\A:taulic“
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AJUSTE DOS LIMITADORES DE CURSO FECHADOS DE REDUTORES
DE VALVULAS BORBOLETA SERIES 765, 705, 766 E 707C

DE 10 - 12 POLEGADAS/273,0 — 323,9 MM

1.  Gire o volante do redutor no sentido

anti-horério para ter certeza de que o disco
da vélvula ndo esté totalmente fechado.

4. Com o disco da valvula na posi¢ao
“fechado”, aperte o parafuso de regulagem
interno (sentido horéario) com uma chave Allen
apropriada.

2. Remova o guarda-p6 do limitador
de curso do lado direito do redutor, como

mostrado acima. AVISO

¢ A pressao do sistema, a jusante da vélvula,
podera aumentar enquanto o disco da
valvula estiver totalmente fechado.

e Com o disco totalmente fechado, o fluxo
a jusante da vélvula sera interrompido.

5.  Verifique se o redutor est4 funcionando
normalmente girando o volante.

3. Com uma chave Allen apropriada,

solte o parafuso de regulagem interno (sentido
anti-horério) para aumentar a extens&o do curso
do disco.

3a. Com uma chave Allen apropriada, aperte
o parafuso de regulagem interno (sentido horario)
para diminuir a extensao do curso do disco.

3b. Gire o volante do redutor no sentido horario

para colocar o disco da valvula na posi¢éo 6.  Recologue o guarda-p6 do limitador de curso.
“fechado” (bloqueado). Verifique se a vélvula

est4, de fato, bloqueando o fluxo. Repita os 7. Sigaas instrugdes da secdo “Ajuste dos
passos 3 e 3a, se necessario. limitadores de curso abertos de redutores”

na pagina seguinte.
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AJUSTE DOS LIMITADORES DE CURSO ABERTOS DE REDUTORES
DE VALVULAS BORBOLETA SERIES 765, 705, 766 E 707C
DE 10 - 12 POLEGADAS/ 273,0 - 323,9 MM

1.  Gire o volante do redutor no sentido horério
de modo a deixar o disco da valvula um pouco
aberto.

6. Recoloque o guarda-pé do limitador
de curso.

2. Remova o guarda-p6 do limitador de curso
do lado esquerdo do redutor, como mostrado
acima.

3. Com uma chave Allen apropriada, solte
o parafuso de regulagem interno (sentido
anti-horério).

3a. Gire o volante do redutor para colocar
o disco da valvula na posi¢do “aberto” desejada.

4. Com odisco da vélvula na posigdo “aberta”
desejada, aperte o parafuso de regulagem
(sentido horério) com uma chave Allen apropriada.

5.  Verifique se o redutor esta funcionando
normalmente girando o volante.

e
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INSTALAGAO E OPERAGAO DAS VALVULAS
DE RETENGAO

Ao instalar uma vélvula de retencéo Victaulic em um sistema de tubulagao, siga as instrugdes
fornecidas com o acoplamento. Para as aplicagdes/limitagdes, leia as notas abaixo.

A colocagao de vélvulas de retenc@o muito proximas a fontes de fluxo instavel reduz a vida util

da vélvula e pode potencialmente danificar o sistema. Para aumentar a vida util, as véalvulas devem

ser instaladas a uma distancia razoével a jusante de bombas, curvas, expansores, redutores ou outros
dispositivos semelhantes. As préticas recomendadas em tubulagéo ditam um minimo de cinco vezes

o diametro do tubo como regra geral. As distancias entre trés e cinco diametros sdo permitidas,
contanto que a velocidade do fluxo seja menor que 8 pés por segundo/2,4 metros por segundo.

As distancias menores do que trés didametros ndo sdo recomendaveis e infringem os termos da garantia
dos produtos Victaulic. NOTA: Essas distancias nédo se aplicam a instalagdes de combate a incéndio.

Valvulas de retencado Swinger Séries 712, 712S e 713

e Asvaélvulas de retengdo Swinger Séries 712, 712S e 713 devem ser instaladas com a seta existente
no corpo delas apontando no sentido correto do fluxo que passa na tubulagéo.

e As vélvulas de retencdo Swinger Séries 712, 712S e 713 NAO DEVEM ser instaladas na vertical.
Valvula Vic-Check® de Disco Duplo AGS Série W715

Escora
central

dl = Al I}

Orientagao correta para Instalagao horizontal Orientagao incorreta para
instalagéo horizontal instalagao horizontal

e As Vélvulas Vic-Check AGS de Disco Duplo Série W715 podem ser instaladas na vertical
(fluxo de subida) ou na horizontal.

e Para instalagdes horizontais, a bracadeira central no interior da Vélvula Vic-Check AGS de Disco
Duplo Série W715 deve estar na posigédo vertical, como mostrado acima.

e Os Adaptadores Vic-Flange Modelo W741 AGS podem ser instalados em qualquer uma das
extremidades de uma Valvula Vic-Check de Disco Duplo Série W715 AGS.

e Ao conectar uma valvula Vic-Check AGS de Disco Duplo, Série W715 a uma vélvula borboleta
Vic-300 AGS Série W761, é necessério que se use um spool de tubulacéo entre as duas vélvulas
para evitar interferéncia do disco.

* Quando colocar uma vélvula Vic-Check de Disco Duplo AGS Série W715 préximo a uma vélvula
borboleta Vic-300 AGS Série W761, faca o anel de retengéo central/eixo do disco da vélvula
Série W715 ficar perpendicular a haste da valvula borboleta. Se isto nao for feito, a vazéo pela vélvula
Série W715 ficaré desigual e instavel, resultando em ruidos e reduzindo a vida Util da vélvula.

Vélvulas Vic-Check Série 716/716H
e Asvalvulas Vic-Check Série 716/716H podem ser instaladas na vertical (fluxo ascendente)

ou na horizontal com a seta existente no corpo dela apontando no sentido correto do fluxo que
passa na tubulagéo.

e Os adaptadores Vic-Flange Modelo 741 podem ser instalados em qualquer extremidade de uma
vélvula Vic-Check Série 716/716H.

e
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Valvulas de retencao FireLock Séries 717, 717H, 717R e 717HR

e Asvaélvulas de retengdo FireLock Séries 717, 717H, 717R e 717HR podem ser instaladas na vertical
(fluxo ascendente) ou na horizontal com a seta existente no corpo dela apontando no sentido
correto do fluxo que passa na tubulagao.

e Os adaptadores Vic-Flange Modelos 741 e 744 podem ser instalados em qualquer extremidade
de uma vélvula de retengéo FireLock Séries 717, 717H, 717R ou 717RH.
Vélvula de retencéo Venturi Série 779

e As Vélvulas de Retengéo Venturi Série 779 podem ser instaladas na vertical (fluxo ascendente)
ou na horizontal com a seta existente no corpo dela apontando no sentido correto do fluxo que
passa na tubulagéo.

Para valvulas Vic-Check Série 716/716H, Valvulas de Retencao FireLock
Séries 717/717H/717R/717HR e Vélvulas de Retencao Venturi 779

e Nas instalagdes horizontais, a bucha ou bujao que retém o eixo/disco deve estar no topo da vélvula
(veja o desenho abaixo).

INSTALACAO E OPERACAO DAS VALVULAS
DE ESFERA

Valvula de esfera rosqueada Série 722

Valvula de esfera de trés vias Série 723

Valvula de esfera Vic-Ball Série 726
Valvula de esfera FireLock Série 728

Ao instalar uma valvula de esfera Victaulic em um sistema de tubulagéo, siga as instrugdes fornecidas
com o acoplamento. No caso de valvulas com rosca, siga as préaticas normais de rosqueamento para
instalé-la corretamente. NOTA: As vélvulas de esfera Victaulic devem ser usadas apenas em sistemas
abertos/fechados e NAO DEVEM ser usadas em servigos de estrangulamento.

Quando conectar diretamente uma tampa de extremidade a uma valvula de esfera, use apenas

uma tampa de extremidade rosqueada para alivio de pressado. Se a valvula de esfera estiver aberta

e for fechada inadvertidamente enquanto a tampa de extremidade estiver anexada, o espaco entre

a esfera e a tampa serd preenchido e pressurizado. Uma liberagéo repentina de energia pode ocorrer
se a tampa terminal for removida enquanto o espaco atras dela estiver pressurizado. A PRESSAQ
DEVE SER ALIVIADA ATRAVES DA TORNEIRA ANTES DE TENTAR REMOVER A TAMPA.

A PERIGO

e Ao conectar uma tampa de extremidade direto em uma valvula
de esfera, use somente uma tampa de extremidade roscada para
alivio de pressao.
¢ A pressao deve ser aliviada através da torneira antes de tentar remover
a tampa.
0 nado cumprimento dessas instrucoes pode resultar em morte ou lesdes
pessoais graves.
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INSTALACAO E OPERAGAO DAS VALVULAS
DE PLUGUE

Quando conectar diretamente uma tampa de extremidade a uma vélvula de plugue, use apenas
uma tampa de extremidade rosqueada para alivio de pressao. Se a valvula de plugue estiver aberta
e for fechada inadvertidamente enquanto a tampa de extremidade estiver anexada, o espaco entre
o plugue e a tampa seréd preenchido e pressurizado. Uma liberagdo repentina de energia pode
ocorrer se a tampa de extremidade for removida enquanto o espaco atras dela estiver pressurizado.
A PRESSAO DEVE SER ALIVIADA ATRAVES DA TORNEIRA ANTES DE TENTAR REMOVER

A TAMPA.

A PERIGO

¢ Ao conectar uma tampa de extremidade roscada direto em uma
valvula obturadora, use somente uma tampa de extremidade roscada
para alivio de pressao.

* A pressao deve ser aliviada através da torneira antes de tentar remover
a tampa.

0 ndo cumprimento dessas instrucdes pode resultar em morte ou lesdes

pessoais graves.

Vélvula obturadora Vic-Plug™ AWWA Série 365

e Para informagdes detalhadas sobre instalagao de valvulas/acessoérios e requisitos de manutencéo,
consulte o manual de operagdo e manutencao fornecido com a vélvula obturadora Série 365.

Valvula de balanceamento Vic-Plug Série 377

e Para informagdes detalhadas sobre a instalacé@o de vélvulas/acessorios e requisitos de manutengao,
consulte 0 manual de operagao e manutengao fornecido com a vélvula de compensacéao Vic-Plug
Série 377.

e A Valvula de Balanceamento Vic-Plug Série 377 é uma vélvula plug excéntrica de extremidade
ranhurada projetada especificamente para servicos de estrangulamento.

e Para tamanhos de 3 — 12 polegadas/88,9 — 323,9 mm, o Acoplamento de Transic&o Victaulic
Modelo 307 esté disponivel para conexao direta da Série 377 a tubos de ago com extremidade
ranhurada e outros tubos NPS. Para instalar esses tamanhos de vélvulas Vic-Plug em um sistema
de tubulagao, siga as instrucdes fornecidas para o Acoplamento de Transi¢cdo Modelo 307.

ASSENTAMENT

|
|
\
|
L e r———
DIRECAO
EXTREMIDADE DO FLUXO ¢
DO ASSENTAMENTO

Valvula de balanceamento
Vic-Plug

Bomba

As vélvulas de compensacéo Vic-Plug Série 377 devem ser instaladas
com a sede a jusante (o mais perto possivel da saida da bomba)

e
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Produto medidor
de fluxo

Informacoes de instalacao
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MEDIDOR DE TESTE DA BOMBA DE INCENDIO
MODELO 735

Os Medidores de teste para bomba de incéndio Victaulic Modelo 735 s&o projetados especialmente
para o monitoramento de sistemas de protecéo contra incéndio. O Modelo 735 contém extremidades
ranhuradas para facil instalagdo com acoplamentos Victaulic que sejam Aprovados pela FM. A pressao
méxima de trabalho para o Modelo “L” dos medidores de teste para bomba de incéndio Modelo

735 é de 175 psi/1200 kPa, e o Modelo “S” é classificado para 500 psi/3450 kPa.

Para garantir a instalagéo correta e leituras de fluxo precisas, todos os tamanhos dos Medidores

de Teste para Bomba de Incéndio Modelo 735 tém requisito minimo de tubo reto de cinco didmetros
a montante e dois didametros a jusante de qualquer vélvula ou conexao (consulte o desenho abaixo).
NOTA: O Modelo 735 pode ser instalado na posi¢éo horizontal ou vertical.

MEDIDOR DA BOMBA DE INCENDIO VICTAULIC® |

) ESQUEMA
VALVULA DE ESTRANGULAMENTO "C* VALVULA DE DESVIO"B" HIDRAULICO
PARA o - PURGADOR \ N SUGERIDO

DEAR

RESERVATORIO
OU DRENO

1
1
OPCIONAL PARA :
ENTRADADA ~ ——— DIAMETROS MINIMOS DOS TUBOS DA VALVULA
1
1

VALVULA

BOMBA
ALIMENTAGAO —
DO SUPRIMENTO Q g FLUXO
OU RESERVATORIO
DE AGUA BOMBA DE

INCENDIO

VALVULA"A"

PARA O SISTEMA

Instrucdes de operacao para os medidores de teste para bomba de incéndio Victaulic Modelo 735
1. Feche a vélvula do sistema “A.”
2. Abraavalvula de desvio “B”, e feche a valvula “C".

3. Faga a purga do medidor, que est4 localizado no Medidor de teste para bomba de incéndio
Modelo 735, da seguinte forma:

3a. Abra as valvulas de desligamento (abaixo do medidor) e sangre as valvulas (acima do medidor).
Quando um fluxo continuo de dgua passar através de cada mangueira plastica, o medidor estd purgado
do ar. Feche todas as valvulas ap6s a purga do ar.

4. Ligue a bomba de incéndio e leia o medidor em gpm (m%/hr).

5. Consulte o requisito gpm para a bomba e ajuste a vélvula de estrangulamento para obter vérias

leituras de vazao. Registre o gpm, a presséo de succédo e pressdes de descarga, etc., conforme
os requisitos estabelecidos pelas autoridades locais competentes.
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Informacoes uteis

Tabela de Conversao Sistemas Imperial e Métrico
Tamanhos Comerciais de Tubos ANSI

Equivalentes Decimais de Fragoes

Minutos Convertidos a Décimos de Grau

Pressdo de Agua para Metro de Coluna D’agua

Metro de Coluna D’4gua para Pressdo de Agua

Onde encontrar instrucdes de instalacao para produtos adicionais

TABELA DE CONVERSAO SISTEMAS IMPERIAL E METRICO

Converter Imperial para Métrico Converter Métrico para Imperial

254 X polegadas (pol.) milimetros (mm) X 0,03937
0,3048 X pés (pé) metro (m) X 3,281
0,4536 X libras (Ibs) quilogramas (kg) X 2,205
28,35 X ongas (0z) gramas (g) X 0,03527
6,894 X pressao (psi) Quilopascal (kPa) X 0,145
0,069 X Pressao Bar X 145

4,45 X forca (Ibs) Newtons (N) X 0,2248
1,356 X torque (pés-lbs) Newton metros (N-m) X 0,738

F-32+18 temperatura (°F) Celsius (°C) C+1778X 18

745,7 X horsepower (hp) watts (W) X 1,341 X 107
3,785 X galbes por minuto (gpm) litros por minuto (I/m) X 0,2642
37865 X ggopfn%a\ées por minuto metr?irfgtboic((r)riyr% X 2642
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DIAMETROS COMERCIAIS DE TUBOS ANSI
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DIAMETROS COMERCIAIS DE TUBOS ANSI
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DIAMETROS COMERCIAIS DE TUBOS ANSI
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EQUIVALENTES DECIMAIS DE FRAGOES

Equivalentes | Equivalentes Equivalentes | Equivalentes
Fracdo em decimais decimais Fracdo em decimais decimais
[ EELEN Polegadas Milimetros Polegadas Polegadas Milimetros

Vea 0,016 0,397 3%a 0,516 13,097
V32 0,031 0,794 752 0,531 13,494
Vo4 0,047 1,191 3%a4 0,547 13,891
Ve 0,063 1,588 Y6 0,563 14,288
Y4 0,781 1,984 o4 0,578 14,684
¥52 0,094 2,381 1952 0,594 15,081
Yea 0,109 2,778 %4 0,609 15,478
V8 0,125 3,175 %8 0,625 15,875
Y4 0,141 3,572 Vo4 0,641 16,272
%52 0,156 3,969 25 0,656 16,669
Wea 0172 4,366 Yoa 0,672 17,066
Y6 0,188 4,763 e 0,688 17,463
o4 0,203 5159 oa 0,703 17,859
752 0,219 5,556 23 0,719 18,256
Y64 0,234 5953 s 0,734 18,653
Va 0,250 6,350 Ya 0,750 19,050
Vo4 0,266 6,747 Yoa 0,766 19,447
952 0,281 7144 2532 0,781 19,844
Yoa 0,297 7,541 VYoa 0,797 20,241
Y6 0,313 7938 e 0,813 20,638
2Vea 0,328 8,334 5Y6a 0,828 21,034
Vs 0,333 8,467 2752 0,844 21,431
32 0,344 8,731 Y64 0,859 21,828
2Y6a 0,359 9,128 7s 0,875 22,225
V8 0,375 9,525 o4 0,891 22,622
%64 0,391 9922 2932 0,906 23,019
332 0,406 10,319 Yes 0,922 23,416
Y4 0,422 10,716 %6 0,938 23,813
e 0,438 11,113 Vo4 0,953 24,209
Y64 0453 11,509 352 0,969 24,606
%32 0,469 11,906 5Y6a 0,984 25,003
s 0,500 12,700 1 1,000 25,400

MINUTOS CONVERTIDOS EM DECIMOS DE GRAU

| win. | crau Grau cros N v | G

1 0,0166 0,2666 04333 0,6000
2 0,0333 17 0,2833 27 0,4500 37 0,6166
3 0,0500 18 0,3000 28 04666 38 06333
4 0,0666 19 0,3166 29 04833 39 06500
5 0,0833 20 0,3333 30 0,5000 40  0,6666
6 0,1000 21 0,3500 4 0,6833 51 0,8500
7 0,166 22 03666 42 0,7000 52 0,8666
8 0,1333 23 03833 43 0,7166 53 08833
9 0,1500 24 04000 44 07333 54 09000
10 0,1666 25 0,4166 45 0,7500 55 09166
il 0,1833 31 0,5166 46 00,7666 56 09333
12 0,2000 32 0,5333 47 0,7833 57 09500
13 0,2166 33 0,5500 48  0,8000 58 09666
14 02333 34 05666 49 08166 59 09833
15 0,2500 35 0,5833 50 08333 60 1.0000
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PRESSAO EM ALTURA DE COLUNA D’AGUA

Libras por Libras por

polegada Metro de polegada Metro de

quadrada coluna d’agua quadrada coluna d’agua
1 2,31 100 230,90
2 4,62 110 25393
3 6,93 120 277,07
4 9,24 130 300,16
5 11,54 140 323,25
6 13,85 150 346,34
7 16,16 160 369,43
8 18,47 170 392,52
9 20,78 180 415,61
10 23,09 200 461,78
15 34,63 250 577,24
20 46,18 300 692,69
25 57,72 350 808,13
30 69,27 400 922,58
40 92,36 500 1154,48
50 115,45 600 1385,39
60 138,54 700 1616,30
70 161,63 800 1847,20
80 184,72 900 2078,10
90 207,81 1000 2309,00

ALTURA DE COLUNA D’AGUA EM PRESSAO

Libras por Libras por

Metro de polegada Metro de polegada

coluna d’agua quadrada coluna d’agua quadrada
1 043 100 43,31
2 0,87 110 47,64
3 1,30 120 5197
4 1,73 130 56,30
5 217 140 60,63
6 2,60 150 64,96
7 3,03 160 69,29
8 3,46 170 76,63
9 3,90 180 7796
10 4,33 200 86,62
15 6,50 250 108,27
20 8,66 300 129,93
25 10,83 350 151,58
30 12,99 400 173,24
40 17,32 500 216,55
50 21,65 600 259,85
60 2599 700 303,16
70 30,32 800 346,47
80 34,65 900 389,78
90 3998 1000 433,00
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ONDE ENCONTRAR INSTRUCOES DE INSTALACAO
PARA PRODUTOS ADICIONAIS

A tabela a seguir fornece uma listagem dos produtos e informagdes de instalagdo. Caso precise de copias
adicionais de quaisquer informagdes de instalagéo, entre em contato com Victaulic nos EUA em 1-800-PICK
VIC. NOTA: Se forem indicadas duas fontes de instrucdes neste indice, a Victaulic recomenda o uso de ambas

para garantir a instalagdo adequada do produto.

Produto

Onde encontrar instrugdes

Produtos AquaFlex®

Instrugdes fornecidas com o produto

Acoplamentos estriados Aquamine®

I-Aquamine

Acoplamentos Depend-0-Lok

Instrucdes fornecidas com o acoplamento

Produtos de sprinkler automatico FireLock®

1-40

Vélvulas e acessorios de protecdo contra incéndio
FireLock

Manual fornecido com a vélvula
ou acessorio

Permanente Permalynx™
Produtos do sistema 'Push-to-Connect'

|-Permalynx e I-600

Ferramentas para preparacédo da tubulacao

Manual fornecido com a ferramenta

Produtos do sistema Pressfit® 1-500
Vic-Press produtos para sistemas Schedule 10S 1-P500
Médulo de controle de zona para coluna de incéndio 1-247
residencial FireLock Série 247

Vélvula de retengdo AWWA Série 317 1-317

Vélvula Vic-Plug® AWWA Série 365
(Tamanhos de 3 - 12 polegadas/88,9 — 323,9)

1-365/366/377,3-12

Vélvula de balanceamento Vic-Plug Série 377

1-365/366/377,3-12

Vélvula borboleta para conexdo com cobre Série 608

1-600

Vélvula borboleta Série 700

Manual fornecido com vélvula e 1-100

Vélvula borboleta Série 702 1-702.GO
Valvula borboleta FireLock Série 705 1-765/705
Valvula borboleta supervisionada fechada Série 707C 1-766/707C
Vélvula de retencdo Swinger® Séries 712/712S 1-100

Vélvula oscilante de retengdo Swinger Série 713 1-100

Vélvula Vic-Check de Disco Duplo Série W715 AGS 1-100

Vélvula Vic-Check® Série 716H/716 1-100

Vélvula de retencédo Série 717H/717 1-100

Vélvula de retencao Série 717HR/717R 1-100

Valvula de esfera, corpo de latéo, Série 722 1-100

Vélvula de desvio de esfera Série 723/723S 1-100

Vélvula Vic-Ball® Série 726/726S 1-100

Vélvula de esfera FireLock Série 728 1-728
Vic-Strainer® tipo T Série 730 1-730/732/AGS
Vic-Strainer tipo T Série W730 AGS 1-730/732/AGS

INFORMACOES UTEIS REV_E
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Produto

Onde encontrar instrugdes

Difusor de sucgéo Série 731-D

1-731D

Difusor de sucgéo Série 731-I (Somente Europa) 1-7311/W731I
Difusor de succéo Série W731-1 AGS (Somente Europa) 1-7311/W7311
Vic-Strainer tipo Y Série 732 1-730/732/AGS
Vic-Strainer tipo Y Série W732 AGS 1-730/732/AGS
Moédulo de controle de zona para coluna de incéndio 1-747M

FireLock Série 747M

MasterSeal® Vic-300 Série 761
Vélvula borboleta

I-VIC300MS e 1-100

Valvula borboleta Vic-300 AGS Série W761 I-AGS.GO e I-100
Vélvula borboleta Série 763 1-100

Vélvula borboleta FireLock Série 765 1-765/705
Vélvula de retencao Venturi Série 779 1-100

Desvio Série 782/783 TA

Instrugdes fornecidas com a vélvula

Minivalvula de balanceamento de circuitos
com ponta soldada Série 785 TA TBVS

Instrugdes fornecidas com a vélvula

Vélvula de balanceamento com circuito e extremidade

soldada por fusdo Série 786 TA STAS

Instrugdes fornecidas com a vélvula

Vélvula de balanceamento de circuitos
com rosca fémea NPT Série 787 TA STAD

Instrugdes fornecidas com a vélvula

Vélvula de balanceamento de circuitos
com ponta flangeada Série 788 TA STAF

Instrugdes fornecidas com a vélvula

Vélvula de balanceamento de circuitos
com ponta ranhurada Série 789 TA STAG

Instrugdes fornecidas com a vélvula

Acoplamento rigido FireLock Modelo 005

1-100

FireLock EZ Modelo 009H/009/009V™
acoplamento rigido

1-009H/009/009V e 1-100

Acoplamento rigido Zero-Flex® Modelo 07
(Tamanhos de 1 a 12 polegadas/33,7 — 323,9 mm)

1-100

Acoplamento rigido Zero-Flex Modelo 07
(Tamanhos de 14 - 24 polegadas/355,6 — 610 mm)

IT-07 e 1-100

Acoplamento rigido AGS Modelo W07

I-W07/W77 e 1-100

Acoplamento para adaptadores Vic-Ring e tubos

com abas Modelo 22 -6000
Acoplamento para ferro maleavel AWWA Modelo 31 1-300
Acoplamento para adaptadores Vic-Ring 16000
e tubos com abas Modelo 31

Acoplamento para adaptadores Vic-Ring 16000
e tubos com abas Modelo 41

Acoplamento para adaptadores Vic-Ring 1-6000
e tubos com abas Modelo 44

Acoplamento de saida Modelo 72 1-100
Acoplamento flexivel Modelo 75 1-100

\A:taulic“

1-100-PORB_202

INFORMACOES UTEIS REV_E



Produto

Onde encontrar instrugdes

Acoplamento flexivel Modelo 77/77A/77S

1-100

Acoplamento flexivel de aco inox Modelo 77DX
para tubo Duplex e Superduplex

1-100

Acoplamento flexivel AGS Modelo W77

1-W07/W77 e 1-100

Acoplamento Snap-Joint® Modelo 78/78A 1-100
Acoplamento rigido para ago inox Modelo 89 IT-89 e I-100
Acoplamento rigido Modelo W89 AGS para ago inox 1-W89
Acoplamento Roust-A-Bout para ago de extremidade 17-99 & 1-100

lisa Modelo 99

Acoplamento rigido QuickVic® Modelo 107H/107
para tubos de ago

1-107H/107 e I-100

Junta de expansao Mover® Modelo 150

Publicagéo para encomenda 09.06

Junta de expansao Modelo 155

Publicagédo para encomenda 09.06

Junta de expansado Modelo W155 AGS

Publicagédo para encomenda 09.06

Acoplamento flexivel QuickVic Modelo 177 para tubos

1-177 e 1-100
de ago
Acoplamento Modelo 307 para aco NPS ranhurado 1-300
a ferro dutil AWWA ranhurado
Adaptador tipo Vic-Flange para ferro maleavel AWWA 1-300
Modelo 341
Vic-Flange para ago inox Modelo 441 1-441 e 1-100
Acoplamento flexivel leve de aco inox Modelo 475 1-100
Acoplamento flexivel de ago inox Modelo 475DX 1-100

para tubo Duplex e Superduplex

Acoplamento rigido para ago inox Modelo
489 (Tamanhos de 1 '/ — 4-pol/48,3 - 114,3-mm)

1T-489.2-4 e 1-100

Acoplamento rigido para ago inox Modelo 489

(Tamanhos de 6 - 12-pol e 139,7 - 318, 5-mm Métrico e JIS) IT-489 ¢ 1-100
Acoplamento de aco inox Modelo 489DX para tubo 1-100

duplex e superduplex

Acoplamento rigido para tubo de cobre Modelo 606 1-600
Acoplamento rigido QuickVic® para tubos

de cobre Modelo 607 -607 ¢ 1-600
Saida de ramal parafusas Mechanical-T® para

tubos de cobre Modelo 622 1-622 ¢ 1-600
Adaptador tipo Vic-Flange para tubo de cobre Modelo 641 1-600
Acoplamento de transicdo de NPS para JIS Modelo 707-1J  1-100

Médulo de teste de alarme TestMaster™ Il Modelo 720 1-720

Médulo de teste de alarme TestMaster || Modelo 720 1-720PR

com opgao de alivio de pressao

INFORMACOES UTEIS REV_E
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Produto

Onde encontrar instrugdes

Medidor de teste para bomba de incéndio Modelo 735

1-100

Medidor de pressao diferencial portatil TA Modelo 738

Instrugdes fornecidas com o medidor

Medidor portatil Master Modelo 739

Instrugdes fornecidas com o medidor

Medidor TA CBI Modelo 740

Instrugdes fornecidas com o medidor

Adaptador Vic-Flange NPS e métrico Modelo 741

1-100

Adaptador Vic-Flange AGS Modelo W741 IT-W741 e 1-100
Adaptador tipo Vic-Flange Modelo 743 1-100
Adaptador de Flange FireLock Modelo 744 1-100
Acoplamento de redugao Modelo 750 1-100
Acoplamento de didmetro grande Modelo 770 IT-770 e 1-100
Acoplamento Vic-Boltless® Modelo 791 1-100
Acoplamento de travamento Duplo Modelo 808 1-808

Té para sprinklers FireLock simples Modelo 912 1-912 & 1-100

(Somente para Europa)

Saidas Mechanical-T Modelos 920 e 920N

1-920/920N e 1-100

Outlet-T FireLock Modelo 922 1-922 e 1-100
Vic-Let saida sem alga Modelo 923 1-923 e 1-100
Saida de termdmetro sem alga Vic-O-Well Modelo 924 1-100
Conjunto de ontas Mechanical-T Modelo 926 1-926 e 1-100
Vic-Tap Il Mechanical-T Modelo 931 VT-1
Adaptador Vic-Flange para HDPE Modelo 994 IT-994 e 1-900
Acoplamen,to.Modelo 995 para NPS de extremidade lisa 17995 & 1-900
e HDPE métrico
Acoplamento de transigdo Modelo 997 para HDPE a aco  IT-997 e 1-900
Acoplamento Aquamine Modelo 2970 para PVC NPS

. 1T-2970
de extremidade lisa
Acoplamento de transi¢do Aquamine Modelo 2971
para PVC NPS de extremidade lisa a HDPE IT-2971
de extremidade lisa
Acoplamento de transi¢do aquamine Modelo 2972 para 172972
PVC NPS de extremidade lisa a ago NPS ranhurado
Acoplamento rigido Modelo HP-70 1-100
Tamanhos de 2 — 12 polegadas/60,3 — 323,9 mm
Acoplamento rigido Modelo HP-70
Tamanhos de 14 - 16 polegadas/355,6 — 406,4 mm IT-70 € 1-100
Acoplamento rigido Modelo HP-70ES
com anel de vedagdo EndSeal® 1-100

Tamanhos de 2 — 12 polegadas/60,3 — 323,9 mm
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Dados do produto

As informacgdes a seguir contém dimensdes gerais do centro para a ponta, de ponta a ponta,

de saida e similares para acoplamentos, adaptadores de flange, conexdes, vélvulas e acessorios.
Consulte a publicagéo para encomenda Victaulic mais atual para obter informagdes completas
sobre dimensdes e produtos nédo listados nesta segéo.

AVISO

e Sempre consulte a publicacdo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral
G-100 ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais
atualizadas.

PARA CONEXOES DE ACO INOX:

e Para dados de produtos de conexdo em aco inox, consulte as publicacdes para encomenda
17.04, 17.10, 17.15 ou 17.16 no Catalogo Geral G-100 ou no website www.victaulic.com.

e
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CONEXOES PADRAO

N°. 10 — Curva de 90° N° 13 - Curva de 11 %°
N° 11 - Curva de 45° N°. 100 - Curva de raio longo 90°
N° 12 — Curva de 22 %2° N° 110 - Curva de raio longo 45°

W Cak Ca E)\ L
e R CaE ‘f
f ey (31
ai J
N°. 10 - Curva de 90° N°. 11 - Curva de 45° N°. 12 — Curva de 22 ¥»°
e TP
Cak <

N°. 13 - Curva de 11 %° N°. 100 - Curva de 90° N°. 110 - Curva de 45°
N°. 1001 | N°. 110t

N°. 10 N°. 11 N°. 12 N°. 13 Curva de Curva de
Curvade | Curvade | Curvade |Curva 1l %°|Raio Longo | Raio Longo
Diametro 90° 45° 22 2° (sw) (sw) 90° (S) 45° (S)
Diametro
Diametro |externo real
nominal do tubo CaE CaE CaE CaE CaE CaE
polegadas polegadasl polegadas/ | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/
ou mm mm mm mm mm mm mm
% 1,050 2,25 1,50 1,63 sw 1,38 sw o o
26,9 57 38 41 35
1 1,315 2,25 1,75 325@ 1,38 sw o o
337 57 44 83 35
1% 1,660 2,75 1,75 1,75 1,38 sw o o
424 70 44 44 35
1% 1,900 2,75 1,75 1,75 1,38 sw o o
483 70 44 44 35
5 2,375 3,25 2,00 375@ 1,38 4,38 2,75
60,3 83 51 95 35 m 70
21 2,875 375 2,25 4,00 @ 1,50 513 3,00
? 730 95 57 102 38 130 76
26 R 3,000 375 2,25 2,24 1,50 o o
' 76,1 95 57 57 38
3 3,500 4,25 2,50 4,50 @ 1,50 5388 3,38
889 108 64 14 38 149 86
31 4,000 4,50 2,75 2,50 sw 1,75 sw o o
101,6 114 70 64 44
4 4,500 5,00 3,00 2,88 1,75 750 4,00
14,3 127 76 73 44 191 102
4,250 5,00 3,00
1080mm | 4065 127 76 - - - -
47 5,000 525 sw 3,13 sw 3,50 1,88 sw o o
2 1270 133 79 89 48
5 5,563 5,50 3,25 2,88 sw 2,00 sw n N
1413 140 83 73 51
5,250 5,50 3,25
1330mm | G334 140 83 - - - -
1397 mm 5,500 5,50 3,25 2,87 2,00 o o
! 1397 140 83 73 51
6 6,625 6,50 3,50 6,25 @ 2,00 10,75 5,50
168,3 165 89 159 51 273 140
6,250 6,50 3,50
1990mm | 4590 165 89 - - - -

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

Cak '/\

< Cak T

3 @

|
N°. 10 - Curva de 90° N°. 11 - Curva de 45° N°. 12 — Curva de 22 %»°

— ot ~
Cak
ki <§

N°. 13 - Curva de 11 %° N°. 100 - Curva de 90° N°. 110 - Curva de 45°

N°. 1007 | N° 110t

N°. 10 N°. 11 N°. 12 N°. 13 Curva de Curva de
Curvade | Curvade | Curvade |Curva 1l %°|Raio Longo | Raio Longo
IETT 90° 45° 22 ° (sw) (sw) 90° (S) 45° (S)
Diametro
Diametro |externo real
nominal do tubo CaE CakE CakE CaE CaE CaE
polegadas polegadasl polegadasl polegadasl polegadas/ | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/
ou mm mm mm mm mm
6,500 6,50 3,50 313 2,00 10,75 5,50
1651 mm | e 165 89 79 51 273 140
3 8,625 7,75 4,25 775 @ 2,00 14,25 725
2191 197 108 197 51 362 184
10 10,750 9,00 4,75 4,38 sw 2,13 sw 15,00 6,25
273,0 229 121 m 54 381 159
12 12,750 10,00 525 4,88 sw 2,25 sw 18,00 7,50
3239 254 133 124 57 457 191
144 14,000 14,00 575 5,00 sw 3,50 sw 21,00s 875s
3556 3556 146 127 89 533 222
14,843 14,84 6,15
3770mmtl 3770 376,9 156,2 - - - -
164 16,000 16,00 6,63 5,00 sw 4,00 sw 24,00 s 10,00 s
406,4 406,4 168 127 102 610 254
16,772 16,77 6,95
4260mm T 60 4260 1765 - - - -
184 18,000 18,00 746 5,50 sw 4,50 sw 2700s 1,255
457,0 4572 189 140 14 686 286
18,898 18,90 783
4800mm T 400 480,0 198,8 - - - -
20 # 20,000 20,00 8,28 6,00 sw 5,00 sw 30,005 1250 s
508,0 508,0 210 152 127 762 318
20,866 20,87 8,64
P300mm 5304 530,0 2194 - - - -
24 # 24,000 24,00 994 7,00 sw 6,00 sw 36,005 15,00s
610,0 609,6 252 178 152 914 381
24,803 24,80 10,27
6300mm | 5300 630,0 261,0 - - - -
14-24 AGS  Para informacdes sobre conexdo AGS, consulte a secdo de conexao AGS.

@ Design pescogo de ganso, dimensdo de ponta a ponta

# Para utilizagdo somente em sistemas ranhurados por corte. Para sistemas ranhurados por laminagéo,
a Victaulic oferece o Advanced Groove System (AGS).

t Tamanhos no padrao chinés

NOTA: todas as conexdes sdo de ferro dutil, salvo quando indicado com “sw” ou “s”.
SW = Soldado de forma segmentada; S = Aco carbono

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N°. 100-3D - Curva de raio longo 3D 90°
N°. 110-3D - Curva de raio longo 3D 45°

Com espessura adicional na parede da curvatura para servigos abrasivos

N°. 100-3D N°. 110-3D
Curva 90° Curva 45°
Diametro raio 3D raio 3D

Diametro Diametro externo

nominal em real do tubo CaE CaE
polegadas polegadas/mm | polegadas/mm | polegadas/mm
5 2,375 10,00 6,50
60,3 254 165
3,500 13,00 7,75
3 889 330 197 < £
4 4,500 16,00 9,00 N
14,3 406 229
6 6,625 24,00 13,50
168,3 610 343
N°. 110-3D

NOTA: todas as conexdes séo de ferro dutil, salvo quando indicado

de outro modo com “sw” ou “s”. SW = Soldado de forma segmentada;
S = Aco carbono

N°. R-10G - Curva ranhurada x Curva ranhurada de reducao
com base para suporte
N°. R-10F - Curva ranhurada x Curva flangeada de reducao
com base para suporte

N°. R-10
Diametro Curva de reducao com base para suporte

Diametro nominal CaE H Diametro B
polegadas/mm reais | polegadas/mm | polegadas/mm | polegadas/mm
6 » 4 9,00 1,25 1,50
168,3 14,3 229 32 38
2 5 9,00 1,50 1,50 N°. R-10G
141,3 229 38 38
Cak
8 . 6 1050 213 1,50 ==
2191 168,3 267 54 38
o8 12,00 2,40 1,50 i
273,0 2191 305 61 38 ;[7';?
NOTA: todas as conexdes sao de ferro dutil, salvo quando indicado de N°. R-10F

outro modo com “sw” ou “s”. SW = Soldado de forma segmentada;
S = Aco carbono

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N°. 18 — Curva 90° adaptador
N°. 19 - Curva 45° adaptador

N°. 18 — Curva de 90° N°. 19 - Curva de 45°

N°. 18 N°. 19
Diametro Curva Adaptador 90° @ Curva Adaptador 45° @
Diametro
Diametro externo real
nominal do tubo CaGE CaTE CaGE CaTE
Polegadas polegadas/mm | polegadas/mm | polegadas/mm | polegadas/mm | polegadas/mm
% 1,050 2,25 2,25 1,50 1,50
269 57 57 38 38
1 1,315 2,25 2,25 o o
33,7 57 57
1% 1,660 2,75 2,75 o o
424 70 70
1% 1,900 2,75 2,75 1,75 1,75
48,3 70 70 44 44
5 2,375 3,25 4,25 _ _
60,3 83 108
21 2,875 3,75 3,75 2,25 2,25
73,0 95 95 57 57
3 3,500 4,25 6,00 2,50 4,25
889 108 152 64 108
31 4,000 4,50 6,25 525 525
101,6 14 159 133 133
6 6,625 6,50 6,50 3,50 3,50
168,3 165 165 89 89

@ Disponivel com roscas de tubo padréo inglés. Especifique “BSPT” no pedido.

NOTA: todas as conexdes sdo de ferro dutil, salvo quando indicado com “sw” ou “s”.
SW = Soldado de forma segmentada; S = Aco carbono

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N°. 20-T

N°. 35 - Cruzeta

N°. 33 - Ipsilon

N°. 29M - T com saida rosqueada

[+ CaE |

Ca

GE 7
ARl
TLL
CaTe
—

lerma )

N°.20-T N°. 35 - Cruzeta N°. 33 - ipsilon N°. 29M - T
Conexao N°. 35 N33 N°. 29M
Diametro emT Cruzeta (sw) Ipsilon (sw) T com Saida Rosqueada
Diametro
Diametro (externo real
nominal do tubo CaE CaE CalE CaSE CaGE CaTE
polegadas | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/
ou mm mm mm mm mm mm mm mm
% 1,050 2,25 2,25 o o 2,25 2,25
26,9 57 57 57 57
] 1,315 2,25 2,25 2,25 2,25 2,25 2,25
33,7 57 57 57 57 57 57
1% 1,660 2,75 2,75 2,75 2,50 2,75 2,75
424 70 70 70 64 70 70
1% 1,900 2,75 2,75 2,75 2,75 2,75 2,75
483 70 70 70 70 70 70
5 2,375 3,25 3,25 3,25 2,75 3,25 4,25
60,3 83 83 83 70 83 108
21 2,875 3,75 3,75 3,75 3,00 3,75 3,75
73,0 95 95 95 76 95 95
751 (R 3,000 3,75 o o o 3,75 3,75
! 76,1 95 95 95
3 3,500 4,25 4,25 4,25 3,25 4,25 6,00
889 108 108 108 83 108 152
3, 4,000 4,50 (sw) 4,50 4,50 3,50 4,50 4,50
’ 101,6 14 14 14 89 14 14
4,250 5,00 5,00 5,00
1080mm | 4060 127 - - - 127 127
4 4,500 5,00 5,00 5,00 3,75 5,00 7,25
14,3 127 127 127 95 127 184
47 5,000 5,25 (sw) 525 o o 525 525
2 1270 133 133 133 133
5,250 5,50 5,50 5,50
1330mm | 9330 140 - - - 140 140
5,500 5,50 5,50 5,50
1397mm | 1397 140 - - - 140 140
5 5,563 5,50 5,50 5,50 4,00 5,50 5,50
1413 140 140 140 102 140 140
6,250 6,50 6,50 6,50
1590mm | 1590 165 - - - 165 165
1651 mm 6,500 6,50 6,50 o o 6,50 6,50
! 165,1 165 165 165 165
6 6,625 6,50 6,50 6,50 4,50 6,50 6,50
168,3 165 165 165 14 165 165
8 8,625 775 775 7,75 6,00 775 775
2191 197 197 197 152 197 197

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

|- CaE~|

N°. 35 — Cruzeta N°. 33 — ipsilon

N°. 20
Conexao N°. 35 N33
Diametro emT Cruzeta (sw) Ipsilon (sw) T com Saida Rosqueada
Diametro
Diametro |externo real
nominal do tubo CaE CaE CalE CaSE CaGE CaTE
polegadas | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/
ou mm mm mm mm mm mm mm mm
10 10,750 9,00 9,00 9,00 6,50 9,00 9,00
273,0 229 229 229 155 229 229
0 12,750 10,00 10,00 10,00 7,00 10,00 10,00
3239 254 254 254 178 254 254
144 14,000 11,00 11,00 11,00 7,50 o o
3556 279 279 279 191
14,000 11,00
3770mm | 3606 279 - - - - -
164 16,000 12,00 12,00 12,00 8,00 o o
4064 305 305 305 203
16,000 12,00
426,0 mm T 4064 305 — — — — —
184 18,000 14,00 15,50 15,50 8,50 o o
457,0 356 394 394 216
18,000 14,00
480,0 mm* 4570 356 — — — — —
204 20,000 15,00 17,25 17,25 9,00 o o
508,0 381 438 438 229
20,000 15,00
5300 mm t 5080 381 — — — — —
4k 24,000 17,00 20,00 20,00 10,00 o o
610,0 432 508 508 254
24,000 17,00
630,0 mm t 610,0 430 — — — — —
14-24 AGS Para informagdes sobre 3o AGS, Ite a secdo de conexado AGS.
o ™ o

# Para utilizagdo somente em sistemas ranhurados por corte. Para sistemas ranhurados por laminagéo,
a Victaulic oferece o Advanced Groove System (AGS).

+ Tamanhos no padréo chinés

NOTA: todas as conexdes sao de ferro dutil, salvo quando indicado com “sw” ou “s’
SW = Soldado de forma segmentada; S = Ago carbono

Conexdes nos tamanhos de 26 — 48 polegadas/660,0 a 1219,0 mm estéo disponiveis ranhuradas por
laminacédo para instalagdo com Acoplamentos de Grandes Diametros Modelo 770. Entre em contato
com a Victaulic para obter maiores detalhes.

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N°. 25 — Saida ranhurada
N°. 29T - Saida rosqueada

N°. 25 Ne°. 29T
Diametro Padrao ¢/ Saida Rosq.  CakE~
-
Diametro nominal CaE CaE ﬂ— §
polegadas/mm reais polegadas/mm polegadas/mm 5
337 X 337 % 269 + +
1% 1% 1
na X a4 X 37 + +
1% 1% % |
483 X 483 % 269 + + g
331 7 + + —
1Y
24 + +
2 » 2 » Ya 3,25 3,25
60,3 60,3 269 83 83
1 3,25 3,25
337 83 83
1Y
24 + +
1% 3,25 3,25 (sw)
48,3 83 83
2% 2% Ya
730 X 730 X 269 + *
1 3,75 3,75 (sw)
33,7 95 95
1Y
24 + +
1% 3,75 3,75
48,3 95 95
2 3,75 3,75 (sw)
60,3 95 95
3 3 Ya
889 X 889 X 269 + +
1 4,25 4,25
337 108 108
1Y
04 + +
1% 4,25 4,25 (sw)
48,3 108 108
2 4,25 4,25 (sw)
60,3 108 108
2% 4,25 4,25 (sw)
73,0 108 108

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

Diametro

Diametro nominal
polegadas/mm reais
4 » 4 » Ya
14,3 14,3 26,9
1
337
1V
424
1%
48,3
2
60,3
2%
73,0
3
889

5 5 1
1413 % 1413 % 337
17
483
2
60,3
2%
73,0
3
889

4
14,3

6 6 1
1683 * 1683 * 337
17
483
2
60,3
2%
73,0
3
889
4
14,3

5
141,3

6% . 6% 3

165,1 1651 88,9
4
1143

N°. 25
Padrao

CaE

polegadas/mm

5,00
127

5,00
127

5,00
127

5,00
127

5,00
127

+

+
5,50 (sw)
140

5,50
140

5,50
140

5,50
140

+

+
6,50
165

6,50
165

6,50
165

6,50
165

6,50
165

6,50
165

6,50
165

N°. 29T
¢/ Saida Rosq.

CaE
polegadas/mm

5,00
127

5,00
127

5,00
127

5,00
127

5,00
127

+

+
5,50 (sw)
140

5,50 (sw)
140

5,50 (sw)
140

5,50 (sw)
140

+

+
6,50
165

6,50
165

6,50
165

6,50
165

6,50
165

6,50 (sw)
165

6,50 (sw)
165

= CaE

mo M-

me A

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N°. 25 N°. 29T « Caf
Diametro Padrao ¢/ Saida Rosq.
¥
1 c
Diametro nominal CaE CaE 2
polegadas/mm reais polegadas/mm polegadas/mm v
8 8 1%
2191 % 2191 % 483 * *
2 775 (sw) 775 (sw)
60,3 197 197
2% T
730 * * E
3 775 (sw) 7.75 (sw) —t
88,9 197 197
4 775 775
14,3 197 197
5 775 (sw) 775 (sw)
1413 197 197
6 7,75 7,75
168,3 197 197
165,1 7,75 (sw) 775 (sw)
mm 197 197
10 10 1%
2730 % 2730 X 483 * +
2 9,00 (sw) 9,00 (sw)
60,3 229 229
2%
730 + +
3
889 + +
4 9,00 (sw) 9,00 (sw)
14,3 229 229
5 9,00 (sw) 9,00 (sw)
141,3 229 229
6 9,00 (sw) 9,00 (sw)
168,3 229 229
8 9,00 (sw) 9,00 (sw)
2191 229 229
12 12 1
3239 % 3239 X 337 + +
2
60,3 + +
2%
730 + +
3 10,00 (sw) 10,00 (sw)
889 254 254
4 10,00 (sw) 10,00 (sw)
14,3 254 254
5 10,00 (sw) 10,00 (sw)
141,3 254 254
6 10,00 (sw) 10,00 (sw)
168,3 254 254
8 10,00 (sw) 10,00 (sw)
2191 254 254
10 10,00 (sw) 10,00 (sw)
273,0 254 254

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N°. 25 N°. 29T “« Caf
Diametro Padrao ¢/ Saida Rosq.
.
Il c
Diametro nominal CaE CaE 2
polegadas/mm reais polegadas/mm polegadas/mm v
#14 14 4
3556 < 3556 < 1143 + +
6
168,3 + +
8 11,00 11,00 [z
219, 279 279 ¢
E
10 11,00 11,00 J—
2730 279 279
12 11,00 11,00
3239 279 279
#16 16 4
4064 X 4064 X 1143 + +
6
168,3 + +
8 12,00 12,00
219, 305 305
10 12,00 12,00
2730 305 305
12 12,00 12,00
3239 305 305
14
3556 + +
#18 18 4
4570 % 4570 % 1143 + +
6
168,3 + +
8
219, + +
10 15,50 15,50
2730 394 394
12 15,50 15,50
3239 394 394
14 15,50 -
3556 394 -
16 15,50 -
4064 394 -
#20 20 6
5080 X 5080 X 1683 + +
8
2191 + +
10
2730 + +
12
3239 + +
14 17,25 -
355,6 438
16 17,25 -
4064 438
18 17,25 -
457, 438

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N°. 25 Ne°. 29T e CaE o
Diametro Padrao ¢/ Saida Rosq.
T
I c
Diametro nominal CaE CaE 2
polegadas/mm reais polegadas/mm polegadas/mm v
#24 » 24 . 8 20,00 20,00
610,0 610,0 2191 508 508
10 20,00 20,00
273,0 508 508
12 20,00 20,00 [z
3239 508 508 H
14§ 20,00 o —
355,6 508
16 20,00 o
406,4 508
18§ 20,00 o
457,0 508
20 20,00 o
508,0 508
AGS'
™
14-24 Para informacdes sobre conexao
355,6 - 610,0 AGS, consulte a secdo de
conexao AGS.

+ Entre em contato com a Victaulic para obter detalhes.

NOTA: todas as conexdes sdo de ferro dutil, salvo quando indicado com “sw” ou “s”.
SW = Soldado de forma segmentada; S = Ago carbono

As Saidas Rosqueadas N°. 29T s&o fornecidas de forma padrado com roscas NPT. Roscas de tubo
padréo inglés estéo disponiveis. Especifique “BSPT” de modo claro no pedido.

# Para utilizagdo somente em sistemas ranhurados por corte. Para sistemas ranhurados por laminagéo,
a Victaulic oferece o Advanced Groove System (AGS).

§ Conexdo de fundicéo disponivel. Entre em contato com a Victaulic para obter maiores detalhes.

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N° 27 - T de coluna ascendente

N°. 27 Ca
Diametro T de coluna ascendente ‘ EOB"‘
Diametro nominal CaEOR CaEOB '
polegadas/mm reais polegadas/mm polegadas/mm Ca
o« A o2n 3,25 4,00 __EOR
14,3 14,3 73,0 83 102 '
6 % 6 % 2% 3,25 513 N°. 27
168,3 168,3 73,0 83 130

Disponivel com roscas de tubo padréo inglés. Especifique “BSPT” de forma clara no pedido.
NOTA: todas as conexdes séo de ferro dutil, salvo quando indicado de outro modo

com “sw” ou “s”. SW = Soldado de forma segmentada; S = Ago carbono

N°. 21 - Té Bullhead

N°. 21
Diametro Té Bullhead
Diametro nominal CaEOR CaEOB
polegadas/mm reais polegadas/mm polegadas/mm
5 % 5 . 8 7,75 5,50
1413 141,3 2191 197 140
6 6 8 7,75 6,50
1683 ~° 1683 * 219 197 165 N°. 21

NOTA: todas as conexdes sao de ferro ddtil, salvo quando indicado com “sw” ou “s”.
SW = Soldado de forma segmentada; S = Ago carbono

N°. 61 — Bujdo

N°. 61
IETI ) Bujao (S)
’e EaE —f
Diametro Diametro externo
nominal real do tubo EaE
polegadas polegadas/mm polegadas/mm
P 2,375 4,00
60,3 102
2,875 5,00
1 i "
2V 73,0 127 N°. 61
3 3,500 6,00
889 152
4 4,500 7,00
14,3 178
5 5,563 8,00
141,3 203
6 6,625 10,00
168,3 254

Os bujoes N°. 61 devem ser usados em servigos de vacuo com Acoplamentos de Derivagdo Modelo 72
e Acoplamentos de Redugdo Modelo 750.

NOTA: todas as conexdes sdo de ferro dutil, salvo quando indicado com “sw” ou “s”.
SW = Soldado de forma segmentada; S = Aco carbono

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N°. 30 - Derivacao de 45°

N°. 30
IETEI Derivagao de 45° (SW)
Diametro
nominal Diametro externo
polegadas real do tubo CalE CaSE
ou mm polegadas/mm polegadas/mm | polegadas/mm
B 1,050 4,50 2,00
%
26,9 14 51
] 1,315 5,00 2,25
337 127 57
1% 1,660 575 2,50
424 146 64
1% 1,900 6,25 2,75
483 159 70
) 2,375 7,00 2,75
60,3 178 70
2,875 7,75 3,00
2% 73,0 197 76
3,000 8,50 3,25
243 76,1 216 83
3 3,500 8,50 3,25
889 216 83
4,000 10,00 3,50
1, " ’ i
ek 101,6 254 89
4 4,500 10,50 3,75
14,3 267 95
5 5,563 12,50 4,00
1413 318 102
6,500 14,00 4,50
Uk i 165,1 356 14
6 6,625 14,00 4,50
168,3 356 14
8 8,625 18,00 6,00
2191 457 152
10 10,750 20,50 6,50
273,0 521 165
12 12,750 23,00 7,00
3239 584 178
144 14,000 26,50 7,50
355,6 673 191
164 16,000 29,00 8,00
406,4 737 203
184 18,000 32,00 8,50
457,0 813 216
204 20,000 35,00 9,00
508,0 889 229
24,000 40,00 10,00
2 6100 1016 254
AGS’
b B
14-24 Para informacoes sobre conexao AGS,
Ite a secao de conexao AGS.

# Para utilizagdo somente em sistemas ranhurados por corte. Para sistemas ranhurados por laminagé&o,
a Victaulic oferece o Advanced Groove System (AGS).

NOTA: todas as conexdes séo de ferro dutil, salvo quando indicado com “sw” ou “s”.
SW = Soldado de forma segmentada; S = Aco carbono

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO
N°. 30-R - Derivagao com reducao de 45°

N°. 30-R
Diametro Derivagdo com Reducao de 45° (SW)

N, N,
RO — R0

Diametro nominal CalE CaSE
polegadas/mm reais polegadas/mm polegadas/mm

3 . 3 . 2 8,50 3,25
889 889 60,3 216 83
2% 8,50 3,25

73,0 216 83

4 . 4 . 2 10,50 3,75
14,3 14,3 60,3 267 95
2% 10,50 3,75

73,0 267 95

3 10,50 3,75

889 267 95

5 . 5 . 2 12,50 4,00
1413 141,3 60,3 318 102
3 12,50 4,00

889 318 102

4 12,50 4,00

14,3 318 102

6 6 3 14,00 4,50
1683 * 1683 X 889 356 14
4 14,00 4,50

14,3 356 14

5 14,00 4,50

141,3 356 14

8 . 8 M 4 18,00 6,00
2191 2191 14,3 457 152
5 18,00 6,00

141,3 457 152

6 18,00 6,00

168,3 457 152

10 M 10 M 4 20,50 6,50
273,0 273,0 14,3 521 165
5 20,50 6,50

141,3 521 165

6 20,50 6,50

168,3 521 165

8 20,50 6,50

2191 521 165

12 12 5 23,00 7,00
3239 X 3239 X 1413 584 178
6 23,00 7,00

168,3 584 178

8 23,00 7,00

2191 584 178

10 23,00 700

273,0 584 178

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N°. 30-R

Diametro Derivagcao com Reducao de 45° (SW) T
C
i
Diametro nominal CalE CaSE :L
polegadas/mm reais polegadas/mm polegadas/mm % Ea
#14 14 4 26,50 750 b
3556 X 3556 X 1143 673 191
6 26,50 7,50
168,3 673 191
8 26,50 7,50
2191 673 191
10 26,50 7,50
273,0 673 191
12 26,50 7,50
3239 673 191
#16 16 6 29,00 8,00
4064 X 4064 * 1683 737 203
8 29,00 8,00
2191 737 203
10 29,00 8,00
273,0 737 203
12 29,00 8,00
3239 737 203
14 29,00 8,00
3556 737 203
#18 . 18 M 6 32,00 8,50
457,0 457,0 168,3 813 216
8 32,00 8,50
2191 813 216
12 32,00 8,50
3239 813 216
14 32,00 8,50
355,6 813 216
16 32,00 8,50
406,4 813 216
#20 M 20 N 12 35,00 9,00
508,0 508,0 3239 889 229
14 35,00 9,00
3556 889 229
16 35,00 9,00
4064 889 229
#24 M 24 N 16 40,00 10,00
610,0 610,0 406,4 1016 254
20 40,00 10,00
508,0 1016 254
AGS
™
14-24 Para informacdes sobre conexao
3556 -610,0 AGS, consulte a segdo de
conexao AGS.

# Para utilizagdo somente em sistemas ranhurados por corte. Para sistemas ranhurados por laminagéo,
a Victaulic oferece o Advanced Groove System (AGS).

NOTA: todas as conexdes sdo de ferro dutil, salvo quando indicado com “sw” ou “s”.
SW = Soldado de forma segmentada; S = Aco carbono

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N°. 32 — T em Ipsilon

N°. 32
Didmetro T em Ipsilon (SW) ‘
M
Diametro nominal G H E, E, \
polegadas/mm reais pol./mm | pol./mm | pol./mm | pol./mm g
2 2 2 275 700 900 463 =
60,3 60,3 60,3 70 178 229 118
2% . 2% » 2% 3,00 775 10,50 575
73,0 73,0 73,0 76 197 267 146
3 . 3 » 3 3,25 8,50 11,50 6,50
889 889 889 83 216 292 165
3% . 3% » 3% 3,25 10,00 13,00 775
101,6 101,6 101,6 89 254 330 197
4 . 4 » 4 3,75 10,50 13,63 8,13
14,3 14,3 14,3 95 267 346 207
5 x 5 v 5 4,00 12,50 16,13 10,00
141,3 141,3 141,3 102 318 410 254
6 . 6 » 6 4,50 14,00 18,25 11,50
168,3 168,3 168,3 114 356 464 292
8 » 8 » 8 6,00 18,00 = 23,25 15,25
2191 2191 2191 152 457 591 387
10 » 10 » 10 6,50 2050 2725 18,00
273,0 273,0 273,0 165 521 692 457
12 » 12 » 12 7,00 23,00 31,00 20,50
3239 3239 3239 178 584 787 521

NOTA: todas as conexdes sao de ferro ddtil, salvo quando indicado com “sw” ou “s”.
SW = Soldado de forma segmentada; S = Ago carbono

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.

\A:taulic“

DADOS DO PRODUTO REV_E 1-100-PORB_221




CONEXOES PADRAO

N°. 32-R — T em lpsilon com reducdo

i N°. 32-R
IETN ) T em Ipsilon com Reducao (SW)

Diametro nominal G H E, E,

polegadas/mm reais pol./mm | pol./mm | pol./mm | pol./mm
4 v 3 . 3 3,50 9,50 10,75 575
14,3 889 889 89 241 273 146

4 3,75 10,50 13,63 8,13
14,3 95 267 346 206

4 o 4 % 3 3,75 10,50 12,88 7,88
14,3 14,3 88,9 95 267 327 200
5 % 3 v 3 1,25 975 11,50 7,63
141,3 889 88,9 32 248 292 194

5 4,00 12,50 16,13 113
141,3 102 318 410 283

5 4 3 1,88 913 11,88 6,88
141,3 14,3 88,9 48 232 302 175

4 1,88 913 12,75 7,25
14,3 48 232 324 184

5 5 3 4,00 12,50 14,25 925

1413 % 1413 % 889 | 102 318 362 235

4 | 400 1250 1513 963

M43 | 102 318 384 245
6 4 . 6 | 450 1400 1825 1150
168,3 1143 1683 | 114 356 464 = 292
6 ., 5 3 125 1075 1300 8,00
168,3 1413 889 | 32 273 330 203

4 1,25 10,75 13,88 8,38
14,3 32 273 352 213

6 6 3 4,50 14,00 15,31 10,31
168,3 168,3 889 14 356 389 262

4 4,50 14,00 16,25 10,75
14,3 14 356 413 273

5 4,50 14,00 17,25 1n13
141,3 14 356 438 283

8 6 4 1,00 12,00 14,75 9,25
2191 168,3 114,3 25 304 375 235

8 6,00 1800 = 23,25 15,25
2191 152 457 591 387

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

~ N%32R
Diametro T em Ipsilon com Reducao (SW)

Diametro nominal G H E,
polegadas/mm reais pol./mm | pol./mm | pol./mm | pol./mm
8 . 3 6,00 18,00 18,19 13,19
2191 839 | 152 457 462 335
4 6,00 18,00 19,00 13,50
14,3 152 457 483 343
5 6,00 18,00 20,00 13,88
141,3 152 457 508 352
6 6,00 18,00 2113 14,38
168,3 152 457 537 365
10 » 10 » 3 6,50 20,50 19,88 14,88
273,0 273,0 889 165 521 505 378
4 6,50 20,50 20,75 15,25
14,3 165 521 527 387
5 6,50 20,50 21,88 15,75
141,3 165 521 556 400
10 » 10 % 6 6,50 2050 22,88 16,13
273,0 273,0 168,3 165 521 581 410

8 6,50 20,50 2725 19,25
2191 165 521 692 489

8

2191 %

NOTA: todas as conexdes sdo de ferro dutil, salvo quando indicado com “sw” ou “s”.
SW = Soldado de forma segmentada; S = Aco carbono

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N°. 40 - Niple ranhurado x rosqueado
N°. 42 — Niple ranhurado x biselado
N°. 43 - Niple ranhurado x ranhurado

N°. 40, 42, 43
Diametro Niple Adaptador (s) t— EaE —
Diametro Diametro externo HHHH‘
nominal real do tubo EaE
polegadas polegadas/mm polegadas/mm
% 1,050 3,00 N°. 40
* 269 76
: 1315 3,00 - Fak
337 76
y 1,660 4,00
1 424 102
1% 1,900 4,00 N°. 42
48,3 102
5 2,375 4,00 f— EaE —
60,3 102
2,875 4,00
2% 730 102
3,500 4,00
3 889 102 N°. 43
4,000 4,00
3 101,6 102
4 4,500 6,00
14,3 152
5 5,563 6,00
1413 152
6 6,625 6,00
168,3 152
3 8,625 6,00
2191 152
10 10,750 8,00
273,0 203
2 12,750 8,00
3239 203

Disponivel com roscas de tubo padréo inglés. Especifique “BSPT” de forma clara no pedido.

Para niples conjugados as bombas com furo fresado de 1 % polegada/38 mm para receber Saidas
Sem Alca Vic-Let Modelo 923 ou Saidas de Termometro Sem Alca Vic-O-Well Modelo 924, devem ser
usados niples especiais N°. 40, N°. 42 ou N°. 43. Especifique o N°. 40-H, 42-H ou 43-H de forma
clara no pedido. NOTA: é exigido um comprimento minimo de 8 polegadas/203 mm para os tamanhos
de 4 - 12 polegadas/114,3 - 323,9 mm.

# Para utilizagdo somente em sistemas ranhurados por corte. Para sistemas ranhurados por laminagé&o,
a Victaulic oferece o Advanced Groove System (AGS).

NOTA: todas as conexdes sao de ferro dutil, salvo quando indicado com “sw” ou “s”.

SW = Soldado de forma segmentada; S = Ago carbono

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N°. 60 — Tampa
N°. 60
Diametro Tampa ‘T <*T
Diametro externo
Diametro nominal real do tubo Espessura T
polegadas ou mm polegadas/mm polegadas/mm
1,050 0,88
e 26,9 2
: 1315 088 N°. 60
337 22
1,660 0,88
I 24 2
1,900 0,88
e 483 2
) 2,375 0,88
60,3 22
2,875 0,88
2% 73,0 2
3,000 0,88
76,1 mm 76, 2
3 3,500 0,88
889 22
4,000 0,88
1, ’ 0
S 101,6 22
4,250 1,00
108,0 mm 108,0 5
4 4,500 1,00
14,3 25
5,250 1,00
133,0 mm 1330 55
5,500 1,00
139,7 mm 1397 25
5 5,563 1,00
141,3 25
6,250 1,00
159,0 mm 159,0 25
6,500 1,00
165,17 mm 1651 25
6 6,625 1,00
168,3 25
3 8,625 1,19
2191 30
10 10,750 1,25
273,0 32
2 12,750 1,25
3239 32

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N°. 60
DIET ) Tampa ‘T T
Diametro externo
Diametro nominal real do tubo Espessura T
polegadas ou mm polegadas/mm polegadas/mm
e R %
d N°. 60
16,000 10,00
1640 4064 254
18,000 11,00
18 4 (s) 4570 279
20,000 12,00
2046 508,0 305
24,000 13,50
240 6100 343
AGS’
b B
14-24 Para informacdes sobre conexao AGS,
consulte a secao de conexao AGS.

* Tampas tipo prato de aco estdo disponiveis até 24 polegadas/610,0 mm.

Entre em contato com a Victaulic para obter detalhes.

Tampas N°. 60 nédo se destinam ao uso em servigos de vacuo com Acoplamentos de Derivagdo Modelo
72 ou Acoplamentos de Redugdo Modelo 750. Bujoes N°. 61 devem ser usados para essa aplicagéo.

# Para utilizagdo somente em sistemas ranhurados por corte. Para sistemas ranhurados por laminacéo,
a Victaulic oferece o Advanced Groove System (AGS).

NOTA: todas as conexdes sao de ferro dutil, salvo quando indicado com “sw” ou “s”.
SW = Soldado de forma segmentada; S = Ago carbono

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N°. 41 - Niple flangeado ANSI Classe 125 (Ferro fundido)
N°. 45F - Niple flangeado face plana ANSI Classe 150
N°. 45R - Niple flangeado com ressalto ANSI Classe 150
N°. 46F — Niple flangeado face plana ANSI Classe 300
N°. 46R - Niple flangeado face plana ANSI Classe 300

- EaE — [~ EaE»‘ ‘47 EaE»‘ [~ EaE»‘ ‘47 EaEa‘
N°. 41 N°. 45F N°. 45R N°. 46F N°. 46R
N°. 41 N°. 45F e N°. 45R N°. 46F e N°. 46R
ANSI 125 Niple adaptador Niple adaptador
Niple adaptador flangeado (S) flangeado (S)
Diametro flangeado ANSI 150 ANSI 300

% 1,050 3 3 3
269 76 76 76

1 1,315 3 3 3
33,7 76 76 76

1% 1,660 4 4 4
* 04 102 102 102
1% 1,900 4 4 4
: 483 102 102 102

2 2,375 4 4 4
60,3 102 102 102

2,875 4 4 4
i 73,0 102 102 102
3 3,500 4 4 4
88,9 102 102 102

4,00 4 4 4
Il 1016 102 102 102
4 4,500 6 6 6
14,3 152 152 152

5 5,563 6 6 6
141,3 152 152 152

6 6,625 6 6 6
168,3 152 152 152

8 8,625 6 6 6
2191 152 152 152

10 10,750 8 8 8
273,0 203 203 203

1 12,750 8 8 8
3239 203 203 203

Sempre consulte a publicagdo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

< EaE »‘ |« Eat ﬁ»‘ r— EaE»‘ < EaE — ‘.7 EaE»‘
N°. 41 N°. 45F N°. 45R N°. 46F N°. 46R
N°. 41 N°. 45F e N°. 45R N°. 46F e N°. 46R
ANSI 125 Niple adaptador Niple adaptador
Niple adaptador HELECELVES)] flangeado (S)
Diametro HELECEL Y ANSI 150 ANSI 300
144 14,000 8 8 8
3556 203 203 203
164 16,000 8 8 8
4064 203 203 203
184 18,000 8 8 8
457,0 203 203 203
20,000 8 8 8
AVt 508,0 203 203 203
24,000 8 8 8
2 610,0 203 203 203
14-24 AGS ' Para informacdes sobre ¢ o AGS, ¢ Ite a secdo de conexao AGS.
b ol

+ Entre em contato com a Victaulic para obter detalhes.

Niples flangeados s&do fornecidos com ranhuras de laminagéo do sistema original de ranhura.
Ranhuras por corte padrdo ou maquinaria para revestimento interno de borracha estdo disponiveis
opcionalmente. Entre em contato com a Victaulic para obter mais detalhes.

# Para utilizagdo somente em sistemas ranhurados por corte. Para sistemas ranhurados por laminagé&o,
a Victaulic oferece o Advanced Groove System (AGS).

NOTA: todas as conexdes sao de ferro dtil, salvo quando indicado com “sw” ou “s”.

SW = Soldado de forma segmentada; S = Aco carbono

Sempre consulte a publicagdo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N°. 53 — Niple ranhurado X Niple ranhurado estampado
N°. 54 — Niple ranhurado X Niple rosqueado estampado
N°. 55 — Niple rosqueado X Nipple ranhurado estampado

] | —
b = B =

N°. 53 N°. 54 Ne. 55

N°. 53, 54 e 55 N°. 53, 54 e 55
Diametro Niples estampados (S) Diametro Niples estampados (S)

Diametro nominal EaE Diametro nominal EaE
polegadas/mm reais polegadas/mm polegadas/mm reais polegadas/mm
2 >< 1 6,50 4 % 2% 9,00
60,3 337 165 14,3 73,0 229
1% 6,50 4 >< 3 9,00
424 165 14,3 889 229
1% 6,50 3% 9,00
483 165 101,6 229
2% >< 1 7,00 5 % 2 11,00
73,0 337 178 1413 60,3 279
1Y 7,00 3 11,00
424 178 889 279
1% 7,00 4 11,00
483 178 14,3 279
2 7,00 6 % 1 12,00
60,3 178 168,3 33,7 305
3 X 1 8,00 1% 12,00
889 337 203 424 305
1Y 8,00 1% 12,00
424 203 483 305
1% 8,00 2 12,00
483 203 60,3 305
2 8,00 2% 12,00
60,3 203 73,0 305
2% 8,00 3 12,00
73,0 203 889 305
3% . 3 8,00 3% 12,00
101,6 889 203 101,6 305
4 >< 1 9,00 4 12,00
14,3 337 229 14,3 305
1Y 9,00 4% 12,00
424 229 127,0 305
1% 9,00 5 12,00
48,3 229 141,3 305
2 9,00 8 6
603 229 2191 % 1683 +

+ Entre em contato com a Victaulic para obter detalhes.

e

NOTA: todas as conexdes séo de ferro dutil, salvo quando indicado com “sw” ou “s”.
SW = Soldado de forma segmentada; S = Ago carbono

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N°. 80 — Adaptador rosqueado fémea

N°. 80
Adaptador Rosqueado
Diametro Fémea

Diametro externo

Diametro nominal real do tubo EaE
O EEGEN polegadas/mm polegadas/mm
% 1,050 2,00 .
26,9 51 N°. 80
1 1,315 2,06
337 52
1,660 2,31 (sw)
I 24 59
1,900 2,31 (sw)
1 483 59
> 2,375 2,50
60,3 64
2,875 2,75
2V 730 70
3 3,500 2,75
889 70
4 4,500 3,25
14,3 83

Disponivel com roscas de tubo padrao inglés. Especifique “BSPT” de forma clara no pedido.
NOTA: todas as conexdes sdo de ferro dutil, salvo quando indicado com “sw” ou “s”.
SW = Soldado de forma segmentada; S = Aco carbono

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N°. 48 - Niple de mangueira

N°. 48
Niple para
Didmetro Mangueira (s) Eak
Diametro externo
Diametro nominal real do tubo EaE
Polegadas polegadas/mm polegadas/mm
3% 1,050 312
269 79 N°. 48

] 1,315 3,38
337 86

1,660 3,88
[ D4 98
1,900 3,88
e 483 98
5 2,375 4,50
60,3 14

2,875 538

2% 730 137
3 3,500 575
889 146

4 4,500 7,00
14,3 178

5 5,563 8,75
141,3 222

6 6,625 10,12
168,3 257

8 8,625 11,88
2191 302

10 10,750 12,50
273,0 318

o 12,750 14,50
3239 368

e

NOTA: todas as conexdes séo de ferro dutil, salvo quando indicado com “sw” ou “s”.
SW = Soldado de forma segmentada; S = Aco carbono

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N°. 50 - Reducao concéntrica
N°. 51 — Redutor excéntrico

I]‘%ﬂ < EaET

./

N°. 50 N°. 51
N°. 50 N°. 51 N°. 50 Ne°. 51
Reducao Reducao Reducao Reducao
Diametro concéntrica | excéntrica Diametro concéntrica | excéntrica
1% x Ya n o 3% % 3 2,50 9,50 (SW)
424 26,9 101,6 889 64 241
1 n o 4 . 1% 3,00 13,00 (SW)
337 14,3 337 76 330
1% Ya — 1Y
483 % 269 + 04 + —
1% 2,50 8,50 (SW) 1%* | 3,00 (SW) 10,00 (SW)
337 64 216 483 76 254
1 a* 2,50 o 2% 3,00 4,00
424 64 60,3 76 102
2 v I* 2,50 9,00 (SW) 2* 3,00 4,00
60,3 26,9 64 229 73,0 76 102
1% 2,50 9,00 (SW) 3% 3,00 4,00
337 64 229 889 76 102
1 a* 2,50 9,00 (SW) 3% 3,00 10,00 (SW)
424 64 229 101,6 76 254
1y2* 3,50 3,50 5 % 2 11,00 (SW) 11,00 (SW)
483 89 89 1413 60,3 279 279
2 v Ya N 4 2% 4,00 11,00 (SW)
73,0 26,9 73,0 102 279
1% 2,50 9,50 3 4,00 11,00 (SW)
337 64 241 889 102 279
1 Va* 3,50 3,50 4* 3,50 5,00
424 89 89 14,3 89 127
1y* 2,50 9,50 (SW) 6 . 1% 4,00 11,50 (SW)
483 64 241 168,3 337 102 292
2% 2,50 9,50 (SW) 1% N "
60,3 64 241 483
3 I 2% 4,00 11,50 (SW)
889 * 269 + + 60,3 102 292
1% 2,50 9,50 (SW) 2 * 4,00 11,50 (SW)
337 241 241 73,0 102 292
1 v* 2,50 . 3% 4,00 5,50
424 64 889 102 140
1 V* 2,50 9,50 (SW) 4% 4,00 5,50
483 64 241 14,3 102 140
2% 2,50 3,50 5% 4,00 5,50
60,3 64 89 141,3 102 140
25 2,50 3,50 8 . 2 * 16,00 12,00 (SW)
73,0 64 89 2191 73,0 406 305
76,1 2,50 o 3 5,00 12,00 (SW)
mm 64 889 127 305

Sempre consulte a publicagdo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

E
Fa E*‘
N°. 50
N°. 50 N°. 51
Reducao Reducao
DIETTE ) concéntrica| excéntrica
Diametro nominal EaE
polegadas/ polegadas/ EaE
mm reais mm polegadas/mm
8 » 4 5,00 12,00 (SW)
2191 14,3 127 305
5 5,00 12,00 (SW)
1413 127 305
6 5,00 6,00
168,3 127 152
10 » 4 6,00 13,00 (SW)
273,0 14,3 152 330
5
1413 * +
6 6,00 13,00 (SW)
168,3 152 330
8 6,00 7,00
2191 152 178
12 52 4 n 14,00 (SW)
3239 14,3 356
6 7,00 14,00 (SW)
168,3 178 356
8 7,00 14,00 (SW)
2191 178 356
10 7,00 14,00 (SW)
273,0 178 356
#14 7 6 13,00 13,00
3556 168,3 330 330
8 13,00 13,00
2191 330 330
10 13,00 13,00
273,0 330 330
12 13,00 13,00
3239 330 330
#16 v 8 14,00 14,00
406,4 2191 356 355
10§ 14,00 14,00
273,0 356 355
12 14,00 14,00
3239 356 355
14 14,00 14,00
3556 356 355

‘« EaET

N°. 51
N°. 50 N°. 51
Reducao Reducao
Diametro concéntrica | excéntrica
Diametro nominal EaE
polegadas/ polegadas/ EaE
mm reais mm polegadas/mm
#18 10 15,00 15,00
457,0 273,0 381 381
12 15,00 15,00
3239 381 381
14 15,00 15,00
3556 381 381
16 15,00 15,00
4064 381 381
#20 10 20,00 20,00
508,0 273,0 508 508
12 20,00 20,00
3239 508 508
14 20,00 20,00
355,6 508 508
16 20,00 20,00
406,4 508 508
18 20,00 20,00
457,0 508 508
#24 10 20,00 20,00
610,0 273,0 508 508
12 20,00 20,00
3239 508 508
14 20,00 20,00
355,6 508 508
16 20,00 20,00
4064 508 508
18 20,00 20,00
4570 508 508
20 20,00 20,00
508,0 508 508
AGS'
™
14— 24 Para informacoes
350 — 600 sobre conexao AGS,
consulte a secao de
conexao AGS.

NOTA: todas as conexdes sao de ferro dum
salvo quando indicado com “sw” ou “s”.

SW = Soldado de forma segmentada; S = Ago
carbono

+ Entre em contato com a Victaulic para obter detalhes.
* Disponivel como um pequeno redutor rosqueado macho. Consulte a se¢do N°. 52.
Redutores excéntricas de aco estao disponiveis até 30 polegadas/762,0 mm. Entre em contato com

a Victaulic para saber as dimensdes.

# Para utilizagdo somente em sistemas ranhurados por corte. Para sistemas ranhurados por laminagéo,

a Victaulic oferece o Advanced Groove System (AGS).

§ Conexdo de fundicao disponivel para tamanho JIS. Entre em contato com a Victaulic para obter

maiores detalhes.

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PADRAO

N°. 52 — Redutor concéntrico com extremidade rosqueada
N°. 52F — Redutor concéntrico com extremidade rosqueada fémea BSPT

N°. 52F

EaE

.
N°. 52
Diametro N°. 52
EaE
Diametro nominal | polegadas/ | polegadas/
polegadas/mm reais mm
1% % 1 2,50
483 337 64
1V 2,50
424 64
2 » ¥ 2,50
60,3 269 64
1 2,50
337 64
1 Va 2,50
424 64
1% 2,50
48,3 64
2% x 1 2,50
73,0 337 64
1V | 2,50 (sw)
424 64
1% 2,50 (sw)
483 64
2 3,00
60,3 76
761 mm x 483 63,5
60 —
3,
gg 9 * Zé 9 | TOW
1 2,50
337 64
1% 2,50
424 64
1% 2,50 (sw)
483 64
2 2,50
60,3 64
2% 2,50
73,0 64
889 mm x 424 63,5
48,3 63,5
60 —
4 % 1 3,00
14,3 337 76
1% 3,00
48,3 76
2 3,00
60,3 76

63,5
63,5

63,5
63,5
63,5

E
kan
N°. 52F
DIET N°. 52 N°. 52F
EaE EaE
Diametro nominal | polegadas/ | polegadas/
polegadas/mm reais mm mm
4 . 2% 3,00 o
14,3 73,0 76
3 3,00 o
889 76
108,0 mmx 424 76,2 76,2
483 76,2 76,2
60 — 76,2
1143 mmx 424 76,2 76,2
483 76,2 76,2
60 — 76,2
5 4
1413 100 * -
1330mmx 60 — 14,3
1397 mmx 60 — 14,3
6 x 1 4,00 o
168,3 337 102
2 4,00 o
60,3 102
2% 4,00 o
73,0 102
3 4,00 o
889 102
4
143 | oW -
5
1413 | W -
1590 mm x 42,4 14,3 14,3
48,3 14,3 14,3
60 — 14,3
1651 mm x 42,4 101,6 101,6
483 101,6 101,6
60 — 101,6
8 x 2 16,00 o
2191 60,3 406
2% 16,00
73,0 406

+ Entre em contato com a Victaulic para obter
detalhes.

NOTA: todas as conexdes séo de ferro dutil,
salvo quando indicado com “sw” ou “s”.

SW = Soldado de forma segmentada; S = Ago
carbono

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES ENDSEAL “ES” EXTRA RESISTENTES

N°. 62-ES - Curva de 90°
N°. 63-ES - Curva de 45°
N°. 64-ES — Conexaoem T
N°. 35-ES - Cruzeta

C ag\ « CaE > i
¥
,/ z
¥ LA W
CaE E
¥ ] =
N°. 62-ES N°. 63-ES N°. 64-ES N°. 35-ES

DIETE) N°. 62-ES N°. 63-ES N°. 64-ES * | N° 35-ES *

Diametro externo

Diametro nominal real do tubo CaE CaE CaE CaE
Polegadas pol./mm polegadas/mm | polegadas/mm | polegadas/mm | polegadas/mm

P 2,375 3,25 2,00 3,25 3,25
60,3 83 51 83 83

21 2,875 3,75 2,25 3,75 3,75
73,0 95 57 95 95

3 3,500 4,25 2,50 4,25 4,25
889 108 64 108 108

4 4,500 5,00 3,00 5,00 5,00
14,3 127 76 127 127

61 6,625 6,50 3,50 6,50 6,50
168,3 165 89 165 165

*Fabricado em Aco — Fundigéo Vazao Total
t Para tamanhos até 12 polegadas/323,9 mm, entre em contato com a Victaulic.

Curvas de ago com vazao total estdo disponiveis com dimensdes maiores do centro para a ponta.
Entre em contato com a Victaulic para obter detalhes.

N° 22 - T cabecalho

N°. 22 [ Cak >
Tamanho Encaixado C para E Header Tee
*
Diametro externo L e g
Diametro nominal real do tubo CaE £
Polegadas polegadas/mm polegadas/mm I 2
2-3 %0 os
2375 5,00 N 22
2=4 603 127

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES DE ACO FABRICADO

Curva 90°
Curva 45°
Curva 22 ¥2°
Curva 11 ¥°

CaE
<ot C a?E\
-
¢ $
g E CaE
v A2 i |
Curva 90° Curva 45° Curva 22 %° Curva 11 Y&°
Diametro Curva de 90° Curva 45° Curva 22 %° | Curva 11 ¥°
Diametro Diametro externo
nominal real do tubo CaE CaE CaE CakE
Polegadas pol./mm polegadas/mm | polegadas/mm | polegadas/mm | polegadas/mm
% 1,050 2,25% 1,50 % 1,63 1,38
26,9 57 38 41 35
1 1,315 2,25* 175% 1,63 1,38
334 57 44 41 35
1% 1,660 2,75* 1,75 % 1,75 1,38
424 70 44 44 35
1% 1,900 2,75* 1,75 % 1,75 1,38
483 70 44 44 35
2 2,375 3,25% 2,00* 1,88 1,38%
60,3 83 51 48 35
21 2,875 375* 2,25% 2,00* 1,50
73,0 95 57 51 38
3 3,500 4,25* 2,50 % 2,25% 1,50 *
889 108 64 57 38
315 4,000 4,50 * 2,75* 2,50 1,75
101,6 14 70 64 44
4 4,500 500* 300% 2,88 175*
14,3 127 76 73 44
5 5,563 5,50 * 3,25% 2,88 2,00
1413 140 83 73 51
6 6,625 6,50 * 3,50 * 3,13 2,00*
168,3 165 89 80 51
3 8,625 7,75 * 4,25* 3,88 2,00
2191 197 108 99 51
10 10,750 9,00* 4,75 % 4,38 2,13
273,0 229 121 m 54
2 12,750 10,00 * 525* 4,88 2,25
3239 254 133 124 57
14 14,000 11,00 * 6,00 * 5,00 3,50
3556 279 152 127 89
16 16,000 12,00 * 725* 5,00 4,00
406,4 305 184 127 102
18 18,000 15,50 8,00 5,50 4,50
4572 394 203 140 14
20 20,000 17,25 9,00 6,00 5,00
508,0 438 229 152 127
24 24,000 20,00 11,00 7,00 6,00
609,6 508 279 178 152

* Disponivel no design de fluxo total de fundicéo da Victaulic

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES DE ACO FABRICADO

Conexaoem T

Cruzeta
Ipsilon
Derivagao 45°
€ Cak
[« CaE >
] ]
LE v
A B
LA n g & L,,_/// ﬁ\&/
£ a a NI
— 4& S'E . — /
Conexao em T Cruzeta ipsilon Derivacao 45°
Conexao 3
Diametro emT Cruzeta Ipsilon Derivagao 45°
Diametro
Diametro |externoreall CakE CalE CakE CaSE CalE CaSE
nominal do tubo | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/
Polegadas | mm/pol. mm mm mm mm mm mm
% 1,050 2,25* 2,25 2,25 2,00 4,50 2,00
26,9 57 57 57 51 14 51
] 1,315 2,25% 2,25 2,25% 2,25* 5,00 2,25
334 57 57 57 57 127 51
1% 1,660 2,75* 2,75 2,75 2,50 575 2,50
424 70 70 70 64 146 64
11 1,900 2,75* 2,75 2,75 2,75 6,25 2,75
48,3 70 70 70 70 159 70
5 2,375 325% 325% 3,25 2,75 7,00 2,75
60,3 83 83 83 70 178 70
21 2,875 3,75* 3,75 3,75 3,00 775 3,00
73,0 95 95 95 76 197 76
3 3,500 4,25* 4,25* 4,25 3,25 8,50 % 3,25%
889 108 108 108 83 216 83
31 4,000 4,50% 4,50 4,50 3,50 10,00 3,50
101,6 14 114 14 89 254 89
4 4,500 500*% 5,00 % 5,00 3,75 10,50 * 375*
14,3 127 127 127 95 267 95
5 5,563 5,50 * 5,50 5,50 4,00 12,50 4,00
141,3 140 140 140 102 318 102
6 6,625 6,50 * 6,50 6,50 4,50 14,00 4,50
168,3 165 165 165 114 356 14
8 8,625 775* 7,75 775 6,00 18,00 6,00
2191 197 197 197 152 457 152
10 10,750 9,00* 9,00 9,00 6,50 20,50 6,50
273,0 229 229 229 165 521 165
2 12,750 10,00 * 10,00 10,00 7,00 23,00 7,00
3239 254 254 254 178 584 178
14 14,000 11,00 11,00 11,00 7,50 26,50 7,50
3556 279 279 279 191 673 191
16 16,000 12,00 12,00 12,00 8,00 29,00 8,00
406,4 305 305 305 203 737 203
18 18,000 15,50 15,50 15,50 8,50 32,00 8,50
4572 394 394 394 216 813 216
20 20,000 17,25 17,25 17,25 9,00 35,00 9,00
508,0 438 438 438 229 889 229
2% 24,000 20,00 20,00 20,00 10,00 40,00 10,00
609,6 508 508 508 254 1016 254

* Disponivel no design de fluxo total de fundi¢éo da Victaulic

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES FIRELOCK

N°. 001 - Curva de 90°

N° 003 - Curva 45°

N°. 002 - Conexao em T reto
N°. 006 — Tampa

kCan

N°. 001 N°. 003 N°. 006
N°. 002
Ne. 001 N°. 003 Conexdo em T N°. 006
etro Curva 90° Curva 45° Reto Tampa
1,660 08
s 4.4 - - - 21
1,900 o o o 0,82
Uik 483 21
5 2,375 2,75 2,00 2,75 0,88
60,3 70 51 70 22
21 2,875 3,00 2,25 3,00 0,88
73,0 76 57 76 22
3,000 3,00 2,25
A 76,1 76 57 - -
3 3,500 3,38 2,50 3,38 0,88
889 86 64 86 22
108 mm 4,250 4,00 3,00 4,00 o
108,0 102 76 102
4 4,500 4,00 3,00 4,00 1,00
14,3 102 76 102 25
5 5,563 4,88 3,25 4,88 1,00
141,3 124 83 124 25
159 mm 6,250 5,50 3,50 5,50 o
158,8 140 89 140
6 6,625 5,50 3,50 5,50 1,00
168,3 140 89 140 25
3 8,625 6,81 4,25 6,94 113
2191 173 108 176 29

Sempre consulte a publicagdo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES DE ALUMINIO

N°. 10-A - Curva 90°
N° 11-A - Curva 45°
N°. 20-A-T

N°. 60-A — Tampa

wCak ;‘
~
Sy — Cak J— T
! é < N
afk
I
N°. 10-A N°. 11-A N°. 20-A N°. 60-A
N°. 10-A N°. 11-A N°. 20-A N°. 60-A
Diametro Curva 90° Curva 45° Conexao em T Tampa T
Diametro
Diametro externo real Espessura
nominal em do tubo CakE CaE Ca “T
polegadas polegadas/mm | polegadas/mm | polegadas/mm | polegadas/mm | polegadas/mm
1 1,315 2,25 1,75 2,25 0,88
337 57 45 57 22
1% 1,900 2,75 1,75 2,75 0,88
48,3 70 45 70 22
5 2,375 3,25 2,00 3,25 0,88
60,3 83 51 83 22
21 2,875 3,75 2,25 3,75 0,88
73,0 95 57 95 22
3 3,500 4,25 2,50 4,25 0,88
889 108 64 108 22
4 4,500 5,00 3,00 5,00 1,00
14,3 127 76 127 25
5 5,563 5,50 3,25 5,50 1,00
1413 140 83 140 25
6 6,625 6,50 3,50 6,50 1,00
168,3 165 89 165 25
8 8,625 775 4,25 775 1,19
2191 197 108 197 30

t A tampa néo ultrapassa o acoplamento quando montado.

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES DE ALUMINIO

N°. 40-A - Niple ranhurado x Niple adaptador rosqueado*
N°. 42-A - Niple ranhurado x Niple adaptador biselado*
N°. 43-A - Niple ranhurado x Niple adaptador ranhurado*

Diametro f— EaE —f
Diametro externo H HHHM
Diametro nominal real do tubo
Polegadas polegadas/mm polegadas/mm
0
1315 3,00 N°. 40-A
1 33,7 76 Ranhurado X
- 1,900 400 Rosqueado
48,3 102 — Eo
5 2,375 4,00 [
60,3 102
2,875 4,00 ‘
1 1 0
2% 73,0 102 N°. 42-A
3 3,500 4,00 Ranhurado X
889 102 Biselado
4 4,500 6,00
14,3 152 [ Eaf
5 5,563 6,00 H H
1413 152
: e %
g 62/5 600 Ranhurado X
8 N o1 152 Ranhurado

* Feito de tubo de aluminio peso-padrao.

t Outros comprimentos disponiveis. Entre em contato com a Victaulic
para obter maiores detalhes.

Os Niples Ranhurados x Rosqueados N°. 40-A sao fornecidos NPT e
estao disponiveis com rosca no padréo inglés (BSPT). Para roscas no
padrao inglés, especifique claramente “BSPT" no pedido.

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES DE ALUMINIO
N°. 50-A Redutor

Diametro EaE - aEE*‘

Diametro nominal
polegadas/mm reais| polegadas/mm

1% 1 2,50
48,3 337 64 N°. 50-A

2 7 1 2,50

60,3 337 64

1% 2,50

48,3 64

3 . 1 2,50

889 337 64

2 2,50

60,3 64

2% 2,50

73,0 64

4 % 2 3,00

14,3 60,3 76

2% 3,00

73,0 76

3 3,00

88,9 76

6 . 3 4,00

168,3 88,9 102

4 4,00

14,3 102

8 4 5,00

2191 14,3 127

6 5,00

168,3 127

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES DE EXTREMIDADE RANHURADA 4¢5

N°. W10 - Curva 90°

N°. W11 - Curva 45°

N°. W12 - Curva 22 1%°

N°. W13 - Curva 11 ¥°

N°. W100 - Curva de raio longo de 90°
N°. W110 - Curva de raio longo de 45°

C E<

a

?‘S CBEJ\E
+

N°. W10 N°. W11 N°. W12 N°. W13 N°. W100 N°. W110

IET ) N°. W100 | N°. W110
Diametro
Diametro externo real
nominal em do tubo CaEem|(CaEem|CaEem|(CaEem|CaEem|CaEem
polegadas polegadas/mm | pol./mm | pol./mm | pol./mm | pol./mm | pol./mm | pol./mm
14 14,000 14,00 5,80 5,00 3,50 21,00 8,75
3556 356 147 127 89 533 222
16 16,000 16,00 6,63 5,00 4,00 24,00 10,00
406,4 406 168 127 102 610 254
18 18,000 18,00 746 5,50 4,50 27,00 11,25
457,0 457 189 140 14 686 286
20 20,000 20,00 8,28 6,00 5,00 30,00 12,50
508,0 508 210 152 127 762 318
2% 24,000 24,00 994 7,00 6,00 36,00 15,00
610,0 610 252 178 152 914 381

NOTA: Todas as conexdes sdo de ferro dutil salvo quando indicado com “sw”.
SW = Soldado de forma segmentada

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES DE EXTREMIDADE RANHURADA 4¢S5

N°. W20 -T
N°. W35 - Cruzeta
N°. W33 - Ipsilon

N°. W20 N°. W35
Diametro N°. W20 N°. W35 (sw) N°. W33 (sw)
Diametro
Diametro externo real
nominal em do tubo CakE CaE CalE CaSE
polegadas polegadas/mm | polegadas/mm | polegadas/mm | polegadas/mm | polegadas/mm
14 14,000 11,00 11,00 11,00 7,50
3556 279 279 279 191
16 16,000 12,00 12,00 12,00 8,00
406,4 305 305 305 203
18 18,000 13,50 13,50 13,50 8,50
4570 343 343 343 216
20 20,000 15,00 15,00 15,00 9,00
508,0 381 381 381 229
24 24,000 17,00 1700 17,00 10,00
610,0 432 432 432 254

NOTA: Todas as conexdes sdo de ferro dutil salvo quando indicado com “sw”.
SW = Soldado de forma segmentada

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES DE EXTREMIDADE RANHURADA 4¢5

N°. W20 - T
N°. W25 - T de reducao

Aco soldado de forma segmentada

Diametro N°. W20 N°. W25 o
CaE CalE CaSE
Diametro nominal polegadas/ | polegadas/ | polegadas/
polegadas/mm reais mm mm mm
14 % 14 . 6 o 11,00 9,38
3556 355,6 168,3 279 238
8 o 11,00 975
2191 279 248
10 o 11,00 10,12
273,0 279 257 L
. Cal
12 o 11,00 10,62 LE
3239 279 270
14 11,00 B B N°. W25
355,6 279
16 » 16 v 6 o 12,00 10,38
4064 406,4 168,3 305 264
8 o 12,00 10,75
2191 305 273
10 12,00 11,12
273,0 o 305 282
12 o 12,00 11,62
3239 305 295
14 o 12,00 12,00
355,6 305 305
16 12,00 o o
406,4 305
18 % 18 » 6 o 13,50 11,38
457,0 4570 168,3 343 289
8 o 13,50 1,75
2191 343 298
10 o 13,50 12,12
273,0 343 308
12 o 13,50 12,62
3239 343 321
14 o 13,50 13,00
355,6 343 330
16 o 13,50 13,00
406,4 343 330
18 13,50 o o
4570 343

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES DE EXTREMIDADE RANHURADA 4¢S5

Diametro N°. W20 N°. W25 e
caE
caE CalE | casE .
Diametro nominal polegadas/ | polegadas/ | polegadas/
polegadas/mm reais mm mm mm Cakl—i
20 20 6 15,00 12,38
5080 X 5080 X 1683 | 381 314 N°. w20
8 o 15,00 12,75
2191 381 324
10 o 15,00 13,12
273,0 381 333 =
12 B 15,00 1362 T
3239 381 346
14* - 15,00 14,00 N°. W25
355,6 381 356
16 * o 15,00 14,00
4064 381 356
18 - 15,00 14,50
457,0 381 368
20 15,00 o
508,0 381
24 » 24 % 6 - 17,00 14,38
610,0 610,0 168,3 432 365
8 o 17,00 14,75
2191 432 375
10 o 17,00 1512
273,0 432 384
12 o 17,00 15,62
3239 432 397
14 o 17,00 16,00
3556 432 406
16 o 17,00 16,00
4064 432 406
18 - 17,00 16,50
457,0 432 419
20 - 17,00 17,00
508,0 432 432
24 17,00
610,0 432

NOTA IMPORTANTE: As saidas de tamanhos até 12 polegadas/323,9 mm sao fornecidas com
ranhuras de laminagdo ou de corte do sistema original de ranhura que séo apropriadas para
uso com acoplamentos padrdo para tubos ranhurados Victaulic nessa faixa de tamanhos.

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES DE EXTREMIDADE RANHURADA 4¢5
N°. W30 - Derivagao de 45°

Aco soldado de forma segmentada

Diametro

Diametro Diametro externo

nominal em real do tubo CalE CaSE
polegadas pol./mm polegadas/mm | polegadas/mm
14 14,000 26,50 7,50
3556 673 191
16 16,000 29,00 8,00
406,4 737 203
18 18,000 32,00 8,50
457,0 813 216
20 20,000 35,00 9,00
508,0 889 229
24 24,000 40,00 10,00
610,0 1016 254

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.

\A:taulic“

1-100-PORB_246 DADOS DO PRODUTO REV_E




CONEXOES DE EXTREMIDADE RANHURADA 4¢S5

N°. W30-R - Derivacdo com reducao de 45°

Aco soldado de forma segmentada

Diametro N°. W30-R [
Ca
Diametro nominal CalE CaSE e
polegadas/mm reais polegadas/mm polegadas/mm L .
Moo 4 26,50 7,50 &2
3556 355,6 14,3 673 191 -
6 26,50 750 N°. W30-R
1524 673 191
8 26,50 7,50
2191 673 191
10 26,50 7,50
273,0 673 191
12 26,50 7,50
3239 673 191
16 » 16 » 6 29,00 8,00
406,4 406,4 1524 737 203
8 29,00 8,00
2191 737 203
10 29,00 8,00
273,0 737 203
12 29,00 8,00
3239 737 203
14 29,00 8,00
3556 737 203
18 . 18 % 6 32,00 8,50
457,0 4570 1524 813 216
8 32,00 8,50
2191 813 216
12 32,00 8,50
3239 813 216
14 32,00 8,50
3556 813 216
16 32,00 8,50
406,4 813 216
20 » 20 2 12 35,00 9,00
508,0 508,0 3239 889 229
14 35,00 9,00
3556 889 229
16 35,00 9,00
406,4 889 229
24 » 24 2 16 40,00 10,00
610,0 610,0 406,4 1016 254
20 40,00 10,00
508,0 1016 254

NOTA IMPORTANTE: As saidas de tamanhos até 12 polegadas/323,9 mm sao fornecidas com
ranhuras de laminagédo ou de corte do sistema original de ranhura que s&o apropriadas para
uso com acoplamentos padrdo para tubos ranhurados Victaulic nessa faixa de tamanhos.

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES DE EXTREMIDADE RANHURADA 4¢5

N°. W42 - Niple ranhurado AGS x Niple biselado
N°. W43 - Niple ranhurado AGS x Niple ranhurado AGS

N°. W49 — Niple ranhurado AGS x Niple ranhurado ndao AGS

Aco
f— Eaf —s
Diametro N°. W42, W43, W49
Diametro externo
Diametro nominal real do tubo EaE
Polegadas polegadas/mm polegadas/mm N°. W42
14 14,000 8,00
355,6 203 — EaE —
16 16,000 8,00
4064 203
18 18,000 8,00
457,0 203 N°. W43
20,000 8,00
20 508,0 203 [ Eaf
24,000 8,00
2 6100 203
N°. W49
N°. W45R - Niple Flangeado com Ressalto ANSI Classe 150
Aco
Didmetro N°. W45R [« EaE —
Diametro externo
Diametro nominal real do tubo EaE
Polegadas polegadas/mm polegadas/mm
14 14,000 8,00
3556 203
% 16,000 8,00 N°. W45R
4064 203
18 18,000 8,00
457,0 203
20,000 8,00
20 508,0 203
24,000 8,00
2 6100 203

N°. W60 — Tampa
Aco

Diametro
Diametro externo T
Diametro nominal real do tubo Espessura
Polegadas polegadas/mm polegadas/mm

14 14,000 6,50
3556 165

6 16,000 7,00 N°. W60
4064 178

8 18,000 8,00
457,0 203

20 20,000 9,00
508,0 229
24,000 10,50

2 6100 267

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES DE EXTREMIDADE RANHURADA 4¢S5

N°. W50 - Reducao concéntrica
N°. W51 — Reducao excéntrica

Diametro N°. W50 N°. W51
Diametro nominal EaE EaE
polegadas/mm reais | polegadas/mm polegadas/mm
14 » 6 13,00 13,00
3556 168,3 330 330
8 13,00 13,00
2191 330 330
10t 13,00 13,00
273,0 330 330
122t 13,00 13,00
3239 330 330
16 » 8 14,00 14,00
406,4 2191 356 356
10 14,00 14,00
273,0 356 356
122t 14,00 14,00
3239 356 356
141 14,00 14,00
355,6 356 356
18 » 10 15,00 15,00
457,0 273,0 381 381
12 15,00 15,00
3239 381 381
141 15,00 15,00
350 381 381
16t 15,00 15,00
400 381 381
20 » 12 20,00 20,00
500 300 508 508
14 20,00 20,00
350 508 508
16t 20,00 20,00
400 508 508
18t 20,00 20,00
450 508 508
24 » 16 20,00 20,00
600 400 508 508
181 20,00 20,00
450 508 508
20t 20,00 20,00
500 508 508

t Padrao como ferro dutil de fundigcdo. Entre em contato com a Victaulic para obter detalhes.

NOTA IMPORTANTE: As saidas de tamanhos até 12 polegadas/323,9 mm s&o fornecidas com
ranhuras de laminagdo ou de corte do sistema original de ranhura que s&o apropriadas para
uso com acoplamentos padrdo para tubos ranhurados Victaulic nessa faixa de tamanhos.

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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CONEXOES PARA TUBO JIS

N°. 10 - Curva JIS 90
N° 11 — Curva JIS 45

N° 20 - T JIS
N°. 20
N°. 10 N°. 11 Conexao ~
Didmetro Curva 90° | Curva 45° em T §<aE
Diametro y
nominal
mm/
polegadas
N°. 11
8 8,515 7,75 4,25 775 © CaE
250A 2674 229 121 229
10 10,528 9,00 4,75 9,00 -
300A 3185 254 133 254
12 12,539 10,00 525 10,00
As conexdes feitas para os tamanhos padrdo norte-americanos N°. 20

estdo disponiveis de 200A — 600A, que sdo compativeis com 0s
padroes JIS. Entre em contato com a Victaulic para obter mais
detalhes.

N° 25 - T de reducao JIS

« Cab
H T
C
a
E
'
N°. 25
CaE
Diametro C a E Percurso Ramificacao
Diametro nominal DE JIS mm/ mm/
mm/polegadas mm/polegadas polegadas polegadas
200A 3 200A % 165 | 2163 « 216,3 N 1651 1981 1981
8 8 6% | 8515 8,515 6,500 78 78
250A 3 250A % 200A | 2674 X 2674 « 216,3 228,6 228,6
10 10 8 10,528 10,528 8,515 9,0 9,0
300A 5% 300A % 250A | 3185 M 3185 M 2674 254,0 254,0
12 12 10 112,539 12,539 10,528 10,0 10,0

As conexdes feitas para os tamanhos padréo norte-americanos estao disponiveis de 200A — 600A, que
sdo compativeis com os padrdes JIS. Entre em contato com a Victaulic para obter mais detalhes.

N°. 50 - Redutor concéntrico JIS

Diametro EaE
£

FaE]

Diametro nominal DE JIS mm/
mm/polegadas mm/polegadas polegadas

200A 3 165 | 216,3 X 165,1 1270
8 6% | 8515 6,500 5,00

N°. 50
250A % 200A | 2674 X 216,3 1524
10 8 10,528 8,515 6,00
300A 5% 250A | 3185 X 2674 1778
12 10 12,539 110,528 7,00

As conexoes feitas para os tamanhos padrdo norte-americanos estao
disponiveis de 200A — 600A, que sdo compativeis com os padrdes JIS.
Entre em contato com a Victaulic para obter mais detalhes.

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACOPLAMENTOS “PRONTOS PARA INSTALAR”
PARA TUBOS COM PONTA RANHURADA

AVISO

e A dimensao “Y” é a dimensao maxima transversal ao acoplamento.

¢ Apoios de parafuso podem ser posicionados em qualquer orientacdo para proporcionar
espacamento suficiente, se a orientacao mostrada causar interferéncia com outros
componentes do sistema.

Modelo 009H - Acoplamento rigido FireLock EZ
Modelo 107H - Acoplamento rigido QuickVic
Modelo 177 — Acoplamento flexivel QuickVic

Modelo 009H Modelo 107H Modelo 177

Diametro Dimensao “Y” — polegadas/mm

1,66 477 - -
1% 28,40 121 - -
- 1,900 497 - -

483 126 - -
5 2375 5,53 5,75 5,59
60,3 140 146 142
2,875 6,09 626 613
2% 730 155 159 156
3,000 6,31 6,39 6,31
/61 mm 76,1 160 162 160
3,500 6,70 7,36 7,05
3 889 170 187 179
4,500 7,82 8,39 8,24
4 1143 199 213 209
5,500 - 9,60 9,52
1397 mm 139,7 - 244 242
5,563 - 972 9,66
5 1413 - 247 245
6,500 - 1,32 -
1651 mm 165,1 - 288 -
6,625 - 1,32 11,14
6 168,3 - 288 283
8,625 - 13,56 13,56
8 2191 - 344 344

NOTA: As dimensdes “Y”, listadas acima, aplicam-se & condigédo pré-montada e pronta para instalagao.

Sempre consulte a publicagdo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACOPLAMENTOS PADRAO PARA
TUBOS DE PONTA RANHURADA

AVISO

e A dimensao “Y” é a dimensao maxima transversal ao acoplamento.

¢ Apoios de parafuso podem ser posicionados em qualquer orientacdo para proporcionar
espacamento suficiente, se a orientacao mostrada causar interferéncia com outros
componentes do sistema.

Modelo 005 - Acoplamento rigido FireLock
Modelo 07 — Acoplamento rigido Zero-Flex
Modelos HP-70 e HP-70ES - Acoplamentos rigidos

e Tele

Modelo 005 Modelo 07 Modelo HP-70 Modelo HP-70
2 a 12 polegadas/ 14 a 16 polegadas/
60,3 a 323,9 mm  355,6 - 406,4 mm

IET ) | Dimensao “Y” - polegadas/mm

1 1315 N 422 N
337 - 107 -
- 1,660 450 462 -
4 114 17 -
- 1,900 475 581 -
483 121 148 -
X 2375 5.5 578 6,68
60,3 133 147 168
) 2,875 575 6,38 713
73,0 146 162 18]
3,000 575 661 -
RS0 A 76, 146 168 -
, 3,500 613 681 775
889 156 173 197
. 4,500 725 821 963
1143 184 200 245
4,250 725 798 -
GO it 1080 184 203 -
S 5563 9,00 9,89 -
1413 229 251 -
5,250 9,00 9,60 -
IEEHO A 1330 229 244 -
5,500 9,00 9,82 -
Sk it 1397 229 249 -
¢ 6,625 10,00 10,83 12,68
1683 254 275 301

Sempre consulte a publicagdo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACOPLAMENTOS PADRAO PARA
TUBOS DE PONTA RANHURADA

Y ————>|

: ‘ %YT : ‘

Modelo 005 Modelo 07 Modelo HP-70 Modelo HP-70
2 a 12 polegadas/ 14 a 16 polegadas/
60,3 a 323,9 mm 355,6 - 406,4 mm

Diametro Dimensao “Y” - polegadas/mm

Diametro externo

Diametro nominal real do tubo Modelos HP-70
polegadas ou mm polegadas/mm Modelo 005 Modelo 07 e HP-70ES
6,250 10,00 10,54 -
[0 i 159,0 254 268 -
6,500 10,00 10,84 -
1) G 165,1 254 275 -
g 8,625 13,14 13,74 15,00
2191 334 349 381
1058 10,750 - 16,98 17,25
273,0 - 431 438
125 12,750 - 18,88 1913
3239 - 480 486
14,000 - - 22,00
i 3239 - - 559
16,000 - - 24,13
[ 406,4 - - 613

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACOPLAMENTOS PADRAO PARA
TUBOS DE PONTA RANHURADA

Modelo 72 - Acoplamento de saida

Diametro Modelo 72
Extensdo x Saida
de reducao
Didgmetro nominal V§
polegadas/mm reais | polegadas/mm | polegadas/mm
1% x Z] 2,63 4,50
483 21,3 67 14
% 2,63 4,50 Modelo 72
26,9 67 14
1 2,63 4,50
337 67 14
2 >< 2] 3,03 5,00
60,3 21,3 77 127
Y4 3,03 5,00
26,9 77 127
1 3,03 5,00
337 77 127
2% >< Z] 3,13 6,00
73,0 21,3 79 152
¥4 313 6,00
26,9 79 152
1 313 6,00
337 79 152
1% 3,69 6,88
424 94 175
1% 3,69 6,88
48,3 94 175
3 >< Y4 3,31 7,00
889 20 84 178
1 4,75 8,00
33,7 121 203
1% 4,75 8,00
42,4 121 203
1% 4,25 8,00
483 108 203
4 X Y4 3,81 8,38
14,3 20 97 213
1 3,81 8,38
33,7 97 213
1% 4,59 9,00
483 17 229
2 4,59 9,00
60,3 17 229
6 % 1 6,88 12,00
168,3 33,7 175 305
1% 6,88 12,00
483 175 305
2 6,06 12,00
60,3 154 305

§ Centro da extensdo até a ponta da conexao
NOTA: A Tampa N°. 60 ndo é adequada para uso em servigos de vacuo com Acoplamentos
de Derivacdo Modelo 72. Para esse tipo de servigo, use os Bujoes N°. 60.

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACOPLAMENTOS PADRAO PARA
TUBOS DE PONTA RANHURADA

Modelo 75 - Acoplamento

Modelo 77 - Acoplamento flexivel padrao

Modelo 77A - Acoplamento flexivel de aluminio

Modelos 77S e 77DX — Acoplamentos flexiveis de aco inox

03 €03

Modelo 75 Modelo 77 Modelo 77 Modelo 77 Modelo 77DX

% a 12 pol./ 14 a 22 pol./ 24 pol./
26,9 a 355,6 a 610,0 mm
323,9 mm 559,0 mm
Diametro ‘ Dimensao “Y” - polegadas/mm
Diametros Diametro externo
nominal real do tubo Modelo
polegadas ou mm pol./mm Modelo 75 | Modelo 77 | Modelo 772 [Modelo 77S 77DX
% 1,050 - 4,00 - 3,89 331
269 - 102 - 99 84
1 1,315 4,27 4,12 4,12 4,50 4,04
337 108 105 105 114 103
19 1,660 4,61 5,00 4,91 4,79 4,37
24 117 127 125 122 111
115 1,900 4,82 538 523 4,80 4,43
48,3 122 137 133 122 113
5 2,375 522 588 577 533 5,00
60,3 133 149 147 135 127
2,664 - 573 - _ _
>70 mm 570 - 146 - - -
2% 2,875 5,68 6,50 6,38 579 5,50
73,0 144 165 162 147 140
3,000 5,90 6,63 - - -
e T 761 150 168 - - -
3 3,500 7,00 713 7,04 6,99 6,38
889 178 181 179 178 162
4,000 7,50 8,25 - - _
S 1016 191 210 - - -
4 4,500 8,03 8,88 8,78 9,00 8,50
114,33 204 226 223 229 216
4,250 7,79 8,63 - - _
@B 1080 198 219 - - -
5,000 943 - - - _
i 1270 240 - - - -
5 5563 10,07 10,65 1047 - -
1413 256 270 266 - -
5,250 9,37 10,38 - - -
IEYD 1330 238 264 - - -
5,500 9,59 10,65 - - -
135} 139,7 244 270 - - -
6,000 10,48 - - - -
U2 1524 266 - - - -
6 6,625 11,07 11,88 11,77 11,06 11,04
168,3 281 302 299 281 280
6,250 10,49 11,50 - - -
IS0 1590 266 292 - - -

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACOPLAMENTOS PADRAO PARA
TUBOS DE PONTA RANHURADA

Modelo 75 Modelo 77 Modelo 77 Modelo 77 Modelo 77DX
% a 12 pol./ 14 a 22 pol./ 24 pol./
26,9 a 355,6 a 610,0 mm
323,9 mm 559,0 mm

DIETN ) Dimensao “Y” — polegadas/mm
Diametros Diametro externo
nominal real do tubo Modelo
polegadas ou mm pol./mm Modelo 75 | Modelo 77 | Modelo 772 |Modelo 77S| 77DX
6,500 - 11,63 - - -
(1] A 165,] - 295 - - -
8,000 13,33 - - - -
2B 21 2032 339 - - - -
85 8,625 13,97 14,75 14,73 14,74 -
2191 355 375 374 374 -
10,000 15,81 - - - -
2540 2540 402 - - - -
106 10,750 - 17,13 - 17,33 -
2730 - 435 - 440 -
12,000 17,69 - - - -
3048 mm 3048 449 - - - -
125 12,750 - 19,25 1915 19,15 -
3239 - 489 486 486 -
14+ 14,000 - 19,88 - 20,44 -
3556 - 505 - 519 -
14,842 - 20,96 - - -
3770 mm # 3770 _ 537 _ _ _
16+ 16,000 - 22,13 - 22,52 -
4064 - 562 - 572 -
16,772 - 22,92 - - -
426,0 mm # 4260 _ 581 B _ _
184 18,000 - 24,50 - 24,62 -
457,0 - 622 - 625 -
18,898 - 25,86 - - -
480,0 mm # 4800 _ 655 B _ _
20,000 - 27,25 - - -
A= 508,0 - 692 - - -
20,866 - 27,80 - - -
530,0 mm # 5300 _ 704 B _ _
22,000 - 29,50 - - -
2 559,0 - 749 - - -
22,835 - 30,01 - - -
580,0 mm # 5800 _ 762 _ _ B
24,000 - 31,25 - - -
2 6096 - 794 - - -
24,803 - 32,16 - - -
630,0 mm # 6300 B 817 _ B B

NOTAS PARA 0S ACOPLAMENTOS FLEXIVEIS PADRAO MODELO 77:

§ Acoplamentos Flexiveis Padrdo Modelo 77 nos tamanhos de 8, 10, 12 polegadas/219,1, 273,0, 323,9 mm

estéo disponiveis nos padroes JIS.

1 Para uso somente em sistemas ranhurados por corte. Para sistemas ranhurados por laminagéo,

a Victaulic oferece o Sistema de Ranhura Avangado (AGS).

# O produto de tamanho CIS é desenhado com dois segmentos:
Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACOPLAMENTOS PADRAO PARA
TUBOS DE PONTA RANHURADA

Modelo 78 - Acoplamento Snap-Joint
Modelo 78A - Acoplamento de aluminio Snap-Joint

Dimensao “Y” -
Diametro polegadas/mm
Diametro
Diametro externo real
nominal do tubo
Polegadas pol./mm Modelo 78 | Modelo 78*
] 1,315 3,25 -
337 83 -
1 7 -
1% 43/620 3§55 B Modelos 78 e 78A
1,900 4,50 -
17 483 114 -
5 2,375 4,75 4,88
60,3 121 124
2,875 5,88 -
2% 730 149 -
3 3,500 6,25 -
889 159 -
4 4,500 7,75 -
14,3 197 -
5 5,563 9,50 -
1413 241 -
6 6,625 10,63 -
168,3 270 -
3 8,625 13,00 -
2191 330 -
10 10,750 - 15,60
273,0 - 396

NOTA: Consulte as instrugdes de instalagdo neste manual para ver as dimensdes de espacamento
da alavanca de travamento.

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACOPLAMENTOS PADRAO PARA
TUBOS DE PONTA RANHURADA
Modelo 89 - Acoplamento rigido para tubo de aco inox

Modelos 475 e 475DX — Acoplamentos flexiveis de aco inox
Modelos 489 e 489DX — Acoplamentos rigidos de aco inox

A — Y

IO O 3 O

Modelo 49/!_32;?'53)( 1I\/Ilt}delt‘)1 48|9/ ’\SIIOngZO 48|9/ Modelo
2 — 4 pol. a 12 pol.
89 48,3 -114,3 mm  168,3-323,9 mme 489DX
165,1 - 318,5 mm JIS

DIETE Dimensao “Y” — polegadas/mm
Diametro
nominal Diametro externo
polegadas real do tubo Modelo Modelo
ou mm pol./mm Modelo 89 |Modelo 475| 475DX |Modelo 489 489DX
] 1,315 - 4,36 3,98 - -
337 - m 101 - -
1,660 - 4,67 4,45 - -
1%
424 - 119 13 - -
1 1,900 - 4,74 4,52 442 -
48,3 - 120 115 118 -
7 2,375 6,68 503 503 5,19 6,68
60,3 168 128 128 132 168
21 2,875 713 5,59 559 5,62 713
73,0 181 142 142 143 181
61 3,000 7,25 573 573 572 7,25
! 76,1 184 146 146 145 184
3 3,500 775 6,67 6,67 6,78 7,75
889 197 169 169 172 197
4 4,500 9,63 796 796 790 9,63
14,3 245 202 202 201 245
1397 mm 5,500 10,63 8,97 - 113 10,63
' 1397 270 228 - 283 270
5 5,563 10,63 - - - -
141,3 270 - - - -
1651 mm 6,500 12,38 10,53 - 12,68 12,38
! 165,1 314 268 - 321 314
6 6,625 12,68 - - 12,68 12,68
168,3 321 - - 321 321
8,515 15,25 - - 15,00 -
A3 i 216,3 387 - - 381 -
8 8,625 15,25 - - 15,00 15,25
2191 387 - - 381 387
10,528 17,00 - - 17,25 -
ez 2674 432 - - 438 -
10 10,750 17,25 - - 17,25 17,25
273,0 438 - - 438 438
12,539 19,63 - - 1913 -
SIS (i 318,5 499 - - 486 -
2 12,750 19,63 - - 1913 19,63
3239 499 - - 486 499

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACOPLAMENTOS PADRAO PARA
TUBOS DE PONTA RANHURADA

Modelo 750 — Acoplamento de reducao

Diametro Modelo 750
Diametro nominal Dimensao “Y”
polegadas/mm reais polegadas/mm
2 % 1 528
60,3 33,7 134
1% 528 Modelo 750
483 134
2% X 2 593
73,0 60,3 151
X 2 6,63
761 mm 603 168
3 >< 2 713
88,9 60,3 181
2% 713
73,0 181
713
889mm X 76,1 mm 181
4 x 2 8,90
1143 60,3 226
2% 8,90
73,0 226
3 8,90
889 226
8,90
1143 mm X 76,1 mm 2%
5 x 4 10,70
1413 1143 272
6 X 4 11,90
1683 1143 302
5 11,90
1413 302
X 4 11,90
1651 mm 1143 302
8 » 6 14,88
2191 1683 378
14,88
2191 mm X 1651 mm 378
10 . 8 17,26
273,0 2191 438

NOTA: A Tampa N°. 60 ndo é adequada para uso em servigos de vacuo com acoplamentos
de reducdo Modelo 750. Para esse tipo de servico, use os Bujoes N°. 61.

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.

\A:taulic“

DADOS DO PRODUTO REV_E 1-100-PORB_259




ACOPLAMENTOS PADRAO PARA
TUBOS DE PONTA RANHURADA

Modelo 770 — Acoplamento de diametro grande
Modelo 791 — Acoplamento Vic-BthIess

Modelo 770 Modelo 770 Modelo 791
26 a 36 polegadas/ 42 polegadas/
660,0 a 914,0 mm 1067,0 mm
2 2,375 - 4,71
60,3 - 120
2,875 - 548
AV 730 - 139
3 3,500 - 6,15
889 - 156
a 4,500 - 762
114,3 - 194
6 6,625 - 10,18
168,3 - 259
8 8,625 - 12,50
2191 - 318
% 26,000 34,25 -
660,4 870 -
28,000 36,33 -
% 7110 923 -
30 30,000 38,32 -
762,0 973 -
39 32,000 40,43 -
813,0 1027 -
36 36,000 44,33 -
914,0 1126 -
42,000 51,56 -
@ 10670 1310 -

NOTA: Para acoplamentos Vic-Boltless Modelo 791, consulte as instrucdes de instalagcdo neste manual
para ver as dimensoes de espagamento da ferramenta de montagem Modelo 792.

Sempre consulte a publicagdo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACOPLAMENTOS PARA TUBO w
DE EXTREMIDADE RANHURADA 462

Modelo WO7 — Acoplamento rigido AGS
Modelo W77 — Acoplamento flexivel AGS
Modelo W89 - Acoplamento rigido AGS para tubos de acgo inox

Diametro Dimensao “Y” — polegadas/mm
Diametro Diametro externo
nominal em real do tubo Modelos WO7
[LIEEELET polegadas/mm e W77 Modelo W89
14,000
355,6 523 543
. 16,000 23,51 23,50 Modelo WO7
4064 597 597 14 - 24 polegadas/
8 18,000 25,53 2563 355,6 - 610,0 mm
4570 648 651
20 20,000 27,13 27,63
508,0 689 702
24 24,000 32,31 32,00
610,0 821 813
2% 26,000 35,23 -
6604 895 -
Modelo W07
28 28,000 37,22 - 26 a 60 polegadas/
/1.2 945 - 660,0 a 1524,0 mm
30 30,000 39,64 -
762,0 1007 -
3 32,000 41,74 -
812,8 1060 -
36,000 45,72 -
EE 9144 el -
40,000 50,51 -
40 10160 1283 _ Modelo W77
! 14 - 24 polegadas/
2 42,000 52,50 - 355,6 - 610,0 mm
1066,8 1334 -
46,000 56,48 -
O 11684 1435 -
48,000 58,47 -
i 12192 1485 -
54 54,000 65,16 -
13716 1655 -
Modelo W77
56 56,000 67,65 - 26 a 60 polegadas/
14222 1718 - 660,0 a 1524,0 mm
& 60,000 723 - Y
1524,0 1832 -

Modelo W89

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.

\A:taulic“

DADOS DO PRODUTO REV_E 1-100-PORB_261




ACOPLAMENTOS PARA TUBO DE ACO
JIS DE EXTREMIDADE RANHURADA

Modelo 005 - Acoplamento rigido FireLock
Modelo 07 — Acoplamento rigido Zero-Flex
Modelo 75 — Acoplamento

Modelo 77 — Acoplamento flexivel padrao

v v o~ Y
<7v*>‘ ‘4;\(*»‘ “ "

Modelo 005 Modelo 07 Modelo 75 Modelo 77 Modelo 707-1J
mm/polegadas Dimensao “Y” - mm/polegadas
200A 216,3 337 346 349 374 356
8 8,515 13,25 13,62 13,75 14,72 14,02
250A 2674 - 431 - 433 422
10 10,528 - 16,97 - 17,05 16,61
300A 3185 - 480 - 486 475
12 12,539 - 18,90 - 1913 18,70

Os acoplamentos feitos para os tamanhos padréao norte-americanos estdo disponiveis de 200A — 600A,
que sdo compativeis com os padroes JIS. Contate a Victaulic para maiores detalhes.

Sempre consulte a publicagdo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.

\A:taulic“




ADAPTADORES VIC-FLANGE PADRAO PARA
TUBO DE EXTREMIDADE RANHURADA

Modelo 441 — Adaptador Vic-Flange de ago inox (ANSI Classe 150)
Modelo 741 — Adaptador Vic-Flange (ANSI Classe 125 e 150)

Modelo 743 — Adaptador Vic-Flange (Classe ANSI 300)

Modelo 744 — Adaptador com Flange FireLock (ANSI Classe 125 e 150)

| o

W W W

Modelo 441 Modelo 741 Modelo 741 Modelo 743 Modelo 744
2 a 12 polegadas/ 14 - 24 polegadas/
60,3 - 323,9-mm 355,6 - 610,0 mm

Diametro | Dimensao “W” — polegadas/mm

5 2375 6,84 6,75 770 675
603 174 172 19 172
- 2,875 772 787 861 788
73,0 196 200 219 200
s 3,500 822 8,29 948 844
889 209 211 241 214
. 4,500 972 9,87 1135 994
1143 247 251 288 252
s 5563 - 1090 1231 11,00
41,3 - 277 313 279
. 6,625 178 1190 13,77 12,00
168,3 299 302 350 305
6,500 . 192 - -
ey i 165,] - 303 - -
. 8,625 - 14,50 16,68 14,63
219/ . 368 424 372
" 10,750 - 17.24 19,25 -
2730 - 438 489 -
5 12,750 - 20,25 22,25 -
3239 - 514 565 -
14,000 - 24,50 - -
L& 3556 - 622 - -
16,000 - 2712 - -
Lok 406,4 - 689 - -
18,000 - 29,00 - -
L 4570 - 737 - -
20,000 - 31,50 - -
A0t 508,0 - 800 - -
24,000 - 36,00 - -
25 6100 - 914 - -

# Somente para sistemas de ranhura por corte. Para sistemas de ranhura por laminagao de tamanhos
14 a 24 polegadas/355,6 a 610,0 mm, o adaptador Vic-Flange AGS Modelo W741 é utilizado.
O Modelo 741 nao é compativel com o sistema AGS.

Sempre consulte a publicagdo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ADAPTADORES VIC-FLANGE PADRAO PARA
TUBO DE EXTREMIDADE RANHURADA

Modelo 741 - Adaptador Vic-Flange (PN10 e PN16)
Modelo 741 — Adaptador Vic-Flange (Tabela de padrao Australiano “E")

Diametro Dimensdes “W” — mm/polegadas Y
Diametro Modelo 741
Diametro externo real RELTIE]
nominal do tubo Modelo 741 de Padrao W
mm mm/polegadas | PN10 e PN16 |Australiano “E”
50 60,3 177 165
2,375 6,97 6,50
76,1 208 -
=l 3,000 819 -
% 889 518 200 Modelo 741
3,500 8,58 787
14,3 251 251
e 4,500 9,88 987
1397 274 -
e 5,500 10,79 -
159,0 307 -
e 6,250 12,09 -
165,1 303 303
==l 6,500 11,93 11,92
168,3 302 286
150 6,625 11,89 11,25
2191 368 # 368
a0 8625 14,49 14,50
273,0 437§ -
0 10,750 17,20 -
3239 478 + -
09 12,750 18,82 -

# Dimensoes PN16 (mm/polegadas): W = 360/14,17
§ Dimensdes PN16 (mm/polegadas): W = 438/17,24
1 Dimensdes PN 16 (mm/polegadas): W = 478/18,82

Modelo 741 — Adaptador Vic-Flange métrico (JIS 10K)

Diametro Dimensdes “W” — mm/polegadas
Diametro
Diametro externo real
nominal do tubo Modelo 741
mm mm/polegadas (JIS 10K) W
65 76,3 208
3,000 8,20
73,0 200
7 2,880 787
80 89,1 21
3,500 8,29 Modelo 741
14,3 251
e 4,500 987
141,3 277
&S 5,560 10,90
165,1 302
==l 6,500 11,90
165,2 302
Y 6,625 11,90

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ADAPTADOR VIC-FLANGE 462 PARA TUBO
DE EXTREMIDADE RANHURADA

Modelo W741 — Adaptador Vic-Flange AGS (PN10 e PN16)

Dimensao “W” —

Diametro polegadas/mm
Diametro
Diametro externo real
nominal em do tubo
polegadas pol./mm Modelo W741
14 14,000 24,50
3556 622
- 16,000 2712 Modelo W741
406,4 688
18 18,000 29,00
457,0 737
20 20,000 31,50
508,0 800
24,000 36,00
& 610,0 914

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACOPLAMENTOS PARA TUBOS DE PONTA LISA
Modelo 99 — Acoplamento Roust-A-Bout

Dimensao “Y” -

Diametro polegadas/mm ‘ !
Diametro Diametro externo
nominal real do tubo
polegadas ou mm pol./mm Modelo 99
1 1,315 4,25
337 108 Modelo 99
1 - 6 polegadas/
1,900 5,50
11 483 0 33,7 a 168,3 mm
5 2,375 6,75
60,3 171
2,875 713
2L 73,0 181
3,000 6,25
72) e 76,1 159
3 3,500 8,50 Modelo 99
889 216 8 — 12 polegadas/
- 4,000 9.5 219,1 a 323,9 mm
101,6 235
4 4,500 10,00
14,3 254
5,500 10,75
=7 1397 260
5 5,563 11,38
1413 289 Modelo 99
odelo
6 6,625 1338 14 a 18 polegadas/
1683 340 355,6 a 457,0 mm
6,500 13,25
0l i 165, 337
3 8,625 14,38
2191 365
10 10,750 16,38
273,0 416
2 12,750 19,63
3239 499
14 14,000 20,75
355,6 527
16 16,000 22,63
406,4 575
18 18,000 23,50
457,0 597

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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VALVULAS PADRAO PARA TUBO
DE EXTREMIDADE RANHURADA

Série 761 - Valvula borboleta MasterSeal Vic-300

Diametro ‘ Dimensoes — polegadas/milimetros

Diametro Diametro D
nominal externo real
polegadas do tubo A B
ou mm pol./mm Ponta a ponta Altura geral*
5 2,375 3,21 5,62
60,3 82 143 1
214 2,875 3,77 6,35 L;Ag'J
73,0 96 161 )
N 3,000 3,77 6,35 Ma’s.terSeaI VIF-.300
d 76,1 % 161 Série 761 (basica)
3 3,500 3,77 6,85
889 96 174
4 4,500 4,63 8,13
14,3 18 207
4,250 4,63 8,13
1080mmt | 4580 118 207
5 5,563 588 9,59
141,3 149 244
5,250 588 9,59
1B30mmt | 3334 149 244
5,500 588 9,59
(EE7 WAl 1397 149 244
6 6,625 588 10,58
168,3 149 269
6,250 5,88 10,58
19%0mmt | S50 149 269
6,500 588 10,58
S AR 1651 149 260
3 8,625 533 13,00
2191 135 330
10 10,750 6,40 15,88
273,0 163 403
o 12,750 6,50 17,88
3239 165 454

T Entre em contato com a Victaulic para verificar a disponibilidade

* A dimensao geral de altura “B” é dada para uma vélvula basica e é somente para referéncia.
Consulte a publicacdo Victaulic 08,20 para ver as dimensdes com operador de engrenagem e opgoes
de alavanca. NAO tente operar a vélvula sem um operador de engrenagem ou alavanca instalados.
NOTA: Os tamanhos de 2 — 8 polegadas/60,3 — 219,1 mm s&o de designacao I1SO FO7 para Flange;
os tamanhos de 10 — 12 polegadas/273,0 — 323,9 mm s&o de designacao ISO F10 para Flange.

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.

\A:taulic“

DADOS DO PRODUTO REV_E 1-100-PORB_267




VALVULAS PADRAO PARA TUBO
DE EXTREMIDADE RANHURADA

Série 700 - Valvula borboleta

Diametro
Diametro Diametro
nominal externo
polegadas real do tubo
ou mm mm/pol.

1,900

] ;
I 483
2,375
2 60,3
2,875

1 )
2% 73,0
3,500
3 889
4,500
& 1143
5563
< 1413
6,625
€ 1683
6,500
165,17 mm 165,

Dimensdes — polegadas/milimetros

A
Ponta a ponta
3,38
86
3,19
81
3,81
97
3,81
97
4,56
116
5,81
148
5,81
148
5,81
148

B
Altura geral

6,07
154

6,58
167
7,81
198
8,37
213
10,19
259
12,25
3N
13,28
337

13,28
337

Série 702 - Valvula borboleta

Diametro
Diametro Diametro
nominal externo
polegadas real do tubo
ou mm pol./mm

2,875

] )

2% 73,0
3,000

76,1 mm 76,1
3,500

3 889
4,500

& 1143
6,625

€ 1683
8,625

& 2191
10,750

e 2730

Dimensdes — polegadas/milimetros

A
Ponta a ponta
6,00
152
6,00
152
6,25
159
6,63
168
7,00
178
8,00
203
8,00
203

B
Altura geral

9,80
249

9,80
249

10,48
266

11,89
302

13,74
349

16,92
430

1918
487

A

Série 700

Série 702

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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VALVULAS PADRAO PARA TUBO
DE EXTREMIDADE RANHURADA

Série 705 — Valvula borboleta Firelock com atuador a prova d"agua
Série 765 — Valvula borboleta Firelock com atuador a prova d"agua
Série 707C - Valvula borboleta Firelock com atuador a prova d’agua
e switches supervisionados fechados

Série 766 — Valvula borboleta Firelock com atuador a prova d’agua
e interruptores fechados supervisionados

Séries 705, 765, 707C e 766

Diametro Dimensdes — polegadas/milimetros

5 2,375 4,25 8,69
603 108 221
- 2,875 377 9,82
73,0 % 249
3,000 377 9,82
e ot 76, 9% 249
, 3,500 377 1032
889 % 262
4,250 463 11,69
OO v 108,0 18 207
. 4,500 463 11,69
1143 18 207
5250 588 1423
IEEHO A 1330 149 361
5,500 588 1423
(kY 1397 149 361
S 5,563 588 14,23
143 149 361
6,250 588 15,22
A0 1590 149 387
6,500 588 15,22
ek i 165,1 149 387
¢ 6,625 588 15,22
1683 149 387
o 8,625 533 18,60
219, 135 472
0% 10,750 6,40 22,01
2730 163 559
. 12,750 6,50 24,00
3230 165 610

* As Vélvulas Borboleta Séries 707C e 766 nao estao disponiveis nos tamanhos de 10 polegadas/273,0 mm
e 12 polegadas/323,9 mm.

Sempre consulte a publicagdo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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VALVULAS PADRAO PARA TUBO
DE EXTREMIDADE RANHURADA

Série 377 - Valvula de balanceamento Vic-Plug

Diametro Dimensdes — polegadas/mm

Diametro
Diametro externo real
nominal em polegadas/

em polegadas | mm para tubo A
para AWWA AWWA Ponta a ponta
3 3,960 8,00
100,6 203
4 4,800 9,00
1219 229 .
. 6,900 10,50 Série 377
1753 267
8 9,050 11,50
2299 292
10 11,100 13,00
2819 330
2 13,200 14,00
3353 356

Consulte a publicagéo Victaulic 08.12 para ver dimensodes adicionais com operador de engrenagem
e opgdes de alavanca.

Séries 712, 712S e 713 - Valvulas de retencao de balanco Swinger

Diametro Dimensdes — polegadas/mm
Diametro
Diametro | externo real A
nominal em do tubo Ponta a B
polegadas pol./mm ponta Altura geral
26 2,375 9,00 6,69 Séries 712, 712S
60,3 229 170 e 713
215 2,875 9,25 775
73,0 235 197
3 3,500 10,75 8,25
889 273 210
4 4,500 12,00 11,01
14,3 305 280

§ As Séries 712S e 731 estao disponiveis apenas no tamanho de 2 polegadas/60,3 mm.

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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VALVULAS PADRAO PARA TUBO
DE EXTREMIDADE RANHURADA

Série 716H/716 — Valvulas Vic-Check

Diametro ‘ Dimensdes — polegadas/mm

Diametro
Diametro | externo real
nominal em do tubo A B
polegadas pol./mm |[Ponta a ponta| Largura total
5 2,375 8,66 6,46
50,8 220 164
2 2,875 9,37 6,94 Série 716H/716
? 730 238 176
3,000 9,37 6,94
2421 i 76,1 238 176
3 3,500 9,62 744
88,9 244 189
4 4,500 9,63 6,00
1143 245 152
5,500 10,50 6,80
1397mm | 397 267 173
5 5,563 10,50 6,80
1413 267 173
6,500 11,50 8,00
1631mm | e s 292 203
6 6,625 11,50 8,00
1683 292 203
g 8,625 14,00 9,88
2191 356 251
10 10,750 17,00 12,00
273,0 432 305
2 12,750 19,50 14,00
3239 495 356

Série 779 - Valvula de retencao Venturi

IET ‘ Dimensdes — polegadas/mm

Diametro

Diametro | externo real
nominal em do tubo A B
polegadas pol./mm |Ponta a ponta| Altura geral

4 4,500 9,63 738
1143 245 187
139,7 mm 5,500 10,50 875 Série 779
! 139,7 267 222
5 5,563 10,50 8,75
1413 267 222
6,500 11,50 9,50
165,1 mm 165, 2o o
6 6,625 11,50 9,50
168,3 292 241
8 8625 14,00 11,74
2191 356 208
10 10,750 17,00 13,80
273,0 432 351
12 12,750 19,50 15,74
3239 495 400

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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VALVULAS PADRAO PARA TUBO
DE EXTREMIDADE RANHURADA

Séries 717H/717 - Valvulas de retencao FireLock

Diametro Dimensoes — polegadas/mm

2,875 388 4,26
1 , , ,
2V 73,0 9 108
3,000 388 4,26 y
76,1 mm 76,1 99 108 Série 717H/717
3 3,500 425 506
88,9 108 129
. 4,500 9,63 6,00
1743 245 152
5,500 10,50 6,80
1397mm 3367 267 173
5 5563 10,50 6,80
1413 267 173
6,500 1150 800
1851 mm | 654 292 203
¢ 6625 1150 800
1683 292 203
¢ 8625 14,00 9,88
219, 356 251
o 10,750 17,00 12,00
2730 432 305
5 12,750 19,50 14,00
3239 495 356

Séries 717R/717HR - Valvulas de retencdo FireLock

DIET | Dimensoes — polegadas/mm

os 2375 866 173
60,3 220 208
2875 937 1381
2027 730 238 351
3,000 937 1381
7A8y1) G 76,1 238 351
T4 3500 962 1431
88,0 244 363

» 4,500 963 25,50 _

1743 245 648 Série 717HR
5,500 10,50 27,50
1397mm#| 397 267 699
oy 5563 10,50 27,50
1413 267 699
6,500 1150 28,50
et i 7 292 724
o 6,625 1150 28,50
168,3 202 724
o4 8625 14,00 29,88
2191 356 750

T A Série 717HR esta disponivel apenas nos tamanhos de 2 — 3 polegadas/60,3 — 88,9 mm.
# A Série 717R esté disponivel apenas nos tamanhos de 4 — 8 polegadas/114,3 — 219,1 mm.
* A dimensédo “B” inclui o kit de retencdo de coluna Victaulic.

Sempre consulte a publicagdo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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VALVULAS PADRAO PARA TUBO
DE EXTREMIDADE RANHURADA

Série 722 - Valvula de esfera de corpo de metal rosqueado

DIETE ) Dimensdes — polegadas/milimetros
Diametro
Diametro externo real
nominal em do tubo
polegadas pol./mm Ponta a ponta
0,540 1,54
1, ’ i
% 13,7 39 A
3 0,675 1,77
- 17, 45 -
. Série 722
% 0,084 213
21,3 54
1,050 244
3 / ’
Z 26,7 62
1 1,315 295
334 75
1,660 3,31
1, ! i
V% 42,2 84
1,900 3,66
1 ’ i
17 483 93
2 2,375 4,21
60,3 107

Série 723 - Valvula de desvio de trés vias

Diametro Dimensdes — polegadas/milimetros
Diametro
Diametro externo real
nominal em do tubo
polegadas pol./mm Ponta a ponta
2 2,375 6,50
60,3 165

Série 726 — Valvula Vic-Ball

Diametro Dimensdes a Polegadas/mm
Diametro Diametro
nominal externo real
polegadas do tubo A
ou mm pol./mm Ponta a ponta ‘
1,900 512 T
0% 483 130
X 2375 5,50 Série 726
60,3 140
2,875 6,25
2V 730 159
3,000 6,25
76,1 mm 76,1 159
3 3,500 6,56
889 167
4 4,500 8,25
14,3 210
6 6,625 10,10
168,3 257

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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VALVULAS PADRAO PARA TUBO
DE EXTREMIDADE RANHURADA

Série 728 - Valvula de esfera FireLock

Dimensdes — polegadas/milimetros

1 Rosq. x Rosq. 2,84 4,74
33,7 Rosq. x Rosq. 72 120 Série 728
1 % Rosq. x Rosq. 3,31 4,95
42,4 Rosg. x Rosq. 84 126
1% Rosq. x Rosq. 3,66 513
48,3 Rosq. x Rosq. 93 130

2 Rosg. x Rosa. 4,33 549
60,3 Rosg. x Rosq. 110 139
1 % Ranh. x Ranh 725 495
42,4 Ranh. x Ranh. 184 126
1% Ranh. x Ranh. * 7,25 517

48,3 Ranh. x Ranh. * 184 131
2 Ranh. x Ranh. * 7,25 547
60,3 Ranh. x Ranh. * 184 139

Série 763 — Valvula borboleta de aco inox

DIET Dimensoes — polegadas/milimetros —%

B
5 2,375 3,20 6,26
60,3 81 159 = jff
), 2,875 377 6,85
730 9% 174 y
3,000 377 6,85 Série 763
731 G 761 9% 174
: 3,500 377 757
889 9% 192
. 4,500 464 847
143 118 215
6,500 588 12,01
UG e 165,1 149 305
. 6,625 588 12,01
168,3 149 305
o 8,625 532 14,30
219, 135 363
o 10,750 6,40 1714
2730 163 435

* A dimensao geral de altura “B” é dada para uma vélvula basica apenas para referéncia. Consulte
a publicagéo Victaulic 17.23 para ver as dimensbes com operador de engrenagem e opgdes de
alavanca. NAO tente operar a vélvula sem um operador de engrenagem ou alavanca instalados.

Sempre consulte a publicagdo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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VALVULAS PADRAO PARA TUBO
DE EXTREMIDADE RANHURADA

Montagens de Valvulas de Triplo Servico

Valvula borboleta Valvula borboleta Vélvula Vic-Plug Valvula Vic-Plug

com MasterSeal com MasterSeal Série 377 (operada  Série 377 (operada
Vic-300 operada Vic-300 operada com alavanca) com operador
com alavanca com operador com tamanhos de engrenagem)
com tamanhos de engrenagem de 3 polegadas/ com tamanhos
de 2 Y2 - com tamanhos de 88,9 mm, valvula de 4 - 12 polegadas/
3 polegadas/ 4 — 12 polegadas/ Vic-Check 114,3 - 323,9 mm,
73,0 - 88,9 mm 114,3 - 323,9 mm Série 716 valvula Vic-Check
e valvula Vic-Check e valvula Vic-Check e acoplamento Série 716
Série 716 Séries 716 ou 779 Série 307 e acoplamento
Série 307
Diametro Dimensoes — polegadas/milimetros
Combinacao de valvula borboleta/ Combinacao de valvula plugue/
de retencao de retencao
Diametro | Diametro
st | etmie ) B - Largura geral A B - Largura geral
polegadas | do tubo Ponta Ponta
ou mm pol./mm a ponta Alavanca Redutor a ponta Alavanca Redutor
2% 2,875 775 8,01 941 - . B
73,0 197 203 239
76,1 775 8,01 941
761mm 3600 197 203 239 - - -
3 3,500 8,12 8,63 10,03 12,25 12,00 16,13
889 206 219 255 3n 305 410
4 4,500 14,38 10,88 12,28 18,62 1319 17,31
14,3 365 276 312 473 335 440
5 5,536 16,50 12,50 14,43 . . .
1413 419 318 367
1397 16,50 12,50 14,43
1397mm 5 5n0 419 378 367 - - -
6 6,625 17,50 13,38 15,31 22,00 15,56 19,31
168,3 444 340 389 559 395 490
1651 17,50 13,38 15,31
1651 mm g 500 444 340 389 - - -
3 8,625 19,50 15,63 17,68 25,50 o 2397
2191 495 397 449 648 609
10 10,750 23,50 o 22,31 30,00 o 30,63
273,0 597 567 762 778
2 12,750 26,12 o 24,25 33,50 o 34,00
3239 663 616 851 864

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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VALVULAS 462 PARA TUBO
DE EXTREMIDADE RANHURADA

Série W761 - Valvula borboleta AGS Vic-300

Diametro Dimensdes — polegadas/mm
Diametro
Diametro externo real
nominal em do tubo A B
polegadas polegadas/mm | Ponta a ponta Altura geral
14 14,000 10,00 24,45
3556 254 621
16 16,000 10,50 2714
406,4 267 689
18 18,000 11,00 29,56
457,0 279 751
20 20,000 11,50 32,64
508,0 292 829
24 24,000 12,00 38,89
610,0 305 988 Vic-300 AGS
Série W761

Série W715 — Valvula Vic-Check de Disco Duplo AGS

Diametro

Dimensdes — polegadas/mm

SV

Diametro a
Diametro externo real V)
nominal em do tubo A B L f_/
polegadas polegadas/mm | Ponta a ponta | Largura total
B 14,000 10,75 16,93 il
3556 273 430 g %
6 16,000 12,00 19,88 '“ ===
406,4 305 505
18 18,000 14,25 21,54
4570 362 547
20 20,000 14,50 24,75 Série W715
508,0 368 628
24 24,000 15,50 28,81
610,0 394 732

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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JUNTAS DE EXPANSAO PARA TUBO
COM EXTREMIDADE RANHURADA

Modelo 150 - Junta de expansao Mover

Diametro Dimensdes — polegadas/mm L max. |
Diametros Diametro L min. |
nominais externo real L L- ‘
polegadas do tubo Comprimento | Comprimento r W PR
ou mm pol./mm minimo (ref.) | maximo (ref.) o
5 2,375 11,88 14,88 o
60,3 302 378 @ S
3,000 12,13 15,13
) AR 76, 308 384 Modelo 150
; 3,500 1213 1513 odelo
889 308 384
4 4,500 14,13 1713
14,3 359 435
5,50 1413 1713
1397 mm 1397 359 435
5 5,563 14,13 1713
141,3 359 435
6,50 16,00 19,00
WKL) Gl 165, 406 483
6 6,625 16,00 19,00
168,3 406 483

Modelo 155 - Uniao de expansao

Dimensoes — polegadas/mm | L \

Diametro
Diametro | Diametro
nominal | externo real
em do tubo
polegadas| pol./mm

Modelo
de aco-
plamento

e W
. Modelo 155
1 1,315 77 26,25 28,13
337 667 715
DN AR A
R AR AN
AR A
B AERE AR
BEAERE AR
Bk AERE AR
| e s | me
kAR A
o e W
oW e W W
o | B n m
w | s

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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JUNTAS DE EXPANSAO 4€S PARA TUBO
DE EXTREMIDADE RANHURADA

Modelo W155 - Uniao de expansao AGS

Diametro Dimensoes — polegadas/mm MMM@
Diametro L- L-

Diametro externo real | Comprimento | Comprimento
nominal em do tubo comprimido (Ref.) EWHWW
polegadas |polegadas/mm (ref.) Expandido t
14,000 30,00 31,75
14 3556 762 206 Modelo W155
16 16,000 30,00 31,75
406,4 762 806
18 18,000 30,00 31,75
4570 762 806
20 20,000 30,00 31,75
508,0 762 806
24 24,000 30,00 31,75
610,0 762 806

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACESSORIOS PADRAO PARA TUBO
COM EXTREMIDADE RANHURADA

Série 247 - Conjunto de mddulo de coluna de controle de zona
residencial FireLock

Diametro Dimensoes — polegadas/mm

1 1,315 1 11,45 13,48
334 33 291 342
1% 1,660 1 11,45 13,48
42,2 33 291 342 L.
Série 247
1 1,900 1 11,45 13,61
48,3 33 291 346
5 2,375 1 11,45 13,91
60,3 33 291 353

Série 747M - Conjunto de médulo de coluna de controle de zona
FireLock

Diametro Dimensdes — polegadas/mm

1% 1,660 1 11,45 12,97
42,2 33 291 329
11 1,900 1 11,45 13,09
48,3 33 291 332 .
Série 747M
5 2,375 1 11,45 13,32
60,3 33 291 338
51 2,875 1% 12,00 14,59
73,0 42 305 371
3 3,500 1% 12,00 15,60
889 42 305 396
4 4,500 2 12,00 17,15
114,3 60 305 436
6 6,625 2 12,00 19,16
168,3 60 305 487

Sempre consulte a publicagdo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACESSORIOS PADRAO PARA TUBO
COM EXTREMIDADE RANHURADA

Modelo 720 — Mddulo de teste de alarme TestMaster™ II

POSICAO DE POSICAO DE POSICAO DE
_DRENAGEM COMPLETA DRENAGEM COMPLETA DRENAGEM COMPL|
) r dzskEn

FPOSICAO A
FECHADA

1
i (
<
Modelo 720 Modelo 720 Modelo 720
extremidades extremidades com valvula de alivio
ranhuradas rosqueadas de pressao
Diametro Dimensoes — polegadas/mm
Diametro
Diametro externo real
nominal do tubo
Polegadas pol./mm
MODELO 720 EXTREMIDADES RANHURADAS
" 1,660 315 290 547 6,43 o o o
424 80 74 139 163
1 1,900 3,65 3,06 547 6,51 o . o
48,3 93 78 139 165
) 2,375 3,65 3,06 547 6,51 o . o
60,3 93 78 139 165
MODELO 720 EXTREMIDADES ROSQUEADAS
‘ 1315 300 238 547 643 o _ o
334 76 61 139 163
1w 1,660 300 238 547 643 o _ o
42,2 76 61 139 163
07 1900 363 238 547 651 _ o -
48,3 92 61 139 165
3 2,375 363 238 547 651 o o o
60,3 92 61 139 165
MODELO 720 COM VALVULA DE ALIVIO DE PRESSAO
1 1,315 3,00 2,38 547 6,43 3,90 4,95 4,00
334 76 61 139 163 99 126 102
T 1,660 3,00 2,38 547 6,43 3,90 4,95 4,00
42,2 76 61 139 163 99 126 102
T 1,900 3,63 2,38 547 6,51 4,09 4,95 4,00
48,3 92 61 139 165 104 126 102
5 2,375 3,63 2,38 547 6,51 4,09 4,95 4,00
60,3 92 61 139 165 104 126 102

* Nao disponivel no Canadé

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACESSORIOS PADRAO PARA TUBO
COM EXTREMIDADE RANHURADA

Modelo 47-GT - Conexao dielétrica ranhurada x Rosqueada
Modelo 47-TT — Conexao dielétrica rosqueada x Rosqueada

Dimensdes —
Diametro polegadas/mm ‘ EaE

|

Diametro Diametro
nominal externo real

Polegadas do tubo pol./mm

47-GT Ranhurado X Rosqueado

Modelo 47-GT
‘ 1,315 4,00
337 102 —— EaE —f
1,660 4,00 /
1, ’ i
e 424 102 / /
1,900 4,00
1, ’ 0
Ve 483 102
5 2375 4,00 Modelo 47-TT
60,3 102
2,875 6,00
1 i 0
2% 730 152
2 3,500 6,00
889 152
4,000 6,00
1 r 0
ek 1016 152
a 4,500 6,00
14,3 152

47-TT Rosqueado X Rosqueado

% 0,840 3,00
21,3 76
1,050 3,00
3 I i
& 26,7 76
1 1,315 4,00
33,7 102
1,660 4,00
] / 4
e 424 102
1,900 4,00
! . 4
V¥ 48,3 102
5 2,375 4,00
60,3 102
2,875 6,00
! 4 /!
2% 73,0 152
3 3,500 6,00
889 152
4,000 6,00
! 4 /!
S 101,6 152
4 4,500 6,00
114,3 152

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACESSORIOS PADRAO PARA TUBO
COM EXTREMIDADE RANHURADA

Modelo 47-GG - Duto de agua dielétrico de aco com extremidade
ranhurada a cobre com extremidade ranhurada

Dimensoes — —
Diametro polegadas/mm Eaf
Diametro externo real do tubo
Diametro polegadas/mm
nominal em
polegadas Aco (NPS) Cobre (CTS)

5 2,375 2,125 419 Modelo 47-GG
60,3 54,0 106
215 2,875 2,625 6,19
73,0 66,7 157
3 3,500 3125 6,19
889 794 157
4 4,500 4,125 6,19
14,3 104,8 157
5 5,563 5125 6,19
1413 130,2 157
6 6,625 6,125 6,19
168,3 155,6 157
8 8,625 8,125 6,19
2191 2064 157

Série 735 — Medidor de teste da bomba de incéndio

Diametro Dimensdes — polegadas/mm
Diametro
Diametro externo
nominal em real do tubo
polegadas pol./mm Ponta a ponta
2,875 4,00
2% 730 102
3 3,500 4,25
889 108
4 4,500 3,75 Série 735
14,3 95
5 5,563 5,00
1413 127
6 6,625 6,00
168,3 152
3 8,625 7,00
2191 178
10 10,750 8,00
273,0 203
12 12,750 12,00
3239 305

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACESSORIOS PADRAO PARA TUBO
COM EXTREMIDADE RANHURADA

Série 730 - Vic-Strainer

Diametro ‘ Dimensoes — polegadas/mm
Diametro
Diametro externo real
nominal em do tubo A Espacamento
polegadas polegadas/mm | Ponta a ponta da Cesta

1% 1,900 5,50 4,00
483 140 102

5 2,375 6,50 5,00
60,3 165 127

2,875 750 5,00

2V 73,0 191 127

3 3,500 8,50 6,00
889 216 152

4 4,500 10,00 7,00
14,3 254 178

5 5,563 11,00 8,00
1413 279 203

6 6,625 13,00 10,00
168,3 330 254

8 8,625 15,50 12,00
2191 394 305

10 10,750 18,00 14,00
273,0 457 356

12 12,750 20,00 16,00
3239 508 406

Série 732 - Vic-Strainer Tipo Y

Diametro ‘ Dimensdes — polegadas/mm
Diametro Diametro
nominal externo Real
polegadas do tubo A Espacamento
ou mm polegadas/mm | Ponta a ponta da Cesta
5 2,375 9,75 8,00
60,3 248 203
215 2,875 10,75 9,00
73,0 273 229
3,000 10,75 10,00
242y Al 76, 273 254
3 3,500 1,75 10,00
889 299 254
4 4,500 14,25 12,00
14,3 362 305
5 5,563 16,50 14,00
1413 419 356
6,500 18,50 16,00
1651 mm 165, 470 406
6 6,625 18,50 16,00
168,3 470 406
8 8,625 24,00 20,00
2191 610 508
10 10,750 27,00 24,00
273,0 686 610
2 12,750 30,00 28,00
3239 762 Al

>

]

Série 730

Série 732

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACESSORIOS PADRAO PARA TUBO
COM EXTREMIDADE RANHURADA

Series 731-I - Difusor de sucgdo (Somente Europa)

Série 731-1
Diametro nominal

polegadas/mm reais Dimensoes - polegadas/mm
2 12,25 14,00
/ermm - xgn3 31 356
3 « 2 12,25 14,00
889 60,3 3N 356
2% 12,25 14,00
73,0% 3N 356
o 12,25 14,00
2A%) O 31 356
3 14,50 16,00
889 368 406
4 « 2 12,25 14,00
14,3 60,3 3N 356
2% 12,25 14,00
73,0% 3N 356
* 12,25 14,00
2Ae) O 37 356
3 14,50 16,00
889 368 406
4 16,00 18,00
14,3 406 457
* 12,25 14,00
1397 mm x 76,1 mm 37 356
3 14,50 16,00
889 368 406
4 16,00 18,00
14,3 406 457
* 18,50 20,00
1397 mm 470 508
5 . 3 14,50 16,00
141,3 889 368 406
4 16,00 18,00
14,3 406 457
5 18,50 20,00
141,3% 470 508

* Néao estd em conformidade com os tamanhos padrdo australianos.

NOTA: Todos os tamanhos estdo disponiveis com flange ANSI Classe 150 ou 300, com excec¢éo

das seguintes configuracdes: 88,9 x 76,1; 114,3 x 76,1; 139,7 x 76,1; 139,7 x 139,7; 165,1 x 139,7;

168,3 x 139,7; 219,1 x 139,7; 219,1 x 165,1 e 273,0 x 165,1.

NOTA: Todos os tamanhos estdo em conformidade com os tamanhos PN 10 e PN 16, com excegéo

das seguintes configuragdes: 88,9 x 73,0; 114,3 x 73,0; 141,3 x 73,0; 141,3 x 88,9; 141,3 x 141,3;

168,3 x 141,3 e 219,1 x 141,3.

NOTA: Todos os tamanhos estdo em conformidade com os tamanhos JIS 10K, com excegdo das

seguintes configuragdes: 139,7 x 139,7; 165,1 x 139,7; 168,3 x 139,7; 219,1 x 139,7; 273,0 x 273,0;

323,9x273,0 e 323,9 x 323,9.

A tabela i na pagina
Sempre consulte a publicagdo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACESSORIOS PADRAO PARA TUBO
COM EXTREMIDADE RANHURADA

Série 731-1

Diametro nominal

polegadas/mm reais Dimensoes - polegadas/mm

3 14,50 16,00

1651 mm X ggg 368 406
4 16,00 18,00

14,3 406 457

. 18,50 20,00

(S} i 470 508

6 . 3 14,50 16,00
168,3 88,9 368 406
4 16,00 18,00

14,3 406 457

. 18,50 20,00

1Sk A 470 508

5 18,50 20,00

141,3% 470 508

6 22,25 24,00

168,3 565 610

8 . 18,50 20,00
219/ x 1397 mm 0 08
5 18,50 20,00

141,3% 470 508

22,25 24,00

1651 mm 565 610

6 22,25 24,00

168,3 565 610

8 26,00 2700

2191 660 686

10 22,25 24,00
2730 x 1651 mm 6o 10
6 22,25 24,00

168,3 565 610

8 26,00 2700

2191 660 686

10 29,00 30,00

273,0* 737 762

12 . 8 26,00 2700
3239 2191 660 686
10 29,00 30,00

273,0* 737 762

12 37,25 3700

3239 946 940

Consulte as notas na pagina anterior.

Sempre consulte a publicagdo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACESSORIOS PADRAO PARA TUBO
COM EXTREMIDADE RANHURADA

Série 731-D - Difusor de succao com Flange ANSI Classe 150

DIETTE Dimensdes — polegadas/mm
Flange
Lado do lado
ranhura x da bomba
Diametro nominal OAL Espacamento
polegadas/mm reais Comprimento total de Cesta CLR
3 % 2 11,00 8,00
889 & 279 203
2% 11,00 8,00
73,0 279 203
3 11,00 8,00
889 279 203
4 >< 2% 13,00 9,50
14,3 73,0 330 241
3 13,00 9,50
889 330 241
4 13,00 9,50
14,3 330 241
5 X 3 15,00 10,00
1413 889 381 254
4 15,00 10,00
114,3 381 254
5 15,00 10,00
1413 381 254
6 % 4 16,00 11,50
168,3 14,3 406 292
5 15,80 11,50
141,3 406 292
6 15,80 11,50
168,3 406 292
8 % 5 19,00 14,00
2191 1413 483 356
6 19,00 14,00
168,3 483 356
8 19,00 14,00
2191 483 356
10 % 6 23,00 18,00
273,0 168,3 584 457
8 22,50 18,00
2191 584 457
10 22,50 18,00
273,0 584 457
12 % 8 27,00 20,00
3239 2191 686 508
10 26,84 20,00
273,0 686 508
12 26,84 20,00
3239 686 508

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.

\A:taulic“

1-100-PORB_286 DADOS DO PRODUTO REV_E




ACESSORIOS PADRAO PARA TUBO
COM EXTREMIDADE RANHURADA

Série 731-D - Difusor de suc¢do com Flange PN10/PN16

Diametro Dimensdes — mm/polegadas
Flange
Lado X do lado
ranhura da bomba
OAL CLR
milimetros/polegadas Comprimento total Espacamento da Cesta
50 279 203
75l X 2 11,00 8,00
80 » 50 279 203
3 2 11,00 8,00
279 203
28] 11,00 8,00
80 279 203
3 11,00 8,00
100 330 241
4 761 mm 13,00 9,50
80 330 241
3 13,00 9,50
100 330 241
4 13,00 9,50
381 254
1397mm X 76,1 mm 15,00 10,00
80 381 254
3 15,00 10,00
100 381 254
4 15,00 10,00
381 254
5527 15,00 10,00
125 X 80 381 254
5 3 15,00 10,00
100 381 254
4 15,00 10,00
125 381 254
5 15,00 10,00
150 . 100 406 292
6 4 16,00 11,50
406 292
1397 mm 16,00 11,50
125 406 292
5 16,00 11,50
150 406 292
6 16,00 11,50
200 483 356
8 X TSkl 19,00 14,00
125 483 356
5 19,00 14,00
150 483 356
6 19,00 14,00
200 483 356
8 19,00 14,00

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACESSORIOS PADRAO PARA TUBO
COM EXTREMIDADE RANHURADA

Série 731-D - Difusor de succdo com Flange PN10/PN16

DIETTE ) Dimensdes — mm/polegadas
Flange
Lado x do lado
ranhura da bomba
OAL CLR
milimetros/polegadas Comprimento total Espacamento da Cesta
250 52 150 584 457
10 6 23,00 18,00
200 584 457
8 23,00 18,00
250 584 457
10 23,00 18,00
300 . 200 686 508
12 8 27,00 20,00
250 686 508
10 27,00 20,00
300 686 508
12 27,00 20,00

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACESSORIOS PADRAO PARA TUBO
COM EXTREMIDADE RANHURADA

Série 731-D - Difusor de sucgciao com Flange GB

Diametro Dimensdes — mm/polegadas
Flange
Lado do lado
ranhura x da bomba OAL CLR
milimetros/polegadas Comprimento total Espacamento da Cesta
50 279 203
/ormm x5 11,00 8,00
80 % 50 279 203
3 2 11,00 8,00
279 203
761 mm 11,00 8,00
80 279 203
3 11,00 8,00
100 330 241
4 761 mm 13,00 9,50
80 330 241
3 13,00 9,50
100 330 241
4 13,00 9,50
381 267
1397 mm x 76,1 mm 15,00 10,50
80 381 267
3 15,00 10,50
100 381 267
4 15,00 10,50
381 267
139.7 mm 15,00 10,50
150 X 100 406 292
6 4 16,00 11,50
406 292
1397 mm 16,00 11,50
125 406 292
5 16,00 11,50
150 406 292
6 16,00 11,50
200 X 483 356
8 139.7 mm 19,00 14,00
125 483 356
5 19,00 14,00
150 483 356
6 19,00 14,00
200 483 356
8 19,00 14,00
250 X 150 584 457
10 6 23,00 18,00
200 584 457
8 23,00 18,00
250 584 457
10 23,00 18,00

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACESSORIOS PADRAO PARA TUBO
COM EXTREMIDADE RANHURADA

Série 731-D - Difusor de sucgcido com Flange GB

DIETTE ) Dimensdes — mm/polegadas
Flange
Lado do lado
ranhura x __da bomba OAL CLR
milimetros/polegadas Comprimento total Espacamento da Cesta
300 X 200 686 508
12 8 27,00 20,00
250 686 508
10 27,00 20,00
300 686 508
12 27,00 20,00

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACESSORIOS PADRAO PARA TUBO
COM EXTREMIDADE RANHURADA

Série 731-D - Difusor de sucgcdo com Flange JIS 10K

Diametro Dimensdes — mm/polegadas
Flange
Lado do lado
ranhura x da bomba
OAL CLR
milimetros/polegadas Comprimento total Espacamento da Cesta
50A 279 203
/lmm xS 11,00 8,00
80A 2 50A 279 203
3 2 11,00 8,00
279 203
761 mm 11,00 8,00
80A 279 203
3 11,00 8,00
100A 330 241
4 x /6Imm 13,00 9,50
80A 330 241
3 13,00 9,50
100A 330 241
4 13,00 9,50
381 254
1397 mm x 76,1 mm 15,00 10,00
125A 381 254
5 S el 15,00 10,00
80A 381 254
3 15,00 10,00
100A 381 254
4 15,00 10,00
125A 381 254
5 15,00 10,00
150A % 100A 406 292
6 4 16,00 11,50
406 292
1397 mm 16,00 11,50
125A 406 292
5 16,00 11,50
150A 406 292
6 16,00 11,50
200A 483 356
g X 1397mm 19,00 14,00
125A 483 356
5 19,00 14,00
150A 483 356
6 19,00 14,00
200A 483 356
8 19,00 14,00

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACESSORIOS PADRAO PARA TUBO
COM EXTREMIDADE RANHURADA

Série 731-D - Difusor de sucgcdo com Flange JIS 10K
)

DIET T Dimensdes — mm/polegadas
Flange
Lado do lado
ranhura x da bomba
OAL CLR
milimetros/polegadas Comprimento total Espacamento da Cesta
250A % 150A 584 457
10 6 23,00 18,00
200A 584 457
8 23,00 18,00
250A 584 457
10 23,00 18,00
300A 5% 200A 686 508
12 8 27,00 20,00
250A 686 508
10 27,00 20,00
300A 686 508
12 27,00 20,00

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACESSORIOS PADRAO PARA TUBO
COM EXTREMIDADE RANHURADA

Série W731-D - Difusor de succao com Flange de padrao
Australiano tabela “E”

Diametro Dimensoes — mm/polegadas
Flange
Lado do lado
ranhura  x da bomba OAL CLR
milimetros/polegadas Comprimento total Espacamento da Cesta
50 279 203
/ermm x5 11,00 8,00
80 2 50 279 203
3 2 11,00 8,00
279 203
761 mm 11,00 8,00
80 279 203
3 11,00 8,00
100 330 241
4 X /61mm 13,00 9,50
80 330 241
3 13,00 9,50
100 330 241
4 13,00 9,50
125 X 80* 381 254
5 3 15,00 10,00
100 381 254
4 15,00 10,00
125 381 254
5 15,00 10,00
150 X 100* 406 292
6 4 16,00 11,50
125 406 292
5 16,00 11,50
150 406 292
6 16,00 11,50
200 % 125* 483 356
8 5 19,00 14,00
150 483 356
6 19,00 14,00
200 483 356
8 19,00 14,00
250 X 150* 584 457
10 6 23,00 18,00
200 584 457
8 23,00 18,00
250 584 457
10 23,00 18,00
300 X 200* 686 508
12 8 27,00 20,00
250 686 508
10 27,00 20,00
300 686 508
12 27,00 20,00

* Disponivel com Redutor Concéntrico N°. 50 e acoplamento apropriado. Entre em contato com a Victaulic.

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACESSORIOS 465 PARA TUBO DE EXTREMIDADE
RANHURADA

Série W730 - Vic-Strainer AGS

Diametro Dimensoes — polegadas/mm
Diametro
Diametro externo real Cc
nominal em do tubo A Espacamento
polegadas pol./mm Ponta a ponta da cesta
14 14,000 22,00 30,00
3556 559 762
16 16,000 24,00 32,00
4064 610 813
18 18,000 31,00 35,00 .
457,0 787 889 Série W730
20 20,000 34,50 38,00
508,0 876 965
24 24,000 40,00 44,00
610,0 1016 ms

Série W732 — Vic-Strainer AGS tipo Y

Diametro Dimensoes — polegadas/mm
Diametro
Diametro externo real
nominal em do tubo A Espacamento
polegadas pol./mm Ponta a ponta da cesta
14 14,00 34,00 30,00
355,60 863,6 762
16 16,00 37,00 32,00
406,40 939,8 813
18 18,00 40,51 35,00 L.
457,20 1028,9 889 Série W732

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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ACESSORIOS 4€5 PARA TUBO DE EXTREMIDADE
RANHURADA

Série W731-1
Diametro nominal
polegadas/mm reais Dimensdes — polegadas/mm

12 . 8 26,00 27,00
3239 2191 660 686
10 29,00 30,00

273,0 737 762

12 37,25 37,00

3239 946 940
14 . 10 29,00 30,00
355,6 273,0 737 762
12 37,25 37,00

3239 946 940

14 40,56 41,00

3556 1030 1041

16 . 12 37,25 37,00
406,4 3239 946 940
14 40,56 41,00

355,6 1030 1041
18 . 16 44,50 45,00
4570 4064 1130 1143
24 . 20 54,25 57,00
610,0 508,0 1378 1448

Sempre consulte a publicagdo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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Referéncia rapida —
Dados de produto
e informacoes
uteis de produtos
para perfuracao

de tubos

As seguintes informagdes contém dimensodes de peca destacavel, dimensdes gerais e tamanhos
de orificio para produtos de perfuragéo de orificios Victaulic. Consulte a publicagdo para encomenda
Victaulic mais atual para informagoes dimensionais completas.

AVISO

e Sempre consulte a publicacdo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral
G-100 ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais
atualizadas.
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DADOS DE PRODUTO - PRODUTOS
DE PERFURACAO DE ORIFICIOS

Modelo 912 — T para sprinklers FireLock simples
(Somente para Europa)

Diametro nominal Dimensao “Y” —
polegadas/mm reais polegadas/mm

Extensdo x Ramificagcao FPTt Modelo 912

Modelo 912

T de saida FireLock — Modelo 922

Diametro nominal Dimensdes —
polegadas/mm reais polegadas/mm

Percurso x Ramificagcao
FPTt

TN 1,83 3,87
24 213 46,5 983
% 1,83 3,87
26,9 46,5 98,3 Modelo 922
1 218 3,87
337 55,4 983
1, W 195 4,08
48,3 213 495 1036
% 195 4,08
269 495 1036
1 2,30 4,08
337 58,4 1036
2 « % 219 4,60
60,3 213 55,6 116,8
% 219 4,60
269 55,6 116,8
1 2,54 4,60
337 64,5 116,8
2%, 244 540
730 213 62,0 1372
% 244 540
269 62,0 1372
1 279 5,40
337 70,9 1372
v, 2,44 550
lmm X opg 62,0 1397
% 2,44 5,50
269 62,0 1397
1 279 5,50
337 70,9 1397

t Os produtos Victaulic com roscas fémeas séo projetados para acomodar apenas tubos padrdo ANSI
com roscas macho. O uso de produtos com rosca macho com caracteristicas especiais como sondas,
cabegas pendentes de sprinklers secos, etc., devem ser verificados quanto a adequagao para uso com
este produto Victaulic. Caso esta adequagao néo seja verificada com antecedéncia, isso pode resultar
em problemas na montagem ou vazamento.

Sempre consulte a publicagédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informagdes dimensionais mais atualizadas.
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DADOS DE PRODUTO - PRODUTOS
DE PERFURACAO DE ORIFICIOS

Modelo 923 - Saida sem alga Vic-Let

Diametro nominal Dimensoes — Tf
polegadas/mm reais polegadas/mm ¥
4-8 X Vs 3,00 3,09 Modelo 923
14,3 - 2191 15 76 78
X ¥ 3,00 3,09
20 76 78
10 e maior X 23 3,00 3,00
273,0 ou maior 15 76 76
X % 3,00 3,00
20 76 76

***Largura do colar conforme fornecido. A largura ira mudar devido a deformacéo do colar
durante a montagem. DEVIDO A DEFORMAGAO DO COLAR, SAIDAS SEM ALCA
Modelo 923 VIC-LET NAO DEVERIAM SER REUTILIZADAS APOS INSTALAGAO INICIAL.

Modelo 924 - Saida de termdmetro sem alca Vic-O-Well

Diametro nominal Dimensdes -
polegadas/mm reais polegadas/mm
X

ey ]

4 - 8 para ramificacdo de 6 polegadas 709 3,09
114,3 = 219,1 para ramificagao de 152,4 mm 180 78

10 ou Maior para ramificagdo de 6 polegadas t 7,09 3,09

273,0 e maior para ramificacdo de 152,4 mm 180 78 Modelo 924

***Largura do colar conforme fornecido. A largura irda mudar devido a deformacéo do colar
durante a montagem. DEVIDO A DEFORMACAO DO COLAR, SAIDAS DE TERMOMETRO
Modelo 924 VIC-O-WELL NAO DEVEM SER REUTILIZADAS APOS INSTALAGAO INICIAL.

T saida de 1 % polegadas — 1 %4 — NEF18 — 2B

Sempre consulte a publicagdo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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DADOS DE PRODUTO - PRODUTOS

Saidas ramificadas aparafusadas Mechanical-T Modelo 920 e 920N

Modelos 920 e 920N Modelo 920 e Modelo 920N
com saida ranhurada com saida com rosca fémea
Nimero
Diametro de modelo Dimensoes — polegadas/mm
Extensdo X Ramificacdo| 920 oy | T**Peca | Rosca fémea
pol. nominais/mm reais 920N destacavel Vi#
2 53 2 (a) 920N 2,00 2,53 _ 535
60,3 21,3 51 64 136
% (a) 920N 197 2,53 _ 535
26,9 50 64 136
1@ 920N 1,85 2,53 _ 535
337 47 64 136
1% @) 2,05 2,75 3,00 535
42,4 920N 52 70 76 136
1% () 920N 2,03 2,75 312 535
483 52 70 79 136
2% % (@) 2,21 2,74 5,64
o X a3 0N 56 70 - 143
% (a) 920N 2,18 2,74 _ 5,64
26,9 55 70 143
1 (@) 2,06 2,74 5,64
337 920N 52 70 B 143
1%7 (@) 920N 2,30 3,00 3,25 6,29
42,4 58 76 83 160
1% 1 (@) 920N 2,28 3,00 3,25 6,26
483 58 76 83 159
% (@) 2,22 2,75 6,46
almm x5 | %N 56 70 - 164
% (a) 920N 2,19 2,75 _ 6,46
26,9 56 70 164
1 (@) 920N 2,07 2,75 o 6,46
337 53 70 164
1%t () 920N 2,30 3,00 3,31 6,29
42,4 58 76 84 160
1% (@) 920N 2,28 3,00 3,31 6,29
483 58 76 84 160
3 . Y (a) 920N 2,52 3,05 _ 6,15
889 213 64 78 156
% (a) 920N 2,49 3,05 _ 6,15
269 63 78 156
1 () 2,38 3,06 6,15
337 920N 61 78 o 156
1%t () 920N 2,55 3,25 3,56 6,15
424 (b) 65 83 90 156
1%1(@) 920N 2.78 3.50 3.56 6.15
48,3 (b) 71 89 90 156
2 (a) 2,75 3,50 3,56 6,75
60,3 920N 70 89 90 172

Sempre consulte a publicagédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informagdes dimensionais mais atualizadas.
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DADOS DE PRODUTO - PRODUTOS
Saidas ramificadas aparafusadas Mechanical-T Modelo 920 e 920N

=W

J

Modelos 920 e 920N Modelo 920 e Modelo 920N
com saida ranhurada com saida com rosca fémea

Namero
Diametro de modelo Dimensoes — polegadas/mm
Extensdo X Ramificacdo| 920 ou | T**Pega | Roscafémea
pol. nominais/mm reais 920N destacavel Vi#
31 2 3,00 N 375 6,72
06 5 603 920N 76 95 171
4 1 (@) 303 356 701
na3 X 3 920N 77 ) - 178
% (@) 3,00 3,56 701
269 920N 76 90 - 178
1) 2,88 356 701
33,7 920N 73 90 - 178
1% 1@ 3,08 3,78 4,00 701
na4p) N 78 % 102 178
1% 1@ 3,28 400 4,00 701
483(0) 2N 83 102 102 178
2t (@ 3,25 400 4,00 701
603 920N 83 102 102 178
2461@ gy 2,88 400 4,00 734
730 73 102 102 186
2,88 4,00 734
761mm | 920 73 - 102 186
3t(@) 50 3,31 4,50 412 773
889 84 114 105 196
1% (@) 3,08 378 764
1080 mm  x 54 920N 78 % — 194
1% () 3,28 4,00 764
483 920N 88 102 - 194
2@ 325 4,00 764
603 920N 83 102 - 194
2,88 4,00 4,00 7,64
761mm | 920 73 102 102 194
3@ 50 3,31 4,50 4,50 763
889 84 14 14 194
5, 1RtE gy 4,03 475 475 9,70
1413 483 102 121 121 246
2t (@) 90 4,00 475 475 9,70
603 102 121 121 246
2461@ gy 3,63 4,75 475 9,70
73,0 ) 121 121 246
3,75 B 475 9,70
761mm | 920 95 121 246
3t() 50 381 5,00 4,63 9,70
889 97 127 18 246

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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DADOS DE PRODUTO - PRODUTOS

Saidas ramificadas aparafusadas Mechanical-T Modelo 920 e 920N

Y ——>

Modelos 920 e 920N Modelo 920 e Modelo 920N
com saida ranhurada com saida com rosca fémea

Nuamero
Diametro de modelo Dimensoes — polegadas/mm
Extenso X Ramificacdo| 9p0 oy | T** Peca | Rosca fémea
pol. nominais/mm reais 920N destacavel Vi#
2 3.75 450 8.00
1330mm x - gh3 | 920N 95 114 - 203
3 3,81 5,00 946
889 920 97 127 - 240
1%+ 3,78 4550 8,23
1397 mm  x 483 920N % 114 — 209
2t 3,75 4550 8,23
603 920N 95 114 - 209
6 1% 443 513 5,13 915
1683 X 424 920N 13 130 130 232
1% 1@ 440 513 5,13 915
483() 2N 2 130 130 23
2t(@) 4,38 513 513 9,15
60,3 920N m 130 130 23
761mm 415 - 5,21 10,51
(@) (b) 105 132 267
3t(@) 90 431 5,50 5,13 10,51
889 110 140 130 267
41 () 90 3,81 5,75 5,38 10,51
143 97 146 137 267
11 @) 441 513 9,40
1590 mmi Xt g st | 920N 12 130 - 239
2@ 438 513 9,40
603 920N 1 130 - 239
438 5,50 513 9,40
761mm | 920 m 140 130 239
3 90 431 5,50 513 9,40
889 110 140 130 239
445 5,38 9,40
108,0 mm 920 13 — 137 )39
4 3,81 5,75 9,40
14,3 920 97 146 - 239

Sempre consulte a publicagédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informagdes dimensionais mais atualizadas.
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DADOS DE PRODUTO - PRODUTOS

Saidas ramificadas aparafusadas Mechanical-T Modelo 920 e 920N

Y ——>

Modelos 920 e 920N Modelo 920 e Modelo 920N
com saida ranhurada com saida com rosca fémea

Numero
Diametro de modelo Dimensoes — polegadas/mm
Extenso X Ramificacdo| 9p0 oy | T** Peca | Rosca fémea
pol. nominais/mm reais 920N destacavel Vi#
1 3,88 4,56 9,34
1651 mm x g3z | 920N 99 116 - 237
1% 443 513 9,34
424 920N 13 130 o 237
1% 1 (@) 441 513 513 9,34
483  ON 2 130 130 237
21(@ 4,38 513 513 9,34
603 2N m 130 130 237
76,1 mm 920 4,01 513 5,21 10,51
@ (b) 102 130 132 267
31 () 920 4,31 5,50 513 10,51
889 110 140 130 267
41 (@) 920 3,81 575 538 10,51
14,3 97 146 137 267
8 . 2 (a) 90 544 6,19 6,25 12,42
2191 60,3 138 157 159 316
2%t (@) 920 5,07 6,19 6,19 12,42
73,0 129 157 157 316
525 o 6,25 1242
7elmm | 920 133 159 376
31t(@ 920 5,31 6,50 6,50 12,42
889 135 165 165 316
41 (@) 920 4,81 6,75 6,38 12,42
114,3 122 172 162 316

** Centro da extremidade do tubo encaixado do percurso apenas para saidas com rosca fémea

(as dimensoes sdo aproximadas)

1 Disponivel com saida ranhurada ou saida rosqueada fémea

1 Centro de extens&o até final da conexao

# Saidas rosqueadas fémea estdo disponiveis para especificagdes NPT e BSPT

(a) Saida para tubo com rosca fémea no Padrao Imperial (BSPT) esté disponivel.

(b) Para saidas rosqueadas de 76,1-mm, especifique BSPT de 2 ¥2-pol.

NOTA: Os segmentos Modelo 920 e Modelo 920N NAO podem ser acoplados um ao outro para obter
conexdes em cruzeta.

Sempre consulte a publicacédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informacdes dimensionais mais atualizadas.
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DADOS DE TAMANHO DO O_RIFiCIO -
PRODUTOS DE PERFURACAO DE ORIFICIOS

Modelo 912 — T para sprinklers FireLock simples
Modelo 922 - Outlet-T FireLock

Modelo 923 - Vic-Let saida sem alca

Modelo 924 - Saida de termémetro sem alga Vic-O-Well

Modelo 912 Modelo 922 Modelos 923/924
Tamanho Tamanho Tamanho Tamanho Tamanho Tamanho

maximo minimo maximo minimo maximo
do orificio do orificio do orificio do orificio do orificio
polegadas/ | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/ | polegadas/
mm mm mm mm mm

Todos os %6 1 1 %6 1Va 1% 1 %e
tamanhos 24 25 30 32 38 40

Saidas ramificadas aparafusadas Mechanical-T Modelos 920 e 920N

AVISO

* Para a instalacao correta, alguns novos tamanhos de produtos Modelo 920N
exigem um tamanho de furo diferente do existente no Modelo 920 ou 921 que ele substitui.
Verifique se foi preparado o tamanho de furo certo para o tamanho e Modelo que esta sendo
instalado (veja as ificagdes na tabela abaixo).

Dimensdes do orificio

Diametro polegadas/mm
Diametro Diametro minimo
nominal da saida da orificio/
Polegadas Tamanho da serra Diametro
mm reais para orificio maximo permitido
Todas as 2 polegadas/ 1% 1%
21,3 mm saidas 38 41
Todas as % polegadas/ 1% 1%
26,9 mm saidas 38 4
Todas as 1 polegada/ 1% 1%
33,7 mm saidas 38 4
Todas as 1 ¥4 polegadas/ 1% 1%
42,4 mm saidas 44 48
Todas as 1 %2 polegadas/ 2t 2%
48,3 mm saidas 51 54
Todas as 2 polegadas/ 2% 2%
60,3 mm saidas 64 67
Todas as 2 2 polegadas/ 2% 2%
73,0 mm saidas 70 73
” 2% 27
Todas as 76,1 mm saidas 70 73
Todas as 3 polegadas/ 3% 3%
88,9 mm saidas 89 92
Todas as 4 polegadas/ 4% 4%
114,3 mm saidas 14 118
o 4% 4%
Todas as 108,0 mm safdas 114 118

t produtos Modelo 920N de 60,3 x 48,3 mm/2 x 1 Y2 pol. exigem um furo de 44 mm/1 % pol.

1 produtos Modelo 920N de 8 x 2 polegadas/219,1 x 60,3 mm exigem um orificio de tamanho
2 % Polegadas/70mm

NOTA: Os segmentos dos Modelos 920 e 920N NAO podem ser acoplados um ao outro para obter
conexdes em cruzeta.

Sempre consulte a publicagédo para encomenda Victaulic mais atual no Catalogo Geral G-100
ou no website www.victaulic.com para encontrar as informagdes dimensionais mais atualizadas.
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MANUAL DE INSTALACAO DE CAMPO

I-100-PORB

INFORMACAO DE C 0 GLOBAL DA VICTAULIC

P.O. Box 31
Easton, PA 18044-0031 EUA

4901 Kesslersville Road
Easton, PA 18040 EUA

1-800-PICK-VIC
(+1-800-742-5842)

(dentro da América do Norte)
+1-610-559-3300
+1-610-250-8817 (fax)
pickvic@victaulic.com

123 Newkirk Road
Richmond Hill, ON L4C 3G5
+1-905-884-7444
+1-905-884-9774 (fax)
viccanada@victaulic.com

P.O. Box 31
Easton, PA 18044-0031 EUA

4901 Kesslersville Road
Easton, PA 18040 EUA

+1-610-559-3300
+1-610-559-3608 (fax)
vical@victaulic.com

Units B1 & B2, SG1 Industrial Park
Cockerell Close

Gunnels Wood Road

Stevenage

Hertfordshire SG1 2NB (RU)

+44-(0)-1438-310-690
+44-(0)-1438-310-699 (fax)
0124-60219 (direcionar para Irlanda
dentro do Reino Unido)
viceuro@victaulic.be

Prijkelstraat 36
9810 Nazareth, Bélgica

+32-9-381-15-00
+32-9-380-44-38 (fax)
viceuro@victaulic.be

P.O. Box 17683

Unit XB 8

Jebel Ali Free Zone
Dubai

Emirados Arabes Unidos

+971-4-883-88-70
+971-4-883-88-60 (fax)

Unit 06-10, Floor 3A
A Mansion 291 Fumin Road
Xangai, China 200031

+86-21-6170-1222
+86-21-6170-1221 (fax)
vicap@yvictaulic.com

7 Chambers Road
Unit 1

Altona North, Victoria
Austrélia 3025

1-300-PIC-VIC
(+1-300-742-842)
+61-3-9392-4000
+61-3-9392-4096 (fax)
vicaust@victaulic.com

Indialand Global Industrial Park
Plot 4, Hinjewadi, Phase |, Mulshi
Pune 411057 (India)
+91-20-67-919-300
+91-20-67-919-361 (fax)
viceuro@victaulic.be
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