~—~
FLOWSERVE Instrugdes de utilizagao
- Tradugao das Instrugdes originais -
&

Série ISC2

Inovador empanque de cartucho padrdo para aplicagGes gerais.
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Este empanque ISC2 é um empanque mecanico de diversas aplicagdes na versao de
cartucho. Foi construido para garantir um instalagdo facil e um funcionamento fiavel. Os
tamanhos de ajuste do empanque nao sdao necessarios. As talas de fixagdo amoviveis
asseguram uma orientagdo correta.

A familia de empanques ISC2 é constituida por:
ISC2-PX - Empanque simples acionado por empurrador com unidade estacionaria
acionada por empurrador

ISC2-PP - Empanque duplo acionado por empurrador com unidade estacionaria acionada
por empurrador

1SC2-BX - Empanque mecanico de fole simples com fole rotativo
ISC2-BB - Empanque mecanico de fole duplo com fole rotativo

ISC2-XP - Empanque simples acionado por empurrador com unidade estacionaria
acionada por empurrador e dispositivo de bombagem interno ao empanque
segundo o plano 23

ISC2-XB - Empanque mecanico de fole simples com foles rotativos e dispositivo de
bombagem interno ao empanque segundo o plano 23

1. Desenho, descricdo breve, protecéo contra explosdes, requisitos funcionais

Este empanque mecanico foi concebido para funcionar de forma fidvel num amplo
leque de condigOes operacionais. Consideramos corretas todas as informagdes e
todos os dados técnicos contidos nestas Instrugdes. Contudo devem ser entendidas
unicamente a titulo informativo, ndo se devendo considerar certificadas nem como
uma garantia para resultados satisfatdrios. As informagdes incluidas nesta brochura
nao devem ser interpretadas como uma garantia, manifesta ou implicita, relacionada
com o produto. A Flowserve Corporation pode facilitar normas gerais de utilizagao,
mas ndo informagoes especificas para todas as aplicagdes possiveis.

O cliente / usudrio assume toda a responsabilidade na escolha, montagem, aplica-
¢do e manutengdo corretos dos produtos Flowserve.Visto que é compromisso da
Flowserve Corporation aperfeigoar e atualizar constantemente os seus produtos, 0s
dados técnicos, dimensoes e informagdes contidas neste manual estdo sujeitas a
alteragao sem aviso prévio.

1.1 Desenho
0 desenho encontra-se na embalagem juntamente com o0 empangque mecanico.

1.2 Descricao breve

Um empanque mecanico é um sistema de vedagdo, destinado a vedar veios rotativos
relativamente a caixas estaciondrias; p. ex., um veio de bomba relativamente a caixa
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da bomba. As pecas estacionarias englobam um anel deslizante e (consoante a ver-
sdo) um elemento acionado por empurrador. O elemento acionado por empurrador
pode ser uma mola ou um fole. O anel deslizante é vedado em relagdo a caixa através
de um empanque secundario, p. ex., uma junta tdrica. As pecas rotativas englobam
um anel deslizante e (consoante a versdo) um elemento acionado por empurrador. O
elemento acionado por empurrador pode ser uma mola ou um fole. O anel deslizante
é vedado em relacdo ao veio através de um empanque secundario, p. ex., uma junta
torica.

Um empanque mecanico pode ser fornecido como cartucho pré-montado ou em
componentes separados. A montagem faz-se de acordo com o desenho. Um empan-
que mecanico ser aplicado em contato com o produto a bombear ou com o fluido de
alimentacdo externo. Para a lubrificagdo utiliza-se uma pelicula de fluido que devera
existir sempre entre as superficies de vedagao.

Com o veio em rotacdo, as superficies de vedagdo sdo separadas através da pelicula
de fluido e, nestas condigdes, trabalham quase sem contato e sem desgaste.

1.3 Protecao contra explosdes

& 0 empanque mecanico ISC2 é um empanque de cartucho padrdo e, por conseguinte,
deveré ser visto como um elemento da maquina. Os elementos da maquina estdao
excluidos dos regulamentos da diretiva 94/9/CE (guia pratico do produto ATEX 95),
visto serem considerados como parte integral de uma maquina maior (bomba, agi-
tador). Isso foi confirmado pela Comissdo Permanente ATEX da CE e também pela
European Sealing Association (ESA). Remete-se para a seguinte pagina Web:

Comissdo Permanente ATEX da CE: http://ec.europa.eu/enterprise/atex/rotating.htm
Parecer da ESA: http://www.europeansealing.com/statements.html

Para aplicagdes que exijam dados sobre as temperaturas superficiais previstas dos
corpos deslizantes, encontra-se disponivel, mediante pedido, o documento Flowserve
“Informacao / Explicacdo relativa 8 ATEX 137“. Este documento permite aos utiliza-
dores determinar temperaturas superficiais tipicas com base no dimensionamento do

empanque, nas condi¢des de utilizagdo e nos materiais dos corpos deslizantes. Para
os utilizadores podera ser util respeitar a diretiva ATEX 1999/92/CE (ATEX 137).

1.4 Requisitos funcionais

S0 se consegue o correto funcionamento do empangue mecanico se forem satisfei-
tos os seguintes requisitos:

* Recobrimento das superficies de vedagdo segundo a especificagao

» Perpendicularidade e concentricidade entre o veio e a parte frontal do espago de
vedacdo ou do orificio

» Liberdade de movimento axial da mola da unidade acionada por empurrador (do
anel deslizante)
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¢ Movimento de trabalho axial e radial do veio dentro da margem de tolerdncia da
Flowserve ou a do fabricante do equipamento original (consoante a que for mais
apertada).

* 0 empanque é utilizado nas condigdes para as quais foi escolhido.

A instalagdo com o(s) empanque(s) instalados é operada dentro dos pardmetros

normais (sem cavitagdo, vibragoes excessivas, etc.).

« E necessario prevenir a sedimentagdo nas superficies dos veios ou mangas dos
veios provocada, p. ex., por cristalizagdo, polimerizagdo.

Pelicula de fluido permanente entre as superficies de vedagao.

Nao se cumprindo estes requisitos funcionais, o consumo de produto, p. ex.,
aumenta e podem escapar porgdes do produto para a atmosfera. Além disso, em
caso de ndo cumprimento, podem surgir elevadas temperaturas nos componentes.

& Veja a diretiva 94/9/CE, 1999/92/CE e EN 13463-5.

Nao se cumprindo estes requisitos, podera surgir uma fuga excessiva e/ou a vida do
empanque mecanico sera encurtada.

2. Instrugdes de seguranca

& PERIGO: significa que, em caso de ndo observacdo, existe perigo para as pessoas
ou podem ocorrer consideraveis danos materiais.

! ATENGAO: significa que é feita uma chamada de atencdo especial para informagdes
importantes, visto que, possivelmente, estas ndo sdo evidentes, nem
mesmo para os técnicos especializados. No entanto, o cumprimento des-
tas instrugdes é indispensavel para evitar danos pessoais ou materiais.

Por favor, leia atentamente estas instrugdes. Se 0 empanque mecanico for instalado
segundo as seguintes instrucdes, funcionara durante muito tempo sem anomalias.

Para os respectivos sistema de alimentagdo (depdsitos, refrigeradores, etc.) sdo disponibi-
lizadas instrugdes separadas.

0 usudrio final deverd assegurar que o pessoal designado para manipular, instalar e aplicar
tanto o empanque mecénico, como o equipamento auxiliar, esta bem familiarizado com a
versao e as exigéncias operacionais.

! Este pessoal deverd, se necessario, usar indumentaria de seguranga de acordo com
as normas em vigor para a instalagao.

& Se algum dos componentes do empanque estiver danificado, particularmente, as
superficies de vedagdo, poderdo surgir fugas (excessivas) em forma liquida ou
gasosa. O efeito perigoso depende do produto vedado e pode afetar pessoas e 0
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meio ambiente. Os componentes que entrarem em contato com o derrame, deverdo
ser resistentes a corrosdo ou estarem protegidos contra corrosdo. A fuga ndo deve-
ra formar misturas explosivas.

PROTEGCAO CONTRA EXPLOSOES: significa que, em caso de ndo cumprimento nas
zonas com perigo de explosdo, existe um perigo de explosdo, podendo as pessoas
serem colocadas em risco e / ou surgirem consideraveis danos materiais.

As normas de seguranca, de prevencdo de acidentes e de preservacdo do ambiente para a
instalagdo devem ser obrigatoriamente respeitadas.

Este empanque mecénico foi concebido e construido para a vedagdo de maquinas rotati-
vas. O utilizador é responsével por danos decorrentes de uma utilizagdo em aplicagdes dai
divergentes.

& Uma falha, um restabelecimento ou uma alteragéo da alimentagdo elétrica da
maquina e / ou do sistema de alimentagdo ndo pode prejudicar pessoas nem o meio
ambiente, e também ndo pode influenciar o funcionamento do empanque mecanico.

& Os dispositivos de protecao utilizados pelo fabricante da maquina devem estar de
acordo com os requisitos da instalagdo, ndo devendo representar qualquer perigo
adicional. Estes dispositivos de protecdo devem garantir que a zona necessaria para
a realizacdo dos trabalhos de manutengdao no empanque mecanico pode ser acedida
adequadamente.

& A alimentagdo elétrica da maquina deve estar de acordo com os objetivos de prote-
¢do indicados na diretiva 2006/95/CE. De uma alimentagdo de energia ndo elétrica
ndo pode advir qualquer efeito perigoso para pessoas e 0 meio ambiente.

3. Generalidades

Todas as ilustrag@es e detalhes deste manual de instrugdes de montagem e de manuten-
¢do poderdo ser alteradas sem prévio aviso, para melhorar o rendimento do produto.

A propriedade intelectual destas Instrugdes de utilizagdo pertence 8 FLOWSERVE. Estas
instrucdes de utilizagdo destinam-se ao pessoal de manutengdo, manuseio e manutengao
e contém disposicoes e ilustragdes de carater técnico que ndo poderdo ser objeto de
copia, distribuicdo ou utilizacdo, seja total ou parcial, para fins de concorréncia, sem pré-
via autorizagdo, e ndo deverdo ser facilitadas a terceiros.

! Entende-se que a Flowserve ndo assume qualquer responsabilidade por danos e
mau funcionamento, derivados do incumprimento das presentes instrugdes de
utilizagao.
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4. Transporte, armazenagem

0 empanque mecanico e 0s respectivos sistemas de alimentagdao devem ser transportados
e armazenados na embalagem original devidamente fechada. O local de armazenagem do
empanque mecanico e dos respectivos sistemas de alimentagao deverd ser seco e limpo.
Evitar a exposicdo do material a grandes variagGes de temperatura e a radiagao.

Nao se devera montar 0s empanques mecanicos ou partes do mesmo se estes tiverem
caido ou sofrido golpes fortes durante o transporte. Neste caso, recomenda-se vivamente
a inspecgdo por parte da Flowserve ou do seu representante autorizado.

& Se a maquina for conservada com os empanques montados, o agente de conserva-
¢do ndo deverd afetar o funcionamento do empanque, p. ex., colagem dos corpos
de deslize, endurecimento ou inchamento dos empanques secundarios.

Apds um periodo de armazenamento de 3 anos, 0 empanque mecanico deverd ser exami-
nado para verificar se estd em estado novo. Isto diz respeito sobretudo as superficies de
vedacdo e empanques secunddrios. Nessa altura é necessaria uma inspegao por parte da
Flowserve.

! Por norma, o empanque mecanico deve ser transportado com meios auxiliares ade-
quados, como, p. ex., dispositivos de elevagdo de carga.

5. Controlo das medidas de conexao

! 5.1 Antes de efetuar a desmontagem, siga as normas de seguranca. Destas fazem
parte (mas ndo exclusivamente):

e Antes de efetuar a desmontagem é necessario colocar a maquina fora de ser-
vigo e despressuriza-la.

e Usar a indumentaria de seguranca prescrita.

* As prescrigdes de seguranca e de prevencdo de acidentes bem como de
preservagdo do meio ambiente vigentes no explorador deverdo ser seguidas
necessariamente.

e Consulte os regulamentos sobre materiais perigosos na Ficha de Dados de
Seguranga de Materiais (MSDS) da fabrica.

5.2 Desmonte a homba de acordo com as instrugdes do fabricante e remova o empanque.

| 5.3 Verifique a documentacdo do empanque em relacdo a construgdo e materiais.
Certifique-se de que o empanque 1SC2 foi construido para a maquina a reparar.

5.4 Antes de comegar com a instalagdo, verifique o desenho de montagem do
empanque relativamente a modificagdes necessarias na instalagdo e execute-as.

5.5 Verifique as dimensdes da bomba para garantir que, do ponto de vista das
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5.6

5.7

58

59

dimensdes, esta dentro da margem de tolerancia indicada no desenho do empan-
que. Dimensdes criticas sdo, entre outros: didmetros exterior do veio/manga do
veio, profundidade do espaco de vedagao, orificio do espaco de vedacdo, distan-
cia ao obstaculo mais proximo, guia de caixa de empanque e aparafusamento da
caixa de empanque.

Inspecione e lime minuciosamente o espaco de vedagdo e o0 veio ou a manga do
veio. Verifique em relagdo a corrosdo ou outros defeitos. Remova rebarbas, enta-
Ihes, incisdes ou outros defeitos que possam danificar os perfis dos empanques
ou permitir uma fuga. Substitua veios ou mangas de veio rompidas. Remover
arestas afiadas das ranhuras e roscas.

Verifique os requisitos da instalagdo como descrito na figura 1. Cada medida que
seja maior do que o permitido, terd de ser adaptada as especificagoes.

Manuseie o empanque ISC2 com cuidado, este foi fabricado com tolerancias
precisas. As superficies de vedagdo sao particularmente importantes e devem ser
mantidas sempre limpas.

Ferramenta necessaria para a instalagdo: Uma chave de bocas e uma chave
dinamomeétrica com o tamanho adequado para as porcas dos parafusos de flan-
ge; uma chave dinamomeétrica para os parafusos de ajuste. A ferramenta restante
é fornecida.

Requisitos para o espaco de vedacao Figura 1

& A montagem pode ser efetuada quando o empanque ndo apresenta nenhuma danifi-
cacgdo. Isto é valido particularmente para as superficies de encosto, centragem e as
juntas toricas que vedam estaticamente.

Para a proxima
—— vcaixadebomba — ™

A drea [parte frontal] da caixa da bomba deve estar
/ perpendicular ao eixo do veio até uma medida interior

de 0,0005 Inch (0,013 mm) e apresentar uma qualidade

superficial de \/63 ulnch (1,6 pm) Ra ou melhor.

« Os rolamentos devem estar em perfeitas condicoes.

0 didmetro de centragem podem assentar numa
destas duas superficies de adaptacdo. Concéntrico
\ Qualidade superficial do espago de até a medida interior de 0,005 Inch (0,13 mm) do
vedacdo V125 plnch (3,2 ym) Ra ou didmetro exterior do veio ou da manga.
melhor. i i

Diametro exterior do veio ou manga
+0,000 Inch (+ 0,000 mm)

-0,002 Inch (- 0,050 mm) ANSI
+0,000 Inch (+0,000 mm) API 610
-0,001 Inch (-0,025 mm) DIN / 1SO

Qualidade superficial da manga ou do
veio 32 pinch (0,8 pm) Ra ou melhor.

* Méximo movimento lateral ou axial do veio (maximo) = 0,010 Inch (0,25 mm) de medida interior

* Maximo descentramento do veio em relagdo a superficie do grupo do empanque = 0,002 Inch (0,05 mm) de
medida interior

* Maxima deflexdo dindmica do veio no corpo do empanque = 0,002 Inch (0,05 mm) de medida interior

I~
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6 Instalacao do empanque mecéanico ISC2

& 0 espago de montagem do empanque mecanico deverd ser verificado de acordo
com o desenho ou tabela de medidas correspondente. E necessario que todas as
medidas, condi¢des superficiais e tolerancias (p. ex., concentricidade, excentri-
cidade axial, adaptagdes) sejam respeitadas. Respeitar as especificagdes segun-
do, p. ex., ISO 21049 ou API 682, DIN 28161, FLOWSERVE Prospecto FSD101,
FLOWSERVE Prospecto FSD127.

Nota: para a montagem nao é necessario o ajuste do empanque.

As instrugdes sdo validas para bombas ANSI com caixa de deslize vertical. Para
outros tipos de bombas é possivel que sejam necessarias alteragdes do processo.
Dirija-se & Flowserve, caso necessite de apoio para a instalagao.

& E necessario prestar atencdo para que, durante a montagem do empanque meca-
nico, 0 empanque de cartucho ou as pegas do empanque sejam manuseadas e
transportadas de forma segura e sejam respeitados os principios ergonémicos. Para
evitar danos pessoais, também o utilizador deveria usar indumentéria de seguranga
de acordo com as normas em vigor para a instalagéo.

& As partes do empangque mecanico que precisam ser acedidas durante os trabalhos
de montagem, devem ser protegidas através de medidas adequadas. Estas partes
devem ser antiderrapantes e seguras contra tropegos e queda (p. ex., através da
aplicagao de dispositivos de fixagao).

6.1 Aplique um pouco de massa consistente a base de silicone sobre o veio ou manga do
veio, caso nao esteja especificado nada em contrario.
6.2 Verifique o assento firme das talas de fixagdo; se necessario, aperte 0s parafusos.

6.3 Empurre o cartucho ISC2 sobre o veio ou manga do veio com as talas de fixagdo
para a frente, no sentido da caixa do rolamento. Veja a Figura 2.

6.4 Monte a parede traseira da bomba (cdmara de vedagdo) e aparafuse-a no suporte

] do rolamento. Veja a Figura 3.
Fig. 2

Suporte do rolamento

Parede traseira d
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Camara de
vedacao
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Fig. 3
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6.5
6.6

6.7

Posicione o ISC2 com o flange firmemente contra a parte frontal da cdmara de vedagao.

Oriente 0 ISC2 com o flange e as cavilhas de fixagao tal como mostrado no desenho
de montagem do empanque. Em relagdo a recomendag0es relativas as tubagens, veja
o0 capitulo 7.

! Enrosque os pernos do flange uniformemente e em diagonal. Ndo apertar
demasiado as porcas do flange, visto que isso poderd fazer com que as pegas do
empanque torgam, dando origem a fugas.

Para os empanques ISC2, em fungao da faixa de tamanhos, os valores do binario de
aperto minimo recomendados para os pernos do flange sao:

Tamanho do veio 1,000 - 2,000 25- 50 mm 20 Nm
Tamanho do veio 2,125 -2,750* 54 - 70 mm 27 Nm
Tamanho do veio 2,875 -4,000 75-102 mm 40 Nm
Tamanho do veio 4,250“ - 6,000 108 - 152 mm 47 Nm
Tamanho do veio 6,250“ - 8,000 159 - 203 mm 54 Nm

& Os componentes utilizados pelo cliente para a instalagdo dos empangues, como, p.

6.8

6.9

ex., tampa da bomba ou parafusos de fixagdo, devem ser adequados no que respei-
ta a selecdo do material e o dimensionamento. E necessério impedir uma solicitagdo
excessiva, como, p. ex., a ultrapassagem do hinario de aperto admissivel dos para-

fusos de fixagdo.

Monte a bomba. Evite uma carga das e através das tubagens. Oriente 0 acoplamento
segundo as instrugdes do fabricante.

Quando o rotor, o veio, 0 acoplamento e os rolamentos estiverem nas suas posi-
¢Oes de operagdo definitivas, aperte os parafusos de ajuste. Veja a Figura 4.

& Um aperto incorreto dos parafusos pode dar origem a situagdes de perigo, visto que
0 empanque mecanico se pode mover para fora da cdmara de vedagdo em caso de
aplicacdo de pressao.
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Para os empanques ISC2, em funcgao da faixa de tamanhos, os valores do bindrio de
aperto minimo recomendados para os parafusos de ajuste sdo:

g Veio Poleg. g Veio mm  Espaco montag.  Binario
1,000 - 2,500 25 - 60 Todos 4,5 Nm
2,625 - 2,750 67 - 70 Todos 13,5 Nm
2,875 - 8,000 70 - 200 Padrdao 17 Nm

2,875 - 8,000 70 - 200 Ampliado 27 Nm

6.10 Retire as talas de fixagdo, soltando os parafusos. Veja a Figura 5.

Nota: guarde as talas e os elementos de unido para uma utilizagdo futura, caso o
rotor da bomba tenha de ser novamente ajustado ou o empanque desmontado para
reparagao.

& A transmissao de vibragdes para o empanque mecanico aplicado durante o funcio-
namento deve, p. ex., ser impedido através de medidas construtivas na maquina.

A maquina em que o empanque mecanico serd montado tem de estar ligada a terra
de acordo com as normas eletrotécnicas em vigor (p. ex., normas VDE), de modo a
derivar eventuais cargas eletrostaticas e impedir a formacdo de faiscas.

6.11 Rode o veio a mao, de modo a comprovar um funcionamento suave.
6.12 Antes do arranque, leia as instrugdes de operacao.

& Efetuar uma verificagdo estética da pressdo. Nao ultrapassar as pressdes maximas.

7. Recomendacoes relativas as tubagens

& 7.1 Instale um sistema de alimentacdo de empanque adequado. Para evitar situ-
acoes de perigo é necessdrio garantir que as tubagens estejam unidas as cone-
x0es corretas. As conexdes do empanque mecanico estdo assinaladas adequada-
mente.

0 ISC2 necessita de um fluido de alimentagdo limpo e arrefecido para garantir uma
vida util médxima do empanque. Diagramas de tubagens tipicas estdo apresentadas em
baixo. Entre em contato com a Flowserve, de forma a obter informagdes adicionais
sobre os diagramas de tubagens ou apoio técnico.

Plano 11: Plano de enxaguamento padrao para empanque simples da tubuladura de
pressao em bombas horizontais

Plano 13: Plano de enxaguamento padrdo para empanque simples da cdmara de veda-
¢do em bombas verticais

Plano 21: Plano de enxaguamento de tubuladuras de pressao através de um refrigera-
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dor para a utilizagdo de meios quentes (empanque simples)

Plano 23: Plano de enxaguamento com dispositivo de bombagem interno ao empanque
através de um refrigerador (para 1ISC2-XP e ISC2-XB)

Plano 32: Plano de enxaguamento para empanques simples com alimentagdo de fluido
externo limpo para meios com elevado grau de contaminagdo ou que nao
sejam compativeis com o empanque

Plano 52: Aplicagdo em empanques duplos sem aplicagdo de pressao através de um
depdsito de fluido isento de pressdo

Plano 53: Aplicagdo em empanques duplos com aplicagdo de pressdo através de um
deposito de fluido (53A), placa de tubos nervurados (53B) ou multiplicador
de pressdo (Transmitter) (53C)

Plano 62: Bloqueio externo para o empanque mecanico simples do lado da atmosfera

7.2 Nos empanques duplos, no flange estdao marcadas aberturas de entrada e de
saida para fluido de bloqueio: LBI (Liquid Barrier Inlet - Entrada) e LBO (Liquid
Barrier Outlet- Saida). O ISC2 é unidirecional. A ligagao correta das tubagens a
entrada e a saida é importante para uma circulagdo correta. A entrada do fluido de
bloqueio devera ser feita a partir do fundo do deposito de fluido, enquanto que a
saida do fluido de bloqueio é aduzida para a zona superior do sistema.

& Ao ligar a linha de circulagdo é necessario prestar aten¢do a uma purga forgada da
camara de vedagdo. Se permanecerem inclusdes de gas ou de ar na cdmara de veda-
¢do, ao arrancar a maquina e devido a rotagdo, estes podem acumular-se em torno do
didmetro exterior da fenda de vedagdo. Isto faz com que, durante um periodo de tempo
indefinido, ocorra um funcionamento a seco na fenda de vedagao, danificando-se assim
as superficies de deslize.

7.3 Ao aplicar um empanque duplo com aplicacdo de pressao (disposi¢do dupla)
deverd aduzir-se um meio de bloqueio limpo e compativel com uma pressao de, no
minimo, 25 psi (1,7 bar) acima da pressdo na cdmara de vedagao (conexao, veja a
Figura 6). A pressao do fluido de bloqueio ndo pode ultrapassar a pressdo maxima
recomendada.

& Recomenda-se um controlo da circulagdo do fluido, de forma a assegurar o funcio-
namento do empanque mecanico.

& Uma utilizagdo incorreta dos dispositivos de fecho ou de estrangulamento instala-
dos na aducao de fluido deveré ser impedida através de medidas adequadas.

7.4 Em caso de aplicacao de empanque duplo sem pressao (versdao Tandem) é
necessario introduzir um fluido de alimentagao limpo, compativel, sem pressao no
circuito de circulagao, com uma pressao inferior a da cdmara de vedagao.

A pressao na camara de vedagdo ndo pode ultrapassar a pressao maxima recomendada.

1
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Empanque duplo ISC2 com aplicacao de pressao
com depdsito de reserva (Plano 53A) Fig. 6

7.5 As conexdes de bloqueio e de fuga nos empanques simples devem ser tapadas
com um tampao de tubo quando ndo estdo a ser utilizadas.
Nota: as conexdes de blogueio e de fuga sdo mais pequenas que as conexodes de
enxaguamento.

@ A fuga ndo devera formar misturas explosivas.

7.6 Recomendacao para a aplicacao de empanque duplo: Para um melhor desempe-
nho do empanque e para a reducdo da coqueificagdo, utilize DuraClear como fluido
de bloqueio. Para mais pormenores, é favor ler a brochura FSD123 da DuraClear ou
entre em contato com a Flowserve.

8. Colocacdao em servico da maquina

8.1 Retire os bloqueios na bomba e nas valvulas.

8.2 Nao arranque a méaquina a seco para verificar as rotagdes do motor, etc. Abra as
valvulas para encher a bomba com fluido de produto. Certifique-se de que o sistema
de alimentagdao do empanque esta a trabalhar. Antes de efetuar o arranque, purgue a
caixa da bomba e a cdmara de vedagao.

& Deve estar garantido que a maquina esta vedada contra a infiltragao de p6 e / ou
12
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8.3

8.4

8.5

8.6

que os depositos de p6 sdo removidos em intervalos periddicos, de forma a evitar
uma acumulagdo com uma espessura superior a 5 mm nas superficies dos corpos
de deslize.

E preciso garantir, p. ex., através do controlo do nivel de enchimento, que a cima-
ra de vedagdo esta repleta de fluido e purgada em todas as situagdes de aplicagao,
de modo a minimizar o calor por fricgdo, que contribui para o aumento de tempe-
ratura nas superficies dos corpos de deslize.

Se nao for possivel cumprir os limites de aplicagdo térmicos para uma utilizagao
adequada, é necessario que tenha lugar um controlo permanente da temperatura
da alimentacdo de fluido e / ou dos componentes utilizados que, ao alcangarem
temperaturas criticas dao origem a desativagao da maquina. Isto pode ser feito, p.
ex., através da utilizacdo de termdmetros de resisténcia ou termoelementos.

A camara de vedacdo deve ser cuidadosamente purgada antes da colocagao em
funcionamento.

Observe o arranque. Se o empanque ficar quente ou chiar, verifique o sistema de
alimentacdo do empanque. Ndo deixe que a maquina trabalhe durante muito tempo
com o empanque quente ou a chiar.

Nao ultrapasse os valores limite de corrosdo. O ISC2 é resistente a maior parte dos

quimicos. No entanto, ndo deve expor os materiais ISC a meios que estejam acima
dos valores limite de corrosdo.
Se tiver davidas sobre a resisténcia quimica, entre em contato com a Flowserve.

Nao ultrapasse os limites de aplicagdo da pressdo e do nimero de rotagdes apresen-

tados na brochura 1SC2.

Nao ultrapasse os limites de aplicacdao da temperatura do 1ISC2. Nos empanques
duplos com depdsitos de reserva, antes do arranque, ligue a dgua de refrigeracao
para o depésito de reserva através das serpentinas de refrigeragao.

& Qualquer que seja a temperatura de aplicagdo, 0 meio de blogueio utilizado devera

manter uma distancia suficiente (20 K) do ponto de evaporagdo. Se, em determinadas
situacdes, como, p. ex., a0 arrancar ou parar a maquina, a distancia ao ponto de eva-
poragao for demasiado pequena, terd de ocorrer uma recirculagdo forgcada e / ou uma
refrigeracdo suficiente do meio de alimentagdo para melhor a dissipagao do calor.

@ A fuga ndo devera formar misturas explosivas.

8.7 Nao arrancar o ISC2 a seco nem deixar que trabalhe em seco. Nos empanques

duplos devera existir sempre fluido de alimentacdo/bloqueio na camara de vedagdo
durante o funcionamento da bomba. Nos empanques simples devera existir sempre
fluido do processo na bomba. Se tiver problemas de instalacao, é favor dirijir-se ao
seu representante Flowserve mais proximo ou a um agente comercial autorizado.
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9. Desmontagem

A maquina pode ser parada a qualquer momento. Antes de ser possivel desmontar o
empanque mecanico, é necessario aliviar a maquina. A pressao de bloqueio tem de ser
aliviada quando a maquina estiver despressurizada.

! Antes de o operador desmontar o empanque mecanico, devera certificar-se de que
as superficies exteriores da maquina estdo suficientemente arrefecidas e podem
ser manuseadas sem qualquer risco.

Ao desmontar o empanque mecanico pode escorrer produto. As medidas de seguranca e
a indumentaria de seguranga devem ser cumpridas de acordo com as com as normas em
vigor para a instalagao.

& A desmontagem do empanque mecanico s6 pode ser efetuada com a maquina
parada.

A desmontagem restante do empanque mecanico faz-se de acordo com as indicagdes do
fabricante.

10. Manutencao

A manutencdo da instalagdo abrange, caso se aplique, o controlo da pressdo, temperatura,
fuga e consumo do fluido de blogueio / tampao.

& A manutengdo do empanque mecénico abrange o controlo dos valores ajustados
para a pressdo, temperatura e quantidade de fuga.

& A manutencdo do empanque mecanico s6 pode ser efetuada com a maquina para-
da.

& A drea necessaria para a operagdo da maquina ou para a manutengdo do empan-
que mecanico devera ser facilmente acessivel.

11. Reparacoes

0 empanque 1SC2 estéd concebido para um funcionamento fidvel numa vasta faixa de con-
digoes de aplicagdo. No entanto, chegard uma altura em que o empanque ird falhar, visto
ter atingido o fim da sua vida util normal ou por ter sido utilizado fora do @mbito para que
foi projetado.

Este empanque é um elemento de precisdao da méaquina. A construgdo e tolerancias sao
decisivas para o seu funcionamento. Para a reparagdo de um empanque Flowserve devem

14
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ser utilizadas apenas pegas originais da Flowserve. Estas pegas estdo disponiveis nos
varios armazéns da Flowserve. Ao encomendar pegas de reposi¢ao, indique o nimero de
identificacdo da peca e o numero do material. Deverd existir sempre um empanque de
reserva em armazém, para minimizar o tempo de inoperacionalidade da maquina.

! Se forem entregues empanques a Flowserve para reparagdo, descontamine o em-

panque e envie-0 para um centro de assisténcia Flowserve com as talas de fixagdo
inseridas juntamente com um contrato de ,,Reparacao ou substituicao®. Deverd ser
anexado um certificado assinado que ateste a descontaminagao. Para cada produ-
to que esteve em contato com o empanque é necessario anexar uma Ficha de Dados
de Segurancga de Materiais (MSDS). O grupo construtivo do empanque é verificado
e, se for executavel, serd reparado, sujeito a um ensaio de tensdo e colocado de
novo no seu estado original.

Todos os produtos da Flowserve Corporation devem ser instalados de acordo com as
instrucdes de montagem da Flowserve. Uma ndo observagao destas instrugdes ou uma
tentativa de alterar ou modificar produtos da Flowserve, leva ao cancelamento da prestagao
da garantia pela Flowserve. Pode encontrar a versdo completa da garantia Flowserve

nas condigOes de venda standard da Flowserve. A Flowserve ndo dé garantias sobre a
adequabilidade para uma determinada aplicag@o e ndo se responsabiliza em caso algum
por danos subsequentes.
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