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gem de actuadores multi-voltas SA/SAR
gem na valvula

r os limitadores de curso para operagao manual
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Observagodes gerais

Substituicdo da massa em caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 125.3
e redutores primarios VZ 2.3 - VZ 4.3

Caixa redutora de parafuso sem-fim

Redutor primario

Substituicdo da massa em caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 160.3 — GS 250.3
e redutores primarios GZ 160.3 — GZ 250.3

Caixa redutora de parafuso sem-fim
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s de redugéao 4:1, 8:1 e 16:1)

racao de conformidade e Declaragao do fabricante
alfabético

orios AUMA e representantes
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Instrugdes de Operagao

Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3

1.
1.1

1.2

1.3

Informagoes de seguranga

Gama de aplicagdes

Manutengéao

Adverténcias

g
A\

As caixas redutoras de parafuso sem-fim AUMA GS 50.3 — GS 250.3 sao
utilizadas para operar valvulas (por ex., valvulas de borboleta e valvulas de
macho esférico).

As caixas redutoras estdo desenhadas para a operagao manual e para a
operagao motorizada, quando integradas em actuadores.

Para outras aplicagdes, entre em contacto connosco. O fabricante ndo se
responsabiliza por quaisquer possiveis danos resultantes de aplicagdes dife-
rentes das especificadas. Neste caso, o utilizador assume completamente
todos os riscos.

A observacgao e consideragao destas instru¢gdes de operagdo sdo também
parte da utilizacao prevista do equipamento.

Observe as instru¢cdes de manutengéo (ver pagina 19) para garantir um funci-
onamento seguro da caixa redutora de parafuso sem-fim.

A ndo observacao das adverténcias pode ter como consequéncia ferimentos
ou danos graves. O pessoal especializado deve estar muito bem familiarizado
com todas as adverténcias e notas destas instrugdes de operacgao.

O transporte e 0 armazenamento adequados, a montagem e instalagao
correctas do equipamento, assim como a sua cuidadosa colocagdo em
funcionamento sdo essenciais para assegurar uma operagao segura e sem
problemas.

As referéncias a seguir destinam-se a chamar a atengao para procedimentos
importantes para a seguranga nestas instru¢cdes de operacao. Cada uma é
identificada pelo simbolo apropriado.

Este simbolo significa: Nota!

“Nota” marca actividades ou procedimentos que tém uma maior influéncia
sobre o funcionamento correcto do equipamento. A ndo observagéo destas
notas podera resultar em danos subsequentes.

Este simbolo significa: Aviso!

“Aviso” adverte para actividades ou procedimentos que, caso ndo sejam
realizados correctamente, poderao afectar a seguranga de pessoas ou de
material.
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Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3

Instrugbes de Operacao

2. Dados técnicos

Equipamentos e fungoes

Versao

Standard: com rotagéo no sentido horario (RR), anti-horario (LL), opgéo: RL ou LR

Material da carcaca

Standard: Ferro fundido (GJL-250), opgéo: fundigéo esferoidal (GJS-400-15)

Auto-bloqueio

Em condi¢des normais de funcionamento, as caixas redutoras sao auto-bloqueantes em repouso.
Vibragbes fortes podem eliminar o auto-bloqueio. Com a caixa redutora em movimento néo é
garantida uma frenagem segura. Se isto for necessario, deve ser instalado um freio.

Binarios de saida

Tipo Binarios de saida
100 % 140 % 175 %1) 200 %1) Binario de regulacao?)

max. Nm max. Nm max. Nm max. Nm max. Nm
GS 50.3 250 350 - 500 125
GS 63.3 500 700 - 1000 250
GS 80.3 1000 1400 - 2 000 500
GS 100.3 2000 2800 - 4000 1000
GS 125.3 4 000 5 600 — 8 000 2 000
GS 160.3 8 000 11 250 14 000 - 4 000
GS 200.3 16 000 22 500 28 000 - 8 000
GS 250.3 32000 45000 56 000 - 16 000

Encostos finais

Acoplamento positivo para os dois limitadores de curso através de porca de bloqueio de ajuste fino

Resisténcia do limitador de curso

Resisténcia garantida do limitador de curso (em Nm) na entrada

Tipo GS 50.3 | GS 63.3 | GS 80.3 GS 100.3 GS 125.3
Redutor primario -~ - - vz23 | vz33 | vz43 | vz23 | vz33 | vz43
Nm 250 450 450 500 250 500 250
Tipo GS 160.3 GS 200.3 GS 250.3
Redutor primario GZ 160.3 GZ200.3 GZ250.3
Racio de redugéo 4:1 8:1 4:1 \ 8:1 \ 16:1 4:1 \ 8:1 \ 16:1
Nm 500 450 500 500
Angulo de abertura Standard: angulo fixo até max. 100°; ajuste na fabrica para 92° se
GS 50.3-GS 125.3 na encomenda néo for indicado um angulo diferente.
Opcdes: ajustavel em:
10°-35°, 35° — 60°, 60° — 80°, 80° — 100°, 100° — 125°, 125° — 150°,
150° - 170°, 170° — 190°
Para a versdo com coroa em bronze: angulo de abertura > 190°,
multi-volta sem limitadores de curso, versao GSD
Angulo de abertura Standard: ajuste variavel entre 80° e 100°; ajuste na fabrica para 92° se
GS 160.3 — GS 250.3 na encomenda néo for indicado um angulo diferente.
Opcdes: ajustavel em: 20° —40°, 40° - 60°, 60° — 80°,
Para a versdo com coroa em bronze: angulo de abertura > 100°,
multi-volta sem limitadores de curso, versao GSD
Indicador de posigcdo mecanico Standard: tampa com indicador para indicagéo continua da posigéo
Opcoes: tampa selada com indicador para montagem horizontal ao ar livre3)

Tampa de protecgéo para montagem enterrado em vez de tampa com indicador

Eixo de entrada

Cilindrico com chaveta segundo DIN 6885.1

Operagao

Operagado motorizada

Com actuador eléctrico multi-voltas, directo ou através de redutor primario VZ/GZ
Flanges para montagem do actuador, ver também folha de dados técnicos em separado.

Tipo de servigo

De acordo com o actuador

Operagado manual

Com volante, directo ou através de redutor primario VZ/GZ
Diametros disponiveis do volante (selec¢do de acordo com o binario maximo de saida):

Tipo GS 50.3 | GS63.3 | GS 80.3 GS 100.3 GS 125.3
Redutor primario - - - - |VZ23|VZ33|VzZ43 - |VZ23|VZ3.3|VZ4.3
Volante & 160 250 315 400 | 315 | 315 250 500 | 400 | 400 | 315
mm 200 315 400 500 | 400 | 400 315 630 | 500 | 500 | 400
250 800
Tipo GS 160.3 GS 200.3 GS 250.3
Redutor primario - GZ 160.3 - GZ 200.3 - GZ 250.3
Volante @ 630 400 315 - 500 | 400 315 - 800 | 500 | 400
mm 800 630 630

1) Com coroa em fundigao esferoidal
2) Requer coroa em bronze

3) Para aplicagbes em gas com tampa selada e indicador, € necessario instalar uma valvula de purga de ar na tampa ou ranhuras de ventilagéo na flange da valvula
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Instrugdes de Operagao

Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3

Redutor primario

Redutor primario

Redutor planetario com varios racios de redugao para redugéo dos binarios de entrada

Ligagao da valvula

Ligagao da valvula Dimensobes segundo a norma EN ISO 5211
Standard: GS 50.3 -GS 125.3: sem encaixe
GS 160.3 — GS 250.3: com encaixe
Opgodes: GS50.3—-GS 125.3: com encaixe
GS 160.3 — GS 250.3: sem encaixe
Acoplamento com recorte Standard: sem orificio ou com orificio piloto a partir de GS 160.3
dentado como ligagédo ao eixo da A caixa redutora de parafuso sem-fim pode ser reposicionada em 4 x 90° no
valvula acoplamento
Opgdes:  Magquinado com orificio e escatel, orificio quadrado ou orificio duplo
Condigoes de servigo
Protecgao da carcaga segundo Standard: IP 68-3, estanque a entrada de poeira e agua até um max. 3 m de coluna de
EN 60 5294) agua
Opcdesd): IP 68-6, estanque a entrada de poeira e agua até um max. 6 m coluna de agua
IP 68-10, estanque a entrada de poeira e agua até um max. 10 m coluna de agua
IP 68-20, estanque a entrada de poeira e agua até um max. 20 m coluna de agua
Protecgao anti-corroséo Standard: KN adequado para instalagdo em unidades industriais, em centrais de
abastecimento de agua ou centrais eléctricas em atmosfera com pouca
poluigéo
Opgdes: KS adequado para instalagao em atmosferas periodicamente ou frequentemente
sujeitas a uma concentracdo moderada de substancias poluentes
(por ex. central de tratamento de aguas, industria quimica)

KX adequado para instalagdo em atmosferas com nivel extremamente alto de
desgaste, e com alta humidade do ar e forte concentragéo de substancias
poluentes

Pintura Standard: GS 50.3 - GS 125.3: Combinagao de dois componentes ferro-mica
GS 160.3 — GS 250.3: Capa de protecgéo
Opgao: GS 160.3 — GS 250.3: Combinagao de dois componentes ferro-mica
Cor Standard: cinzento (DB 702, similar ao RAL 9007)
Opcéo: outras cores sob pedido
Temperatura ambiente Standard: —-25°Caté+ 80°C
Opgdes: —40°Caté + 60 °C (baixa temperatura), verséo L
—60°C até + 60 °C (temperatura extremamente baixa), versao EL
— 0°C até + 120 °C (alta temperatura), versao H
Vida util O;?eragéo de controlo: a vida util € baseada num perfil de carga tipico para valvulas de 1/4 de
volta
Tipo Ciclos de operagdao (ABERTO-FECHADO-ABERTO)
com movimentos basculantes de 90° (max. 100°)
e um binario de saida maximo de
100 % 140 % 175 %5) 200 %6)
GS 50.3 15000 5000 - 1000
GS63.3 15000 5000 - 1000
GS 80.3 15000 5000 - 1000
GS 100.3 15000 5000 - 1000
GS 125.3 15 000 5 000 — 1000
GS 160.3 15000 5000 1000 -
GS 200.3 15000 5000 1000 -
GS 250.3 10 000 3000 750 -
Operacao de regulagéo: min. 2,5 milhdes de operagdes?)

4) Ver capitulo “Indice de protecgao IP 68"

5) Nao disponivel para GS 50.3
6) Com coroa em fundigao esferoidal

7) A vida util em operagéo de regulagao depende da carga e da frequéncia de comutagéo. Uma alta frequéncia de comutacéo resulta, apenas em alguns casos
raros, em uma melhor regulagéo. Para poder alcangar um longo tempo de servico sem falhas e sem necessidade de manutencao, a frequéncia de comutagéo
deve ser escolhida de acordo com a necessidade do processo.
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Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3 Instrugbes de Operacao

Acessorios

Indicadores de posigao da valvula

Indicador WSG para sinalizagao de posigdes intermédias e finais. Feedback preciso de
angulos de abertura de 82° — 98° (ver folha de dados em separado)

Indicador WSD para sinalizagéo de posi¢bes intermédias e finais para dngulos de abertura
> 180° (ver folha de dados Condigbes de servigo)

Interruptor de fim de curso

Interruptor de fim de curso WSH para valvulas operadas manualmente. Para sinalizagéo das
posigoes intermédias e finais (ver folha de dados em separado)

Particularidades para utilizagao em ambientes potencialmente explosivos

Protecgéo contra explosao

112G c IIC T4 segundo ATEX 94/9/CE

Tipo de servigo

Servigo de curta duragdo S2 - 15 min., no max. 3 ciclos (ABERTO-FECHADO-ABERTO) 90°,
com arrefecimento posterior para a temperatura ambiente

Servico intermitente S4 - 25 % até ao binario de regulagdo maximo

Angulo de abertura

Angulo de abertura > 90° sob pedido

Temperatura ambiente

Standard: —20°Caté +40°C
Opcodes: —40 °C até + 40 °C (baixa temperatura)

—20°Caté +60 °C

—40 °C até + 60 °C (baixa temperatura)

—50 °C até + 60 °C (temperatura extremamente baixa)

—60 °C até + 60 °C (temperatura extremamente baixa)
Combinagdes com actuadores SA(R)ExC a temperaturas ambiente > 40 °C com
dimensionamento especial

Informagoes adicionais

Notas de referéncia

Prospecto Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3 / GS 315 - GS 500
Folhas de dimensdes GS 50.3 — GS 125.3, GS 160.3 — GS 250.3

Dados técnicos GS 50.3 — GS 125.3, GS 160.3 — GS 250.3

Dados técnicos SA, SAR, WSG, WGD, WSH

Caixas redutoras com alavanca

Ver documentagao em separado
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Instrugdes de Operagao

Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3

3.

31

3.2

3.3

4.

Transporte, Armazenamento e Embalagem

Transporte

Armazenamento

Embalagem

Montar Volante

e Transportar para o local de instalagdo em embalagem reforgada.

e Se montado num actuador:
Fixar as cordas ou ganchos de elevagao na caixa redutora e néo no
actuador.

e Armazenar em local seco e bem ventilado.

¢ Proteger contra a humidade do solo, armazenando numa prateleira ou
sobre estrado de madeira.

e Cubrir para proteger contra o p6 e a sujidade.

e Aplicar um anti-corrosivo adequado nas superficies ndo pintadas.

Se as caixas redutoras de parafuso sem-fim forem armazenadas por um
periodo longo (de mais de 6 meses), ter ainda em conta os seguintes
aspectos:

e Antes do armazenamento: Proteger as superficies ndo pintadas, especial-
mente as pegas de acoplamento e as superficies de montagem com um
anti-corrosivo de longa duragao.

e Controlar a corroséo a cada 6 meses. Se houver indicios de corrosao,
aplicar nova protecgéo anti-corrosiva.

Os nossos produtos séo protegidos para o transporte desde a fabrica com
embalagens especiais. Estas embalagens sdo compostas de materiais ecolo-
gicos de facil separacao e séo reciclaveis.

Recomendamos empresas recicladoras para realizar a eliminagao do material
de embalagem.

Os seguintes materiais sdo usados para as nossas embalagens:

Madeira / Cartao / Papel / Pelicula PE

Em caixas redutoras de parafuso sem-fim para operagédo manual, o volante é
fornecido desmontado. O volante deve ser montado no local de instalagéo e
de acordo com a figura 1.

Figura 1: Volante

] Punho
Anel distanciador (opgao)

(necessario em alguns casos) Anel distanciador

Anel de retencédo (necessario em alguns casos)
\ Anel de retencéo

7 W 11| IO

N

Sem-fim Volante
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Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3 Instrugdes de Operagao

5. Posi¢oes de montagem das varias versoes

—

LR

3

Descricao das 4 versdes (com vista para a tampa com indicador):

Identificagao | Sentido de rotagao do eixo de entrada | Posigdao do sem-fim | Sentido de rotacao na saida
RR Horario Lado direito (R) Horario (R)

LL Horario Lado esquerdo (L) Anti-horario (L)

RL Horario Lado direito (R) Anti-horario (L)

LR Horario Lado esquerdo (L) Horario (R)

Posicdes de montagem de actuadores AUMA com caixas redutoras de parafuso sem-fim AUMA (indicar na
encomenda)
Versdes GS RR/ RL

Versdes GSLL/LR

As posicbes de montagem podem ser facilmente alteradas posteriormente.

Limitagdo: Para SA/SAR 14.1/14.5 com GS 125.3, as posi¢des de montagem “C” na versao RR/RL e “A” na verséo
LL/LR, s6 sao possiveis com um volante de didmetro inferior a 315 mm.

Em unidades com dimensdes até GS 125.3, o conjunto de actuador e caixa redutora € fornecido na posi¢éo de monta-

gem especificada na encomenda. Por motivos de embalagem, o actuador e a caixa redutora séo fornecidos separados,
para as unidades de dimensbdes superiores a GS 160.3.
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Instrugdes de Operagao Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3

6. Montagem de actuadores multi-voltas SA/SAR

No caso do fornecimento completo de caixas redutoras de parafuso sem-fim e
actuadores multi-voltas, os componentes ja vém montados de fabrica para
todas as unidades até a dimensao GS 125.3. A montagem de caixas redu-
toras para dimensdes a partir de GS 160.3 deve ser realizada de acordo com
as informacgdes apresentadas nestas instrugdes.

Se a flange de montagem nao estiver pré-montada na caixa redutora ou

no redutor primario:

e Remover completamente todo o lubrificante das faces de montagem da
caixa redutora ou do redutor primario, assim como da flange de montagem.

¢ Montar a flange de montagem e fixa-la com parafusos e anilhas de mola.

e Apertar os parafusos alternadamente aplicando o binario especificado na
tabela 2.

Figura 2: Montagem do actuador multi-voltas na caixa redutora de parafuso
sem-fim

Flange de montagem

il

Q \_> _ .—m_ !
Flange do rolamento - g

Flange de montagem

AN

O e El

Flange do rolamento

il

Montagem do actuador multi-voltas:

e Remover completamente o lubrificante das faces de montagem da flange do
rolamento no actuador e da flange de montagem da caixa redutora de para-
fuso sem-fim e do redutor primario.

e Montar o actuador multi-voltas na caixa redutora de parafuso sem-fim ou no
redutor primario. O actuador pode ser montado rodado em 90° (ver pagina 8,
posicdes de montagem).

e Certifique-se que o ressalto encaixa uniformemente no recesso e que as
faces de montagem fiquem em contacto total.

e Fixar o actuador com parafusos e anilhas de mola a flange da caixa redu-
tora de parafuso sem-fim (ver tabela 1).

e Apertar os parafusos alternadamente aplicando o binario especificado na
tabela 2.

Nunca fixar cordas e ganchos de elevagao no volante para
levantar o actuador. Se o actuador estiver montado na caixa
redutora, prender as cordas ou ganchos na caixa redutora
e nao no actuador.
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Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3 Instrugbes de Operacao

Tabela 1:  Parafusos para montagem de actuadores AUMA em caixas redutoras de parafuso sem-fim/redutores
primarios (classe de resisténcia min. 8.8)

Caixa redu- SA(R) 07.1-F07 SA(R) 07.1-F10/G0 SA(R) 07.5-F07 SA(R) 07.5-F10/G0
:;li'rar::?outor Parafuso An'\ljlt:)?ade Qtd. | Parafuso An&';?ade Qtd. | Parafuso An,\'/llr;?ade Qtd. | Parafuso An,\'hg?ade Qtd.
GS 50.3 M 8 x 20 B8 4 [M10x25| B10 4

GS 633 M 8 x 20 B8 4 [M10x25| B10 4 | M8x20 B8 4 | M10x25 B 10 4
GS 80.3 M 8 x 20 B8 4 | M10x25 B 10 4
GS 100.3

GS 100.3/VZ M10x25| B10 4 M 10 x 25 B 10 4
GS 125.3

GS 125.3/VZ M 10 x 25 B 10 4
GS 160.3

GS 160.3/GZ M 10 x 25 B 10 4
GS 200.3

GS 200.3/GZ M 10 x 25 B 10 4
Caixa redu- SA(R) 10.1-F10/GO SA(R) 14.1-F14/G"> SA(R) 14.5-F14/G"/, SA(R) 16.1-F16/G3
Lc:;‘::;?idoutor Parafuso An'\ljlfg?ade Qtd. | Parafuso Anm)?ade Qtd. | Parafuso An'\l/llrg)?ade Qtd. | Parafuso An,\'/llg?ade Qtd.
GS 633 M10x25| B10 4

GS 80.3 M10x25| B10 4

GS 100.3 M10x25| B10 4 |[M16x40| B 16 4

GS 100.3/VZ |[M10x25| B 10 4

GS 125.3 M16x40| B16 4 |M16x40 B 16 4

GS 125.3/VZ |[M10x25| B 10 4 [M16x40| B 16 4

GS 160.3 M 16 x 40 B 16 4 | M20x50 B 20 4
GS 160.3/GZ | M10x25| B 10 4 |[M16x40| B16 4

GS 200.3 M 20 x 50 B 20 4
GS 200.3/GZ | M10x25| B10 4 [M16x40| B 16 4 |M16x40 B 16 4

GS 250.3

GS 250.3/GZ | M10x25| B10 4 [M16x40| B 16 4 | M16x40 B 16 4 | M20x50 B 20 4

Caixa redu- SA(R) 25.1-F25 SA(R) 30.1-F30
:::_'i':::?oumr Parafuso Anl'\l/lh; ade Qtd. | Parafuso Anl'\lﬂh; ade Qtd.
GS 160.3

GS 160.3/GZ

GS 200.3 M 16 x 50 B 16 8

GS 200.3/GZ

GS 250.3 M 16 x 50 B 16 8 |M20x50 B 20 8
GS 250.3/GZ
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Instrugdes de Operagao Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3

7. Montagem na valvula As caixas redutoras de parafuso sem-fim GS e os redutores primarios VZ/GZ
da AUMA podem funcionar em qualquer posi¢do de montagem.

e Para valvulas de borboleta, recomenda-se a posic¢ao final FECHADO
como posigaéo de montagem (antes da montagem, mover a caixa redutora
de parafuso sem-fim rodando o volante no sentido horario até ao limitador
mecanico FECHADO).

e Para valvulas de macho esférico, recomenda-se a posic¢ao final ABERTO
como posigao de montagem (antes da montagem, mover a caixa redutora
de parafuso sem-fim rodando o volante no sentido anti-horario até ao limi-
tador mecénico ABERTO).

¢ Remover completamente todo o lubrificante das faces de montagem da
caixa redutora e da valvula.

e Introduzir o acoplamento sobre o eixo da valvula e fixa-lo (ver figura 3,
detalhe A ou B). Ao fazé-lo, manter as dimensodes X, Y e Z (ver tabela 2).

e Lubrificar bem as ranhuras do acoplamento com massa nao-acida.

e Montar a caixa redutora na valvula. Assegure-se que o ressalto (se existir)
se encaixa uniformemente no recesso e que as faces de montagem figuem
em contacto total.

e Fixar a caixa redutora com parafusos (de pelo menos qualidade 8.8.) e
anilhas de mola.

e Apertar os parafusos alternadamente aplicando o binario especificado na

tabela 2.
Figura 3
A | B
Acoplamento ;Ig_\
| ] =
Pino roscado ‘
\ Z
X E _Y
|
Tabela 2: Bindrios de aperto para parafusos das vdrias classes de resisténcia
Caixa redutora Dimensoées Parafusos | Classe de resisténcia | Classe de resisténcia | Classe de resisténcia
8.8 A2-70/A4-70 A2-30/A4-30
Tipo de flange | X max. | Y max. | Z max. | Qtd x rosca Binario de aperto Ta [Nm]
GS 50.3-F05 6 5 65 4xM 6 11 8 10
GS 50.3-F07 14 5 61 4xM 8 25 18 24
GS 50.3-F10 14 5 61 4xM10 51 36 48
GS 63.3-F10 7 18 73 4xM10 51 36 48
GS 63.3-F12 10 13 76 4xM12 87 61 82
GS 80.3-F12 13 18 78 4xM12 87 61 82
GS 80.3-F14 23 5 88 4xM16 214 150 200
GS 100.3-F14 22 13 123 4xM16 214 150 200
GS 100.3-F16 22 8 123 4xM20 431 294 392
GS 125.3-F16 17 35 126 4xM?20 431 294 392
GS 125.3-F25 17 27 126 8xM16 214 150 200
GS 160.3-F25 15 11 130 8xM16 214 150 200
GS 160.3-F30 30 0 140 8xM20 431 294 392
GS 200.3-F30 19 19 160 8xM20 431 294 392
GS 200.3-F35 44 0 190 8xM 30 (1489) 564 -
GS 250.3-F35 8 8 220 8 xM 30 (1489) 564 -
GS 250.3-F40 13 0 230 8 xM 36 (2594) - -
Nota:

A experiéncia pratica mostrou que é muito dificil apertar parafusos ou porcas de
tamanho M30 ou superior com os binarios prescritos. A caixa redutora de para-
fuso sem-fim pode mover-se axialmente contra a flange da valvula por acidente.
Para melhorar a aderéncia entre valvula e a caixa redutora, recomendamos a
aplicagéo de Loctite 243 (ou outro produto similar) nas superficies de contacto.
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Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3

Instrugbes de Operacao

8. Ajustar os limitadores de curso para operagao manual

8.1 Caixa redutora de parafuso sem-fim em valvula de borboleta

Ajustar a posicao final

FECHADO

Se as caixas redutoras de parafuso sem-fim GS forem forne-
cidas com uma valvula, os limitadores de binario ja se encon-
tram ajustados.

e Remover todos os parafusos (03) do limitador de curso (10) (figuras 4, 5).
e Mover manualmente a valvula para a posigao final FECHADA.
e Se o limitador de curso (10) ndo se mover juntamente com a valvula, roda-lo
no sentido horario até ao limite.
e Se os orificios de fixagdo do limitador de curso (10) ndo coincidirem com as
roscas da carcaca (1), retirar o limitador de curso (10) e voltar a colocé-lo na
posicao adequada.

e Apertar os parafusos (03) juntamente com as anilhas de mola (04).

e Apertar os parafusos alternadamente (segundo a tabela 3), aplicando o
binario especificado na tabela 2.

Tabela 3:
Caixa Parafusos de Material Parafusos de Material
redutora fixacao da carcacga fixacao da caixa
do limitador (03) de proteccgio (054)

GS 50.3 M8 A2-80

GS 63.3 M8 A2-80

GS 80.3 M8 A2-80

GS 100.3 M12 A2-80

GS 125.3 M12 A2-80

GS 160.3 M10 A2-80 M6 A2-80
GS 200.3 M12 A2-80 M6 A2-80
GS 250.3 M16 A2-80 M6 A2-80

Figura 4: Limitador de curso até

Figura 5: Limitador de curso a partir

GS 125.3 de GS 160.3
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e Se a posicao da tampa com indicador ndo coincidir com o simbolo

FECHADO, os parafusos da tampa terdo que ser ligeiramente aliviados.
Rodar a tampa para o simbolo FECHADO e voltar a apertar os parafusos.

Ajustar a posicao final ABERTO Nao € necessario ajustar o limitador de curso porque o angulo de abertura foi

12 duimd

ja ajustado na fabrica para o valor desejado.

Se o0 angulo de abertura nao coincidir, ver capitulo 10.




Instrugdes de Operagao Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3

8.2 Caixa redutora de parafuso sem-fim em valvula de macho esférico

Se for necessario ajustar os limitadores de curso, tem que se
ajustar primeiro a posigao final ABERTO. Se nao for possivel
ver a posicao final exacta do limitador de curso da valvula,
através de uma marca de posicéo no eixo da valvula, o ajuste
tem que ser feito com a valvula desmontada.

Ajustar a posicao final e Remover todos os parafusos (03) do limitador de curso (10) (figuras 4, 5).
ABERTO e Mover manualmente a valvula para a posigao final ABERTO.

e Se o limitador de curso (10) ndo se mover juntamente com a valvula, roda-lo
no sentido anti-horario até ao limite.

e Se os orificios de fixagdo do limitador de curso (10) ndo coincidirem com as
roscas da carcaga (1), retirar o limitador de curso (10) e voltar a coloca-lo na
posi¢ao adequada.

e Apertar os parafusos alternadamente (segundo a tabela 3), aplicando o
binario especificado na tabela 2.

e Se a posicao da tampa com indicador ndo coincidir com o simbolo
ABERTO, os parafusos da tampa terdo que ser ligeiramente aliviados.
Rodar a tampa para o simbolo ABERTO e voltar a apertar os parafusos.

Ajustar a posicao final N&o é necessario ajustar o limitador de curso porque o angulo de abertura foi
FECHADO ja ajustado na fabrica para o valor desejado.
Se o angulo de abertura nao coincidir, ver capitulo 10.

9. Ajustar os limitadores de curso com actuador multi-voltas instalado

e Se as caixas redutoras de parafuso sem-fim GS e os actua-
dores multi-voltas forem fornecidos com uma valvula, os
limitadores de curso, os fins de curso e os limitadores de
binario ja se encontram ajustados.

¢ Se os fins de curso e os limitadores de binario ainda nao
estiverem ajustados, sera necessario ajusta-los de acordo
com as instrugoes de operacdo SA/SAR e as especificagoes
do fabricante da valvula.

¢ O fabricante das valvulas determina se a valvula deve ser
desligada em fungao do curso ou do binario.

9.1 Caixa redutora de parafuso sem-fim em valvula de borboleta
e Determinar o movimento em roda livre do actuador multi-voltas em ambos os
sentidos, i.e., quanto é que a valvula se move apds o motor ter sido desligado?
Ajustar a posigao final ¢ Remover todos os parafusos (03) do limitador de curso (10) (figuras 4, 5).
FECHADO e Comutar o actuador para operagao manual e rodar a valvula para a posi¢ao
final FECHADO.

e Se o limitador de curso (10) ndo se mover juntamente com a valvula, roda-lo
no sentido horario até ao limite.

e Rodar o limitador de curso (10) meia volta no sentido anti-horario para
garantir que o limitador de curso mecanico nao seja alcangado durante a
operacao eléctrica, e que a valvula possa fechar hermeticamente (no caso
de estarmos perante uma valvula que fecha em fungao do binario).

e Se os orificios de fixagdo do limitador de curso (10) ndo coincidirem com as
roscas da carcaga (1), retirar o limitador de curso (10) e voltar a coloca-lo na
posicao adequada.

e Apertar os parafusos (03) juntamente com as anilhas de mola (04).

e Apertar os parafusos alternadamente (segundo a tabela 3), aplicando o
binario especificado na tabela 2.

e Se a posicao da tampa com indicador ndo coincidir com o simbolo
FECHADO, os parafusos da tampa terao que ser ligeiramente aliviados.
Rodar a tampa para o simbolo FECHADO e voltar a apertar os parafusos.
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Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3

Instrugbes de Operacao

Ajustar a posigao final
ABERTO

9.2 Caixa redutora de parafuso
sem-fim em valvula de
macho esférico

14 duimd

Desligar em fungao do percurso na posic¢ao final FECHADO

e Rodar a valvula no sentido contrario a posicao final, tanto quanto esta se
move apds o motor desligado.

e Ajustar o fim de curso de acordo com as instrugdes de operagdo SA/SAR.

e Confirmar o limitador de binario para a posigao final FECHADO de acordo
com as instrugdes de operacdo SA/SAR e, se necessario, reajustar para o
valor adequado.

Desligar em fungao do binario na posicao final FECHADO

¢ Rodar o volante aprox. 4 a 6 voltas no sentido anti-horario.

e Ajustar o fim de curso para a posicéo final FECHADO de acordo com as
instrugbes de operagéo SA/SAR (para sinalizagao).

e Confirmar o limitador de binario para a posic¢ao final FECHADO ou reajustar
para o valor adequado.

N&o é necessario ajustar o limitador de curso porque o angulo de abertura foi
ja ajustado na fabrica para o valor desejado.

e Mover a caixa redutora para o limitador de curso da posicao final ABERTO.

Efectuar o ultimo segmento do percurso em operagdo manual.

° rodar manualmente a valvula no sentido contrario a posicao final, tanto
quanto esta se move apos o motor desligado, proceder do seguinte modo:

Actuador multi-voltas montado directamente na caixa redutora
sem-fim:

rodar o volante em aprox. 4 a 6 voltas.

Com redutor primario VZ /| GZ montado:

rodar o volante em aprox. 10 a 15 voltas, de acordo com a reducgéao do
redutor primario.

e Ajustar o fim de curso do actuador para a posigéo final ABERTO de acordo
com as instrugdes de operacdo SA/SAR.
Se o0 angulo de abertura nao coincidir, ver capitulo 10.

Figura 7: Limitador de curso até
GS 125.3

Figura 6: Limitador de curso a partir
de GS 160.3
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Se for necessario ajustar os limitadores de curso, tem que ser
primeiro ajustada a posigao final ABERTO. Se nao for possivel
ver a posicao final exacta do limitador de curso da valvula,
através de uma marca de posigao no eixo da valvula, o ajuste
tem que ser feito com a valvula desmontada.

e Determinar o movimento em roda livre do actuador multi-voltas em ambos os

sentidos, i.e., quanto é que a valvula se move apds o motor ter sido desligado?



Instrugdes de Operagao

Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3

Ajustar a posigao final
ABERTO

Desligar na posigao final
ABERTO

Ajustar a posicao final
FECHADO

e Remover todos os parafusos (03) do limitador de curso (10) (figuras 6, 7).

e Comutar o actuador para operagao manual e rodar a valvula para a posigéo
final ABERTO.

¢ Se o limitador de curso (10) ndo se mover juntamente com a valvula, roda-lo
no sentido anti-horario até ao limite.

e Rodar o limitador de curso (10) meia volta no sentido horario para garantir
que o limitador de curso mecénico nao seja alcangado durante a operagéo
eléctrica.

e Se os orificios de fixagao do limitador de curso (10) n&o coincidirem com as
roscas da carcaga (1), retirar o limitador de curso (10) e voltar a coloca-lo na
posi¢ao adequada.

e Apertar os parafusos (03) juntamente com as anilhas de mola (04).

e Apertar os parafusos alternadamente (segundo a tabela 3), aplicando o
binario especificado na tabela 2.

e Se a posicao da tampa com indicador nao coincidir com o simbolo
ABERTO, os parafusos da tampa terao que ser ligeiramente aliviados.
Rodar a tampa para o simbolo ABERTO e voltar a apertar os parafusos.

e Rodar a valvula no sentido contrario a posic¢ao final, tanto quanto esta se
move apods o0 motor desligado.
e Ajustar o fim de curso de acordo com as instrucdes de operagdo SA/SAR.

N&o é necessario ajustar o limitador de curso porque o angulo de abertura foi
ja ajustado na fabrica para o valor desejado.

e Mover a caixa redutora para o limitador de curso na posi¢ao final
FECHADO.

Efectuar o ultimo segmento do percurso em operagdao manual.

° rodar manualmente a valvula no sentido contrario a posic¢ao final, tanto
quanto esta se move apds o motor desligado, proceder do seguinte modo:

Actuador multi-voltas montado directamente na caixa redutora
sem-fim:

rodar o volante em aprox. 4 a 6 voltas.

Com redutor primario VZ / GZ montado:

rodar o volante em aprox. 10 a 15 voltas, de acordo com a redugéo do
redutor primario.

e Ajustar o fim de curso do actuador para a posigao final FECHADO de
acordo com as instrucdes de operagao SA/SAR.
Se o0 angulo de abertura ndo coincidir, ver capitulo 10.
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Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3 Instrugbes de Operacao

10. Alterar o angulo de
abertura

10.1 Alterar o dngulo de abertura
nas versdes GS 50.3 —
GS 125.3 (opcional)

16 dUuimnd

O ajuste é feito na posigao final ABERTA.
Opcional para as versoes GS 50.3 — GS 125.3
Standard para as versées GS 160.3 — GS 250.3

Precisao:
GS 50.3 -GS 125.3: 0,6°
GS 160.3 — GS 250.3: 0,11° até 0,14°

e Desapertar e remover a tampa de protecgao (16) do limitador de curso (10)
(figura 8).

e Remover o pino de fixagao (020) utilizando uma ferramenta adequada (pode
ser encomendada na AUMA).

Aumentar o angulo de abertura
e Rodar a porca terminal (15) no sentido anti-horario.

Ao rodar a porca terminal (15), assegure-se que o pino de
fixagdo (020) possa ainda ser introduzido dentro do orificio
oblongo.

e Mover a valvula para a posic¢ao final desejada.
e Rodar a porca terminal (15) no sentido horario até esta encostar completa-
mente na porca de bloqueio (7).

Diminuir o angulo de abertura

e Mover a valvula para a posi¢ao final desejada.

e Rodar a porca terminal (15) no sentido horario até esta encostar completa-
mente na porca de bloqueio (7).

O pino de fixagao (020) tem que estar completamente coberto
pela porca terminal (15).

Figura 8: Limitador de curso até Figura 9: Limitador de curso a partir
GS 125.3 de GS 160.3
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e Introduzir o pino de fixagao (020) utilizando a ferramenta de montagem. Se a
ranhura da porca terminal (15) ndo se encontrar alinhada com o orificio do
sem-fim, rodar a porca terminal (15) ligeiramente no sentido anti-horario até
ambos os orificios ficarem alinhados, introduzindo depois o pino de fixagao.

e Verificar a junta térica (08) e substitui-la se ela estiver danificada.

e Montar e aparafusar a tampa de protecgao (16).

e Se a caixa redutora estiver equipada com um actuador, o fim de curso da
posicao final ABERTO tera de ser novamente ajustado de acordo com as
informacgdes das instrugdes de operacdo SA/ SAR. Ao fazé-lo, levar em
conta o movimento em roda livre.



Instrugdes de Operagao Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3

10.2 Alterar o dngulo de abertura nas versées GS 160.3 — GS 250.3

e Remover todos os parafusos (054) e a tampa de protecgéo (16) (figura 9).
e Remover o parafuso (082) juntamente com a anilha (058) e o anel de
ajuste (34).

Aumentar o dngulo de abertura

e Rodar a porca terminal (15) no sentido anti-horario.

¢ Mover a valvula para a posigao final desejada.

e Rodar a porca terminal (15) no sentido horario até esta encostar completa-
mente na porca de bloqueio (7).

Diminuir o angulo de abertura

e Mover a valvula para a posicao final desejada.

e Rodar a porca terminal (15) no sentido horario até esta encostar completa-
mente na porca de blogqueio (7).

e Colocar o anel de ajuste (34) e bloquea-lo com a anilha (058) e parafuso
(082).

e \erificar a junta tdrica (056) e substitui-la se ela estiver danificada.

¢ Montar a tampa de protecgao (16) e apertar os parafusos (054) juntamente
com as anilhas de mola (055).

e Apertar os parafusos alternadamente (segundo a tabela 3), aplicando o
binario especificado na tabela 2.

e Se a caixa redutora estiver equipada com um actuador, o fim de curso da
posicao final ABERTO tera de ser novamente ajustado de acordo com as
informacgdes das instrugdes de operacao SA/ SAR. Ao fazé-lo, levar em
conta o movimento em roda livre.
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11. indice de proteccao IP 68

Definicao

Inspecgao

Notas

18 dUuimnd

De acordo com as especificagbes da norma DIN EN 60 529, devem ser
combinadas entre o fabricante e o utilizador as condi¢des para o cumprimento
do indice de proteccao IP 68 (requisitos superiores a IP 67). As caixas redu-
toras de parafuso sem-fim e os redutores primarios AUMA com o indice de
protecgao IP 68 cumprem, segundo a definicdo da AUMA, os seguintes
requisitos:

¢ [P 68-3, submergiveis em agua até 3 m de coluna de agua
¢ |P 68-6, submergiveis em agua até 6 m de coluna de agua
e |P 68-10, submergiveis em agua até 10 m de coluna de agua
e |P 68-20, submergiveis em agua até 20 m de coluna de agua

Para a versao GS 50.3 s esta disponivel o indice de protecgéo IP 68-3.

A submersao em outros fluidos requer eventualmente medidas adicionais de
proteccao contra a corrosao. Neste caso, é favor contactar a AUMA para mais
informacgbes. Nao é permitida a submerséo em fluidos agressivos, por ex.,
acidos ou solugdes alcalinas.

As caixas redutoras com indice de protecgao IP 68-3 foram submetidas a um
ensaio de tipo na fabrica.

As caixas redutoras com indice de protecgéo IP 68-6, IP 68-10 e IP 68-20 s&o
submetidas na fabrica a um ensaio de rotina em relacao a sua capacidade de
vedagao.

e A proteccao IP 68 refere-se apenas ao interior da caixa redutora, mas nao
ao compartimento de acoplamento.

e Se se esperarem submersdes multiplas ou repetidas das caixas redutoras,
devera ser aplicada uma protecgéo contra corroséo mais elevada (KS ou KX).

e Para caixas redutoras do tipo enterrado é altamente recomendada a
protecg¢ao contra corrosao mais elevada KS ou KX.

¢ Para a instalagéo horizontal e ao ar livre deve ser utilizada uma tampa com
indicador selada.

Para aplicagbes de gas com tampa com indicador selada, & necessario
instalar uma valvula de purga de ar na tampa ou ranhuras de ventilagéo na
flange da valvula.

e Se as caixas redutoras permanecerem sempre submersas ou montadas
enterradas, a tampa com indicador tem que ser substituida por uma tampa
de protecgéo. Isto pode ser feito directamente na fabrica se estas informa-
¢oes forem fornecidas ao efectuar a encomenda da unidade. Uma substitu-
icéo posterior da tampa com indicador por uma tampa de protecgéo €
também possivel.

¢ Entre a flange da valvula e a caixa redutora deve ser aplicado um vedante
adequado.

e Podera entar agua no compartimento de acoplamento ao longo do veio da
valvula, o que pode provocar corrosdo no cubo e no acoplamento. Para
evitar que isto aconteca, deve ser aplicado um anti-corrosivo (ou massa
espessa) no cubo e no acoplamento

e Com a protecgao contra corrosao do tipo KX, o cubo e o acoplamento ja
estdo providos de série com uma protecgao de alta qualidade.
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Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3

12. Manutencgao
12.1 Observagoes gerais

Ap0ds a colocagéo em funcionamento, verificar se existem danos na pintura da
caixa redutora de parafuso sem-fim.

Para evitar o surgimento de corros&o, retoque cuidadosamente as partes
danificadas da pintura.

A tinta original é fornecida pela AUMA em pequenas embalagens.

As caixas redutoras de parafuso sem-fim da AUMA requerem uma manu-
tencao muito reduzida.

Para garantir que as unidades estejam sempre operacionais, recomendam-se
as seguintes medidas (desde que nao sejam realizadas mais de 10 operagdes
anuais):

e Aproximadamente 6 meses apds a colocagao em funcionamento e posteri-
ormente uma vez por ano, verificar o aperto dos parafusos de fixagédo entre
o actuador, a caixa redutora de parafuso sem-fim e a valvula. Caso neces-
sario, volte a apertar os parafusos aplicando os binarios especificados na
tabela 2, (pagina 11).

e A cada 6 meses, realizar uma marcha de teste.

e A cada 2 anos, realizar um controlo visual em cada uma das caixas redu-
toras verificando se existe fuga de massa.

e A cada 5 anos, realizar um teste funcional extensivo de cada uma das
caixas redutoras. Anotar os resultados para comparagoes posteriores.

¢ Caixas redutoras permanentemente expostos a temperaturas superiores a
40 °C tém que ser submetidos a manutenc¢des regulares em intervalos
curtos.

Vedantes:

Os vedantes em elastémero estéo sujeitas a envelhecimento. A vida util
tedrica dos vedantes de NBR é 13,5 anos, contados a partir da data de
fabrico. Estas especificagbes baseiam-se numa temperatura ambiente média
de 40 °C. Podem ser obtidos conjuntos de vedantes na AUMA.

Massa:

Recomenda-se a substituicao da massa e dos vedantes apés o seguinte
tempo de servico:

e se operado esporadicamente, apés 10 — 12 anos

e se operado com frequéncia, apos 6 — 8 anos

e se em operacgéo de regulacdo, apés 4 — 6 anos

o S6 deve ser utilizada massa original da AUMA.

¢ O tipo de massa a aplicar esta especificado na chapa de
caracteristicas da unidade.

o Nao misturar tipos diferentes de lubrificante

Tabela 4: Quantidades de massa para caixas redutoras de parafuso sem-fim e
redutores primarios

GS 50.3 | 63.3 | 80.3 |100.3 | 125.3 | 160.3 | 200.3 | 250.3
Quantidade dm?® 0,1 0,3 0,4 1,0 1,3 3,3 6,6 12,2
Peso1) kg 0,09 | 027 | 0,36 | 0,9 1,17 | 3,0 6,0 11,0
Redutor primario vz Gz

23 33 | 43 |160.3 200.3 250.3

4:1/8:1| 16:1 | 4:1/8:1 | 16:1

Quantidade dm3 0,35 /| 035] 035 | 10 1,5 2,0 2,2 2,8

Peso1) kg 032 [ 032|032 | 09 1,4 1,8 2,0 2,25

1) para p= aprox. 0,9 kg / dm3

Eliminar o lubrificante substituido e o agente de limpeza utili-
zado de acordo com a legislagdo em vigor.
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12.2 Substituicdo da massa em caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 125.3 e redutores

primarios VZ2.3-VZ 4.3

12.2.1 Caixa redutora de parafuso
sem-fim

12.2.2 Redutor primario

20 dumd

e Para caixas redutoras com actuador multi-voltas: desmontar o actuador.
e Desmontar a caixa redutora da valvula:

Durante este processo, a valvula/conduta nao devem estar
sob pressao!

Ver lista de pecas de reserva GS 50.3 — GS 125.3 na pagina 24.
Ver a chapa de caracteristicas para o tipo de lubrificante e consultar a tabela 4
na pagina 19 para a quantidade de lubrificante.

e Marcar a posigao da caixa redutora na valvula, aliviar os parafusos de
ligacdo a valvula e desmontar a caixa redutora.

e Remover os parafusos de fixagdo juntamente com as anilhas de mola da
tampa do carter (518.0) e remover a tampa.

e Remover os parafusos juntamente com as anilhas de mola da tampa do
rolamento (522.0). Levantar cuidadosamente a coroa do carter. Para o
efeito, o sem-fim tem que ser removido para fora do rolamento e colocado
ligeiramente inclinado no canal sem-fim.

e Remover completamente a massa usada do carter e de todas as pecgas e
limpar o compartimento do redutor. Para limpar o compartimento pode ser
utilizado petréleo ou um agente de limpeza similar.

e Limpar as superficies de contacto do carter e da tampa do carter (518.0).
Substituir as juntas téricas da coroa (010, 011).

e Montar novamente com cuidado a coroa na sua posigao e posicionar o
sem-fim correctamente. Fixar a tampa do rolamento (522.0) no carter com
parafusos e anilhas de mola.

e Reabastecer com massa nova.

e Colocar a tampa (518.0) no carter tendo em atencgao a posicao correcta dos
vedantes toricos (010, 011) na coroa. Colocar os parafusos juntamente com
as anilhas de mola e aperta-los alternadamente dando, sempre o mesmo
numero de voltas.

— Remover completamente a massa lubrificante das faces de montagem na
flange de montagem.

— Lubrificar bem os dentes do acoplamento utilizando massa nao-acida

— Montar a caixa redutora na valvula observando a sua posigéo correcta,
de acordo com a marca.

— Fixar com parafusos (de pelo menos qualidade 8.8) e anilhas de mola;
apertar alternadamente com o binario especificado na tabela 2, pagina 11.

¢ Caixas redutoras sem redutores primarios: continuar no capitulo “Apés a
manutencgao”.

e Caixas redutoras com redutores primarios VZ 2.3 — VZ 4.3: Substituir a
massa lubrificante de acordo com as instruges apresentadas no capitulo
seguinte.

Ver lista de pecas de reserva VZ 2.3 —VVZ 4.3, na pagina 24.
Ver a chapa de caracteristicas para o tipo de lubrificante e consultar a tabela
4, na pagina 19, para a quantidade de lubrificante.

e Remover os parafusos de fixagcao juntamente com as anilhas de mola da
tampa do carter (020.0) e desmontar a tampa (020.0) juntamente com o eixo
do pinhé&o (021.0).

e Remover a roda de engrenagem interior (045.0) e o suporte planetario
(022.0) com as rodas planetarias.

e Remover completamente a massa usada do carter e de todas as pecgas e
limpar os componentes. Para a limpeza pode ser utilizado petréleo ou um
agente de limpeza similar.

e Limpar as superficies de contacto do carter (019.0), tampa do carter (020.0)
e roda de engrenagem interior (045.0). Substituir as juntas toricas.

e Montar o suporte planetario (022.0) juntamente com as rodas planetarias.

e Reabastecer com massa nova.

e Colocar a roda (045.0) e inserir completamente o eixo do pinh&o (021.0).
Colocar os parafusos com as anilhas de mola e aperta-los alternadamente
aplicando o binario especificado na tabela 2, pagina 11.

e Continuar no capitulo “Apds a manutengéo”, pagina 22.
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Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3

12.3 Substituicdo da massa em caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 160.3 — GS 250.3 e redutores

primarios GZ 160.3 — GZ 250.3

12.3.1 Caixa redutora de parafuso
sem-fim

e Para caixas redutoras com actuador multi-voltas: desmontar o actuador.
e Desmontar a caixs redutora da valvula:

Durante este processo, a valvula/conduta nao devem estar
sob pressao!

Ver lista de pecgas de reserva GS 160.3 — GS 250.3 na pagina 26.

Ver a chapa de caracteristicas para o tipo de lubrificante e consultar a tabela 4
na pagina 19 para a quantidade de lubrificante.

Ferramenta: chave para bucha de fixagédo, pode ser obtida na AUMA.

e Marcar a posigao da caixa redutora na valvula, aliviar os parafusos de
ligacéo a valvula e desmontar a caixa redutora.

e Remover os parafusos de fixagéo juntamente com as anilhas de mola da
tampa do carter (518.0) e remover a tampa.

e Remover os parafusos juntamente com as anilhas de mola da tampa do

rolamento (522.0). Desapertar a bucha de fixagao (537.0) apods aliviar o

prisioneiro. Desmontar a tampa de protecgao (536.0), remover o anel de

retencao da porca terminal (526.0). Desmontar o limitador de curso (523.0).

Levantar cuidadosamente a coroa do carter. Para o efeito, o sem-fim tem

que ser retirado do rolamento e colocado ligeiramente inclinado no canal

sem-fim.

Remover o sem-fim do carter no sentido de entrada da carcaca.

Remover completamente a massa usada do carter e de todas as pegas e

limpar o compartimento do redutor. Para a limpeza pode ser utilizado

petréleo ou um agente de limpeza similar.

Limpar as superficies de contacto do carter e da tampa do carter (518.0).

Substituir as juntas téricas da coroa (010, 011).

e Montar novamente, com cuidado, a coroa na sua posi¢ao e posicionar o

sem-fim correctamente. Apertar a bucha de fixagédo (537.0) e bloquea-la

com o prisioneiro. Montar a tampa do rolamento (522.0) na carcaga e fixa-la

com parafusos e anilhas de mola.

Reabastecer com massa nova.

Colocar a tampa (518.0) no carter tendo em atencao a posicao correcta dos

vedantes toricos (010, 011) na coroa. Colocar os parafusos juntamente com

as anilhas de mola e aperta-los alternadamente, dando sempre o mesmo

numero de voltas.

— Remover completamente toda a massa lubrificante das faces de
montagem da flange de montagem e da valvula.

— Lubrificar bem os dentes do acoplamento com massa néo-acida.

— Montar a caixa redutora na valvula observando a sua posigéo correcta; de
acordo com a marca.

— Fixar com parafusos (de pelo menos qualidade 8.8) e anilhas de mola;
apertar alternadamente com o binario especificado na tabela 2, da
pagina 11.

Caixas redutoras sem redutores primarios: continuar no capitulo “Apés a

manutencgao”.

Caixas redutoras com redutores primarios GZ 160.3 — GZ 250.3: substituir a

massa lubrificante de acordo com as instrugdes apresentadas nos capitulos

seguintes.

12.3.2 Redutores primarios mono estagio GZ 160.3 — GZ 250.3 (racios de redugdo 4:1 e 8:1)

Ver lista de pegas de reserva GZ 160.3 — GZ 250.3, na pagina 28.
Ver a chapa de caracteristicas para o tipo de lubrificante e consultar a tabela 4
na pagina 19 para a quantidade de lubrificante.

e Remover os parafusos de fixagao juntamente com as anilhas de mola da

tampa do carter (002.0) e desmontar a tampa (002.0) juntamente com o eixo
do pinhao (003.0) e com a roda de engrenagem interior.
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e Remover os parafusos da roda de engrenagem interior e separa-la do eixo
do pinhao.

e Remover completamente a massa usada do carter e de todas as pecas e
limpar os componentes.

¢ Para a limpeza pode ser utilizado petréleo ou um agente de limpeza similar.

e Limpar as superficies de contacto do carter (001.0), tampa do carter (002.0)
e roda de engrenagem interior. Substituir as juntas toricas.

e Aplicar massa nova na tampa (002.0).

e Fixar a roda de engrenagem interior (006.0) & tampa com parafusos e
anilhas de mola.

e Encher a carcaga (001.0) com a massa restante e montar a tampa completa
juntamente com o eixo do pinh&o (003.0). Colocar os parafusos com as
anilhas de mola e aperta-los alternadamente aplicando o binario especifi-
cado na tabela 2, da pagina 11.

e Continuar no capitulo “Apds a manutencéo”, pagina 22.

12.3.3 Redutores primarios de dois estagios GZ 200.3 — GZ 250.3 (racios de reducéao 16:1)

12.4 Apoés a manutengao

22 dumd

Ver lista de pecas de reserva GZ 160.3 — GZ 250.3, na pagina 28.
Ver a chapa de caracteristicas para o tipo de lubrificante e consultar a tabela 4
na pagina 19 para a quantidade de lubrificante.

e Remover os parafusos de fixagcao juntamente com as anilhas de mola da
tampa do carter (002.0) e desmontar a tampa juntamente com o eixo do
pinhao (003.0).

e Remover os parafusos e as anilhas de mola da carcaga intermédia (010.0),
retirando-a com o suporte planetario e com a roda de engrenagem interior.

e Remover os parafusos da roda de engrenagem interior e separa-la do eixo
do pinh&o (003.3).

e Remover os parafusos do segundo estagio da roda de engrenagem interior
e separar do pinhao (011.1).

e Remover completamente a massa usada do carter e de todas as pecgas e
limpar os componentes. Para a limpeza pode ser utilizado petréleo ou um
agente de limpeza similar.

e Limpar as superficies de contacto do carter (001.0), da carcaga intermédia
(010.0), da tampa do carter (002.0) e das rodas de engrenagem interior.
Substituir as juntas téricas.

e Encher a carcaga (001.0) com massa nova.

e Fixar a roda do segundo estagio a carcaga intermédia (010.0).

¢ Montar a carcaga intermédia completa. Colocar os parafusos com as anilhas
de mola e aperta-los alternadamente aplicando o binario especificado na
tabela 2, pagina 11.

e Encher a carcaga intermédia (010.0) e a tampa da carcaga (002.0) com a
massa restante.

e Fixar a roda do primeiro estagio a tampa da carcaga (002.0) com parafusos.

¢ Montar a tampa da carcaca completa com o eixo do pinhdo na carcaga inter-
média. Colocar os parafusos com as anilhas de mola e aperta-los alternada-
mente aplicando o binario especificado na tabela 2, pagina 11.

e Se presente, montar o actuador multi-voltas.

e Reajustar os limitadores de curso.

e Em caixas redutoras com actuador multi-voltas, verificar o ajuste do fim de
curso de acordo com as instrugdes de operacao dos actuadores multi-voltas,
€, se necessario, reajustar.

e Efectuar uma marcha de teste para assegurar o funcionamento correcto.

o Verificar se existem danos na pintura da caixa redutora de parafuso sem-fim.
Para evitar o surgimento de corroséo, retoque cuidadosamente as partes
danificadas da pintura. A tinta original é fornecida pela AUMA em pequenas
embalagens.
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Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3

13. Desmantelamento e reciclagem

14. Assisténcia técnica

As caixas redutoras AUMA sao produtos com uma vida util extremamente
longa. No entanto, a dada altura também eles devem ser substituidos.

As nossas caixas redutoras sdo construidas em modulos e, portanto, os
seus materiais podem ser separados e classificados como:

e metais diversos
e materiais plasticos
e massas e o6leos

Em geral, aplica-se:

¢ Recolher massas e 6leos durante a desmontagem. Normalmente, estas
substancias poluem as aguas e nao devem entrar em contacto com o
meio-ambiente.

e Encaminhar o material desmontado para uma eliminagao adequada ou para
uma reciclagem com separac¢ao de materiais.

e Observar a legislacao nacional relativa a eliminagdo de materiais e substan-
cias.

A AUMA oferece um amplo leque de servigos de assisténcia, como por ex., a
manutengao e revisao para caixas redutoras. Os enderecos de escritérios e

representagdes podem ser encontrados na pagina 32 e na nossa pagina de
Internet (www.auma.com).
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15. Lista de pegas de reserva para caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 125.3
e redutores primarios VZ 2.3 -VZ 4.3

020.0

520.0
$1(033)

$1(033)

525.0

022.0
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Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3

Nota: Ao encomendar pegas de reserva, & favor especificar sempre o tipo de unidade e 0 nosso numero de comissio-

namento (ver chapa de caracteristicas). S6 podem ser utilizadas pegas de reserva originais AUMA.

Arepresentacdo das pecas de reserva pode divergir do kit fornecido.

N° Descrigao Tipo
019.0 | CarterVz Madulo
020.0 | Tampa do carter VZ Médulo
021.0 Eixo do pinhdo VZ Médulo
022.0 Suporte planetario VZ Modulo
045.0 Roda de engrenagem interior VZ Médulo
512.0 Flange de montagem Médulo
517.0 | Carter Maodulo
518.0 | Tampa do carter Moédulo
519.1 Coroa Peca
520.0 | Sem-fim Maodulo
5211 Porca deslizante Peca
522.0 | Tampa do rolamento Médulo
523.0 | Limitador de curso Maodulo
524.0 | Tampa com indicador Médulo
525.0 | Acoplamento Moédulo
526.0 | Porca terminal Modulo
527.0 | Tampa de protecgéo Médulo
534.0 Eixo de entrada Maodulo
536.0 | Capa de protecgao Médulo

S1 Conjunto de vedantes Conjunto
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Instrugdes de Operagao
16. Lista de pecas de reserva para caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 160.3 —
GS 250.3

527.0
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Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3

Nota: Ao encomendar pegas de reserva, & favor especificar sempre o tipo de unidade e 0 nosso numero de comissio-

namento (ver chapa de caracteristicas). S6 podem ser utilizadas pegas de reserva originais AUMA.

Arepresentacdo das pecas de reserva pode divergir do kit fornecido.

N° Descrigao Tipo
512.0 Flange de montagem Médulo
513.0 Parafuso sem cabeca Peca
517.0 | Carter Maodulo
518.0 | Tampa do carter Modulo
519.1 Coroa Peca
520.0 | Sem-fim Modulo
5211 Porca deslizante Peca
522.0 | Tampa do rolamento Moédulo
523.0 | Limitador de curso Modulo
524.0 | Tampa com indicador Médulo
525.0 | Acoplamento Modulo
526.0 | Porca terminal Mdodulo
527.0 | Tampa de protecgéo Modulo
536.0 | Capa de protecgao Médulo
538.0 Eixo de entrada Maodulo
538.1 Eixo de entrada Modulo

S1 Conjunto de vedantes Conjunto
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17. Lista de pecgas de reserva para redutores primarios GZ 160.3 — GZ 250.3 (racios de redu-
¢ao 4:1, 8:1 e 16:1)

GZ 160.1 — GZ 250.1
4:1/8:1

GZ 200.1 — GZ 250.1
16:1

=W

S1(014)

512.0

002.0

010.0
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Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3

Nota: Ao encomendar pegas de reserva, & favor especificar sempre o tipo de unidade e 0 nosso numero de comissio-

namento (ver chapa de caracteristicas). S6 podem ser utilizadas pegas de reserva originais AUMA.

Arepresentacdo das pecas de reserva pode divergir do kit fornecido.

N° Descrigao
001.0 Carter Médulo
002.0 Tampa do carter Modulo
003.0 Tampa do carter Médulo
003.3 Eixo do pinhdo Moédulo
006.0 Redutor planetario Modulo
010.0 Carcaga intermédia Médulo
011.1 Pinhao Maodulo
013.0 Redutor planetario 1° estagio Moédulo
512.0 Flange de montagem Médulo

S1 Conjunto de vedantes Conjunto
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Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3

Declaragao de conformidade e Declaragao do fabricante

18.
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Caixas redutoras de parafuso sem-fim GS 50.3 — GS 250.3
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Solutions for a world in motion

Europe

AUMA Riester GmbH & Co. KG
Factory Miillheim

DE-79373 Miillheim

Tel +49 7631 809 - 0
riester@auma.com
www.auma.com

Factory Ostfildern-Nellingen
DE-73747 Ostfildern

Tel +49 711 34803 - 0
riester@wof.auma.com
Service Centre Cologne
DE-50858 Koln

Tel +49 2234 2037 - 9000
Service@sck.auma.com
Service Centre Magdeburg
DE-39167 Niederndodeleben
Tel +49 39204 759 - 0
Service@scm.auma.com
AUMA Armaturenantriebe GmbH
AT-2512 Tribuswinkel

Tel +43 2252 82540
office@auma.at

www.auma.at

AUMA (Schweiz) AG
CH-8965 Berikon

Tel +41 566 400945
RettichP.ch@auma.com
AUMA Servopohony spol. s.r.o.
CZ-10200 Praha 10

Tel +420 272 700056
auma-s@auma.cz
www.auma.cz

OY AUMATOR AB

FI1-02270 Espoo

Tel +35 895 84022
auma@aumator.fi

AUMA France

FR-95157 Taverny Cédex

Tel +33 1 39327272
stephanie.vatin@auma.fr
www.auma.fr

AUMA ACTUATORS Ltd.

GB- Clevedon North Somerset BS21 6QH
Tel +44 1275 871141
mail@auma.co.uk
www.auma.co.uk

AUMA ITALIANA S.r.l. a socio unico
IT-20023 Cerro Maggiore (MI)

Tel +39 0331 51351

info@auma.it

www.auma.it

AUMA BENELUX B.V.

NL-2314 XT Leiden

Tel +31 71 581 40 40
office@benelux.auma.com
www.auma.nl

AUMA Polska Sp. z 0.0.
PL-41-310 Dabrowa Gérnicza
Tel +48 32 26156 68
R.Ludzien@auma.com.pl
www.auma.com.pl

000 Priwody AUMA
RU-141400 Moscow region for mail:
124365 Moscow alya 11

Tel +7 495 221 64 28
aumarussia@auma.ru
www.auma.ru

ERICHS ARMATUR AB
SE-20039 Malmé

Tel +46 40 311550
info@erichsarmatur.se
www.erichsarmatur.se
GR@NBECH & SONNER A/S
DK-2450 Kebenhavn SV

Tel +45 33 26 63 00
GS@g-s.dk

www.g-s.dk

IBEROPLAN S.A.

ES-28027 Madrid

Tel +34 91 3717130
iberoplan@iberoplan.com

D. G. Bellos & Co. O.E.

GR-13671 Acharnai Athens

Tel +30 210 2409485
info@dgbellos.gr

SIGURD SGRUM A. S.

NO-1301 Sandvika

Tel +47 67572600
post@sigurd-sorum.no

INDUSTRA

PT-2710-297 Sintra

Tel +351 2 1910 95 00
jpalhares@tyco-valves.com

MEGA Endustri Kontrol Sistemieri Tic. Ltd. Sti.
TR-06460 Ovecler Ankara

Tel +90 312 472 62 70
megaendustri@megaendustri.com.tr
CTS Control Limited Liability Company
UA-02099 Kiyiv

Tel +38 044 566-9971, -8427
v_polyakov@cts.com.ua

Africa

AUMA South Africa (Pty) Ltd.
ZA-1560 Springs

Tel +27 11 3632880
aumasa@mweb.co.za
ATE.C.

EG- Cairo

Tel +20 2 3599680 - 3590861
atec@intouch.com

America

AUMA ACTUATORS INC.
US-PA 15317 Canonsburg

Tel +1 724-743-AUMA (2862)
mailbox@auma-usa.com
Www.auma-usa.com

AUMA Chile Respresentative Office
CL- Buin

Tel +56 2 821 4108
aumachile@adsl.tie.cl

LOOP S. A.

AR-C1140ABP Buenos Aires
Tel +54 11 4307 2141
contacto@loopsa.com.ar
Asvotec Termoindustrial Ltda.
BR-13190-000 Monte Mor/ SP.
Tel +55 19 3879 8735
atuador.auma@asvotec.com.br
TROY-ONTOR Inc.

CA-L4N 5E9 Barrie Ontario

Tel +1 705 721-8246
troy-ontor@troy-ontor.ca

MAN Ferrostaal de Colombia Ltda.
CO- Bogota D.C.

Tel +57 1 401 1300
dorian.hernandez@manferrostaal.com
www.manferrostaal.com
PROCONTIC Procesos y Control Automatico
EC- Quito

Tel +593 2 292 0431
info@procontic.com.ec

IESS DE MEXICO S. A.de C. V.
MX-C.P. 02900 Mexico D.F.

Tel +52 55 55 561 701
informes@iess.com.mx

Corsusa S.A.C.

PE- Miralflores - Lima

Tel +511444-1200 / 0044 / 2321
corsusa@corsusa.com
WWwWw.corsusa.com

PASSCO Inc.

PR-00936-4153 San Juan

Tel +18 09 78 77 20 87 85
Passco@prtc.net

Suplibarca

VE- Maracaibo Estado, Zulia

Tel +58 261 7 555 667
suplibarca@intercable.net.ve
Asia

AUMA Actuators (Tianjin) Co., Ltd.
CN-300457 Tianjin

Tel +86 22 6625 1310
mailbox@auma-china.com
www.auma-china.com

AUMA (INDIA) PRIVATE LIMITED
IN-560 058 Bangalore

Tel +91 80 2839 4655
info@auma.co.in

Www.auma.co.in

AUMA JAPAN Co., Ltd.
JP-210-0848 Kawasaki-ku, Kawasaki-shi
Kanagawa

Tel +81 44 329 1061
mailbox@auma.co.jp

AUMA ACTUATORS (Singapore) Pte Ltd.
$G-569551 Singapore

Tel +65 6 4818750
sales@auma.com.sg
Www.auma.com.sg

Al Ayman Industrial. Eqpts

AE- Dubai

Tel +971 4 3682720
auma@enmirates.net.ae
PERFECT CONTROLS Ltd.

HK- Tsuen Wan, Kowloon

Tel +852 2493 7726
joeip@perfectcontrols.com.hk

DW Controls Co., Ltd.
KR-153-803 Seoul Korea

Tel +82 22113 1100
sichoi@actuatorbank.com
www.actuatorbank.com
AL-ARFAJ Eng. Company W. L. L.
KW-22004 Salmiyah

Tel +965 4817448
arfaj@qualitynet.net

Petrogulf W.L.L

QA- Doha

Tel +974 4350 151
pgulf@qatar.net.qa

Sunny Valves and Intertrade Corp. Ltd.
TH-10120 Yannawa Bangkok

Tel +66 2 2400656
sunnyvalves@inet.co.th
www.sunnyvalves.co.th/

Top Advance Enterprises Ltd.
TW- Jhonghe City Taipei Hsien (235)
Tel +886 2 2225 1718
support@auma-taiwan.com.tw
www.auma-taiwan.com.tw

Australia

BARRON GJM Pty. Ltd.
AU-NSW 1570 Artarmon
Tel +61 294361088
info@barron.com.au
www.barron.com.au

2006-07-19

duimd duma ¢

TV

AUMA Riester GmbH & Co. KG
P. O. Box 1362

D - 79373 Mullheim

Tel +49 (0)7631/809-0

Fax +49 (0)7631/809 250
riester@auma.com
www.auma.com

AUMA Riester GmbH & Co. KG
P. O. Box 1151

D - 73747 Ostfildern

Tel +49 (0)711/34803 0

Fax +49 (0)711 /34803 34
riester@wof.auma.com
www.auma.com

SuD
IS0 9001

Certificate Registration No.
12 100/104 4269

Informagdes detalhadas sobre os produtos da AUMA encontram-se na Internet:

www.auma.com

Y003.822/023/pt/1.06
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