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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
All rights reserved




Indicacdes de seguranca  1-1

A\

Seccao 1
Indicacoes de seguranca

Leia esta secgao antes de utilizar o equipamento. Esta secgéo contém
recomendacdes e praticas aplicaveis a segura instalagéo, operacéo e
manutencao (de aqui em diante designado por “utilizacao”) do produto
descrito neste documento (de aqui em diante designado por “equipamento”).
Sempre que seja apropriado, e em todo este documento, aparecem
informagodes adicionais sobre seguranca, sob a forma de mensagens de
alarme especificas.

ATENCAO! O desrespeito das mensagens de segurancga, recomendacées
e dos procedimentos para evitar riscos estipulados neste documento pode
provocar lesdes pessoais, incluindo a morte, ou a danificacao do
equipamento ou da propriedade.

Simbolos de alarme

A\
®

O seguinte simbolo de alarme e palavras de sinalizagao sdo utilizados em
todo este documento para alertar o leitor para os riscos de seguranga
pessoal ou para identificar condi¢des que possam provocar danos ao
equipamento ou a propriedade. Cumpra todas as informagdes de seguranca
que se seguem a palavra de sinalizagao.

ATENCAO! Indica uma situagéo potencialmente perigosa que, se néo for
evitada, pode provocar lesdes pessoais graves, incluindo a morte.

CUIDADO! Indica uma situagéo potencialmente perigosa que, se nao for
evitada, pode provocar lesdes pessoais menores ou médias.

CUIDADO! (Usada sem sinal de alarme) Indica uma situacao
potencialmente perigosa que, se nao for evitada, pode provocar danos ao
equipamento ou a propriedade.

© 2014 Nordson Corporation
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1-2 Indicagdes de seguranga

Responsabilidade do proprietario do equipamento

Os proprietarios do equipamento sao responsaveis pela gestdo das
informacgdes de seguranca, assegurando que se cumpram todas as
instrucdes e requerimentos legais para a utilizagcdo do equipamento e pela
qualificacéo de utilizadores potenciais.

Informacébes de seguranca

Pesquisar e avaliar as informacgdes de seguranga provenientes de todas
as fontes aplicaveis, incluindo a politica de seguranca especifica do
proprietario, melhores praticas industriais, regulamentagoes
governamentais, informacgéo sobre o material fornecidas pelo fabricante
do produto e este documento.

Pér as informagbes de seguranca a disposicéao dos utilizadores do
equipamento de acordo com os regulamentos vigentes. Contactar a
autoridade que tenha jurisdic&o sobre a informagao.

Manter as informac¢des de seguranca, incluindo os letreiros de
seguranca afixados no equipamento, em condicéo legivel.

Instrucées, requisitos e normas

Assegurar que o equipamento seja utilizado de acordo com a informagéo
fornecida neste documento, com os c6digos e regulamentacdes
governamentais e com as melhores praticas industriais.

Se for aplicavel, receber a aprovacéo da engenharia ou do departamento
de seguranca da sua instalagéo, ou de outra fungdo semelhante dentro
da sua organizagao, antes de instalar ou por em funcionamento o
equipamento pela primeira vez.

Pér a disposicao equipamento apropriado de emergéncia e primeiros
SOCOrros.

Efectuar inspecgbes de seguranca para assegurar que as praticas
requeridas estéo a ser seguidas.

Reavaliar praticas e procedimentos de seguranga sempre que se
efectuarem modificagdes do processo ou do equipamento.

Safe_PPA1011LUE_PO

© 2014 Nordson Corporation



Indicagbes de seguranga  1-3

Qualificacées do utilizador

Os proprietarios do equipamento sdo responsaveis por assegurar que 0s
utilizadores:

recebam formacg&o de seguranga apropriada a fun¢do do seu
trabalho de acordo com o requerido pelos regulamentos vigentes e
pelas melhores praticas industriais

estejam ao corrente da politica e dos procedimentos de seguranca e
prevencao de acidentes do proprietario

recebam formacgao especifica relativa ao equipamento e a tarefa, da
parte de outro individuo qualificado

NOTA: A Nordson pode proporcionar formacéo especifica relativa ao
equipamento e com respeito a sua instalagéo, operacgéo e
manutencgdo. Contacte o seu representante Nordson para obter
informacgéao

possuam competéncia industrial e profissional e um nivel de
experiéncia apropriada ao desempenho da fungéo do seu trabalho

sejam fisicamente capazes de desempenhar a fungédo do seu
trabalho e nao estejam sob a influéncia de qualquer substancia que
degrade as suas faculdades mentais nem a sua aptidao fisica.

Praticas de seguranca industrial aplicaveis

As seguintes praticas de seguranca aplicam-se & utilizagdo do equipamento
de acordo com o descrito neste documento. A informag&o aqui
proporcionada nao se destina a incluir todas as praticas de seguranca
possiveis, mas representa as melhores praticas de seguranga para o
equipamento com potencial de risco analogo utilizado em industrias
semelhantes.

Utilizacao a que o equipamento se destina

Utilize o equipamento unicamente para os fins descritos e dentro dos
limites especificados neste documento.

N&o modifique o equipamento.

Nao utilize materiais incompativeis nem dispositivos auxiliares néo
aprovados. Contacte o representante da Nordson se tiver quaisquer
questdes respeitantes a compatibilidade de materiais ou ao uso de
dispositivos auxiliares fora do normal.

© 2014 Nordson Corporation
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1-4 Indicagdes de seguranga

Instrucées e mensagens de seguranca

Praticas de instalacao

Praticas de operacao

Leia e respeite as instrugdes contidas neste documento e em outros
documentos a que se faca referéncia.

Familiarize-se com a localizacao e o significado dos letreiros e das
etiquetas de adverténcia de seguranca afixadas ao equipamento.
Consulte Letreiros de segurancga e etiquetas no fim desta secgéo.

Se néo estiver seguro quanto a maneira de utilizar o equipamento,
contacte o seu representante Nordson e peca-lhe ajuda.

Instale o equipamento de acordo com as instrugdes fornecidas neste
documento e na documentacdo que acompanha os dispositivos
auxiliares.

Assegure que o equipamento esta projectado para o meio ambiente no
qual ele vai ser utilizado. Este equipamento nao foi certificado para
cumprir a directiva ATEX nem como ndo inflamavel e ndo deve ser
instalado em meios ambiente explosivos.

Assegure que as caracteristicas de processamento do material ndo
criam um meio ambiente perigoso. Consulte a Folha de dados de
seguranga do material (MSDS) para o material em questao.

Se a configuragao de instalagdo requerida ndo corresponder as
instrucdes de instalacdo, peca ajuda ao seu representante da Nordson.

Posicionar o equipamento para operagéo segura. Respeite as distéancias
especificadas entre o equipamento e outros objectos.

Instale desconexdes de poténcia bloqueaveis para isolar o equipamento,
e todos os dispositivos auxiliares alimentados independentemente, das
suas fontes de alimentagao.

Ligue o equipamento a terra correctamente. Contacte as autoridades
locais responsaveis pela construcao civil para se informar acerca de
requisitos especificos.

Certifique-se de que os fusiveis instalados no equipamento protegido por
fusiveis tém o tipo e a capacidade nominal correctos.

Contacte a autoridade que tenha jurisdicdo para determinar os requisitos
para as autorizagcdes ou inspecc¢des de instalacdes.

Familiarize-se com a localizagéo e a operacéo de todos os dispositivos e
indicadores de seguranca.

Confirme que o equipamento, incluindo todos os dispositivos de
seguranca (protecgdes, dispositivos de encravamento, etc.), se
encontram em boas condi¢des de trabalho e que as condigdes
ambientais requeridas existem.

Utilize o equipamento de protecgao pessoal (PPE) especificado para
cada tarefa. Consulte as Informagées de seguranca do equipamento ou
as instrucdes e MSDS do fabricante do material para requisitos do PPE.

Na&o utilize equipamento que funcione mal ou que mostre sinais de mau
funcionamento potencial.

Safe_PPA1011LUE_PO
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Praticas de manutencao e reparacao

Confiar a operacao ou a manuteng¢ao do equipamento apenas a pessoal
com formacao e experiéncia adequadas.

Execute as actividades de manutenc¢éo planeadas e de acordo com 0s
intervalos descritos neste documento.

Descarregue a presséo hidraulica e pneumatica do sistema antes de
efectuar a manuteng¢éo do equipamento.

Desligue a alimentacéo de energia ao equipamento e a todos os
dispositivos auxiliares antes de efectuar a manutengcéo do equipamento.

Utilize apenas pecgas sobresselentes novas ou pegas reacondicionadas
e autorizadas pela Nordson.

Leia e cumpra as instru¢des do fabricante e as MSDS fornecidas com os
detergentes para limpeza do equipamento.

NOTA: As MSDS dos detergentes que sédo vendidos pela Nordson
podem ser consultadas em www.nordson.com ou telefonando ao seu
representante da Nordson.

Confirme a operagao correcta de todos os dispositivos de seguranga
antes de voltar a p6r o equipamento de novo em funcionamento.

Elimine os desperdicios dos detergentes e os residuos dos materiais de
processo de acordo com os regulamentos vigentes. Consulte as MSDS
aplicaveis ou contacte a autoridade que tenha jurisdicdo sobre a
informacao.

Mantenha limpos os letreiros de adverténcia de seguranca do
equipamento. Substitua os letreiros gastos ou danificados.

Informacoes de seguranca do equipamento

Estas informacdes de seguranca do equipamento aplicam-se aos seguintes
tipos de equipamento Nordson:

* equipamento de aplicacao de hot-melt e cola fria e todos os
acessorios relacionados

¢ controladores de padréo, temporizadores, sistemas de detec¢éo e
verificagéo, e todos os outros dispositivos opcionais de controlo de
processo

© 2014 Nordson Corporation
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Paragem do equipamento

Para completar com seguranga muitos dos procedimentos descritos neste
documento, é necessario, em primeiro lugar, parar o equipamento. O nivel
de paragem necessario é fungéo do tipo do equipamento utilizado e do
procedimento a ser completado.

Se for necessario, as instrugdes de paragem serdo especificadas no inicio
do procedimento. Os niveis de paragem sdo os seguintes:

Descarregar a pressao hidraulica do sistema

Descarregue completamente a pressao hidraulica do sistema antes de
desligar qualquer ligagao hidraulica ou junta de vedagao. Consulte as
instru¢des referentes & descarga da pressao hidraulica do sistema no
manual do produto especifico do aparelho de fuséo.

Desligar a alimentacao de energia ao sistema

Antes de ter acesso a qualquer fio, ou ponto de ligacéo, de alta tenséo
desprotegido, isole o sistema (aparelho de fusdo, mangueiras, aplicadores,
e dispositivos opcionais) de todas as fontes de alimentacéo.

1. Desligue o equipamento e todos os dispositivos auxiliares ligados ao
equipamento (sistema).

2. Para evitar que o equipamento se ligue acidentalmente & alimentacéo de
energia, bloqueie e rotule o(s) interruptor(es) de desconexao ou
disjuntor(es) que alimentam a energia eléctrica ao equipamento e aos
dispositivos opcionais.

NOTA: Os regulamentos oficiais e as normas industriais prescrevem os
requisitos especificos para o isolamento de fontes de energia perigosas.
Consulte os regulamentos ou normas apropriados.

Desactivacao dos aplicadores
NOTA: Os aplicadores que distribuem cola, foram designados por “pistolas
em algumas publica¢des anteriores.

”

Antes que se possa executar qualquer trabalho num aplicador, que esteja
ligado ao sistema pressurizado, ou na sua proximidade, é necessario
desligar todos os dispositivos eléctricos ou mecanicos, que fornecem um
sinal de activacao aos aplicadores, valvula(s) de solendide dos aplicadores,
ou a bomba do aparelho de fuséo.

1. Desligue electricamente ou desconecte o dispositivo de controlo de
disparo do aplicador (controlador de padrao, temporizador, CLP, etc.).

2. Desligue os fios do sinal de entrada para a(s) valvula(s) de solendide do
aplicador.

3. Reduza a zero a pressao de ar da(s) valvula(s) de solendide do
aplicador; em seguida descarregue a pressao residual do ar entre o
regulador e o aplicador.

Safe_PPA1011LUE_PO
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Adverténcias (ATENCAO) e avisos (CUIDADO) gerais de seguranca

A tabela 1-1 contém as adverténcias (ATENCAO) e os avisos (CUIDADO)
gerais de seguranca que se aplicam ao equipamento de hot-melt e de cola
fria da Nordson. Estude a tabela e leia atentivamente todas as adverténcias
(ATENCAO) e avisos (CUIDADO) que apliquem ao tipo de equipamento
descrito neste manual.

Os tipos de equipamento estdo indicados como se segue na tabela 1-1:

HM = Hot-melt (aparelhos de fusdo, mangueiras, aplicadores, etc.)
PC = Process control = Controlo do processo

CA = Cold adhesive = Cola fria (bombas de distribuicao, reservatério
pressurizado, e aplicadores)

Tabela 1-1 Adverténcias (ATENCAO) e avisos (CUIDADO) gerais de seguranca

Tipo de
equipamento

ATENCAO ou CUIDADO

HM

A\

ATENCAO! Vapores perigosos! Leia e cumpra as MSDS do material,
antes de processar qualquer hot-melt de poliuretano reactivo (PUR) ou
material a base de solventes através de um aparelho de fuséo
Nordson compativel. Certifique-se de que nao se excedam a
temperatura de processamento nem os pontos de inflamag&o do
material e que se cumpram todos os requisitos para manuseamento
seguro, ventilac&o, primeiros socorros e equipamento de proteccéo
pessoal. O ndo cumprimento dos requisitos das MSDS pode causar
lesdes pessoais, incluindo a morte.

HM

ATENCAO! Material reactivo! Nunca limpe nenhum componente de
aluminio nem limpe equipamento Nordson com fluidos a base de
hidrocarbonetos hidrogenados. Os aparelhos de fusdo € os
aplicadores da Nordson contém componentes de aluminio que podem
reagir violentamente com hidrocarbonetos hidrogenados. A utilizagdo
de compostos de hidrocarbonetos hidrogenados no equipamento
Nordson pode causar lesbes pessoais, incluindo a morte.

HM, CA

ATENCAO! Sistema pressurizado! Descarregue a presséo hidraulica
do sistema antes de desligar qualquer ligacdo hidraulica ou junta de
vedagdo. Se ndo descarregar a pressao hidraulica do sistema, pode
provocar uma libertacdo descontrolada de hot-melt ou de cola fria, e
causar lesdes pessoais.

Continuagéo...

© 2014 Nordson Corporation
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Adverténcias (ATENCAO) e avisos (CUIDADO) gerais de seguranca
(cont.)

Tabela 1-1 Adverténcias (ATENCAO) e avisos (CUIDADO) gerais de seguranca(cont.)

Tipo de
equipamento

ATENCAO ou CUIDADO

A ATENCAO! Material fundido! Quando efectuar a manutengéo de
equipamento que contenha hot-melt fundido, use protec¢des para os
olhos ou para a face, roupa protectora para a pele exposta, e luvas de
isolamento térmico. Mesmo quando estiver solidificado, o hot-melt
pode causar queimaduras. Se nao usar equipamento de proteccao
pessoal apropriado, pode causar lesdes pessoais.

HM

A ATENCAO! O equipamento arranca automaticamente! Para controlar
aplicadores automaticos de hot-melt utilizam-se dispositivos de
comando remoto do disparo. Antes de trabalhar num aplicador em

HM, PC funcionamento, ou na sua proximidade, desligue o dispositivo de

comando do disparo do aplicador e desmonte 0 abastecimento de ar

a(s) valvula(s) de solendide do aplicador. Se nao desligar o dispositivo

de comando do disparo do aplicador nem desmontar o abastecimento

de ar a(s) valvula(s) de solendide do aplicador, pode causar
ferimentos.

A ATENCAO! Risco de electrocussao! Mesmo quando desligado e
isolado electricamente no interruptor de desacoplamento ou no
disjuntor, o equipamento pode ainda estar ligado a dispositivos

HM, CA, PC auxiliares sob tensdo. Desligue a alimentagao de energia e isole

electricamente todos os dispositivos auxiliares antes de efectuar a

manutengéo do equipamento. Se o equipamento auxiliar ndo estiver

correctamente isolado da alimentagéo de energia eléctrica, antes de
efectuar a manutengao do equipamento, pode causar lesdes pessoais,
incluindo a morte.

A ATENCAO! Risco de incéndio ou de explosdo! O equipamento de
cola da Nordson nao esta projectado para ser utilizado em ambientes
explosivos e ndo foi certificado para a directiva ATEX nem como né&o
inflamavel. Adicionalmente, este equipamento nao deve ser utilizado
com colas a base de solvente que possam criar uma atmosfera
explosiva quando processadas. Para determinar as suas
caracteristicas de processamento e limitagcoes, consulte as MSDS da
cola. A utilizagéo de colas a base de solventes incompativeis, ou o
processamento improprio de colas a base de solventes, pode causar
lesbes pessoais, incluindo a morte.

HM, CA, PC

Continuacgéo...
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Tabela 1-1 Adverténcias (ATENGAO) e avisos (CUIDADO) gerais de seguranga(cont.)

Tipo de

equipamento ATENCAO ou CUIDADO

A ATENCAO! Confiar a operagdo ou a manutencéo do equipamento
HM, CA, PC apenas a pessoal com formagéao e experiéncia adequadas. O
emprego de pessoal sem formagao nem experiéncia para a operagao
ou manutenc¢éo do equipamento pode provocar lesdes, incluindo a
morte, a si proprios e a outros, e pode danificar o equipamento.

@ CUIDADO! Superficies quentes! Evite o contacto com superficies
metalicas quentes de aplicadores, mangueiras e certos componentes
do aparelho de fus&o. Se nao for possivel evitar o contacto, use luvas
e roupas de isolamento térmico quando trabalhar perto de
equipamento aquecido. Se o contacto com superficies metalicas
quentes nao for evitado, pode causar lesdes pessoais.

HM

CUIDADO! Alguns aparelhos de fusdo da Nordson estéo projectados
especificamente para processar hot-melt de poliuretano reactivo
(PUR). Se tentar processar o PUR em equipamento que nao tenha
HM sido projectado especificamente para este propdsito, pode danificar o
equipamento e causar a reacgdo prematura do hot-melt. Se néo tiver a
certeza da capacidade do equipamento para processar PUR, peca
ajuda ao seu representante da Nordson.

CUIDADO! Antes de utilizar qualquer detergente ou produto de
lavagem no exterior ou no interior do equipamento, leia e cumpra as
HM, CA instru¢des do fabricante e as MSDS fornecidas com o produto. Alguns
detergentes pode reagir de maneira imprevisivel com o hot-melt ou
com a cola fria, causando danificagdo ao equipamento.

CUIDADO! O equipamento de hot-melt da Nordson é testado na
origem com fluido Nordson tipo R, que contém plastificante de adipado
de poliéster. Certos materiais de hot-melt podem reagir com o fluido
tipo R e formar uma goma sélida que pode entupir o equipamento.
Antes de utilizar o equipamento, confirme que o hot-melt € compativel
com o fluido tipo R.

HM

© 2014 Nordson Corporation Safe_ PPA1011LUE_PO
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Outras precaugées de seguranca

* N3o utilize uma chama nua para aquecer os componentes do sistema de
hot-melt.

* Verifique diariamente se as mangueiras de alta pressdo apresentam
sinais de desgaste, danos ou fugas excessivas.

¢ Nunca aponte uma pistola manual em funcionamento a si proprio ou a
outros.

® Suspenda as pistolas manuais pelo seu proprio ponto de suspenséo.

Primeiros socorros

Se o hot-melt fundido entrar em contacto com a sua pele:

1. NAO tente remover o hot-melt derretido da sua pele.

2. Mergulhe imediatamente a area afectada em agua limpa e fria até que o
hot-melt tenha arrefecido.

3. NAO tente remover o hot-melt solidificado da sua pele.
4. Em caso de queimadura severas, aplique tratamento de choque.

5. Recorra imediatamente a cuidados médicos especializados. Entregue a
MSDS para hot-melt ao pessoal médico encarregado do tratamento.

Safe_PPA1011LUE_PO © 2014 Nordson Corporation
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Secao 2
Introducao

Utilizacao correta

Os aparelhos de fusao da série VersaBlue® s6 podem ser utilizados para
fundir e transportar materiais apropriados, tais como, p. ex. colas Hot-melt
termoplasticas.

Qualquer outra utilizagé@o é considerada como incorreta e a Nordson néo se
responsabiliza por ferimentos nem danos materiais resultantes desta.

A utilizag&o correta inclui também o respeito das indicagbes de seguranca
da Nordson. A Nordson recomenda que se informe exatamente sobre 0s
materiais a utilizar.

Area de trabalho (EMVG)

No que respeita a sua compatibilidade eletromagnética, o aparelho de fuséo
destina-se a ser utilizado na area industrial.

Restricao de servico

Em caso de utilizagdo em areas residenciais, comerciais e industriais assim
COmo em pequenas empresas, € necessario ter cuidado, pois o aparelho de
fusé@o pode causar interferéncias em outros aparelhos (por exemplo, radios).

© 2014 Nordson Corporation VBC_SC P/N 7192887_03
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Utilizacao incorreta - Exemplos -

O aparelho de fusédo nao pode ser utilizado nas seguintes condigoes:

Se néo estiver em bom estado

Sem isolamento térmico nem revestimentos de protecao
Com a porta do quadro elétrico aberta

Com a tampa do tanque aberta

Em ambientes explosivos

Se nao forem respeitados os valores indicados nos Dados técnicos.

O aparelho de fusédo nao pode processar os seguintes materiais:

Cola Hot-melt de poliuretano (PUR)
Materiais explosivos e inflamaveis
Materiais erosivos e corrosivos

Géneros alimenticios.

Perigos remanescentes

Sob o ponto de vista do projeto, tudo foi feito para proteger amplamente o
operador contra possiveis perigos. No entanto, nao € possivel evitar alguns
perigos remanescentes:

Perigo de queimaduras causadas por material quente.

Perigo de queimaduras ao encher o tanque, na tampa do tanque e nos
imobilizadores da tampa do tanque.

Perigo de queimaduras em caso de trabalhos de manutencéo e
reparacao, para 0s quais o aparelho de fusdo tem que ser aquecido.

Perigo de queimaduras ao aparafusar e desaparafusar mangueiras
aquecidas.

Os vapores libertados pelo material podem ser nocivos para a saude.
Evite respira-los.

Danificagéo de cabos/tubos conectados do lado do cliente, se estes
tiverem sido dispostos de modo que entrem em contacto com pecas
quentes ou rotativas.

A valvula de seguranca pode ficar fora de servico, devido a presenca de
material endurecido ou incrustado.

P/N 7192887_03
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Definicoes de termos

Interface I/O standard
Identificagdo do componente: XS 2

Transmite os sinais digitais de entrada e de saida entre a maquina principal
e o aparelho de fusdo Nordson.

Interface Operacdo comandada por sinais externos

Identificacdo do componente: XS 5 (uma entrada de sinal externo de
comando para todos os motores) XS 5.1, XS 5.2, XS 5.3 e XS 5.4 (op¢éao:
entradas de comando separadas).

NOTA: A Operacdo comandada por sinais externos também é designada
na literatura da Nordson como Operagdo automadtica ou Key-to-line.

Em operagéo comandada por sinais externos, a velocidade do motor/bomba
€ regulada em sincronismo com a velocidade da maquina principal.

Para os tipos descritos nestas instru¢des de operacao, € possivel a
operag¢do comandada por sinais externos com uma tenséo de comando
externade 0- 10 Vgc.

Simbolos

d Ajuste de origem Nordson

b Reset (reposicao, repor)

© 2014 Nordson Corporation VBC_SC P/N 7192887_03
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Descricao

Fig. 2-1 Exemplo VBC-200

1 Tampa do tanque
2 Filtro de ar (opgéao)
3 Quadro elétrico

5 Tomadas de ligagdo
6 Compartimento de protecao

9 Placa da valvula de segurancga
10 Bomba de engrenagens

7 lsolamento térmico 11 Motor
4 Ventilador 8 Tanque 12 Acoplamento
P/N 7192887_03 VBC_SC © 2014 Nordson Corporation
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Descricao (cont)

Fig. 2-2
13 Tomadas de ligagéo da
mangueira
14 Placa de caracteristicas
15 Pé da maquina
16 Manometro (opgéo)

17 Mangueira aquecida (acessorio)
18 Cartucho filtrante
19 Valvula regulagéo pressao

20 Valvula de purga de ar
21 Valvula de enchimento (op¢éo)
22 Ligacdes de retorno (opg¢ao)

© 2014 Nordson Corporation
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Descricao (cont)

Tanque

O tanque esta dividido em pré-fusao e fusao principal. Um isolamento (2)
providencia a separag¢éo de temperaturas entre as duas zonas. A separagéao
das temperaturas permite que o material se funda previamente com cuidado,
na zona de pré-fusdo (1), a uma temperatura mais baixa. Apenas na fuséo
principal (3) é que o material se aquece até atingir a temperatura de
processamento.

Fig. 2-3

Placa da valvula de seguranca

Valvula de isolamento

A valvula de isolamento (1) permite a substituicdo da bomba de
engrenagens sem esvaziar o tanque previamente.

Valvula de seguranca

A valvula de seguranca standard (2) esta ajustada fixamente para

| 8500 kPa | 85 bar 1235 psi

Fig. 2-4
Se a pressao for excedida, a vélvula de seguranca abre-se e o material
circula dentro da placa da valvula de seguranca.

Valvula mecéanica de regulacao de pressao

As valvulas mecénicas de regulacdo de presséo (1) estdo montadas por
".\ cima do cartucho filtrante na placa de conexao de mangueiras. Podem

ajustar-se manualmente entre

| 50029000 kPa 5 a 90 bar | 72,5a1305 psi

Normalmente, monta-se uma valvula de regulagéo de presséo para cada
bomba, apds o cartucho filtrante.

Fig. 2-5

P/N 7192887_03 VBC_SC © 2014 Nordson Corporation
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Valvula pneumatica de regulacao de pressao

As valvulas pneumaticas de regulacao (1) podem substituir as valvulas
mecénicas de regulacdo. Encontram-se igualmente na placa de conexao de
/ mangueiras.

Cada uma delas se encontra ligada ao comando pneumatico do aparelho de
fusdo, através de uma mangueira pneumatica.

Fig. 2-6
1 Valvula regulagéo presséao
2 Cartucho filtrante

Valvula de purga de ar

Na placa de conexdo de mangueiras encontram-se valvulas de purga (1).
Elas deixam sair 0 ar que entrou na placa de conexdo de mangueiras depois
de uma substituicdo do cartucho filtrante.

Fig. 2-7

Circulacao do material

e e - - =d =
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A
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Fig. 2-8 Secéo através da fusdo principal (representagdo esquematica)
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Descricao (cont)

Identificacdo das conexdes de mangueiras

Fig. 2-9

O aparelho de fusao fornece diferentes escoamentos de material
(escoamentos das bombas) que sdo encaminhados para as varias unidades
de bombas de dosagem ou aplicadores, através de mangueiras aquecidas.
Para que a correspondéncia do escoamento de bomba & mangueira seja
correta, as conexdes de mangueira s&o identificadas com numeros de

identificagéo.

A conexao de mangueira que encaminha para baixo esta identificada com o
numero 1; a conexao que se encontra acima desta, tem o numero 2. A
numeracao das conexdes de mangueira comeca a partir da direita crescente

com 1 (até 4).

NOTA: Cada bomba de escoamento unico pode ter 2 conexdes de
mangueira. Cada bomba de escoamento duplo pode ter 4 conexdes de

mangueira.

Exemplo 1: Numeracao das conexbes de mangueira para bombas de escoamento tnico

Numero da bomba 4 3 2 1
Numeros de identificacao superior: 2 superior: 2 superior: 2 superior: 2
inferior: 1 inferior: 1 inferior: 1 inferior: 1
Conexoes de mangueiras 4.1 3.1 2.1 1.1
possivels 4.2 3.2 2.2 1.2
Exemplo 2: Numeracao das conexées de mangueira para bombas de escoamento duplo
Numero da bomba 4 3 2 1
Escoamento de bomba direita: 4.1 direita: 3.1 direita: 2.1 direita: 1.1
(cartucho filtrante) esquerda: 4.2 esquerda: 3.2 esquerda: 2.2 esquerda: 1.2
Numeros de identificacao superior: 2 superior: 2 superior: 2 superior: 2
inferior: 1 inferior: 1 inferior: 1 inferior: 1
Conexo6es de mangueiras 411 3.1.1 2.1.1 1.1.1
possiveis 41.2 3.1.2 2.1.2 1.1.2
421 3.2.1 2.2.1 1.2.1
422 3.2.2 222 1.2.2

P/N 7192887_03
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Tomadas de ligacao no quadro elétrico

Opcoes

Painel de comando

NOTA: O numero e a disposicao das tomadas de ligacao é especifica do
aparelho. Consulte 0 esquema elétrico.

O painel de comando encontra-se no quadro elétrico do aparelho de fusao
ou num quadro elétrico separado ou em outro componente do sistema.

Comando de nivel / protecao contra enchimento excessivo

Fig. 2-10

O sensor de nivel longo (1) esta ligado a um indicador de nivel analdgico e
envia os sinais de enchimento a uma valvula de enchimento.

O sensor curto de nivel (2) serve como protecdo independente contra
enchimento excessivo. O sinal é posto a disposi¢éo do cliente, para
avaliagdo posterior, na interface comando de nivel. Ele nao é avaliado pelo
CLP.

A valvula de enchimento (3), para enchimento automatico do tanque,
encontra-se sobre o tanque.

A peca de comando da valvula de enchimento abre-se, quando a vélvula de
solendide se ativa. O material, p. ex., é transportado para o tanque do
aparelho de fusdo, mediante uma instalagdo de fusdo para biddes.

Indicacao da pressao

A indicacgéo eletrénica da pressao serve para indicar a pressdo do material
gerada pela bomba de engrenagens. A pressao é medida por um mais
sensores de presséo situados na placa de derivagdo ou na conexdo de
mangueira.

© 2014 Nordson Corporation

VBC_SC P/N 7192887_03



2-10 Introdugédo

Arrefecedor do quadro elétrico

Os quadros elétricos estao equipados com um arrefecedor em vez de filtros,
se se contar com temperaturas ambientes elevadas e desenvolvimento de
calor elevado no quadro elétrico.

Consulte as instrugdes de operacao separadas do arrefecedor.

Placa de caracteristicas

Existem duas placas de caracteristicas. Uma encontra-se no exterior do
aparelho de fuséo (14, fig. 2-2), a outra no quadro elétrico.

VersaBluel 2 ADHESIVE MELTER
: ()
Nordson Engineering GmbH
4 c US | Liientnalstr
c € LISTED D 261 1;33 T_tuniburg - Germany

Serial NO: 5 Year www.nordson.com
Fig. 2-11
1 Designacéo do aparelho de fusdo
2 Numero de encomenda
3 Cddigo de configuracédo
4 Ligacao elétrica, tensdo de servigo, frequéncia da tenséo da rede, fusiveis do aparelho de
fusdo
5 Numero de série
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Instalagdo  3-1

Secado 3
Instalacao

qualificado. Respeitar as indica¢cdes de seguranca contidas aqui e em toda a

f ATENGAO: Confiar todas as seguintes tarefas unicamente a pessoal
documentacgao.

Transporte

¢ Consulte o peso na pagina da guia de transporte. Utilize apenas meios
de transporte adequados.

* Se possivel, utilizar a palete (2), com a qual o aparelho de fuséo foi
fornecido, e fixar o aparelho de fusdo com a cantoneira de fixagao.

* Proteger contra danos com um caixote de cartdo forte ou uma caixa
dobravel (1).

* Proteger da humidade e do pé.

* Evite choques e movimentos bruscos.

Fig. 3-1

Armazenagem
CUIDADO: Nao armazene o aparelho de fusédo no exterior! Proteja-a da
humidade, do p¢6 e de grandes oscilagbes de temperatura (formagéo de
condensagéao).

Desembalar

Desembale cuidadosamente e verifique se ocorreram danos de transporte.
Guarde a palete, a cantoneira de fixagao e o caixote de cartdo, ou a caixa
dobravel, para outros possiveis transportes, ou elimine-os corretamente de
acordo com as normas vigentes locais.

© 2014 Nordson Corporation VBC_SC P/N 7192887_03



3-2 Instalagédo

Levantar (aparelho de fusao desembalado)
Consulte o peso na guia de transporte. Levantar apenas
® pelo quadro do aparelho, com aparelhagem de elevacao adequada

e comum empilhador. Sob o quadro do aparelho existem guias para
forquilha.

Requisitos para a instalacao

Montar unicamente numa atmosfera em conformidade com o grau de
protecéo IP54. Nao efetue a montagem em atmosferas explosivas! Proteja
contra vibragoes.

CUIDADO: Evite a incidéncia directa da radiagéo solar sobre o painel de
comando. A radiagdo UV reduz a vida util dos cristais liquidos.

Aspiracao dos vapores libertados pelo material

Certifique-se de que os vapores libertados pelo material ndo excedem os
limites prescritos. Respeite sempre a folha de dados de seguranca do
material a ser processado. Se for necessario, aspire os vapores libertados
pelo material e providencie uma ventilagao suficiente da area de montagem.

/7

Fig. 3-2
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Necessidade de espaco
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Fig. 3-3 Tipo VB C com prolongamento do tanque (alimentador)
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3-4 Instalacédo

Experiéncia do pessoal de instalacao

As instrugdes contidas nesta secéo destinam-se a pessoal, que tenha
experiéncia/autorizacdo nas seguintes areas:

* Procedimentos de aplicacdo com Hot-melt ou materiais idénticos
* Ligagdes elétricas industriais de cabos de corrente e de comando
* InstalagGes mecénicas industriais

* Fundamentos do comando de processo.

CUIDADO: No sistema de aplicagdo nao se podem montar juntas
luminosas.

Aparafusamento do conjunto de luzes avisadoras

(op¢ao)
LN

Fig. 3-4

Rodas

Instalar kit

O aparelho de fusédo é fornecido com o conjunto de luzes avisadoras
desaparafusado. Fixe o conjunto de luzes avisadoras ao quadro elétrico,
com os dois parafusos M5.

O kit é constituido por dois pares de rodas giratorias com travoes de
imobilizacdo e um par de rodas fixas sem travdes de imobilizagédo.

NOTA: Monte as rodas com travdes de imobilizacao (fig. 3-5, lado direito)
do lado do quadro elétrico e no centro de um aparelho com tanque duplo.

1. Levante o aparelho de fusdo com carro de movimentagéo apropriado
(por ex., empilhador).

o

Desmonte os pés da maquina.

3. Monte as rodas. Para isso utilize os orificios de fixagdo dos pés da
magquina para a montagem das rodas.

P/N 7192887_03
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Ligacoes elétricas

ATENCAO: Tensao elétrica perigosa. O desrespeito pode levar a
ferimentos, morte e/ou a danos do aparelho e de acessorios.

Indicacao importante para a utilizacao de interruptores diferenciais

Em algumas regibes, ou em determinados ramos, a legislacao requer um
interruptor diferencial.

Entédo, tome em consideracéo o seguinte:

* O interruptor diferencial s6 pode ser instalado entre a rede de
alimentacéo e o aparelho de fusgo.

e Utilize apenas interruptores diferenciais (> 30 mA) sensiveis a correntes
de impulso ou sensiveis a correntes universais.

Disposicao de cabos

ATENGAO: Utilize apenas cabos resistentes a temperaturas elevadas na

A zona de aquecimento dos aparelhos. Assegure que os cabos ndo tocam em
componentes rotativos nem em componentes muito quentes dos aparelhos.
N&o entale os cabos, e verifique regularmente se estes apresentam danos.
Substitua imediatamente os cabos danificados!

Tensao de servico

ATENGAO: Trabalhe unicamente com a tens&o de servico indicada na
placa de caracteristicas.

NOTA: O desvio admissivel da tensao relativamente aos valores nominais &
de :|:1 0%.

NOTA: A secéo transversal do cabo de ligagédo a rede tem de corresponder
ao consumo maximo de poténcia. Consulte a pagina 7-3, Dados elétricos.

Circuitos externos de comando e de sinais

ATENCAO: Ligar os circuitos externos de comando e de sinais com cabos

A apropriados de acordo com NEC, Classe |. Para evitar curtos-circuitos,
dispor os cabos de modo que ndo toquem nos circuitos impressos das
placas de circuitos impressos.

© 2014 Nordson Corporation VBC_SC P/N 7192887_03
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Ligacoes elétricas (con)

Alimentacao elétrica

NOTA: O aparelho de fuséo tem que ser instalado de maneira fixa (ligagéo
fixa da tensao da rede).

tro (ligacdo em estrela - WYE)

Tenséo de servico Ligacoes Terminais de ligacao a
rede dentro do quadro
230 V¢ 3 fases sem condutor neu- ] ° (] o
tro (ligacdo em triangulo - Delta)
400 V¢ trifasica com condutor neu- ] ° (] (]

Consulte a ocupacgéo da ligagdo também no esquema elétrico

Interfaces

1. Ligue o painel de comando e os componentes do sistema do lado do
cliente as interfaces com o quadro elétrico. Consulte a atribuicdo da

ligacdo no esquema elétrico.

NOTA: Utilize apenas cabos e condutores blindados. Ligue a blindagem a
terra em conformidade com a compatibilidade eletromagnética.

NOTA: As cargas indutivas (p. ex. valvulas de solenéide), a serem ligadas
ao aparelho, devem estar equipadas com um dispositivo de protecédo

(por ex., diodos de recuperacgéo) que desative a tensdo induzida gerada ao
desligar uma carga indutiva.

P/N 7192887_03
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Conexao da mangueira aquecida

Consulte também as instru¢des de opera¢do da mangueira.

Parte elétrica

1. Primeiramente ligue a mangueira (3) apenas eletricamente.

1 2 3
Utilize as tomadas de ligagdo das mangueiras XS10 a XS17 (fila inferior da
fig. 3-7), para fichas das mangueiras aquecidas.
% Em caso de mais de 8 mangueiras aquecidas, utilize as tomadas de ligagédo

das mangueiras XS 26(a) até XS 35(a) do quadro elétrico.

NOTA: No caso de varias mangueiras tenha em conta que: Cada conexao
da mangueira tem uma tomada de ligag¢éo propria. Nao as troque!

Consulte a ocupagéo da ligagcao no esquema elétrico.

Fig. 3-6
Aparelho de fusao Quadro elétrico -XS 26.a
-XS 35.a
Ni120 0 0 0 8 O
00000
-XS17 XS 26
IRIGIRINI xS
Pt 100 = == = e
Fig. 3-7
Enroscar

Utilizacao de uma segunda chave de porcas

Quando enroscar ou desenroscar a mangueira aquecida, utilize uma
segunda chave de porcas. Assim se impede que a conexdo da mangueira,
do lado do aparelho, rode ao apertar.

MXHH002S033A0295

Fig. 3-8

© 2014 Nordson Corporation VBC_SC P/N 7192887_03
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Enroscar (cont)

1 Be

Fig. 3-9

Desenroscar

NOTA: Para o modelo com mangueiras de retorno, estas ndo podem ser
trocadas pelas mangueiras de abastecimento.

Se se encontrar material frio na conexao da mangueira, as pecas (1, 2) tém
de ser aquecidas até que o material amoleca (aprox. 70 °C/158 °F, em
fungéo do material).

ATENCAO: Quente! Perigo de queimaduras. Utilize luvas de isolamento
térmico.
2. Agqueca o aparelho de fusdo e a mangueira até aprox. 70 °C (158 °F).

CUIDADO: Feche as conexdes das mangueiras nao utilizadas com os
bujées Nordson apropriados.

ATENCAO: Sistema e material sob pressdo. Antes de desenroscar
mangueiras aquecidas, reduza a pressao do sistema. O desrespeito desta
recomendacéo pode levar a graves queimaduras.

Descarregar a pressao
1. Regule a velocidade do motor para 0 min-!. Desligue o(s) motor(es).

2. Coloque um recipiente sob as valvulas de purga (1, fig. 3-10), que se
devam abrir.

3. Rodar os parafusos das valvulas de purga, no sentido contrario ao dos
ponteiros do relégio, com uma chave de parafusos, para abrir as valvulas
de purga.

4. O material sai pelos orificios de purga, a pressdo do aparelho de fusdo
reduz-se.

5. Rodar o parafuso das valvulas de purga, no sentido dos ponteiros do
relégio, com uma chave de parafusos, para fechar as valvulas de purga.

6. Coloque um recipiente sob o(s) bico(s) do aplicador/pistola de
montagem.

7. Atue a(s) valvula(s) de solendide elétrica ou manualmente; no caso da
pistola de montagem, atue o gatilho. Execute este procedimento até que
o material deixe de sair.

8. Elimine o material corretamente e de acordo com as normas vigentes.

P/N 7192887_03
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Conexao da valvula de enchimento (opcao)

Preparacao do ar comprimido

A qualidade do ar comprimido deve ser pelo menos classe 2 segundo ISO
8573-1. Isto significa:

e tamanho max. de particulas 30 um
e densidade max. de particulas 1 mg/m3
® ponto de orvalho a pressdo max. - 40 °C

e concentragdo max. de 6leo 0,1 mg/m3.

1. Conecte o abastecimento de ar comprimido, do lado do cliente, a
conexao de ar de comando (2).

| 4a6bar | 4002600 kPa 58 a 87 psi

2. Conecte a mangueira aquecida, elétrica e mecanicamente, ao aparelho
de enchimento.

3. Enrosque a mangueira aquecida a conexao (1) da vélvula de enchimento
(consulte a figura 3-11).

A valvula de enchimento é aquecida através do aparelho de fusao, ou
através do aparelho de enchimento (p. ex. instalagéo de fuséo para biddes).

4. Se o aquecimento nao for efetuado através do aparelho de fuséo,
introduza a ficha de ligagéo elétrica (Cordset) na tomada da mangueira
aquecida.

Desmontagem do aparelho de fusao

Esvazie o aparelho de fuséo, desligue todas as conexdes deste e deixe-0
arrefecer.

Eliminacao do aparelho de fusao

Quando o seu produto Nordson tiver terminado a sua vida util, devera
eliminaa-lo conforme a regulamentag&o em vigor.

© 2014 Nordson Corporation VBC_SC P/N 7192887_03
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Secao 4
Operacao

qualificado. Respeitar as indicagcbes de seguranga contidas aqui e em toda a

f ATENCAO: Confiar todas as seguintes tarefas unicamente a pessoal
documentacgao.

Quadro elétrico separado e painel sensivel ao toque

O aparelho é comandado através de um painel sensivel ao toque. O painel
de comando encontra-se no quadro elétrico do aparelho de fusdo ou num
quadro elétrico separado ou em outro componente do sistema.

No painel sensivel ao toque ajustam-se os valores e 0s parametros e
visualizam-se os estados de operacao e as avarias. Consulte a Descricdo do
sistema.

Antes de iniciar a producao

O aparelho de fuséao foi ensaiado antes da entrega. Para isso, o tanque foi
enchido com um material especial para teste. Ainda se podem encontrar
restos deste material no aparelho de fuséo. A fim de retirar os restos, antes
do inicio da produgao devem fundir-se e transporta-se alguns quilos de
material.

CUIDADO: As bombas de engrenagens Nordson ndo devem funcionar sem
material. Antes de ligar o motor, certifique-se de que o tanque esta cheio.

Colocacao em funcionamento, paragem

Consulte primeira colocagdao em funcionamento, ligar e desligar diario,
desligar em caso de emergéncia na Descricdo do sistema.

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192887_03



4-2 Operacgéo

Encher o tanque

Manualmente

N\
®

ATENCAO: Quente! Perigo de queimaduras. Utilize equipamento de
protecdo adequado. O tanque e a tampa do tanque estdo quentes. Quando
se encher pode salpicar material quente para fora do tanque. Portanto, volte
a encher com material, cuidadosamente.

CUIDADO: Nao utilize o aparelho de fusdo com o tanque aberto. Com o
tanque aberto podem libertar-se vapores de material quentes, os quais
podem conter substancias poluentes.

CUIDADO: Antes de encher o tanque, certifique-se de que o tanque e o
material estao limpos e livres de corpos estranhos. Os corpos estranhos
podem prejudicar o funcionamento, ou mesmo danificar o aparelho de fuséo
€ acessorios.

Fig. 4-1

CUIDADO: Nao esvazie o tanque completamente. Se, dentro do tanque, se
encontrar muito pouco material, isso pode causar um sobreaquecimento do

material. O material sobreaquecido pode incrustar-se, depositar-se e causar
perturbacdes de operacéo.

P/N 7192887_03
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Operagdo 4-3

Nivel maximo

’ O nivel maximo nao deve exceder 25 mm (1 in) por baixo da borda do
Jaxt  tanque (max1).

25 mm L

Fig. 4-2 Tanque em corte

Automatico (opcéao)

O enchimento automatico do tanque efetua-se, p. ex., mediante uma
instalacdo de fusdo para biddes, a qual se conecta com a vélvula de
enchimento de op¢éo através de uma mangueira aquecida. Os sensores de
nivel, que se encontram no tanque, iniciam e interrompem o processo de
enchimento.

Fig. 4-3 Vélvula de
enchimento

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192887_03
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Valores nominais de temperatura recomendados

O ajuste da temperatura é determinado, entre outros factores, pela
temperatura de processamento especificada pelo fabricante do material.

CUIDADO: A Nordson ndo garante nem se responsabiliza pelos danos
causados por ajuste erroneo de temperatura.

Pré-fusao

Até um maximo de 20 °C (36 °F) abaixo da temperatura de processamento
especificada

Fus&o principal

Temperatura de processamento especificada

(em caso de consumo de material < 50 g/min: 0 a 10 °C (18 °F) abaixo da
temperatura de processamento especificada)

Valor de subtemperatura
(aviso)

10 °C (18 °F) abaixo da temperatura de processamento ajustada

Aquecedor de ar: aprox. 10 °C (18 °F) abaixo da temperatura de
processamento ajustada

Valor de subtemperatura
(avaria)

15 °C (27 °F) abaixo da temperatura de processamento ajustada

Aquecedor de ar: aprox. 20 °C (36 °F) abaixo da temperatura de
processamento ajustada

Valor de sobretemperatura
(aviso)

10 °C (18 °F) acima da temperatura de processamento ajustada

Aquecedor de ar: aprox. 10 °C (18 °F) acima da temperatura de
processamento ajustada

Valor de sobretemperatura
(avaria)

15 °C (27 °F) acima da temperatura de processamento ajustada

Aquecedor de ar: aprox. 20 °C (36 °F) acima da temperatura de
processamento ajustada

Valvula de enchimento
(opgao)

Temperatura de processamento especificada*

Aplicador (acessérios)

Temperatura(s) de processamento especificada(s)*

Mangueira aquecida
(acessorio)

Temperatura de processamento especificada*

* CUIDADO:Em caso efetuar ajustes de temperatura, tem de ter em conta a temperatura de servico maxima
do aplicador instalado e de outros componentes aquecidos do sistema.

P/N 7192887_03
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Secao 5
Manutencao

qualificado. Respeitar as indicagcbes de seguranca contidas aqui e em toda a

f ATENCAO: Confiar todas as seguintes tarefas unicamente a pessoal
documentacgao.

NOTA: A manutenc¢ao é uma medida preventiva de grande importancia para
assegurar a seguranca de operagao e o prolongamento da vida util. Nao
deve ser negligenciada de modo algum.

Perigo de queimaduras

ATEN(;i\O: Quente! Perigo de queimaduras. Utilize equipamento de
protecdo adequado.

Alguns trabalhos de manutencgéo s6 podem ser realizados apods ter aquecido
o aparelho de fuséo.

Descarga de pressao

ATENGAO: Sistema e material sob pressdo. Antes de desenroscar
A mangueiras aquecidas e aplicadores, descarregue a pressao do sistema. O
desrespeito desta recomendacéo pode levar a graves queimaduras.

Consulte descarregar a pressao na pagina 3-8.

Quando utilizar produtos de limpeza tenha em
consideracao

e Utilize apenas um produto de limpeza recomendado pelo fabricante do
material. Respeite a folha de dados de seguranca do produto de limpeza.

* Elimine corretamente o produto de limpeza, de acordo com as normas
vigentes.
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5-2 Manutencao

Meios auxiliares

Desighacao

Numero de encomenda Finalidade

Massa lubrificante para
temperaturas elevadas

roscas

Para aplicar em juntas toricas e

NOTA: A massa lubrificante ndo se

* Lata 10g | P/N 394769 pode misturar com outros

o Tubo 250 g | P/N 783959 lubrificantes. Antes da aplicag&o é
9 necessario limpar as pecas que

o Cartucho 4009 | P/N 402238 estejam sujas de 6leo ou de massa

lubrificante.

Massa vedante Stucarit 203 Aplica-se a superficies de vedacgéo

i Tubo 100 ml P/N 255369

Cola resistente a temperatura Fixacdo de ligacdes roscadas

Loctite 640

N 50 ml P/N 290359

Massa condutora de calor Para sensores de temperatura, a fim

NTE303 de melhorar a transmisséo de calor

o 1g P/N 1023441

Manutencao preventiva

Os intervalos séo valores empiricos. Dependendo das condi¢des
ambientais, das condi¢bes de produgéo e dos tempos de funcionamento do
aparelho de fusédo, podem ser necessarios outros intervalos de manutencéo.
NOTA: Acoplamento e conversor de frequéncia ndo necessitam de

substituir

Limpeza da grelha do
ventilador

manutengao.
Componente do Atividade Intervalo Consulte a
aparelho de fusao pagina
Aparelho de fuséo Limpeza exterior Diariamente 5-4
completo : —
Controlo visual de danos | Diariamente 5-4
externos
Lave o aparelho de fuséo | Quando mudar o tipo de material 5-5
com produto de limpeza.
Valvula de seguranca Fazer mover o émbolo Mensalmente 5-6
Tanque Limpeza manual do Em caso de depdsitos de 5-7
tanque material no tanque
Reaperto dos parafusos | De 500 em 500 horas de servigo 5-11
de fixacado
Ventilador e Controlar o filtro, se for Conforme a acumulagéo de po; 5-9
Filtro de ar necessario, limpar ou se for necessario, diariamente

Cabo de alimentacéo

Controlo visual de danos | Em cada manutengéo do

aparelho de fuséo

Tubos de ar

Controlo visual de danos | Em cada manutengéo do

aparelho de fuséao

P/N 7192887_03
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Manutengdo 5-3
Componente do Atividade Intervalo Consulte
aparelho de fusao
Bomba de engrenagens | Substituir a vedacao Se o0 material sair pelo veio da 5-10
Variseal® bomba
Reapertar o tampéo ApOds a primeira colocagéo em 5-11
roscado da caixa do funcionamento
bucim
Controlo da estanquid- Em funcé&o das horas de servico,
ade; se for necessario, da velocidade da bomba e da
reapertar o tampé&o ro- temperatura da bomba.
scado da caixa do bucim | Recomendacéo: mensalmente
Reaperto dos parafusos | De 500 em 500 horas de servigco 5-11
de fixagdo
Motor / redutor Mudanca do lubrificante | De 15 000 em 15 000 horas de 5-12
servico ou de 2 em 3 até de 3 em
4 anos
Limpar a capa do Conforme a acumulagéo de po; -
ventilador se for necessario, diariamente
Valvula regulagao Substituir as juntas O mais tardar, em caso de fuga 5-14
pressao téricas externas (kit de
manutenc¢ao)
Desarmar e limpar Semestralmente -
Cartucho filtrante Substituir cartucho Em funcédo do grau de sujidade 5-16
filtrante do material
Desarmar e limpar o Recomendacéo: De 1000 em
cartucho filtrante 500 horas de servigco
Placa da valvula de Substituir as juntas Quando se desenroscar a placa 5-19

seguranga

téricas (kit de
manutencgao)

da valvula de seguranga, o mais
tardar em caso de fuga

Valvula de isolamento Substituir a junta térica Quando se desenroscar a valvula 5-20
(kit de manutencgéo) de isolamento, o mais tardar em
caso de fuga
Valvula pneumatica de Ensaio de Semestralmente 5-21
seguranga funcionamento, se for
necessario, limpar ou
substituir
Sensor de pressao Verificar se a membrana | Apds cada desmontagem do -
separadora esta sensor de pressao; se for
danificada necessario, mais frequentemente
Verificar se material Ap0s cada desmontagem do 5-22
endurecido ou incrustado | sensor de pressao; se for
esta agarrado a necessario, mais frequentemente
membrana; se for
necessario, limpar a
membrana separadora
Valvula de enchimento Controlar o orificio de Assim que do orificio de 5-24
(opcéo) inspecao da peca de inspecao saia material excessivo
comando; se for (tapar as vedagdes no interior)
necessario substituir a
peca de comando
Unidades de avaliagdo Calibrar Apenas quando se tenha 6-11

de nivel e de protecéo
contra enchimento
excessivo

substituido a unidade de
avaliagc&o ou o sensor de nivel

© 2014 Nordson Corporation
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5-4 Manutencao

Limpeza exterior
A limpeza exterior impede que surjam perturbacdes de operagéo do
aparelho de fusao, provocadas por sujidade devida a operagao.

CUIDADO: Respeite o Grau de Protecéo da instalagédo ao efetuar a limpeza
@ (consulte a secdo Dados técnicos).

CUIDADO: Nao danifique nem retire as chapas de aviso. As chapas de
@ aviso danificadas ou retiradas tém de ser substituidas por chapas novas.

Remova os residuos de material apenas com um produto de limpeza
recomendado pelo fabricante do material. Se for necessario, aqueca
previamente com uma pistola de ar quente.

Aspire, ou limpe com um pano macio, o po, flocos etc.

A Nordson recomenda, como produto de limpeza, o produto de limpeza a
base de casca de laranja P/N 771192 (12 frascos de aspersao de 0,5 I).

Controlo visual de danos externos

ATENCAO: Sempre que as pecas danificadas ponham em perigo a

A seguranca de funcionamento e/ou a seguranca do pessoal, devera desligar
o aparelho de fusédo e proceder a substituicdo das pecas danificadas por
pessoal qualificado. Utilize apenas pegas sobresselentes originais Nordson.

Retirar os compartimentos de protecao

Abra o compartimento de prote¢cdo com uma chave de parafusos sextavados
internos do tamanho 4.

Lado interior

Fig. 5-1

P/N 7192887_03 VBC_SC © 2014 Nordson Corporation



Manutengdo 5-5

Retirar o isolamento térmico

1. Desaperte os fechos velcro e as fivelas.

2. Retire o isolamento térmico dos ganchos.

Mudar o tipo de material

O material velho tem de ser retirado do tanque (consulte Tanque,
Escoamento do material).

NOTA: Antes de mudar o tipo de material, verifique se é possivel misturar o
material novo com o antigo.

* Se for possivel misturar: Os residuos do material antigo podem ser
retirados do aparelho de fusao utilizando o material novo.

® Se nao for possivel misturar: Limpe profundamente o aparelho de fusao
com um produto de limpeza recomendado pelo fabricante do material.

NOTA: Elimine corretamente o material antigo, de acordo com as normas
vigentes.

Lavar com produto de limpeza

®

CUIDADO: Utilize apenas um produto de limpeza recomendado pelo
fabricante do material. Respeite a folha de dados de seguranc¢a do produto
de limpeza.

Antes de se iniciar a nova producao, retire os residuos do produto de
limpeza com o novo material.

NOTA: Elimine corretamente o produto de limpeza, de acordo com as
normas vigentes.

© 2014 Nordson Corporation
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5-6 Manutencao

Valvula de seguranca

Fig. 5-3

Faca mover o émbolo da valvula de seguranca uma vez por més. Assim se
evita em grande parte a acumulacao de material.

Procedimento

1. Descarregue a pressao do aparelho de fusdo como se descreve na
secéo Instalacéo.

Desenrosque todas as mangueiras.

3. Feche as conexdes das mangueiras com os bujées Nordson
apropriados.

4. Valvula mecanica de regulacéo de pressao: Meca e anote a
profundidade de aparafusamento (fig. 5-3: dimenséo X) do parafuso de
ajuste. Deste modo é possivel reproduzir a profundidade de
aparafusamento. Depois feche a valvula de regulacéo de presséao.

5. Valvula pneumatica de regulacao de pressao: Desligue o ar
comprimido. Opere o aparelho de fusdo com conexdes de mangueiras
fechadas e com a velocidade maxima do motor. Durante este processo
ligue e desligue o motor varias vezes.

P/N 7192887_03
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Manutengdo 5-7

Tanque

Escoamento do material

Se o aparelho estiver equipado com uma valvula de descarga

1. Coloque o recipiente por baixo da valvula de descarga e abra a valvula
de esfera.

2. Retire e recolha o material da valvula de descarga.
Feche a valvula de esfera e elimine-o de acordo com as normas
vigentes.

Se o aparelho nao estiver equipado com uma valvula de descarga

CUIDADO: N&o transporte o material incrustado através do aplicador. As
particulas podem acumular-se ai. Em vez disso, desenrosque a mangueira
(consulte a pagina 3-8) e retire o material através da conexdo de mangueira.

Deixe a(s) bomba(s) funcionar(em) o tempo suficiente para eliminar o
material do aparelho de fusao.

Limpeza manual do tanque

Normalmente, é possivel retirar o material arrefecido das paredes do tanque
(fig. 5-4). Se for necessario, aquega anteriormente o tanque a temperatura
de amolecimento do material, em geral aprox. 70 °C / 158 °F.

NOTA: O tanque dispde interiormente de um revestimento anti-aderente.
Nao limpe com ferramentas metalicas. Nao utilize escovas metalicas! Isso
poderia danificar o revestimento anti-aderente.

Fig. 5-4

© 2014 Nordson Corporation VBC_SC P/N 7192887_03



5-8 Manutencao

Tanque (cont)

Reaperto dos parafusos de fixacao

Devido ao repetido aquecimento e arrefecimento é possivel que os
parafusos de fixagdo se desapertem. Entéo, reaperte os parafusos de
acordo com a tabela.

NOTA: Reaperte os parafusos de fixagdo apenas quando aparelho de fuséo
estiver frio e apenas com uma chave dinamomeétrica.

Fig. 5-5
Fixacao Rosca Binario de aperto
Tanque / chassis do aparelho de M8 25 Nm /220 Ibin
fusédo
Pré-fusao / fusao principal M8 20 Nm /177 Ibin
P/N 7192887_03 VBC_SC © 2014 Nordson Corporation




Manutengdo 5-9

Ventiladores e filtros de ar
K‘\ 1 / 3

1

/&

N

1 Filtro de ar 2 Ventilador 3 Permutador de calor (opgéo)

Fig. 5-6

Os filtros de ar (1, 2) tém que ser limpos conforme a acumulagéo de pé (por
batimento) ou substituidos.

© 2014 Nordson Corporation VBC_SC P/N 7192887_03



5-10 Manutengéo

Bomba de engrenagens

Controlo da estanquidade

Bombas de engrenagens com vedacao Variseal

A ) A vedacgédo Variseal® é um retentor de veio de atuacdo simples. Ela &
Variseal constituida por um corpo vedante assimétrico em forma de U, ao qual é
aplicada uma pré tensao mediante uma mola de ago em forma de V. Para
que a vedacao nao rode em conjunto com o veio, esta esta equipada com
uma flange de fixagéo, a qual, em estado montado, esta fixa axialmente.

As vedacgdes Variseal sdo fixadas a bomba de engrenagens mediante uma
flange. Se o material sair pelo veio, é necessario substituir a vedacdo
Variseal.

Fig. 5-7

Substituicao da vedacao Variseal
Desmonte a bomba de engrenagens, consulte a se¢cao Reparacéo.
Desaperte os parafusos (1) e retire a flange (3) do veio.

Desmonte a vedacgéo Variseal antiga (2).

1
2
3
4. Monte a vedacgéo Variseal nova (2).
5. Enfie aflange (3) no veio.

6. Aperte os parafusos (1).

7

Monte a bomba de engrenagens novamente, consulte a se¢éo
Reparagéo.

1\@@ [ :

80

o
N\
N

N
—

L]

|

Fig. 5-8
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Manutengdo 5-11

Controlo da estanquidade (cont.)

R B

Fig. 5-9

Bombas de engrenagens com tampao roscado da caixa
do bucim

A bomba de engrenagens esta equipada com um retentor do veio da bomba
auto estanque. O material pode sair da vedagédo em intervalos que nédo se
podem determinar exatamente. Entdo, € necessario reapertar o tampao
roscado da caixa do bucim.

NOTA: Se o retentor do veio da bomba tiver de ser substituido, a Nordson
recomenda que substitua a bomba e que a envie para reparacédo. Apenas
pessoal com formacao pode substituir o retentor do veio da bomba.

Reapertar o tampao roscado da caixa do bucim

NOTA: Aperte apenas quando o aparelho de fusdo e a bomba estiverem
quentes.

Reaperte o tampao roscado da caixa do bucim de aprox. ¥4 de volta no
sentido de funcionamento da bomba. Se ja nao for possivel reapertar, a
bomba de engrenagens tem que ser substituida.

Reaperto dos parafusos de fixacao

Os parafusos de fixagdo podem ficar frouxos devido a tensdes térmicas
(aquecer/arrefecer).

NOTA: Reaperte os parafusos de fixagdo apenas quando o aparelho de
fusédo e a bomba estiverem frios. Reaperte apenas com uma chave
dinamomeétrica (25 Nm /220 Ibin).

© 2014 Nordson Corporation
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5-12 Manutencéo

Motor / redutor

ATENCAO: Antes de iniciar os trabalhos no motor, desligue o aparelho de
fuséo ou o interruptor de circuito do motor (Interruptor de circuito do motor,
opcao), se existente.

Para o motor, a actividade de manutencao limita-se a limpeza do registo do
ventilador.

Mudanca do lubrificante

NOTA: Utilize unicamente o lubrificante indicado, ou outro cuja equivaléncia
esteja comprovada (consulte Sele¢do de lubrificantes). A utilizagéo de um
outro lubrificante pode provocar desgaste prematuro e/ou danos no redutor.

NOTA: Escoe o lubrificante apenas quando o aparelho de fus&o estiver
quente e o lubrificante estiver liquido.

Para substituir o lubrificante, desenrosque o redutor do motor. Lave a caixa
com um produto de limpeza apropriado e retire os residuos de lubrificante.

NOTA: Elimine corretamente o lubrificante antigo, de acordo com as
normas vigentes.

Intervalo de mudanca de lubrificante

Temperatura de servigo < 100 °C /212 °F:
apos 15 000 horas de servigco, mas pelo menos de 2em 2 até de 3em 3
anos.

Capacidade

O volume de lubrificante esta indicado na placa de caracteristicas. E
necessario assegurar que as rodas dentadas e rolamentos de rolos
superiores sejam lubrificados.

NOTA: Nao se deve misturar lubrificantes uns com os outros.

P/N 7192887_03 VBC_SC © 2014 Nordson Corporation



Manutengcdo 5-13

Motor / redutor (on)

Selecao de lubrificantes

Fabricante de lubrificante Lubrificante (6leo mineral CLP 220)
AGIP Blasia 220
ARAL Degol BMB 220 ou Degol BG 220
BP Energol GR-XP 220
DEA Falcon CLP220
ESSO Spartan EP220 ou GP 220
KLUBER Kluberoil GEM 1-220
OPTIMOL Optigear 220
SHELL Omala Qil 220
TEXACO Geartex EP-A SAE 85 W-90
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5-14 Manutencéo

Valvula de regulacao de pressao

ATENCAO: Quente! Perigo de queimaduras. Utilize equipamento de
prote¢do adequado.

sistema. O desrespeito desta recomendacgéo pode levar a graves

' ATENCAO: Sistema e material sob pressdo. Descarregar a presséo do
gueimaduras. Consulte a se¢ao Instalacdo, descarregar a pressao.

NOTA: Desenrosque e enrosque apenas se a valvula estiver quente e o
material mole (aprox. 70 °C/158 °F, em func¢do do material).

Para valvula mecanica de regulacao de pressao, tomar em
consideracao

X Medicao da profundidade de aparafusamento

Meca e anote a profundidade de aparafusamento (dimenséo X) do parafuso
de ajuste. Deste modo pode reproduzir a profundidade de aparafusamento
apods a nova montagem.

Fig. 5-10
Ajustar o parafuso de ajuste
m Ajuste o parafuso de ajuste para a dimensédo X anotada.
-+
* Rodar no sentido dos ponteiros do rel6gio aumenta a presséo do
material
* Rodar no sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio diminui a pressao
do material.
Fig. 5-11

P/N 7192887_03 VBC_SC © 2014 Nordson Corporation



Manutengdo 5-15

Instalacao do kit de manutencao

SR, 2 Cada kit contém duas juntas tdricas e massa lubrificante para temperaturas

elevadas.

Fig. 5-12

Valvula mecénica de regulacao de pressao

Valvula pneumatica de regulacéo de pressao
(opgao)

Numero de encomenda (P/N) do kit de manutengao:
394600

Numero de encomenda (P/N) do kit de manutencgéo:
394600

Ferramentas necessarias:
Chave de porcas SW24
Alicate

Chave dinamométrica

Ferramentas necessarias:
Chave de porcas SW27
Alicate

Chave dinamométrica

protecdo adequado.

A

1. Aqueca o aparelho de fusdo a temperatura de servico.

ATENCAO: Quente! Perigo de queimaduras. Utilize equipamento de

2. Descarregue a pressao do aparelho de fuséao.

3. Feche o abastecimento de ar
comprimido

4. Consulte Medicdo da
profundidade de aparafusamento

4. Desenrosque a mangueira de ar.

porcas e puxe para fora com o alicate.
Se o tanque nao estiver vazio:

manutengéo.

5.  Desenrosque a valvula de regulacéo de pressdo com uma chave de

Recolher o material derramado (recipiente).

Enrosque uma valvula de regulacédo de presséo sobresselente tao depressa
quanto possivel, ou enrosque um bujao, e depois execute os trabalhos de

de pressao.

6. Retire as juntas téricas velhas e desarme e limpe a valvula de regulagao

NOTA: Desarme a valvula apenas em estado quente.

€ nas juntas toricas.

7. Monte novas juntas tdricas. Aplique massa lubrificante em todas as roscas

Binario: 15 Nm (133 Ibin).

8. Com o aparelho de fusao quente, introduza a valvula de regulagédo de
pressao no orificio e aperte com a chave dinamomeétrica.

9. Consulte Ajustar o parafuso de
ajuste

9. Enrosque a mangueira de ar.

10. Abra novamente o
abastecimento de ar comprimido.

© 2014 Nordson Corporation
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5-16 Manutencao

Cartucho filtrante

Substituicao do cartucho filtrante

ATENCAO: Quente! Perigo de queimaduras. Utilize equipamento de
prote¢do adequado.

sistema. O desrespeito desta recomendacgao pode levar a graves
queimaduras.

'| ATENCAO: Sistema e material sob pressdo. Descarregar a presséo do

Desmontagem do cartucho filtrante

A Nordson recomenda a armazenagem de cartuchos filtrantes
sobresselentes, para evitar interrupgcdes de producéo.

NOTA: Desmonte o cartucho filtrante com o aparelho de fusao quente e
sem pressao.

Fig. 5-13
CUIDADO: Assim que a rosca estiver livre ndo continuar a desenroscar
pois, caso contrario, uma parte do cartucho filtrante pode ficar ao orificio.

Retirar o cartucho filtrante do aparelho, por exemplo, com um alicate.

Se o tanque nao estiver vazio

ATENGCAO: Quente! Perigo de queimaduras. Utilize luvas de isolamento
térmico.

Deixe o aparelho arrefecer até que o material figue um pouco viscoso.
Retirar o cartucho filtrante do aparelho, por exemplo, com um alicate.

Recolher o material derramado (recipiente).

A 0 o=

Enrosque um cartucho filtrante sobresselente tdo depressa quanto
possivel, ou enrosque um bujao, e limpar o cartucho filtrante.

P/N 7192887_03 VBC_SC © 2014 Nordson Corporation



Manutengdo 5-17

Limpar o cartucho filtrante
1. Desarme o cartucho filtrante.

2. Dissolva os residuos de material, que nao se possam retirar
mecanicamente, com um produto de limpeza.

3. Quando utilizar produtos de limpeza, é imprescindivel que respeite as
indicagdes do fabricante!

SW 24 SW 16

SW13 7
Fig. 5-14
1 Parafuso do filtro 4 Crivo do filtro 6 Porca
2 Junta térica 5 Tecido filtrante 7 Porca sextavada (contraporca)
3 Rosca

Montar o cartucho filtrante
1. Aperte o parafuso do filtro num torno de bancada e na vertical.

2. Verifique se as juntas téricas se encontram em bom estado e, se for
necessario, substitua-as.

Arme as pegas individuais (consulte a figura anterior).

Enrosque a porca (6, fig. 5-14) a mao na rosca (3, fig. 5-14). Nao se pode
comprimir o tecido filtrante.

5. Apertar com uma chave dinamométrica (SW 16).
Binario 14 Nm/ 124 Ibin.

6. Fixe com uma contra porca e utilize uma chave dinamométrica (SW 13).
Binario 24 Nm /212 Ibin.

NOTA: Para montar corretamente, a Nordson recomenda que se utilize uma
segunda chave a fim de imobilizar a porca.

Fig. 5-15
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5-18 Manutencao

Montagem do cartucho filtrante

NOTA: Monte o cartucho filtrante apenas quando o aparelho de fusdo
estiver quente.

1. Unte todas as roscas e juntas téricas com massa lubrificante para
temperaturas elevadas (consulte Meios auxiliares nesta sec¢éo).

2. Insira o cartucho filtrante (2, Fig. 5-16) no furo do filtro e aperte
ligeiramente.
Binario 1 Nm/ 8,85 Ibin.

NOTA: Agora, o ar arrastado tem de ser retirado:
3. Colocar um recipiente sob a respectiva valvula de purga (1, fig. 5-16).

4. Rodar o parafuso da valvula de purga, no sentido contrario ao dos
ponteiros do reldgio, com uma chave de parafusos, para abrir a valvula
de purga.

5. Deixar a bomba funcionar e transportar material, até este sair sem
bolhas.

6. Rodar o parafuso da valvula de purga, no sentido dos ponteiros do
reldégio, com uma chave de parafusos, para fechar a valvula de purga.

7. Elimine o material corretamente e de acordo com as normas vigentes.
Fig. 5-16

Instalacao do kit de manutencao

Cada kit contém trés juntas toricas, cesto de filtro, tecido filirante e massa
lubrificante para temperaturas elevadas.
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Placa da valvula de seguranca

Instalacao do kit de manutencao

Cada kit contém duas juntas téricas, massa vedante e massa lubrificante
para temperaturas elevadas.

Ferramentas necessarias:
Chave para parafusos com sextavado interior do tamanho 6 (chave dinamométrica)

1. Aqueca o aparelho de fus&o a temperatura de servigo.

ATENCAO: Quente! Perigo de queimaduras. Utilize equipamento de
protecdo adequado.

2. Esvazie o tanque.

3. Desenrosque a bomba (consulte a secédo Reparagéo)

4. Desaperte os quatro parafusos de fixacdo M8 da placa da vélvula de
seguranca e retire a placa da valvula de segurancga.

5. Retire as juntas téricas velhas e o crivo do filtro, se este existir, situado no
orificio de aspiragéo.

6. Limpe as superficies de vedagdo do tanque, da placa da valvula de
segurancga e da bomba.

7.  Se este existir, limpe o crivo do filtro e volte a coloca-lo na ranhura ou
substitua-o por um novo (P/N 394072).

8. Aplique massa lubrificante para temperaturas elevadas nas juntas toricas e
massa vedante nas superficies de vedacao. Monte as juntas toricas.

9. Enrosque a placa da valvula de seguranca. Aperte os parafusos de fixacdo
em cruz com uma chave dinamomeétrica. Binario: 25 Nm /220 Ibin.

10. Enrosque a bomba (consulte a se¢cao Reparacdo)

11. Encha o tanque.
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5-20 Manutengéo

Valvula de isolamento

Instalacao do kit de manutencao

Fig. 5-19

Cada kit contém uma junta térica e massa lubrificante para temperaturas
elevadas.

Alicate

Ferramentas necessarias:
Chave para parafusos com sextavado interior do tamanho 4

Chave de porcas SW13 para actuar a valvula de isolamento

1. Aqueca o aparelho de fus&o a temperatura de servigo.

ATENCAO: Quente! Perigo de queimaduras. Utilize equipamento de
protecao adequado.

2. Esvazie o tanque.

3. Desaperte os parafusos sextavados interiores M5 e levante a placa. Retire
a valvula de isolamento, para fora da placa da valvula de seguranga, com o
alicate.

4. Retire a junta tdrica velha e limpe a valvula de isolamento.

5.  Unte ajunta térica com massa lubrificante para temperaturas elevadas e
volte a montar em conjunto com a valvula de isolamento.

-IE[ Lado do

tanque

0: Fechada

0 1: Aberta
§m

@ Lado da bomba

NOTA: Actue a valvula de isolamento apenas quando a temperatura de servigo

do aparelho de fuséo tiver sido alcangada.

P/N 7192887_03

VBC_SC © 2014 Nordson Corporation




Manutengdo 5-21

Valvula pneumatica de seguranca

As valvulas de seguranga, ajustadas na origem e seladas, impedem uma
aplicagcao de presséo elevada inadmissivel aos componentes pneumaticos
situados a jusante. Ao exceder os valores ajustados na origem, o ar
comprimido sera descarregado de maneira audivel.

NOTA: As valvulas de segurancga para as op¢des pneumaticas
encontram-se na coluna do aparelho de fusao.

Ensaio de funcionamento

Fig. 5-20

Fig. 5-21

O funcionamento da valvula de seguranca deve ser verificado
semestralmente. Para isso, rode o parafuso recartilhado até que o ar
comprimido seja descarregado de maneira audivel. Se a valvula de
segurancga nao funcionar corretamente, sera necessario limpa-la em primeiro
lugar. Se depois disto esta continuar a ndo funcionar, sera necessario
substitui-la.

NOTA: Uma valvula de seguranca que nao funcione, s6 pode ser
substituida por uma peca sobresselente original. As valvulas de seguranca
s6 podem ser reparadas pelo fabricante!

E possivel limpar a sujidade, que possa ter penetrado nas superficies de
encosto e nos cones de vedacéao, — sem modificar a pressédo de solicitacao
— desenroscando a totalidade da parte superior. Para desenroscar, utilize
uma chave para porcas entalhadas.

© 2014 Nordson Corporation
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5-22 Manutengéo

Sensor de pressao

S6 esta disponivel para as op¢des Indicagcdo de pressdo e Regulagéo de
presséo.

ATENCAO: Sistema e material sob pressao. Descarregar a presséo do
sistema. O desrespeito desta recomendacao pode levar a graves
queimaduras.

Limpeza da membrana separadora

A\

e
2 e e — a~—
oS =X S

Fig. 5-22

Enroscar

o

‘;\.muu !d | =

ATENCAO: Quente! Perigo de queimaduras. Utilize equipamento de
protecdo adequado.

CUIDADO: Limpe a membrana separadora (fig. 5-22) com um cuidado
muito especial. Nunca utilize ferramentas duras.

Se possivel, remova os residuos de material com um produto de limpeza
recomendado pelo fabricante do material. Se for necessario, aqueca
anteriormente os meios termo plasticos, como p. ex. Hot-melt, com uma
pistola de ar quente e, em seguida, limpe cuidadosamente com um pano
macio.

Unte a rosca com massa lubrificante para temperaturas elevadas
(consulte Meios auxiliares).

Enrosque apenas num orificio absolutamente limpo.

Tanto quanto possivel, e antes de se enroscar o sensor de pressao, o
sensor de pressdo e o componente onde vai ser enroscado devem ter
aproximadamente a mesma temperatura.

Ao enroscar ndo encravar (ao enroscar nao se deve sentir grande
resisténcia).

Consulte a fig. 5-23: em cima errado; em baixo certo, porque ai se utiliza
0 bujéo roscado (2) como guiamento da membrana separadora (1).

Binario de montagem recomendado: 13,6 Nm/ 120 Ibin
Binario de montagem max. admissivel: 56 Nm /500 Ibin

Fig. 5-23 Em cima errado - em baixo certo

Continuagéo ...

P/N 7192887_03
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Manutencdo 5-23

Sensor de pressao (cont)

Enroscar e desenroscar com anilha de latao

A anilha de latdo é colocada aqui como retentor. Adicionalmente as
indicagbes mencionadas em Enroscar, tenha em consideragdo o seguinte:

* A anilha de latdo veda mediante a sua deformacg&o. Ao desenroscar o
sensor de pressao, retire a anilha de latdo usada para fora do furo.

* Ao enroscar o0 sensor de pressao, utilizar uma anilha de latdo nova.
Coloque a anilha de latdo como ilustrado na figura

Fig. 5-24 Enroscar com anilha de latdo

© 2014 Nordson Corporation VBC_SC P/N 7192887_03



5-24 Manutengéo

Valvula de enchimento

Disponivel apenas para a opcdo Comando de nivel com conexéo de
enchimento.

Fig. 5-25 Orificio de purga

Se o0 material sair pelo orificio de purga, € necessario substituir a peca de
comando.

Substituicao da peca de comando

A Nordson recomenda, que se mantenha uma reserva de pecas de
comando, para evitar interrupcdes de producéo.

NOTA: Substitua apenas se a pegca de comando estiver quente e o material
mole (aprox. 70 °C/158 °F, em funcéo do material).

ATENCAO: Sistema e material sob pressdo. Descarregar a pressdo do
sistema. O desrespeito desta recomendagao pode levar a graves
queimaduras.

1.
2.

3.
4.

Desligue a conexdo de ar e a ligagéo elétrica.

Desaperte os parafusos M5 e retire a peca de comando para fora da

valvula de enchimento quente.

Coloque a pega de comando nova. Aperte os parafusos em cruz.

Restabeleca a conexao de ar e a ligacao elétrica.

NOTA: Respeite as indicagdes de tensdo da placa de caracteristicas da
valvula de solendide.

Pressao do ar de comando:

4 a6 bar 400 a 600 kPa

58 a 87 psi

A qualidade do ar comprimido deve ser pelo menos classe 2 segundo ISO
8573-1. Isto significa:

tamanho max. de particulas 30 um
densidade max. de particulas 1 mg/m3
ponto de orvalho a pressdo max. - 40 °C

concentragdo max. de 6leo 0,1 mg/m3

P/N 7192887_03
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Manutengdo 5-25

Relatério de manutencao

Componente Atividade Data Nome Data Nome

Controlo visual do
aparelho de fuséo

Limpeza exterior do
aparelho de fusédo

Tanque

Valvula de seguranca

Ventiladores e filtros de
ar

Permutador de calor

Bomba de engrenagens

Motor / redutor
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5-26 Manutencgéo

Componente

Atividade

Data

Nome

Data

Nome

Valvula regulagcéo
pressao

Cartucho filtrante

Placa da vélvula de
seguranca

Valvula de isolamento

Valvula pneumatica de
seguranca

Sensor de pressao

Valvula de enchimento
(opgao)

Unidades de avaliagéo
de nivel e de protecéo
contra enchimento
excessivo
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Reparagdo  6-1

Secao 6
Reparacao

qualificado. Respeitar as indicagcbes de seguranca contidas aqui e em toda a

f ATENCAO: Confiar todas as seguintes tarefas unicamente a pessoal
documentacgao.

Perigo de queimaduras

ATENCAO: Quente! Perigo de queimaduras. Utilize equipamento de
protecdo adequado.

Alguns componentes do aparelho de fusdo s6 podem ser desmontados apds
ter aquecido o aparelho de fus&o.

Ter em consideracao, antes de trabalhos de reparacao

ATENCAO: Tensao elétrica perigosa. O desrespeito pode levar a
ferimentos, morte e/ou a danos do aparelho e de acessorios.

ATENCAO: Antes de qualquer trabalho de reparacéo, desligue o aparelho
da tenséo da rede.

Descarga de pressao

ATENCAO: Sistema e material sob pressdo. Antes de desenroscar
A mangueiras aquecidas, reduza a pressao do sistema. O desrespeito desta
recomendacéo pode levar a graves queimaduras.

Descarregar a presséo, consulte a pagina 3-8.
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6-2 Reparacgéo

Substituicao do conversor de frequéncia

CUIDADO: Ligar ou desligar as ligagdes apenas se o aparelho de fuséo se
encontrar sem tensao. Apos desligar, o conversor de frequéncia ainda fica
sob tensdo. Antes de iniciar as actividades, aguarde 3 minutos!

Substituicao do modulo de Profibus ou do moédulo I/0 do conversor de
frequéncia

1. Desligue da rede o conversor de frequéncia e aguarde pelo menos 3
minutos.

2. Desligue as ligagdes do modulo de Profibus (1, fig. 6-1) ou do médulo I/O
(3, fig. 6-1).

Desaperte o parafuso do médulo de Profibus (2, fig. 6-1).
Retire 0 mddulo avariado do conversor de frequéncia.
Encaixe o novo modulo.

No modulo de Profibus: aparafusar o médulo.

N o o ko

Fazer as ligac6es de acordo com a indicagc&o de destino dos condutores.

Fig. 6-1

Resisténcia de terminacao de Profibus

O ultimo conversor de frequéncia ligado ao Bus tem que estar equipado com
uma resisténcia de terminagéo (120 Q).
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Reparagdo 6-3

Substituicao da bomba de engrenagens

A Nordson recomenda, que se substitua a bomba e que se a envie para
reparacao.

ATEN(;i\O: Quente! Perigo de queimaduras. Utilize equipamento de
protecdo adequado.

Valvula de isolamento

— NOTA: Actue a valvula de isolamento, apenas quando o aparelho de fusao
]E[ Lado do tanque estiver & temperatura de servigo.

Pino na posicao 0: Fechada

Pino na posicéo 71: Aberta

Desaparafusar a bomba de engrenagens
1. Feche a vélvula de isolamento.

NOTA: Desenrosque a bomba de engrenagens apenas se o material estiver
mole (70 °C / 158 °F, em fungéo do material).

CUIDADO: O motor esta exatamente alinhado e ndo pode ser deslocado
para tras no orificio oblongo conjuntamente com a cantoneira.

2. Rode o acoplamento, até os parafusos dos meios casquilhos do
acoplamento ficarem mais acessiveis.

3. Desaperte os parafusos dos meios casquilhos do acoplamento do lado
da bomba.

4. A metade do acoplamento pode desarmar. Retire cuidadosamente e fim
de evitar que se desarme. Guarde e proteja do po6 porque vai voltar a ser
utilizada.
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6-4 Reparacgéo

Coloque um recipiente por baixo da bomba (3), para recolher os restos
de material.

Desaparafuse a bomba.

Limpe a superficie de vedacéo da placa (4). Se for necessario, aqueca
os restos de material com um ventilador de ar quente e, em seguida,
retire-os.

Deixe o aparelho de fuséo arrefecer até a temperatura ambiente.

Aparafusar a bomba de engrenagens

NOTA: A bomba de engrenagens so6 pode ser aparafusada quando o
aparelho de fusao estiver frio.

NOTA: As superficies de vedagéo da placa e da bomba tém de estar
limpas. Substitua sempre a(s) junta(s) térica(s).

1.

Aplique massa vedante (consulte a pagina 5-2Meios auxiliares) a nova
bomba.

Unte os parafusos de fixacdo da bomba com massa lubrificante para
temperaturas elevadas (consulte a pagina 5-2Meios auxiliares) e aperte
apenas quando o tanque estiver frio. Aperte os parafusos em cruz com
uma chave dinamométrica. Binario: 25 Nm / 220 Ibin.

Consulte a pagina 6-5, Tomar em considerag&o, no caso do
acoplamento.

A folga axial, quer dizer a soma das quatro folgas (4, fig. 6-4) tem de ser
de pelo menos 2 mm (0.08 in) de ar, para ter em conta a dilatagédo
térmica durante a operagao.

Folga radial admissivel: 1 mm (0.04 in)
Folga angular admissivel: 1°

Desloque a metade do acoplamento sobre o veio da nova bomba.

5. Alinhar os discos do acoplamento (1) centralmente um com o outro e

deixar os elementos do acoplamento (2) pendurados verticalmente
(consulte a fig. 6-4). Rode com a m&o a metade do acoplamento, que se
encontra montada no veio do motor, até a posigéo correta.

6. Aperte os parafusos do acoplamento (3).

Aqueca o aparelho de fusdo a temperatura de servigo e abra a valvula de
isolamento novamente.

P/N 7192887_03
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Reparagdo 6-5

Substituicao da bomba de engrenagens (o)

Desenroscar a bomba de engrenagens (cont.)

Tomar em consideracao, no caso do acoplamento

Fig. 6-5

Rodar os meios casquilhos do acoplamento (1), de modo que as partes
inclinadas do veio da bomba (2) figuem sobre as do meio casquilho do
acoplamento (consulte a fig. 6-5).

Apertar os meios casquilhos do acoplamento, de modo que as folgas
sejam iguais (consulte a fig. 6-5).

Extrato das instrugbes de montagem e de operagdo do fabricante:

O veio primario e o veio secundario devem ficar tdo exatamente
paralelos® quanto seja possivel. Inclinagdes dos eixos, um em relagao ao
outro, provocam sobrecargas dos cantos dos rolamentos e, deste modo,
desgaste prematuro.

O acoplamento nao deve ser apertado axialmente. O disco médio tem
que ter uma folga perceptivel.

N&o se deve desarmar o acoplamento, visto que deste modo se podem
trocar os elementos e os discos do acoplamento, danificar os retentores,
sujar os rolamentos e provocar a falha prematura.

Todos os trés discos do acoplamento tém que estar alinhados até a
dimensao** da folga do eixo. Se o disco médio estiver extremamente
rodado, ou seja, se 0s elementos do acoplamento deixaram de estar
paralelos, o acoplamento pode danificar-se imediatamente depois de ser
posto em funcionamento.

* = alinhados axialmente
** = dentro da folga admissivel do eixo

© 2014 Nordson Corporation
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6-6 Reparacéo

Substituicao do motor

NOTA: Execute os trabalhos apenas se o0 material estiver mole (70 °C/
158 °F, em fung&o do material), visto que, em caso contrario, no é possivel
rodar o acoplamento.

1. Solte o cabo de ligagdo do motor no quadro elétrico.
2. Retire o conector de ficha do conversor de frequéncia.

3. Rode o acoplamento, até os parafusos dos meios casquilhos do
acoplamento ficarem mais acessiveis.

4. Desaperte os parafusos dos meios casquilhos do acoplamento do lado
do motor.

5. A metade do acoplamento pode desarmar. Retire cuidadosamente e fim
de evitar que se desarme. Guarde e proteja do po6 porque vai voltar a ser
utilizada.

CUIDADO: A cantoneira de suporte nao deve ser deslocada para tras no
orificio oblongo nem deve ser desaparafusada.

Desaparafusar o motor para fora da cantoneira de suporte (1).

Se existir verniz de protecao sobre o veio do novo motor, retire-o se
necessario.

8. Coloque o acoplamento, sem esfor¢o (sem empurrar nem bater), no
veio. Se for dificil ou impossivel, deve lixar a chaveta e o veio com lixa de
tela fina. Se for necessario unte ligeiramente a chaveta e o veio com
massa lubrificante.

9. Monte o novo motor na cantoneira de suporte.

10. Monte o acoplamento (consulte a pagina 6-5, Tomar em considerag&o,
no caso do acoplamento).

11. Volte a ligar o motor eletricamente

12. Fixe o cabo de ligagédo com alivio de tens&o. Verifique, se a blindagem
do cabo faz contacto com a bragadeira do cabo.

13. Certifique-se de que o motor esta bem ligado: A bomba deve agora rodar
no sentido dos ponteiros do reldgio (veja a seta).

9
2.0

Fig. 6-7 Sentido de rotagéo
da bomba
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Reparagdo 6-7

Substituicao da valvula de seguranca

ATENCAO: Por razGes de seguranga, a valvula de seguranga néo pode ser
desmontada. E necessario substituir sempre a valvula completa.

ATENCAO: Quente! Perigo de queimaduras. Utilize equipamento de
prote¢do adequado.

Feche a véalvula de isolamento (fig. 6-2).

Desenrosque a valvula de seguranga com uma chave de bocas e puxe-a
para fora com o alicate.

Retire as juntas tdricas externas e limpe a valvula de seguranca por fora.
Monte novas juntas téricas.

Aplique massa lubrificante em todas as roscas e nas juntas téricas.

o 0~ w

Com o aparelho de fusédo quente, introduza cuidadosamente a valvula no
orificio, para evitar que as juntas téricas se danifiquem.

N

Aperte a valvula com a chave dinamomeétrica. Binario: 15 Nm (133 Ibin)

8. Abra a valvula de isolamento.

Fig. 6-8

Valvula de seguranca com interruptor Reed

1. Antes de ser possivel desmontar a vélvula de segurang¢a com interruptor
Reed, desenroscar o cabo de ligagéo.

Consulte outras actividades em Valvula de segurancga.

3. Enroscar o cabo de ligagdo a nova vélvula de seguranga com interruptor
Reed.

Fig. 6-9
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6-8 Reparacéo

Substituicao do cartucho filtrante

Para substituir o cartucho filtrante deve proceder-se como esta descrito na
se¢do Manutengéo.

Tomar em consideracao em caso de trabalhos atras da
cobertura da parte elétrica do tanque
1= : ﬂ f ATENCAO: A cobertura da parte elétrica (1) esta ligada ao condutor de

protecdo. Apds cada reparagéo, é necessario ligar novamente o condutor de
protecao (2).

Substituicao do termdstato

1. Retire a cobertura da parte elétrica.

2. Desaperte os parafusos de fixagcéo e retire o termdstato avariado (1: em
fusao prévia ou 2: em fusao principal).

3. Se necessario, limpe os pontos de fixagao com um pano sem pélos.
Ligue os fios de ligagédo ao novo termdstato.

5. Unte o fundo do termdstato com massa condutora de calor (consulte a
pagina 5-2, Meios auxiliares) e volte a fixar o termédstato ao tanque.

6. Monte novamente a cobertura da parte elétrica.

P/N 7192887_03 VBC_SC © 2014 Nordson Corporation



Reparagdo 6-9

Substituicao do isolamento das ligacoes do
aquecimento

ATENCAO: O aparelho n&o pode funcionar, sem que as ligacdes do
aquecimento estejam corretamente isoladas. Para o isolamento, utilize
unicamente pecgas sobresselentes Nordson.

No caso de trabalhos de manutencéo e/ou reparagéo, os isolamentos das
ligagdes do aquecimento podem danificar-se.

A fig. 6-13 mostra o kit para isolar as ligagées do aquecimento e um
isolamento do aquecimento montado corretamente.

1. Retire porcas (4), anilhas (3 e 5) e cilindro de isolamento (2).

2. Retire completamente o p6 ceramico para fora da ligagéo do
aquecimento.

Introduza novo cilindro de isolamento (1) na ligagdo do aquecimento.

Monte o novo cilindro de isolamento (2), anilha (3) e porca (4). Aperte a
porca cuidadosamente, até que o cilindro de isolamento (2) entre em
contacto com a ligacao do aquecimento e fique bem assente.

5. Monte o cabo do aquecimento, anilha de mola (5) e porca (4) e aperte a
porca.

5
4

s )
A\ \@3@ | =l

MCTKO020L050A0497

Fig. 6-13
1 Cilindro de isolamento, pequeno 3 Anilha 5 Anilha de mola
2 Cilindro de isolamento, grande 4 Porca sextavada
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6-10 Reparacgéo

Substituicao do sensor de temperatura

1. Retire a cobertura da parte elétrica.

2. Solte os fios de ligacdo e puxe o sensor de temperatura avariado (1: em
fus&o prévia ou 2: em fusé&o principal) para fora, pelos fios de ligagédo ou
utilizando um alicate.

Unte o novo sensor com massa condutora de calor.
Introduza o sensor e volte a liga-lo eletricamente.

Monte novamente a cobertura da parte elétrica.
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Reparagdo 6-11

Substituicao da unidade de avaliacao de nivel (opcao)

A unidade de avaliagdo encontra-se no painel traseiro do quadro elétrico. A
zona de medig&o ativa estd marcada com duas linhas no sensor de nivel.

Indicacées importantes

Fig. 6-15

LED Tenséo de servigo (verde)
Potenciometro 1

LED Calibragdo

Fio de ponte Calibragcdo
Potenciometro 2

a b~ 0N =

N&o se deve modificar o comprimento do cabo do sensor.

O ajuste por pessoas carregadas eletrostaticamente pode causar
fungdes erroneas no amplificador.

Todos os ajustes devem ser efetuados com terra de operagédo ligada
(sem funcao de condutor de protecao). A terra de operagao tem que ser
ligada a caixa metélica do aparelho de fus&o, pelo caminho mais curto
possivel. Nao ligue através do condutor de protegéo!

Todos os potencidmetros tém 20 escalbes sem batente mecanico, quer
dizer, sem posicao terminal fixa. Eles ndo se podem rodar
excessivamente e, portanto, ndo se podem danificar.

5
9 8 7 6
6 LED Tanque excessivamente 10 Ligagé&o coaxial Sensor (preto)
cheio (Yermelho) 11 Ligagao coaxial Sensor (branco)
7 LED Nivel (verde) 12 Conexao Terra de operagéo
8 LED Tanque esta vazio (amarelo) 13 Saida de sinal
9 LED Zona de medicao de 14 Alimentacdo de tensdo (24 V)

referéncia (verde)

© 2014 Nordson Corporation
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6-12 Reparagao

Calibracao

CUIDADO: Quando realizar a calibragédo, nao se aproxime das ligagcoes
coaxiais (10, 11, fig. 6-15) com as maos nem com ferramentas condutoras, a
fim de ndo falsificar o sinal.

Condicoes:

* O sensor de nivel esta montado, mecanicamente fixo e eletricamente
ligado (tome em consideragéo as cores do cabo do sensor)

e (Otanque estavazio
* Sensor de nivel limpo

* Tensao de servico ligada (LED Tens&o de servigo (1, fig. 6-15) esta
aceso).

1. Introduza o fio de ponte calibragéo (4) na posicao 1.

2. Com o potenciometro 7 (2), procure o ponto de comutagéo do LED
calibragédo (3) (LED acaba de se acender).
Rode no sentido dos ponteiros do reldgio: LED aceso

Rodar no sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio: LED apagado

Introduza o fio de ponte calibragdo (4) na posicéo 2.

4. Com o potenciometro 2 (5), procure o ponto de comutagéo do LED
calibragédo (3) (LED acaba de se acender).
Rode no sentido dos ponteiros do relogio: LED aceso

Rodar no sentido contrario ao dos ponteiros do relogio: LED apagado

o

Introduza o fio de ponte calibragdo (4) na posicao 3 (central), para
desligar o LED calibracéo.

Agora a unidade de avaliagdo estd operacional.

NOTA: O LED Zona de medigéo de referéncia (9, fig. 6-15) acende-se,
assim que a zona de medigdo de referéncia (zona entre a zona inferior
inativa e a gama de medig¢ao do sensor) estiver coberta por material.

P/N 7192887_03
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Reparagdo 6-13

Substituicao da unidade de avaliacao da protecao
contra enchimento excessivo (opcao)

A unidade de avaliagdo encontra-se no painel traseiro do quadro elétrico.

Indicacoes importantes
* Nao se deve modificar o comprimento do cabo do sensor.

* O ajuste por pessoas carregadas eletrostaticamente pode causar
fungdes erroneas no amplificador.

* Todos os ajustes devem ser efetuados com terra de operacgao ligada
(sem funcéo de condutor de protecdo). A terra de operagao tem que ser
ligada a caixa metdlica do aparelho de fuséo, pelo caminho mais curto
possivel. Nao ligue através do condutor de protecao!

* Todos os potenciémetros tém 20 escaldes sem batente mecanico, quer
dizer, sem posi¢éo terminal fixa. Eles ndo se podem rodar
excessivamente e, portanto, ndo se podem danificar.

DCIDC  100mA
CW2-2415DAM
ﬁJ ® FLOETH

Fig. 6-17
1 LED Tenséo de servigo (verde) 3 Potenciometro A 5 LED vazio (verde)
2 Potencidometro 3 4 Tomada Triax para cabo de 6 LED cheio (vermelho)

sensor
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6-14 Reparagao

Calibracao

Condicoes:

* O sensor de nivel estd montado, mecanicamente fixo e eletricamente
ligado (tome em consideracdo as marcagdes a cores do cabo do sensor)

¢ O tanque esta vazio (calibragdo em vazio: ajuste mais sensivel,
independente do material)

* Tensdo de servico ligada (LED Tens&o de servico (1) esté aceso).

Fratura do sensor

1. Rode o potenciometro A (3) 20 voltas no sentido contrario ao dos
ponteiros do reldgio.

2. Rode o potenciémetro P3 (2) no sentido contrario ao dos ponteiros do
relégio, até que o LED verde vazio (5) se apague e o LED vermelho
cheio (6) comece a piscar.

esquerda

3. Rode o potenciémetro P3 no sentido contrario ao dos ponteiros do
relogio até ao ponto de comutagéo (LED verde vazio aceso, LED
vermelho cheio apagado).

4. A partir do ponto de comutacéo, rode mais uma ou duas voltas no
sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio.

NOTA: Quanto mais préximo do ponto de comutagéo ficar o ajuste, mais

direita exata sera a vigilancia da medicao. Se o potenciémetro P3 for rodado no
maximo no sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio, a vigilancia de
fratura do sensor deixa de funcionar.

5. Executar o controlo de funcionamento: Retire o cabo do sensor, a
vigilancia de fratura do cabo ativa-se (LED vermelho cheio pisca).
Fig. 6-18 Sentido de rotagéo

Pontos de comutacao do valor limite

1. Rode o potencidometro A no sentido dos ponteiros do reldgio até ao ponto
de comutagéo (LED verde vazio desligado, LED vermelho cheio aceso.

2. A partir do ponto de comutacao, rode para tras até o LED verde vazio
estar aceso.
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Dados técnicos  7-1

Dados gerais

Secao 7

Dados técnicos

Temperatura de

-45°C até +75 °C

- 49 °F até + 167 °F

armazenamento

Temperatura ambiente -5°C + 23 °F

minima

Temperatura ambiente +50°C +120 °F

maxima

Humidade do ar 10 a 95 %, ndo condensavel

Altitude max. de servico 3000 m 9840 ft

Tipo de aquecimento Elementos de aquecimento encastrados com resisténcia elétrica

Sensores de temperatura Ni 120

possiveis Pt 100

- Precisao de medicéao +1°C +1°F (1 digito)
Pressao do material 5a 90 bar 500 a 9000 kPa 72,5 até 1305 psi

A valvula de regulagéo de presséo foi ajustada na origem. Ajuste de ori-

gem:
35 bar\ 3500 kPa 508 psi

Grau de protecao IP 54

Emissao de ruido 1 motor: 60 dB(A)

(a 1 m de distancia) 2 motores: 62 dB(A)

Tipo de motor

Motor trifasico

Tipo de redutor

Redutor de rodas dentadas retas

Gama de ajuste da

velocidade do motor/bomba

1,0 2 100 min-!

Para evitar um desgaste excessivo, a velocidade do motor/bomba nao
deve ser constantemente inferior a 5 min-! nem superior a 80 min-1.

Tempo de aquecimento

< 45 minutos

Capacidade de fusao

1 tanque cheio por hora

© 2014 Nordson Corporation
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Temperaturas
CUIDADO: Para o ajuste de temperatura, ter em conta a temperatura de
servico maxima do aplicador instalado e de outros componentes aquecidos
do sistema.
Temperatura de servico +40°C + 100 °F
min.
Temperatura de servico +230°C + 450 °F
max.
Desconexdo devida a + 260 °C + 480 °F
sobretemperatura mediante
termédstato
Temperatura max. de +230°C + 450 °F
servico da valvula de
enchimento (opcéao)
Ni120 Pt100
Fig. 7-1 Tomadas de ligagdo da mangueira

P/N 7192887_03 VBC_SC © 2014 Nordson Corporation
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Dados elétricos

/N

ATENCAO: O aparelho esta projetado apenas para uma tensao de servico.
Trabalhe unicamente com a tenso de servico indicada na placa de
caracteristicas.

Designacao do tipo

VBC-050 VBC-100 \ VBC-200

Tensoes de servico
possiveis

200 - 240 V¢ triféasica sem condutor neutro (ligagcdo em tridngulo - Delta)
380 - 415 Vp trifasica com condutor neutro (ligacao em estrela - WYE)

Desvios de tensao
admissiveis

Rede: +10%
I/0: +10%

Frequéncia para tenséao de
servico

50/60 Hz

Fusiveis do aparelho de
fusao

Consulte a placa de caracteristicas

Poténcia maxima de ligacao
do aparelho de fusédo

Consulte a placa de caracteristicas

Numero max. das ligacoes
mangueira/cabeca

8 (aparelho + acessorios)

Poténcia max. de ligacao Max. 8 pares

(acessorios)

® Por mangueira/cabecga 2000 W

® Por par de 4000 W

mangueira/cabega

® Total 43400 W 53400 W 98400 W
Operacéao comandada por 0a10Vcgc

sinais externos
Entrada max.

© 2014 Nordson Corporation
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Dados mecanicos

Designacéao do tipo VBC-050 VBC-100 VBC-200
Volume do tanque [litros] 50 100 200
Extensao do tanque [litros] |25 50 100
Numero de conexoes de 2 por escoamento de bomba
mangueira
Dimensoes
Designacao do tipo | VXC-050 VXC-50H VXC-100 VXC-10H VXC-200 VXC-20H
Largura B [mm] 1250 1500 2400
Largura B1 [mm] 632 882 882
Altura H1 [mm] 1374 1597 1374 1597 1374 1597
Altura H2 [mm] - 223 - 223 - 223
H2
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Fig. 7-2
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Indicagbes gerais sobre 0 manuseamento de materiais de aplicacdo  A-1

Anexo A

Indicacoes gerais sobre o manuseamento de
materiais de aplicacao

Definicoes de termos

Neste contexto, materiais de aplicacao séo, por ex., colas Hot-melt
termoplasticas, colas, materiais vedantes, colas frias e materiais de
aplicagéo semelhantes, que adiante também se designam por materiais.

NOTA: Os materiais que podem ser processados com 0 seu produto
Nordson, estao descritos nas instrugdes de operac¢ao em utilizagao correta e
utilizag&o incorreta. Em caso de duvidas dirija-se ao seu representante
Nordson.

Informacoes do fabricante

Os materiais s6 podem ser processados respeitando as descricbes dos
produtos e as folhas de dados de seguranca do fabricante.

Entre outras coisas, elas informam sobre o processamento correto do
produto e sobre transporte, armazenamento e eliminacdo. Ai também se
podem consultar informacgdes sobre a reactividade e produtos de
decomposicao, que podem ser perigosos, caracteristicas toxicas, pontos de
inflamacéo, etc..

Responsabilidade

A Nordson n&o se responsabiliza por perigos ou danos que possam ocorrer
devido aos materiais.

Perigo de queimaduras

Ao manusear materiais aquecidos existe perigo de queimaduras. Trabalhar
com cuidado e use equipamento de prote¢cdo adequado.

© 2014 Nordson Corporation VBC_SC P/N 7192887_03



A-2 Indicagbes gerais sobre o0 manuseamento de materiais de aplicagéo

Vapores e gases.

Substrato

Temperatura de

Certifiqgue-se de que os vapores e 0s gases nao excedem os valores limite
especificados. Se for necessario, aspirar 0s vapores e 0s gases com
dispositivos adequados e/ou proporcionar uma ventilagao suficiente do lugar
de trabalho.

O substrato deve estar isento de poeira, gordura e humidade. Selecionar o
material apropriado através de tentativas, determinar as condi¢des de
trabalho 6ptimas e apurar os tratamentos prévios que possam ser
necessarios para o substrato.

processamento

Para materiais temperados, o respeito da temperatura de processamento
especificada é decisivo para a qualidade da aplicacdo. Ela ndo pode ser
excedida! O aquecimento excessivo pode causar carboniza¢do e/ou
incrustagédo do material, o que causaria perturbagdes de operagéo ou falha
do aparelho.

De um modo geral, o material deve ser fundido suavemente. Devem
evitar-se sobrecargas de temperatura longas e desnecessarias. Em caso de
interrupcdes do trabalho, deve baixar-se a temperatura. A temperatura no
tanque do aparelho deve estar adaptada ao consumo de material. Portanto,
para consumo elevado de material, ela deve ser ajustada para um valor
proximo da temperatura de processamento. Para um consumo reduzido
deve ser ajustada para um valor adequado mais baixo.

No caso de processamento de materiais a frio, ter em conta o calor gerado
por friccdo e a temperatura ambiente. Se for necessario, arrefecer os
materiais.
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