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Acabadora de Superficie

PREFACIO FT 36/ FT 46

Este manual foi desenvolvido para orientagcdo do operador ao uso adequado do equipamento. Ele fornece
informacdes sobre operacgado do equipamento, seguranca e sadde do operador, conservagéo do equipamento além de
informacgdes sobre as fases da obra em que o equipamento sera aplicado. Para sua prépria seguranca e protecdo
contra qualquer e eventual risco de saude, leia com atencéo, entenda e observe atentamente as instrugbes de
seguranca descritas neste manual.

Mantenha este manual ou uma copia deste com a maquina. Se vocé perder este manual ou precisar de uma copia
adicional, por favor, entre em contato conosco. Este equipamento foi projetado pensando na seguranca do usuario,
entretanto, pode apresentar sérios perigos a saude se for operado indevidamente. Siga as instru¢cdes de operacgéo
cuidadosamente. Se tiver duvidas sobre operacao e uso deste equipamento, por favor, contate-nos.

As informacdes contidas neste manual foram baseadas nas maquinas em produc¢éo no momento de sua publicagéo. A
FINITI reserva-se ao direito de alterar qualquer contetido deste manual sem observacao.

Nenhum contelido desta publicacdo pode ser reproduzido sem autorizacdo prévia, seja por meio eletrénico ou
mecanico, incluindo fotocdpia.

Caso tenha qualquer divida sobre a utilizagdo ou manutencéo deste equipamento ou deseje solicitar uma cépia
adicional deste manual, entre em contato com a FINITI através do contato descrito na pagina 10 deste manual.



DESCRICAO - ACABADORA DE SUPERFICIE ESPECIFICACOES TECNICAS

I,
1. Conjunto do Guidao
2. Manoplas
3. Alavanca de Aceleragéo Modelos FT 36 FT 46
4. Volante de Inclinacéo das laminas
5. Placa de Identificac&o Motor (Poténcia) Honda (5.5 HP e 9.0 HP) Honda (9.0 HP e 13.0 HP)
6. Conjunto do dispositivo de Seguranca Branco (8.0) Branco (8.0 e 13.0)
7. Conjunto do cabo Combustivel Gasolina 4 Tempos Gasolina 4 Tempos
8. Motor P 95 K 110K
9. Redutor eso 9 9
10. Saia Pintura Eletrostatica Eletrostatica
11. Aro de Seguranga Dimensoes (CxLxA) em mm 945 x 945 x 700 1189 x 1189 x 700
12. Protecéo da Correia Capacidade do Tanque 6,5 Litros 6,5 Litros
13. Correia de Transmissao T G 1,1 LM 1,1 LM
14. Embreagem do Motor . ) )
15. Polia do Redutor Sistema de Embreagem Centrifuga Centrifuga
16. Cruzeta Transmissao Correia Correia
17. Brago da lamina Inclinagao das Pas 0°a 15° 0°a 15°
18. Garfo Oleo do Carter do Motor SAE 20W50 SAE 20W50
19. Conjunto dos Pratos Oleo do Redutor Sapphire HI - Torque 460 ROCOL Sapphire HI - Torque 460 ROCOL

20. Peca “L” (Brago da lamina)



PLACA DE IDENTIFICACAO

= FINITE

| EQUIPAMENTOS PARA CONSTRUGCAO |

Modelo MODELO DA MAQUINA
Niimero de Sérle Data
SERIE DA M[\QUINA DATA DE FABRICAQI\O
Peso Kwh HP
POTENCIA
PESO
e} DO MOTOR e}
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Acabadora de Superficie

PRECAUCOES FT 36 / FT 46

Ao ligar a ACABADORA DE SUPERFICIE, nunca deixe o motor funcionando sem vigilancia. Evite retirar as protecoes

do equipamento, elas existem para sua protecao.

1. Certifique-se sempre de que estdo em bom estado e seguras.
2.A ACABADORA DE SUPERFICIE foi feita com o menor indice de risco possivel.

No entanto EXISTE risco, e estes riscos ndo sdo claramente reconheciveis, pelo que poderdo causar ferimentos
fisicos ou danos materiais. Se estes riscos imprevisiveis se tornarem frequentes, a ACABADORA DE SUPERFICIE
devera ser parada imediatamente, e o operador devera tomar as medidas apropriadas para eliminar esses riscos. O

Fabricante solicita que seja informado dessas eventualidades, para no futuro tomar medidas preventivas.



RECOMENDACOES PARA USO DO COMBUSTIVEL

Ao abastecer a ACABADORA DE SUPERFICIE, desligue-a. Tome Cuidado. O Combustivel € um produto inflamavel e
podera causar sérias lesfes e prejuizos materiais.

1. Use somente gasolina pura, de boa procedéncia.

2. O uso indevido de qualquer tipo de mistura na gasolina podera acarretar sérios problemas para o desempenho do motor.

3. Limpe sempre qualquer combustivel derramado.

4. Antes de reabastecer, desligue o motor e deixe-o esfriar.

5. Quando tiver que reabastecer, NAO fume e nem permita a existéncia de chamas acesas na area.

6. Qualquer combustivel derramado devera ser imediatamente coberto com areia.

7. Se tiver derramado combustivel sobre seu vestuario, troque imediatamente.

8. Armazene o combustivel em recipientes apropriados, adequados para armazenamento, longe de fontes de calor e de ignicéo.
9. Em todo reabastecimento, procure utilizar um funil adequado e evite derramamento sobre o motor.

2 NOTA

- Aconselhamos abastecer a maquina diretamente na bomba de um posto de combustivel. Isso evitaria que o combustivel
seja derramado na maquina ou sobre esta recaia algum residuo de combustivel propicio para propagacgédo de incéndio.

- Outra consideracéo a fazer é que com o0 uso de um galdo para abastecimento da maquina, sujeiras decorrentes do uso
deste podem danificar o carburador e conseqiiente o bom desempenho do motor.

PRECAUCOES

Fluxo de combustivel do matos

Controle de Mistura

Acabadora de Superficie

FT 36/ FT 46

EPI(EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL)

Embora a ACABADORA DE SUPERFICIE tenha sido projetada e
construida para oferecer o menor risco a saude e integridade
fisica do operador, isto ndo isenta o uso de EPI (Equipamento de
Protecdo Individual). Alguns EPI devem ser usados para
minimizar o impacto do equipamento sobre o operador. Oculos de
Protecdo, Luvas, Protetores Auriculares, Mascara de P¢6 e
Calcado com biqueira de aco sdo imprescindiveis. Utilize
vestimentas apropriadas para o trabalho. Prenda o cabelo
comprido e remova qualquer bijuteria que possa ficar presa nas
partes méveis do equipamento.

PROCEDIMENTO PARA ACIONAR A ACABADORA DE
SUPERFICIE

Para acionar o motor, primeiramente o interruptor de igni¢cao
ON/OFF devera estar acionado. Este dispositivo é a chave geral
do Motor. Além do botdo ON-OFF, existe ainda a alavanca de
ON/OFF, que controla o fluxo de combustivel do motor. Esta
alavanca devera estar posicionada totalmente para a direita
permitindo que o combustivel flua corretamente. Se o motor
estiver frio, acione também a alavanca de controle de mistura.
Esta alavanca devera estar totalmente para a esquerda. Se
estiver tentando ligar o motor, estando este quente, ndo é
necessario manusear esta alavanca.



PROCEDIMENTOS DE OPERACAO PROCEDIMENTOS DE OPERACAO

Aldvanca de vel;ida e Ois prsilivo da Seguianga

. UTILIZACAO DAACABADORA DE SUPERFICIE
COMO OPERAR AACABADORA DE SUPERFICIE

A movimentagio da ACABADORA DE SUPERFICIE sobre o piso
€ muito simples. Siga o0s passos abaixo para obter os movimentos
desejados.

1. Puxe alca de partida lentamente até sentir certa
resisténcia, e em seguida puxe-a com forca, para acionar
0 motor.

1. Coloque-se de pé atras do centro do guiddo apoiando-o abaixo
do umbigo com firmeza (para que ndo perca o controle sobre a
magquina durante o trabalho) e acione lentamente o acelerador até
obter avelocidade desejada.

2. Uma vez que a maquina estiver ligada, regule a
velocidade usando a alavanca da velocidade.

2 NOTA

A maquina deverd ser acionada com a alavanca de
velocidade em posicdo neutra. Isso permite que a
maguina se mantenha em marcha lenta e evite que se
movimente inadequadamente. Regule a velocidade da
maquina gradualmente pela alavanca de velocidade,
evitando assim surpresas.

2. Empurre levemente o guidao para baixo para deslocar a
maquina para a direita.

3. Puxe levemente o guiddo para cima para deslocar a maquina
paraaesquerda.

4. Mantenha os punhos firmes em posi¢cdo neutra para que a
maguina se mantenha estacionada.
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OPERACAO INICIAL

Trabalha com ldminas em grau plano (0%)

OPERACAO INICIAL (Aplicacéo do Disco de Flotagao)

A ACABADORA DE SUPERFICIE estara pronta para iniciar o trabalho com o
disco de flotac@o quando o piso ainda umido for capaz de registrar a marca de
solado dos sapatos no concreto em torno de 2 a 3 mm de profundidade. H4
vérios fatores que influenciaréo o tempo de operacéo. A exposi¢cao do concreto
sob condicdes climaticas (Vento, sol, brisa, chuva) é o fator preponderante. O
Tempo adequado do concreto dependerd basicamente das condi¢es
climéticas. Evite desligar o motor repentinamente. No término do trabalho,
reduza gradativamente a velocidade para que o disco de flotagcdo ndo pare de
uma vez sobre um ponto do piso. Nessa fase, o concreto estd macio e qualquer
movimento brusco podera danificar o trabalho realizado e considerando o peso
da maquina, se for deixada em funcionamento no concreto mole no mesmo
ponto, podera causar danos nas tolerancias do piso.

2 NOTA

O disco de flotacdo deve ser instalado na maquina estando esta com as
laminas em &ngulo plano, ou seja em zero grau (0°). A Instalagéo deve ser feita
da seguinte forma:

1. Levante amaquina posicionando o disco de flotacdo exatamente sob ela.

2. Encaixe as laminas entre as garras do disco de flotac@o. O disco somente
estara firme para operar quando as laminas estiverem bem presas nas garras.

3. Para retirada do disco de flotacéo, basta soltar as laminas das garras
puxando levemente as mesmas na dire¢cao contraria das garras.

OPERACAO DE AMACIAMENTO E ACABAMENTO

OPERAC;AO DE AMACIAMENTO E ACABAMENTO
(Aplicacdo das Laminas)

ApOGs a operacdo de flotagdo, a primeira coisa a fazer é
remover o disco de flotagcdo das pas de acabamento e
remover 0 excesso de concreto recaido sobre o disco de
flotag&o durante a operacéo de flotagdo.

O processo correto de operacéo apos o disco de flotacéo é a
aplicacdo das laminas de amaciamento. Estas laminas nao
sédo utilizadas com a mesma freqiiéncia que as laminas de
brilho (Acabamento). Normalmente pula-se esta etapa para
ganhar tempo na obra e aplica-se diretamente as laminas de
brilho, que sdo as laminas convencionais como s&o
conhecidas. Essas laminas séo responsaveis apenas pelo
brilho final do piso, etapa esta em que o piso deixa de ser
opaco e passa a ter brilho. Na verdade, as laminas de
amaciamento irdo preparar o piso para entdo receber o
acabamento final com as laminas de brilho (Laminas
comuns). O uso das laminas de amaciamento ira reduzir o
desgaste das laminas de brilho aumento sua durabilidade. A
operacdo com as laminas é muito simples:

11
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Acabadora de Superficie

1. Aumente a inclina¢@o das laminas em até cinco graus (5°) para a primeira
operacgédo de acabamento e depois continue a aumentar o grau nas operagdes
de acabamento seguintes. Continue a passagem das laminas até obter o
acabamento desejado da superficie do piso. Para a segunda aplicacéo, utiliza-
se as laminas elevadas em dez graus (10°). E para a terceira e Ultima
aplicacgao, utiliza-se as Iaminas elevadas em até quinze graus (15°).

O tempo necessario entre cada passagem de acabamento depende das
condicdes climaticas e da concentracdo de cimento e agua presentes no
concreto. Se algumas areas do concreto endurecerem sobremaneira, podera
aplicar uma pequena quantidade de 4gua para ajudar a concluir o acabamento.
Tenha cuidado em utilizar a ACABADORA DE SUPERFICIE em éareas que
tenha sido aplicado &gua, porque a maquina tem tendéncia a deslizar.
Certifique-se de que mantém a maquina sempre sob controle.

Siga atabela abaixo para efetuar asinclina¢des das laminas

ESTADO DO CONCRETO PARA TRABALHO ANGULO DE TRABALHO RECOMENDADO

MOLHADO / FRESCO PLANO (0°)
MOLHADO / MACIO LEVE (5°)
MACIO MEDIO (10°)
SEMI-DURO MAXIMO (15°)

FT 36/ FT 46

| Dispeasitive 42 s8gurasga & mdguing Wolante e inclinagho das ldmings

AJUSTE DAINCLINAGAO DAS LAMINAS

Para ajustar o grau de inclinagdo da maquina, basta
girar o volante de inclinagao. O volante de inclinacao
das laminas esté instalado junto ao cabo da Alisadora.
Durante o acabamento, o endurecimento do concreto
pode variar de area para area ao longo do piso,
portanto o ajuste do grau pode ser alterado para se
adaptar de forma precisa, quando necessario,
engquanto a maquina estiver em funcionamento.

AJUSTE DA INCLINACAO DAS LAMINAS

Parafesn para ajesta do dngelia |

| Eagraxadalra parm lubrifisagdo |

1. Para ajustar o angulo de inclinagéo necessario das laminas, gire
o volante no sentido horério, e para reduzir a inclinacéo gire o
volante no sentido anti-horario.

2 NOTA

1. Ao ajustar o angulo de inclinagao das laminas com o volante, com
a maquina desligada, verifique com uma régua ou com algum outro
tipo de medidor se todas as laminas atingiram o mesmo grau de
inclinacdo, por exemplo cinco graus (5°) ou dez graus (10°). Com o
tempo de trabalho é comum que os bragos que sustentam as
laminas se desregulem, sendo necessario que faga a manutencao
(Regulagem) em cada bracgo individualmente.

2. Se houver diferenga no grau de inclinacdo de uma ou mais
laminas, o volante ndo sera capaz de regular todas as laminas de
forma que atinjam juntas um mesmo grau de inclinagdo. Caso isso
acontecga, regule com uma chave inglesa de seis ou de oito
polegadas o parafuso de formato francés que esta preso junto ao
braco dalamina daAcabadora.

3. Repare que para cada conjunto de lamina, ha o brago em formato
sextavado que se encontra diretamente preso sobre a lamina, a
peca em formato “L” presa no ferro sextavado da lamina, peca esta
sobre a qual esta preso o parafuso responsavel pela regulagem da
lamina. Confira o desenho abaixo para facilitar a visualizagdo do
parafuso de regulagem dalamina.

13



LIMPEZA E SUBSTITUIC}AODAS LAMINAS LUBRIFICACAO DOS BRACOS DE FIXACAO DAS LAMINAS

|Brago de sustentagao da lamina | Posicao para troca de lado

LIMPEZA

Limpe a maquina ap6s a sua utilizagdo para evitar o acimulo de
cimento ou concreto endurecido. O acumulo de concreto seco é
muito dificil de remover posteriormente.

1. Remova os residuos com agua e esponja

2. Para o motor, umedeca uma flanela com querosene e aplique
cuidadosamente sobre 0 motor para retirar excesso de poeira e ou pé
de concreto.

SUBSTITUICAO DAS LAMINAS

Desligue o motor primeiramente para obter maior seguranga durante
a substituigdo das laminas. Mantenha a maquina em uma superficie
plana para facilitar o trabalho durante a substituicdo. Volte as laminas
para posicgao plana, zero grau (0°).

2 NOTA

1. Como as laminas irdo trabalhar com grau elevado no piso,
conseqiientemente apenas um lado de cada vez serd gasto. Isto
permite que o operador possa trocar a lamina de lado para aproveitar
também o outro lado. Entéo, quando perceber que um lado da lamina
estiver gasto, troque alamina de posigao para trabalhar o outro lado.

ATENCAO

Na medida em que a lamina for ficando gasta, devido a maneira como
ela é gasta, ela se torna muito afiada, oferecendo perigo como a
lamina de uma faca. Tenha muito cuidado ao trocar a lamina de lado
para evitar cortes nas méos. Como precaugdo de seguranga, use
luvas de protec¢édo para trabalhos pesados durante esta operagao.

Emgraxedela pare lubrificagio ._

LUBRIFICACAO DOS BRACOS DE FIXAGCAO DAS
LAMINAS

Recomendacdo: GRAXACOMUM MULTI-USO

A Acabadora de Superficie Finiti possui engraxadeiras
instaladas nos bracos de fixac@o das laminas que permitem
constante lubrificagdo dos mesmos. A lubrificagdo é
necessaria e deve ser feita constantemente para manter
sempre bem lubrificados os bracos de fixagdo das laminas.
Uma vez que os bracos de fixacdo das laminas néo
estiverem lubrificados, eles poderdao sofrer travamento
impedindo que sejam movimentados pelo volante de
inclinacdo das laminas e impossibilitando o manuseio da
magquina. O ideal é que seja feita apés o trabalho, logo apés
a higienizagdo da maquina.



o Acabadora de Superficie
REGULAGEM DO GUIDAO CHAVE GERAL

FT 36/ FT 46
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Regulagem da altura do guiddo

REGULAGEM DO GUIDAO

O conjunto do guidédo da Acabadora de
Superficie é facilmente ajustado para
atingir a altura ideal para o operador.
Basta alterar a posi¢do dos parafusos
na fixacdo do guiddo com o cabo e
posiciona-los de acordo com o
tamanhoideal.

CHAVE GERAL (DISPOSITIVO LIGA/DESLIGA)

A Acabadora de Superficie Finiti possue uma chave
geral instalada no cabo da maquina. Esta chave geral é
um dispositivo de seguranca que oferece maior
seguranca para o operador durante a realizacdo do
trabalho. Caso o operador perca o controle da maquina
durante a realizacdo o trabalho, basta puxar o
dispositivo na dire¢édo do guiddo, contra o operador e 0
motor sera automaticamente desligado. Existem casos
mais graves em que a maguina se solta das méos do
operador colocando-se em movimentos desordenados

oferecendo sério risco para as pessoas envolvidas no

trabalho. Caso isso aconteca, o dispositivo de

seguranga, que fica livre dentro do suporte, sera
deslocado na direcdo do guiddo o que provocara um
curto e cortard imediatamente os movimentos do motor,
desligando automaticamente o equipamento.

1. Para ligar a maquina, este dispositivo devera estar
voltado na direcéo do motor.

2. Para desligar a méaquina, puxe o dispositivo na
direcdo do guiddo. Enquanto o dispositivo estiver

voltado na dire¢do do guidao, a maquina permanecera
desligada.

17
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INTERRUPTOR DE IGNICAO

O interruptor de ignigdo controla a ignicdo do sistema. Ele est4 instalado no motor. Para que o motor funcione, ele deve estar
sempre na posi¢do ON. Acionando a alavanca do interruptor da ignicdo para a posi¢do OFF, o motor seré desligado. Apenas deve-
se utilizar esta opgdo caso a maquina fique inutilizado por um tempo razoavel.

REDUTOR

Responsavel pela reducéo da forga de movimento do motor, o redutor recebe os movimentos do motor e repassa para 0 conjunto
inferior da Acabadora de Superficie FINITI, fazendo enfim com que esta trabalhe. O Redutor fica preso ao conjunto inferior da
maquina que por sua vez é composto do jogo de pratos e do conjunto da cruzeta. Na medida em que o redutor executa seus
movimentos de trabalho, ele sofre um aquecimento devido & alta velocidade de trabalho empenhada. Para eliminar este calor
excessivo, o modelo de redutor FINITI recebe a instalagdo de um “Suspiro” em cima de sua tampa de vedag&o superior. Por meio
deste dispositivo, o calor gerado com os movimentos de trabalho é eliminado, impedindo assim que o redutor exploda rompendo
uma ou mais de suas tampas de vedac¢do com a decorréncia da pressdo ocasionada pelo calor excessivo.

O redutor FINITI ainda possue frisos em toda a caixa do redutor que permite com que o ar circule melhor amenizando desta forma o
superaquecimento do redutor.

FUNCIONAMENTO DO REDUTOR

O Redutor possue dois eixos. O eixo principal fica ligado com a composicao inferior da Acabadora de Superficie FINITI e o eixo

lateral que sobre o qual fica presa uma polia que por sua vez esta ligada com a embreagem do motor através de uma correia de
transmissao tipo B28.

Vista Explodida do Redutor
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. Tampa Superior

. Rolamento

. Coroa de Bronze

. Anel Elastico

. Rolamento

. Carcaca de Aluminio

. Rolamento do Eixo

. Tampa Lateral

. Retentor Sab¢ (00962)

. Parafuso Sextavado

. Eixo Sem-Fim

. Pino do Redutor

. Pino do Redutor

. Pino Unilateral

. Pino do Redutor

. Retentor Sab6 (01341)
. Eixo Principal (Vertical)
. Bujao Galvanizado

. Bujao Transparente

. Tampa Lateral

. Rolamento

. Parafuso Sextavado
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MANUTENGAO DO REDUTOR

Responsavel pela transmissao da forca de movimento do motor, este componente funciona através de um sistema de embreagem
centrifuga. No eixo lateral do redutor fica presa uma polia que esta ligada com a embreagem do motor através de uma correia. A
embreagem imprime 0 movimento para a polia que transmitira a forga do movimento para o redutor. Este por sua vez sera o responsavel
pela transmissdo do movimento para a maquina. A maquina se movimentara pelo trabalho do redutor. Este redutor foi especialmente
desenvolvido pela FINITI para a ACABADORA DE SUPERFICIE. Para a lubrificacdo do redutor, é utilizado um tipo especial de 6leo
altamente concentrado.

Recomendag&o: OLEO SAPPHIRE HI-TORQUE 460 ROCOL

2 NOTA

1. Paraalubrificagéo do redutor, é aplicado ¥2 (Meio) litro de dleo.

2. Nao é necessario fazer a troca de 6leo do redutor regularmente, pois este 6leo, conforme especificacédo acima é um tipo especial de 6leo
consistente e de uso prolongado.

3. Nao ha como dizer o tempo exato de troca do 6leo de lubrificagdo do redutor. Este 6leo por ser especial, € de uso prolongado. Contudo, se
houver algum tipo de vazamento, o nivel de 6leo podera abaixar sobremaneira, necessitando de uma troca prematura.

EMBREAGEM

Responsavel pela transmisséo da forga de movimento do motor, 0 modelo de embreagem FINITI € um modelo centrifugo, ou seja, basta
acelerar a alavanca de velocidade para que a Acabadora de Superficie FINITI comece a trabalhar. A embreagem do motor requer alguns
cuidados basicos, pois € a responsavel pela integragao do motor com o conjunto de reducao da maquina. Como a embreagem do motor fica
exposta as condi¢des de obra tais como agua, impurezas, concreto e demais condi¢Oes, estes fatores podem causar um travamento e/ou
um mau funcionamento da embreagem, dai aimportancia de se ter um cuidado diario com a limpeza e manutengdo da mesma.

FUNCIONAMENTO DAEMBREAGEM

Pelo canal da embreagem passa a Correia (Correia comum tipo B28) que transmitird os movimentos embreagem para o redutor. Na medida
em que o operador flexiona a alavanca de velocidade, a embreagem se fecha contra a correia, momento este em que a correia ficara presa
aembreagem sendo capaz de repassar a forga de movimento do motor para o redutor, e na medida em que o operador reduz a alavanca de
velocidade automaticamente a embreagem se solta da correia deixando-a livre pelo canal. Aembreagem estara em funcionamento normal
sempre quando for capaz de realizar estes movimentos. Com a rotina de trabalho, se ndo houver uma manutencao adequada, pelo simples
fato de haver muitas impurezas na obra, estas poderao afetar o funcionamento da embreagem ocasionando o travamento desta. Com a

alta concentracdo de impurezas (Sujeitas), a embreagem ndo conseguira realizar seus movimentos normais — O movimento de Ida com a
aceleragdo da alavanca de velocidade e de vinda com o afrouxamento da alavanca de velocidade — onde ficard constatado seu mau
funcionamento prejudicando o desempenho do equipamento. Mesmo com a tampa de prote¢édo da embreagem que fica posicionada sobre
esta protegendo-a e também ao operador de contato com esta regido da maquina, € inevitavel que impurezas da obra se infiltrem na
embreagem, por isso ressaltamos a observagao dos cuidados basicos listados abaixo:

Cuidados Basicos
1. Limpezadiéria

— Sempre ap6és o término da obra é imprescindivel que se faga uma limpeza adequada na embreagem para eliminar a concentragéo de
residuos de concreto ocasionados durante os trabalhos. Utilize um pano Gmido para retirar todo o residuo de concreto e aplique sobre a
embreagem uma leve camada de lubrificante comum multiuso - que é facilmente encontrado em lojas de ferragens em geral — para manter
aembreagem sempre muito bem lubrificada.

2.Manutencéo prévia

—Antes de iniciar a atividade com da maquina, retire a tampa de protecéo da embreagem que esta posicionada sobre esta e examine seus
movimentos. Com a mao, verifique se a embreagem realiza os movimentos de “ida” e “volta”, ou seja, verifique se a embreagem possue
uma leve folga indo contra 0o motor e voltando contra o operador. Se aembreagem apresenta um leve “jogo” e se movimenta indo na direcdo
do motor e volta em dire¢c@o ao operador, seu estado esté regular e seu funcionamento serd executado normalmente. Por vezes sera
necessaria a aplicagdo de Anti-Ferrugem — também encontrado facilmente em casas de ferragens em geral — para impedir que na
embreagem surjam pontos de ferrugem. Caso a embreagem aparenta estar travada, ou seja, ela ndo realiza os movimentos citados acima,
apliqgue entdo uma leve camada de Anti-Ferrugem para que os pontos de ferrugem se dissolvam. Talvez seja necessaria mais de uma
aplicagéo de Anti-Ferrugem para retirada dos pontos de ferrugem.

2 NOTA

Os passos descritos no item “Cuidados Basicos” fica por exclusiva responsabilidade do operador. A ndo observagdo dos itens acima
caracteriza-se com mau uso do equipamento. A GARANTIA somente ira cobrir defeitos de fabricacdo do equipamento quando for
constatado que ndo houve mau uso do equipamento.
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Vista Explodida da Embreagem

®

®

ONONCN®,

~No o~ WDNPRE

. Base (Tubo) da Embreagem
. Rolamento de Esferas

. Campana da Embreagem

. Bucha da Embreagem

. Tampa da Embreagem

. Mola de Tracao

. Parafuso Sextavado

VERIFICACAO DO NiVEL DE OLEO DO MOTOR

Sempre que verificar o nivel de 6leo do motor, fagca-o com o motor desligado e o equipamento sobre piso plano ou sobre qualquer superficie
plana, e siga os seguintes procedimentos:

1. Verifique se aAcabadora ndo esteve trabalhando nos Gltimos dez minutos.
2. Remova atampado bocal de abastecimento e verifique o nivel do 6leo.

3. Complete o nivel se necessario.

4. Reinstale atampa do bocal de abastecimento.

TROCADE OLEO DO MOTOR
Drene completamente o 6leo enquanto o motor estiver quente para assegurar uma drenagem rapida e completa.

1. Para drenar complemente o 6leo do motor, primeiramente retire a tampa que lacra o compartimento do motor localizado na base frontal
inferior do motor. O 6leo sera drenado por este orificio.

2. Erga a maquina e tombe-a ligeiramente para frente do motor. Assim qualquer resquicio de 6leo sera eliminado através do orificio de
drenagem do motor.

3. Antes dos passos anteriores, coloque um recipiente adequado embaixo do motor para resgatar o 6leo usado, entdo remova o botdo de
drenagem do 6leo

4. Depois de drenar completamente o 6leo, reinstale o botdo de drenagem e aperte-o firmemente.

Recomendag&o: OLEO PARAMOTOR 4 TEMPOS 20W50 HONDA

2 NOTA

1. A primeira troca de 6leo devera ser feita depois de 20 horas de trabalho da ACABADORA DE SUPERFICIE. A partir da segunda troca, o
Oleo devera ser substituido a cada 50 horas de uso da maquina. A remocao impropria do 6leo pode ser prejudicial ao meio ambiente.
Quando for trocar o 6leo, desfaga-se do 6leo usado corretamente. Coloque o 6leo em um recipiente selado e leve-o para o posto de servigo
local. Nao jogue o 6leo usado no esgoto, nem o despeje no solo.

TRANSPORTE

Para realizar o transporte do equipamento, principalmente em caso de transporte longo, procure manter o interruptor de ignicdo do motor
(ON/OFF) na posigdo OFF. Procure também fechar o registro de combustivel na posigao OFF para impedir o fluxo de combustivel.
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MANUTENGAO DO MOTOR

Leia atentamente o manual do Motor para proceder corretamente. Reduzimo-nos a apenas passar essa orientagao, pois o manual do motor
é completo e fornecera informacdes técnicas mais detalhadas.

MANUTENCAO DIARIA

1. Cheque a existéncia de parafusos, porcas e arruelas soltos ou quebrados.

2. Verifique a necessidade de limpar o filtro de ar de acordo com as recomendacgdes do fabricante do motor. Se as condi¢gdes do ambiente de
operagao estiverem com excesso demasiado de poeira, alimpeza do filtro de ar devera ser realizada com mais freqiiéncia.

3. Verifique o nivel de 6leo no carter do motor e reabastecga se necessario.

4. Fagaalubrificagdo nos bracos de sustentagdo das laminas através das engraxadeiras instaladas.

5. Borrife com um anti-ferrugem os pontos de ferrugem da maquina. Normalmente os locais mais sujeitos a sofrer com ferrugem séo a
embreagem do motor, o eixo inferior do redutor e o conjunto dos pratos.

6. Verifique o nivel de 6leo do motor. Se necessario, complete

7.Apliqgue umaleve camada de 6leo lubrificante comum nas laminas para evitar o aparecimento de ferrugem.

INSPEGAO PREVIAAO FUNCIONAMENTO

A inspecao prévia antes do funcionamento devera ser executada antes do inicio de cada sessao de trabalho ou ap6s cada periodo de
utilizacéo. Caso se verifique qualguer falha, o equipamento nédo devera ser utilizado até que o mesmo seja reparado.

1. Inspecione minuciosamente o equipamento em busca de danos.

2. Inspecione cuidadosamente as linhas de fluidos.

3. Verifique o nivel de 6leo.

4. Coloque o equipamento numa superficie nivelada e verifique o nivel do motor.

5. Retire avareta de medicao de 6leo e certifique-se de que o nivel de 6leo esteja correto.

6. Use 6leo recomendado neste manual.

7.Autilizacdo de 6leo com impurezas podera danificar o sistema.

8. Certifique-se de que o filtro de ar esta limpo. Uma acumulagéo excessiva de residuos, poeiras no filtro devera provocar um mau
funcionamento do motor.

9. Limpe ofiltro de ar quando 0 mesmo estiver comimpurezas.

ARMAZENAGEM

Para armazenar o equipamento por um tempo longo, esvazie todo o combustivel do tanque. A composi¢ao quimica do combustivel apés
uma armazenagem prolongada deteriora-se. Limpe as laminas e apliqgue uma ligeira camada de 6leo para evitar o surgimento de ferrugem.
Cubra o equipamento e coloque-o em lugar seco.

FASES DE EXECUGCAO DO PISO (GUIA PASSO-A-PASSO)

1°- Lancamento do Concreto

Esta é a etapa em que é feito o langamento do concreto na area a ser concretada. A area a ser concretada devera estar pronta para receber
0 concreto, ou seja, devera estar corretamente demarcada e nivelada. Falhas nessa fase podera causar prejuizos irrecuperaveis para a
obra, inclusive desvios de nivel do solo. Existem alguns fatores que influenciarao diretamente no tempo de secagem do concreto e podem
afetar as etapas seguintes de execug¢éao do piso. Um fator relevante séo os agregados misturados no concreto na fase de preparacao do
mesmo pela Concreteira. O agregado oferece maior resisténcia ao concreto, porém o uso deste e dependendo de sua concentracéo,
prolonga-se o tempo de secagem do concreto.

Outro fator importante é a exposi¢éo ou ndo do concreto sob condi¢cdes climaticas. Se o concreto estd em uma area fechada, sera
necessario um tempo maior para secagem, enquanto que se estiver exposto diretamente ao clima (vento, Sol) seu tempo de secagem sera
menor.

Um fator igualmente relevante é a espessura do concreto. Quanto maior a espessura do concreto, maior sera o tempo de secagem do
mesmo.

2 NOTA

Deve-se redobrar o cuidado sobre &reas de concretagem que séo parcialmente cobertas e parcialmente expostas ao clima, pois o tempo de
secagem do concreto é diferente. Para contornar esta situacéo, € comum o uso de lona que aplicada diretamente sobre o solo (area a ser
concretada), receberé depois o concreto. Esta lona é usada estrategicamente para prolongar o tempo de secagem do concreto exposto ao
clima e permitir que areas fechadas, por exemplo, de longo tempo de secagem, ganhem tempo e terminem a secagem em tempo
compativel com o concreto exposto ao clima.

2°- Assentamento e Desempeno do Concreto

Apo6s o langamento, o concreto fica irregular sobre a superficie onde foi aplicado. Para acertar o concreto e nivela-lo sobre a superficie, &
necessario o uso de uma régua vibratéria ou régua comum de aluminio. Este equipamento é que fara o desempeno acertando o concreto e
adensando-o no solo. N&o é fundamental que se use uma Régua Vibratéria. O trabalho pode ser feito com uma régua comum, porém o fato
€ gque com arégua comum, sera necessario maior numero de pessoal envolvido na obra e levara mais tempo para desempeno do concreto.
A régua vibratéria, além de eliminar pessoal — normalmente sdo usados apenas dois operadores — oferece grande produtividade e
otimizagdo de tempo para adensamento do concreto no solo.

O uso de uma régua vibratdria ndo necessariamente isenta o uso de um vibrador de concreto por imersao, pois a régua trabalha apenas na
superficie no concreto e dependendo da espessura da placa de concreto, ainda sera necessario utilizar o vibrador de concreto.
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3°-Aplicagéo do Blue Float (Float de Aluminio e/ ou Ago)

A utilizagdo da Régua Vibratéria causa micro-ondulagdes no concreto devido seu movimento vibratério. Essas micro-ondula¢des podem
afetar a qualidade e durabilidade do concreto. O Blue Float é utilizado logo ap6s o uso da Régua Vibratoria com o concreto ainda molhado.
Sua principal fungdo é eliminar as micro-ondulages causadas pela régua vibratéria. Além de eliminar essas micro-ondulagdes, ele ird
preparar o concreto para a etapa seguinte, que é a etapa de flotagdo do piso, pois na medida em que ele vai se movimentando pelo
concreto, ele abaixa a brita do concreto e comeca a subir a argamassa deixando-a na superficie do concreto.

4° - Processo de Flotag&o do Piso (Disco de Flotagéo)

A primeira etapa de entrada no piso da Acabadora de Superficie € com o disco de Flotagc&o. Este acessorio é instalado sob as [aminas da
maquina e sua fungéo é dar continuidade ao trabalho iniciado pelo Blue Float. E o disco de flotacéo que fard com que a brita se afunde no
concreto, elevando a argamassa sobre a superficie. Este processo é fundamental para a etapa de acabamento final do piso, pois um piso
com alta concentracéo de brita na superficie é sinal de um piso mal acabado. E imprescindivel que ndo se perca o tempo correto de flotagéo
do piso. Se isso acontecer, o desgaste do disco sera excessivo, fato este que demandara maior quantidade de material além de ndo deixar
0 piso com a qualidade esperada. Se o disco de flotacéo nédo for aplicado corretamente e a brita ndo for abaixada completamente, o
desgaste das laminas de amaciamento e acabamento sera excessivo e também sera necessario uma maior quantidade de material para
realizar o trabalho além de n&o superar as expectativas de qualidade.

2 NOTA

Como o disco de flotagdo trabalha com o piso macio, seu rendimento € alto. Caso o rendimento do disco nao esteja satisfazendo as
expectativas, deve-se analisar onde esta o problema, se é tempo de entrada do disco, se sdo os operadores ou mesmo o material cujo disco
é confeccionado. Costuma-se aplicar o disco de flotacdo em torno de duas ou trés vezes sobre o piso para conseguir um melhor
aproveitamento e abaixar completamente a brita do concreto. Quanto a flotagédo do piso, o ideal é que se tenha pelo menos duas
Acabadoras de Superficie flotando o piso simultaneamente para otimiza¢éo do tempo e evitar ao méximo perder o tempo apropriado de
flotagdo do piso. Quanto maior o piso, maior a dificuldade em executar o piso.

5°- Processo de Amaciamento (Laminas de Amaciamento)

Apbs o uso do disco de Flotacao, o correto de se fazer € a utilizagdo das laminas de amaciamento. Embora ndo seja muito comum seu uso,
sdo estas laminas que vao finalmente preparar o concreto para a entrada das laminas de acabamento, as laminas tradicionais, chamadas
de laminas de brilho. Diferentemente do que se acredita, as laminas de acabamento séo utilizadas apenas para dar brilho no piso. Apds
aplicacéo das laminas de amaciamento, o piso fica opaco, entao utiliza-se as laminas de brilho para dar o acabamento final. As [aminas de
amaciamento também irdo reduzir o impacto das laminas de acabamento no piso, poupando assim desgaste e aumentando a vida util das
laminas de acabamento.

6° - Processo de Acabamento Final (Laminas de Acabamento)

Finalmente, uma vez aplicadas as laminas de amaciamento sobre o piso, a Acabadora de Superficie entrara com as laminas de
acabamento, que na verdade, séo responsaveis apenas pelo brilho final do piso e conseqiientemente o acabamento final. Até esta etapa, 0
piso ficara sem brilho, sem vida, opaco. Ap6s uso destas laminas, o piso ficara com alto brilho, ficando com uma aparéncia viva e com brilho.

TERMO DE GARANTIA
Estude atentamente o termo de garantia abaixo. Somente problemas ocorridos por defeito de fabricagéo seréo incluidos na garantia.

1. O motor possue garantia de 6 (seis) meses conforme especifica¢cdes do Fabricante a partir da data de emissao da nota fiscal. Consulte o
manual da montadora para maiores informacoes.

2. Ofabricante do motor ird garantir seu motor por defeito de fabricacéo, desde que a utilizagdo do mesmo esteja de acordo com o manuseio
do servigo no qual foi projetado.

3. Problema por mal uso do motor, ndo da direito a garantianenhuma.

4. AFINITI oferece garantia de 12 (meses) para 0 equipamento a partir da data de emissdo da nota fiscal, desde que constatado que o
problema ocorrido seja exclusivamente por causa de falhas na fabricagéo do equipamento. Problema com o motor é de responsabilidade
do fabricante do motor. Consulte itens 1, 2 e 3 deste termo.

5. AFINITI garante seus equipamentos por defeito, desde que a utilizacdo do mesmo esteja de acordo com 0 manuseio do servigo no qual
foi projetado.

6. Pecas de reposicao vendidas ao consumidor estao garantidas contra defeitos de fabricagéo pelo prazo determinado de 3 (Trés) meses.
7. A FINITI assegura ao consumidor o fornecimento de pecas de reposi¢do caso seja constatado defeito de fabricagdo das pecas. As
obrigag6es ligadas a GARANTIA significa que a FINITI promovera a substituicdo ou reparos gratuitos desde que os equipamentos
examinados pela FINITI constatem defeitos de fabricacao.

8. Dentro do periodo de garantia, o usuario deve comunicar imediatamente a FINITI sobre como proceder diante de qualquer e eventual
problema ocorrido.

9. Custos de transporte para FINITI, seja para avaliagéo e ou reparo por conta de uma reclamagéo com base na GARANTIA, devera correr
por conta do cliente.

10. O retorno do equipamento para o cliente desde que constato mesmo defeito de fabricagao, correréo por contada FINITI.

11. O usuério perderéa direito a GARANTIAnas seguintes condigdes:

11.1 InstalagGes de pecgas ndo originais e ou alteragéo introduzida no produto sem o prévio consentimento da FINITI.

11.2 Quando for executar qualquer tipo de manutengao no produto sem a prévia autorizagdo da FINITI.

11.3 A GARANTIA do motor (para equipamentos motorizados) sera prestada pela rede de concessionarias do fabricante do motor,
conforme manual e certificado de GARANTIAanexa.

12. N&o estéo cobertos por essa GARANTIA, as seguintes condicoes:

12.1 Pecas de desgaste normal, e ou pereciveis.

12.2 Deteorizagdo da pintura devido a utilizagdo normal do equipamento.

13. AFINITI reverva-se o direito de alterar o projeto para introduzir melhorias no seu produto sem prévio aviso, e sem estar obrigada a
efetuar as mesmas alteragdes e ou melhoramentos nos equipamentos vendidos anteriormente.
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GUIA PARA SOLUCAO DE PROBLEMAS

Cabo de Ago

Por mais que a ACABADORA DE SUPERFICIE FINITI seja construida da
melhor forma possivel, visando o ndo aparecimento de defeitos, a maquina
ndo € isenta de problemas. Ao longo dos tempos, fomos identificando
alguns problemas passiveis de aparecimento. Considerando que
normalmente o equipamento pode trabalhar em &reas distantes, longe de
assisténcia técnica e mecanica especializada, ha algumas orientagées que
transmitimos aos clientes em caso de problemas com a maquina

1. Se omotor néo estiver ligando, ha varias possiveis causas

1.1 Falta de combustivel — Neste caso, verifique o nivel de combustivel. Se
necessario, complete o tanque da maquina.

1.2 Motor Desligado — Cheque o interruptor de ignicdo (Chave Geral)
ON/OFF.

1.3 Filtro Sujo — Limpe ou troque o filtro.

1.4 Cabo da vela de igni¢éo esta solto — Encaixa o cabo devidamente na
vela.

2 NOTA

A presente garantia encontra-se totalmente adequada ao “Coédigo dos
Direitos do Consumidor”

2. Caso o motor esteja ligando normalmente mas a Acabadora nao esteja
funcionando, isso pode ser sinal de algum defeito sério. Neste caso, entra
em contato com a FINITI imediatamente.

3. Se as laminas néo estiverem dando grau, ndo responde ao comando do
volante, verifique se o cabo de ago responséavel pelo grau nos bragos das
laminas esta firme e preso no volante. Normalmente, se os bracos das
laminas n&o respondem ao comando do volante, pode ser porque o cabo de
aco esta solto ou esteja rompido, sendo necessaria entdo a troca.

| Onificio do eixo do mator

Folga de movimentagao |

! Ezpago de transmissdn da correla |

Acabadora de Superficie

FT 36/ FT 46

4. Caso as laminas estejam recebendo grau normalmente,
estejam levantando e atingindo o grau normalmente, mas o
operador esteja encontrando muita dificuldade para voltar
as laminas para o plano zero, ou seja, as laminas nao
descem, pode ser ferrugem presente no eixo inferior do
redutor e sobre o conjunto de pratos da maquina. Aplique
anti-ferrugem nessa regido para eliminar a ferrugem. Por
vezes € necessario que aplique uma leve camada de anti-
ferrugem para impedir que este problema ocorra no futuro.

5. Se o operador perceber vazamento de 6leo no redutor,
contate a FINITlimediatamente.

6. Se o operador perceber vazamento de 6leo proveniente
do motor, entre em contato com a FINITI imediatamente ou
com uma autorizada do fabricante do motor mais proxima.

7. Caso a embreagem do motor ndo esteja firmando a
correia de transmissdo e conseqlientemente néo
transmitindo a forca de movimento do motor, pode ser
presenca de ferrugem. Neste caso, aplique uma leve
camada de anti-ferrugem sobre a embreagem para eliminar
o ponto de ferrugem.
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ASSISTENCIATECNICA

A ACABADORA DE SUPERFICIE FINITI foi projetada para proporcionar muitos anos de trabalho sem qualquer problema. Entretanto, é
importante que a manutengéo regular simples descrita neste manual seja realizada atentamente. Utilize sempre pecas genuinas para
substituicdo, a utilizagdo de pecas ndo genuinas pode invalidar a sua garantia. Antes de qualquer servigo de manutengao do equipamento,
desligue o motor. Orientamos que manutengdes complexas que exijam um nivel de conhecimento mais profundo sobre o equipamento
sejam feitas na FINITI. Manutengdes simples poderéo ser feitas pelo proprio usuario.

2 NOTA

Para acionar a garantia do equipamento, é imprescindivel que o mesmo nao esteja em bom 6timo estado de conservacédo. Se o
equipamento for desmontado, em hipdtese alguma podera acionar a garantia perdendo o direito de garantia sobre o equipamento.

= FINITI
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