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( DERRICK

O NUMERO DA UNIDADE E ESSENCIAL PARA O SERVICO DERRICK

Todas as perguntas para a Derrick devem incluir o nimero da unidade do
equipamento. A plaguinha de ac¢o inoxidavel com o niumero da unidade pesa
a cada peca do equipamento Derrick é sua chave para um suporte e servico
eficiente.

Numero da unidade Derrick padréo

Este namero Unico d& informacdes vitais para o pessoal de Servico que o
usa para identificar as pecas corretas quando estdo preenchendo a ordens,
fornecer respostas exatas a perguntas de servico, rastrear documentacao e
tracar o historico ou configuracdo do equipamento. Em resumo, o numero
da unidade fornece a informacéao critica necessaria para assegurar gque
o cliente Derrick receba o melhor servigo possivel.

O numero da unidade consiste de um prefixo alfabético de dois-carater que
identifica o tipo de equipamento e de uma série de carateres numericos que
significam a sequéncia da manufatura da maquina. Por exemplo, 0 niumero
da unidade MAO00O0O1 seria a primeira maquina de triagem fabricada pela
Derrick. Os prefixos alfabéticos atualmente em uso séo:

MA - Maquina de triagem  AD - Dessiltador e Desareador
DG - Desgaseificador AG - Agitador de lama
CF - Centrifuga SF - Moldura de tela

Para assegurar que ela permanecera intacta ao longo de muitos anos de
servico rigoroso, a plaquinha heavy-gage é cravada a um membro estrutural
tal como a estrutura de suporte do batedor. Ela nao deve ser confundida
com qualquer outra identificacdo na maquina tal como um numero de série
de motor vibrador.

Para dar uma disposicdo conveniente, o numero da unidade também é
registrado no manual de Operacdo e Manutencdo enviado com o
equipamento. Quando contatar a Derrick para fazer uma pergunta sobre



gualguer equipamento ou qualquer necessidade, sempre tenha o nimero da
unidade com vocé. E a melhor forma de receber um servico mais eficiente
de nosso pessoal de Engenharia e Servico.
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SOBRE ESTE MANUAL

Neste manual eletrénico, todas as se¢des e paragrafos listados no CONTEUDO
séo lincados ao texto correspondente.

Navegue pelo manual eletronico da seguinte forma:

1. Para ver qualquer informacéo desejada, va & pagina CONTEUDO e mova o
cursor para o titulo da secdo ou paragrafo desejado.

2. Para exibir as informacg0fes desejadas, clique na listagem quando o dedo
indicador aparecer sobre o texto.

3. Quando finalizar a visualizagao do texto, pressione as teclas Alt + seta para a
esquerda para retornar a padgina CONTEUDO.

4. Se desejar retornar as mesmas informacgdes, prensa Alt + seta para direita.
Para localizar um item diferente, repita os passos 1 e 2.

5. Paginas em branco foram incluidas para facilitar a impressao de frente e
verso precisa em uma copiadora padrao. Para imprimir qualquer secéao
individual, simplesmente digite o intervalo do numero da pagina do PDF na
parte superior da tela (Ndo o numero da pagina na parte inferior de cada

pagina).

Este documento contém informagdes de proprietarias da Derrick Corporation. Destina-se unicamente para informagdes e uso de
manutencao e operagao de pegas do equipamento descrito no mesmo. Tais informagdes proprietarias ndo podem ser usadas,
reproduzidas, nem podem ser divulgadas para qualquer outros propdsito sem a expressa autorizagao por escrito da Derrick
Corporation.

O aprimoramento continuo é uma politica da Derrick Corporation. Todas as instru¢cdes e procedimentos estdo sujeitos a mudangas
sem aviso.
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SECAO 1 - INTRODUCAO

VISAO GERAL

Este manual fornece instrucdes para instalagcédo, operacdo e manutencdo dos Limpadores Flo-
Line® FLC 503/504 da Derrick. O manual cobre tanto a maquina individual padrdo (Figura 1-1)
guanto a maquina dupla (Figura 1-2). O manual é dividido em vérias se¢fes para auxiliar o
usuério a facilmente acessar as informacgdes.

As méaquinas FLC 503VE possuem um alimentador especialmente projetado para prevenir o
escapamento de vapores liberados do material de processo enquanto ele flui dentro da maquina.
A maquina VE também oferece as mesmas caracteristicas e opgfes (excluindo as opg¢bes do
alimentados) que a maquina padréo.

A pessoas responsaveis pelo transporte, instalacdo, operacdo ou manutencdo deste
equipamento precisam ler e entender as instru¢des fornecidas neste manual. Uma copia deste
manual deve estar disponivel e acessivel no local do equipamento.

Para a seguranca e desempenho maximo, nenhuma adicdo e/ou mudanca podem ser feita ao
equipamento sem a expressa autorizacdo por escrito da Derrick Corporation. Pecas de
reposicao/reparo genuinas da Derrick sdo exigidas.

Figura 1-1 Limpador Flo-Line FLC 503 padré&o

SEGURANCA

A sec¢do 2 deste manual contém informacdes relevantes de seguranca relacionadas tanto a
operacdo quanto a manutencdo deste equipamento. Assegure-se de que estas informacdes
sejam lidas e entendidas por todo o pessoal.
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NAO operar o equipamento se componentes elétricos ou mecanicos com defeitos ou falhas
forem detectados.

Figura 1-2 Limpador duplo Flo-Line FLC 504 padréo

USO DO EQUIPAMENTO

Os limpadores Flo-Line FLC 503/504 e componentes associados sdo projetados expressamente
para a remocgéao de sélidos de perfuracdo a partir de fluidos de perfuragcdo. A Derrick ndo autoriza
gualquer outro uso deste equipamento. O uso pretendido do equipamento inclui a conformidade
com as instrucdes de seguranca, manutencao e operacao fornecidas neste manual.

ORIENTACAO DO EQUIPAMENTO

Ao longo deste manual, as referencias de frente, traseira, esquerda e direita sdo baseadas na
visualizagdo do limpador Flo-Line 503/504 a partir da extremidade de alimentag&o e olhando em
direcdo da extremidade de descarga.

DESCRICAO E OPERACAO

Os Limpadores Flo-Line FLC 503/504 sdo maquinas com telas vibrando de movimento linear,
alta frequéncia e de motor-duplo projetadas para a separagéo de particulas finas na industria de
perfuracdo de 6leo e gas. Os dois modelos sdo estruturalmente parecidos, mas diferentes no
nameno de painéis; a FCL 503 é uma méaquina de trés painéis e a FLC 504 tem quatro painéis de
tela. A méaquina basica é configurada com uma escolha de motores e a caracteristica de
Ajustavel Enquanto Perfura (AWD) operada manualmente. Alimentadores de desvio de
barragem, barragem e caixa estdo disponiveis como opc¢fes, assim como um desareador e
dessiltador.
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Uma maquina dupla, consistindo de dois limpadores Flo-Line idénticos alimentados por um
alimentador de entrada comum, também ¢é oferecida. A maquina dupla tem um alimentador de
barragem central com uma valvular de portdo de desvio para facilitar as trocas do painel de tela.
llustragcbes e notacdes adequadas sdo usadas, quando apropriado, neste manual para identificar
as diferencas entre os modelos individuais e duplos

A pasta de alimentacdo pode ser introduzida dentro do limpador Flo-Line FLC-503/504 através
do alimentador, se instalado. O alimentador distribui a pasta uniformemente através de toda a
extensao inteira da moldura de tela. A tremonha anexada a parte externa da unidade captura o
sub-fluxo de liquido que passa pela base da tela.

COMPONENTES PRINCIPAIS

Os paragrafos a seguir descrevem 0s componentes e acessorios principais dos limpadores Flo-
Line FLC-503/504. Consulte a figura 1-3 para conhecer as localizagbes dos componentes.

DESSILTADOR DESAREADOR

1§ AJUSTAVEL
- = ENQUANTO
INICIALIZADOR DE IEQXBEESES | PERFURA (AED)
MOTOR A PROVA s |
DE EXPLOSAD /Ox~
3 ; COXINS
T 1 W T |_— FLUTUANTES
: TTTT MOLDURA | ]
ALIMENTADOR 7 kAN AN w i | DA TELA—H e
1 _‘__ = T e R R ST
) ! i wrn B |
\TREMONHA EXTREMIDADE DE

—> ., DESCARGA :
MAOQ MAQ
DIRECAO DE FLUXO DIREITA <:> ESQUERDA

Figura 1-3 Componentes principais do limpador Flo-Line FLC 503/504

moldura de tela

A moldura de tela estd suspensa entre as pernas verticais do conjunto da tremonha. O motor
vibrador da moldura de tela esta isolado dos membros estruturas préximos por oito coxins
flutuantes. A placa de dados com o numero da peca e o niumero de série estd instalada na lateral
da moldura de tela.

Os motores vibradores sdo anexados diretamente a moldura de tela e posicionados sobre a base
de triagem para maximizar as forcas G transferidas para a superficie da tela. Coxins flutuantes
isolam o movimento vibratério da moldura de tela da estrutura de suporte. Bases de triagem sdo
levemente coroadas para permitir o tencionamento adequado das superficies de tela patentadas.
Este método de tencionamento de tela melhora a performance da tela e estende a vida util da
tela. O mecanismo ajustavel enquanto perfura (AWD) é um parafuso jack operado manualmente
gue permite o ajuste do angulo da base da tela entre -1° e +5°. Esta combinagdo de
caracteristicas maximiza a capacidade de remocéao de sélidos e de lidar com fluidos da maquina.

01 Set 11 1-3
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Motores vibradores

Dois motores vibradores de operacdo continua dando 7Gs de forca a moldura de tela.
Polaridades elétricas opostas cause fazem com que os motores rotacionem em direcdes
opostas, transmitindo deste modo movimento vibratério linear & moldura de tela para um
transporte adequado de soélidos em direcdo a extremidade de descarga da maquina. O motor
vibrador da moldura de tela esta isolado dos membros estruturas préoximos por coxins flutuantes.

Tremonha e estrutura de suporte

A tremonha e estrutura de suporte (Figura 1-4) € uma unidade combinada consistindo de uma
tremonha para receber subfluxo dos painéis de tela e suporte para membros da moldura de tela,
AWD, caixa de controle elétrico e outros componentes. A tremonha esta posicionada abaixo da
moldura de tela para capturar subfluxo dos painéis de tela. A tremonha também contem pontos
de montagem para o alimentador (opcional), caixa de juncéo elétrica e inicializadores do motor.

Membros estruturais fixos na extremidade de alimentacdo da tremonha sustentam a traseira da
moldura de tela, enquanto o AWD sustenta a extremidade de descarga. Esta configuracdo
permite o ajuste do angulo da moldura de tela levantando e abaixando a extremidade de
descarga da moldura de tela. Consulte a Secéo 4 para ver as instrucdes de operacdo do AWD.
Engates de levantamento séo fornecidos na frente e na traseira da estrutura para elevacédo e
posicionamento do equipamento.

MEMBRO
. TRASEIRO DE
.o SUPORTE TREMONHA
ENGATE s ENGATE DE
TRASEIRO DE e . AFIXAMENTO
LEVANTAMENTO ok 2 DE AWD
N
S T _ 1D~ ENGATE FRONTAL
i e  ai DE LEVANTAMENTO

\ RECORTE DE DESCARGA

Figura 1-4 Componentes datremonha e estrutura de suporte

Ajustavel enquanto perfura (AWD)

O ajuste do angulo da tela ajustavel enquanto perfura (AWD) permite que o operador estenda o
tempo em que a pasta permanece no meio da triagem elevando a extremidade de descarga da
moldura de tela. Este tempo adicional melhora a separacéo de sélidos do liquido.

Elevando a extremidade de descarga da moldura de tela levemente, o AWD faz com que a pasta
acumule formando uma poca em direcdo a traseira da moldura de tela. Esse empocamento
permite que a pasta permaneca nos painéis de tela por mais tempo, permitindo que mais liquido
seque pelos painéis de tela e resultando em sdélidos mais secos descargados pela moldura de
tela.

Alimentadores

Alimentadores de desvio de barragem, de barragem e de caixa estéo disponiveis para o limpador
Flo-Line FLC 503/504. Uma breve descricdo e um esboc¢o de cada alimentador é apresentado na

1-4 01 Set 11

FLC503/504



INTRODUCAO

Figura 1-5.

Alimentador de caixa

O alimentador de caixa recebe e distribui a pasta de
alimentacdo uniformemente através da moldura de tela. A
pasta pode ser recebida por ambas as direcbes a partir da
corrente de processo ou a partir de um recipiente de coleta do
dessiltador. Alvos de cano (8" e 10" / 203 e 254mm) séo
fornecidos na traseira do alimentador de caixa para a
localizacdo da conexao de alimentacao do cliente.

Alimentador de barragem

O alimentador de barragem € dividido em tanque de entrada e
de saida Este design permite que a pasta de entrada suba no
tanque de entrada até ficar suficientemente alta para esborrar
para dentro da secdo de saida. A pasta regularmente é
distribuida através da moldura da tela, a medida em que a
pasta flui uniformemente sobre o dique. Alvos de cano (8" e
10" / 203mm e 254mm) sdo fornecidos em ambos os lados e
na traseira do alimentador para localizar a conexdo de
alimentacédo do cliente. Uma tampao de limpeza € fornecido no
fundo do tanque de entrada para facilitar a remoc¢ao de sélidos
acumulados.

Alimentadores de barragem de desvio

O alimentador de barragem de desvio é similar ao alimentador
de barragem, exceto porque ele possui pontos para desviar a
direcdo da pasta para a tremonha. A macaneta de desvio é
usada pelo operador para abrir e fechar o portdo interno do
alimentador. Quando aberta, a pasta desvia dos painéis de tela
e flui diretamente para a tremonha ou tanque de coleta. Alvos
de cano (8" e 10" / 203mm e 254mm) sdo fornecidos em
ambos os lados e na traseira do alimentador para localizar a
conexao de alimentacéo do cliente.

Alimentador de caixa VE

A pasta pode ser recebida por ambas as direcbes a partir da
corrente de processo ou a partir de um recipiente de coleta do
dessiltador. A traseira do alimentador tem um tubo de
escapamento de 6” com sulco da Victaulic® para a conexéo de
um ducto de extracdo de gas. Quando um
dessiltador/desareador esta instalado, a pasta é recebida por
uma abertura de 12" na parte superior. A abertura da parte
superior ajusta-se ao tubo de descarga do recipiente de coleta
para limitar o0 escapamento de vapor. O alimentador distribui a
pasta de alimentacdo uniformemente através da moldura de
tela. Alvos de cano (8" e 10"/ 203 e 254mm) sao fornecidos na
traseira do alimentador de caixa para a localizacdo da conexao
de alimentacéo do cliente.

ALIMENTADOR
DE CAIXA

ALIMENTADOR
DE BARRAGEM

ALIMENTADOR
DE DESVIO DE
BARRAGEM

Figura 1-5 Alimentadores de desvio de barragem, de barragem e de caixa
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Desareadores e dessiltadores (Opcional)

O dessiltador hidrociclone de 4" remove solidos de 10- a 74-micron do fluido de perfuracéo
(lama), e o desareador hidrociclone de 10" é usado para separar sélidos que vao de 40- a 100-
micron, O corpo é o componente principal do hidrociclone de 4” (Figura 1-6). Uma ponta conica
€ enroscada no fundo do corpo. O apice macio € posicionado no orificio cénico dentro da porca
triangular, que € enroscada na ponta conica.

O desareador de 10" é formado por trés componentes principais: Secdes superior, do meio e
inferior (Figura 1-7). A bucha de orificio macio (&pice) € posicionada no buraco conico dentro da
porca de orificio, que é enroscada na secéo inferior. A porca de orificio € enroscada na secdo
inferior.

Através da variagdo da abertura do apice, o padréo de pulverizagdo do hidrociclone pode ser
ajustado durante a operacao. Girar a porca de orificio no sentido horario comprime o épice, o que
reduz o didmetro da sua abertura. Girar a porca de orificio no sentido anti-horario libera a
compressao, liberando o apice a voltar aos seu tamanho original.

CORPO

PONTA
CONICA

APICE\

Figura 1-6 Componentes do dessiltador hidrociclone de 4”

PORCA
. — DE ORFFiCIO

SEGAO SUPERIOR

SEGAO DO MEIO

SECAD INFERIOR

APICE (BUCHA

?/ DE ORIFiCIO}
1

PORCA /-rl-]
DE ORIFIiCIO
Figura 1-7 Componentes do desareador hidrociclone de 10"
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SUPORTE AO PRODUTO

A Derrick oferece suporte ao produto 24-horas por dia, 7-dias por semana. O suporte ao produto
inclui substituicdo de tela / informacédo de pedido / pecas de substituicdo e servico para toda a
linha de produtos. Consulte a tabela a seguir para encontrar o centro de servico / pegas mais
proximo de vocé.

LOCALIZACOES DE SERVICO E VENDAS DE PECAS

Colorado
Grand Junction - 970.241.2417

Louisiana

Broussard - 877.635.3354
Nova lorque - Sede da empresa

Buffalo - 716.683.9010
Oklahoma

Oklahoma City - 405.208.4070

Texas
Houston (Sede de campos petroliferos) - 866.DERRICK (337.7425) « 281.590.3003
Norte do Texas (Bridgeport) - 405.208.4070
Sul do Texas (Corpus Christi) - 361.299.6080
Oeste do Texas (Midland) - 405.397.4089
Leste do Texas, Arkansas, e Louisiana - 281.546.1166

Wyoming

Casper - 307.265.0445
Dakota do Norte

Williston - 701.572.0722

01 Set 11 1-7
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SECAO 2 - SEGURANCA

INTRODUCAO

Esta secdo contém um resumo dos AVISOS usados neste manual e uma lista de Ficha de Dados
de Seguranca de Material aplicavel ao equipamento. Os limpadores Flo-Line FLC 503/504 foram
projetados para executar as funcdes declaradas com seguranca.

AVISOS

Todas as pessoas responsaveis pela operagdo e manutencdo deste equipamento devem ler e
entender todas as informacdes de seguranca contidas neste manual antes da operacdo e/ou
manutencdo do equipamento. Os avisos de seguranca listados abaixo sdo incluidos nos
procedimentos aplicaveis por todo este manual.

Som

OUVINDO DEVEM SER UTILIZADOS TODAS AS VEZES QUE TRABALHANDO

i: AVISO! PARA PROTEGER CONTRA PERDA DE AUDICAO, PROTETORES DE
EM OU PROXIMO A EQUIPAMENTOS DA DERRICK.

Perigos elétricos

AVISO! PARA EVITAR LESO’ES CORPORAIS SERIAS CERTIFIQUE-SE DE
QUE O EQUIPAMENTO ESTA DESENERGISADO, BLOQUEADO E
ETIQUETADO ANTES DE EXECUTAR AJUSTES E/OU MANUTENCAO.

AVISO! O MOTOR DEVE SER OPERADO NA TENSAO DE ALIMENTACAO
DESIGNADA.

AVISO! PODE APRESENTAR ALTA VOLTAGEM CERTIFIQUE-SE DE QUE O
FUSIVEL DE DESCONEXAO DE FORNECIMENTO DE ENERGIA ELETRICA
DESTE EQUIPAMENTO ESTA ABERTO. BLOQUEI E ETIQUETE O
FORNECIMENTO DE ENERGIA PARA PREVENIR A APLICACAO ACIDENTAL
DE ENERGIA ENQUANTO AJUSTES E/OU MANUTENCAO ESTAO EM
ANDAMENTO.

AVISO! CONEXOES ELETRICAS DEVEM SER FEITAS DE ACORDO COM O
CODIGO ELETRICO NACIONAL (NEC) E TODOS OS CODIGOS LOCAIS
APLICAVEIS. A FALHA NO CUMPRIMENTO PODE RESULTAR NUMA
CONDICAO PERIGOSA QUE PODE FERIR FUNCIONARIOS E/OU DANIFICAR
O EQUIPAMENTO. ASSEGURE-SE DE QUE TODAS AS CONEXOES DE
CONDUITE E ELETRICAS ESTAO SEGURAS.
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Manipulacao do equipamento

AVISO! USE BARRAS DE ESPACAMENTO PARA PREVENIR DANOS AO
LEVANTAR O EQUIPAMENTO.

AVISO! PARA ASSEGURAR O EQUILIBRIO E ORIENTACAO ADEQUADA
ENQUANTO A UNIDADE E ELEVADA E PREVINE DANOS AOS
COMPONENTES, SO PRENDA AS ESLINGAS NOS PONTOS DE ELEVACAO
DESIGNADOS. NAO TENTE LEVANTAR PRENDENDO AO MOTOS NEM A
QUALQUER OUTRA LUGAR.

AVISO! CERTIFIQUE-SE DE QUE O EQUIPAMENTO DE MANUSEIO TEM
CAPACIDADE DE ELEVACAO SUFICIENTE PARA MANEJAR O PESO DO
EQUIPAMENTO COM SEGURANCA.

AVISO! NAO RETIRA OS SUPORTES DE ENVIO ATE QUE O EQUIPAMENTO
ESTEJA POSICIONADO NO LOCAL FINAL DE INSTALACAO.

> B P

Operacéo

AVISO! O ALOJAMENTO DO MOTOR FICA QUENTE DURANTE A OPERACAO
E PODE CAUSAR GRAVES QUEIMADURAS. NAO TOQUE NO ALOJAMENTO
DE MOTOR DURANTE OU IMEDIATAMENTE APOS A OPERACAO DO
MESMO.

AVISO! TODO O PESSOAL DE OPEBAQAO E MANUTENCAO DEVE LER E
ENTENDER TODAS AS INFORMACOES DE SEGURANCA CONTIDAS NESTE
MANUAL ANTES DE TRABALHAR COM O EQUIPAMENTO.

AVISO! ASSEGURE-SE DE QUE TODO O PESSOAL ESTA LONGE DO
EQUIPAMENTO ANTES DE AJUSTAR O ANGULO DA BASE DA TELA. MAOS
E PES PODEM SER ESMAGADOS PELA MOLDURA DE TELA EM
MOVIMENTO.

AVISO! NAO TENTA OPERAR O EQUIPAMENTO COM OS SUPORTES DE
ENVIO INSTALADOS.

> BB B

Manutencéo

AVISO! PODE APRESENTAR ALTA VOLTAGEM SEMPRE ABRA O FUSIVEL
QUE DESCONECTA O FORNECENDO DE ENERGIA ELETRICA PARA O
EQUIPAMENTO, E BLOQUEI E ETIQUETE O FORNECIMENTO DE ENERGIA
ANTES DE EXECUTAR QUALQUER AJUSTES E/OU MANUTENGCAO NO
EQUIPAMENTO.

>

2-2 01 Set 11

FLC503/504




SEGURANCA

Armazenamento

UMIDADE.

AMBIENTE COM MUITA UMIDADE (MAIOR QUE 50% UR). MOTORES FORA-

AVISO! O MOTOR PODE SER DANIFICADO SE ARMAZENANDO EM UM
A DE-SERVICO DEVEM SER ARMAZENADOS NUM AMBIENTE DE POUCA-

FICHAS DE DADOS DE SEGURANCA DE MATERIAL (MSDSs)

Fichas de Dados de Seguranca de Material (MSDSs) informa o pessoal sobre as propriedades e
gualquer possiveis perigos associado a estes materiais. Os procedimentos de primeiros socorros
de emergéncia, precaucdes especiais, numero de telefone de emergéncia, e outros dados
relevantes sdo contidos na MSDSs. Estes documentos sdo preparados pelos fabricantes do
produto, que é o Unico responséavel pela exatiddo das informacoes.

A MSDSs listadas abaixo se aplicam a produtos usados na fabricacdo do equipamento da
Derrick. Quando mostradas, as datas séo atualizadas até a data de publicacdo deste manual. A

ultima MSDSs pode ser obtida pelo fabricante do produto.

DESCRICAO DE MATERIAL - ONDE USADO No. da MSDS / Data

Tintas e revestimentos

PPG Dimetcote 302H Green 302F0250 Resin - Cobertura
superior

1302H-5A/ 04-11-10

PPG Dimetcote 302H Clear 302G0910 Cure - Cobertura
superior

1302H-B / 01-21-10

PPG PSX 700 Neutral Tint Resin - Cobertura inferior
(primeira deméao)

PX700T3 / 02-28-08

PPG PSX 700FD Cure - Cobertura inferior (primeira
demé&o)

PX700FD-B / 01-11-07

Sundur TGIC Bege de Poliéster - Motor Vibrador

P-1609 / 10-30-02

Lubrificantes e Selantes

Exxon Mobil Mobilith SHC-100 - Rolamentos do motor
vibrador

Mobilith SHC 100 / 03-25-09

Loctite 76764 Lubrificante anti-gripante - Fasteners

76764 [ 09-27-04
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DERRICK

CORPORATION

SECAO 3 - INSTALACAO

GERAL

Esta secdo descreve o procedimento recomendado de instalac&o para o limpador Flo-Line® FLC-
503/504 da Derrick. O equipamento € enviador parcialmente montado para estar de acordo com
as restrices de altura de envio. E recomendada que a instalagdo do dessiltador e desareador, se
incluidos, seja feita antes da fixacao final do equipamento.

SEGURANCA

Leia e entenda TODAS as informagfGes de seguranca apresentadas neste manual antes de
instalar e operando este equipamento. Va a Secdo 2 para ver um resumo de Avisos para
instalacdo, operagcédo e manutencdo deste equipamento.

Antes comecar a instalacdo revise os Procedimentos de manipulacdo do equipamento nesta
secdo. Em particular, observe as informacgfes a respeito dos "pontos de elevacdo" e o uso de
barras de espagcamento quando estiver elevando ou movendo o equipamento.

Falhas em observar a forma adequada de manipulagdo do equipamento podem resultar em
serias lesdes corporais e/ou dano ao equipamento.

AVISO! USE BARRAS DE ESPACAMENTO PARA PREVENIR DANOS AO
LEVANTAR O EQUIPAMENTO.

AVISO! PARA ASSEGURAR O EQUILIBRIO E ORIENTACAO ADEQUADA
ENQUANTO A UNIDADE E ELEVADA E PREVINE DANOS AOS
COMPONENTES, SO PRENDA AS ESLINGAS NOS PONTOS DE ELEVACAO
DESIGNADOS. NAO TENTE LEVANTAR PRENDENDO AO MOTOS NEM A
QUALQUER OUTRA LUGAR.

AVISO! CERTIFIQUE-SE DE QUE O EQUIPAMENTO DE MANUSEIO TEM
CAPACIDADE DE ELEVACAO SUFICIENTE PARA MANEJAR O PESO DO
EQUIPAMENTO COM SEGURANCA.

AVISO! NAO RETIRA OS SUPORTES DE ENVIO ATE QUE O EQUIPAMENTO
ESTEJA POSICIONADO NO LOCAL FINAL DE INSTALACAO.

> B P
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SEQUENCIA DE INSTALACAO

A seguir esta a sequéncia de passos para a instalacdo do limpador Flo-Line FLC 503/504
individual. A sequéncia apresentada pode variar depender das opcdes selecionadas, as
instalagBes do usuario, e experiéncia prévia com este tipo de equipamento.

1. Leia e entenda todas as informagfes de seguranca na Secdo 2 antes de instalar e operando
este equipamento.

Instale o dessiltador e o desareador, se necessario.

Posicione e nivele o equipamento no local de instalagao.

Remova os suportes de envio.

Conecte a linha de alimentacdo ao desiltador ou desareador (se instalado) ou ao alimentador.
Conecte o ducto de descarga a tremonha.

Para a maquina FLC 503/504VE, conecte o ducto de escapamento ao alimentador de caixa.

Conecte o fornecimento de energia elétrica ao equipamento.

© 0o N o g~ wDN

Instale os painéis de tela (Consulte a Secéo 6).
10. Consulte a Secao 4 para ver as instrucdes de operacgéo e inicializagao.

ARMAZENAMENTO

Se a maquina ndo sera instalada imediatamente, ela deve ser coberta com uma lona. Se a
unidade estiver armazenada ao ar livre, use uma lona UV-resistente ou use uma embalagem do
tipo shrink-wrap UV-resistente. Instale aberturas de ventilacdo quando usar a embalagem shrink-
wrap. Sele o manual de operacdo e manutencdo em uma sacola plastica e prenda a unidade.

EXIGENCIAS DE AREA LIVRE E PREPARO DO LOCAL

Antes da fixacdo do equipamento, verifigue se eletricidade e agua estdo disponivel no local da
instalacéo e se as linhas de alimentacédo e de descarga foram fornecidas. Também certifique-se
de que a érea livre ao redor do equipamento é adequada. Prepare o local de instalacdo da
seguinte forma:

1. Disponibilize &rea livre adequada em todos os quatro lados das instalacdes do equipamento
e/ou multi-equipamento. Figuras 3-1 até 3-3 mostram os espacos livres minimos em todos 0s
lados da(s) maquina(s).

2. Confirme que a estrutura de montagem estd devidamente posicionada e que se adequa para
suportar o peso do limpador Flo-Line.

3. Verifique se as linhas de descarga e alimentacdo estdo disponiveis, se sdo do tamanho
adequado e se estao presentes para serem conectadas ao dessiltador e desareador.

4. Verifique se o tamanho e a localizacdo do ducto de descarga ir4 encaixar com o recorte do
equipamento de drenagem.

5. Verifique se o fornecimento de energia elétrica do local est4 de acordo com os requisitos de
energia elétrica do equipamento.
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Figura 3-1 Espaco livre recomendado para o limpador Flo-Line FLC 503
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Figura 3-2 Espaco livre recomendado para o limpador Flo-Line FLC 504
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2'-3' (610 - 914mm)
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Figura 3-3 Espaco livre recomendado para o limpador duplo Flo-Line FLC 503
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MOVIMENTANDO/POSICIONANDO O EQUIPAMENTO

AVISO! USE BARRAS DE ESPACAMENTO PARA PREVENIR DANOS AO
LEVANTAR O EQUIPAMENTO.

AVISO! PARA ASSEGURAR O EQUILIBRIO E ORIENTACAO ADEQUADA
ENQUANTO A UNIDADE E ELEVADA E PREVINE DANOS AOS
COMPONENTES, SO PRENDA AS ESLINGAS AOS PONTOS DE ELEVACAO
ETIQUETADOS. NAO TENTE LEVANTAR PRENDENDO A NENHUMA OUTRO
LUGAR.

AVISO! CERTIFIQUE-SE DE QUE O EQUIPAMENTO DE MANUSEIO TEM
CAPACIDADE DE ELEVACAO SUFICIENTE PARA MANEJAR O PESO DO
EQUIPAMENTO COM SEGURANCA.

AVISO! NAO RETIRA OS SUPORTES DE ENVIO ATE QUE O EQUIPAMENTO
ESTEJA POSICIONADO NO LOCAL FINAL DE INSTALACAO.

AVISO! SE ESTIVER USANDO UM EQUIPAMENTO DE ELEV@CAO
SUSPENSA, USE TODOS OS QUATRO OLHAIS DE ELEVACAO
FORNECIDOS.

> > B >

O limpador Flo-Line FLC 503/504, e o dessiltador e desareador, se incluidos, sdo embalados
separadamente para 0 envio e devem ser montados no local de instalagdo. Uma etiqueta
indicando o peso de cada unidade foi afixada ao equipamento. Consulte os desenhos de
engenharia na Secao 8 para obter as dimensdes e outras especificacdes técnicas.

Enquanto o limpador Flo-Line ainda estiver montado na plataforma de envio, a unidade pode ser
transportada no chdo usando uma empilhadeira. Depois da maquina ser removida da plataforma
de envio, um equipamento de elevacdo suspensa é necessario.

Quatro pontos de elevacdo (Figura 3-4) sdo anexados aos cantos externos mais baixos da
maquina para permitir que ela seja presa ao equipamento de elevagdo suspensa. Os pontos de
elevacdo estdo rotulados com "SO SUSPENDER POR AQUI" NAO tente suspender o
equipamento fixando as eslingas ou auxiliadores de elevacdo semelhantes ao motores
vibradores ou outras parte ndo-designada da unidade. O uso de barras espacadoras €
recomendado.

AVISO! O CABO DO MOTOR PODE SER DANIFICADO DURANTE O
ICAMENTO SE ELE FOR EMPRENSADO PELA ESLIGA DE ELEVACAO.
CERTIFIQUE-SE DE QUE O CABO DO MOTOR ESTA PROTEGIDO CONTRA
EMPRENSAMENTOS.
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MOVIMENTANDO/POSICIONANDO O EQUIPAMENTO (CONTINUAGAO)
GANCHO DE ELEVAGAO

ESLINGA
BARRA DE DE ICAMENTO
ESPACAMENTO
> AP A A
- =) =
o -
=) DT, Y — \/ ]
@
T T T
15 1 "o 4% » _7’3_ | —— e e
| T
] . i

1 _ — —- : 3
\ ENGATE DE

ELEVAGAO(TIP.4 PL).

Figura 3-4 Organizacéao de elevacéo - limpador duplo Flo-Line FLC 503/504

INSTALACAO DE DESAREADORES E DESSILTADORES

Enquanto todos os limpadores de lama FLC 503/504 sdo completamente montados e testados
antes do envio, restricbes de envio que limitam a altura geral do equipamento frequentemente
exige a separacdo do dessiltador e desareador para envio. As unidades entdo sdo montadas na
plataforma para serem enviadas com a maquina basica. Consulte a. Secdo 4 para obter
informacao operacional do desareador e dessiltador.

Instalacao do dessiltador

Equipamento necessario
1. Um dispositivo de elevacdo adequado € necesséario para o levantamento e posicionamento
da unidade. Os pesos dos dessiltadores circulares montados na maquina sdo como seguem:
14 Way 1650 Ibs (748 Kg)
16 Way 1700 Ibs (773 kg)
20 Way 1800 Ibs (818 kg)

2. Além disso, chaves de 3/4” e 7/8” sao necessarias.
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Procedimento de instalacao

Antes de instalar o dessiltador, inspecione visualmente o conjunto em busca de algum sinal de
dano. Se a unidade aparentar estar danificada, proceda da como a seguir:

AVISO! PARA ASSEGURAR O EQUILIBRIO E ORIENTACAO ADEQUADA
ENQUANTO A UNIDADE E ELEVADA E PREVINE DANOS AOS

A COMPONENTES, SO PRENDA AS ESLINGAS NOS PONTOS DE ELEVACAO

DESIGNADOS.

AVISO! CERTIFIQUE-SE DE QUE O EQUIPAMENTO DE MANUSEIO TEM
CAPACIDADE DE ELEVACAO SUFICIENTE PARA MANEJAR O PESO DO
EQUIPAMENTO COM SEGURANCA.

1. Anote a localiza¢do do cano de descarga das instalacdes que sera conectado ao dessiltador.
Se for necessario para acomodar a tubulacdo, mudar a localizacéo da tampa Victaulic® para
a extremidade oposta do cano de descarga do dessiltador.

Nota! Confirme que essa tubulacdo da instalac6es corresponde com o0 cano
de descarga do dessiltador antes de seguir com a instalagéo.

Prenda o dispositivo de elevacéo suspensa a ambos pontos de ELEVACAO (Figura 3-5).

Remova e guarde as ferragens que seguram o dessiltador aos suportes de envio montados
na plataforma. Nao remova os suportes de envio da plataforma. As ferragens guardadas séao
constituidas pelas seguintes partes:

Quantidade Descricao

4 1/2-13 x 1-3/4” Parafuso de cabeca sextavada
8 1/2” Arruelas planas

4 1/2” Arruela de trava

4 1/2” Porca sextavada

Nota! As ferragens guardadas serdo usadas para prender o dessiltador ao
recipiente de coleta.

L

4. Cuidadosamente suspenda o dessiltador livre da plataforma de envio.

Figura 3-5 Instalacdo dos suportes de envio e pontos de elevacao do dessiltador
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5.

3-8

FLC503/504

Alinhe o dessiltador de modo que a extremidade aberta do cano de descarga fique alinhado
com o cano das instalacdes.

Cuidadosamente guie o dessiltador para baixo nos entalhes dos suportes de montagem do
recipiente coletor (Figuras 3-6 e 3-7), e alinhe-o0 aos buracos de montagem do suporte.

Usando as ferragens guardadas no passo 3, instale, mas ndo aperte, as ferragens em um
suporte de montagem do dessiltador com o arranjo das ferragens como mostrado a seguir.

Instale as ferragens no lado oposto do dessiltador, e entdo aperte todas as ferragens de
ambos suportes de montagem do dessiltador.

[ PARAFUSO
I SUPORTE DO
ARRUELA PLANA, DESSILTADOR

T pe—m

SUPORTE DO
RECIPIENTE COLETOR
ARRUELA
TRAVANTE  ~E2=

m‘/PORCA

Figura 3-7 Detalhes de montagem do dessiltador

ARRUELA PLANA,
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NIVELAMENTO DO EQUIPAMENTO

Para garantir a mesma distribuicdo da pasta de alimentagéo pelos painéis de tela, o limpador Flo-
Line deve ser adequadamente nivelado. O nivelamento ao longo do comprimento e largura da
unidade é mostrado, para uma maquina padrdo, na Figura 3-8. Um nivel de 4 pés (1,2 metros) é
recomendado para a verificacdo do nivel. Cal¢cos ndo-compressiveis devem ser usados como
necessario para nivelar o equipamento.

oL

-
A /]

a':

d\y

Y

I N N N I 2 - ' | i

Figura 3-8 Nivelamento do equipamento

MONTANDO E PRENDENDO O EQUIPAMENTO

Depois de completar a montagem e nivelamento, o equipamento pode ser soldado ao convés ou
aparafusado com parafusos de, pelo menos, 5/8” (15.9mm) de didmetro nas quatro localizacbes
de canto. A maquina pode ser soldada ou pode ser aparafusado em mais localizacbes se
desejado pelo cliente. Se soldando, assegure-se de usar o0 equipamento de protecdo pessoa
I(PPE) adequado para protecao respiratdria contra vapores potencialmente nocivos (consulte as
MSDSs aplicaveis listadas na Secao 2).

SUPORTES DE ENVIO

Nota! Nao descarte os suportes de envio depois da remocéao. Estes
0 componentes devem ser reinstalados sempre que a maquina for movida par
prevenir a movimentacdo da moldura da tela durante o transporte.

Depois do posicionamento e nivelamento final do limpador de fluido, remova os suportes de envio
(Figura 3-10) que foram instalados para estabilizar o motor e a moldura da tela durante o
transporte. Dois tampdes de PVC e dois suportes de envio prendem a moldura mével da tela ao
suporte estacionario da moldura. Os suportes de envio devem ser reinstalados sempre que o
limpador de fluido for movido e devem ser retirados antes da inicializacdo e operacdo do
equipamento.

Para melhor visibilidade, os dois suportes de envio sdo pintados de laranja, e os tampdes de
PVC sao cinza com uma etiqueta laranja Cada componente de envio é rotulado DESCONECTE
ANTES DE INICIALIZAR. Os suportes de envio sao instalados tanto no lado esquerdo quanto no
direito da maquina.
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SUPORTES DE ENVIO (CONTINUACAO)

Remova os quatro suportes laranja e os dois tampdes de PVC com etiquetas laranja que
seguram a moldura de tela & tremonha estacionario ou estrutura de suporte. Nenhuma sequéncia
especial de remocao é exigida. Guarde os tampdes de PVC e suportes de envio e as ferramentas

anexadas associadas para uso futuro.

SUPORTES DE ENVIO
(2 POR LADO)

TAMPOES
DE PVC
(1 POR LADO)

Figura 3-10 Suportes de envio
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CONEXOES DE ALIMENTACAO E DE DESCARGA

Quando configurado como um limpador de lama, o limpador Flo-Line FLC-503/504 é equipado
com um dessiltador circular tendo hidrociclones de 4” e desareadores tendo hidrociclones de
10". Dessiltadores tém grupos de hidrociclones de 14, 16, ou 20. configurados com um ndamero
variavel de 4", dependendo dos requisitos do cliente, e os desareadores tém dois ou trés
hidrociclones.

Conexo0es do dessiltador

Todos os dessiltadores tém canos de descarga e de entrada projetados para aceitar encaixes da
Victaulic® (Figura 3-11). A conexdo de entrada estd na parte superior da unidade, e duas
conexdo horizontais de descarga séo fornecidas. Qualquer uma das ou ambas as conexdo de
descarga podem ser usadas para acomodar o arranjo de tubulacéo do cliente. Para a tubulagéo
de entrada, a conex&o ndo utilizada deve ser tapada.

Conexo0es do desareador

O desareador de 10” tem canos horizontais de entrada e descarga, que também sao projetados
para encaixes da Victaulic®. A conexdo de entrada (cano inferior) é de 8”, e a de descarga (cano
superior) € de 10". A tubulacdo do cliente pode ser conectada a qualquer um dos canos de
entrada do desareador. No entanto, o cano de descarga s6 pode ser conectado ao lado esquerdo
do tubo de distribuicdo de descarga, visualizando a partir da extremidade de alimentacdo da
maquina e olhando em direcdo a extremidade de descarga; o lado direito € selado.

SAIDA DO
ENTRADA DO DESAREADOR
DESSILTADOR ! :
SAIDA DO DESSILTADOR (ELERRUERDA)
(ESQUERDA & DIREITA) -
»;
\ P XX ENTRADA DO
e Q; — 5 ' ; DESAREADOR
o b L — A L2E (ESQUERDA
iy " A
o _‘I‘ — i OU DIREITA)
DESVIO DO/>'E- £
DESSILTADOR -
mn I I

I

Figura 3-11Conex0es do desareador e dessiltador

Conexao do alimentador

Quando a maquina ndo estd equipada com um desareador e dessiltador, uma flange fornecida
pelo cliente deve ser instalada na parte de tras do alimentador para aceitar a linha de
alimentacdo. Alvos de cano sdo impressos na parte externa do alimentador (Figura 3-12) para
indicar o tamanho correspondente e a localizagdo adequada para conectar a linha de
alimentacdo. Usando o alvo do tamanho apropriado, corte um circulo para receber uma flange
fornecida pelo cliente para aceitar a linha de alimentacéo.
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Conecéo do alimentador (Continuacao)

FLC503/504VE

Figura 3-12 Alvos de cano do alimentador

Desvio do recipiente coletor

As saidas do recipiente coletor descarregam diretamente dentro do alimentador. Uma saida de
desvio de 8” é fornecida no lado inferior do recipiente coletor para desviar a alimentacéo, se for
necessario. Uma tampa e um encaixe Victaulic® sdo usados para fechar a abertura de desvio.
Para usar o desvio, remova a tampa e conecte um cano de sulco de 8” da Victaulic® a saida.

Conexéao do ducto de descarga

A tremonha para os limpadores Flo-Line FLC 503/504 tem recortes retangulares de drenagem
(Figura 3-13) em cada lado. Como enviado, um recorte de drenagem é selado com um painel
removivel aparafusado a tremonha. Para conectar uma linha de descarga ao recorte, construa
um ducto de descarga que se encaixe ao recorte e use 0s quatro parafusos fornecidos para
prender a flange do ducto de descarga a tremonha.

L1 0-1/4"

< 33" —>
260mm
(838mm) ( )

Figura 3-13 Recorte de descarga da tremonha
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Ducto de escapamento (s6 FLC 503/504VE)

Para maquinas FLC 503/504VE, um ducto de 6” (152.4mm) de didametro deve ser conectado ao
porto de escapamento no fundo do alimentador de caixa. A extremidade oposta do ducto deve
ser conectada ao equipamento de manuseio de ar adequado.

CONEXOES DE ENERGIA ELETRICA

Remova a capa da caixa de energia de entrada, e conecte o fornecimento de energia elétrica das
instalacBes a caixa de juncdo de acordo com a Figura 3-14 e o esquema de fiacdo na Secao 8.

Os motores vibradores sdo motores de trés-fases e de 50 ou 60Hz. Os motores n&o sédo de
duplo enrolamento e devem ser operados na voltagem projetada. Para saber os requisitos de
energia do motor, veja a etiqueta na placa de dados do motor.

AVISO! O MOTOR VIBRADOR DEVE SER OPERADO NA TENSAO DE
ALIMENTACAO DESIGNADA.

AVISO! PODE APRESENTAR ALTA VOLTAGEM CERTIFIQUE-SE DE QUE O
FUSIVEL DE DESCONEXAO DE FORNECIMENTO DE ENERGIA ELETRICA
DESTE EQUIPAMENTO ESTA ABERTO. BLOQUEI E ETIQUETE O
FORNECIMENTO DE ENERGIA PARA PREVENIR A APLICACAO ACIDENTAL
DE ENERGIA AO FAZER CONEXOES ELETRICAS.

AVISO! CON’EXC)ES ELETRICAS DEVEM SER FEITAS DE ACORDO COM O
: CODIGO ELETRICO NACIONAL (NEC) E TODOS OS CODIGOS LOCAIS

> >

APLICAVEIS. A FALHA NO CUMPRIMENTO PODE RESULTAR NUMA
CONDICAO PERIGOSA QUE PODE FERIR FUNCIONARIOS OU DANIFICAR O
EQUIPAMENTO. ASSEGURE-SE DE QUE TODAS AS CONEXOES DE
CONDUITE E ELETRICAS ESTAO SEGURAS.

L1 - PRETO

L2 - BRANCO

L3 - VERMELHO VERDE
Figura 3-14 Conex0es de fornecimento de energia elétrica para canal de energia de entrada
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INSTALACAO

CONEXOES DE ENERGIA ELETRICA (CONTINUACAO)

Um fusivel para desconectar o fornecimento primario de energia € exigido para este
equipamento. Os fusiveis que desconectam e interligam a instalacdo elétrica ao equipamento
devem ser adequadamente do tamanho e de acordo com os padrdes do Cadigo Elétrico Nacional
(NEC) e qualquer outro cédigo local e estadual aplicavel.

Requisitos adicionais da instalacéo elétrica sdo os a seguir:

1. O fusivel que desconecta o dispositivo deve ter capacidade de interrupcéo suficiente para
limpar a capacidade de falha de corrente maxima do sistema de fornecimento de energia.

2. A conexdo de ATERRAMENTO na caixa de juncdo de fornecimento de energia deve ser
ligada a um solo conhecido.

INSTALACAO DO PAINEL DE TELA

O limpador Flo-Line é enviado sem painéis de tela instalados. A instalacdo dos painéis de tela
pela primeira vez é descrita no procedimento a seguir. Consulte a secdo 5 para obter mais
informacdes sobre os procedimentos padrao de substituicdo do painel de tela.

Antes de instalar os painéis de tela, remova todo o material de embalagem e envio da base da
moldura de tela. O limpador Flo-Line é equipado com o sistema de tencionamento de painel de
tela de sistema de tencionamento sob-tela. Para instalar os painéis de tela, proceda como a
seqguir:

1. Gire as porcas de tencionamento de ambos os conjuntos de tencionamento completamente
no sentido anti-horario (folgar).

PAINEIS DE TELA /

GANCHO TENSOR

SUPORTE
LATERAL

DEDOS FIXOS

PAREDE DA
MOLDURA DE TELA

1 Posicione a borda externa do painel de tela contra a parede interna da moldura de tela e
levemente acima dos dedos fixos.

2 Movimento o painel para baixo para encaixar na borda externa do painel com os dedos
fixos.

3 Continue baixando a unidade do painel de tela até que ela entre em contato com o suporte
lateral da base da tela e os dedos fixo estejam completamente encaixados no gancho
tensor do painel de tela.

3-14 01 Set 11

FLC503/504



INSTALACAO

PORCA DE
TENCIONAMENTO

1. Abaixe o lado oposto do painel do tela que esta abaixado sobre os dedos laterais ajustaveis,
encaixando os dedos com o gancho tensor.

2. Gire a porca de tencionamento de um conjunto de tencionamento 90° no sentido horério para
comecar a aplicar tensédo ao painel de tela (Figura 3-15) e manter o painel na posicdo. Nao
gire a porca de tencionamento completamente no sentido horario (180°) desta vez.

Gire a segunda porca de tencionamento completamente 180° no sentido horario.

Retorne a primeira porca de tencionamento, e gire a porca 90° no sentido horario para a
posicao de completamente fixa.

5. Verifique se a tela estd completamente em contato com o0s suportes laterais, suportes
cruzados e protetores de canal. Se o painel estiver folgado ou ondulado, libere a tenséo e
reajuste a(s) porca(s) de ajuste como descrito acima para obter um contato suave e completo
do painel de tela com a base de tela.

1 - Gire a Ramp-Lok 1 no sentido horario 2 - Gire a Ramp-Lok 2 no sentido horario
para a posicéo de 90° para a posicdo de 180°

3 - Gire a Ramp-Lok 1 mais 90° no sentido horario para a posicdo de 180°
Figura 3-15 Sequéncia de fixacdo de Ramp-Lok
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INSTALACAO

INICIALIZACAO DA MAQUINA

VA a secdo 4 para obter mais informacbes sobre processos de inicializacdo e operagdo do
limpador Flo-Line.

AVISO! NAO TENTA OPERAR A MAQUINA COM OS SUPORTES DE ENVIO
INSTALADOS.
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SECAO 4 - INSTRUCOES DE OPERACAO

GERAL

Esta secdo inclui os procedimentos de inicializacdo inicial e padrdo, desligamento padrdo, e
desligamento de emergéncia para o limpador Flo-Line FLC-503/504. Também estdo inclusos os
procedimentos operacionais para o sistema de tencionamento do painel de tela, ajustavel
enguanto perfura (AWD), dessiltador e desareador.

SEGURANCA DE OPERACAO

AVISO! O ALOJAMENTO DO MOTOR FICA QUENTE DURANTE A OPERACAO
E PODE CAUSAR GRAVES QUEIMADURAS. NAO TOQUE NO ALOJAMENTO
DE MOTOR DURANTE OU IMEDIATAMENTE APOS A OPERACAO DO
MESMO.

AVISO! TODO O PESSOAL DE OPEBACAO E MANUTENCAO DEVE LER E
ENTENDER TODAS AS INFORMACOES DE SEGURANCA CONTIDAS NESTE
MANUAL ANTES DE TRABALHAR COM O EQUIPAMENTO.

AVISO! ASSEGURE-SE DE QUE TODO O PESSOAL ESTA LONGE DO
EQUIPAMENTO ANTES DE AJUSTAR O ANGULO DA BASE DA TELA.

AVISO! NAO TENTA OPERAR O EQUIPAMENTO COM OS SUPORTES DE
ENVIO INSTALADOS.

N

AVISO! ANTES DE LIGAR O EQUIPAMENTO, ASSEGURE-SE DE QUE TODO
O PESSOAL ESTA LONGE DO MESMO.

PRIMEIRA INICIALIZACAO
Execute o procedimento de primeira inicializagdo quando o limpador Flo-LIne estiver sendo
inicializado pela primeira vez, executando substituicdo de pecas ou quando o equipamento
estiver fora de servico por um longo periodo de tempo. Consulte a tabela a seguir para obter
instrucBes para a inicializagao inicial.

PRIMEIRA INICIALIZACAO

Passo Procedimento

1 Confirme que todo o pessoal de operacdo e manutencéo leu e entendeu todas as
informacdes de operagdo e seguranca na Secao 2 - Seguranca.

2 Verifique se esse equipamento foi instalado adequadamente.
Verifique se todas as ferramentas, documentos e suportes de envio foram retirados e

3 ndo ha nenhuma obstrug¢fes a operagdo, dando atencado especial a base da moldura
de tela.

4 Verifique se os servicos e utilidades estao disponiveis no local da instalacao.
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INSTRUCOES DE OPERACAO

5 Verifique se os painéis de tela foi instalados adequadamente.

Inicialize o limpador Flo-Line de acordo com o procedimento de Inicializacdo padréo
abaixo.

INICIALIZACAO PADRAO

O seguinte procedimento sera executado a cada inicializacdo do equipamento:

INICIALIZACAO PADRAO

Passo Procedimento

1 Verifiqgue se todo o pessoal estdo longe do limpador Flo-Line antes de ligar a energia
elétrica ao equipamento.

2 Feche o fusivel de desconexao para aplicar energia ao limpador Flo-Line.
Pressione p botdo INICIALIZAR para aplicar energia elétrica aos motores vibradores.

2 Permita que os motores alcancem a temperatura de operacao (por aproximadamente
5 minutos).

3 Comece a bombear ou abra a valvula para introduzir fluxo de material ao alimentador

ou dessiltador / desareador, como aplicavel.

Observe a configuragéo da poca que € formada na base de moldura de tela, e ajusta
4 o nivel do fluxo de entrada e/ou AWD, como exigido para atingir o empocamento
desejado nos painéis de tela.

DESLIGAMENTO PADRAO

O procedimento padrdo de desligamento € usado para uma parada controlada da operagédo. O
desligamento padréo é executado para atividades de rotina tal como limpeza, lubrificacao,
inspecao, ajuste ou substituicdo do painel de tela.

DESLIGAMENTO PADRAO

Passo Procedimento

1 Desvie ou desconecte o fluxo de material para o limpador Flo-Line.

Permita que todo liquido e material grande e pequeno seja descarregado da moldura

2 de tela.

Usando uma mangueira de agua, lave o material restante da superficies dos painéis
3 de tela e das bordas dos painéis de tela onde eles entram em contato com as
paredes laterais da moldura de tela.

Pressione o botdo PARAR para parar os motores vibradores, e abra o fusivel que
desconecta o fornecimento de energia elétrica para o equipamento.

5 Bloguei e etiguete a maquina.
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DESLIGAMENTO DE EMERGENCIA

Para parar imediatamente o limpador Flo-Line em caso de perigo ao pessoal ou outra
emergéncia, desligue a energia elétrica na fonte de fornecimento.

AVISO! EM CASO DE QUALQUER PERIGO AO PESSOAL, DESLIGUE
IMEDIATAMENTE A ENERGIA ELETRICA PARA O EQUIPAMENTO.

OPERACAO DO DESAREADORES E DESSILTADORES

Para garantir uma distribuicdo do material de alimentacdo igual para cada cone, a pasta de
alimentacdo que entra é introduzida no tubo de distribuicdo de alimentacdo, que contem 20
portos de saida igualmente distribuidos ao redor de sua circunferéncia. Dez saidas s&o
posicionadas em cada lado do cano de descarga para manter o equilibrio. Quando um
dessiltador circular é equipado com um complemento de cones completo, todas as 20 posicbes
sdo preenchidas. Quando menos que 20 cones séo instalados, a mesma quantidade de cones
devem ser instalados em cada lado do cano de descarga para manter o equilibrio.
Consequentemente, os dessiltadores sao fornecidos sé com um numero regular (8, 10, 12, 16,
etc.) de cones.

O desempenho ideal do hidrociclones exige um equilibrou adequado da cabeca de alimentagéo
(presséo de entrada), taxa de alimentagcdo (GPM) e abertura de 4pice. O equilibrio impréprio de
qualquer destas variaveis pode afetar negativamente o desempenho.

Dois cenarios operacionais sao apresentados nos paragrafos a seguir. O primeiro cenério
descreve condicdo operacional normais onde todas as variaveis sao equilibradas corretamente.
O segundo cenario mostra uma condi¢cdo conhecida como "roping" que € o resultado de um
equilibrio inadequado das variaveis.

Operacao Normal

Em operacdo normal, a pasta de alimentagdo € introduzida tangencialmente no interior do
hidrociclone (Figura 4-1) em alta velocidade fazendo com que um efeito de redemoinho ocorra
dentro do cone. O movimento circular da pasta guia as particulas maiores e mais densas para
fora contra a parede do cone enquanto as particulas menores e mais leves se movem em direcdo
ao centro do cone.

O vortice de baixa-pressao no centro do cone puxa pequenas particulas e liquidos em excesso,
assim como desenhando no ar, pelo 4pice na extremidade de descarga mais baixa do cone. A
corrente de ar de alta velocidade ajuda o fluxo ascendente de liquido e pequenas particulas a
seguir na direcdo da descarga superior do cone, enquanto a corrente em espiral de liquido e
particulas maiores flui para baixo ao longo da parede do cone em direcdo a descarga inferior. Os
sélidos grandes que deixam a descarga inferior podem ser processados posteriormente para
remocdo de liquido e pequenas particulas remanescentes, enquanto que os que deixam a
descarga superior do hidrociclone frequentemente sdo despachados para um centrifuga para
remocéo adicional de sélidos.
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INSTRUCOES DE OPERACAO

DESCARGA SUPERIOR
{LIQUIDO, PARTICULAS
PEQUENAS & AR)

ENTRADA DE
ALIMENTAGHO

DESCARGA INFERIOR
(LIQUIDO &PARTICULAS :
GRANDES) \ E

/TN

AR
Figura 4-1 Operacédo padrdo do hidrociclone

“Roping”

"Roping" é o termo que se refere a uma corrente de descarga de sdélido (Figura 4-2) fluindo dos
hidrociclones. Este padréo de descarga indesejavel resulta da sobrecarga da abertura do pice
com solidos, evitando, dessa forma, que ar entrante no cone. Devido & obstru¢éo do apice, o
material de alimentacdo que entra no cone ndo consegue se movimentar mais para baixo e,
portanto, fluem diretamente para fora da descarga superior na parte superior do cone. Neste
modo operacional anormal, o fluxo vindo da descarga superior contem particulas maiores que as
que normalmente fluiriam para fora da descarga inferior no parte inferior do cone. Se for
permitida a continuar por um longo periodo de tempo, a obstrucdo torna-se dificil de ser limpa e o
risco de dano interno ao cone aumenta.

A descarga de "Roping" resulta na reducao da capacidade de remocédo de soélidos, no aumento
da probabilidade de desgaste dos componentes de hidrociclone e potencial dano a bomba de
alimentagéo.
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ZONA
MORTA {NO
REDEMOINHO)

DESCARGA DE QUEDA

LENTA {SEM CONE DE'--—-_______Q_
ENTRADA DE AR)
AR

Figura 4-2 Operacao anormal do hidrociclone - Descarga de "Roping"

Padrdes de pulverizacao

O padréo de pulverizacdo varia em resposta a cabeca de alimentacéo (presséo de entrada), taxa
de alimentacéo e abertura do apice do hidrociclone. Para maximizar a eficiéncia geral, o padrao
de pulverizacdo de cada cone deve ser equilibrado para obter o desempenho ideal. Isto é feito
através da observacao do padréo de descarga inferior e entdo ajustando a abertura do apice até
0 angulo de descarga correto (Figura 4-3) para a taxa de alimentacdo e pressdo de entrada

predominante.
> 30“
Zﬂ“ 30° < 20“
CORRETO ESTREITO DEMAIS

LARGO DEMAIS
Figura 4-3 Padr8es de pulverizacdo do hidrociclone
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Padrao de pulverizacao versus performance

Os trés padrbes de pulverizacdo séo interpretados como a seguir:

LARGO

DEMAIS -

CORRETO -

ESTREITO
DEMAIS -

Angulo de pulverizacdo maior que 30° com um centro oco. Em uma
operagdo normal, este padrdo € indesejavel. Este padréo de borrifo indica
que o diametro de saida do &pice é grande demais, e uma quantidade
excessiva de liquido € descarregada junto com os soélidos que fluem da parte
inferior do cone.

Conserte esta condicdo apertando a porca triangular (girando no
sentido horario) até que o perfil de pulverizacédo desejado seja obtido.

Angulo de pulverizacdo entre 20° a 30° com um centro oco. Em uma
operacgdo normal, este padréo € desejavel.

Nenhum ajuste é necessario.

Angulo de pulverizacdo menor que 20° com um centro oco. Em uma
operagdo normal, este padrdo € indesejavel. Este padréo de borrifo indica
que o didmetro de saida do apice é pequeno demais, os solidos
descarregados sdo muito seco, e uma quantidade excessiva de sélidos sao
descarregados com o liquido da descarga superior.

Conserte esta condicédo folgando a porca triangular (girando no sentido
contra horario) até que o perfil de pulverizacédo desejado seja obtido.
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Presséo operacional recomendada

As pressfes operacionais recomendadas para o desareador e dessiltador do hidrociclone estédo
listadas na tabela a seguir.

Pressdes operacionais do desareador/dessiltador recomendadas - 75' Presséo de

entrada de cabeca

Peso da lama (PPG) Gravidade especifica Pressao operacional (PSI)
8,33 1,00 32
9,00 1,08 35
10,00 1,20 39
11,00 1,32 43
12,00 1,44 47
13,00 1,56 51
14,00 1,68 54
15,00 1,80 58
16,00 1,92 62
17,00 2,04 66
Onde:

PPG = Libras por galédo
. - Peso da Lama

Gravidade especifica =

8.33

1 PSI = 2,309 Pés de cabeca
x . ft hds | Peso da Lama

Presséo operacional =

2.309 8.33

OPERACAO DO AWD

Um émbolo acionado por mola e um trinco reversivel fornecem uma agéo de catraca durante a
movimentacdo da macaneta operacional. Uma movimentacdo de 180 graus completos é
possiveis em ambas as dire¢cdes. Dependendo da configuracdo do trinco, mover a macaneta em
uma direcdo gira o parafuso jack para elevar ou abaixar a moldura de tela, enquanto na outra
direcdo o parafuso jack permanece parado durante o movimento da maganeta. O trinco acionado
por mola permite que o operador mude a dire¢cdo tanto para aumentar quanto para abaixar a
moldura de tela, como necessario.

Usando o AWD para elevar a extremidade de descarga da moldura de tela diminui o progresso
de andamento da pasta sobre a base da tela (Figura 4-4). A moldura de tela pode ser elevada
varios graus, como determinado por varios fatores:

e Tamanho da particula

e Concentragdo de sélidos na pasta
¢ Taxa de alimentacao

e Tipo de pasta
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e Tipo de tela
e Ponto de corte da tela

AREA DE
MPOCAMENTO———= MOLDURA
DA TELA
\ PASTA DE
) ALIMENTAGAO
PAINEIS ! e ESBORRAR
DE TELA : = (sOLIDOS)

SUBFLUXOEZS

Figura 4-4 Area de piscina da moldura de tela
AJUSTE DE ANGULO

O angulo da extremidade de descarga da moldura de tela € infinitamente ajustavel dentro do
alcance disponivel do equipamento. Para ajustar o AWD, proceda como a seguir:

AVISO! ASSEGURE-SE DE QUE TODO O PESSOAL ESTA LONGE DO
EQUIPAMENTO ANTES DE AJUSTAR O ANGULO DA BASE DA TELA.

1. Gire a macganeta operacional (Figura 4-5) para baixo até ficar na horizontal, se isso ainda nédo
foi feito, e defina o detentor da catraca do parafuso jack tanto para elevar quanto para abaixa
a extremidade de descarga da moldura de tela.

2. Usando a macaneta operacional, gire o parafuso jack para a esquerda para elevar ou para a
direita para abaixar a extremidade da moldura de tela até o dngulo desejado. Use marcacdes
estampadas nos eixos eretos para ajudar na determinagéo da configuracdo angular.

INDICADOR
DO ANGULO

DETENTOR [§
DA CATRACA

Figura 4-5 Ajuste AWD do parafuso jack manual
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CONFIGURACAO DA PISCINA

Extensivos testes mostraram que a poc¢a mais eficiente maximiza o uso da area disponivel de
tela. Em general, a po¢a deve cobrir todos os painéis de tela com excecao da tela de descarga,
gue é a ultima tela na moldura de tela.

N&o a "uma configuracdo correta" para o AWD. O AWD permite que o operador mude
facilmente o angulo de elevacdo em resposta rapida a condicdo de constante mudanca e taxas
de alimentagdo da pasta. Sugestdes de mudancas para um angulo de tela j4 existente sdo
mostrados na Figura 4-6. Note que o padrdo escuro a esquerda representa a area dos painéis de
tela cobertos pela piscina. A cobertura ideal € aquela onde a piscina cobre os painéis de tela 1 e
2. Se a cobertura for reduzida a metade do painel de tela 1, o angulo da armacédo de tela pode
ser reduzido e/ou o fluxo aumentado. Finalmente, se a piscina cobrir quase todo o painel de tela
3, 0 angulo de tela pode ser aumentado e/ou o fluxo diminuido para reduzir a area da piscina.

pasta das paredes internas da moldura de tela e das superficies superiores

Nota! Um angulo negativo da moldura de tela € Gtil para limpar depdsitos de
0 dos painéis de tela.

AJUSTE

CONFIGURACAO DA PISCINA AJUSTE DE ANGULO ALTERNATIVO

Correcao de angulo de tela
Nenhum ajuste é necesséario

Diminua o angulo da
tela

Aumente o fluxo

Aumente o angulo da
tela

Diminua o fluxo

AREA DE POGA AREA DESCOBERTA

Figura 4-6 Ajuste e configuracdo da piscina
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OPERACAO DO SISTEMA DE RETENCAO DE TELA

O funcionamento adequado da tela depende da retencdo segura e do contato completo com a
base da tela. Assegure-se de que cada tela esta segura verificando se todo os Ramp-Loks foram
rotacionados 180° em sentido horério. Consulte a Secdo 5 para obter mais informagfes sobre
procedimentos de manutencdo e reposicdo de tela e Se¢édo 6 para obter descricdo detalhada,
operacao e reparo do sistema.
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SECAO 5 - MANUTENCAO

GERAL

Esta secdo conte substituicdo de pecas, substituicdo do painel de tela, inspe¢do e manutencao
de rotina para o limpador Flo-Line FLC 503/504. A manutencdo de rotina assegurara vida
méxima e operacdes livre de problemas. Como o programa de manutencdo apresentado nesta
secao flexivel, modificacBes devem se basear na experiéncia com a operacdo do equipamento
em suas instalacfes. Um registro de manutengdo (consultar secdo 9) deve ser mantido para
ajudar a estabelece um programa de manutencdo de rotina, assim como para controlar e ajustar
a programacgao como necessario por todo a vida do equipamento.

Ao estabelecer um programa de manutencéo, considere o ciclo de funcionamento, a temperatura
ambiental e o ambiente operacional.

MANUTENCAO DE ROTINA

A manutencdo de rotina consiste na inspecao e limpeza completa. A seguir estdo os
procedimentos recomendados de manutencédo de rotina.

MANUTENCAO DE ROTINA

Acdao Frequéncia
Inspecione a conexao de alimentagdo para o alimentador, desareador ou
dessiltador a procura de vazamentos e aperte as conexao como Cada turno
necessario.

Inspecione a conexao do ducto de descarga no lado da tremonha em
busca de vazamentos. Aperte a conexao e/ou aplique selante de silicone | Cada turno
para prevenir vazamentos.

Inspecione a capa na conexao nao utilizada de descarga da tremonha a
procura de vazamentos. Aperte a conexdo e/ou aplique selante de Cada turno
silicone para prevenir vazamentos.

Usando uma mangueira de 4gua, lave o material de processo acumulado
nos componentes de ajuste do angulo AWD, do interior da tremonha e
da armacéo de tela. Excesso de material de processo nestas areas pode | Cada turno
impedir 0 ajuste do angulo da moldura de tela e pode reduzir a vibragéo
da moldura de tela se a moldura bater no acumulo.

Verificacdo a procura de e remova qualquer acumulo de material de
processo ou outra obstrugdo no interior do alimentador. Uma obstrucdo
no alimentador pode causar respingos excessivos e distribuicdo desigual
de material sobre a base da tela.

Semanalmente
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MANUTENCAO DE ROTINA (CONTINUACAO)

MANUTENCAO DE ROTINA

Acéo Frequéncia

Inspecione maquina inteira em busca de evidéncias de estrago do
revestimento, inclusive metal da base exposto, corroséo, arranhdes
profundos, ou outros espacos vazios. Repare as areas danificadas de Semanalmente
acordo com as especificagdes técnicas dos fabricantes do revestimento (
Consultar secao 2).

Lubrifique o conjunto do parafuso jack AWD usando Dura-Lith EP,

Mobilux EP ou uma graxa equivalente. Trimestralmente

APLIQUE GRAXA
AOS FIOS DA PARTE
SUPERIOR E INFERIOR

INJETE GRAXA
NOS ENCAIXES

MOLDURA DA TELA

A moldura da tela inclui pontos de montagem para o motor vibrador e o sistema de
tencionamento de tela, assim como fornece a superficie de montagem para os painéis de tela.
Ela é suspensa entre as pernas verticais da tremonha ou moldura de suporte. Durante a
operacdo normal, a moldura da tela e os componentes de tencionamento acumulam lama
residual que devem ser retirados periodicamente. Veja a tabela de manutencdo de moldura de
tela para achar os principais locais de manutencao e inspecao.

Além do mais, os oito coxins flutuantes devem ser examinados e substituidos quando algum
dano for encontrado. Desde que estes componentes isolam o movimento vibratério da moldura
da tela das partes estacionarios do equipamento, uma deterioragdo pode ocorrer com o tempo.
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MANUTENCAO DA MOLDURA DA TELA

Acéo

Frequéncia

Examine os coxins flutuantes a procura de afundamento excessivo
(maior que 1 polegada / 25,4 mm) e/ou sinais de deterioracdo ou dano.
Se um afundamento excessivo for encontrado, limpe o acumulo de
material de processo em excesso da moldura da tela para reduzir a
carga sobre os coxins flutuantes. Se o afundamento em excesso
permanece, ou algum dano for encontrado, os coxins flutuantes devem
ser substituidos. Note que esses coxins na extremidade de descarga
devem ser substituidos como um par (topo e fundo).

Mensalmente ou
guando
necessario

ALVCANCE DE AFUNDAMENTO ACEITAVEL

SUBSTITUA OS COXINS FLUTUANTES QUANDO RACHADOS
QU QUANDO OUTRO DANO VISIVEL FOR EVIDENTE

Inspecione a cortina frontal e selo traseiro do alimentador em busca de
sinais de deterioracdo ou dano (Figura 5-1). O selo traseiro do
alimentador previne que a pasta de alimentac&o entre na tremonha pela
extremidade de alimentacdo, enquanto a cortina frontal previne que os
sélidos de entrem na tremonha pela extremidade de descarga. Substitua
a cortina frontal e/ou o selo traseiro do alimentador se suas funcdes
forem comprometida.

Mensalmente

Verifigue a tenséo e condicdo dos painéis de tela. Eles devem estar em
completo contato com a base da moldura da tela e ndo devem ter
buracos nem outro dano que permita a passagem dos solidos. Substitua
0s painéis de tela danificados.

Cada turno

Inspecione os suportes laterais, suporte cruzado e protetores de canal
em busca de deterioracdo e dano. Componentes defeituosos podem
causar dano aos painéis de tela. Va ao desenho apropriado na Se¢éo 11
para obter mais informacdes sobre substituicbes de pecas.

A cada mudanca
de painel de tela

Examine os componentes de tencionamento de tela (veja secdo 6) a
procura de sinais de deterioracdo ou dano. Os componentes de
tencionamento de tela aplicam tensé@o aos painéis de tela para
firmemente posiciona-los contra a base da moldura de tela. O
tencionamento improéprio do painel de tela reduzird a vida util dos painéis
de tela. Consulte a Secao 6 para obter mais informacdes sobre operacéo
e reparo de pecas.

A cada mudanca
de painel de tela

Execute a manutencédo de rotina no motor vibrador como descrito na
Secao 7.

Veja a Segéo 7
para obter mais
informacobes
sobre frequéncia
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SUPORTES CRUZADOS SUPORTE LATERAL

SELO TRASEIRO % SUPORTE CRUZADO
Do ALIME?ADOR

M
i | / + _+ | p——
e I N e T O |
N\ 1z
| \.\ /./
1NN y/d
] B N |~
T A8~ |
. T Z I\
/°/ \‘\
‘ 71 oo
é : i .’LE\T/ —,—,—.-J. 4 L T

n CORTINA FRONTAL
COXIM FLUTUANTE

Figura 5-1 Manutencéo e inspecdo da moldura da tela

MOTOR VIBRADOR

Os procedimentos de remocdo, instalagao, substituicdo de pecas e solucdo de problemas para o
motor vibrador podem ser encontrados na Secéo 7.

MANUTENCAO DO AWD JACK

O jack AWD precisa de lubrificacdo periddica e ajuste ocasional do émbolo de mola. Consulte
"Manutencdo de rotina" no comeco desta secdo para obter mais instrucfes sobre lubrificacéo
periddica. Se a acdo de catraca torna-se notavelmente imprecisa ou o trinco ndo conseguir
trancar durante o movimento da macaneta jack, o émbolo de mola deve ser ajustado como a
sequir:

1. Gire o parafuso de ajuste (Figura 5-2) no sentido horario para aumentar a tensdo no émbolo.

2. Mova a macganeta operacional em ambas as dire¢cbes para confirmar a acdo de catraca
adequada e engate do trinco durante a rotacdo do parafuso jack.

3. Se o trinco ndo engatar no parafuso jack adequadamente ou se a acdo de catraca for
insuficiente, repita os passos 1 e 2.
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EMBOLO

PARAFUSO
DE AJUSTE

TRINCO

Figura 5-2 Ajuste do émbolo de acionamento de mola

SUBSTITUICAO DO PAINEL DE TELA

Use o0 seguinte procedimento quando mudar os painéis de tela. Se estiver instalando os painéis
pela primeira vez, sigam s0 as instrugdo sob Instalacéo.

Ferramenta de combinacéo

Uma ferramenta de combinacéo de extremidade dupla (Figura 5-3) esté disponivel para facilitar a
troca do painel de tela. A porcdo de soquete offset da ferramenta é usada para girar a porca de
tencionamento, e o gancho na extremidade da macaneta é usado para colocacdo e remocéao do
painel de tela. A macaneta longa da ferramenta permite que o operador alcance facilmente o lado
oposto do painel de tela.

Figura 5-3 Ferramenta de combinacado, Niumero de peca 14734-01
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Procedimento de substituicdo do painel

A substituicdo do painel de tela é feita com o instalador no lado de tensionado da moldura de
tela. Para substituir o painel de tela, proceda como a seguir:

Remocao
1. Pare o fluxo de alimentacdo de pasta para o alimentador e desareador/dessiltador.
2. Limpe o residuo das superficies do painel de tela.
3. Desenergize o motor vibrador, e bloquei e etiquete a fonte de energia elétrica.
4. Usando a ferramenta de combinacéo, gire a porca de tencionamento de ambos 0s conjuntos
de tencionamento completamente no sentido anti-horario na seguinte sequéncia:
1 - Gire a Ramp-Lok 2 no sentido anti 2 - Gire a Ramp-Lok 1 no sentido anti
horério para a posigcao de 90° horério para a posigcao de 180°
3 - Gire a Ramp-Lok 2 mais 90° no sentido anti horéario para a posi¢cao de 180°
5. Usando a extremidade de gancho da ferramenta de combinacéo, levante e remova a tela
velha.
Instalacao
1 Posicione a borda externa do painel de tela contra a parede interna da moldura de tela e
levemente acima dos dedos fixos.
2 Movimento o painel para baixo para encaixar na borda externa do painel com os dedos fixos.
3 Continue baixando a unidade do painel de tela até que ela entre em contato com o suporte

lateral da base da tela e os dedos fixo estejam completamente encaixados no gancho tensor
do painel de tela.

GANCHO

SUPORTE
LATERAL

DEDOS FIXOS

PAREDE DA
MOLDURA DE TELA
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1. Abaixe o lado oposto do painel do tela que esta abaixado sobre os dedos laterais ajustaveis,
encaixando os dedos com o gancho tensor.

PORCA DE
L TENCIONAMENTO

2. Gire a porca de tencionamento de um conjunto de tencionamento 90° no sentido horéario para
comecar a aplicar tenséo ao painel de tela e manter o painel na posicdo. Nao gire a porca de
tencionamento completamente no sentido horario (180°) desta vez.

3. Gire a segunda porca de tencionamento completamente 180° no sentido horario.

4. Retorne a primeira porca de tencionamento, e gire a porca 90° no sentido horario para a
posicao de completamente fixa.

1 - Gire a Ramp-Lok 1 no sentido anti 2 - Gire a Ramp-Lok 2 no sentido anti
horério para a posigcao de 90° horério para a posigcao de 180°

3 - Gire a Ramp-Lok 1 mais 90° no sentido anti horéario para a posi¢ao de 180°

5. Verifique se a tela estd completamente em contato com os suportes laterais, suportes
cruzados e protetores de canal. Se o painel estiver folgado ou ondulado, libere a tenséo e

reajuste a(s) porca(s) de ajuste como descrito na Secdo 6 para obter um contato suave e
completo do painel de tela com a base de tela.
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REMOCAO E INSTALACAO DO HIDROCICLONE

Se o dessiltador ndo tiver dedicado uma véalvula de fechamento para cada hidrociclone, o
dessiltador deve ser desligado antes de se comecar a remover qualquer componente. Para
dessiltadores que tenham uma valvula de fechamento dedicada para cada cone (Figura 5-4), um
ou mais cones podem ser removidos de um grupo ou arranjo de tubo de distribuicdo sem o
desligamento do dessiltador. Engates de pressédo permitem que 0s cones sejam removidos sem
as ferramentas.

ENGATE DO
COTOVELO DE
DESCARGA

ENGADE
DO CONE DE
ALIMENTAGAO

VALVULA DE
FECHAMENTO
{POSICAD
DE FECHADA)

ENGADE DO CONE
DE DESCARGA

Figura 5-4 Remocé&o do hidrociclone

Remocdao temporaria

AVISO! AO REMOVER O CONE DE UM DESSILTADOR EM OI?ERAQAO,
ASSEGURE-SE DE QUE A VALVULA DE FECHAMENTO ESTA FECHADA OU O
DESSILTADOR ESTA DESLIGADO ANTES DE LIBERAR OS ENGATES DE

AVISO! SEMPRE USE OS OCULOS DE SEGURANCA QUANDO ESTIVER
REMOVENDO HIDROCICLONES DE UM DESSILTADOR PRESSURIZADO.

A PRESSAO.

1. Se valvulas de fechamento estiverem instaladas, feche a valvula do cone a ser removido
movendo a macaneta para a posicao (perpendicular a linha de fluxo) de FECHADA (vertical).
Se as valvulas de fechamento n&o estiverem instaladas, feche a alimentacdo para o
dessiltador.

2. Solte os engates de pressdo do cotovelo de descarga e do cone de alimentacdo para
remover o hidrociclone e cotovelo de descarga como uma unidade Unica, ou solte os engates
de presséo do cone de descarga e do cone de alimentagdo para remover s6 o hidrociclone.

3. Remova o hidrociclone correspondente no lado oposto do tubo de distribuicdo, se o
dessiltador serd operado sem todos os hidrociclones instalados.
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Remocé&o permanente

Quando remover permanentemente cones do dessiltador, primeiro elimine as posi¢cdes mais
préximas do cano de descarga e entdo estenda para fora dessas posi¢cbes, como necessario.
Para manter o equilibrio, remova os cone em pares diretamente através do cano de descarga de
cada um (um de cada lado do cano de descarga). Por exemplo, se o cone "A" for removido,
também remova o cone "K" (Figura 5-5). Se o dessiltador tiver um complemento de cones
completo, a sequéncia de remocao a seguir € sugerida quando estiver removendo 0s cones:

A&K,J&T,B&L,1&S,C&M,H&R, etc.

CANO DE
DESCARGA

CANO DE
DESCARGA

Figura 5-5 Arranjo de cone

Instalacéao

AVISO! QUANDO ESTIVER INSTALANDO UM CONE EM UM DESSILTADOR EM
OPERACAO, ASSEGURE-SE DE QUE A VALVULA DE FECHAMENTO ESTA
FECHADA ANTES DE SOLTAR OS ENGATES DE PRESSAO QUE SEGURAM
AS TAMPAS VICTAULIC® AO TUBO PRESSURIZADO DE DISTRIBUICAO.

iif AVISO! SEMPRE USE OS OCULOS DE SEGURANGA QUANDO ESTIVER

INSTALENDO HIDROCICLONES EM UM DESSILTADOR PRESSURIZADO.

1. Se as pampas Victaulic® (nimero de peca da Derrick VIC-2-60) foram instaladas nas portas
do tubo de distribuicéo, solte os engates de presséo e remova as tampas.

2. Deslize a gaxeta do encaixe de pressdo na extremidade do cano da tubulacdo de
distribuicéo.

3. Alinhe o tubo de entrada do hidrociclone com o cano da tubulagdo de distribuicéo, e a gaxeta
central entre 0os sulcos do encaixe de pressdo no hidrociclone e cano da tubulacdo de
distribuigéo (Figura 5-6).

4. Instale o encaixe de presséo Victaulic de modo que o engate entre nos sulcos no cano da
tubulacdo de distribuicéo e hidrociclone.
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5. Engate e feche a macaneta de fechamento do encaixe de pressdo para segurar 0 cano da
tubulacdo de distribuicéo e hidrociclone.

6. Repita do passo 1 ao 5 para as conexdes da tubulagdo de distribuicdo ao hidrociclone

restantes.

CANO DA TUBUL)‘-\A_CE\O
DE DISTRIBUIGAQ

HIDROCICLONE

; SULCOS

DO ENCAIXE
DE PRESSAQ

Figura 5-6 Instalacado de gaxeta do encaixe de pressao

PECAS SOBRESSALENTES RECOMENDADAS

As pecas sobressalentes recomendadas necessarias para dar suporte ao limpador Flo-Line FLC
503/504 por dois anos sdo listadas na tabela a seguir. Esta lista inclui os componentes mais
suscetivel ao desgaste; no entanto, todas as potenciais substituicbes de pe¢as ndo podem ser
previstas. O inventéario completo de pecas sobressalentes deve ser baseado na experiéncia do
operador com equipamentos semelhantes.

PECAS SOBRESSALENTE RECOMENDADAS - LIMPADOR FLO-LINE FLC503/504

2-Anos Qtd
Me. @ Descricao Consumivel Q
Peca 503 | 504
) Conjunto do coxim flutuante (Incl. parafusos de 500- :
1129-00 13 x 0,875) Sim 8 8
G0007101 | Cortina frontal, FLC503 Sim 1
G0007082 | Cortina frontal, FLC504 Sim 1
14611-01 Dedos, lado ajustavel, sob o tencionamento de tela Nao 2 2
14612-01 Dedos, lado fixo, sob o tencionamento de tela Nao 2 2
14616-01 Suporte, dedos, sob o tencionamento de tela Nao 2 2
14617-01 Alojamento, motor excéntrico, sob o tencionamento N0 5 5
de tela
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PECAS SOBRESSALENTE RECOMENDADAS - LIMPADOR FLO-LINE FLC503/504

No. da s § 2-Anos Qtd
Descrigao Consumivel
Peca 503 | 504
16710-01 Conjunto do suporte, lateral, Aco inoxidavel Sim 6 8
16710-02 Conjunto do suporte, cruzado, Aco inoxidavel Sim 2 3
16710-03 C(_)njunto glo suporte, gru,zado da extremidade de Sim 1 1
alimentacédo, Aco inoxidavel
16710-04 Conjunto do suporte, ,cruzado da extremidade de Sim 1 1
descarga, Aco inoxidavel
14734-01 Conjunto de chave, Tencionamento N&o 1 1
16070-01 Fer(amenta, Extrator, Parafuso de ajuste, 500 No 1 1
Series, 304
G0003319 Anel em O, 750 diametro x 094 sec¢ao cruzada, 75 Sim 4 6
Duro Viton
3660-05-30 | Protetor de trave, Nitrile Sim 54 | 72
G0003787 | Rebite, Pop, 6mm x 16mm Blind, A¢o inoxidavel Nao 12 | 16
G0005428 | Porca, sextavada, Brass Nao 3 4
G0005466 | Mola, Retorno, conjunto da placa lateral Sim 6 8
G0005479 | Parafuso, Ajuste N&o 3 4
G0005480 | Porca, tenséao N&o 3 4
ORVI-ARP- | Anel em 4.375ID x 125 sec¢do cruzada, 75 Duro =
. Nao 3 4
245 Viton
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SECAO 6 - SISTEMA DE RETENCAO DE TELA

GERAL

O funcionamento adequado da tela depende do aperto e do contato completo entre a base da
tela e os componentes relacionados (suportes laterais, suportes cruzados e protetores do canal).
O conjunto de tencionamento sob-tela é projetado para segurar adequadamente os painéis de
tela para que eles tenham um melhor desempenho e durabilidade.

DESCRICAO E OPERACAO

O sistema de tencionamento sob-tela (Figura 6-1) é constituido por varios conjuntos laterais
moveis e fixos com dedos verticais virados para cima que encaixam 0s painéis de tela. Dois
conjuntos de tencionamento sob-tela sdo usados para segurar cada painel de tela. Os dedos
laterais méveis sdo movidos para dentro e para fora virando uma porca de tencionamento
localizada fora da moldura de tela. Os dedos moéveis séo instalados na parede interna da
moldura de tela, em frente e alinhada com os dedos laterais fixos.

PORCA DE

, TENCIONAMENTO
DEDOS MOVEIS

PORCA
DE AJUSTE

DEDOS FIXOS

LADO FIXO

MOLA DE
TENCIONAMENTO

LADO MOVEL

Figura 6-1 Sistema tencionador sob-tela

O limpador Flo-LIne® FLC 503/504 é identificado tanto na m&o esquerda quanto na direita, o que
designa o lado de tencionamento da maquina. Este arranjo permite que um operador trabalhe de
um lado da maquina para instalar e remover os painéis de tela. Dedos fixo engatam o painel de
tela no lado fixo, e dedos moveis de acionamento de mola engatam o painel no lado oposto
(ajustavel) da moldura de tela (Figura 6-2). Girar a porca tencionadora 180° no sentido horario
retrai os dedos mdveis para apertar completamente o painel de tela na configuracdo de tensdo
pré-estabelecida, e girar a porca 180° no sentido anti-horario libera o painel completamente.
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DESCRICAO E OPERACAO (CONTINUACAO)

A configuragcdo da porca de ajuste pode ser mudada para ajustar a viagem dos dedos moveis.
Girar a porca de ajuste no sentido horario reduz a viagem dos dedos ajustaveis e aumenta a
distancia entre os dedos fixo e mdveis; girar a porca de ajuste no sentido anti-horarios aumenta a
viagem e reduz a distancia.

ALOJAMENTO DO
MOTOR EXCENTRICO

DEDOS MOVEIS ]
-K'\'-L

MOLA EM LﬁMINi)\i.
GUIA DO DEDO

PORCA DE
TENCIONAMENTO

TACHA DE AJUSTE

PORCA DE AJUSTE

Figura 6-2 Secédo cruzada dos componentes da lateral de tencionamento

Cada painel é fixado por dois tencionadores Ramp-Lok sob-tela que esticam a tela e puxa ela até
um contato intimo com a base da tela. Uma maquina de trés-painéis, portanto, tem um total de
seis tencionadores; uma maquina de quatro-painel tem oito tencionadores. Para garantir que os
painéis de tela estdo apertados adequadamente e em completo contato com a base de tela, a
tensdo é aplicada em fase. Primeiro, um tencionador é girado 90° no sentido horéario. O segundo
tencionador, entdo, é girado 180° no sentido horario, e finalmente, o primeiro tencionador é
girado mais 90° para um total de 180°.

AJUSTE DO DEDO MOVEL

O espaco entre o dedo fixo e 0 mével pode ser ajustado, se necessério, para assegurar a tenséo
adequada do painel e facilidade da instalacdo e remocé&o do painel. O espaco entre o dedo fixo e
o moével deve ser de exatamente 40-1/16" (1018 mm) quando os Ramp-Loks estiverem
tencionados. Para verificar e ajustar o espaco entre os dedos, proceda como a segulir:

1. Usando a ferramenta de combinacdo, gire a porca de tencionamento completamente no
sentido horério até a posicéo de 180°.

2. Enganche a extremidade da fita métrica ho dedo do meio do lado fixo (Figura 6-3), e messa
toda a extensdo até o dedo do meio do lado ajustavel. O ajuste esta correto se a distancia for
exatamente 40-1/16" (1018 mm). Se incorreto, libere a tenséo e siga para o passo 3.

3. Usando a ferramenta de extracdo (consulte o paragrafo abaixo), puxe a porca de ajuste para
fora do alojamento do motor excéntrico e gire a porca levemente no sentido horéario para
aumentar o0 espago ou no sentido anti-horario para reduzir o espago. Oriente as arruelas da
porca de ajuste para coincidirem com as arruelas internas da porca de tencionamento, libere
a porca de ajuste retirando o parafuso jack e remova a ferramenta de extracao.

4. Verifique novamente a dimensdo como descrito no passo 2.
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5. Repita o procedimento se for necessario, até que a distancia correta entre os dedos seja

alcancada.
|- 40-1/16” -

LADO FIXO LADO
AJUSTAVEL

Figura 6-3 Ajuste do lado movel

PECA DE EXTRACAO

A ferramenta de extracdo fornecida com a maquina € usada para retirar a porca de ajuste da
porca de tencionamento no alojamento do motor excéntrico para permitir o ajuste da tensao.
Para usar a ferramenta de extracéo, procede como a seguir:

1 Remova o painel de tela.

2 Introduza a ferramenta de extra¢ao sobre a tacha de ajuste dos
fios expostos até ao fundo contra a porca de ajuste.

3 Gire o parafuso jack no sentido horario para puxar a porca de
ajuste para fora do intervalo da porca de tencionamento.

5 Gire a porca de ajuste no sentido horario para aumentar a
tensdo ou no sentido anti-horario para reduzir a tenséo.

6 Depois de completar o ajuste, gire a porca de ajuste levemente
para alinhar as arruelas e e reverta o parafuso jack para permitir
gue a porca de ajuste retorne para dentro do intervalo da porca
de tencionamento.

AJUSTANDO A TENSAO DO PAINEL

Normalmente, a tensdo do painel de tela ndo muda. O tencionamento adequado é caracterizado
por uma condicdo de esticado (tencionado) com o lado de baixo do painel em completo contato
com os suportes laterais, suportes cruzados, e protetores de canal.

Quando um painel de tela balanca durante operagédo, o desgaste dos dedos aumenta. Em
ambientes severos, o desgaste dos dedos pode gradualmente reduzir a tensédo (Figura 6-4),
necessitando reajuste. Dedos do lado fixo ou de tencionamento devem ser substituidos se
desgaste excessivo for encontrado. Consulte Reparo do sistema de tencionamento nesta se¢ao
para ver os procedimentos de substituigc&o.

SULCO OU ENTALHE INDICA

: : DESGASTE EXCESSIVO
ﬁ%ﬁﬂﬂ ?#)

Figura 6-4 Amostra do desgaste do dedo devido ao tencionamento insuficiente do painel
de tela
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SUBSTITUICAO DO PAINEL DE TELA

A substituicdo do painel de tela é considerado uma manutencéo de rotina. Consulte a se¢éo 5
para obter mais informacdes sobre procedimentos de instalacéo e remocao.

INSPECAO E REPARO

O conjunto de tencionamento sob-tela deve ser substituido se a inspecdo revelar dedos
distorcidos, com dano ou desgastados, ou corrosdo severa. Se qualquer buracos de montagem
for alargado, entre em contato com o departamento de Servicos Técnicos para obter auxilio em
como fazer o(s) reparo(s). Substitua qualquer componente(s) de tencionamento que ndo possa
ser restaurado a condicao plena de uso.

Pecas de reposicéo
Consulte a Secao 11 para identificar os componentes de tencionamento sob-tela.

Reparo do sistema de tencionamento

Este procedimento descreve a instalacdo dos componentes dos lados fixos e ajustaveis Antes de
comecar, remova 0s protetores de canal e os componentes de tencionamento inutilizaveis junto
aos dedos a serem substituidos.

Lado fixo

do virado para 3 - Instale as arruelas planas e

1 - Insira os parafusos de 2 - Coloque o de

cabeca sextavada de 3/8-24 x cima, posi¢ao no interior da as porcas Nylok® nos

1-1/4” com arruelas planas moldura de tela, e insira os parafusos, mas ndo aperte as
pelos buracos de montagem parafusos de montagem pelos porcas desta vez.

do dedo fixo e aplique buracos de montagem da

componente anti-gripante s  moldura de tela.
roscas do parafuso.

4 - Aplique selante Hylomar® 5 - De dentro da moldura de 6 - Da parte de fora da

(ou equivalente) a superficie  tela, insira parafusos moldura de tela, instale as
traseira da placa de blogqueio  sextavados de 3/8-24 x 1-1/2”  arruelas planas nos parafusos
como mostrado. Aplique com arruelas planas pelos e aplique composto anti-

selante entre os buracos de buracos internos de montagem gripante as roscas do
montagem e a borda da placa do dedo fixo. Aplique selante a parafuso.
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SISTEMA DE RETENCAO DE TELA

como mostrado.

placa de bloqueio e instale na
parte externa da moldura de
tela.

7 - Instale as porcas Nylok®
nos parafusos, mas nao
aperte elas desta vez.

Lado ajustavel

8 - Posicione os de

dos fixos 7/16” (11mm) acima do suporte
lateral, como medido em varias pontos, e entdo aperte as
porcas Nylok® da parte de fora da moldura de tela.

1 - Instale o anel em O no
cilindro central do alojamento
do motor excéntrico. O anel
em O deve repousar no sulco
do anel em O dentro do
cilindro.

4 - Da parte de fora da
armacao de tela, alinhe os
pinos localizadores na
superficie traseira do
alojamento do motor
excéntrico com buracos
correspondentes na moldura
de tela. Posicione o
alojamento do motor
excéntrico contra a parte
externa da moldura de tela.

15 Mai 09

2 - Aplique uma fina camada
de vaselina ao sulco do anel
em O, na superficie traseira do
alojamento do motor
excéntrico.

5 - Coloque o guia de dedo e a
mola em lamina na parte
interna da moldura de tela e
insira os parafusos de cabeca
sextavada de 3/8-24 x 1-1/4”
com arruelas planas pelos
buracos de montagem do
alojamento do motor
exceéntrico.

3 - Instale o anel em O no
sulco.

6 - Instale uma arruela plana
em cada parafuso, e aplica
composto anti-gripante as
roscas. Instale as porcas
Nylok® nos parafusos, mas néo
aperte elas completamente
desta vez.
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SISTEMA DE RETENCAO DE TELA

7 - De dentro da moldura de
tela, insira dois rebites cegos
nos buracos no fundo do
alojamento do motor
excéntrico.

10 - De dentro da moldura de
tela, aplique composto de
fechamento de rosca as
roscas da tacha de ajuste.

13 - Aplique composto anti-
gripante as superficies
inclinadas do motor excéntrico
na parte inferior do alojamento
do motor excéntrico e roscas
da tacha de ajuste.

6-6

Lado ajustavel (Continuacao)

8 - Aperte completamente as
porcas Nylok previamente
instaladas. Usar uma escova,
apliqgue uma fina camada de
vaselina ao cilindro interno do
alojamento do motor
excéntrico.

11 - De dentro da moldura de
tela, oriente o conjunto do
dedo apontando para cima.

14 - Instale a porca
tencionadora no alojamento do
motor excéntrico, e oriente
com o entalhe vertical e a
esquerda. Se instalada
adequadamente, uma rosca da
tacha de ajuste fica exposta.

9 - Oriente o parafuso de
ajuste com as arruelas virados
para longe do alojamento do
motor excéntrico e insira a
tacha de ajuste no cilindro do
alojamento.

12 - De fora da moldura de
tela, aperte a tacha de ajuste
no conjunto do dedo.

15 - Force um calgo de
madeira entre as traves e
ponto médio dos dedos de
tencionamento para comprimir
completamente a mola em
lamina atras dos dedos.
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SISTEMA DE RETENCAO DE TELA

16 - Instale a porca de ajuste 17 - retine o pino do entalhe da 18 - Remova a calco de

na tacha de ajuste, e entdo porca de tencionamento. madeira da base da tela: a
insira um pino (Ou a haste da porca de ajuste deve cair
chave de fenda) circular de dentro do intervalo

3/16” (5 mm) no entalhe na hexadecimal do alojamento do
porca de tencionamento. motor excéntrico. Se néo, gire
Aperte a porca de ajuste até a porca de ajuste suavemente
que aproximadamente 7/8” (22 no sentido horéario (menos que
mm) do eixo de ajuste esteja 30°) até que ela caia no lugar.
exposto além da porca de

ajuste.

19 - Inspecione a trave adjacente aos dedos a procura de
distorcdes; corrija como necessario, e entao, reinstale o protetor
de trave.

20 - Instale o segundo conjunto de tencionamento, e entao
verifigue o espacamento exigido de 40-1/16” (1018 mm) entre o0s
dedos fixos e méveis como mostrado na Figura 6-3.
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DERRICK

- CORPORATION

SECAO 7 - MOTOR VIBRADOR SGX

DESCRICAO

O movimento é gerado pelos motores vibradores SGX duplos a prova de explosao e transmitido
a armacdao de tela para separar e transportar os soélidos sobre os painéis de tela. O motor SGX é
apropriado para um funcionamento continuo com construcdo Totalmente Fechada e N&o
Ventilado (TENV) e rolamentos selados permanentemente lubrificados.

Os pesos excéntricos instalados no eixo do rotor produz a acao vibratoria do motor. O peso, que
€ medido em em-lbs, varia dependendo da aplicacdo e esta estampado na placa do nome do
motor. Os dois motores vibradores sdo conectados para fazer com que 0s motores girem em
direcbes opostas ao movimento linear do produto.

Os motores vibradores devem ser operados em sua voltagem de fornecimento apropriada de trés
fases. A designacdo do modelo mostrada na placa € definida como a seguir:

SG X 30- 18-460/480 -6 000

Cédigo de opcgbes de designadas a
fabrica

Frequéncia de voltagem de
fornecimento

5-50Hz

6 - 60Hz

Voltagem de operacéo

RPM (x 100)

Peso excéntrico (em-lbs)
por lado

Construgao:
X - A prova de explosao

Tipo de motor:
SG - Motor Super G
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MOTOR VIBRADOR SGX

RESTRICOES DE REPARO

O motor SGX da Derrick tem uma certificacdo CLASSE | (atmosfera de gas inflamavel), que
restringe o usudrio a substituir s6 as seguintes pecas:

e Rolamentos

e Pesos excéntricos exteriores

e Cabo de alimentagéo

¢ Componentes da caixa de jungéo

Para manter a classificacdo de a prova de chamas do motor, nenhuma peca além do rolamento
pode ser removida.

Também, enquanto estiver coberto pela garantia, nenhum reparo de qualquer espécie é
permitido; o motor ndo pode ser aberto por nenhuma raz&o. Se o motor falhar enquanto sob
garantia, contate o departamento de Servigo da Derrick para obter assisténcia. A garantia sera
anulada, se for determinado que o motor foi aberto durante o periodo de garantia.

Cuidado! Contate o departamento de servi¢co da derrick se motor o falhar
durante o periodo de garantia. Todas as garantias, seja explicita ou implicita,
A serdo anuladas se o motor for aberto durante o periodo da garantia. A Derrick
Corporation ndo devera ser responsabilizada por nenhum passivo incorrido
durante, nem em conseqliéncia de, tentativas de reparacao proibidas.

SEGURANCA

A operacdo bem-sucedida e segura dos motores vibradores da Derrick exige uma manipulacao,
instalacéo, operacdo e manutencado adequada. O ndo seguimento dos requisitos de instalacdo e
manutencdo pode resultar em lesdo corporais, falha do equipamento ou dano de propriedade.

SO pessoal treinado e qualificado deve ser envolvido nos procedimentos de instalagéo,
operacdo e manutencdo. Todos procedimentos de seguranca de fabrica devem ser
observados.

O pessoal qualificado deve estar familiarizado com a construgdo, instalagdo, manutencédo e
operacdo do motor e deve estar consciente dos perigos associados a operacao do equipamento.
Além do mais, o pessoal deve ser treinado e autorizado para energizar, desenergizar, limpeza,
aterrar, e etiquetar os circuitos e o equipamento de acordo com as praticas de seguranca
estabelecidas e ser treinado para usar e cuidar adequadamente do equipamento de protecao
pessoal de acordo com praticas de seguranca adequadas.

AVISO! TODOS OS MOTORES VIBRADORES DA DERRICK DEVEM SER
INSTALADOS E ATERRADOS DE ACORDO COM TODOS OS CODIGOS
ELETRICOS APLICAVEIS.

AVISO! PARA EVITAR ITESGES CORPORAIS SERIAS CERTIFIQUE-SE DE QUE
O EQUIPAMENTO ESTA BLOQUEADO, ETIQUETADO E DESENERGISADO
ANTES DE EXECUTAR AJUSTES E/OU MANUTENCAO.

AVISO! O ALOJAMENTO DO MOTOR FICA QUENTE DURANTE A OPERACAO
E PODE CAUSAR GRAVES QUEIMADURAS. NAO TOQUE NO ALOJAMENTO
DE MOTOR DURANTE OU IMEDIATAMENTE APOS A OPERACAO DO MESMO.

> > >

7-2 01 Set 11

FLC503/504



MOTOR VIBRADOR SGX

ARMAZENAMENTO

Se um motor sobressalente for armazenado, as instrucfes nos paragrafos a seguir devem ser
observadas para proteger o motor armazenado e mantem a garantia.

Motores novos

Novos motores vibradores sobressalentes devem ser armazenados em um lugar limpo, seco (50
por cento de umidade relativa ou menos) e aquecido. A localizacdo de armazenagem nao deve
sofrer mudancas severas da temperatura diariamente.

Motores usados

Antes de armazenar um motor que esteve em servigo, execute a unidade por aproximadamente
para garantir um completo aquecimento e dissipar qualquer umidade interna. No fim da
execucdo, desligue o motor e permite que ele esfrie. Siga todas as regras de blogqueio e
etiquetamento aplicaveis ao remover o motor.

Enquanto o motor estiver armazenado, periodicamente verifique a integridade do isolamento do
enrolamento usando um megbhmetro. Mantenha um registro continuo de leituras do
megbhmetro, e investigue imediatamente qualquer diminuicdo significativa na resisténcia de
isolamento.

AMBIENTE OPERACIONAL

Os motores vibradores da Derrick sdo projetados para operar em temperatura ambiente
levemente mais alta que 104°F (40°C). Se temperaturas mais altas forem previstas, por favor
contatem o Departamento de Servico Técnico da Derrick para obter auxilio. NAO instale capotas
ou gabinetes que possam causar ventilacdo inadequada, o que poderia reduzir a vida util do
vibrador.

PECAS DE REPOSICAO

A vista da secdo e partes listadas a abaixo incluem todas as pecas de substituicdo que estdo
disponiveis para o motor vibrador SGX da Derrick. Esta informacdes devem ser usadas para
identificar e encomendar pecas sobressalentes e de reposicdo para o motor.

01 Set 11 7-3

FLC503/504



MOTOR VIBRADOR SGX

3
, N3
\ = Z
—_ e
B%
/ //\\\
9 v
3/
7
6

Des. de Ref. 14274-00

Pecas de substituicdo —Motor SGX

No. | Descricéo No. da Peca Qtd

1 | Rolamento G0001960 2

2 | Blindagem do rolamento 14266-01 2

3 | Cobertura da Caixa de juncdo | 12739-00

4 Mon';anfte do bloco de 11006-00-001 1

terminais

5 | Anelem O, 5.250 x 0.070 G0003627 1

6 | Espacador de rolamento 14269-01 2

7 | Anelem O, 7.90 x 0.070 PP1503 2

8 | Pesos, Externo Numero de série exigido A/R
9 | Capa da extremidade 12736-00-001 2
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MOTOR VIBRADOR SGX

REMOCAO E INSTALACAO

Os procedimentos de remocéo e instalacdo abaixo incluem fotos para um motor padrdo. Por mais
gue a aparéncia dos motores variam entre os modelos cobertos, estas diferenga ndo afetam a

remocao e a instalagéo.

Kit de ferramentas

Os kit de ferramentas contendo todo o0 equipamento necessario para a remoc¢ao e instalacao dos
parafusos do motor é disponibilizado pela Derrick. Os nUmeros das pecas do kit sdo 0s a seguir:

No. da Peca

Descricao

No. do conjunto G0O003029 - Parafuso de cabega sextavada de 3/4”

G0002020
G0003026
G0003027
G0003028
G0003030

Chave de torque, 200-600 ft-Ibs, Chave de fenda de 3/4”
Extensdo, Chave de fenda de 3/4” x 8" Lg

Soquete profundo, Chave de fenda de 3/4” x 1-1/8”
Chave de extremidade de caixa, Offset, 1-1/8”

Barra interruptor, 3/4”

Kit No. G0002161 - Parafuso de 1" com Soquete HD de 5/8”

G0002020
G0001941
G0002160
G0002163
842-06

Chave de torque, 200-600 ft-Ibs, Chave de fenda de 3/4”
Soquete profundo, Chave de fenda de 3/4” x 1-7/16”"
Soquete bit sextavado, Chave de fenda de 1/2” x 5/8”
Barra interruptor, Chave de fenda de 1/2”

Chave de extremidade de caixa, Offset, 1-7/16”

Kit No. G0002162 - Parafuso de 1” com Soquete HD de 3/4”

G0002020
G0001941
G0002164
G0002163
842-06

01 Set 11

Chave de torque, 200-600 ft-Ibs, Chave de fenda de 3/4”
Soquete profundo, Chave de fenda de 3/4” x 1-7/16”
Soquete bit sextavado, Chave de fenda de 1/2” x 3/4”
Barra interruptor, Chave de fenda de 1/2”

Chave de extremidade de caixa, Offset, 1-7/16”
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MOTOR VIBRADOR SGX

Seguranca

Certifigue-se de seguir os avisos listados abaixo antes, durante e depois da remocdo ou
instalagéo do motor vibrador.

AVISO! O ALOJAMENTO DO MOTOR FICA QUENTE DURANTE A
OPERACAO E PODE CAUSAR GRAVES QUEIMADURAS. NAO TOQUE NO
ALOJAMENTO DE MOTOR DURANTE OU IMEDIATAMENTE APOS A
OPERACAO DO MESMO.

AVISO! OS PAINEIS DE TELA SERAO DANIFICADOS SE FOREM
ATINGIDOS POR FERRAGENS OU FERRAMENTAS. TANDO REMOVA OS
PAINEIS DE TELA QUANTO PROTEJA-OS DE DANOS DURANTE A
REMOCAO OU INSTALACAO DO MOTOR.

AVISO! CERTIFIQUE-SE DE QUE O EQUIPAMENTO DE MANUSEIO TEM
CAPACIDADE DE ELEVACAO SUFICIENTE PARA MANEJAR O PESO DO
EQUIPAMENTO COM SEGURANCA.

AVISO! PODE APRESENTAR ALTA VOLTAGEM SEMPRE ABRA O FUSIVEL
QUE DESCONECTA O FORNECENDO DE ENERGIA ELETRICA PARA O
EQUIPAMENTO, E BLOQUEI E ETIQUETE O FORNECIMENTO DE ENERGIA
ANTES DE EXECUTAR QUALQUER AJUSTES E/OU MANUTENCAO NO
EQUIPAMENTO.

AVISO! O MOTOR PODE SER DANIFICADO SE ARMAZENANDO EM UM
AMBIENTE COM MUITA UMIDADE (MAIOR QUE 50% UR). MOTORES FORA-
DE-SERVICO DEVEM SER ARMAZENADOS NUM AMBIENTE DE POUCA-
UMIDADE.

> BBk P

Manipulagcao do motor

Ao suspender o motor, posicione a eslinga no centro da
caixa do motor como mostrado.

NAO PRENDA O CABO DE ALIMENTAGAO DO
MOTOR QUANDO ESTIVER INSTALANDO A ESLINGA.
Para prevenir danos ao cabo de alimentacéo ao levantar o
conjunto do motor, sempre mantenha a eslinga ao lado da
caixa do motor.

Durante aremocao do motor:

Penda a eslinga a caixa do motor, e ligue ao dispositivo de
elevacdo antes de remover as pecas para montagem do
conjunto do motor.

Durante a instalacdo do motor:

Mantenha a eslinga presa ao motor até que as pecas para
montagem tenham sido instaladas e presas ao molde da
tela.
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MOTOR VIBRADOR SGX

Instalacao das pecas para montagem

pecas para montagem do motor ndo é recomendada. Todos 0s componentes

f Nota! Devido ao alto torque aplicado durante a instalacéo, a reutilizagdo das
das pecas devem ser substituidos sempre que um motor for removido.

O motor é preso a armacgédo de tela com parafusos de 3/4". Ao instalar os parafusos, note que os
parafusos de 3/4” do motor sdo instalados na parte inferior da moldura de tela (Figura 7-1).
Arruelas endurecidas s@o necessarias sob as cabegas dos parafusos assim como sob as porcas
Flex-Loc.

No. da Dimensdes Cabeca do Tamanho da porca/

Peca parafuso Chave Foto

i
-

-/ Q” .«s,r-"\

A

V.

1-1/8" Cabeca | 1-1/8"/ Soquete

G0001973 | 3/4"x4"Lg | (o iavada Profundo

PORCA FLEX-LOC ARRUELA ENDURECIDA
MOLDURA
DA TELA
~—__PARAFUSO
ARRUELA/ DE 3/4"
ENDURECIDA

INSERCAO DO PARAFUSO DE 3/4"
PARA A PARTE INFERIOR

Figura 7-1 Instalac&o do parafuso do motor
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MOTOR VIBRADOR SGX

Montagem e posicionamento do motor

1 - Usando um dispositivo de elevacao,
posicione o motor vibrador sobre a
moldura da tela.

2 - Posicione o0 motor na moldura de tela e
alinhe os buracos de montagem com a
moldura de tela. Insira os parafusos (sem
0 composto anti-gripante aplicado) com as
arruelas endurecidas pelos buracos do
motor da parte inferior da moldura de tela.
Instale as arruelas endurecidas e as
porcas Flex-Loc na parte superior.

3 - Aperte os parafusos a 300 ft Ibs.
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MOTOR VIBRADOR SGX

CONEXOES ELETRICAS

As instrucdes a seguir descrevem as conexdes em ambas as extremidades do cabo de
alimentacdo. Para assegurar que novas conexdes sejam feitas corretamente, sempre etiquete os
cabos para identificagdo antes de desconecta-los dos terminais.

O motor vibrador da Derrick deve ser operado na voltagem e frequéncia exigida. Va na placa de
dados na caixa do motor para ver os requisitos de voltagem e frequéncia do motor. Antes de
instalar um novo motor vibrador, verifique se as configuracdes de energia elétrica corresponde
aos requisitos elétricos especificados no motor.

Seguranca

As conex0es elétricas devem ser executadas sé por pessoal qualificado, treinado e familiarizado
com aplicacBes de alta-voltagem e conhecedor dos padrées do Codigo Elétrico Nacional (NEC) e
qualquer outro codigo local ou estadual que possa se aplicar a instalacdo de equipamento
industrial.

AVISO! O MOTOR PODE SER DANIFICADO POR FORNECIMENTO DE
ENERGIA INCORRETO. CERTIFIQUE-SE DE QUE A VOLTAGEM E
FREQUENCIA ESTAO DENTRO DOS LIMITES DE +10% DAS
ESPECIFICACOES DA PLACA DE DADOS DO MOTOR.

AVISO! CONEXOES ELETRICAS DEVEM SER FEITAS DE ACORDO COM O
CODIGO ELETRICO NACIONAL (NEC) E TODOS OS CODIGOS LOCAIS
APLICAVEIS. A FALHA NO CUMPRIMENTO PODE RESULTAR NUMA
CONDICAO PERIGOSA QUE PODE FERIR FUNCIONARIOS OU DANIFICAR O
EQUIPAMENTO. ASSEGURE-SE DE QUE TODAS AS CONEXOES DE
CONDUITE E ELETRICAS ESTAO SEGURAS.

AVISO! TANDO REMOVA OS PAINEIS DE TELA QUANTO PROTEJA-OS DE
DANOS DURANTE A REMOCAO OU INSTALACAO DO MOTOR.OS PAINEIS
DE TELA SERAO DANIFICADOS SE FOREM ATINGIDOS POR FERRAGENS
OU FERRAMENTAS.

AVISO! PODE APRESENTAR ALTA VOLTAGEM SEMPRE ABRA O FUSIVEL
QUE DESCONECTA O FORNECENDO DE ENERGIA ELETRICA PARA O
EQUIPAMENTO, E BLOQUEI E ETIQUETE O FORNECIMENTO DE ENERGIA
ANTES DE EXECUTAR QUALQUER AJUSTES E/OU MANUTENCAO NO
EQUIPAMENTO.

AVISO! O MOTOR PODE SER DANIFICADO SE ARMAZENANDO EM UM
AMBIENTE COM MUITA UMIDADE (MAIOR QUE 50% UR). CERTIFIQUE-SE DE
QUE MOTOR FOI ARMAZENADO NUM AMBIENTE DE BAIXA-UMIDADE.

AVISO! ASSEGURE-SE DE QUE O MOTOR ESTA ADEQUADAMENTE
ATERRADO.

AVISO! O ALOJAMENTO DO MOTOR FICA QUENTE DURANTE A OPERACAO
E PODE CAUSAR GRAVES QUEIMADURAS. NAO TOQUE NO ALOJAMENTO
DE MOTOR DURANTE OU IMEDIATAMENTE APOS A OPERACAO DO
MESMO.

> P>k P
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MOTOR VIBRADOR SGX

Conexdes com o motor

O procedimento abaixo descrever as conexdes do cabo do motor para o motor. Se um cabo for
substituido, etiquete todos os cabos para identificacdo antes de desconectar o cabo antigo. O
motor SG usa qualquer um dos estilos de conexao a seguir:

Bloco de terminais - cabo é alimentado pela lateral da caixa de jun¢g&o do motor e € conectado
a um bloco de terminais dentro da caixa de juncéo.

z

Conector de energia - o cabo é alimentado pela capa de caixa de juncdo, que contem um
conector de energia fémea onde as conexdes sao feitas. Este conector se une com uma tomada
macho na caixa de juncao.

Estilo de bloco de terminais

1.
2.

Remova a capa da caixa de juncéo do motor.

Cuidadosamente alimente os fios pelo cotovelo instalado na caixa de junc¢éo do motor (Figura
7-2).

Instale e aperte os componentes do conjunto do bucim no cotovelo, tenha cuidado para evitar
apertar de mais a porca traseira. Para evitar que vocé aperte de mais, pare de apertar a
porca traseira quando o selo vermelho comeca a inchar.

Instale dois anéis em O sobre os cabos dentro da caixa de juncdo, deslize ambos os anéis
em O dentro do buraco enroscado na caixa, e posicione um anel em O em cada extremidade
do buraco enroscado para suspender os cabos no centro do buraco.

visto que eles previnem o desgaste dos cabos devido ao atrito contra o

o Nota! Assegure-se de que 0s anéis em O estdo adequadamente instalados,
buraco enroscado.

A rota dos cabos como mostrada, é coberta cuidadosamente para prevenir que os cabos
entrem em contato uns com 0s outros ou com o interior da caixa de conexao.

Prenda os cabos pretos, brancos, vermelhos, laranja, e azul aos pregos como marcado no
bloco de terminais usando arruelas de bloqueio dentadas externas e porcas Flex-Loc®.
Prenda o cabo verde ao terminal de ATERRAMENTO usar arruela de bloqueio e parafuso.

Aplique silicone selante RTV-108-10.1 aos cabos (Figura 7-3) para deixa-los a prova de
vibragdo. Também, certifique-se de encher o buraco enroscado para obter protecdo extra
contra desgaste.

Cologue a capa na caixa de juncdo do motor, e instale e aperte os quatro parafusos a 250 in-
Ibs.
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MOTOR VIBRADOR SGX

PORCA TRASEIRA

ANEL EM O

PORCA
NY-LOC
(TIP.5 PL.)

FIO TERRA

Figura 7-2 Conexdes do cabo do motor ao bloco de terminais
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MOTOR VIBRADOR SGX

SELANTE RTV-108-10.1
~ NESTE PONTO SELA 0S
BURACOS E PROTEJE 0S
FIOS DE VIBRAGAO
E DESGASTE

Figura 7-3 Aplicacdo de Selante de RTV

Estilo de conector de energia
1. Remova a capa da caixa de jungdo do motor, e descarte o anel em O (Figura 7-4).

2. Insira os fios do cabo do motor pela capa da caixa de juncao.

3. Encaixe os fios as marcas do conector de energia, e conecte os fios aos terminais como
mostrado.

4. Aplique composto anti-gripante a porca de bucim frontal, e instale e aperte na abertura com
roca na capa.

5. Instale os componentes do bucim restantes, e aperte a porca traseira sé o suficientemente
para fazer com que o selo vermelho comece a ficar saliente. Nao aperte a porca traseira de
mais.
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PORCA DE
CABO DO MOTOR BUCIM TRASEIRA

( _ , PORCA TRASEIRA

PORCA DE BUCIM FRONTAL

ANEL EM O

Figura 7-4 Conexfes do cabo do motor para para o conector de energia

6. Apliqgue uma pequena quantidade de LubriPlate 5555, nimero da pec¢a L0107-007, ou um UL-
aprovado equivalente, ao anel em O novo e instale o anel em O no sulco da capa.

7. Alinhe os buracos de montagem da capa com o0s buracos na caixa de juncdo, assegure-se de
gue o anel em O permanece no lugar, e instale a capa engatando o receptaculo e a tomada
de conexao de energia.

Nota! Assegure-se de que as metades do conector encaixam-se facilmente e
que o anel em O permanece no lugar durante a montagem.

8. Prenda a capa a caixa de jun¢do com quatro parafusos de cabeca cilindrica com sextavado
interno, e aperte a 250 in. Ibs.

9. Observe se a capa e a superficie da caixa de juncdo se encaixam adequadamente tentando
inserir um calco de 0,001” entre as duas partes por toda circunferéncia da area de encaixe.
Se o calgo conseguir ser inserido em qualquer lugar, remova a capa e corrija qualquer
defeito.
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Conectando os cabos do motor a caixa de inicializagéo

Os fios do motor séo conectados ao inicializador manual dentro da caixa de inicializacdo (Figura
7-5). Consulte o diagrama esquemdtico na Se¢do 8 para obter ajuda adicional na conexdo do
motor vibrador. Conecte os fios do motor aos inicializadores da seguinte forma:

1. Passe os fios pelos buracos no fundo da caixa de inicializacdo. Para cada cabo, enrosque a
porca de bucim frontal na caixa de inicializacdo e aperte firmemente. Enrosque a porca de
bucim traseira sobre a porca de bucim frontal e aperte firmemente. Enrosque e aperte a porca
traseira sobre o prensa cabo.

2. Conecte os fios ao inicializadores e terminais de aterramento como mostrado no diagrama
esquematico na Secdo 8. Assegure-se de inverter os fios para um motor—fio vermelho do
motor para o fio preto da caixa de inicializagdo e fio preto do motor para o fio vermelho da
caixa de juncdo—de modo que os motores girem em direcdes opostas.

Nota! Assegure-se de conectar um motor na polaridade inversa de modo que
0s motores girem em direcdes opostas.

L1 (PRETO) L3 (VERMELHO) L2 (BRANCO)

L2 (BRANCO)

L1 (PRETO)
L3 (VERMELHO)

VERDE

Figura 7-5 Conexfes do cabo do motor para o inicializador do motor

Teste do motor

Depois de completar as conexdes elétricas, teste o0 motor para confirmar a operacdo adequada.
Verifigue se os motores giram em direcdes opostas. Se o teste do motor revelar que os motores
giram na mesma direcao, inverta os fios de um motor para corrigir a direcdo de rotacéo.
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MANUTENCAO PREVENTIVA

A manutencdo preventiva de rotina assegurara a vida maxima para o motor vibrador. Como o
programa de manutencdo desta secéo é flexivel, modificacbes devem se basear na experiéncia
do operador em suas instalagdes.

Um registro de manutencdo ajudara a estabelece e monitorar um programa de servico que se
adequa a seu equipamento. O registro de manutenc¢do deve conter as seguintes informacdes:

¢ Numero de série e modelo do motor da placa de dados do motor
¢ Requisitos de energia

o Aleitura de voltagem através de L1 al2,L1al3,elL2al3

e Aleitura de amperagem através de L1 al2,L1al3,elL2al3

QUE O EQUIPAMENTO ESTA BLOQUEADO, ETIQUETADO E

if AVISO! PARA EVITAR LESOES CORPORAIS SERIAS CERTIFIQUE-SE DE
DESENERGISADO ANTES DE EXECUTAR AJUSTES E/OU MANUTENCAO.

MANUTENCAO DO MOTOR VIBRADOR

Acdo de manutencéo Frequéncia

Usando uma mangueira de agua, limpe o material de

- . Diario ou quando necessario
processo do exterior da caixa do motor*. q

Examine o cabo do motor a procura de sinais de deterioracdo | Cada turno ou quando
ou dano. necessario

Usando uma chave de torque; verifique se o torque do
parafuso de montagem do motor esta de acordo com o torque
listado em Remocéo e instalacdo do Motor.

Depois das primeiras 40 horas
de operagdo; uma vez por ano

* O motor vibrador é projetado para dissipar calor pela caixa do motor. O acumulo de material de
processo no exterior da caixa do motor evita a dissipacdo de calor adequada e pode fazer o
motor superaquecer.

SUBSTITUICAO DE ROLAMENTO

O procedimento de substituicdo de rolamento a seguir s6 se aplica a motores SGX que néo
estejam mais sob garantia. Durante o periodo da garantia o motor ndo deve ser aberto por
nenhuma razdo, visto que isso ira anular a garantia. Contate o departamento de Servigo da
Derrick para obter auxilio caso um motor falha enquanto sob garantia.

NOTA! Todas as garantias, seja explicita ou implicita, serdo anuladas se o
motor for aberto durante o periodo da garantia.

Materiais exigidos

Os kits de substituicdo de rolamento mostrados a abaixo contém os rolamentos e componentes
associados exigidos para ambas as extremidades do motor. A Derrick recomenda a substituicéo
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dos rolamentos como um conjunto. A falha na substituicdo de ambos os rolamentos pode resultar
na falha do rolamento recentemente instalado.

i

NOTA! Os rolamentos nos motores vibradores da Derrick s&o feitos sob medida com
folga nas areas livres internas e sdo empacotados com graxa da Mobilith SHC® 100
para prolongar vida til. Independente do fornecedor, os rolamentos devem ser
embalados com esta graxa ou equivalente. A Derrick ndo recomenda o uso de
rolamentos de um fornecedor alternativo.

CONJUNTO DE SUBSTITUICAO DE ROLAMENTO DO MOTOR SGX

NUumero da Descricao Qtd
peca
Kit de substituicdo do rolamento - GO003904
G0001696 parafuso, Jack, Soquete HD sextavado, 25 M8-1. x 70mm, Aly Stl 2
G0001960 Rolamento, Vibrador 2
PP1503 Anel em O, 7.90 ID x 0.70 Secéo Cruzada, Viton 2
14266-01 Blindagem, Rolamento, Vibrador, A4140 Stl 2
G0002250 Graxa, Vibrador, SHC-100, de 10 Oz. Tubo 1
Kit de substituicdo do rolamento com ferramentas - GO003905
G0001696 parafuso, Jack, Soquete HD sextavado, 25 M8-1. x 70mm, Aly Stl 2
G0001960 Rolamento, Vibrador 2
PP1503 Anel em O, 7.90 ID x 0.70 Secéo Cruzada, Viton 2
14266-01 Blindagem, Rolamento, Vibrador, A4140 Stl 2
G0001698 Chave de torque, chave de fenda de 3/8”", 150 a 750 In Lb 1
G0008935 Chave de fenda, Sextavada, Macho de 6mm, Chave de fenda de 3/8" X | 1
6.063 L

G0001700 Chave, Sextavada, Cabo em T, 5mm Alloy Stl 1
G0003126 Chave, Roquete, Chave de fenda de 3/8”, Acabamento Ind. 1
G0008317 Soquete, Allen Bit, 5mm Lg, chave de fenda de 3/8” 1
G0002250 Graxa, Vibrador, SHC-100, de 10 Oz. Tubo 1

Ferramentas exigidas

A seguir a lista de ferramentas recomendadas para uso durante o procedimento de substituicdo

do rolamento:

e Chave de torque (200 a 1000 in Ibs)

¢ Chave sextavada (5mm)

¢ Chave sextavada (6mm)

¢ Cinzel dental ou ferramenta semelhante
e Panos absorventes limpos

e Oculos de seguranca
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e Luvas resistentes ao calor (250° F ou mais alto)
e Macarico de soldador
e Aquecedor de rolamento

Ambiente da area de trabalho

Uma area

bem-iluminado com superficie de trabalho suficientemente grande € exigida para

trabalhar no motor. O superficie de trabalho deve estar limpa para prevenir contamina¢do dos
novos rolamentos e do interior do motor.

Seguranca

Os AVISOS a seguir se aplicam ao procedimento de substituicdo do rolamento. Assegure-se de
ler e entender estes AVISOS antes de prosseguir.

AVISO! O ALOJAMENTO DO MOTOR FICA QUENTE DURANTE A OPERACAO
E PODE CAUSAR GRAVES QUEIMADURAS. NAO TOQUE NO ALOJAMENTO
DE MOTOR DURANTE OU IMEDIATAMENTE APOS A OPERACAO DO
MESMO.

AVISO! TODO O PESSOAL DE OPEBACAO E MANUTENCAO DEVE LER E
ENTENDER TODAS AS INFORMACOES DE SEGURANCA CONTIDAS NESTE
MANUAL ANTES DE TRABALHAR COM O EQUIPAMENTO.

AVISO! PODE APRESENTAR ALTA VOLTAGEM CERTIFIQUE-SE DE QUE O
FUSIVEL DE DESCONEXAO DE FORNECIMENTO DE ENERGIA ELETRICA
DESTE EQUIPAMENTO ESTA ABERTO. BLOQUEI E ETIQUETE O
FORNECIMENTO DE ENERGIA PARA PREVENIR A APLICACAO ACIDENTAL
DE ENERGIA ENQUANTO AJUSTES E/OU MANUTENCAO ESTAO EM
ANDAMENTO.

A\
A\
A\
JAN

AVISO! PARA PREVENIR SERIAS LES@ES AOS OLHOS OU PERDA
PERMANENTE DA VISAO, USE OS OCULOS DE SEGURANCA DURANTE
ESTE PROCEDIMENTO.

Substituicao de rolamento

O procedimento abaixo descreve a substituicdo do rolamento em uma extremidade. Repita o
procedimento para o segundo rolamento.

i

NOTA! Remova o motor vibrador do equipamento antes de executar a
substituicdo do rolamento (veja Instalacdo e Remoc¢é&o do Motor). Os
rolamentos falhardo prematuramente se 0s novos rolamentos forem
contaminados durante a substituicao.
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Remocéao do rolamento

O seguinte procedimento descreve a remocdo do rolamento para um lado do motor. Repita o
procedimento para o rolamento da extremidade oposta.

1 - Usando uma chave sextavada de 5mm, 2 - Remova a capa, e remova o anel em O
retire os oito parafusos de cabeca cilindrica  usando um cinzel dental ou ferramenta
com sextavado interno que seguram a capa  semelhante. Descarte 0 anel em O.
ao alojamento do rolamento; apdie a capa
guando o ultimo parafuso for removido.

|

3 - Usando uma chave sextavada de 6mm, 4 - Remova o(s) peso(s) excéntrico(s) do
afrouxe os parafusos de cabeca cilindrica lado de fora de eixo do motor.

com sextavado interno que seguram o(S)

peso(s) excéntrico(s) do lado de fora ao

eixo do motor. Note que mais do que um

peso excéntrico pode ser instalado nesta

posicao.
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5 - Usando um pano absorvente macio,
remova 0O excesso de lubrificante dos
componentes. Ndo use ar comprimido para
limpeza, visto que isto pode levar
contaminantes ao motor.

7 - CUIDADOSAMENTE deslize o

espacador aquecido para fora do eixo do
motor.

01 Set 11

6 - Usando um macarico com uma chama
difusa, suavemente aqueca o espacador por
ndo mais que 10 segundos a
aproximadamente 200°-230°F (93°-110° C)
para facilitar a remocéo.

-

8 - Usando uma chave sextavada de 6mm,
retire os seis parafusos de cabeca cilindrica
com sextavado interno (M8-1.25x60) que
prendem a blindagem do rolamento ao
alojamento do rolamento.
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Remocéao do rolamento (Continuacao)

9 - Localize os dois buracos enroscados
que aceitam os dois parafusos jack com
sextavado interno M8-1.25x70. Os buracos
do parafuso jack sdo a 180 graus de
distanciamento.

11 - Usando um chave sextavada de
6mm, alternadamente e igualmente
avance algumas voltas por vez em cada
parafuso jack.
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10 -

Cuidadosamente
parafusos jack nos buracos enroscados na
blindagem do rolamento, certificando-se de
evitar o enroscamento cruzado.

enrosque 0s

12 - A medida em que os parafusos jack
entram em contato com o alojamento do
rolamento, a blindagem do rolamento é
extraida do alojamento do rolamento como
mostrado, enquanto a pista interna do
rolamento permanece no eixo. Remova e
descarte a blindagem do rolamento e o
rolamento.
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13 - Usando um pano absorvente macio,
remova 0 excesso de lubrificante do
interior do alojamento do rolamento e da
pista interna do rolamento. N&o use ar
comprimido para limpeza, visto que isto
pode levar contaminantes ao motor.

1 - Remova a pista interna do rolamento
montado e da blindagem do rolamento
fornecida com o kit de substituicdo de
rolamento. Tenha cuidado para evitar a
contaminacgao destes componentes.

01 Set 11

14 - Usando um magcarico com uma chama
difusa, suavemente aqueca a pista interna
do rolamento por ndo mais que 10
segundos a aproximadamente 200°-230°F
(93°-110° C) para facilitar a remogao.

15 - Cuidadosamente remova e descarta
a pista interna do rolamento aquecida do
eixo do motor. Usar um pano absorvente
macio, retire o excesso de lubrificante do
interior do alojamento do rolamento. N&o
use ar comprimido para limpeza, visto que
isto pode levar contaminantes ao motor.

2 - Limpo o excesso de lubrificante da
pista interna do rolamento, e posicione-a
no eixo do motor com o colarinho virado
para o corpo do motor. Usando um
aguecedor de rolamento ou um macarico
com uma chama difusa, aquega a pista
interna do rolamento a aproximadamente
200°-230° F (93° - 110° C).
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3 - Depois de aquecer a pista interna do
rolamento, deslise a pista do rolamento
sobre o eixo do motor até o ombro da
pista entrar em contato com 0 assento do
rolamento no fundo da cavidade. Cubra
completamente a superficie da pista
interna com graxa (fornecida com o kit de
substituicdo de rolamento).

e e T

5 - Localize os dois buracos livres na
blindagem do rolamento separados a 180
graus. Insira dois parafusos jack M8-
1.25x70, fornecidos com o kit de
substituicdo de rolamento, nos buracos de
livres, e enrosque os parafusos dentro
dos buracos no alojamento do rolamento.
Alternadamente avance em ambos o0s
parafusos jack alguns voltas de cada vez
até que a blindagem do rolamento esteja
bem preso ao alojamento do rolamento.
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Instalacdo do rolamento (Continuacao)

4 - Oriente o didmetro reduzido, longo, da
blindagem do rolamento na direcdo do
corpo do motor. Alinhe os buracos livres
na blindagem do rolamento com o0s
buracos enroscados no alojamento do
rolamento, e pressione a blindagem do
rolamento completamente na cavidade do
alojamento do rolamento.

6 - Depois da blindagem do rolamento ser
suficientemente presa ao alojamento do
rolamento, retire 0os dois parafusos jack e
instale os parafusos de cabeca cilindrica
com sextavado interno originais (M8-
1.25x60) nos seis buracos livres. Aperte os
parafuso manualmente.
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7 - Usando uma chave de torque e uma
sextavada bit de 6mm, alternadamente
aperte todos os seis parafusos de cabeca
cilindrica a 250 in. Ibs. Revista 0 eixo do

motor com (graxa (inclusa no kit de
substituicdo de rolamento).

—_

-
9 - Oriente o(s) peso(s) excéntrico(s) com a
separacdo virada para a caixa de juncéo e
prenda na parte de dentro do peso alinhado
com a chaveta do eixo do motor. Se dois
pesos forem usados, instale o peso mais
pesado mais proximo a blindagem do
rolamento.

8 - Usando um aguecedor de rolamento ou
macarico com uma chama difusa,
suavemente aqueca o espacador (ndo mais
de 10 segundos) a aproximadamente 200°-
230°F (93° -110 C). Deslize o espagador
aguecido em contato com o rolamento.

o

10 - Usando uma chave de torque e uma
sextavada bit de 6mm, aperte o parafusos
de cabeca cilindrica M8 a 250 in. Ibs.

11 - Verifique a rotacdo e o jogo axial do eixo do motor como a seguir:

a. Manualmente gire o peso excéntrico tanto no sentido horario quanto no anti-horario,
permitindo que peso gire completamente. Se algum restricdo dor sentida, desmonte o motor
como necessario para determinar a causa da restricdo, corrija o defeito, e remonte o

rolamento de acordo com este procedimento.

b. Usando ambas as maos, segure o(s) peso(s) excéntrico(s) e empurre e puxe ao longo da
linha central do eixo do conjunto do motor. O eixo ndo deve ter mais do que 1/16” -1/8" (1,6-
3,2 mm) de movimento. Se movimento axial excessivo for encontrado, desmonte o motor
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como necessario para determinar a causa do problema, corrija o defeito, e remonte o
rolamento de acordo com este procedimento.

12 - Apligue uma pequena quantia de graxa
ao sulco do anel em O entre o alojamento
do rolamento e a blindagem do rolamento,
e entdo cuidadosamente instale o anel em
O no sulco.

NAO ESTIQUE O ANEL EM O DURANTE
A INSTALACAO.

Posicione a capa na caixa do motor, e
instale os seis parafusos M6-1.0 x 16
firmemente apertados. Usar uma chave de
torque e uma bit sextavada de 5mm, aperte
os parafusos a 115 in. Ibs.

SOLUCAO DE PROBLEMAS

Os procedimentos de solucdo de problemas apresentados no quadro a seguir sdo projetados
para auxiliar no isolamento da falha e correcdo dos defeitos em um motor vibrador SGX da
Derrick.

Problemas Possivel Causa Acéo corretiva

Verifique se a voltagem de fornecimento esta
de acordo com a placa e dados do motor. Se
correto, cheque os interruptores de fusiveis /
circuito. Usando um voltimetro, verifique o
fornecimento de energia correto para as trés
fases na(s) inicializacdo(6es). Usando um
voltimetro, verifique se o inicializador do motor
O motor falhou esta funciona adequadamente e se os
terminais T-1, T-2, e T-3 estédo energizados.
Verifique se ha algum dano no cabo de energia
conectado a caixa de jungdo do motor. Corrija
todos os defeitos.

Voltagem incorreta

Conexdes de

: Verifigue as conexdes elétricas, e corrija 0s
fornecimento de

. defeitos.

energia incorretas

Voltagem de Verifique se a voltagem de fornecimento esta

fornecimento incorreta | de acordo com a placa e dados do motor.
O circuito de Verifigue se a sobrecarga térmica é capaz de
inicializacao Sobrecarga térmica lidar com toda a corrente de carga. Substitua a
sobrecarrega e incorreta sobrecarrega, se inadequada (ver a ficha de
aciona dados do motor para obter os dados de carga).

Ferragens de Verifique se as ferragens de montagem estéao

montagem soltas adequadamente apertadas.
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Problemas

‘ Possivel Causa

O movimento de
vibracdo do motor e
componentes
relacionados sdo
restringidos

Acdo corretiva

Verifique se os suportes de envio foram
retirados ou desconectados como exigido.
Verifique a condi¢gdo dos coxins flutuantes.
Verifique se sélidos ndo estdo impedindo o
movimento da moldura da tela. Corrija todos os
defeitos.

Tracgédo atual
excessiva

Voltagem de
fornecimento incorreta

Verifique se a voltagem de fornecimento esta
de acordo com a placa e dados do motor.

Sobrecarga térmica
incorreta

Verifique se a sobrecarga térmica é capaz de
lidar com toda a corrente de carga. Substitua a
sobrecarrega, se inadequada (ver a ficha de
dados do motor para obter os dados de carga).

Ferragens de
montagem soltas

Verifique a seguranca das ferragens de
montagem. Aperte como necessario.

O movimento de
vibracdo do motor e
componentes
relacionados sao
restringidos

Verifique se os suportes de envio foram
retirados / desconectados como exigido.
Verifique se esses coxins flutuantes estdo em
boas condic¢tes. Verifique se sdélidos ndo estdo
impedindo o movimento da moldura da tela.
Corrija todos os defeitos.

Temperatura da
superficie muito
alta*

Acumulacéo
excessiva de material
de processo na caixa
do motor

Lave a acumulacéo para fora da caixa do
motor.

Barulho excessivo

Ferragem solta

Verifique a seguranca de todas as ferragens
internas e externas. Aperte como necessario.

Rolamento defeituoso

Substitua ambos os rolamentos de acordo com
Substituicdo do Rolamento.

O motor gira muito
lentamente

Frequéncia de linha
ou voltagem de
fornecimento incorreta

Verifique se a voltagem de fornecimento e
frequéncia de linha estdo de acordo com a
placa e dados do motor. A freqliéncia deve ser
dentro +1Hz.

Motores nédo
sincronizados (s6
motores duplos)

Sem energia elétrica
para um motor

Verifique se a voltagem de fornecimento esta
conectada a ambos os motores.

Conexoes elétricas
incorretas

Confirme se as conexdes elétricas estdo de
acordo com as instru¢des nesta secao.

* Motores vibradores da Derrick funcionam com temperaturas de superficie mais altas que os
motores industriais normais. Veja o crescimento maximo da temperatura indicado na placa de
dados do motor anexada a caixa do motor ou a ficha de dados do motor inclusa neste manual.
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DERRICK

" CORPORATION

SECAO 8 - DESENHOS REFERENCIAIS

Esta secéo conte os projetos de engelharia Derrick para os limpadores Flo-Line FLC 503/504.
Estes desenhos estao incluidos para fornecer uma assistencia na encomenda de pecas, reparo e
solucéo de problemas.

No. do Titulo Equipamento
desenho
15640-00-004 - | Arranjo geral - Alimentador de desvio de barragem, FLC 503
barragem ou de caixa
15640-00-005 - | Arranjo geral - Alimentador de desvio de barragem FLC 503
15984-00-002 - | Arranjo geral FLC 504
15644-00-001 - | Lista de pecas - Painel de tela FLC 503
16013-00 - | Lista de pecas - Painel de tela FLC 504
15652-00 - | Lista de pecas elétricas FLC 503 & FLC 504
13320-00-001 - | Esquema da fiagao FLC 503 & FLC 504
15645-00-002 - | Lista de pecas - Desvio/W da tremonha FLC 503
16014-00 - | Lista de pecas - Tremonha FLC 504
15646-00 - | Lista de pecas - AWD FLC 503
16091-01 - | Lista de pecas - AWD FLC 504
P-1637-2 - | Super estrutura de elevacao & Limpador lama/W FLC 503
duplo solido FLC503
P-1637SK - | Duplo solido FLC503 FLC 503
P-1777-1 - | Duplo solido FLC504 FLC 504

15786-00-001 -

Lista de pecas - Alimentador de barragem

FLC 503 & FLC 504

13289-00-009 -

Lista de pecas - Alimentador de caixa

FLC 503 & FLC 504

13245-00-002 -

Lista de pecas - Dessiltador

FLC 503 & FLC 504

12945-00-007 -

Lista de pegas - Desareador, montagem frontal

FLC 503 & FLC 504

13244-00-013 -

Lista de pecas - Recipiente coletor, Descarga de RH

FLC 503 & FLC 504

13244-00-015 -

Lista de pecas - Recipiente coletor, Descarga de LH

FLC 503 & FLC 504

14623-00 - | Conjunto de tencionamento FLC 503 & FLC 504
11234-00 - | Conjunto do cone de 4” FLC 503 & FLC 504
6066-51 - | Cone do desareador de 10” FLC 503 & FLC 504
PE-S-014-09 - | Tabela de selecao de unidade térmica FLC 503 & FLC 504

15 Mai 09

8-1

FLC503/504







- G -~ (o N 10" [254] PIPE TARGET -~ (D E
. C ON FEEDER CENTER LINE K R —(c
A o A - 8" [203] PIPE TARGET A A \
TR N\ ' TR N y—r ON FEEDER CENTER LINE 3 N —
5 / _ g / 5 _ ‘ 5
i __ES ) ] 5 I XL/ ] / " i 73 3/8
@—q — 73 3/8 & = - 73 3/8 ot 1
i F e I B 1 [i864] & TF . 3 ALY — 3 [1854]
O | EENSEE O— ; I S _ | = e ;
\uE ‘ \u 46 7/16 45 7/16 ‘ F —
39 11/16 [1008] PR A AN B« 39 11/16 [1008] ] A AN A AN T« (1180]  [1154] 8 BRI A\ AT P AN A B T o
WEIR HGT 281/2 Soe 7 B3 R WER HGT 28 1/2 S A 4 33 % BAKS 281/2 seve 0 v -
[724] ] i e [724] — 1 - [724] e
N ! [ - ! (bbb - 3
J GHY " - ji D) \ GHY ‘ I ji D) \ CHN — i _
93/8 ‘ 9.3/8 4 ¥ L
30 [762 #J 30 [762] 30 [762]
(238) ez ® [238] O 52 1/2 [1333] ——
y 51 [1295] —— 51 [1295] s | [ 90 5/8 [2302]
20 5/8 20 5/8 —
90 5/8 [2302] —— ] 90 5/8 [2302] —— ] 108
[524] /8 [2302] [524] /8 [2302] [10e] UNIT SHOWN WITH BOX FEEDER
UNIT SHOWN WTH WEIR BYPASS FEEDER UNIT SHOWN WITH WER FEEDER
INLET & DISCHARGE PIPES D
39 5/16 [995}7 8 [203] SCH 80 PIPE W/VCTAULIC CUT GROOVES DC
16 [406]
" - -
{ ))\ N
@G j@ -
\ | A1 % y »
X [ TTe=] 2 4
A Xt gy N B T s~ 0z
\ ;F R
| A N [4 H
: ) 103 5/8
100 1/8 ,jw/@ ce \ I i
i : N } [2543] ON T -9 ) [ 5 (%%
'g auy - . c
‘ “ g £ }T o L: v v — ,1
80 351/2 [902] > | == L H1-J-1-
(2032]  FEED WDTH 49 :
‘ [1245] _ | )
KRR PN PN PAX AN P22 SR
> | — [
- i | ai]| | —— 7 Y o
\ ; ‘ ====
\ — 93/8
\ [2%8] 30 [762] =
INLET & DISCHARGE PIPES 10 [254] SCH 80 DISCHARGE PIPE 19 5/16 46 [1168
39 5/16 [998] 8 [203] SCH 80 PIPE W/MCTAULIC CUT GROOVES ) VICTAULIC CUT GROOVE (ONE END) - [49/0} - 90 5/8 [2302]
7777777 - 96 1/8 [2442]
16 [406] _ UNIT SHOWN WTH BOX FEEDER & CONE PACKAGE
9 A e
# co0olooo 4 N~ L) w 1 * 5]0R ggg‘()y“s&& E EQUIREMENTS — REFERENCE EQUIPMENT ORDER FORM
| \ * ] * — | W [ 14-WAY CYCLONE W/VALVES 2010 19608 B
+ | * | = | - | V_|16-WAY CYCLONE W/VALVES 720210
-_ sintuiniaiet ixinintvinials DISCHARGE EITHER END + | * | - | - | U | 20-WAY CYCLONE W/VALVES 7200-10 1334501
T —— w | # | =] - |7 | 14-WAY CYCLONE 7202-19-000 160002 |
P N N ] » | # | =] - [ S | 16-WAY CYCLONE 7200-19-000 16-0-002 |
e — - — = > o oy O [+ [+ [+ [ R |STARTER BOX NOUNT/CUARD ASSY | 10048~80-000 (BOX FEED OPTION)
[) @\ + |+ | —| - | Q| (3) 10" CONE DESANDER 10243-00-00¢ [ Tais-00-00T |
. > -1 = 2) 10" CONE DESANDER 10243-00-00¢ [ 120501007 |
12" [305) PIPE TARGET 100 1/8 RO 1 — | AR
ON CENTER T [25¢3] ‘ﬁ‘ \ 103 5/8 - .| + (: 20-WAY CYCLONE 722-19-002 1328-01-002
10" [254] PIPE TARGET = [2632] ST =T [eewe P TR-0-00 BW-01-08
ON CENTER 1Y - — 9 7] 7 [ = — [ L | CONE PKG SUPPORT SIRUCTURE | 1487801007
8" [203] PIPE TARGET ~|_{ [ I 0 H o s [ [ = [+ | K |B0x FEEDR 14401-01-010 TRE-0-000
ON CENTER N — 7, f + [+ [+ |+ [ J | VOR BYPASS FEEDER 10043-80-00 WEN-01-00 |
0 o= 49 60 1/8 v [ [+ [+ [1 | WeR FeeDeR 19042-00-002 WN-02-000
z\\\ [1245) . g : . [1527] [ [ H_| ELECTRICAL PARTS - -
= v \ | / 1 1| 6 [ELECTRICAL PARTS = -0
‘ 1 39 11/16 [1008] N AL ALAAL AL i e y— T T T L STARTER B NowT/com Ay | et -
Y % 5 1 \[e== WER HGT R 7N AN 2N R T T e T, -
—_—— + - i b F g = = g 2[2[27]2 SOX/SGXMOTOR | T0 SPECIFICATION -
(6] [ean] 45 S e = T Y R — _ FECOHERDE JETERNCE - o -
l l l F———— | I e —= - | l FRONT— 2—3 FEET [610-914 HOPPER 10041-01-002 15545-00-002
. == . < SIDES— 23 FEET A A_| SCREEN FRAME -0 10544-01-00
93/8 4 REAR— 2-3 FEET [610-914 04 | FLC-505 (LH) W/CONE PACKAGE
(®) 30 [762] 03 | FLC—503 (RH) W/CONE_PACKAGE A
[238] 63 [1600] ——+| [ L
45 [1143] A=)
l—— 35 [889] — 01 | FLC-503
90 5/8 [2302] 70 [1778] [ TTEW PART NAME DESCRIPTION/PART NUNEER PARTS LIST
116 3/4 [2965] VAN kil . EYITE A = R ARRARSENENT
AN wuwmmmmml,murm TR T0-2-2 FLC-503 -1 T0 +5
/6 \\] 24 &4 A LST M 1078-00-00%; LPOATED VEN - AL WER FEEIERS 10 W] 057 |11 15 1 AT e G T GRIRTEN CONTIOED O TS Do 5% SO e Y [0/ @RICKO
1bc, 2abc, 40 VoN lilslal N 7 (V7 comseD CORPORATION
l m‘ 'ADGED CENTER OF GRAVITY & DNENSIONS. ;V g EMMHFHINIEUME
1 T P T 3 | 4 | 5 | 6 7 I 8







| | 3 | | 5 6 | 7 8
—H
E
80 35 1/2 [902]
[2032]  FEED WIDTH
+—H
INLET & DISCHARGE PIPES
6 [152] SCH 80 PIPE W/VICTAULIC CUT GROOVES NYo 10 [254] SCH 80 DISCHARGE PIPE
VICTAULIC CUT GROOVE (ONE END)
D
—
GE\ = —; ;— = DISCHARGE EITHER END
==
_ — 8 [203] SCH 8O INLET PIPE
gl il wc[TAuuc CUT GROOVES —
\rlw (EACH END) —_
12" [305] PIPE TARGET ~ r
ON CENTER -
10° [254] PIPE TARGET ~ 9[925536 )
ON CENTER |
8" [203] PIPE TARGET N c
ON CENTER B
O—[EEH
-(’ °
A
‘ ‘ | 39 11/16 [1008] =GN
WEIR HGT @
27 % 25 |
[686] [660] [635] | T
L1l ‘ -
93/8
[238]
90 5/8 [2302]
* FOR OPTIONS & SPECIAL REQUIREMENTS — REFERENCE EQUIPMENT ORDER FORM 116 3/4 [2965]
« [+ | —] ] T [12-WAY PARTS ASSEMBLY 1169319 13205-03 B
« | % | — | — 'S [10-WAY PARTS ASSEMBLY 11693-19 13205-02
+ |+ | —| — | R | B-WAY PARTS ASSEMBLY 1169319 13205-01
_ [ — T ]« [ a[10-way cYCLONE 11683-01-002 13205-14-002
_ [ =1« * | P [8-WAY CYCLONE 11693-01-002 13205-15-002
« | * | * | * | 0 |(3) 10" CONE DESANDER 10243-00-004 [ 12045-02-007 |
* * | + | N [(2) 10" CONE DESANDER 10243-00-004 12945-01-007
_ | 1+ + | ™M [12-WAY CYCLONE 11693-01-002 13205-01-002
« [+« +«]L [PN 9779-01-028 (LH DISCHARGE) 13244~-02-017 -
e |+ | + ] + [ K |PAN 9779-01-026 (RH DISCHARGE) | 13244-01-017
17| 1 [ 1 | J | CONE PKG SUPPORT STRUCTURE 14676-01-007
11 [ 1] 11 | WER BYPASS FEDR 15642-00-002 1578601001
1 1 H | ELECTRICAL PARTS (LH) - 15652-02
1 1 [ G | ELECTRICAL PARTS (RH) = 1865201
1] 1| 1| 1 | F | STARTER BOX MOUNT/GUARD ASSY | 1504801 -
2| 2| 2] 2| E |SHPPING BRACKET 15647-01 =
2 [2[2]2]D |S6X/S62Xx MOTOR TO SPECIFICATION - | DIMENSIONS IN [] = MM ] WRE SCHEMATICA
HEEEEEREELD 15643-01 1554800 13320-00-001 A
OVERALL DIMENSIONS + 1/4 [6
T 778 [HoPPeR 15641-01-002 15646-00-002 ' ZEGE ™ GENERAL ARRANGEMENT
1ty 0A4 ?E(?EE&FZ_A,.%EW TN ARG 145%-00 14607-21 RECOMMENDED MAINTENANCE AN ki el 4/6/09  FLC-503 -1 TO 45
— —_ 3 LIST WAS 1324401015 ON ITEM L; .
% 03 | FLC-503 (LH) W/CONE PACKAGE SIRONT 523 BEET [610-914] ;Dﬂgggs'ﬁ%%-mm"ﬂm;‘;m : 2/8 /054w MP Joo we 3/26/03 o 1:20 WA
1 | FLO=503 (RH) W/CONE PACKAGE REAR— -3 FEET [610-914 SN ATAD, Y L, N A T s v v e s 5 oo, pean ro oo DERRICK ® [
Y [N PART NAME DESCRIPTION/PART NUMBER PARTS LIST AGINCES I THE NTRANGENT OR NSTALKTON CF DETRIK EQUPMENT, IR Y VKRS N QUDTNG ON OB N BE SUPLY E
Q /P wpmmmsmmmmwm?mwmlmmnﬂmmum 15640—00—005 DUKE ROAD BUFF, NY 14225 USA. 5
| | 3 | | 5] 7 [






1 ] 2 ] 3 ] 4 ] ] 6 ] 7 ] 8
N B N B I 3
SN NI
e b ‘ 10" [254] PIPE TARGET
3 / .. N | ON FEEDER CENTER LINE
D/ 7 (o === (A 8" [203] PIPE TARGET
A e +7 821/2 ON FEEDER CENTER LINE
®\ o~ - [2096] @\
R s S T : 0y [
! “ ) I‘.
. . . gt 46 7/16 45 7/16
wg o | LN NN AN AN s 0 o) | i |
WER HGT 28 1/2 @ £O5% £ 5 5 R4S WER HGT 28 1/2 28 1/2
[724] ] [724] [724] 9
938 | 4 938 4 _| B L_ 4
| [238] 30 [762] [238] 30 [762] 41/4 [108] 30 [762] _
63 [1600] 63 [1600] 64 1/2 [1638)
20 5/8 [524] 118 1/8 [3000] 20 5/8 [524] 118 1/8 [3000] 118 1/8 [3000]
UNIT SHOWN WITH WEIR BYPASS FEEDER UNIT SHOWN WITH WER FEEDER UNIT SHOWN WTH BOX FEEDER
INLET & DISCHARGE PPES
8 [203] SCH 80 PPE W/VICTAULIC CUT GROOVES 00
l— 39 5/16 [998] 000
16 [406] B
——————— \ ;
o (L3 ) A s
7
109
. [2769]
i 103 5/8
_ y [2632]
. ——— ; 4
1 L ] 100 1/8 [2543] [1988]
N L
49 ;
[1245]
80 .
2032 | ’*’6*’*’ i — )
N -
ol 93/8
[23/81 % [762]—‘
T 58 [1473)
] g =" i 19 1/4 [489] 123 3/4 [3143)
@ " 2: Ef:;’:} 163 3/8 [4149]
3 [787] UNIT SHOWN WITH BOX FEEDER & CONE PACKAGE
INLET & DISCHARGE PIPES 10 [254] SCH 80 DISCHARGE PPE
|— 39 5/16 [998] —| 8 [203] SCH 80 PIPE W/MCTAULIC CUT GROOVES oo l— 30 [762] — I/~ VICTAULIC CUT GROGVE (ONE END)
16 [406]- A /
% .
e ~ * FOR OPTIONS & SPECIAL REQUIREMENTS — REFERENCE EQUIPMENT ORDER FORM
bo ooloo od 19 1/4 [489] WRE SCHEMATIC: 13329-00-000
l - « [+ | =] =] T [14-WAY CYGLONE TaR-19-002 136-05-002 |
] —_J ———— DISCHARGE EITHER END A[s]e1-1-15 [16-WAY GYCLONE 7292-19-002 [ 1060 |
koS =f 8 [203] SOH 80 NLET PIPE v |+ | - | -] a | (3) 10" CONE DESANDER 10245-00-00¢ N0 |
¥ 6% ‘,\m‘rmw'rmow[s s || -1-1P 42[%00NE?WER 10243-00-004 20501001 |
\ (EACH END) v |+ | - | - | 0 [20-WAY CYCLONE T20-19-002_ 13M45-01-002 |
T -~ N
12° [305] PIPE TARGET ~ \‘# & + | + [ - [ - [ W [DISCHARGE PA -01-08 N |
ON CENTER [} T | 1 [ = - | L | CONE PKG SUPPORT STRUCTURE 14678-01-008 ]
10" [254] PIPE TARGET ~ 100 1/8 [@] v [ [ |+ [ K [B0X FeEDER A0 _ T-0-00 |
ON CENTER 1 [2543] @\ % AR WER BYPASS FEEDER 16042-00-002 HER-01-08
) - s | 2| s o WER FEEDER 18042-00-002 14630-02-008
8 [203] Hgﬁ Eéﬁcg-\ B e = o, 1 1 H_| ELECTRICAL PARTS (LH; - =]
q i ; 60 1/8 i T | G | ELECIRICAL PARTS (RH - =]
hA T1527] v ]+ |+ | « | F | STARTER BOX MOUNT/GUARD ASSY | 1004B-O1 -
/o M e A 2l2]2]2 SHPPING BRACKET 108467-01 =
sl [1245] IN AN/, 2 [ 2] 22D |SGx/scx MOTOR TO SPEGFICATION =
i A KA 3%, A 593, A - ] 1T 1]c]am 1999%-00 W0N-0
27 2% B 4 T T 1] 1| 1 ]85 [HoePeR 15075-01-000 W00
[686] [s60] [6%°] g T [ | 1| A | o R 460-00 0e-0
o o REcomggng:sEDs FD,AAAéréTENANCE 04 | FLC=504 (LH) W/CONE PACKAGE
| l s i il | "ERONT= 53 FEEY [B10-o14 5 Eﬁx g W/CONE PACKACE
SIDES— 2-3 FEET,
9 3/8 30 [762] 63 [1600] 1 REAR— 2-3 FEET L1o—91j 01 | FLC-504 (RH)
[238] - ar TEM, PART NAME DESCRIPTION/PART NUMBER PARTS LIST
57 [14k] l— 35 [889] DESGRPTION/PART MIMBER |
70 [1778] 3 GENERAL ARRANGEMENT
19 1/4 [489] 123 3/4 [3143] " - 1 == R
= TTEM S WAS MOTUR CORD "ASSY 100001 8/26 /04 B
163 3/8 [4148] 7 1 il I N e sear 1:20
0 ITEM N WAS 9779-01-028 & PARTS LIST WAS 13344-01-015 8/2 D Y o
5 i ' i 3/6/00] SEERARN. BE Setan COTAED O B I SUCL QR B SED £ GISAERS I PRCSREEES G P Lt DERRICﬁ
| O - P el T o on b anes v e et s s o e e ves | 1 5084 —(10—0072 Mm"‘
1 I 2 I 3 I 4 I 6 7 I 8






1 2 | 3 | A 5 6 Ji | 8
* i) ®%@% ®
A®) AO@) A A
[ 1 [ ]
T / 11 . __
\\ 7 ° ol] ° omf W
NN\ /4 ! FIXED SIDE ADJUSTING SIDE
\.& A/ W
. NIZ . 11 | * 15801-01 CORD SUPPORT ASSY FOR SG2X MOTOR (RH) UNIT
¥ // \\ ¥ i 15801-16 CORD SUPPORT ASSY FOR SG2X MOTOR (LH) UNIT
| N\ | ] 15801-05 CORD SUPPORT ASSY FOR SGX MOTOR
AV NN i *»*  QTY OF (8) ON ITEM 03-FOR USE WITH SGX MOTORS ONLY
s I i * QTY OF (8) ON ITEM 17-FOR USE WITH SG2X MOTORS ONLY
// . ° ,||° o \ EI ¥ OTY OF (2) ON ITEM 18-FOR USE WITH SGX MOTORS ONLY
N —— A QTY|TEM  PART # PART NAME DESCRIPTION
01]15644—01-001 PARTS LIST ASSEMBLY FLC-503
2 |02 SGX/SG2X VIBRATING MOTOR T0 SPECIFICATION (IF SUPPLIED)
@ + | 03] G000T973 SGX MOTOR BOLT ASSY | 3/4—16 [9 HARDWARE
6 | 04] 14623-00 TENSIONING ASSY 1 FIXED, 1 ADJUSTABLE FINGERS / SET
1 [05]14734-01 WRENCH SPECIAL
A6 06][16710-01 SIDE_SUPPORT 3/4 X 27 3/8 (STAINLESS, W/HWD)
Al 2 [07][16710-02 CROSS SUPPORT 11/2 X 40 1/2 (STAINLESS, W/HDW)
A 1 [08]16710-03 CROSS SUPPORT 3/4 X 40 1/2 (STAINLESS, W/HDW)
A\ 27 [09] 3660-05-30 CHANNEL PROTECTOR NITRILE X 26 1/8"
A7 02 8 [10[1129-00 FLOAT MOUNT 4 DIA. X 3 W/BOLT ASSY
N\
Q A\[1_[11 ] G0007101 FRONT CURTAN 3/16 X 47 1/2 X 20 PVK=120 W/HARDWARE
3 [12] SC48=-30 SCREEN PANEL TO SPECIFICATION
1 [13 ] 13478-00 REAR CLOSE-OFF 70GA HRS W/HARDWARE
14 1 [14]12052-00 SUPPORT/SPACER ASSEMBLY
18 A 1 115 [ 14539-00 SCREEN FRAME FLC-503
16
. * |17 ] 1588001 SG2X MOTOR BOLT ASSY | 3/4—16 [9 HARDWARE
x| 18 | 15625—-02 UPPER BRACKET HRS /ALUMINUM
@ = 1_[19]15478-01-003 CORD CLAMP ASSEMBLY | 304SS/ALUMINUM
°1° *_[20]15801-00 CORD SUPPORT ASSEMBLY| HRS/ALUMINUM
oo 1 [21[13438-01-003 FEEDER SEAL 3/16 NITRILE
s A1 [22]16710-04 CROSS SUPPORT 1 X 41 (STAINLESS, W/HDW)
HHH SC 48-30 ITEMS 06,07,08,22 — MAT'L WAS (FIBERGLASS, W/HDW); 06 PARTY WAS 14681-04; 07 PART§ | BA TITLE
5551\ WAS 14681-05; 08 PART# WAS 14681-06; 22 PART# WAS 1468108, wa 02/09/09 PARTS LIST
@ n,‘: ITEM 09 PART # WAS G0003402 AND DESCRIPTION WAS NITRILE X 26" DRC s 8/17/07 FOR FLC_503 SCREEN FRAME
B A - REV
N A i ITEM 11 PART # WAS 11507-49 DRC 2| 8/23 /06| ow WS oo OATE 9/20/99 SCALE NTS 4
REV CHANGE CKD %ATE B Y DUN DRC 6/20/06
OORPORATION BUFFALD, NEW TORK LS. AND ARE NOT TO EE REPRODUCED WIHOUT THE WRTTEN PERMSSION (F DERRIOK  BHEET Sz w0 CCS 6/21/06 DERRICK °©
DEPT CORPORATION. THE INFORMATION CONTAINED ON THIS DRAWING SHALL ONLY BE USED BY CUSTOMERS OR PROSPECTS OR THEIR [DRAWING N
1b C 2 ac 4 a N 16 WA 0003 = AGENCIES IN THE ARRANGEMENT OR INSTALLATION OF DERRICK EQUIPMENT, OR BY VENDORS IN QUOTING ON OR IN THE SUPPLY CORPORATION
) 3 4 3 9 /8 /1 O SIFR I'IF"I"?E%TSO I?%E??SBSA?‘BUES TO DERRICK, OR BY OTHERS FOR THE SPECIFIC REASON OUTLINED IN THE TRANSMITTAL WHETHER ll 5 6 4 4 O O O O ll 590 DUKE ROAD BUFFALO, NY 14225 USA.

1 | 2 3 | L 5 6 8







] 2 | L | 5 6 8
@ FIXED SIDE ADJUSTING SIDE
* INCLUDED WITH ITEM 06
** QTY OF (8) ON ITEM 03—-FOR USE WITH SGX MOTORS ONLY
* QTY OF EB§ ON ITEM 16—FOR USE WITH SG2X MOTORS ONLY
¥ FOR SGX MOTORS ONLY
/A\¥x 15801-17 CORD SUPPORT ASSY FOR SG2X MOTOR (RH) UNIT
15801-18 CORD SUPPORT ASSY FOR SG2X MOTOR (LH) UNIT
15801-09 CORD SUPPORT ASSY FOR SGX MOTOR ONLY
QTY [ITEM PART # PART NAME DESCRIPTION
1 01 | 14540-00 SCREEN FRAME FLC-504/514
2 | 02 [SGX/SG2X VIBRATING MOTOR TO SPECIFICATION
** 103 |G0001973 "SG”_MOTOR BOLT ASSY | 3/4-16 L9 HARDWARE
8 04 | 14623-00 TENSIONING ASSY 1 FIXED, 1 ADJUSTABLE FINGERS / SET
1 105 |14734-01 WRENCH SPECIAL
8 | 06 [16710-01 SIDE_SUPPORT ASSY 3/4 X 27 3/8 (STAINLESS, W/HDW)
3 | 07 |16710-02 CROSS SUPPORT ASSY 1.1/2 X 40 1/2 (STAINLESS, W/HDW)
1 08 [16710-03 CROSS SUPPORT ASSY 3/4 X 40 1/2 (STAINLESS, W/HDW)
36 | 09 | 3660-05-30 CHANNEL PROTECTOR NITRILE X 26 1/8"
g |10 [1129-00 FLOAT MOUNT 4 DIA. X 3 W/BOLT ASSY
AA| 1 11 [ 60007082 FRONT CURTAIN 3/16 X 24 X 47 1/2 PVK=120 W/HDW
4 112 | SC48-30 SCREEN PANEL TO SPECIFICATION
1 13 | 13478-00 REAR CLOSE-OFF 10GA HRS W/HARDWARE
1 14 | 12052—-00 SUPPORT/SPACER ASSEMBLY
* 115 [G0003429 BED SUPPORT FASTENER | 1/4" NYLON
** | 16 | 15880-01 SG2X MOTOR BOLT ASSY | 3/4-16 X 8 ROD W/HDW
1 17 1 13438-01-003 FEEDER SEAL 3/16 NITRILE (WEIR_OPTION)
wack | 18 | 15801-00 CORD SUPPORT ASSY HRS /ALUMINUM
fax 119 |15625-02 UPPER BRACKET HRS
SC 48-30 T [ 20 | 15478-01-003 | CORD CLAMP ASSY ALUMINUM
N GA: 15984-00-002 AL T [ 21 [16710-04 CROSS SUPPORT ASSY | 1 X 41 (STAINLESS, W/HDW)
{ @ A TTEM 11 PART NUMBER WAS 1150702, PART NANE WAS DISCHARGE GUARD R /0308 PARTS LIST
H A 7N 00D NOTE = TTEN 16 PART NUMBER VAS 1580109 R 6 /21 /06 FOR FLC=504 SCREEN FRAME
UPDATED VIEW OF SCREENFRANE 7O INCLUED LOGO. BT 05l ADDED [TEM 21; [TEM 08 QUANTITY WAS 2 S 18/29/05lom WS oo oxe 10/22 /04 [oue NTS e
REV CHANGE TKD | DATE

Y DWN

TTEN 09 PART § WAS G0003402 AND DESCRIPTION WAS NITRILE X 26" e CORPORATION BUFFALO, NEW YORK U.S.A. AND ARE NOT TO BE REPRODUCED WITHOUT THE WRITTEN PERMISSION OF DERRICK  [SHEET SIZE

@R/clr o
CORPORATION

ccsl 8 /‘|7 /07 CORPORATION. THE INFORMATION CONTAINED ON THIS DRAWING SHALL ONLY BE USED BY CUSTOMERS OR PROSPECTS OR THEIR TDRAWING NO.
AGENCIES IN THE ARRANGEMENT OR INSTALLATION OF DERRICK EQUIPMENT, OR BY VENDORS IN QUOTING ON OR IN THE SUPPLY

ITEMS 06,07,08,21 — MATL WAS FIBERGLASS; 06 PART# WAS 14681—04; 07 PART# WAS | BA B
14681-05; 08 PART# WAS 14681-06; 21 PART# WAS 14681-08. nve| 02 / 09 / (9] THE DESIGNS AND INFORMATION CONTAINED ON THIS DRAWING OR COPIES REMAIN THE EXCLUSIVE PROPERTY OF DERRICK®

DEPT.
CHANGED DESCRIPTION OF ITEM 10, WAS 3/16 X 53 3/4 X 25 PWK — 120 W/HARDWARE | FUM OF PARTS OR ASSEMBLIES TO DERRICK, OR BY OTHERS FOR THE SPECIFIC REASON QUTLINED IN THE TRANSMITTAL WHETHER

Tbc, Zac, 4a 4 ces| 03/16/07 WRITTEN OR VERBAL

FC |CKD
/I 6 O /I 3 O O 590 DUKE ROAD BUFFALO, NY 14225 U.S.A.

1 | 2 3 | L 5 6 8







A
TO MOTOR ——
Ll ==——
, Eli—=F B
AN BOX FEED UNITS USE ELEC'S THAT ARE OPPOSITE THE SIDE OF TENSIONING, WEIR FEED UNITS USE SAME SIDE AS TENSIONING C
* FOR REPLACEMENT PURPOSES ONLY
* x| 20 [ STOP BUTTON-RED (FOR REPLACEMENT ONLY) G0004136
* x+ | 19 [ START BUTTON-GREEN (FOR REPLACEMENT ONLY) G0012323
* x| 18 | MANUAL STARTER (FOR REPLACEMENT ONLY) SQD-2510-MCO3 |
9 1 1 17 | REPLACEMENT WIRED STARTER PANEL ASSEMBLY G0012215
IN/3 16 | SEE 15652-02
IN/3 15 | SEE 15652-01
7 14 | NOT USED
5 2 13 | MOTOR CORD ASSY 11881-01-006 (19 FT)
5 12| NOT USED D
5 2 | 11 | MOTOR CORD ASSY 11881-01-003 (15 FT)
8 10 | NOT USED
7 09 [ NOT USED
AV 08 | STAND—OFF (PARTS ONLY—INCLUDED WITH ITEM 03) 0007042
NN 2 07 |0.75 NPT PLUG SHPP-75 |
AN 06 | SEAL OFF CRH-EYS-216 (3/4 NPT)
N2\ 2 05 | CLOSE NIPPLE NPLE-75—COND (3/4 NPT)
NI 04 | JUNCTION BOX 60004586 (EP 3/4 NPT W/4 TERMINALS)
NI 03 | STARTER BOX—(SEE ITEM 17) 0012226 (DUPLEX—EP WIRED)(SEE ITEM 17)
N 02 | FLC-503/504 LH ELECTRICS ASSEMBLY 15652-02
N 01 | FLC-503/504 RH ELECTRICS ASSEMBLY 15652-01 E
QTY ITEM PART NAME PART NUMBER /DESCRIPTION
A or e [N e e R [ oo
A REF: W.S. 13320-00-001 STRRT D STOh BUTTON ASSEMBES 100 TS 19 A 20 FOR REPUICRUNT{ 31 3 /o0 1ol ™ EXPLOSIONPROOF COMPONENTS LIST FOR -
A REVISE ITEM 03 REMOVE NOTE "NOT FOR REPLACEMENT" y ue | 03/05/12 FLC-503 & FLC-504
NOTE: A) SEE DOCUMENT PE-S-014 FOR SELECTING 9 ?vE;F\ER1;81gf&ELuﬁ\Fr’n?e(é%),Fogaﬁg\E/ ;EﬁkﬁutEDOIFTEF"fAQZSAF':)% T%%Eég”oﬁ%s, 06 AND 07 y s | 09/07 /11| own CCSlaow JS DATE 8/ 11/ 03 SCALE NTS = 12
CORRECT THERMAL UNIT REV CHANGE CKD DATE
THE DESIGNS AND INFORMATION CONTAINED ON THIS DRAWING OR COPIES REMAIN THE EXCLUSIVE PROPERTY OF DERRICK® B Y [ o
R T G A e DERRICK ° |F
N 4 AGENCIES IN THE ARRANGEMENT OR INSTALLATION OF DERRICK EQUIPMENT, OR BY VENDORS IN QUOTING ON OR IN THE SUPPLY DRANING NO. CORPORATION
a %FRI 1F_’rll\_:|:‘TSOR or§’E P"QSBﬁMBLIES TO DERRICK, OR BY OTHERS FOR THE SPECIFIC REASON OUTLINED IN THE TRANSMITTAL WHETHER 5 6 5 2 _ O O 590 DUKE ROAD BUFFALO. NY 14225 USA =z
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] | 2 | L 5 6 1 8
SUPPLY 220-575 VAC. 50/60 tz 3 P
r~JUNCTION ™7 (5 /7o S
| L Box | 10 AWG-THHN ; RED /YEL BLK /BLU STARTER
| | | WHT /YEL , ENCLOSURE]|
i 12 @ : | WHT /BLU |
1 e i | BL(.}I;/NYEL P RED/BLU |
| | 1 |
| GND @——— T ______] S I N S e |
T ] | i MOTOR | i MOTOR STARTER # 2 7: |
STARTER

| | | | | |

NOTE: HEATERS VARY | | # 1 | I
WITH SUPPLY VOLTAGE. | | I I | | NOTE: ! |

| | Eg@: : i LEADS i |

. | i | REVERSED | .

| i g) 14 AWGHTHHN | BLK/BLU | |

| ! - | | WHT / BLU! |

o - o

|
. oo | e-e—e—_RED/BLU} |
I_ - L e | J
® GRN
16 AWG—MARINE CABLE 16 AWG—MARINE CABLE
ROTATION
220-515 VAC 200-375 VAC
50/60 Hz 3 PH 50/60 Hz 3 PH
TITLE
FLC-903 WIRING SCHEMATIC
om_JFS oo e 11/19/03 [seue NONE “/\
REV CHANGE CKD %ATE B Y DWN
REF: #15640-01, #5640-02 G.A. CORPGRATON BUFFALG, NEW YORK LS. AND ARE NOT T0 B REPRODUCED WIHOUT THE WRITTEN PERMSSON OF DERRCK eET ] F ¢_|awo DERRICK °©
! CORPORATION. THE INFORMATION CONTAINED ON THIS DRAWMING SHALL ONLY BE USED BY CUSTOMERS OR PROSPECTS OR THER ['DRAWING NO. CORPORATION
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WRITTEN OR VERBAL. 590 DUKE ROAD BUFFALO, NY 14225 U.S.A.
1

2

| L 5 6

8







] | 2 | L 5 6 1 8
SUPPLY 220-575 VAC. 50/60 tz 3 P
r~JUNCTION ™7 (5 /7o S
| L Box | 10 AWG-THHN ; RED /YEL BLK /BLU STARTER
| | | WHT /YEL , ENCLOSURE]|
i 12 @ : | WHT /BLU |
1 e i | BL(.}I;/NYEL P RED/BLU |
| | 1 |
| GND @——— T ______] S I N S e |
T ] | i MOTOR | i MOTOR STARTER # 2 7: |
STARTER

| | | | | |

NOTE: HEATERS VARY | | # 1 | I
WITH SUPPLY VOLTAGE. | | I I | | NOTE: ! |

| | Eg@: : i LEADS i |

. | i | REVERSED | .

| i g) 14 AWGHTHHN | BLK/BLU | |

| ! - | | WHT / BLU! |

o - o

|
. oo | e-e—e—_RED/BLU} |
I_ - L e | J
® GRN
16 AWG—MARINE CABLE 16 AWG—MARINE CABLE
ROTATION
220-515 VAC 200-375 VAC
50/60 Hz 3 PH 50/60 Hz 3 PH
TITLE
FLC-903 WIRING SCHEMATIC
om_JFS oo e 11/19/03 [seue NONE “/\
REV CHANGE CKD %ATE B Y DWN
REF: #15640-01, #5640-02 G.A. CORPGRATON BUFFALG, NEW YORK LS. AND ARE NOT T0 B REPRODUCED WIHOUT THE WRITTEN PERMSSON OF DERRCK eET ] F ¢_|awo DERRICK °©
! CORPORATION. THE INFORMATION CONTAINED ON THIS DRAWMING SHALL ONLY BE USED BY CUSTOMERS OR PROSPECTS OR THER ['DRAWING NO. CORPORATION
#19652-00  ELECTRICAL COMPONENTS {6k b isetates 1 o, o o1 v ror v e s vt ne mwswrnwenes | | 4 530 0)— ()0 — 001
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* QTY OF (1) FOR RH BOX FEEDER UNITS ONLY
¥ QTY OF (1) FOR BOX FEEDER UNITS WITH GROUNDING OPTION ONLY
X6 UNITS WITH GROUNDING OPTION ONLY

wk [ 07 | 16538-13 GROUND WIRE-32.5" |FEEDER LEG TO FEEDER
wk | 06 | 16538-17 GROUND WIRE-9" FEEDER LEG TO HOPPER
sk | kx| 05 | 16538—-02 GROUND WIRE-10" |FEEDER LEG TO ELEC BRACKET (BOX FDR)
" 04 | 16090-01 CORD CROSS ANGLE
1 03 | 15641-11-002 [LEG ASSEMBLY
2 | 02 |16495-01 DOOR
EB DEPT 1 01 | 15641-01-002 |HOPPER
N | 1be, 2bc,4a REF: GA 15640-00-004 | QTY | ITEM | PART NUMBER PART NAME DESCRIPTION
3 ADDED ITEMS 05-07 FOR GROUNDING OPTION. DSD < 06/06/11 TITLE HOPPEF\) W/BYPASS PARTS L|S-|—
2 ADDED ITEM 04; ADDED NOTE. CCS 6/7/10 FLC_503
,l ITEM 02 WAS 15641-07-002, QUANTITY WAS 1. CCS 7/1 0/08 o CCS KO OATE 8/5/03 SCALE NTS REV 3

THER E[)\ésmNs AND INFORMATION CONTAINED ON THISCDHFC\'\\IN(I;NEG OR COPEES REMAN THE EXCLUSIVE PROPERTY(Z)T-'DDERRICKD®ATE A Y ow MP_12/27/04
CORPORATION BUFFALO, NEW YORK U.S.A. AND ARE NOT TO BE REPRODUCED WTHOUT THE WRITTEN PERMISSION OF DERRICK  [SHEET SIZE a0 CCS 1/4/05 DERRICK ¢
CORPORATION. THE INFORMATION CONTAINED ON THIS DRAWING SHALL ONLY BE USED BY CUSTOMERS OR PROSPECTS OR THER [ GRAWNG NG.

AGENCIES IN THE ARRANGEMENT OR INSTALLATION OF DERRICK EQUIPMENT, OR BY VENDORS IN QUOTING ON OR IN THE SUPPLY CORPORATION
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04

MAN

.., — - .y e e _w’ il _.-._iaaia 3 ,-a i s e.~_._s. i iamt i :
!ﬁ ‘
‘ ——— ,/ — 70)  — — — %
| g _———— L
X ; == | \j
% l l === # ' |
* QTY OF (1) FOR RH BOX FEED UNITS ONLY
* 04 | 16090-01 CORD CROSS ANGLE
1 03 | 15975-11-001 LEG ASSEMBLY
2 | 02 | 16495-01 DOOR
b e T 01 [15975-01—001 HOPPER
N | 1bc, 2bc, 4a REF: G.A. 15984-00-002 | QTY | ITEM | PART NUMBER PART NAME/DESCRlPTlON
NEEEELELE 57T 710 TTE JOPPER PARTS LIST
DN | P WeS 1N T G2 oCS 7/10/08 FLC—504
1 ITEM 02 WAS 15975-07—001. s e 114/06om WS o 10 /22 /O 4] NTS REV b
REV CHANGE CKD DATE A Y DWN
®
CORPORATON BUFFALD, NEW YORK USA AND ARE NOT T0 BE REPROBUCED WTHOUT HE WRITTEN PERMSSION oF berRck  breer sz Fe [oro @RICK 8
CORPORATION. THE INFORMATION CONTAINED ON THIS DRAWING SHALL ONLY BE USED BY CUSTOMERS OR PROSPECTS OR THER [SREWNG NG,
AGENCIES IN THE ARRANGEMENT OR INSTALLATION OF DERRICK EQUIPMENT, OR BY VENDORS IN QUOTING ON OR IN THE SUPPLY CORPORATION
OF PARTS OR ASSEMBLIES TO DERRICK, OR BY OTHERS FOR THE SPECIIC REASON OUTLINED IN THE TRANSMITTAL WHETHER /‘ 6 O /‘ 4 _ O O
WRITTEN OR VERBAL. . 590 DUKE ROAD BUFFALO, NY 14225 U.S.A.
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|
N ¥ UNITS WITH GROUNDING OPTION ONLY
=) Lo
||
N
N

|| *15 | 2 | 16538-27 GROUND WIRE 26” LOWER CROSS ASSY TO UPPER/HOPPER
| | *114 | 2 | 16538-44 GROUND WRE 8" UPRIGHT SHAFT TO UPPER CROSS ASSY
@ || 13 16001-00 HANDLE CLIP MOUNTING ANGLE
T L 12| 2 | 15643-05 UPRIGHT SHAFT
1] 2 | GO004581 NUT (1" THIN NYLOC)
10
09
08| 1 | GO00S177 HANDLE CLIP
07
06| 2 | GO004582 BOLT ( 1"-8 X 3 1/2 SS)
05|12 | OTCB-25X100X38 ELEVATOR BOLT
041 1 | GO005849 MECHANICAL JACK
03| 1 | 15643-02 UPPER CROSS ASSEMBLY
02| 1 | 15643-03 LOWER CROSS ASSEMBLY
01 15646-01 ASSEMBLY COMPLETE
N T, REF: G.A. 15640-00 ITEM| QTY DESCRIPTION /PART NUMBER PART NAME
G| 00D TEHS 4 & 15 FOR GROUKDING GPTON. 071 06 /06 /13 ADDED [TEM 13 , =" 110/6 /04 "™ AWD PARTS LIST
N e e kel 4 EYe VN T il 2 VYT AL
TN 758 s Gosi T G Wes o= 1 10 s oot o 6 ws | 057 10 0l /1 1TEM OF WAS 15643-01; ADDED ITEM 12 2 13/10/04om CCSloo oxe 8/6/03  |sur NTS 0
BN\ "0 NOTE FOR G ASSHBLY {62508 THF.R E)\éSIGNS AND INFORMATION CONTAINED ON THISCEI::\:I(I;NE; OR COPIES REMAN THE EXCLUSVE PROPERWC;DDRRICK%AE B Y
®
EB DEPT SN TV 02 WS 15643-02: TTEN 03 WAS 15643-03. <13 /21/06 CORPORATIN, THE NFORMATION CONTANED ON THiS DRAWNG SHALL ONLY BE USED BY GUSTOMERS O PROSPECTS OR THER T:,E;ﬁslczio, T @RIGK
n o, e - L o el S L e e _ comouinon
4 2/16/06] wRiTTEN 0 VeRBAL ' 6 4 6 O O 590 DUKE ROAD BUFFALO, NY 14225 U.SA.
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1 3 L 5 6 8
13
y i ©
Il '
‘ | ‘ 08
i i T
| e\ 7 1 L ®
| | { i { |
L \ | \ | \
Il ‘ \ | \ | \
L \ | \ | \
| | \ \
‘ ‘ L 11 ‘ ‘
\ \
\ | i | \
\ | n | \
\ | || | \
04 . @ N
| l l |
il I B |5
l 1 1 l
i ] 14
| | 131 1 | 16001-01 HANDLE CLIP MOUNTING ANGLE
| 06 1 I 12| 2 | 15976-04 UPRIGHT SHAFT
| } } | 11 [ 2 | 6000458 NUT (1" THIN NYLOC)
B L 10
. A
= J‘M 08| 1 | 60005177 HANDLE CLIP
| | | \ 07
N @ | 06| 2 | 60004582 BOLT ( 1"-8 X 3 1/2 SS)
g F 1 05| 12 | 0TCB-25X100X38 ELEVATOR BOLT
04| 1 | 60005848 MECHANICAL JACK
03] 1 | 15643-02 UPPER CROSS ASSEMBLY
02] 1 | 15643-03 LOWER CROSS ASSEMBLY
01 1609101 ASSEMBLY COMPLETE
REF: G.A. 15984-00-002 ITEM{QTY | DESCRIPTION /PART NUMBER PART NAME
ADDED NOTE FOR JACK ASSEMBLY SMG, o’ 5/30/06 TME AWD PARTS LlS-l-
ITEM 02 WAS 15643-02; ITEM 03 WAS 15643-03. CCS 5 / 4 /O 6 FLC_ 50 4
1 ITEM 14 WAS FLAT SPRING (60005559). CCS 9 /1 6 /06 oW WS o0 DATE 2 /'] /05 SCALE NTS REV 5
REV CHANGE CKD DATE
THE DESIGNS AND INFORMATION CONTAINED ON THIS DRAWMNG OR COPIES REMAIN THE EXCLUSIVE PROPERTY OF DERRICK® BH?ET - FYC o p ER R I c K ®
G B el 274 BV -l i e e e RICK
N | 1Tbc, 2bc, 4a TEM 04 WAS GOOOS462; ITEM 09 WAS 15941-01; ITEN 10 WAS GO0O3626; ITEM 14 WAS | CCS OF PARTS OR ASSEMBLﬁ%EﬁgNgEgsléﬂfTﬁy%‘mﬁg TR THE SPECAICREASON GUTLAD N THE TONSUITAL WAETER /I 6 O 9 /I S O O
4 60007201. 7/17/08 VRITTEN OR VERBAL 590 DUKE ROAD BUFFALO, NY 14225 U.S.A.
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133 1/2 [3391]

116 5/8 [2962]

137 7/16 [3490] REF

APPROXIMATE WEIGHT = 14,600 LBS

SKID WITH BUILT IN HOPPERS AND BYPASS

161 5/8 [4104]

TROUGH

6 7/ 8
129 3/16 [3281] 0A
I | 1
‘ DESANDER OUTLET
| DESANDER DISCHARGE 10" [254] viCTAULIC
CUT GROOVE
| | Sa-IrecH
| 25 5/16 [643] -
== 162 13/16 [4135] 0A ‘ e
——— 62 [1575 | ——
e DESANDER INLET
\ EITHER SIDE DESANDER DETAIL
T S o I A 8" [203] VICTAULIC
e T CUT GROOVE
LIFTING WARNING— 1 &=
UNIT MUST BE LIFTED USING ALL 4 LIFTING LUGS Y 0
PROVIDED ON THE LIFTING SUPER STRUCTURE ZN |
LIFTING ITEMS MUST BE PROPERLY SIZED AND RATED ; 7/
FOR LIFTING THIS UNIT N
/\ THE MINIMUM STRAP /CHAIN/CABLE ANGLE MUST NOT BE LESS THEN 45° —= —— ‘E\ y
SPREADER BAR USAGE IS RECOMMENDED ‘
/ AN FAILURE TO OBSERVE THESE LIFTING NOTES COULD RESULT F:; /
Y N IN INJURY TO PERSONNEL AND OR DAMAGE TO EQUIPMENT | Y 45° MINIUM
T N
123 13/16 [3145
45" MINIMUM /16 [3145]
UNIT LIFTING LUGS @ (4) LOCATIONS DESILTER INLET
! 43172 (1105 8" [203] VICTAULIC 7/
DESILTER QUTLET ———431/2 [1105] — CUT GROOVE / DESANDER DISCHARGE
EITHER SIDE DESANDER
LIFTING SUPER STRUCTURE 8" [203] VICTAULIC DESILTER l-— 31 [787] TYP
/ CUT GROOVE FLC—=503 SCREEN FRAME 8" [203] KNIFE GATE VALVE
T~y —]
i é
CONE PAN AWD MECHANISM
COMMON BACK TANK WEIR FEEDER I _
SUPER G VIBRATING MOTORS HF=—— ~— —— =
il =t R Al & =5 N 108 1/4 [2749] OA
99 7/8 [2537 i — — ¥ N — r
\ Lﬂa /8 12537] ‘ H 1y 1 . Iy
74 9/16 [1894 — — I
[1962] /161 ] E;::’:i % ﬁ:; ﬂ
61 9/16 [1563] REF |15 I I ]
- 56 7/16 [1433] REF g [l
— /- \ - 35 7/8 [912] WEIR HGT I ———
— ? / Q ﬁ — H== = | =
// ﬂ N + + + + + + 4+ =
i:: = : Ig [ | — ]
6 3/4 [171] ReF 40 15/16 [1039] —~|
6 [152]—| 110 3/8 [2804] — 26 [660]— 67 13/16 [1722]
66 3/4 [1695
/4 [169%] 31/8 [79]—

THE

6623 Kgq

1

FLC-503 SOLID DUAL W/ MUD CLEANER
AND LIFTING SUPER STRUCTURE

UPDATED 10 INGLUDE SUPER STRUCTURE PR

REV CHANGE CKD

THE DESIGNS AND INFORNATION CONTANED ON THIS DRAMING OR COPIES REMAN THE EXCLUSIVE PROPERTY OF DERRICKE®
CORPORATION BUFFALO, NEW YORK U.S.A. AND ARE NOT TO BE REPRODUCED WTHOUT THE WRITTEN PERMISSION OF DERRICK

CORPORATION. THE INFORMATION CONTANED ON THIS DRAWING SHALL ONLY BE USED BY CUSTOMERS OR PROSPECTS OR THERR  [SRAWNG No.
AGENCIES IN THE ARRANGEMENT OR INSTALLATION OF DERRICK EQUIPMENT, OR BY VENDORS IN QUOTING ON OR IN THE SUPPLY
OF PARTS OR ASSEMBLES T0 DERRICK, OR BY OTHERS FOR THE SPECIFIC REASON OUTLNED IN THE TRANSHITTAL WHETHER
WRITTEN

OR VERBAL.
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COMMON BACK TANK WEIR FEEDER

35 15/16 [912] WEIR HGT

‘\EE—[ I —

L L L L

| B NN i

IZA T I

31/8 [79]—|

SCREEN FRAME

8" KNIFE GATE VALVE
SUPER G VIBRATING MOTORS

AWD MECHANISM
1 /
g \\

10 3/8 [2804]

116 5/8 [2962]

137 7/16 [3490] REF

€)

|
I
L

\ Al _ _ 3 \ _ _
\ F \ "

— ‘ 1 T - Hy il ‘

5 p

0, 69 5/8 [1768] —

61 9/16 [1563] REF ‘ ‘
5y 56 7/16 [1433) REF
‘ (¥~

- 26 [660]—-|
139 5/8 [3546]

142 5/8 [3622]

SKID WITH BUILT IN HOPPERS AND BYPASS TROUGH

T
FLC-503 SOLID DUAL
NEW WEIR AND AWD BRKT ADDED PR
) 2/14/09)
KNIFE GATE VALVE CALLED OUT 107 IN ERROR PR T ' [REV
| 12/5/08]om PR Joo Jove 8/14/03 Jgue 17=20 [/
REV CHANGE CKD DATE
THE DESIGNS AND INFORMATION CONTAINED ON THIS DRAMING OR COPIES REMAN THE EXCLUSIVE PROPERTY OF DERRICK®) D N

CORPORATION BUFFALO, NEW YORK U.S.A. AND ARE NOT TO BE REPRODUCED WTHOUT THE WRITTEN PERMISSION OF DERRICK  HEET Sz§] F ¢ Joxp

®
CORPORATION. THE INFORMATION CONTANED ON THIS DRAWNG SHALL ONLY BE USED BY CUSTOMERS OR PROSPECTS OR THEIR - ForawinG N @R’ CK
CORPORATION

AGENCIES IN THE ARRANGEMENT OR INSTALLATION OF DERRICK EQUIPNENT, CR BY VENDORS IN QUOTING ON OR IN THE SUPPLY
OF PARTS OR ASSEVBLES 10 DERRCK, R 8Y OTHERS FOR THE SPECIIC REASON OULLNED N THE TRANSHITAL WAETHER p /‘ 6 5 / S K
WRITTEN OR VERBAL 590 DUKE ROAD BUFFALO, NY 14225 USA.

7 I







i S N S I

F
b7

COMMON BACK TANK WERR FEEDER 8" KNIFE GATE VALVE

SUPER G VIBRATING MOTORS AWD MECHANISM

9
- SCREEN FRAVE /" o S s % % ; |
Fﬂ H]:L / Z 5 \ Al I Bl I8
/ AN ’ g4 . | | L | | = L
= = AN 67 5/8 [1718] REF H Fﬂdﬁg i ini 1&% f
ol . Y | g ,
I || |
75 7/16 [1917] REF e "0 = Qﬁ E=—m e % —_—
: > ! M -1
\ ' i L7 1 [
: P I = . . . .
e AR d 60 9,16 [1538] REF
37 7/8 [963] WEIR HGT SO X e — 7 o~ /16 [1538] ——— ‘ﬂ ﬁ
B i ~
31/8 [79]— 137 5/8 [3496] | — 26 [660]—-|
139 5/8 [3546]
143 7/8 [3655)
142 5/8 [3622]
164 9/16 [4180] REF
SKID WITH BUILT IN HOPPERS AND BYPASS TROUGH

FLC-504 SOLID DUAL

Joue 8712703 Jogue =20

|R[V

N PR Joo
REV CHANGE 0| DATE ) N Jow wos 8/10/05
THE DESIGNS AND INFORMATION CONTAINED ON THIS DRAWING OR COPIES REMAIN THE EXCLUSIVE PROPERTY OF DERRICK®

CORPORATION BUFFALD, NEW YORK US.A

, AND ARE NOT TO BE REPRODUCED WTHOUT THE WRITTEN PERMISSION OF DERRICK
CORPORATION. THE INFORMATION CONTANED ON THIS DRAWNG SHALL ONLY BE USED BY CUSTOMERS OR PROSPECTS OR THERR ~[SRAWG No.

AGENCIES IN THE ARRANGEMENT OR INSTALLATION OF DERRICK EQUIPNENT, CR BY VENDORS IN QUOTING ON OR IN THE SUPPLY
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09 | 16073-00 HOPPER CLOSE-OFF
08
1 | 07 | GO004775 FEEDER PIPE SEAL
1| 06 | GO004774 KNIFE GATE VALVE
05 | 15642-23-002 BLIND FLANGE
1 | 04 | 15642-24-002 ELBOW ASSY
1] 03 | 19642-01-002 FEEDER
02 | 15786-02-001 ASSEMBLY COMPLETE w/o BYPASS
01 | 15786-01-001 ASSEMBLY COMPLETE w/ BYPASS
QTY |ITEM PART NUMBER DESCRIPTION /PART NAME

BB B

o ooo

EB DEPT

N | 1bc, 2bc, 4a

oo o0

REF: G.A. 15640-00-004

"™ FEEDER PARTS LIST
ITEM 08 WAS G0004878. CCsS 10/17/06 FLC_503
1 ITEM 01 WAS 15642-20-002; ITEM 02 WAS 15642-21-002; ITEM 04 WAS 15642—-14-002. | CCS 3 /1 4 /05 oW MP o0 OATE '] / 27 /O 4 SCALE NTS REV /2\
THE?QS!GNS AND INFORMATION CONTAINED ON THISCDHIQ::I(I;I::G OR COPIES REMAIN THE EXCLUSIVE PROPERTY(?FDDERRICK%ATE B Y el MP 1 2/28/04
CORPORATION BUFFALO, NEW YORK U.S.A. AND ARE NOT TO BE REPRODUCED WITHOUT THE WRITTEN PERMISSION OF DERRICK [SHEET SIZE} CKD CCS 1 / 4 / 05 ERRIc K ®

CORPORATION. THE INFORMATION CONTAINED ON THIS DRAWING SHALL ONLY BE USED BY CUSTOMERS OR PROSPECTS OR THER
AGENCIES IN THE ARRANGEMENT OR INSTALLATION OF DERRICK EQUIPMENT, OR BY VENDORS IN QUOTING ON OR IN THE SUPPLY
OF PARTS OR ASSEMBLIES TO DERRICK, OR BY OTHERS FOR THE SPECIFIC REASON OUTLINED IN THE TRANSMITTAL WHETHER

WRITTEN OR VERBAL.
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* OPTION — FOR USE WITH UNIT WITHOUT A CONE PACKAGE

1| 04 | CURTAIN 14405-01-001
ASSY @ * | 1| 03| TOP PORT COVER 14502-01
N.| 1 | 02]BOX FEEDER 14401-01-010
01 | FEEDER ASSY COMPLETE | STANDARD BOX
T QTY [ITEM PART NAME DESCRIPTION / PART NUMBER

"™ BOX FEEDER PARTS LIST
FLC—500 SERIES
REV

ITEM 02 WAS 14401-01-008. CCS .
THERI-:D\:ZSIGNS AND INFORMATION CONTAINED ON THISCl[;lFQA,\\IN(I;NEG OR COPIES REMAIN THE EXCLUSIVE PROPERTYCO}T:DDERRICK%ATE A Y DV CCS 6/ 5/ 04
CORPORATION BUFFALO, NEW YORK U.S.A. AND ARE NOT TO BE REPRODUCED WITHOUT THE WRITTEN PERMISSION OF DERRICK ~ [HEET SIZE DERRICK ®

CORPORATION. THE INFORMATION CONTAINED ON THIS DRAWING SHALL ONLY BE USED BY CUSTOMERS OR PROSPECTS OR THEIR ['DRAWING NO
' CORPORATION

WRITTEN OR VERBAL.

{ | 7 | 3 |

FC |CKD
AGENCIES IN THE ARRANGEMENT OR INSTALLATION OF DERRICK EQUIPMENT, OR BY VENDORS IN QUOTING ON OR IN THE SUPPLY
OF PARTS OR ASSEMBLIES TO DERRICK, OR BY OTHERS FOR THE SPECIFIC REASON OUTLINED IN THE TRANSMITTAL WHETHER /‘ 3 2 8 9 — O O — O O 9
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1218 20 | VIC-2-07 2" VICTAULIC BOLT COUPLING
20 9 11052326 4" URETHANE CONE
1 8 17292-23-002 CYCLONE CLUSTER
i 20—WAY PARTS ASSEMBLY
T[T ]1]16 [WC-8-/5 8" VICTAULIC COUPLING
1 [13{9]1 ]15 [MC=2-60 2" VICTAULIC CAP
20114116 120 14 16431-00 180" ICTAULIC URETHANE ELBOW
61/43149 [61] 13 [VIC=2-78 2" VICTAULIC SNAP COUPLING
14116 120 12 [10523-12 4" URETHANE CONE
1 [PP1429 0-100 PSI GAUGE
10 [IMP—245B—-06X04 3/8"—1/4" REDUCER (STEEL)
09 [NPLE-25-54 1/4 CLOSE NIPPLE
08 [ESB-38 3/8"—90" BLACK STREET ELBOW
1111111]07]VIC-8-60 8" VICTAULIC CAP
1]11(1]1]06]WC-3-60 3" VICTAULIC CAP
1111 1] 11]05[WC-3-75 3" VICTAULIC COUPLING
04 | 7292-19-002 CYCLONE CLUSTER
03 14-WAY PARTS ASSEMBLY
02 16—WAY PARTS ASSEMBLY
01 20—WAY PARTS ASSEMBLY
GA REF: 15640-00-004 REQD ITEM| PART NUMBER DESCRIPTION /PART NAME
TTE

DESILTER PARTS LIST
(WITHOUT BALL VALVE)

1 O0ED TEN 20. © 10/10/07| own TOClawo MP DATE 1/1 7/97 SCALE NTS o 1
REV CHANGE CKD | DATE o CCS 9/10/04
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A
B
C
SEE GAUGE ASSY DETAIL
2 24 MOUNTING ANGLE 14705-06
23 HEX HEAD CAP SCREW 5/8-11 X 1 3/4 SS | HXCS-63-11X175
22 5/8 FLAT WASHER SS 12013-01
8 21 BOLT ASSEMBLY
2 | 20 | 5 victauuc cap VIC-5-60 @ (%) (c8) (o7) (o) (05)
1 19 | 1/4 CLOSE NIPPLE NPLE-25-54
1 18 REDUCER 3/8 TO 1/4 IMP—24SB—06X04 D
1 17 0-100 PSI GAUGE PP1429 []] - | :ﬂ]
16 5/8 LOCK WASHER SS WLSS-63 . 4
1 15 8" VICTAULIC CAP VIC-8-60
1 14 8" VICTAULIC COUPLING # 75 VIC-8-75 CA 14495
13 | HEX NUT 5/8-11 BRS NHHB-63-11 n 14579_88 GAUGE ASSEMBLY
6 12 | 5" VICTAULIC COUPLING # 75 MIC-5-75 c A: 1458 O_ 00 /A NTS
1 11 | APEX HOLDER 6066-58 ' -
1 10 APEX 1.250 6066-57 EB DEPT.
1 09 | LOWER SECTION 6066-56 AB| 1bc, 4a E
1 08 LOWER BAND 6066-55
1 07 MIDDLE SECTION 6066-54
1 gg ﬂEEEE z:(’;lﬁON 6066-: TEM 22 = 12013-01 WAS WFSS~63: TEM 15 WAS HEX NUT S/B-TISSARRS-63-11 [T 123/08 TE5ARTS LIST FOR FRONT MOUNT B
. 6066~ RODED GA REF 5 1457900 & 14580-00 1, /4/0]  DESANDER (2 OR 3) 10" CONES - LH DISCHARGE
2 04 10" DESANDER CONE 6066-51
1 ADDED ITEM 24 MJC 11/6/00 CR MP 7/8/96 ']']O REV/\
1 03 | DESANDER STRUCTURE 10243-00-004 /6/00] ow KD DATE SCALE I+ 3
REV CHANGE CKD DATE DWN WS 3 / 7 /OO
02 THREE CONE DESANDER ASSEMBLY THE DESIGNS AND INFORMATION CONTAINED ON THIS DRAWING OR COPIES REMAIN THE EXCLUSIVE PROPERTY OF DERRICK® B Y ®
01| TWO CONE DESANDER ASSEMBLY CORPRATON LT, 0 LA VD W 0T T o FRURUED MTIOUT e T Poeon  domce e o] Fo oo DERRICK © |-f
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10 [ 1_[VIC=8-60 8” VICTAULIC CAP

09 | 1 [vIC-8-75 8” VICTAULIC COUPLING

08 |1 [12991-00 URETHANE PLUG

07 |1 [13020—04-001__|DOOR/REAR

06 |2 [13020—03—-001_|DOOR/FORWARD SIDE

05 [ 2 [13020—-02-001__|DOOR/REAR SIDE

04 | 3 [12967-01-001 | DESANDER CAP "™ PARTS LIST

03 | 2 [9779-16-026__ | CYCLONE MOUNT ASSY

02 |1 19779-01=026__ [COLLECTION PAN COLLECTION PAN

01 13244-01-013 [ COLLECTION PAN ASSEMBLY TN UPOATED VEWS "W sl 08/05/10fom TOCloo MP [ore 1/17/97 |soue NTS ®/

ITEM | REQ'D PART NUMBER DESCRIPTION/PART NAME REV CHANGE CKD DATE 3 Y ow CCS 5/1 3/04
T DESCUs D NECRUATIN CONTANED N THS IRAWNG OF COPES FEUAN T BXULsve PRePey o 000K®  herrsd e oo @RICK ®
CORPORATION. THE INFORMATION CONTAINED ON THIS DRAWMNG SHALL ONLY BE USED BY CUSTOMERS OR PROSPECTS OR THEIR [DRAWNG NO.
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| iﬂ ]+
4
|+
B s M
02
10 1 VIC-8-60 8" VICTAULIC CAP
09 1 VIC-8-75 8" VICTAULIC COUPLING
08 1 112991-00 URETHANE PLUG
07 1 13020-04-001 DOOR/REAR
06 2 113020-03-001 DOOR /FORWARD SIDE
05 2 |13020-02-001 DOOR/REAR _SIDE
04 3 112967-01-001 DESANDER CAP TLE
03 | 2 |9779-16-028 | CYCLONE MOUNT ASSY PARTS LIST
A 02 1 9779-01-028 COLLECTION PAN COLLECTION PAN-LH DISCHARGE
01 13244-01-015 COLLECTION PAN ASSEMBLY = v
ITEM |REQD | PART NUMBER DESCRIPTION /PART NAME 1] PrHorors ws oo (e =1 2/1/05]om T0Clao MP_|owe 1/17/97 Jqoue NTS WA
REV CHANGE CKD | DATE 3 Y [om CCS 5/15/04
o A MW VOB oD A ot 0 Ry WO e VAT SeaSon o DR HEET 578 @RI(.‘K 0
BBl DEPT. CORPORATION. THE INFORMATION CONTAINED ON THIS DRAWING SHALL ONLY BE USED BY CUSTOMERS OR PROSPECTS OR THER [DRAWING No.
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DEPT.
1b,2ac,4a

TENSIONING SIDE

ITEM 01 NOT SHOWN

36

* ONE REQUIRED PER UNIT

LIS
N
\\ —
ey @

* INUT REMOVAL TOOL| 16070-01 ADJUSTING NUT EXTRACTION TOOL (NOT SHOWN) SS

2 |ORING2 60003319 ORING — 3/4 ID x 3/32 THICK VITON

1 |ORING1 ORVI-ARP-245  |ORING — 4 3/8 ID x 1/8 THICK VITON

1 [14625-00 14625-01 CLOSE-OFF PLATE HRS

2 [BLIND RIVET 0003787 6.0 MM DIA. x 16.0 MM LONG SS

2 [HEX BOLT 3/8 (60002400 3/8-24 x 1 1/4" LONG HEX HEAD BOLT 18-8 SS

6 NYLOK 3/8 SS 0002402 3/8-24 NY-LOK 18-8 SS

12 |3/8 WASHER WFSS-38-SAE  |3/8 FLAT WASHER 18-8 SS

4 [HEX BOLT 3/8 (60002401 3/8-24 x 11/2" LONG HEX HEAD BOLT 18-8 SS

1 |14613-00-001 (0005466 FINGERS RETURN SPRING 301 FULL HARD SS
07 | 1 [14618-00-001 0005480 TENSIONING NUT 17-4 PH SS
06 | 1 |14617-00 14617-01 CAM HOUSING TENSIONING SIDE MANG BRONZE
05| 1 |14616-00 1461601 FINGERS GUIDE 17-4 PH SS
04 [ 1 |HEX NUT 3/4-10 [ GO005428 ADJUSTING NUT FOR TENSIONING SIDE BRASS
03| 1 [14614-00-002 (0005479 ADJUSTING BOLT FOR TENSIONING SIDE 303 SS
02 | 1 [14612-00 14612-01 FIXED SIDE FINGERS 17-4 PH SS
01 | 1 [14611-00 14611-01 TENSIONING SIDE FINGER 17-4 PH SS
Item [ Qty Drawing # Part # Part Description Material

CORPORA'
AGENCES IN THE

TENSIONING ASSEMBLY

PARTS LIST FOR FLC-500 SERIES

[z 5776700 [ T=7 | AN

DRAVING SHALL

NG
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% — DETERMINED PER MODS AND / OR MOIS SHEET

11111111 39 | 4" HYDROCYCONE BODY CERAMIC LINED (B836 URETHANE) 13939-07

111 1 38 | 4" HYDROCYCONE BODY (RAMPLESS) 10523-23

1 1 1 11111 37 | THREAD ON CONE TIP CERAMIC LINED 13868—-00

X 1 1 1 36 | DROP IN APEX (.375) 10523-21

1 35| SNAP ON APEX (.240 ORIFICE) 10523-10

1 34 | SNAP ON APEX (.300 ORIFICE) 10523-09

1 33 | SNAP ON APEX (.400 ORIFICE) 10523-08

1 32 | SNAP ON APEX (.500 ORIFICE) 10523-07

1 31 | SNAP ON APEX (.600 ORIFICE) 10523-06

111111 30 | SNAP ON CONE TIP 10523-05

1 1 29 | CUT OFF CONE TIP 10523-11

1 1 1 11111 11111 1[1] 28| TRIANGULAR NUT 10523-04

X |1 1 1 1 1 1 27 | DROP IN APEX (.500 ORIFICE ADJ TO .375) 10523-03

X (1 1 1 1 1 1126 | DROP IN APEX (.625 ORIFICE ADJ TO .500) 10523-02
1111 111 1111 25| THREAD ON CONE TIP 10523-01

1111111 TP 11 [1]1]24] 4 HYDROCYCONE BODY (B836 URETHANE) 10523-00

23 | CONE ASSY W/ CERAMIC VORTEX & FULL CONE 13939-17

22 | BODY ASSY W/ CERAMIC VORTEX & FULL CONE 13939-15

21 | CONE ASSY W/ CERAMIC FULL CONE 13939-16

20 | BODY ASSY W/ CERAMIC FULL CONE 13939-14

19 | CONE ASSY W/ CERAMIC VORTEX 13939-02

18 | BODY ASSY W/ CERAMIC VORTEX 13939-05

17 | 4" CONE ASSEMBLY 10523-33

16 | 4" CONE ASSEMBLY 10523-32

15 | 4" CONE ASSEMBLY 10523-29

14 | 4" CONE ASSEMBLY 10523-28

13 | 4" CONE ASSEMBLY 10523-27

12 | 4" CONE ASSEMBLY 10523-26

11 | 4" CONE ASSEMBLY 10523-25

10 | 4" CONE ASSEMBLY 10523-22

09 | 4" CONE ASSEMBLY 10523-20

08 | 4" CONE ASSEMBLY 10523-19

07 | 4" CONE ASSEMBLY 10523-18

06 | 4" CONE ASSEMBLY 10523-17

05| 4" CONE ASSEMBLY 10523-16

04 | 4" CONE ASSEMBLY 10523-15

03| 4" CONE ASSEMBLY 10523-14

02 | 4" CONE ASSEMBLY 10523-13

01 | 4" CONE ASSEMBLY (STANDARD) 10523-12

QUANTITY |TEM PART NAME/ DESCRIPITION PART NO
, , "™ PARTS LIST FOR DERRICK 4" CONE ASS’Y. AND

ASSY ASSTY 4" CERAMIC LINED HYDROCYCLONE ASSY.
6 UPDATED TO CURRENT STANDARDS, ADDED CERAMIC CONES, PUT ON NEW FORMAT JHM o 6 /19 /08 oW \JHM o0 -l- \JS DATE 6 /1 9 /08 SCALE NONE REV 6
REV CHANGE CKD %ATE B N DWN
CORPORATION BUEFALO, NEW YGRK US A D ARE NOT T0 BE REPRODUCED WIHOUT THE WRITIEN PERMSSON OF DERRCK  HEET S| F ¢ DERRICK °©
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A . “ 5" VICTAULIC \
I _
| 4
| H 511/16
1 _ _ v
L

@ 5" VICTAULIC
49
|
~—— 14 3/4 —
|
—\ % = OPTIONAL
T
p S 75 | ASSEMBLY W/ 1.500 APEX
% 74 | ASSEMBLY W/ 1.000 APEX
J_ - _ A X[ 1 73| ORIFICE BUSHING W/ 1.500 APEX
p S 1 72 | ORIFICE BUSHING W/ 1.000 APEX
1 1 1 | 58 ORIFICE NUT
3 1 | 57| ORIFICE BUSHING W/ 1.250 APEX
1 1 1 | 56 | LOWER SECTION
1 1 1 | 55| LOWER BAND
1 1 1 | 54| MIDDLE SECTION
@m@ 1 1 1 | 53| UPPER BAND
NI 1 1 | 52| UPPER SECTION W/VORTEX FINDER SLEEVE
3 51 | ASSEMBLY W/ 1.250 APEX
QUANTITY |ITEM[  PART NO./ DESCRIPTION
(REF— 6606—00) ~
ITEMS 51 AND 57 WERE BOTH LISTED AS 1.375 APEX (SUPPLlER TYPO) TS T 2/28/08 TME 1 O DESANDER CONE
ADDED ITEM 76 BA 11/09/01
1 ADDED OPTIONAL ASSEMBLIES 74 & 75 W/ ITEMS 72 & 73 GAK o~ 10/3/96 - GAK . PR DATE 3/'] 6/95 SCALE '] : '] O REV 4
REV CHANGE TKD %ATE . Y om
DEPT. CORPORATION BUFFALO, NEW YO LS A AND ARE NOT 1O BE REPRODUCED WITHOUT THE WATTEN Perisson O derck  beeer sz £ ¢ |oro DERRICK ©
4A RS I THE TR AGEVENY OR ISTALLANON OF DRRRCK. SOUPHONY. O BY YENDORS M Q0OTNG O o N e SURRLy | PREMNG NO: CORPORATION
REMOVED ITEM 76 VORTEX FINDER SLEEVE, QTY WAS 1; ADDED VORTEX FINDER SLEEVE BKS, OF PARTS OR ASSEMBLIES TO DERRICK, OR BY OTHERS FOR THE SPEClFlC‘ REASON QUTLINED IN THE TRANSMITTAL WHETHER O 6 6 _— 5 /I
4 \J 70 DESC IN ITEM 52 ER| 3/3/08| WRiTeN ok veRaAL. 500 DUKE ROAD BUFFALO, NY 14225 US.A.
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RECOMMENDED THERMAL UNIT SELECTION TABLE
FOR DERRICK® SUPPLIED MANUAL STARTERS

PE-S-014-09
rev. 01/15/08

F,FX, K, KX, L, LX, T, TX
MOTORS

E, EX, M, MX, SG, SGX
MOTORS

R, RX
MOTORS

A, CN
MOTORS

DERRICK VIBRATING MACHINES

575V.A.C. 60Hz 1.5HP
460V.A.C. 60Hz 1.5HP
230V.A.C. 60Hz 1.5HP
215V.A.C. 60Hz 1.5HP
440V.A.C. 50Hz 1.5HP
380V.A.C. 50Hz 1.5HP
220V.A.C. 50Hz 1.5HP

575V.A.C. 60Hz 2.5HP
460V.A.C. 60Hz 2.5HP
230V.A.C. 60Hz 2.5HP
215V.A.C. 60Hz 2.5HP
440V.A.C. 50Hz 2.5HP
380V.A.C. 50Hz 2.5HP
220V.A.C. 50Hz 2.5HP

575V.A.C. 60Hz 3.0HP
460V.A.C. 60Hz 3.0HP
230V.A.C. 60Hz 3.0HP
215V.A.C. 60Hz 3.0HP
440V.A.C. 50Hz 3.0HP
380V.A.C. 50Hz 3.0HP
220V.A.C. 50Hz 3.0HP

575V.A.C. 60Hz 5.0HP
460V.A.C. 60Hz 5.0HP
230V.A.C. 60Hz 5.0HP
215V.A.C. 60Hz 5.0HP
440V.A.C. 50Hz 5.0HP
380V.A.C. 50Hz 5.0HP
220V.A.C. 50Hz 5.0HP

DERRICK DEGASSER

575V.A.C. 60Hz 5.0HP
460V.A.C. 60Hz 5.0HP
230V.A.C. 60Hz 5.0HP
415V.A.C. 50Hz 5.0HP
380V.A.C. 50Hz 5.0HP

DERRICK PRIMER

575V.A.C. 60Hz 1.5HP
460V.A.C. 60Hz 1.5HP
230V.A.C. 60Hz 1.5HP
380V.A.C. 50Hz 1.5HP

SQD-B3.30
SQD-B4.15
SQD-B10.2
SQD-B10.2
SQD-B3.70
SQD-B4.15
SQD-B8.20

SQD-B6.25
SQD-B7.70
SQD-B17.5
SQD-B17.5
SQD-B6.90
SQD-B7.70
SQD-B14.0

SQD-B6.90
SQD-B9.10
SQD-B19.5
SQD-B19.5
SQD-B7.70
SQD-B9.10
SQD-B17.5

SQD-B11.5
SQD-B15.5
SQD-B36.0
SQD-B36.0
SQD-B12.8
SQD-B15.5
SQD-B32.0

= SQD-B8.20
SQD-B10.2
SQD-B19.5
= SQD-B11.5
= SQD-B19.5

SQD-B3.30
SQD-B3.70
SQD-B8.20
SQD-B3.70

or
or
or
or
or
or
or

or
or
or
or
or
or
or

or
or
or
or
or
or
or

or
or
or
or
or
or
or

FUR-H19
FUR-H21
FUR-H26
FUR-H27
FUR-H19
FUR-H21
FUR-H26

FUR-H24
FUR-H26
FUR-H32
FUR-H32
FUR-H24
FUR-H26
FUR-H31

FUR-H25
FUR-H27
FUR-H33
FUR-H34
FUR-H26
FUR-H27
FUR-H32

FUR-H29
FUR-H32
FUR-H40
FUR-H40
FUR-H30
FUR-H32
FUR-H37

or FUR-H28
or FUR-H30
or FUR-H38
or FUR-H31
or FUR-H32

NOTE: IF MOTOR VOLTAGE OR HORSE POWER IS NOT LISTED, CONTACT ENGINEERING

DEPARTMENT.

o FOR MAGNETIC STARTER OVERLOAD INFO REFER TO THE ELECTRICAL PARTS
LIST THAT IS FOUND ON THE EQUIPMENTS GENERAL ARRANGEMENT DRAWING.

Derrick®, Flo-Line®, FLC 2000™, Flo-Line Scalpet™, Pyramid®, Sandwich Screens®, DE-1000™, Hi-G™, Vacu-Flo™, GBG™, PMD™, PWP™, SWG™,
DC™, DF™, DX™ and GS™, are trademarks of Derrick Corporation.

(F:\ENG\DOCS\PES014.DOC)






DERRICK

CORPORATION

SECAO 9 - REGISTRO DE MANUTENCAO E INSTALACAO

PROPOSITO

Esta secdo deve ser usada pelo pessoal de operacdo e manutencdo para registrar informacoes
historicas reunidas durante a instalacédo e operagédo do equipamento Derrick. Se adequadamente
mantido, o registro sera Util para alterar intervalos de manutencao e interceptar tendéncias que
podem indicar a necessidade da mudanca dos procedimentos operacionais. Cada atualiza¢do no
registro deve ser datada para futura referencia e busca. Se necessério, paginas adicionais
podem ser adicionadas ao registro através de copias em uma pagina em branco ou
simplesmente inserindo papel pautado no final da sec¢éo.

NOTAS DE INSTALACAO E MANUTENCAO

15 Mai 09 9-1
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