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INSTRUCOES DE SEGURANCA

MAQUINAS SUBMETIDAS
Propulsionadas com: Motores eléctricos, pneumaticos, gasolina ou diesel.
SIMBOLOS

As palavras AVISO e PRECAUCAO usadas nas instrugdes de seguranca tém os seguintes significados:

£ AVISO: Indica procedimentos perigosos ou arriscados dos quais podem resultar danos graves
ou até morte se 0 AVISO nao for observado.

& PRECAUCAO: Indica procedimentos perigosos ou arriscados os quais podem causar danos ou
estragos no equipamento se a PRECAUCAO néo for seguida.

REGRAS IMPORTANTES PARA A SUA SEGURANCA

A AVISO

A maquina nao deve ser modificada sem o consentimento prévio do fabricante. Sé usar pecas de origem. Se
as modificag6es forem feitas sem o consentimento prévio do fabricante existe um risco de danos graves
para o pessoal.

+ Estas recomendacdes de seguranca foram compiladas das normas de seguranca internacionais.

+ Certificar-se das regulamentacdes locais e cumpri-las. Antes de usar a maquina, ler
cuidadosamente estas instru¢des e guarda-las num lugar seguro.

+ Verificar se as placas acerca do uso, seguranca e manutencao estdo sempre legiveis.
O uso da maquina esta restrito as aplicagbes especificadas na literatura do produto.
+ Mudar sempre e imediatamente as pecas danificadas. Mudar a tempo as pecas gastas.

EQUIPAMENTO DE SEGURANCA

A AVISO

O nivel de som admissivel de 85 dB (A) pode ser excedido devido a maquina e/ou a aplicacdo. Uma longa
exposi¢do a ruidos altos, sem auriculares, pode causar um dano permanente no ouvido. Uma longa
exposicdo a vibracdes pode danificar os dedos, as méos ou os punhos. Nao trabalhar com a maquina se
ndo se sentir bem, se tiver dores ou caibras. Consultar um médico antes de voltar a trabalhar com a
maquina.
+ Usar sempre equipamento de seguranca aprovado, O seguinte equipamento de seguranca aplica-se
aos operadores e ao pessoal que se encontre nas imediacfes da zona de trabalho:

Capacete de proteccéo

Auriculares

Mascara contra a poeira em ambientes poeirentos

Luvas de protec¢éo

Sapatos de protecgéo

Oculos de protecgéo

Para evitar o risco das roupas ficarem presas a maquina, ndo usar roupas folgadas. Usar uma rede de
cabelo se este for comprido.

AREA DE TRABALHO

A AVISO

Nao usar a maquina em ambientes explosivos.
Nao trabalhar com maquinas a gasolina ou diesel em ambientes pouco ventilados.
Estes tipos de motores produzem gases toxicos que podem provocar graves problemas de salde.

|

-+ FFFF
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PROPULSAO

A AVISO

Certifique-se de que o equipamento de propulséo esta de acordo com os relevantes requisitos de seguranca
locais e as normas internacionais.

+ Magquinas eléctricas : Garantir que a maquina € ligada a voltagem e frequéncia especificada na
placa. O cabo de distribuicdo de energia tem de ser de tamanho correcto. Verificar se o cabo e a
tomada da maquina nao estao danificados. Nunca desligar a maquina puxando a ficha da tomada.
Usar o interruptor da maquina. Manter o cabo distante das pecas méveis da maquina.

+ Maquinas pneuméticas : Verificar se a mangueira de ar comprimido e as suas unides ndo estédo
danificadas. Nunca tentar desligar uma mangueira de ar comprimido que esteja pressurizada.
Desligar primeiro o ar no compressor e depois deixar a maquina a trabalhar durante alguns
segundos para a mangueira descarregar.

£ Maquinas com motor a gasolina ou diesel  : A gasolina tem um ponto de inflamacéao
extremamente baixo e pode em certas situacfes ser explosiva. Quando manusear combustivel
manter-se sempre longe de todos os objectos que gerem calor ou faiscas e ndo fumar. Esperar até
a maquina arrefecer antes de reabastecer. Evitar derramar gasolina ou gaséleo no chéo.

POR A MAQUINA A TRABALHAR

A PRECAUCAO

Familiarizar-se com a maquina antes de a usar e verificar se esta ndo apresenta quaisquer defeitos
evidentes. P6r a maquina a trabalhar de acordo com o catalogo de instrucdes e pecas sobresselentes..

OPERACAO
A PRECAUCAO

S6 usar a maquina para o objectivo a que foi destinada. Certificar-se de que sabe parar rapidamente a
maquina no caso de uma situacéo de emergéncia. Ndo tocar nas partes rotativas enquanto a maquina
trabalhar.

MANUTENCAO

PRECAUCAO

>

O trabalho de manutencao s6 deve ser feito por pessoal especializado. Manter as pessoas sem autorizacdo
afastadas da maquina. N&o executar trabalhos de manutengéo enquanto a maquina se mover ou 0 motor
trabalhar. Nunca usar uma maquina danificada.

ESTAR ALERTA

PRECAUCAO

Concentrar-se sempre no que estiver a fazer. Ser prudente. Nunca trabalhar com a maquina se estiver
cansado ou debaixo da influéncia de drogas, alcool ou afins que possam afectar a visdo, os reflexos, as
capacidades ou as decisfes.
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GERAL

A DYNAPAC BS50 é uma maquina de alta capacidade para cortar e rectificar pavimentcchéos de betao e de
asfalto com betéo.

Com um chassis de trés rodas a rectificadora BS50 € totalmente estavel e oferece um posicionamento de
alta precisdo do acoplador das ferramentas. Isto torna o trabalho de rectificacdo preciso, facil e menos
cansativo devido a carga total estar suportada pelas rodas.

O acoplador das ferramentas de grande didametro (500 mm) esta colocado na horizontal o que proporciona
uma alta precisdo de nivelamento.

Pode ser equipada com um largo leque de ferramentas o que torna a BS50 uma maquina de rectificagao
para muitos fins.

O balastro ajustavel e a afinacdo hidraulica da altura desta ferramenta asseguram uma 6ptima eficiéncia e
bons resultados em qualquer pavimento.

A BS50 é accionada por um potente motor eléctrico ou a gasolina de 4-tempos. Pode trabalhar a seco ou
com agua e esta equipada com uma jun¢éo para ligar um aspirador industrial.

A BS50 é uma ferramenta de rectificacdo de multi-usos com um desempenho eficaz, precisa e facil de
manusear. Oferece simultaneamente altos niveis de producao e acabamentos excelentes.

E Os dispositivos eléctricos e eléctrénicos podem conter substancias perigosas. Nao as deite

fora, mas pode elimina-las de acordo com as directivas ambientais do Pais.

De acordo com as Normas Europeias Comunitarias 2002/95/CE e 2002/96/CE.
|
O manual original esta em inglés.

CONCEPCAO
1 Pega de operacao
2 Manipulo hidraulico manual
3 Unidade motora
4 Cilindro hidraulico
5 Rodas da frente
6 Cabeca de rectificacao
7 CorreiaemV
8 Placa de suporte do motor
DADOS TECNICOS
BS50E

Largura de rectificacdo mm - (in) 500-(20)

Peso (sem balastro) Kg - (Ib) 280-(620)

Carga de rectificacdo ajustavel Kg - 80 a 200-(175 a 440)

(Ib)

Velocidade de rectificacdo rpm 450,00

Saliéncia mm - (in) 10-(0.4)

Comprimento total sem pega mm - (in)
Comprimento total com pega mm - (in)

Largura total mm - (in) 515-(20)

Altura total mm - (in) 1.000-(39)

Motor Motor eléctricotrifasico -

50 Hz 230V ou 400V
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BS50E
Poténcia kW - (hp) 7.5-(10)
Velocidade r.p.m. 1450,00
Méx. de intensidade absorvida A 16(400V)
32(230V)
Nivel de ruido medido no ar a 1m da
maquina dB(A), conformelSO 6081. 70
Aceleracéo efectiva em carga, medido
na pega de operacdo (m/sz), conforme 1,53
ISO 5349.
IMPORTANTE

As informacg@es acima sao apenas uma descricdo genér  ica, ndo sao garantidas nem contém
nenhuma garantia de qualquer espécie.

INSTRUCOES DE OPERACAO

A BS50 é adequada para muitas aplicacfes, como por exemplo:

+ Pavimentos de betdo recentemente colocados; remocéao da pelicula de cimento pela rectificacdo da
superficie.
#+ Rectificacdo de ondulacdes ou outros trabalhos de reparagéo em pavimentos antigos.
#+ Rectificacdo profunda.
A BS50 pode ser usada na maior parte dos pavimentos de betdo, visto que a forca de rectificacdo pode

variar entre 80 e 200 Kgf e alternativamente podem ser adaptados discos de rectificacdo (carboneto de
silicone/diamante).

Pode-se obter uma rectificagdo sem poeira se for adaptado um aspirador ou feita com agua. Numa
rectificacdo a agua, esta é admitida no centro da cabeca de rectificacdo e é expelida pela forca centrifuga,
unindo-se a poeira produzida durante a rectificagcdo. A rectificagdo a agua também mantém todas as
ferramentas de rectificacao limpas durante a operacéo.

ESCOLHA DAS FERRAMENTAS DE RECTIFICACAO

Existem quatro tipos de ferramentas de rectificacdo; discos de carboneto de silicone 1 (fornecidas com a
maquina), segmentos de carboneto de silicone 2, segmentos de diamante 3 e ferramenta de corte 4 e 0 anel
de tungesténio carbonado 5.

1 P 3 d a

Al P _'i ?___.?__,rﬁzr_-':!'ﬁ .-':'fa-.‘.-r:-E.-:'.-r,:“f__.,_'l R ok e L

Rt )

Os discos de carboneto de silicone séo principalmente adequados para trabalho que envolve a remocéo de
irregularidades e diferentes tipos de ondulacgbes e, se a superficie for de uma textura aspera (granular), para
unides levantadas nas extremidades, etc.

Carga de rectificacdo: 200 Kg max. (6 pesos)

Os segmentos de carboneto de silicone podem ser usados na rectificacdo de superficies para obter um
pavimento liso e uniforme. Os segmentos penetram nas pequenas irregularidades, onde também removem
a pelicula da superficie.

Carga de rectificacdo: 200 Kg max. (6 pesos).
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DynNAarsAaAc

Os segmentos de diamante s&o utilizados para rectificacdo de alguns milimetros da superficie, tais como
no decurso de trabalhos de reparacéo. N&o deve ser utilizado em estruturas de superficies asperas.

Carga de rectificacdo: 100 Kg max. (0 - 1 peso) .

As ferramentas de corte consistem em pequenas discos metalicas com dentes de tungsténio. Sdo usadas
nas estruturas de superficie asperas.

Carga de rectificagdo: 200 Kg max. (6 pesos) .

O anel de tungesténio carbonado 5 pode ser utilizado para polir a superficie e obter um pavimento liso e
uniforme. O anel permite o polimento numa profundidade de varios milimetros. Necessario para trabalhos de
reparacao e recomenda-se a sua utilizagdo do mesmo modo com que se usam 0s segmentos de diamante
200 Kg max. (6 pesos).

E geralmente conveniente o emprego de diferentes combinagdes de ferramentas para obter uma economia
de polimento maxima, como por ex. : primeiro polir a estrutura da superficie tosca com um anel de silica
carbonada e depois utilizar segmentos de diamante ou o0 anel de tungesténio carbonado para obter um
pavimento completamente liso.

A tabela que se segue mostra as ferramentas mais adequadas aos diferentes tipos de trabalho. Todas as
ferramentas podem ser usadas na rectificacdo a seco ou a agua mas € aconselha-se vivamente a
rectificacdo a agua quando usados 0s segmentos de diamante para se obterem os melhores resultados e
uma longa duracéo da ferramenta.Contudo, quando seleccionar uma ferramenta, as condi¢des especiais
devem ser tidas em conta o que podera favorecer o uso duma outra ferramenta.

TIPO DE RECTIFICACAO

Ferramentas
de diamante

Segmentos
de carboneto
de silicone

Discos de
carboneto de
silicone

Ferramenta
de corte

carbonado
de
tungesténio

Rectificacéo de superficies planaRemocgéo
da pelicula de cimento

- Superficie de textura aspera - X 0] - -
- Superficie de textura média 0 0 X -
- Superficie de textura fina (o] (o] X - 0

Rectificagdo com remocéo de grandes
irregularidades para produzir um pavimento
plano

- Superficie de textura aspera
- Superficie de textura média X o -
- Superficie de textura fina X o -

Defeitos no vazamento

Reparacdes por rectificacdo

O O O|OoO o

Renovacéo

Rectificacdo de superficies de:
- Betao rigido
- Pavimentos oleosos

- Pavimentos pintados

o O O O
1
1
O O O X
o O O O

- Pavimentos revestidos a “Epoxy”

Rectificacdo profunda

Profundidade superior a 1 mm o] - - 0 0

0 Adequado X Menos adequado - Inadequado
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As ligacbes para o fornecimento de agua,
alimentacdo eléctrica e aspirador estdo localizadas
na parte de tras da maquina.

Apoiar o cabo de corrente e as mangueiras com um
suporte a uma certa distancia da maquina, de modo
a que estes ndo fiquem danificados durante o
trabalho.

Rectificar a superficie movendo a maquina para a
frente e para tras atravessando-a como se fosse uma
maquina de cortar relva.Se forem precisas varias
passagens, fazer a primeira passagem na direc¢ao
longitudinal do pavimento e a segunda passagem
atravessando o pavimento perpendicularmente a
primeira.Repetir este procedimento se
necessario.Este padréo de rectificagcdo é
recomendado para todos os tipos de rectificacao seja
em pavimentos antigos ou novos.A maquina deve ser
mantida em movimento quando a ferramenta de
rectificacdo estiver em contacto com o pavimento
para evitar fazer marcas.
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MUDANCA DA FERRAMENTA DE RECTIFICACAO

IMPORTANTE

Para evitar pér o motor a trabalhar sem querer:Em maquinas eléctricas: Desligar o cabo de alimentagéo
eléctrica.Em maquinas com motor a gasolina: Desligar os cabos de igni¢do das velas.

1 Levantar a cabeca de rectificacdo usando o
posicionador hidraulico movendo a alavanca para
tras e para a frente.

RUBBER COVER

2 Rodar a cabeca de rectificacdo de modo a ficar
com os parafusos de fixacéo do suporte da
ferramenta a frente da cobertura de borracha.

3 Desaparafusar os dois parafusos do suporte da
ferramenta.

4 Rodar a cabega de rectificacéo até que as calhas
orientadoras apontem para tras num angulo de modo
a que o suporte da ferramenta fique liberto da roda
da frente.

Nota: Nas rectificadoras com motor a gasolina a
ferramenta de rectificacéo pode ser rodada a méo
para a esquerda.

5 Levantar a cobertura e encosta-la a cabeca de
rectificacéo.
Retirar o suporte da ferramenta.
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Direction of rotation

INSTRUCOES — BS50

6 Fixar o suporte da ferramenta num torno para
mudar a ferramenta de rectificacao.

As ferramentas de carboneto de silicone 1 - 2 devem
ser montadas directamente no suporte da ferramenta
4,

Os segmentos de diamante 3 devem ser
aparafusados no suporte de segmentos de diamante
5 o0 qual depois serd aparafusado ao suporte da
ferramenta 4.

Montar o anel de tungesténio carbonado 7 no suporte
da ferramenta 4 inserindo o anel de borracha
fornecido entre essas duas pecas.

As ferramentas de cortar 8 devem ser montadas no
suporte das ferramentas

Reparar na direccdo para a fixagdo dos segmentos
de diamante.

O suporte com a ferramenta de rectificacao ajustada
é facilmente montado na maquina de
rectificacdo.Certificar-se de que o suporte da
ferramenta esta bem colocado e depois apertar
firmemente os dois parafusos de fixacdo através da
cobertura de borracha.

E vantajoso ter varios suportes de ferramentas
ajustados com diferentes tipos de ferramentas de
rectificacdo.O trabalho sera assim mais eficiente
visto que as diferentes ferramentas de rectificacao
podem ser ajustadas rapidamente quando
necessario
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POR A TRABALHAR O MOTOR ELECTRICO

INSTRUCOES — BS50

Verificar se a voltagem de alimentacao principal corresponde a voltagem do motor eléctrico.Assegurar-se de
que a ferramenta de rectificacdo esta correctamente fixada e que a cabeca de rectificacdo ndo esta em
contacto com o pavimento.Certificar-se de que a tomada da maquina ndo esta danificada e depois inserir a
ficha.Pér o motor a trabalhar rodando o interruptor para a posicdo “Y”. Quando o motor ganhar velocidade
rodar o interruptor para a posi¢do “X”".Verificar que o motor esta a rodar para a direita (uma das pas da
ventoinha esté pintada de amarelo). Se estiver a rodar na direccao errada, desligar o motor e depois voltar a
liga-lo rodando o interruptor para a posi¢éo oposta .

POR A TRABALHAR O MOTOR A GASOLINA

Certificar-se de que o nivel de 6leo no carter esta entre as marcas da vareta. Atestar com o6leo se
necessario. (Consultar o0 manual do motor fornecido para a qualidade do 6leo).Verificar se ha gasolina no
deposito. Atestar, se necessario.Assegurar-se de que a ferramenta de rectificacdo esta fixa firmemente e
gue a cabega de rectificagdo estd na posigédo superior. Devido a um dispositivo de seguranca o motor nao
arranca se a cabeca nao estiver nessa posicao.Abrir a torneira da gasolina.Se o motor estiver frio, puxar
completamente o botdo do ar e ajustar o acelerador para a velocidade maxima.Puxar menos o botéo do ar
se 0 motor estiver quente.Rodar a chave de igni¢cdo para a posicao de arranque. Empurrar gradualmente o
botdo do ar quando o motor arrancar de modo a que o motor trabalhe suavemente.Deixar o motor aquecer
por alguns minutos antes de comecar o trabalho.

PARAR

Ajustar a cabeca de rectificacdo para a posicdo mais alta.Desligar as maquinas eléctricas rodando o
interruptor para a posicdo “0”.Pér o motor a gasolina a trabalhar em vazio e depois rodar a chave para a
posicao “Off".

File: 4700367206_POR_NO.doc

MANUTENCAO
Tabela de manutencédo BS50E BS50G
Limpar a caixa a volta da Todos os dias Todos os dias
ferramenta de rectificacéo. (5h) (5h)
Verificar o nivel de 6leo no - Todos os dias
motor.** (5h)
Verificar a tenséo da correia.* Todas as semanas|Todas as semanas
(25h) (25h)
Mudar o 6leo do motor.** - Todas as semanas
(25h)
Limpar o filtro de ar e a espuma - Todas as semanas
do elemento de borracha. (25h)
Verificar o nivel de 6leo no Todos os meses | Todos os meses
posicionador hidraulico. (100h) (100h)
Verificar a escova na caixa a Todos os meses | Todos os meses
volta da ferramenta de (100h) (100h)
Limpar as velas e verificar a - Todos os meses
abertura.** (100h)
Descarbonizar o motor. - Todos os 2 meses
(200h)

*Fazer a primeira verificacdo depois de 5 horas de operacéo.
** Consultar o manual de instru¢g6es do motor.
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INSTRUCOES DE OFICINA

INSTRUCOES — BS50

AJUSTAMENTO OU SUBSTITUICAO DA CORREIAEM V

File: 4700367206_POR_NO.doc

Retirar os painéis laterais do motor.

- Retirar os parafusos de tensao 1 e os parafusos de
retencdo do motor 2 (ver fig. 1).

- Fazer deslizar o motor para a frente.

- Retirar a correia em V da poleia que esta colocado
no motor.

- Fazer descer a cabeca de rectificacao.

- Retirar quaisquer pesos da cabeca de rectificagéo.

- Desaparafusar a cobertura que esta por cima da
poleia.

- Retirar o perno fendido 3 e o pivot 4 localizado no
garfo do cilindro hidraulico 5 (ver fig. 2)..

- Remover a correia em V através da abertura.

- Montar a correia em V na ordem inversa a
desmontagem

- Ajustar a correia em V como segue:

- Apertar os parafusos 1 (fig. 1) até a tenséo correcta
ser obtida. Depois apertar os parafusos 2 para fixar o
motor.

- Medir a tenséo da correia prendendo um bocado de
arame a volta da correia num ponto a meia distancia
das duas poleias.

- Prender um dinamoémetro no arame e puxar com
uma for¢a de 6 Kgf.

Uma correia com uma tensdo correcta devera flectir
6 mm. (Ver fig. 3).
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DESMONTAGEM DA PEGA DE OPERACAQ

ﬁ

H [ - Retirar o perno 6 (fig. 4).

- Levantar o rectificador de betéo pela alca de
elevagéo.

- Remover o garfo da roda 7 (com a roda).

- Retirar as anilhas 8 e o rolamento axial 9..
- Fazer deslizar a pega 10 para fora da maquina.
- Para mudar a chumaceira 11 usar uma chave

inglesa
para

- Fixar o garfo da roda, com a roda incluida, num
torno.

- Retirar o parafuso de cabeca de soquete 12 (fig. 5).
- Remover o eixo 13.

- Verificar a chumaceira 14 e substitui-la, se
necessario.

retira-la por cima.

Fig5
AJUSTAMENTO DA CABECA DE RECTIFICACAO

Ha trés ajustamentos a fazer sendo todos dependentes uns dos outros e por isso esta operagéo deve ser
conduzida pela ordem correcta.

- A altura da cabeca de rectificacdo acima do pavimento.
- Alinclinacao da cabeca de rectificacdo e o seu contacto com o chao.
- O ajustamento da correia em V.

Antes de comecar o ajustamento assegurar-se de que a maquina esta colocada num pavimento nivelado.
Verificar cuidadosamente visto que a inclinagcao da cabeca de rectificacdo ndo podera ser correctamente
ajustada de outro modo.
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ALTURA DA CABECA DE RECTIFICACAO

15— Z"_"_T;f_ - Aplicar seis pesos 15 (fig. 6) na cabeca de

rectificacao.

LL - Desmontar o suporte da ferramenta e baixar
= completamente a cabeca de rectificagéo.

Al

- Rodar a placa de unido 16 de modo a ficar paralela
ao eixo longitudinal da maquina.

- Medir a frente a distancia entre o pavimento e o
lado de baixo da placa de unio.

A dimensao correcta é de 28 mm.

_ - Ajustar a altura usando o cilindro hidraulico e
\_L FL‘-‘ =IEEP A aparafusando o garfo 24 (fig. 9) mais ou menos.
' /' \28mm Antes de fazer qualquer ajustamento, bloquear a

16 cabeca de rectificacdo remover o perno fendido 22

(fig. 9) e o perno pivot 23 (fig. 9).

7

Fig6

INCLINACAO DA CABECA DE RECTIFICACAO

- Aplicar 6 pesos na cabeca de rectificacao.

- Desmontar o suporte da ferramenta e baixar
17\

completamente a cabeca de rectificagédo

- Rodar a placa de unido de modo a ficar paralela ao
eixo longitudinal da maquina..

- Medir a distancia entre o pavimento e a placa de
unido com a cabeca de rectificagdo completamente
baixa a frente e a tras. Ajustar a distancia a frente

af Ej para aprox. 28 mm e a tras para aprox. 26 mm.
E importante que a cabeca de rectificacdo esteja
’ 1 mais perto da extremidade de trds do que da
74 extremidade da frente.
26mm 28mm - O ajustamento da inclinagéo .podg ser feito
movendo os calcos da roda de direccdo da parte

mais baixa para a mais alta como se mostra na figura
7.

‘ Um calco 17 corresponde a aprox. 1,5 mm de
Fig1 mudanca na inclinagdo da cabeca de rectificacéo.

AJUSTAMENTO DA CABECA DE RECTIFICACAO

AJUSTAMENTO DA CORREIA EM V

Devido ao facto da cabeca de rectificacdo poder ser levantada ou baixada, o &ngulo entre a correiaem V e a
poleia na cabeca de rectificacdo pode mudar. A inclinacao da cabeca de rectificacdo também afecta este
angulo
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INSTRUCOES — BS50

- Retirar os pesos e a cobertura de cima da poleia da
cabeca de rectificacao.

- Encontrar a posicdo central da cabeca de
rectificacdo no eixo vertical e colocar a cabeca de
rectificacdo nessa posicéao.

- A correia em V nessa posicdo deve ficar em linha
com a poleia da cabeca de rectificacdo 18. Isto
verifica-se facilmente colocando uma régua comprida
19 através da poleia da cabeca de rectificacdo e
inserindo-a na direcgdo do motor. A régua e a correia
em V 20 devem entdo estar paralelas.

- Ajustar o angulo de engate da correia em V
levantando ou baixando o motor. Existem calgos na
bracadeira do motor para este ajustamento. Os
ajustamentos nos modelos de motor eléctrico podem
ser feitos movendo a poleia 21 no veio.

- Retirar os painéis laterais de aco do motor.

- Baixar o cilindro hidraulico (cabeca de rectificacéo)
de modo a que a ferramenta de rectificacédo fique
encostada ao chao.

- Retirar o perno dividido 22 e o perno pivot 23 do
garfo 24.

- Levantar o cilindro e retira-lo do seu suporte.
- Retirar a mangueira hidraulica 25.

- Desaparafusar a extremidade do cilindro 26 e retirar
o tirante do piston 27.

- No caso de alguma fuga, substituir o conjunto de
vedantes, Peca No. 4700701605

Montar na ordem inversa.

- Reparar na disposicdo do conjunto de molas
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DESMONTAGEM DA BOMBA HIDRAULICA

8

- Desaparafusar a pega 28 da caixa da bomba
29.

/
- Desligar as mangueiras hidraulicas.

/ 2
29 - Retirar os quatro parafusos 30.
]
- Remover a caixa da bomba 29 do chassis.
X /30
A l - Desaparafusar a camisa 31 da caixa da bomba

|32 29.
5.0 1 - - .
mm  [] No caso de alguma fuga, substituir o conjunto de
[L > vedantes, Peca No. 4700701606.
31

Fig 11

MONTAGEM DA BOMBA HIDRAULICA

Montar na ordem inversa.
Nota : Verificar se a esfera 32 esta localizada a 5,0 mm da extremidade superior.

FERRAGEM DO SISTEMA HIDRAULICO

- Encher o sistema com 6leo até a marca de nivel do reservatério de 6leo.

- Trabalhar a bomba hidraulica manual sem a alavanca 28 (fig. 11) de modo a que o ar saia da caixa da
bomba. Continuar a fazer isso até a bomba trabalhar correctamente.

- No caso dos modelos com motor a gasolina, a bomba hidraulica ndo pode ser desmontada até que os
parafusos que retém o painel em cima do motor e o préprio painel tenham sido retirados.
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DESMONTAGEM DA CABECA DE RECTIFICACAO

DESMONTAGEM
- Retirar os pesos e a cobertura de cima da cabeca
33 34 de
_ rectificacao.
‘ ,‘—" 35
o - Desligar a mangueira de agua 33.
= 37 - Desaparafusar o parafuso de aperto localizado no
O ~ cubo da poleia 34 e usar um extractor para retirar a
\3 6 poleia.
j/ - - Desaparafusar o suporte 35.
L r - Desaparafusar os quatro parafusos 36 que
¢ = =] prendem os bracos paralelos 37 a cabeca de
\0 39 3g rectificacéo.
Fig 12 - Retirar a mangueira 38 do aspirador.
- Levantar a maquina e retirar a cabeca de
rectificacdo com a cobertura para a poeira 39.
- Retirar o suporte da ferramenta 40 da caixa do
rolamento.
MONTAGEM

Montar na ordem inversa.

- Quando o veio estiver colocado na caixa do rolamento, encher esta com lubrificante do tipo SHELL
Alvania grease 3 ou de uma qualidade correspondente de outro fabricante.

Nota: Quando estiverem colocados 0s quatro bracos paralelos 37 na cabeca de rectificacdo, o suporte da
ferramenta tem de ser bloqueado.

SUBSTITUICAO DAS LIGACOES ELECTRICAS

As substituicdes e as reparacdes nas ligacdes eléctricas devem ser feitas por um electricista.Para substituir
as ligagOes eléctricas devem ser usados 0s seguintes tipos de cabos:

Interruptor - Bloco de terminais do motor.

230V RDVT 3 x 6 mm?2 comprimento: 1000 mm
4 x 6 mm?2 comprimento: 1000 mm
400V RDOT 7 x 2,5 mm2 comprimento: 1000 mm

Como a maquina de rectificacdo pode ser lavada com 4gua todas as entradas de cabos e coberturas do
interruptor bem como do bloco de terminais do motor devem estar estanques.

Por isso verificar se os vedantes de borracha estdo correctamente colocados.
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ESQUEMA DE LIGACAO

B

230V Motor eléctrico 400V Motor eléctrico
1 Alimentacao principal 2 Interruptor 3 Proteccdo do motor 4 Bloco de terminais do motor

Motores a gasolina

1 Cabo de terra 2 Motor de arranque 3 Solenodide 4 Fusivel 5 Interruptor de ignicdo
6 Bateria 7 Fusivel 8 Para o alternador
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INSTRUCOES — BS50

CATALOGO DE PECAS SOBRESSALENTES

RESERVDELSTALLNING

Foljande uppgifter ska lammas vid bestéllning av
reservdelar for att undvika leveransfel :

1. Maskintyp.

2. Maskinens seriunmmer.

3. Antal av 6nskad reservdel.

4. Reserdelens artikelnummer.

5. Reservedelens bendmning.

6. Mattupgifter vid bestallning av metervara.

ERSATZTEILBESTELLUNG

Zur Vermeidung von Fehllieferungen sind bei der
Bestellung von Ersatzteilen folgende Angaben zu
machen :

. Mashinentyp.

. Herstellungsnummer.

. Bestellmenge. (Quantity)

. Ersatzteilbenennung. (Part N9

. Ersatzteilbenennung. (Description)

. Massangaben bei Bestellung von Meterware.
PEDIDO DE RECAMBIOS

Para evitar errores en las entregas, debera indicarse
los siguientes datos al hacer un pedido de
recambios :

1. Tipo de maquina.
2. Numero de serie.
3. Cantidad de piezas deseadas. (Quantity)

4. Numero de articulo de la pieza de recambio. (Part
N9
5. Denominacion de la pieza. (Description)

6. Indiquese la medida al solicitar un articulo que se
expide por metros.

o Ol WN P

File: 4700367206_POR_NO.doc

ORDERING SPARE PARTS

To avoid errors in delivery, please give the following
information when ordering spare parts :

1. Type of machine.

2. Machine serial number.

3. Quantity required.

4. Part number.

5. Parts description.

6. Dimensions when ordering per length.
ORDINI DI RICAMBI

Per evitare errori nelle consegne di ricambi, Vi
preghiamo di comunicarci le seguenti informazioni al
momento dell ‘ordinazione :

1. Tipo di macchina.

2. Numero di serie della macchina.

3. Quantita dei pezzi desiderati. (Quantity)

4. Numero di codice del pezzo. (Part N9

5. Descrizione del pezzo di ricambio. (Description)
6. Misura, in caso di ordine per metro.
COMMANDE DE PIECES DE RECHANGE

Les indications suivantes doivent étre fournies lors
de la commande de piéces de rechange, afin d’éviter
toute erreur de livraison :

1. Type de machine.

2. Numéro de série.

3. Quantité désirée de piéce de rechange. (Quantity)
4. Numéro de la piece de rechange. (Part N9

5. Description de la piéce de rechange. (Description)
6. Longueur en cas de commande par metre.
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SPARE PARTS
Note : To place spare parts order, use :

- The serial number of the machine.

- The description and the part number.

INSTRUCOES — BS50

Ref Description BS50E BS50E BS50G
230V 400V B&S
N%4700704850 N%4700704851 N4700704852
P/N Qty P/N Qty P/N Qty
1 | Frame 4700701479 1 4700701479 | 1 |4700701479( 1
2 | Expanding pin 4700629029 1 4700629029 | 1 |4700629029( 1
3 | Handle 4700701529 1 4700701529 | 1 |4700701529( 1
4 | Knob 4700312080 1 4700312080 | 1 |4700312080( 1
5 | Pipe 4700701535 1 4700701535 1 |4700701535( 1
6 | Shaft 4700701532 1 4700701532 | 1 |4700701532( 1
7 | Pipe 4700623021 | 0.1m | 4700623021 | 0.1m | 4700623021 | 0.1m
8 | Radial bearing 4700110021 2 4700110021 | 2 |4700110021( 2
9 | Thrust bearing 4700701533 1 4700701533 | 1 |4700701533( 1
10 | Washer 4700600016 7 4700600016 | 7 |4700600016( 7
11 | Wheel fork 4700701534 1 4700701534 | 1 |4700701534( 1
12 | Expanding pin 4700629029 1 4700629029 | 1 |4700629029( 1
13 | Stop screw 4700516011 1 4700516011 | 1 |4700516011( 1
14 | Washer 4700600016 2 4700600016 | 2 |4700600016( 2
15 | Wheel cpl. 4700400033 1 4700400033 | 1 |4700400033( 1
15a | *Bearing 4700111114 2 4700111114 | 2 |4700111114( 2
16 | Shaft 4700701528 1 4700701528 | 1 |4700701528( 1
17 | Stay cpl. 4700701571 1 4700701571 | 1 |4700701571( 1
18 | *Pin 4700701577 1 4700701577 | 1 |4700701577( 1
19 | *Bracket 4700701578 1 4700701578 | 1 |4700701578 | 1
20 | *Nut 4700586003 2 4700586003 | 2 |4700586003( 2
21 | *Screw 4700500021 2 4700500021 | 2 |4700500021( 2
22 | *Ring 4700701572 1 4700701572 | 1 |4700701572( 1
23 | *Stay 4700701574 1 4700701574 | 1 |4700701574( 1
24 | *Bracket 4700701575 1 4700701575 1 |4700701575( 1
25 | *Screw 4700500089 4 4700500089 | 4 |4700500089( 4
26 | *Nut 4700586002 4 4700586002 | 4 |4700586002( 4
27 | *Pin 4700635032 1 4700635032 | 1 |4700635032( 1
28 | Rivet - - - - 4700624011 | 4
29 | Plate - - 4700701570 | 1
32 | Membrane lead-in 4700909130 3 4700909130 | 3 |4700909130( 3
33 | Cable tie 4700313041 1 4700313041 | 1 |4700313041( 1
34 | Plastic hose 4700244031 | 0.8m | 4700244031 | 0.8m | 4700244031 | 0.8m
35 | Hose clamp 4700313108 2 4700313108 | 2 |4700313108( 2
36 | Hose nipple 4700701585 2 4700701585 | 2 |4700701585( 2
37 | Valve 4700233215 1 4700233215 1 |4700233215( 1
39 | Hose clip 4700313010 2 4700313010 | 2 |4700313010( 2
40 | Hose 4700244049 | 0.6m | 4700244049 | 0.6m | 4700244049 | 0.6m
41 | Bearing tap 4700701424 | 4 | 4700701424 | 4 |4700701424| 4

File: 4700367206_POR_NO.doc
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DynNAapPpac INSTRUGOES — BS50

Ref Description BS50E BS50E BS50G
230V 400V B&S
N%4700704850 N%4700704851 N%4700704852
P/N Qty P/N Qty P/N Qty
43 | Wheel cpl. 4700400032 2 |4700400032| 2 |4700400032| 2
43a| *Bearing 4700111237 4 |4700111237| 4 |4700111237| 4

Parts * marked are included in above subassembly.
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INSTRUCOES — BS50

BS50E BS50E BS50G
Ref Description 230V 400V B&S
N4700704850 N4700704851 N4700704852
PIN Qty PIN Qty P/N Qty
44 |Shaft 4700701527 | 2 |4700701527 | 2 |4700701527 | 2
45 |Expanding pin 4700629009 | 2 | 4700629009 | 2 |4700629009 | 2
46 [Nut 4700586003 | 1 |4700586003| 1 |4700586003| 1
47 |Chain 4700701602 | 1 |4700701602| 1 |4700701602| 1
48 [Snap hook 4700499092 [ 1 [4700499092| 1 | 4700499092
49 ([Screw 4700500053 | 1 |4700500053| 1 |4700500053
50 |Washer 4700600006 [ 1 |4700600006| 1 |4700600006 | 1
51 |Battery box - - - - 14700702941 | 1
52 |*Eccentric lock - - - - | 4700926381 | 2
53 |Cover - - - - 14700702940 | 1
54 |*Hook - - - - | 4700926382 | 2
55 |Screw - - - - 14700541501 | 8
56 |Rubber washer - - - - | 4700702942 | 1

Parts * marked are included in above subassembly.
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File:

INSTRUCOES — BS50

Ref [Description BS50E BS50E BS50G
230V 400V B&S
N%4700704850 N4700704851 N%4700704852
Qty Qty Qty
1 Cover cpl. - - - - 4700701581 |1
2 *Decal - - - - 4700701476 |1
3 *Hinge - - - - 4700701924 |1
4 *Screw - - - - 4700541501 (10
5 Cover cpl. - - - - 4700701550 |1
6 *Decal - - - - 4700701553 |1
7 *Rubber moulding - - - - 4700466389 (0.5m
8 Cover cpl. - - - - 4700701554 |1
9 *Border - - - - 4700701544 |1
10 [*Tubular rivet - - - - 4700625030 |8
11 [*Decal - - - - 4700704486 |1
12 |Cover cpl. - - - - 4700701555 |1
13 |*Border - - - - 4700701544 |1
14  [*Tubular rivet - - - - 4700625030 |8
15 ([*Decal - - - - 4700704486 |1
16 |Cover cpl. 4700701538 (1 4700701538 (1 - -
17 |*Rubber moulding 4700466389 |0.5m |4700466389 (0.5m |- -
18 |[*Arrow decal 4700991799 |1 4700991799 |1 - -
19 ([*Decal 4700701476 |1 4700701476 |1 - -
20 [Cover cpl. 4700701540 |1 4700701540 (1 - -
21 |*Border 4700701544 |1 4700701544 |1 - -
22 |*Decal 4700281745 |1 4700281745 (1 - -
23 |*Decal 4700360602 |1 4700360602 |1 - -
24 [*Tubular rivet 4700625030 |8 4700625030 (8 - -
25 |Cover cpl. 4700701545 |1 4700701545 |1 - -
26 [*Border 4700701544 (1 4700701544 (1 - -
27 |*Decal 4700281745 |1 4700281745 |1 - -
28 |*Decal 4700360602 |1 4700360602 |1 - -
29 |Rubber moulding (0.52m) |4700297018 |4 4700297018 |4 4700297018 |4
30 [Rubber moulding (0.63m) |4700297018 |2 4700297018 |2 4700297018 |2
31 |Screw 4700541705 |10 4700541705 |10 4700541705 |10

Parts * marked are included in above subassembly.
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INSTRUCOES — BS50

Ref Description BS50E BS50E BS50G
230V 400V B&S
N%4700704850 N%4700704851 N%4700704852
Qty Qty Qty
1
2 | Screw 4700500013 | 4 |4700500013| 4 |4700500013| 4
3 | Plate cpl. 4700701425 | 1 |4700701425| 1 |[4700701425| 1
4 | *Pipe 4700701430 | 1 |4700701430( 1 |[4700701430| 1
5 | *Clamp 4700921163 | 3 |4700921163 | 3 |[4700921163| 3
6 | *Spring washer 4700605041 | 3 |4700605041| 3 |4700605041| 3
7 | *Screw 4700533023 | 3 | 4700533023 | 3 |[4700533023| 2
8 | V-belt pulley 4700701459 | 1 | 4700701459 | 1 |[4700701459| 1
9 | Stop screw 4700516048 | 1 | 4700516048 | 1 |[4700516048 | 1
10 | Key 4700350065 | 1 |4700350065| 1 |[4700350065| 1
11 | Screw 4700508029 | 5 | 4700508029 | 5 |[4700508029| 5
12 | Holder 4700701431 | 1 |4700701431| 1 |[4700701431| 1
13 | Bearing housing cpl. 4700701419 | 1 |4700701419| 1 |[4700701419| 1
14 | *Bushing 4700701423 | 1 |4700701423 | 1 |[4700701423| 1
15 | *Screw 4700508 019 8 (4700508 019| 8 |4700508 019 8
16 | *Bearing cover 4700701 422| 2 |4700701422( 2 [4700701422| 2
17 | *Seal ring 4700163 132 2 |4700163 132| 2 |4700163132| 2
18 | *Ball bearing 4700111 014 2 (4700111014 2 |4700111014| 2
19 | *Shaft 4700701 421| 1 |4700701421| 1 |4700701421| 1
20 | *Bearing housing 4700701 420| 1 |4700701420| 1 |4700701420( 1
21 | *Fork 4700701 416| 2 |4700701416| 2 |4700701416| 2
22 | Bearing tap 4700701 424| 4 |4700701424| 4 |4700701424| 4
23 | protective ring cpl. 4700701 447| 1 |4700701447| 1 |4700701447| 1
24 | *Screw 4700541538 9 [4700541538| 9 |4700541538| 9
25 | *Sealing brush 4700701833 1 (4700701833 1 |4700701833| 1
26 | Cover 4700701 446| 1 (4700701446 1 |4700701446| 1
27 | Screw 4700508 028 5 |[4700508 028| 5 |4700508 028 5
28 | Stop screw 4700516 048 1 |[4700516 048| 1 |4700516 048 1
29 | Key 4700350 066 1 |[4700350066| 1 |4700350066( 1
30 | Connection head cpl. |4700701434| 1 |4700701434| 1 |4700701434( 1
31 | *Hub 4700701 441| 1 (4700701441 1 |4700701441| 1
32 | *Screw 4700500 043| 4 |[4700500043| 4 |4700500043| 4
33 | *Shock absorber 4700450 148| 4 |4700450 148| 4 |4700450 148 4
34 | *Screw 4700513 022 4 |4700513022| 4 |4700513022| 4
35 | *Connection plate cpl. |4700701436( 1 |[4700701436| 1 |4700701436| 1
36 | **Stop 4700701437 1 |4700701437| 1 |4700701437| 1
37 | **Screw 4700508 004 5 |[4700508 004| 5 |4700508 004| 5
38 | **Plate 4700704 433| 1 |4700704433| 1 |4700704433| 1
39 | Cylinder bolt 4700924 835 4 |4700924 835| 4 |4700924 835 4
40 | Washer 4700600 006 4 |[4700600006| 4 |4700600006| 4
41 | Screw 4700508 029 2 |[4700508 029| 2 |4700508 029 2
42 | V-belt 4700413 093 1 (4700413093 1 |4700413093| 1
43 | Weight 4700701 458 6 |4700701458| 6 |4700701458| 6
44 | Belt support 4700702 871| 2 |4700702871| 2 |4700702871| 2
45 | Sleeve 4700702 873| 2 |4700702873| 2 |4700702873| 2

Parts * marked are included in above subassembly.
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INSTRUCOES — BS50

Ref Description BS50E BS50E BS50G
230V 400V B&S
N%4700704850 N4700704851 N4700704852
P/N Qty P/N Qty P/N Qty
1 Tool holder cpl. 4700701443 (1 4700701443 (1 4700701443 (1
2 *Screw 4700513013 |16 |4700513013 (16 |4700513013 |16
3 *Bracket 4700701444 (2 4700701444 (2 4700701444 (2
4 *Bracket 4700701445 |2 4700701445 |2 4700701445 |2
5 [*Screw 4700513024 |6 |4700513024 (6 [4700513024 |6
6 *Expanding pin 4700923241 |2 4700923241 |2 4700923241 |2
7  |*Screw 4700927059 |2  |4700927059 (2  [4700927059 |2
8 Silicon carbide ring 4700701610 |1 4700701610 |1 4700701610 |1
9 [Silicon carbide 4700701609 |O |4700701609 (O (4700701609 |O
seaments
10 ([Diamond adapter 4700363291 |O |4700363291 [O (4700363291 |O
11 ([Diamond segments set {4700701600 (O 4700701600 |O (4700701600 |O
12 |*Screw 4700508005 |36 4700508005 (36 [4700508005 |36
13 |*Hexagon key 4700485388 4700485388 4700485388
14 [Cutter tool (set of 3) 4700702897 |O |4700702897 [O [4700702897 |O
15 [Tungsten carbide ring (4700362579 (O 4700362579 |O [4700362579 |O

Parts * marked are included in above subassembly.
Parts O marked are optional equipment.
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INSTRUCOES — BS50

. BS50G B&S
Ref Description
N%4700704852
P/N Qty

1 Cable tie 4700313068 4

2 Throttle control 4700368434 1
3 Choke control 4700368434 1
4

5 Screw 4700500023 4

6 Petrol engine 4700137152 1

7 Engine bracket 4700702983 1
8 Nut 4700586003 4
9 Lock plate 4700701556 2
10 Stretching slide right 4700701560 1
11 Flat bar 4700701601 6
12 Stretching slide left 4700701561 1
13 Screw 4700500091 4
14 Screw 4700500053 8
15 Shock absorber 4700450158 4
16 Nut 4700586018 4
17 Nut 4700586003 8
18 Screw 4700500078 4
19 Screw 4700500117 2
19a Nut 4700570007 2
20 Petrol cock cpl. 4700911486 1
21 *Gasket 4700704111 1
22 Fuel hose 4700205006 0.35m
23 Hose clip 4700702461 2
24 Nut 4700586002 4
25 Clamp 4700313105 1
26 Fuel cap 4700499048 1
27 Fuel tank 4700701463 1
28 Screw 4700503088 1
29 Washer 4700701568 1
30 Air cleaner cpl. 4700704691 1
31 *Air cleaner element 4700238169 1
32 Hose 4700922601 0.27m
33 Grommet 4700925592 1
34 Clamp 4700313108 1
35 Clamp 4700313008 2
36 Deflector 4700137157 1
38 Hose 4700244052 0.08m
39 V-belt pulley 4700704685 1
40 Flat key 4700350111 1
41 Sleeve 4700702985 1
42 Bearing 4700926645 1
43 Retaining ring 4700151023 1
44 Flange 4700704688 1
45 Nipple 4700368433 2
46 Throttle cable 4700137195 1
a7 Choke cable 4700137196 1
48 Holder 4700137194 1
49 Screw 470050059 2
50 Screw 4700100145 4

Parts * marked are included in above subassembly.
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INSTRUCOES — BS50

BS50E BS50E
230V 400V
N4700704850 N4700704851
Ref. Description P/N Qty P/N Qty
1 Electric motor 4700692068 1 4700692069 1
2 Screw 4700500037 4 4700500037 4
3 Key 4700350053 4700350053
4 Pulley 4700701558 1 4700701558 1
5 Stop screw 4700516011 1 4700516011 1
6 Lock plate 4700701556 2 4700701556 2
7 Motor bracket 4700701557 1 4700701557 1
8 Nut 4700586019 4 4700586019 4
9 Flat bar 4700701601 6 4700701601 6
10 Screw 4700500078 4 500078 4
11 Screw 4700500117 2 4700500117 2
1lla Nut 4700570007 2 4700570007 2
12 Electric control box cpl. | 4700701473 1 4700701472 1
13 *CEE Intake 4700945070 1 4700945073 1
14 *Breaker switch 4700930169 1 4700930168 1
15 *Motor protector 4700970100 1 4700970099 1
16 Screw 4700500012 4 4700500012 4
17 Sealing sleeve 4700909020 4 4700909020 2
18 Cable 4700901028 | 1m - -
19 Cable 4700901028 Im 4700901069 Im
20 Plug 4700926937 1 4700940086 1

Parts * marked are included in above subassembly.
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DynNAarsAaAc

INSTRUCOES — BS50

BS50E BS50E BS50G
230V 400V B&S
N%4700704850 N4700704851 N4700704852
Ref Description P/N Qty P/N Qty P/N Qty
1 | Hydraulic hand pump 4700701500 1 |4700701500| 1 (4700701500 1
cpl.
2 | Hydraulic cylinder cpl. 4700701505( 1 |4700701505( 1 |[4700701505| 1
3 | *Cable tie Incl.inref14| 1 |Incl.inref14| 1 |[Incl.inref14| 1
4 | *Rubber bellow Incl.inref 14 1 |Incl.inref14| 1 (Incl.inrefl4| 1
5 | *Cable tie Incl.inref14| 1 |Incl.inref14| 1 |[Incl.inref14| 1
6 | *Cylinder gable 4700701506 1 |4700701506| 1 ([4700701506| 1
7 | *O-ring Incl.inref14| 1 |Incl.inref14| 1 |[Incl.inref14| 1
8 | *O-ring Incl.inref14| 1 |Incl.inref14| 1 |[Incl.inrefl14| 1
9 | *Rod piston 4700701512 | 1 |4700701512| 1 (4700701512 1
10 | *O-ring Incl.inref14| 1 |Incl.inref14| 1 |[Incl.inrefl14| 1
11 | *Cylinder tube 4700701507 | 1 |4700701507| 1 (4700701507 | 1
12 | *Filter plug 4700232047 | 1 |4700232047| 1 (4700232047 | 1
13 | *Fork link 4700911466 | 1 |4700911466| 1 ([4700911466| 1
14 | Cartridge kit 4700701605 1 |4700701605| 1 ([4700701605| 1
15 | Split pin 4700630008 | 1 |4700630008| 1 (4700630008 1
16 | Stop screw 4700516016 1 |4700516016| 1 ([4700516016| 1
17 | Shaft 4700701537 | 1 |4700701537| 1 (4700701537 1
18 | Hydraulic hose 4700482212 | 1 |4700482212| 1 (4700482212 1
19 | Adapter 4700234358 | 2 |4700234358| 2 (4700234358 2
20 | Washer 4700701536 2 |4700701536| 2 ([4700701536| 2
21 | Spring washer 4700300235 | 13 |4700300235| 13 [4700300235| 13
22 | Nut 4700586021 | 1 |4700586021| 1 (4700586021 1
23 | Oil tank 4700460009 | 1 |4700460009| 1 (4700460009 1
23a| Cap 4700925062 | 1 |4700925062| 1 (4700925062 1
24 | Hose clips 4700313002 | 2 |4700313002| 2 (4700313002 2
25 | Hose 4700244008 | 0.4 | 4700244008 | 0.4m | 4700244008 | 0.4m
m
26 | Hose nipple 4700234885 | 1 |4700234885| 1 (4700234885 1
27 | Plug 4700701769 | 1 |4700701769| 1 (4700701769 1
28 | Nut 4700586002 | 6 |4700586002| 6 [4700586002| 6
29 | Washer 4700600004 | 6 |4700600004| 6 (4700600004 6
30 | Screw 4700500501 | 6 |4700500501| 6 |[4700500501| 6
31 | Angle bar - - - - 14700137223 1
32 | Clamp - - - - 4700137225 1

Parts * marked are included in above subassembly.
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DynNAarsAaAc

INSTRUCOES — BS50

BS50E BS50E BS50G
230V 400V B&S
N4700704850 N4700704851 N4700704852
Ref Description P/N Qty P/N Qty P/N Qty
1 Hydraulic hand pump cpl.| 4700701500 1 4700701500 1 4700701500 1
2 |*Handle knob 4700312079 1 |4700312079| 1 (4700312079 1
3 *Pump handle 4700701767 1 4700701767 1 4700701767 1
4 *O-ring 4700160357 1 4700160357 1 4700160357 1
5 *Pump housing 4700701768 1 4700701768 1 4700701768 1
6 *Bracket 4700701525 2 4700701525 2 4700701525 2
7 *Nut 4700586002 1 4700586002 1 4700586002 1
8 *Sealing washer Incl. in ref 25 1 Incl.inref 25| 1 [Incl.inref 25 1
9 *Spring Incl. in ref 25 1 Incl.inref 25| 1 [Incl. inref 25 1
10 [*Ball Incl. in ref 25 2 |Incl.inref25( 2 [Incl. inref 25 2
11 |*Valve seat Incl. in ref 25 1 Incl.inref 25| 1 [Incl. inref 25 1
12 [*Spring Incl. in ref 25 1 Incl.inref 25| 1 [Incl.inref 25 1
13 |*Gasket Incl. in ref 25 1 Incl.inref 25| 1 [Incl. inref 25 1
14 |*Washer 4700911462 1 4700911462 1 4700911462 1
15 [*Pump cylinder Incl. in ref 25 1 Incl.inref 25| 1 [Incl. inref 25 1
16 [*O-ring Incl. in ref 25 1 Incl.inref 25| 1 [Incl.inref 25 1
17 [*Pump piston Incl. in ref 25 1 Incl.inref 25| 1 [Incl. inref 25 1
18 [*Rubber bellow Incl. in ref 25 1 |Incl.inref25| 1 |Incl. inref25 1
19 [*Link 4700701524 1 4700701524 1 4700701524 1
20 |*Tubular pin Incl. in ref 25 1 Incl.inref 25| 1 [Incl.inref 25 1
21 |*Washer 4700600006 2 4700600006 2 4700600006 2
22 |*Locking washer 4700615083 2 |4700615083| 2 |4700615083 2
23 |*Pipe 4700620188 [0.07m | 4700620188 [ 0.07m | 4700620188 | 0.07m
24 |*Screw 4700500153 1 4700500153 1 4700500153 1
25 |Cartridge kit 4700701606 1 4700701606 1 4700701606 1

Parts * marked are included in above subassembly.
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BS50G
B&S
N4700704852

Ref Description P/N Qty

1 Strip 4700313068 4

2

3 Cable 4700900008 1m

4 Starter key switch 4700137154 1

5

6 Cable 4700900029 0.455m

7 Cable 4700900012 0.245m
8 Solenoid switch 4700975063 1

9 Battery 4700926391 1
10 Cable 4700900029 0.600m
11 Cable 4700900014 0.160m
12 Cable shoe 4700960078 3

13 Cable shoe 4700960079 6
14 Cable shoe 4700960264 4
15 Cable shoe 4700960051 2

16 Hose 4700244050 0.600m
17 Cable 4700900012 0.500m
18 Fuse holder 4700950060 2
19 Fuse 4700950061 1
20 Fuse 4700950062 1
21 Cable 4700900105 0.100m
22 Cable shoe 4700960047 1
23 Cable 4700900029 0.655m
24 Cable shoe 4700960021 1
25 Cable shoe 4700960022 1
26 Cable 4700900007 0.750m
27 Switch 4700930046 1
28 Cable 4700900007 0.750m
29 Cable 4700900061 0.450m
30 Cable shoe 4700960139 1
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Transport trolley

N°4700701838
Ref Description P/N Qty
1 | Transporttrolley cpl. 4700701838 1
2 | *Handle 4700701393 1
3 | *Pin 4700635032 1
4 | *Tap 4700701406 1
5 | *Plate 4700701839 3
6 | *Screw 4700500187 2
7 | *Nut 4700586002 6
8 | *Frame 4700701834 1
9 | *Screw 4700500040 4
10 | *Tap 4700701395 3
11 | *Wheel 4700400031 2
12 | *Wheel shaft 4700701407 2
13 | *Cotter pin 4700630018 2

2
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EO CEPTU®UKAT 3A CbOTBETCTBUE / PROHLASENI O SHODE EU / EU-OVERENSSTEMMELSESRKL/AERING /
CONFORMITEITSVERKLARIN EC / CERTIFICATE OF CONFORMI TY EC / EUROOPA UHENDUSE
TUUBIVASTAVUSE TUNNISTUS / VAATIMUSTENMUKAISUUSTODI STUS (EU) / CERTIFICAT DE CONFORMITE CE
/| KONFORMITATSBESCHEINIGUNG EG / MIETOMOIHTIKO £YMMOP®QZHE EK / CE MEGFELEL OSEGI
NYILATKOZAT / DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' / EK ATBILSTIBAS DEKLAR ACIJA / CE SERTIFIKATAS /
CERTYFIKAT ZGODNO $CI Z NORMAMI UNII EUROPEJSKIEJ / CERTIFICADO DE CO NFORMIDADE CE /
CERTIFICAT DE CONFORMITATE CE / CEPTU®UKAT COOTBETCTBUSA E3C / PREHLASENIE O ZHODE EU /
CERTIFIKAT O SKLADNOSTI CE / CERTIFICADO DE CONFORM IDAD CON LA CE / KONFORMITETSCERTIFIKAT
EC / UYGUNLUK BELGES i AT / EF SAMSVARSSERTIFIKAT

Der Hersteller / The manufacturer / NMponssogutenst / Fabrikanten / El fabricante / Tootja
/ Valmistaja / Le fabricant / O kataokeuaoTng / A gyarté / Razotajs / Gamintojas / De

VIBRATECHNIQUES SNC
Route de Néville — BP36

fabrikant / Producent / Producatorul / U3rotoButens / Vyrobca / Proizvajalec / Tillverkaren

/ Uretici / 1l Costruttore / O Fabricante / Vyrobce / Fabrikanten

F-764560 Saint Valery en Caux

bescheinigt, dass die Maschine / certifies that the machine / ygoctoBepsBa, 4e mawmnHaTa / bekraefter, at maskinen / certifica que la
magquina / kinnitab, et antud seade / vakuuttaa, ettd kone / certifie que la machine / moToTrolgi 611 n ynxavn / tandsitja, hogy a
berendezés / deklaré ka ierice / patvirtina, kad maSina / verklaart dat de machine / zaswiadcza, ze urzadzenie / certifica ca
echipamentul / ygoctoBepsieT, uto MawmHa / prehlasuje, Ze tento stroj / potrjuje, da je stroj / intygar att maskinen / bu makinanin
tasdik eder./ dichiara che I'apparecchiatura / certifica que o equipamento / prohlasuje, Ze tento stroj / bekrefter at maskinen

Grinding machine

BS50 From S/N 1000000

Handelsname / Brand / mapka / Meerke / Marca / Kaubamark / Tuotemerkki / Marque /
Eptropikd onpa / Markaja / Marka / Modelis / Merk / Marki / Mapka / Typ / Znamka /

DynNAapac

Marke / Marka / Denominazione commerciale / Marca / Znacka-typ / Merke

1. Hergestellt wurde unter Beachtung und Einhaltung der
EUROPA-VERORDNUNG 98/37/EG.

Is manufactured in conformity with the EUROPEAN DIRECTIVE
98/37/EC.

npousBegeHa B cboTBeTcTBMEe ¢ EBPOMEMCKA OUPEKTUBA
98/37/CE.

Er fremstillet i
98/37/EC

Ha sido fabricada en conformidad con la
EUROPEA 98/37/EC.

On valmistatud vastavuses Euroopa Uhenduse direktiiviga
98/37/EU.

On valmistettu EU-DIREKTIIVIN 98/37/EY mukaisesti.

Est fabriquée conformément a la DIRECTIVE EUROPEENNE
98/37/CE.

KataokeuadeTal
98/37/EC.

Megfelel a 98/37/EK eurdpai iranyelv rendelkezéseinek.
Ir razota saskana ar Eiropas Direktivu 98/37/EC.
Pagaminta pagal Europos direktyvas 98/37/EC

Is vervaardigd in overeenstemming met de Europese richtlijn
98/37/EG.

Jest produkowane zgodnie z wymaganiami EUROPEJSKIEJ
DYREKTYWY 98/37/EC.

Este produs in conformitate cu DIRECTIVA EUROPEANA
98/37/EC.

MpousseneHa B COOTBETCTBUM  C
OVPEKTWBOW 98/37/EC.

Je vyrobeny v sulade v zhode s Eurépskou smernicou 98/37/EC.
Izdelan v skladu z EVROPSKO DIREKTIVO 98/37/CE.

Ar tillverkad i ©Overensstammelse med det EUROPEISKA
DIREKTIVET 98/37/EC.

AVRUPA DIREKTIFI 98/37/EC 'ye uygun imal edildigini,

e conforme alle disposizioni della Direttiva 98/37/CE (Direttiva
Macchine);

Fabricado em conformidade com as DIRECTIVAS EUROPEIAS
98/37/EC.

Je vyroben ve shodé s EVROPSKYM NARIZENIM 98/37 EC.

overensstemmelse med EUDIREKTIVET

DIRECTIVA

oOuewva e TNV EYPQMAIKH OAHIIA

EBPOMENCKON

er fabrikkert i samsvar med EUROPEISK DIREKTIV 98/37/EF.

2. Sofern es sich um ein elektrisches Geréat handelt, ist auch die
EUROPA-VERORDNUNG 2006/95, 2004/108, 2002/95 &
2002/96 entsprechend beachtet und eingehalten worden.

Is also manufactured in conformity with the EUROPEAN
DIRECTIVE 2006/95, 2004/108, 2002/95 & 2002/96, if it is of an
electric type.

MawwuHata e npoussefeHa, CblO Taka, B CbOTBETCTBME C
EBPOMNENCKW OWPEKTUBW 2006/95, 2004/108, 2002/95 wn
2002/96, ako e OT eNeKTPUYECKn Tum.

Det er ogsd fremstillet i overensstemmelse med EU-
DIREKTIVERNE 2006/95, 2004/108, 2002/95 & 2002/96, hvis
det er elektrisk.

Estd fabricada asimismo en conformidad con la DIRECTIVA
EUROPEA 2006/95, 2004/108, 2002/95 & 2002/96, si es de tipo
eléctrico.

Kui tegemist on elektrilise seadmega, vastab selle valmistamine
ka Euroopa Uhenduse direktiividele 2006/95, 2004/108, 2002/95
ja 2002/96.

On valmistettu EU-DIREKTIIVIEN 2006/95, 2004/108, 2002/95 &
2002/96 mukaisesti, jos kyseessa on sahkétoiminen kone.

Est également fabriquée conformément a la DIRECTIVE
EUROPEENNE 2006/95, 2004/108, 2002/95 & 2002/96, si elle
est de type électrique.

Karaokeuagetal £miong oUugwva pe Tnv EYPQIMAIKH OAHIIA
2006/95, 2004/108, Tnv 2002/95 & Tnv  2002/96, €av cival
NAEKTPIKOU TUTTOU.

Megfelel tovabba a 2006/95, 2004/108, 2002/95 és 2002/96
EUROPAI IRANYELVEKNEK, amennyiben elektromos
berendezésrél van szé.

Ir arT raZota saskana ar Eiropas Direktiviem 2006/95, 2004/108,
2002/95 & 2002/96, ja ta ir elektriska.

Taip pat atitinka Europos direktyvas 2006/95, 2004/95 ir
2002/95, tik elektriniams prietaisams

Ook is vervaardigd in overeenstemming met de Europese
richtlijn 2006/95, 2004/108, 2002/95 en 2002/96, indien het een
elektrisch type is.

Jest takze  produkowane zgodnie z  wymaganiami
EUROPEJSKICH DYREKTYW 2006/95, 2004/108, 2002/95 oraz
2002/96, jezeli jest urzadzenie zasilane pradem elektrycznym.



Este de asemenea produs in conformitate cu DIRECTIVA
EUROPEANA 2006/95, 2004/108, 2002/95 & 2002/96, in cazul
in care este de natura electrica.

Takke npousBegeHa B COOTBETCTBUU C EBPOMENCKUMW
OVWPEKTUBAMUM 2006/95, 2004/108, 2002/95 & 2002/96, ecnu
3TO AneKTpuyeckoe 06opyaoBaHume.

Je taktiez vyrobeny v zhode s Eurdopskou smernicou 2006/95,
2004/108, 2002/95 a 2002/96, ak ide o elektricky typ stroja.

Prav tako je izdelan v skladu z EVROPSKO DIREKTIVO
2006/95, 2004/108, 2002/95 & 2002/96, ¢e je elektrinega tipa.
Om den &ar av elektrisk typ, &ar den é&ven tillverkad i
Overensstammelse med de EUROPEISKA DIREKTIVEN
2006/95, 2004/108, 2002/95 & 2002/96.

Ayrica, bir elektrikli uriin ise, AVRUPA DIREKTIFI 2006/95,
2004/108, 2002/95 ve 2002/96 'ye uygun imal edildigini,

se I'apparecchiatura € elettrica, € altresi conforme alle Direttive
Europee 2006/95, 2004/108, 2002/95 & 2002/96;

Também fabricado em conformidade com as DIRECTIVAS
EUROPEIAS 2006/95, 2004/108, 2002/95 & 2002/96, se sao do
tipo eléctrico.

Je soudasné& vyroben ve shodé s EVROPSKYM NARIZENIM
2006/95, 2004/108, 2002/95 & 2002/96 CE, jestlize se jedna o
elektricky typ stroje.

Den er ogsa fabrikkert i samsvar med EU-DIREKTIV 2006/95,
2004/108, 2002/95 og 2002/96, hvis den er av den elektriske
typen.

3. Die EUROPA STANDARD EN12100-1, EN12100-2 wurden
beachtet und eingehalten.

Also complies with the EUROPEAN STANDARD EN12100-1,
EN12100-2.

MawwuHata e npouseefeHa CblO Taka B CbOTBETCTBUE C
EBPOIMNENCKI CTAHOAPT EN12100-1, EN12100-2.

Det er ogsa i overensstemmelse med EU-STANDARDEN
EN12100-1, EN12100-2.

Cumple con la NORMA EUROPEA EN12100-1, EN12100-2.
Vastab masin ka Euroopa standardile EN12100-1, EN12100-2.
Tayttdad EU-STANDARDIN EN12100-1, EN12100-2 vaatimukset.

Est également conforme a la NORME EUROPEENNE EN12100-
1, EN12100-2.

ETriong oupuop@wvetal ye Ta EYPQIMAIKA MPOTYMA EN12100-
1, EN12100-2.

Megfelel tovabba az EN12100-1,
SZABVANYBAN foglaltaknak.

Ari atbilst Eiropas standartu EN12100-1, EN12100-2.
Taip pat atitinka Europos standartus EN12100-1, EN12100-2.
Ook voldoet aan de Europese norm EN12100-1, EN12100-2.

Jest takze zgodne z EUROPEJSKA NORMA EN12100-1,
EN12100-2.

Este de asemenea conform cu STANDARDUL EUROPEAN
EN12100-1, EN12100-2.

Takke oTBeyaeT EBPOMENCKUM CTAHOAPTAM EN12100-1,
EN12100-2.

Tiez vyhovuje Eurépskemu Standardu EN12100-1, EN12100-2.

Prav tako je skladen z EVROPSKO NORMO EN12100-1,
EN12100-2.

Uppfyller den  dessutom ocksd den
STANDARDEN EN12100-1, EN12100-2.

Ayrica AVRUPA STANDARDI EN12100-1, EN12100-2 ‘e uyumlu
oldugunu,

Sono state applicate
EN12100-2.

Também de acordo com as normas EUROPEIAS STANDARD
EN12100-1, EN12100-2.

Také spliiuje EVROPSKY STANDARD EN12100-1, EN12100-2.

Den er ogsa i samsvar med EUROPEISK NORM EN12100-1,
EN12100-2.

EN12100-2 EUROPAI

EUROPEISKA

le norme armonizzate EN12100-1,

4. Name und Adresse der Person, die im Besitz der technischen Dokumentation ist / Name and
address of person who owns technical information / ime n agpec Ha nuueTo, pasnonaraLio ¢
TexHuyeckuTe gokymeHTu. / Navn og adresse pa den person, der ejer de tekniske oplysninger. /
Nombre y direccion de la persona que posee la informacion técnica. / Tehnilist dokumentatsiooni
omava isiku nimi ja aadress. / Teknisten tietojen omistajan nimi ja osoite. / Nom et adresse de la
personne possédant les informations techniques. / Ovopa kai d1elBuvon Tou TTPOCWITTOU TTOU Eival

KUPIOU TwV TEXVIKWYV TTANpogopiwyv. / A miszaki informacidkkal rendelkezé személy neve és cime. /

Vards un adrese personai, kura ir tehniskas informacijas Tpasnieks. / UZ technine informacijg atsakingo
Zmogaus vardas ir adresas / Naam en adres van de persoon die eigenaar is van technische informatie.
/ Imie i nazwisko oraz adres osoby, ktéra posiada informacje techniczne. / Numele si adresa persoanei

Jean-Rémy CHASSE
Vibratechniques SNC

F-76460 Saint Valery
en Caux

care detine informatiile tehnice. / @amunua n nmsa obnagatens TexHuveckon nHgopmauum. / Meno a
adresa osoby, ktora vlastni technické informacie / Ime in naslov osebe, ki ima tehniéne informacije. /
Namn och adress av personen som ager teknisk information. / Teknik dékiimanin sahibinin isim ve
adresi. / Nome e recapito del proprietario delle informazioni tecniche / Nome e morada do Cliente /
Jméno a adresa osoby, ktera vlastni technickou dokumentaci / Navn og adresse til personen som

innehar de tekniske data.

Ort / Place / N3roteeHo B / Sted / Lugar / Asukoht / Paikka / Fait a / Témog / Kelt / Vieta / Plaatsen
/ Miejsce / Localitatea / MectononoxeHue / Miesto / Napisano v / Luogo / Localidade / Misto

Saint Valéry en Caux

Datum / Date / [laTta / Dato / Fecha / Kuupaev / Paivamaara / Date / Huepopunvia / Datum /

Datums / Data / lata / Datum / Yer / Data / Den

28/05/2009

Unterschrift / Signature / Mognwuc / Underskrift / Firma / Allkiri / Allekirjoitus / Signatura / YTroypaeri

A

| Alairas / Paraksts / ParaSas / Handtekening / Podpis / Semnatura / Mognuck / Signatur / Imza /

Firma / Assinatura /

Pascal Courroux
Plant Manager



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

DYNAPAC Concrete — HQ address: P.O Box 48 — 77220 T ournan-en-Brie, France, Tel:+33.1. 64.42.59.00, Fax : + 33.1. 64.42.00.04
Factory address : P.O Box 63, Route de Neville, 764 60 Saint Valery-en-caux, France, Tel: +33.2.35.57.0 7.76, Fax: +33.2.35.97.48.82

We reserve the right to change specifications witho ut notice. Photos and illustrations do not always sh ow standard versions of machines.

www.dynapac.com




