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Importante

Leia, compreenda e siga estas normas de seguranca e
instrucoes de operagao antes de operar a maquina.
Somente pessoas treinadas e autorizadas devem ter
permissao para operar esta maquina. Este manual deve
ser considerado parte integrante da maquina e deve
sempre permanecer nela. Se tiver alguma pergunta,
ligue para a Genie Industries.
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Manual do operador

Normas de seguranca
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Perigo

A nao observancia das instrugcoes
e normas de seguranca contidas
neste manual pode provocar
morte ou acidentes pessoais
graves.

Nao opere a maquina a nao
ser que:
M Vocé aprenda e pratique os principios de

operacgao segura da maquina contidos neste
manual do operador.

1 Evitar situacdes derisco.

Conheca e compreenda as normas de
seguranca antes de ir para a proxima secao.

2 Fazer sempre uma inspe¢ao pré-operacao.

3 Fazer sempre os testes de fungdes antes de
utilizar a maquina.

4 Inspecionar o local de trabalho.

5 Utilizar a maquina somente para a finalidade
planejada.

M Vocé leia, compreenda e siga as instrugbes e
normas de seguranca do fabricante: manuais de
seguranca e do operador e adesivos da
maquina.

M Vocé leia, compreenda e siga as normas de
seguranga do empregador e as normas do local
de trabalho.

M Vocé leia, compreenda e siga todas as normas
governamentais aplicaveis.

M Vocé tenha recebido treinamento adequado para
operar a maquina com seguranca.

Z-30/20N 1
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NORMAS DE SEGURANCA

Riscos de choques elétricos

Esta maquina nao é eletricamente isolada e ndo
oferece prote¢ao contra contatos ou proximidade
com a corrente elétrica.
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Mantenha uma distancia segura das linhas de
alimentacdo e de dispositivos de energia elétrica,
de acordo com as normas governamentais
aplicaveis e com a tabela a seguir.

Tenséao Distancia minima
fase a fase de aproximacao segura

Metros
0a300V Evitar contato
300 V a 50 kV 3,05
50 kV a 200 kV 4,60
200 kV a 350 kV 6,10
350 kV a 500 kV 7,62
500 kV a 750 kV 10,67
750 kV a 1.000 kV 13,72

Mantenha uma distancia que permita o movimento
da plataforma, oscilacdo ou queda da linha de
energia elétrica e tome cuidado com ventos fortes
ou rajadas de vento.

Mantenha-se afastado da maquina em caso de
contato com linhas de alimentagao energizadas. As
pessoas que estiverem no solo ou na plataforma
nao devem tocar nem operar a maquina até que as
linhas de alimentagao energizadas sejam
desligadas.

Nao opere a maquina se houver raios ou durante
tempestades.

Nao utilize a maquina como aterramento para
operacgdes de solda.
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Riscos de tombamento

Os ocupantes, os equipamentos e 0s materiais ndo
devem exceder a capacidade maxima da
plataforma.

Capacidade maxima da plataforma 227 kg

Numero maximo de ocupantes 2

O peso de opcionais e acessorios, como
soldadores e acessorios para elevagao de tubos e
de painéis, reduz a capacidade nominal da
plataforma e deve ser considerado na capacidade
total de carga da plataforma. Consulte os adesivos
nos opcionais.

Nao eleve ou estenda a langa a menos que a
maquina esteja em uma superficie firme e nivelada.

Nao dependa do alarme de inclinagdo como um
indicador de nivel. O alarme de inclinagao soara na
plataforma somente quando a maquina estiverem
declive acentuado.

Se o alarme de inclinacao soar:

Nao estenda, gire ou eleve a langa acima da
posicao horizontal. Mova a maquina para uma
superficie firme e nivelada antes de elevar a
plataforma. Se o alarme de inclina¢édo soar quando
a plataforma estiver elevada, retraia a lanca e
desca a plataforma com muito cuidado. Nao gire a
lanca durante o procedimento de descida. Mova a
maquina para uma superficie firme e nivelada antes
de elevar a plataforma.

Nao altere nem desative as chaves limitadoras.

Num. de peca: 1000046PB
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Nao dirija a maquina a mais de 1 km/h com a langa
primaria elevada ou estendida ou com a lanca
secunddriaelevada.

Nao utilize os controles da plataforma para liberar
uma plataforma que tenha ficado presa, tenha
esbarrado ou encontrado algum obstaculo ao
movimento normal devido a uma estrutura
adjacente. Todas as pessoas devem ser removidas
da plataforma antes de tentar libera-la utilizando os
controles de solo.

N&o eleve a lancga se a velocidade do vento for
superior a 12,5 m/s. Se a velocidade do vento
exceder 12,5 m/s quando a langa estiver elevada,
abaixe a langa e ndo continue a operar a maquina.

Nao opere a maquina se houver ventos fortes ou
rajadas de vento. Nao aumente a area da superficie
da plataforma ou da carga. O aumento da area
exposta ao vento reduz a estabilidade da maquina.
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Dirija a maquina na posi¢ao retraida, com extremo
cuidado e em baixa velocidade, ao passar por
terrenos irregulares, detritos, superficies instaveis
ou escorregadias e proximo a buracos e declives
acentuados.

Num. de peca: 1000046PB
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NORMAS DE SEGURANCA

Nao dirija a maquina com a lang¢a elevada ou
estendida em terrenos irregulares ou em suas
proximidades, em superficies instaveis ou em
outras condi¢des de risco.

Nao movimente a maquina em um declive superior
a capacidade maxima de inclinagdo em aclive,
declive e de inclinagao lateral da maquina. A
capacidade de inclinagdo aplica-se a maquinas na
posicao retraida.

Capacidade maxima de inclinagcao, posicao retraida

Aclive com contrapeso 35% 19°
Declive com contrapeso 20% 11°
Inclinagdo lateral 25% 14°

Observagdo: A capacidade de inclinagéo esta
sujeita as condicdes do solo e a tracdo adequada.

Nao empurre nenhum objeto para dentro ou para
fora da plataforma.

Forca lateral

N maxima permitida -
. n ANSI e CSA
vl.iiol | 667 N
ll \\ Forca manual

maxima permitida - CE
400 N

Nao altere nem desative componentes da maquina
que possam, de alguma forma, afetar a segurancga
e a estabilidade.

Nao substitua itens essenciais para a estabilidade
da maquina por itens com pesos ou especificacoes
diferentes.
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NORMAS DE SEGURANCA

Nao modifique nem altere uma plataforma para
trabalho aéreo sem o consentimento prévio por
escrito do fabricante. A montagem de dispositivos
para estocar ferramentas ou outros materiais na
plataforma, nas placas da base ou no sistema de
trilhos de protec¢édo pode aumentar o peso na
plataforma e na area da superficie da plataforma ou
dacarga.

Nao coloque ou amarre cargas que se projetem
parafora em nenhuma parte da maquina.

A

N&o coloque escadas ou andaimes na plataforma
ou apoiados em qualquer parte da maquina.

Nao transporte ferramentas e materiais, a nao ser
que estejam uniformemente distribuidos e possam
ser manuseados com seguranca pelas pessoas na
plataforma.

Nao utilize a maquina sobre uma superficie mével
ou em movimento, nem sobre veiculos.

Certifique-se de que os pneus estejam em boas
condicdes e que as porcas com olhal estejam bem
apertadas.

Nao use baterias que pesem menos que o
equipamento original. As baterias s&o utilizadas
como contrapeso e s&0 essenciais para a
estabilidade da maquina. Cada bateria deve pesar
47,6 kg. Cada caixa para baterias, incluindo as
baterias, deve pesar no minimo 240,4 kg.
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4 Z-30/20N

Nao utilize a maquina como um guindaste.

N&o empurre a maquina ou outros objetos com a
lanca.

Evite o contato de estruturas adjacentes com a
langa.

Nao prenda a langa ou a plataforma a estruturas
adjacentes.

Nao coloque cargas fora do perimetro da
plataforma.

Riscos de queda

Os ocupantes devem usar
um cinto de seguranga ou
outro equipamento adequado
€ cumprir as normas
governamentais aplicaveis.
Prenda a corda no ponto de
amarracao presente na
plataforma.

Nao sente, ndo fique em pé e nem suba nos trilhos
de protecao da plataforma. Mantenha-se sempre
firme no piso da plataforma.

A e

A

N&o descga da plataforma quando ela estiver
elevada.

Mantenha o piso da plataforma livre de detritos.

Abaixe o trilho central de entrada da plataforma ou
feche a porta de entrada antes de iniciar a
operacao.

Num. de peca: 1000046PB
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Riscos de colisao

Esteja atento a distancia
visual limitada e aos pontos
cegos ao dirigir ou operar a
maquina.

Esteja atento a posicédo da lanca ao girar a base
giratéria.

Verifique se ha obstrugdes acima da area de
trabalho ou outros riscos possiveis.

\\
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Esteja atento a riscos de esmagamento ao segurar
o trilho de protecao da plataforma.

Os operadores devem cumprir as normas do
empregador, do local de trabalho e governamentais
quanto a utilizagdo de equipamentos de protecéao
pessoal.

Observe e utilize as setas de dire¢ao com codigo
de cores nos controles da plataforma e no chassi
da maquina para as fungdes de movimento e
direcao.

Num. de peca: 1000046PB
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NORMAS DE SEGURANCA

Nao abaixe a lanca, a menos que a area abaixo
dela esteja livre de pessoas e obstrugdes.

Limite a velocidade de operagéo de acordo com as
condi¢6es da superficie, do congestionamento e da
inclinagédo do solo, da localizagao de pessoas e de
quaisquer outros fatores que possam provocar
coliséo.

N&o opere uma lanca na rota de um guindaste, a
menos que os controles do guindaste tenham sido
travados e/ou tenham sido tomadas precaugdes
para evitar uma colisdo em potencial.

Nao dirija de forma perigosa ou imprudente ao
operaramaquina.
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Risco de danos aos
componentes

Nao utilize a maquina como local para solda.

Riscos de danos a maquina

Nao utilize a maquina se estiver danificada ou nao
estiverfuncionando corretamente.

Faca umainspecéo pré-operacao completana
maquina e teste todas as fung¢des antes de cada
turno de trabalho. Identifique imediatamente e retire
a maquina de servico se estiver danificada ou ndo
estiverfuncionando corretamente.

Certifique-se de que toda a manutencao tenha sido
executada conforme especificado neste Manual de
servigo Genie Z-30/20N.

Verifique se todos os adesivos estdao devidamente
fixados e legiveis.

Verifigue se 0s manuais do operador, de seguranca
e de responsabilidades estao completos, legiveis e
guardados no recipiente localizado na plataforma.

Risco de acidentes pessoais

Nao opere a maquina com vazamento de 6leo
hidraulico ou de ar. O vazamento de ar ou 6leo
hidraulico pode penetrar na pele e/ou queima-la.

O contato inadequado com componentes
instalados dentro de compartimentos com tampa
poderd provocar acidentes pessoais graves.
Somente pessoal de manutencgéo treinado deve ter
acesso aos compartimentos. O operador sé deve
acessa-los ao realizar uma inspec¢éo pré-operacao.
Todos os compartimentos devem permanecer
fechados e travados durante a operacao.

aaaaaaa
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Legenda dos adesivos

Os adesivos dos produtos Genie utilizam simbolos,
cédigos de cores e palavras de alerta para
identificar o seguinte:

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de segurancga que
acompanham esse simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

ADA“GER Vermelho: utilizado para indicar

uma situagéo de risco iminente
que, se nao for evitada, resultara
em morte ou acidentes pessoais
graves.

B>

AWARNING Laranja: utilizado para indicar a
presenca de uma situacéo de

A possivel risco que, se nao for
evitada, podera resultar em morte
ou acidentes pessoais graves.

ACAUTION Amarelo com _s_l'mbolo de _ale_rta de
seguranca: utilizado para indicar a
A presenca de uma situacéo de
possivel risco que, se nao for
evitada, podera provocar acidentes
pessoais leves ou moderados.

Amarelo sem simbolo de alerta de
seguranca: utilizado para indicar
uma situacao de possivel risco
que, se nao for evitada, pode
resultar em danos patrimoniais.

CAUTION

Verde: utilizado para indicar
informacdes de operacao ou
manutencéo.

Num. de peca: 1000046PB
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Seguranca da bateria

Riscos de queimadura

As baterias contém acido. Use sempre roupas de
protecao e 6culos de seguranca ao trabalhar com
baterias.

Evite derramamento do acido das baterias ou
contato com ele. Neutralize o acido de bateria
derramado com bicarbonato de sddio e agua.

O conjunto de baterias deve permanecer na
posicao vertical.

Nao exponha as baterias ou o carregador a agua ou
a chuva.

Riscos de explosao

Mantenha faiscas,
chamas e cigarros
acesos afastados das
baterias. As baterias
emitem um gas
explosivo.

3
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O conjunto de baterias
deve permanecer
destampadodurante
todo o ciclo de
carregamento.

N&o toque nos terminais da bateria nem nas
bracadeiras dos cabos com ferramentas que
possam provocar faiscas.

Num. de peca: 1000046PB
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Riscos de danos aos
componentes

Nao utilize um carregador com mais de 48 V para
carregar as baterias.

Os dois conjuntos de baterias devem ser
carregados ao mesmo tempo.

Desconecte o plugue do conjunto de baterias antes
deremové-lo.

Riscos de choques elétricos

Conecte o carregador de bateria
somente a uma tomada elétrica
CA de trés fios aterrada.

Inspecione diariamente o cabo
da bobina, os cabos e a fiacéo
para verificar se estao
danificados. Substitua os itens
danificados antes de iniciar a
operacgéo.

v

Evite contato com os terminais da bateria para
evitar choques elétricos. Retire anéis, reldgios e
outras joias.

Risco de tombamento

N&ao use baterias que pesem menos que o
equipamento original. As baterias sao utilizadas
como contrapeso e sao essenciais para a
estabilidade da maquina. Cada bateria deve pesar
47,6 kg. Cada caixa para baterias, incluindo as
baterias, deve pesar no minimo 240,4 kg.

Risco de elevacao

Utilize uma empilhadeira para remover ou instalar
0s conjuntos de baterias.
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Controles

®
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Painel de controle da plataforma

N
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Chave de habilitagdo do movimento

Lampada indicadora de habilitagdo do
movimento

Chave de alimentagao auxiliar

Chave de nivel da plataforma

Botdo da buzina

Chave de extensao/retracao da langa primaria
Botao vermelho de parada de emergéncia
Chave de rotacéo do jib (opcional)

Indicador de carga da bateria e/ou interruptor
de baixa tensao (opcional)

10 Lampada indicadora de maquina desnivelada

(se instalada)

Z-30/20N

11 Alavanca de controle proporcional para a fungao
de movimento e chave oscilante para a funcao
de direcéo

12 Lampada indicadora de sobrecarga da
plataforma (se instalada)

13 Nao utilizado

14 Controlador de velocidade de fungdo da langa

15 Chave de elevagao/descida do jib

16 Chave de elevagao/descida da langa secundaria
17 Chave de elevacao/descida da lan¢a primaria

18 Chave de rotacao da base giratéria

19 Chave de rotacao da plataforma

Num. de peca: 1000046PB
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CONTROLES

®©

Painel de controle de solo

1 Chave de elevacao/descida da lanca secundaria 9 Botao vermelho de parada de emergéncia

2 Chave de rotacao da base giratéria 10 Disjuntor de 10 A para circuitos elétricos

3 Chave de rotacéo da plataforma 11 LAmpada indicadora de sobrecarga da

4 Chave de nivel da plataforma plataforma (se instalada)

5 Chave de extensao/retracdo da lanca primaria 12 Chave de rotagao dojib (opcional)

6 Chave de alimentago auxiliar 13 Chave de elevagao/descida do jib

7 Chave de comando para selegio de plataforma/ 14 Chave de elevagao/descida da langa primaria
desligado/solo 15 Chave de habilitagdo de fungao

8 Horimetro

Num. de peca: 1000046PB Z-30/20N 9
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Legenda
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Pneu ndo comandado pela diregéo

Caixa para baterias

Pneu comandado pela direcao

A W DN

Alimentacgdo para o carregador (entre as rodas
comandadas pela dire¢ao)

(¢)]

Controles de solo
6 Lanca secundaria

7 Langa primaria

10 Z-30/20N

8 Jibdalanca

9 Controles da plataforma

10 Plataforma

11 Ponto de amarragéo para transporte
12 Trilho central deslizante

13 Recipiente do manual

14 Chave de pé

Num. de peca: 1000046PB
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Inspecao pré-operacao

Nao opere a maquina a nao
ser que:
Vocé aprenda e pratique os principios de

operacao segura da maquina contidos neste
manual do operador.

1 Evitar situacdes de risco.

2 Fazer sempre uma inspecao pré-operacao.

Conheca e compreenda a inspecao preé-
operacao antes de prosseguir paraa
proxima secao.

3 Fazer sempre os testes de fungdes antes de
utilizar a maquina.

4 Inspecionar o local de trabalho.

5 Utilizar a maquina somente para a finalidade
planejada.

Num. de peca: 1000046PB
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Nocoes basicas

E responsabilidade do operador realizar a inspecao
pré-operacao e a manutencao de rotina.

Ainspecao pré-operagao € uma inspegao visual
realizada pelo operador antes de cada turno de
trabalho. O objetivo da inspecao é descobrir se ha
algo aparentemente errado com a maquina, antes
que o operador execute os testes de funcodes.

Ainspecao pré-operacdo também serve para
determinar se sao necessarios procedimentos de
manutenc¢do de rotina. Somente os itens de
manutencgao de rotina especificados neste manual
podem ser executados pelo operador.

Consulte a lista na préxima péagina e verifique cada
um dos itens.

Se for detectado algum defeito ou alteragdo nao
autorizada nas condic¢des originais de fabrica, a
maquina devera ser identificada e retirada de
servico.

Reparos na maquina sé podem ser feitos por um
técnico de manutencao qualificado, de acordo com
as especificagdes do fabricante. Apds a conclusao
dos reparos, 0 operador deve executar novamente
uma inspecao pré-operacao, antes de prosseguir
com os testes de funcgoes.

As inspec¢des de manutencao programadas devem
ser executadas por técnicos de manutencao
qualificados, de acordo com as especifica¢des do
fabricante e com os requisitos relacionados no
manual de responsabilidades.
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Inspecao pré-operacao

a

Verifique se 0s manuais de segurancga e
responsabilidades do operador estédo completos,
legiveis e guardados no recipiente localizado na
plataforma.

Verifique se todos os adesivos sao legiveis e se
estao nos devidos lugares. Consulte a secao
Adesivos.

Verifique se ha vazamentos de 6leo hidraulico e
se o nivel esta correto. Adicione 6leo, se
necessario. Consulte a secado Manutencao.

Verifique se ha vazamentos de fluido da bateria
e se o nivel esta correto. Adicione agua
destilada, se necessério. Consulte a secao
Manutencao.

Verifique se ha danos, modificagcdes nao
autorizadas, pecas faltando ou instaladas de forma
inadequada nos seguintes componentes ou areas:

d componentes elétricos, fiacdo e cabos

elétricos;

d unidade de propulsao hidraulica,
reservatorio, mangueiras, conexoes,

cilindros e distribuidores;

(]

motores de acionamento e da base giratéria
e cubos de tracéo;

coxins da lancga;
pneus e rodas;

chaves limitadoras;

U JoJ o

porcas, parafusos e outros elementos de
fixacéo;

[

entrada lateral/porta da plataforma;

[

sinalizador e alarmes (se instalados).

12
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Inspecione a maquina por completo e verifique
se héa:

[ trincas em soldas ou componentes
estruturais;

1 deformagdes ou danos na maquina.

Verifique se todos os componentes estruturais e
outros itens vitais estao presentes e todos os
elementos de fixacdo e pinos associados estao
nos seus devidos lugares e corretamente
apertados.

Verifigue se os dois conjuntos de bateria estdo
presos no local correto e conectados
corretamente.

Depois de concluir a inspecéo, verifique se
todas as tampas dos compartimentos estdo nos
seus lugares e travadas.

Num. de peca: 1000046PB
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Observe e siga estas
instrucoes:

Somente os itens de manutengéo de rotina
especificados neste manual devem ser
executados pelo operador.

As inspecdes programadas de manutengao
devem ser executadas por técnicos de
manutencéo qualificados, de acordo com as
especificagdes do fabricante e com os
requisitos relacionados no manual de
responsabilidades.

Legenda dos simbolos de manutencao

Os simbolos a seguir foram
utilizados neste manual para
ajudar a indicar o objetivo das
instrucdes. Estes sé&o os
respectivos significados dos

simbolos exibidos no inicio de um

procedimento de manutencgao:

Indica que sao necessarias
‘\\\ ferramentas para executar o

procedimento.

Indica que sao necessarias novas
’.O pecas para realizar o procedimento.

Num. de peca: 1000046PB

Manutencao

Verifique o nivel de 6leo
hidraulico

E fundamental para a operacéo da maquina manter
0 6leo hidraulico no nivel correto. Niveis incorretos
do d6leo hidraulico podem danificar os componentes
hidraulicos. As inspecdes diarias permitem
identificar variagdes no nivel do 6leo, o que pode
indicar a existéncia de problemas no sistema
hidraulico.

1 Verifique se a langa esta na posigao retraida e,
em seguida, inspecione visualmente o
reservatorio na unidade de propulsao hidraulica.

®© Resultado: o nivel do déleo hidraulico deve estar
entre as marcas FULL (CHEIO) € ADD (ADICIONAR) do
reservatério de 6leo hidraulico.

Especificag6es do 6leo hidraulico

Tipo de dleo hidraulico Chevron Rykon
equivalente a Premium MV

Z-30/20N 13
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MANUTENCAO

Verifique as baterias

E fundamental que as baterias estejam em boas
condi¢cbes para um bom desempenho da maquina e
para que a operacao ocorra com seguranca. Niveis
de fluido incorretos ou cabos e conexdes
danificados podem resultar em danos aos
componentes e em situa¢des de risco.

AADVERTENCIA Risco de choques elétricos. O
contato com circuitos energizados

ou ativados pode resultar em
morte ou acidentes pessoais
graves. Retire anéis, reldgios e
outras joias.

A ADVERTENCI A Riscq de acidﬂentclas_ pessogis. As
baterias contém acido. Evite
derramamento do acido das
baterias ou contato com ele.
Neutralize o acido de bateria
derramado com bicarbonato de
sédio e agua.

Execute este teste depois de
carregar completamente as
baterias.

1 Coloque 6culos e roupas de protecao.

2 Verifigue se as conexdes do cabo da bateria
estdo bem firmes e sem sinais de corrosao.

3 Remova as tampas da bateria.

4 Verifique o nivel de acido da bateria. Se
necessario, complete com agua destilada até o
fundo do tubo de abastecimento da bateria. Nao
encha demais.

5 Coloque as tampas.

aaaaaaaaa
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Manutencao programada

Manutencodes trimestrais, anuais e a cada dois
anos devem ser executadas por uma pessoa
treinada e qualificada para realizar a manutengéo
na maquina, de acordo com os procedimentos que
se encontram no manual de servigo.

Maquinas que estiveram paradas por um periodo
superior a trés meses devem ser submetidas a
inspecao trimestral antes de serem utilizadas
novamente.

Num. de peca: 1000046PB
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Nao opere a maquina a nao
ser que:

Vocé aprenda e pratique os principios de
operacao segura da maquina contidos neste
manual do operador.

1 Evitar situacdes de risco.
2 Realizar sempre uma inspecao pré-operacao.

3 Fazer sempre os testes de fung¢oes antes
de utilizar a maquina.

Conheca e compreenda os testes de funcoes
antes de prosseguir para a préxima secao.

4 Inspecionar o local de trabalho.

5 Utilizar a maquina somente para a finalidade
planejada.

Num. de peca: 1000046PB
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Testes de funcoes

Nocoes basicas

Os testes de fungdes tém como objetivo descobrir
defeitos antes de colocar a maquina em
funcionamento. O operador deve seguir as
instrugbes passo a passo para testar todas as
funcdes da maquina.

Nunca utilize uma maquina com defeito. Se forem
detectados defeitos, a maquina devera ser
identificada e colocada fora de servigo. Reparos na
maquina s6 podem ser feitos por um técnico de
manutencgéo qualificado, de acordo com as
especificagdes do fabricante.

Apds a conclusao dos reparos, o operador deve
executar uma inspecao pré-operacao e os testes
de fun¢des novamente, antes de colocar a maquina
emoperacéo.

1 Selecione uma area de teste que seja firme,
plana e sem obstaculos.

Nos controles de solo

2 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle de solo.

3 Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posicao ligado.

® Resultado: o sinalizador (se instalado) deve
piscar.

Teste a parada de emergéncia

4 Empurre o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posigcao desligado.

® Resultado: as fun¢des de controle de solo e da
plataforma ndo devem funcionar.

5 Puxe o botédo vermelho de parada de
emergéncia para a posicao ligado.
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TESTES DE FUNCOES

Teste as fungdes da lanca

6 Na&o segure achave de
habilitacdo de fun¢cdo em
nenhuma direcdo. Tente
acionar cada chave seletora de
funcdo dalanca e da
plataforma.

© Resultado: as fungdes da langa e da plataforma
nao devem operar.

7 Segure a chave de habilitagao de fungdo em um
dos lados e acione cada chave seletora de
funcao da lanca e da plataforma.

© Resultado: todas as fungbes da langa e da
plataforma devem funcionar, completando um
ciclo de operacao. O alarme de descida (se
instalado) deve soar enquanto a langa estiver
descendo.

Teste o sensor de inclinagao

8 Puxe o botédo vermelho de parada de

emergéncia da plataforma para a posi¢éo ligado.

Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle da plataforma.

9 Abra atampa da base giratéria no lado dos
controles de solo e localize o sensor de
inclinacéo, ao lado do distribuidor de funcgoes.

10 Pressione um dos lados do sensor
de inclinagao.

© Resultado: o alarme, localizado na
plataforma, deve soar.

aaaaaaa
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Teste os controles auxiliares

11 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle de solo.

12 Simultaneamente, mantenha a
chave de alimentacéo auxiliar na
posicao ligado e ative cada chave
seletora de funcéo da langa.

Observacgao: para conservar a carga da bateria,
teste cada fungao através de um ciclo parcial de
operacéo.

® Resultado: todas as fung¢des da lanca devem
funcionar.

13 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle da plataforma.

Nos controles da plataforma
Teste a parada de emergéncia

14 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia da plataforma para a posi¢ao
desligado.

® Resultado: nenhuma das fungdes de controle da
plataforma deve funcionar.

Teste a buzina

15 Puxe o botédo vermelho de parada de
emergéncia para a posicao ligado.

16 Pressione o botao da buzina.
©® Resultado: a buzina deve soar.

Teste a chave de pé

17 Nao pressione a chave de pé. Ative cada funcao
da maquina.

® Resultado: as fungbes da maquina ndo devem
funcionar.

Num. de peca: 1000046PB
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Teste as fungdes da maquina

18 Pressione a chave de pé.

19 Ative cada chave seletora de funcao da
maquina.

® Resultado: todas as fungdes da lanca e da
plataforma devem funcionar, completando um
ciclo de operacéo.

Observacgao: controle a velocidade das fungdes da
langa ajustando o controlador de velocidade de
funcéo da langa. As fungcbes de movimento e
direcdo nado serao afetadas pelo controlador de
velocidade de fungéo da lanca.

Testeadirecéao

20 Pressione a chave de pé.

21 Pressione a chave oscilante na parte superior
da alavanca de controle de movimento na
direcéo identificada pelo triangulo azul no painel
de controle.

© Resultado: as rodas comandadas pela dire¢cao
devem virar na dire¢cdo apontada pelos
triangulos azuis do chassi da maquina.

22 Pressione a chave oscilante na diregao
identificada pelo triangulo amarelo no painel de
controle.

® Resultado: as rodas comandadas pela direcdo
devem virar na diregcdo apontada pelos
triangulos amarelos no chassi da maquina.

Num. de peca: 1000046PB
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TESTES DE FUNCOES

Teste o movimento e o freio

23 Pressione a chave de pé.

24 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento na direcéo indicada pela seta azul
no painel de controle até que a maquina comece
a se mover e, em seguida, retorne a alavanca
para a posicéo central.

® Resultado: o alarme de comando do freio deve
soar. A maquina deve mover-se na direcao
indicada pela seta azul no chassi da maquina e,
em seguida, parar abruptamente.

25 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento na direcdo indicada pela seta
amarela no painel de controle até que a maquina
comece a se mover e, em seguida, retorne a
alavanca para a posicao central.

® Resultado: o alarme de comando do freio deve
soar. A maquina deve mover-se na direcao
indicada pela seta amarela no chassi da
magquina e, em seguida, parar abruptamente.

Observacgao: os freios devem ter capacidade de
manter a maquina freada quando em terreno
inclinado.




Manual do operador

Quarta edicao * Terceira impressao

TESTES DE FUNCOES

Teste a velocidade de operacgéo limitada

26 Pressione a chave de pé.
27 Eleve a langa primaria 30 cm.

28 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento para a posicdo de movimento
maximo.

® Resultado: a velocidade de operagdo maxima
obtida com a langa primaria elevada nao deve
exceder 30 cm por segundo.

29 Desca a lancga até a posicgao retraida.
30 Eleve a langa secundaria 30 cm.

31 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento para a posi¢ao de movimento
maximo.

® Resultado: a velocidade de operagdo maxima
obtida com a langa secundaria elevada nao
deve exceder 30 cm por segundo.

32 Desca a lancga até a posigao retraida.
33 Estenda a langa primaria 30 cm.

34 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento para a posi¢ao de movimento
maximo.

® Resultado: a velocidade de operagdo maxima
obtida com a langa primaria estendida nao deve
exceder 30 cm por segundo.

Se a velocidade de operagao com a langa primaria
elevada ou estendida ou com a langa secundaria
elevada exceder 30 cm por segundo, identifique a
maquina e coloque-a fora de servigco
imediatamente.

aaaaaaa
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Teste o sistema de habilitacao de movimento

35 Pressione a chave de pé e coloque a langa
primaria na posicao retraida.

36 Gire a base giratdria até que a langa ultrapasse
a posicao de uma das rodas n&do comandadas
pela direcéo.

® Resultado: alampada
indicadora de habilitacao
de movimento devera
acender e permanecer
acesa enquanto a lanca )2
estiver no intervalo mostrado.

37 Mova a alavanca de controle de movimento para
fora do centro.

® Resultado: a fungédo de movimento ndo deve
funcionar.

38 Mantenha a chave seletora de habilitagao de
movimento para cima ou para baixo e mova
devagar a alavanca de controle de movimento
para fora do centro.

® Resultado: a funcao de movimento deve
funcionar.

Observacgdo: quando o sistema de habilitacao de
movimento estiver em uso, a maquina podera
movimentar-se no sentido oposto ao do movimento
da alavanca de controle de movimento e direcéo.

Utilize as setas de direcao
com cédigo de cores nos Azul I

controles da plataforma e
no chassi da maquina para ‘
identificar a direcao do

movimento. Amarelo

Num. de peca: 1000046PB
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TESTES DE FUNCOES

Teste os controles auxiliares

39 Pressione a chave de pé.

40 Simultaneamente, mantenha a chave de
alimentacgao auxiliar na posicéo ligado e ative
cada alavanca de controle de fung¢édo ou chave
seletora.

Observacgao: para conservar a carga da bateria,
teste cada fungéo através de um ciclo parcial de
operagao.

® Resultado: todas as fungdes da lancga, de

direcéo e de movimento devem funcionar.
Teste afuncao de selecao de elevacao/
movimento (se instalada)

41 Pressione a chave de pé.

42 Mova a alavanca de controle de movimento para
fora do centro e ative a chave seletora de
funcéo da lanca.

® Resultado: nenhuma fungéo da langa deve
funcionar. A maquina se movera na diregao
indicada no painel de controle.

Num. de peca: 1000046PB Z-30/20N 19
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Inspecao do local de trabalho

de

Nao opere a maquina a nao
ser que:

Vocé aprenda e pratique os principios de
operacdo segura da maquina contidos neste
manual do operador.

1 Evitar situac¢des de risco.
2 Realizar sempre uma inspe¢ao pré-operagao.

3 Realizar sempre os testes de fungbes antes
da utilizacao.

4 Inspecionar o local de trabalho.

Conheca e compreenda a inspecéao do local
de trabalho antes de prosseguir para a
préxima secao.

5 Utilizar a maquina somente para a finalidade
planejada.

Nocoes basicas

A inspecéo do local de trabalho ajuda o operador a
determinar se o local é adequado para a operagao
segura da maquina. Ela deve ser realizada pelo
operador antes de mover a maquina para o local de
trabalho.

E responsabilidade do operador ler e lembrar-se
dos riscos no local de trabalho, prestar atencéo e
evita-los durante a movimentagao, assim como o
ajuste e a operagao da maquina.

aaaaaaaaaaa
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Inspecao do local de trabalho

Fique atento e evite as seguintes situacoes

risco:

declives acentuados ou buracos;
lombadas, obstru¢des ou detritos;
superficies inclinadas;

superficies instaveis ou escorregadias;

obstrucdes elevadas e condutores de alta
tensao;

locais perigosos;

superficie com pouca resisténcia para suportar
todas as forcas de carga impostas pela
maquinga;

condi¢des de clima e vento;
presenca de pessoal ndo autorizado;

outras possiveis condigbes inseguras.

Num. de peca: 1000046PB



Quarta edicao * Terceira impressao

Manual do operador

Instrucoes de operacao

Nao opere a maquina a nao
ser que:
Vocé aprenda e pratique os principios de

operacao segura da maquina contidos neste
manual do operador.

1 Evitar situacdes de risco.

2 Realizar sempre uma inspecao pré-operacao.

3 Realizar sempre os testes de fungdes antes
da utilizacao.

4 Inspecionar o local de trabalho.

5 Utilizar a maquina somente para a
finalidade planejada.

Num. de peca: 1000046PB
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Nocoes basicas

A secdo Instrucdes de operagdo fornece instrucoes
para cada aspecto da operagdo da maquina. E
responsabilidade do operador cumprirtodas as
normas e instrugdes de seguranga constantes nos
manuais do operador, de seguranga e de
responsabilidades.

A utilizagdo da maquina com outro objetivo que nao
seja elevar pessoal, suas ferramentas e materiais a
um local aéreo de trabalho € insegura e perigosa.

Somente pessoas treinadas e autorizadas devem
ter permissao para operar a maquina. Se mais de
um operador for utilizar a maquina em horarios
diferentes no mesmo turno de trabalho, eles
deverao ser qualificados e todos deverao cumprir
as normas e instrucdes de seguranca constantes
nos manuais do operador, de seguranca e de
responsabilidades. Isso significa que cada

novo operador deve executarumainspecao
pré-operacao, testes de funcao e uma inspecao do
local de trabalho antes de utilizar a maquina.
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INSTRUCOES DE OPERACAO

Parada de emergéncia

Empurre o botao vermelho de parada de
emergéncia para a posicao desligado nos controles
de solo ou da plataforma para interromper todas as
funcdes da maquina.

Conserte qualquer fungao que opere quando o
botao vermelho de parada de emergéncia estiver
pressionado.

A selecao e o acionamento dos controles de solo
cancelam a acéo do botdo vermelho de parada de
emergéncia da plataforma.

Controles auxiliares

Utilize alimentacao auxiliar se a fonte de
alimentagéo primariafalhar.

1 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle de solo ou da plataforma.

2 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia para a posicao ligado.

3 Pressione a chave de pé ao acionar os

controles auxiliares da plataforma.

As fungdes de lanca, de direcdo e de movimento
funcionarao com alimentacao auxiliar.

4 Simultaneamente, mantenha
pressionada a chave de
alimentacdo auxiliar e ative a
funcéo desejada.

Operacao a partir do solo

1 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle de solo.

2 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia para a posicao ligado.

3 Antes de operar a maquina, verifique se os dois
conjuntos de baterias estao conectados.

aaaaaaaa
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Para posicionar a plataforma

1 Segure a chave de habilitacao da
funcdo em qualquer um dos lados.

2 Mova a chave seletora apropriada, de acordo
com as marcas no painel de controle.

As fungdes de movimento e dire¢ao ndo estdo
disponiveis nos controles de solo.

Operacao da plataforma

1 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle da plataforma.

2 Puxe os botdes vermelhos de parada de
emergéncia de solo e da plataforma para a
posicao ligado.

3 Antes de operar a maquina, verifique se os dois
conjuntos de baterias estdo conectados.

Para posicionar a plataforma

1 Ajuste o controlador de velocidade de funcao da
lanca para o valor desejado.

Observacgdo: as fungdes de movimento e direcao
nao serao afetadas pelo controlador de velocidade
de fungéo da lanca.

2 Pressione a chave de pé.

3 Mova a chave seletora apropriada, de acordo
com as marcas no painel de controle.

Para dirigir
1 Pressione a chave de pé.

2 Vire as rodas comandadas pela direcdo com a
chave oscilante localizada na parte superior da
alavanca de controle de movimento.

Utilize os triangulos de diregcdo com codigo de
cores nos controles da plataforma e no chassi da
magquina para identificar a direcao do movimento
das rodas.

Num. de peca: 1000046PB



Quarta edicao * Terceira impressao

Manual do operador

Paramovimentar

1 Pressione a chave de pé.

2 Aumentar a velocidade: mova lentamente a
alavanca de controle de movimento para fora do
centro.

Diminuir a velocidade: mova lentamente a
alavanca de controle de movimento em dire¢ao
ao centro.

Parar: volte a alavanca de controle de
movimento para o centro ou solte a chave
de pé.

Utilize as setas de diregao com codigo de cores
nos controles da plataforma e no chassi da
maquina para identificar a diregado do movimento
damaquina.

A velocidade de movimento da maquina sera
restrita quando as lancas estiverem elevadas ou
estendidas.

As condi¢cdes da bateria afetam o desempenho da
maquina.

Operacaoemdeclive

Determine a capacidade de inclinagdo em aclive,
declive e de inclinagao lateral da maquina e
determine o grau de inclinacgao.

Capacidade maxima de inclinagéo,
aclive com contrapeso (capacidade de
subida): 35% (19°)

Capacidade maxima de inclinagéo,
declive com contrapeso: 20% (11°)

Capacidade maximade inclinagao
lateral: 25% (14°)

LR

Observacgéao: a capacidade de inclinagao esté
sujeita as condi¢des do solo e a tragdo adequada.
O termo ‘capacidade de subida’ aplica-se apenas a
configuracao de aclive com contrapeso.

Verifique se a lanca esté abaixo da linha horizontal
e se a plataforma esta entre as rodas nao
comandadas peladirecao.

Num. de peca: 1000046PB
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INSTRUCOES DE OPERACAO

Para determinar o grau de inclinagao

Calcule a inclinagao com um inclindmetro digital
OU adote o procedimento a seguir.

Serao necessarios:
um nivel de bolha;

um pedaco de madeira reto, com pelo menos
1 m de comprimento;

uma fita métrica.
Coloque o pedago de madeira na inclinagao.

No final do declive, coloque o nivel de bolha na
extremidade superior do pedaco de madeira e eleve
a extremidade inferior do pedaco de madeira até
que ele fique nivelado.

Com o pedacgo de madeira nivelado, calcule a
distancia entre a extremidade inferior do pedaco de
madeira e o solo.

Divida a distancia que consta na fita métrica
(altura) pelo comprimento do pedago de madeira
(comprimento) e multiplique por 100.

Exemplo: comprimento

D

altura

Pedago de madeira=3,6 m

Comprimento =3,6 m

Altura=0,3m

0,3m + 3,6 m=0,083 x 100 = 8,3% de inclinagao

Se ainclinagédo exceder a capacidade maxima de
inclinagdo em aclive, declive ou de inclinagcao
lateral, a maquina deve sericada ou transportada
para cima ou para baixo do declive. Consulte a
secao Transporte e elevacao.
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INSTRUCOES DE OPERACAO

Habilitagcdo do movimento

A ldmpada acesa indica que a langa
passou de uma das rodas nao
comandadas pela direcao e que a ,
funcdo de movimento foi

interrompida.

Para movimentar, segure a chave de habilitacdo de
movimento para cima ou para baixo e mova
lentamente a alavanca de controle de movimento
para fora do centro.

Esteja ciente de que a maquina pode mover-se na
direcdo oposta a dos controles de movimento e
direcao.

Utilize sempre as setas de direcdo com codigo de
cores nos controles da plataforma e no chassi da
maquina para identificar a dire¢do do movimento da
maquina.

Interruptor de baixa tensao
(se instalado)

Maquinas equipadas com interruptor de baixa
tensao perderao as fungdes de subida das lancas
primaria e secundaria da plataforma quando as
baterias estiverem com carga baixa.

Lampada indicadora de
maquina desnivelada
(se instalada)

A lampada acesa indica que a
A maquina esta desnivelada. O alarme
de inclinagéo soa quando a lampada
estiver acesa. Mova a maquina para
uma superficie firme e nivelada.

e

aaaaaaaaa
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Lampada indicadora de
sobrecarga da plataforma

(se instalada)

A lampada piscando indica que a

plataforma esté sobrecarregadae
que as fungdes nao funcionarao.

Remova peso da plataforma até a
lampada apagar.

Protecao contra queda

Equipamento pessoal de prote¢ado contra queda
(PFPE) é exigido ao operar a maquina.

Todo equipamento PFPE deve estar de acordo
com as normas governamentais aplicaveis e deve
ser inspecionado e utilizado de acordo com as
instrucdes de seu fabricante.

Apods cada utilizacao

1 Selecione um local de estacionamento seguro:
uma superficie nivelada e firme, sem
obstrucoes e trafego.

2 Desca alanca até a posicao retraida.

3 Gire a base giratéria de modo que a langa fique
entre as rodas ndo comandadas pela dire¢&o.

4 Coloque a chave de comando na posicao
desligado e remova a chave para evitar o uso
n&o autorizado.

5 Calce as rodas.

6 Carregue as baterias.

Num. de peca: 1000046PB
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Instrucoes da bateria e do
carregador

Observe e siga estas
instrucoes:

Na&o utilize um carregador externo nem bateria
auxiliar.

Carregue a bateria em uma area bem ventilada.

Utilize tensdo de entrada CA adequada para
carregar, conforme indicado no carregador.

Utilize somente baterias e carregadores
autorizados pela Genie.

Para carregar a bateria

1 Verifique se as baterias estao conectadas antes

de carregé-las.

2 Abra o compartimento da bateria. O

compartimento deve permanecer aberto durante

todo o ciclo de carregamento.

3 Remova as tampas da bateria e verifique o nivel

de acido. Se necessario, acrescente dgua
destilada somente o suficiente para cobrir as
placas. Nao encha demais antes do ciclo de
carregamento.

4 Recoloque as tampas da bateria.

5 Conecte o carregador de bateria a um circuito
CA aterrado.

6 O carregador indicara quando a bateria estiver
totalmente carregada.

7 Verifique o nivel de acido da bateria quando o
ciclo de carregamento for concluido. Complete
com agua destilada até o fundo do tubo de
abastecimento da bateria. Ndo encha demais.

Num. de peca: 1000046PB
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INSTRUCOES DE OPERACAO

Instrucoes de abastecimento e
carregamento de bateria seca

1 Remova as tampas da bateria e remova
permanentemente a vedacgéo plastica das
aberturas de respiro da bateria.

2 Abasteca cada célula com acido de bateria
(eletrolito) até que o nivel seja suficiente para
cobrir as placas.

Nao encha até o nivel maximo antes da concluséao
do ciclo de carregamento da bateria. O excesso
pode provocar transbordamento do acido da bateria
durante o carregamento. Neutralize o &cido de
bateria derramado com bicarbonato de sédio e
agua.

3 Coloque as tampas da bateria.
4 Carregue a bateria.

5 Verifique o nivel de acido da bateria quando o
ciclo de carregamento for concluido. Complete
com agua destilada até o fundo do tubo de
abastecimento da bateria. Nao encha demais.
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Adesivos

Inspecao dos adesivos com
palavras

Determine se os adesivos na maquina contém
palavras ou simbolos. Utilize a inspecao apropriada
para verificar se todos o0s adesivos estao legiveis e
nos devidos lugares.

Part No. Decal Description Quantity Part No. Decal Description Quantity
27564 Danger - Electrocution Hazard 2 37055 Triangle - Blue 2
28161 Warning - Crushing Hazard 3 37056 Triangle - Yellow 2
28164 Notice - Hazardous Materials 1 40434 Label - Lanyard Anchorage 2
28165 Notice - Foot Switch 1 43653 Notice - Operating Instructions, Ground 1
28171 Label - No Smoking 2 43658 Label - Power to Charger, 230V 1
28174 Label - Power to Platform, 230V 2 44980 Label - Power to Charger, 115V 1
28175 Caution - Compartment Access 1 44981 Label - Air Line to Platform 2
28176 Notice - Missing Manuals 1 44986 Notice - Max Side Force, 90 Ibs /400 N 1
28177 Warning - Platform Rotate 2 52968 Cosmetic - Genie Boom 1
28181 Warning - No Step or Ride 1 62928 Cosmetic - Genie Z-30/20N 1
28235 Label - Power to Platform, 115V 2 62929 Cosmetic - Genie Z-30/20N 2
28236 Warning - Failure To Read . . . 1 65171 Label - Circuit Breaker & Status Light 1
28372 Caution - Component Damage 2 72081 Platform Control Panel 1
31060 Danger - Tip-over Hazard, Interlock 4 72167 Cosmetic - Genie Z-30/20N RJ 1
31508 Notice - Power to Charger 1 72833 Label - Open 2
31785 Notice - Battery Charger Instructions 2 82366 Label - Chevron Rykon 1
31786 Notice - Battery Connection Diagram 2 82592 Ground Control Panel 1
31787 Danger - Tip-over, Batteries 2 97890 Danger - General Safety 2
31788 Danger - Battery/Charger Safety 2 97893 Notice - Max Side Force, 150 Ibs /667 N 1
33952 Danger - Tilt-Alarm 1 97894 Notice - Operating Instructions, Platform 1
35542 Notice - Lug Nuts 4 139586 Label - Wheel Load 4
37052 Notice - Maximum Load, 500 Ibs / 227 kg 1

37053 Arrow - Blue 1

37054 Arrow - Yellow 1

Genie
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ADESIVOS
Eetr)iall 28161 28181 28177 40434 Ground
apbe
31060 Contrpls
— Side
28171
28164
43653
82592
97890 328
31060
38188
65171 D 28187
72833 ! £2068
35542 \%\;I 27054
28372 /
e _—— 37056
139586 DZ| ) 37055
62929 / %ﬁg[; 31060
139586 =
35542 L 38186
E @ E 38185
. ] 38187
72081 ChaSSIS RN 38188
33952 0
28235 ﬁ %4@ 28175
or 28174 I ti 37055
97894 W@* ] 37056
| B 37053
97890 : ] 44980
28176 % Ly or 43658
28236 il Platform g; fwgg
97893 — |\
or 44986 ‘ = 38186
44981
28165
37052 31060
40434 62928
or 72167
28161
| 82366
28177 08171
S
28161
PO\.Ner T~ 27564
Unit B — 35542
Side 28372
139586
Shading indicates decal is
hidden from view, i.e., 28235 35542 72833
under covers. 44981 or28174 139586 62929
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ADESIVOS

Inspecao dos adesivos com
simbolos

Determine se os adesivos na maquina contém
palavras ou simbolos. Utilize a inspecao apropriada
para verificar se todos os adesivos estdo legiveis e
nos devidos lugares.

Quarta edicao * Terceira impressao
|

Nam. Descricao do adesivo Quantidade Num. Descricao do adesivo Quantidade
de peca de peca
28174 Etiqueta - Alimentacdo para a plataforma, 2 82481 Perigo - Seguranca da bateria 2
230V 82487 Etiqueta - Instrucbes de operagao 2
28235 1E}igu\?ta - Alimentagao para a plataforma, 2 82544 Perigo - Risco de choques elétricos 2
37053 Seta - Azul 1 82548 Adverténcia - Rotagéo da plataforma 2
37054 Seta - Amarela 1 82592 Painel de controle de solo 1
37055 Triangulo - Azul > 82601 Perigo - Capacidade maxima, 227 kg 1
37056 Triangulo - Amarelo > 82602 Perigo - Forca lateral maxima, 667 N 1
40434 Etiqueta - Ponto de amarragéo para 2 82604 Perigo - Forga manual maxima, 400 N !
transporte 82610 Etiqueta - Disjuntor e lampada 1
43658 Etiqueta - Alimentacédo para carregador, 1 indicadora de status
230 V 82611 Etiqueta - Habilitacdo de movimento 1
44980 Etiqueta - Alimentagéo para carregador, 1 97815 Etiqueta - Trilho central inferior 1
eV 139586 Etiqueta - Carga na roda 4
44981 Etiqueta - Linha de ar comprimido para 2
a plataforma
52968 Decorativa - Genie Boom 1
62928 Decorativa - Genie Z-30/20N 1
62929 Decorativa - Genie Z-30/20N 2
72081 Painel de controle da plataforma 1
72167 Decorativa - Genie Z-30/20N RJ 1
82472 Adverténcia - Risco de esmagamento 3
Genie
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ADESIVOS
82472 28235 ou
Etiqueta de identificacdo 28174 Lateral
dos controles
o e de solo
3 Ei‘//’ 40434
82592 —— / \ 82548
82487 o
82544 —— 3
82610 = o
|
___\\\\\\\u
139586 ‘ 5068

Na
62929 w/) El ( /— g;ggg

37055

72081 <Fﬁ%;

82611 x{ f Chassi

82487 EF’Tiij§
>

97815 — j
82602 A ]
ou 82604 ‘ I N

82481
82481

i

A1 ::\
IR

37055
37056
44981
82601 Plataforma 37053
44980
ou 43658
62928
40434 ou 72167
82548 82472
82472
Lateral da 82544
unidade de
propulsao
hidraulica 28235 ou
44981 28174 139586 62929 139586
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Instrucoes de transporte e elevacao

Observe e siga estas
instrucoes:

Use bom senso e planejamento para controlar o
movimento da maquina ao i¢a-la com um
guindaste ou com uma empilhadeira.

O veiculo de transporte deve estar estacionado
em uma superficie nivelada.

O veiculo de transporte deve estar preso para
evitar que deslize enquanto a maquina estiver
sendo carregada.

Verifique se a capacidade do veiculo, as
superficies de carga e as correntes ou correias
séo suficientes para suportar o peso da
magquina. Consulte o peso da maquina na
etiqueta de identificacao.

Antes da liberacao do freio, a maquina deve
estar sobre uma superficie nivelada ou presa.

N&o movimente a maquina em um declive
superior a capacidade de inclinagao ou de
inclinacao lateral da maquina. Consulte o item
Operagao em declive, na secao Instrugdes de
operacéo.

Se o0 assento do veiculo de transporte exceder a
capacidade maxima de inclinagdo em aclive ou
declive, a maquina deve ser carregada e
descarregada por meio de um guindaste, como
descrito.

aaaaaaaaa

30 Z-30/20N

Configuracao de roda livre para
icamento

1 Calce asrodas
paraimpedir que
amaquina se
desloque.

Posicéo de
desengate

2 Libere os freios
das rodas nao
comandadas pela
direcédo, virando
as tampas de
desconexao do
cubo de tracao.

Posicéao de
engate

3 Verifique se a linha do guincho esta presa de
forma adequada aos pontos de amarracédo do
chassi da maquina e se 0 caminho esta
desobstruido.

Apds o carregamento da maquina:

1 Calce as rodas para impedir que a maquina se
desloque.

2 Aplique os freios das rodas ndo comandadas
pela direcéo, virando as tampas de desconexao
do cubo de tragéo.

Nao é recomendavel rebocar o modelo
Genie Z-30/20N. Se a maquina precisar ser
rebocada, ndo exceda 3,2 km/h.

Num. de peca: 1000046PB
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Prender a caminhao ou trailer
para transporte

Sempre calce as rodas da maquina ao prepara-la
paratransporte.

Coloque a chave de comando na posi¢ao desligado
€ remova-a antes de iniciar o transporte.

Inspecione a maquina por completo para ver se ha
pecas frouxas ou soltas.

Fixacdo do chassi

Utilize os pontos de amarracéo no chassi da
maquina para fixa-la a superficie de transporte.

Utilize correntes ou correias de grande capacidade
decarga.

Utilize 4 correntes, no minimo.

Ajuste o cordame para evitar danos as correntes.

Carroceria

3
Carroceria
4

INSTRUCOES DE TRANSPORTE E ELEVACAO

Prendaaplataforma

Verifique se o jib e a plataforma estao na posicao
retraida.

Coloque um bloco sob a borda da plataforma,
debaixodaentrada.

Fixe a plataforma com uma correia de nylon
colocada sobre a montagem da plataforma,
proxima ao rotor (veja abaixo). Ao prender a secao
dalanca, ndo pressione demais.

Num. de peca: 1000046PB Z-30/20N 31
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INSTRUCOES DE TRANSPORTE E ELEVACAO

Instrucoes de elevacao

Abaixe e retraia completamente a lanca. Abaixe
totalmente o jib. Remova todos os itens soltos da
maquina.

Determine o centro de gravidade da maquina,

Observe e siga estas usando a tabela e a figura desta pagina.
instrugées: Prenda o cordame somente nos pontos de

S o N elevagéao indicados na maquina. Existem quatro
Somente pessoal técnico qualificado deve pontos de elevacao no chassi.

ajustar e elevar a maquina.
Ajuste o cordame para evitar danos a maquina e

7 - . . |
M verifique se a capacidade do guindaste, as para manter seu nivelamento.

superficies de carregamento e as correias ou
cabos séo suficientes para suportar o peso da
magquina. Consulte o peso da maquina na
etiqueta de identificacao. Eixo X 79,2 cm

Eixo Y 87,2 cm

aaaaaaaaaaa
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Especificacoes

Z-30/20N sem jib giratorio

Altura minima do chéao 8,9cm

Altura maxima de trabalho 11m Peso Consulte a etiqueta de identificagdo
— (os pesos das maquinas variam conforme as

Altura maxima da plataforma 9,1m configuragdes de opcionais)
Altura maxima em posicéo retraida 2m Emissdes de ruidos pelo ar 70 dB
Alcance horizontal maximo 65m  Nivel maximo do som em estacoes de

trabalho de operacdo normal (peso A)
Largura 1,2m - =

Velocidades de operacao
Comprimento, posigcéo retraida 51m ) - ]

Velocidade de operacéo, retraida 4,8 km/h
Capacidade maxima de carga 227 kg 122m/9s
Velocidade maxima do vento 12,5 m/s Velocidade de operacéo, 1,0 km/h

. ) lancas elevadas 122 m/40 s

Distancia entre eixos 1,6m ou estendida
Raio de manobra (externo) 32m Capacidade maxima de inclinacao, posicao retraida
Raio de manobra (interno) 17m Aclive com contrapeso 35% 19°
Rotagéo da base giratéria 359° )

Declive com contrapeso 20% 11°
Interferéncia traseira da mesa giratéria 0°

Inclinacdo lateral 25% 14°

Fonte de alimentacéao

8 baterias do grupo L16,

6 V 350AH

Controles

24 V CC proporcional

Dimensobes da plataforma,
(comprimento x largura)

1,8mx 76 cm

Nivelamento da plataforma

autonivelamento

Rotagéo da plataforma 180°
Tomada CA na plataforma padréo
Pressdo hidraulica, maxima 193 bar
(funcdes da lanca)

Tensao no sistema 48V

Dimensbes dos pneus
(borracha maciga)

56 x 18 x 45 cm

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especifica¢cdes dos produtos
estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio ou

obrigacgoes.

Num. de peca: 1000046PB

Observacao: a capacidade de inclinagdo esta sujeita
as condic¢des do solo e a tragdo adequada.

Informago6es sobre carga no piso

Carga nos pneus, maxima 3.334 kg
Pressédo de contato dos pneus (por pneu) 710 kPa
7,24 kg/cm?2
Presséo ocupada no piso 25,62 kPa
2.612 kg/m2

Observacao: as informagdes sobre carga no piso sao
aproximadas e ndo incorporam diferentes
configuracbes de opcionais. Devem ser utilizadas
somente com fatores de seguranca adequados.

Z-30/20N 33
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ESPECIFICACOES

Z-30/20N com jib giratério

Altura minima do chéao 8,9cm

Altura maxima de trabalho 10,7 m Peso Consulte a etiqueta de identificagdo
— (os pesos das maquinas variam conforme as

Altura maxima da plataforma 8,8 m configuragdes de opcionais)
Altura maxima em posicéo retraida 2m Emissdes de ruidos pelo ar 70 dB
Alcance horizontal maximo 64m  Nivel maximo do som em estacoes de

trabalho de operacdo normal (peso A)
Largura 1,2m - =

Velocidades de operacao
Comprimento, posigcéo retraida 53m ) - ]

Velocidade de operacéo, retraida 4,8 km/h
Capacidade maxima de carga 227 kg 122m/9s
Velocidade maxima do vento 12,5 m/s Velocidade de operacéo, 1,0 km/h
Distanci ) 16 lancas elevadas 122 m/40 s

istancia entre eixos ,6m ou estendida

Raio de manobra (externo) 30m Capacidade maxima de inclinacao, posicao retraida
Raio de manobra (interno) h7m Aclive com contrapeso 35% 19°
Rotagéo da base giratéria 359° )

Declive com contrapeso 20% 11°
Interferéncia traseira da mesa giratéria 0°

Inclinacdo lateral 25% 14°

Fonte de alimentacéao

8 baterias do grupo L16,

6 V 350AH

Controles

24 V CC proporcional

Dimensobes da plataforma,
(comprimento x largura)

1,8mx 76 cm

Nivelamento da plataforma

autonivelamento

Rotagéo da plataforma 180°
Rotacao do jib 180°
Tomada CA na plataforma padréo
Presséo hidraulica, maxima 193 bar
(funcdes da lanca)

Tensao no sistema 48V

Dimensbes dos pneus
(borracha maciga)

56 x 18 x 45 cm

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especifica¢cdes dos produtos
estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio ou

obrigacgoes.

34
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Observacao: a capacidade de inclinagdo esta sujeita
as condic¢des do solo e a tragdo adequada.

Informago6es sobre carga no piso

Carga nos pneus, maxima 3.402 kg
Pressédo de contato dos pneus (por pneu) 710 kPa
7,24 kglem?
Presséo ocupada no piso 25,71 kPa
2.622 kg/m2

Observacao: as informagdes sobre carga no piso sao
aproximadas e ndo incorporam diferentes
configuracbes de opcionais. Devem ser utilizadas
somente com fatores de seguranca adequados.

Num. de peca: 1000046PB
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ESPECIFICACOES

Envelope de trabalho

9,1m

7,6 m

6,1m

46m

3m

16m [ — -

om —|P TRy~ q—— -
© [ [ I/

Oom 15m 3m 46m 6,1m 7,6m

Envelope de trabalho do jib giratorio

m
&

1,5m

Om 1,6m 3m 46m
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Genie North America
Fone 425.881.1800

Discagem direta gratuita
USA e Canada
800.536.1800

Fax 425.883.3475

Genie Australia Pty Ltd.
Fone +61 7 3375 1660

Fax +61 7 3375 1002

Genie Scandinavia
Fone +46 31 575100

Fax +46 31 579020

Genie China
Fone +86 21 53852570

Fax +86 21 53852569

Genie France
Fone +33 (0)2 37 26 09 99
Fax +33 (0)2 37 26 09 98

Genie Malaysia
Fone +65 98 480 775

Fax +65 67 533 544

Genie Iberica
Fone +34 93 579 5042

Fax +34 93 579 5059

Genie Germany
Fone +49 (0)4202 88520

Fax +49 (0)4202 8852-20

Genie Japan
Fone +81 3 3453 6082

Fax +81 3 3453 6083

Genie Korea
Fone +82 25 587 267

Fax +82 25 583 910

Genie U.K.
Fone +44 (0)1476 584333
Fax +44 (0)1476 584334

Genie Brasil
Fone +55 11 41 665 755

Fax +55 11 41 665 754

Genie Mexico City
Fone +52 55 5666 5242

Fax +52 55 5666 3241

Genie Holland
Fone +31 183 581 102

Fax +31 183 581 556





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


