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Informagoes gerais
Utilizacao das instrucdes de operagao

1 Informagdes gerais
1.1 Utilizagao das instrugcées de operagcao

As instrugdes de operacao sao parte integrante das unidades e incluem informagées
importantes para o seu funcionamento e manutengéo. As instrugdes de operagao des-
tinam-se a todas as pessoas encarregadas da montagem, instalagcao, colocagao em

funcionamento e manutengao das unidades.

As instrugdes de operagéo tém que estar sempre acessiveis e legiveis. Garanta que
todas as pessoas responsaveis pelo sistema e pela sua operagao, bem como todas as
pessoas que trabalham sob sua propria responsabilidade com a unidade, leram e com-
preenderam completamente as instrugdes de operagdo antes de iniciarem as suas
tarefas. Em caso de duvidas ou necessidade de informagbes adicionais, contacte

a SEW-EURODRIVE.

1.2  Estrutura das informagées de segurancga

As informacdes de seguranca destas instru¢cdes de operagéo estdo estruturadas da

seguinte forma:

Tipo e fonte de perigo.
Possiveis consequéncias se ndo observado.
+ Medida(s) a tomar para prevenir o perigo.

>

dHCTICTUEEE /A PALAVRA DO SINAL!

Pictograma Palavra do Significado
sinal

Consequéncias se nao
observado

Exemplo: PERIGO! Perigo eminente

Morte ou ferimentos graves

>

n AVISO! Situagdo eventualmente perigosa

Perigo geral

Morte ou ferimentos graves

n CUIDADO! Situagao eventualmente perigosa

>

Ferimentos ligeiros

Perigo especifico, CUIDADO! Eventuais danos materiais
por ex., choque eléctrico

NOTA Observagao ou conselho util.
Facilita o manuseamento do
(] sistema de accionamento.

1

Danos no sistema de accionamento ou no
meio envolvente
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Informagdes gerais
Direito a reclamacao em caso de defeitos

1.3 Direito a reclamagao em caso de defeitos

Para um funcionamento sem irregularidades e para manter o direito a garantia, € neces-
sario ter sempre em atengéo e seguir as informacdes destas instrugbes de operagao.
Para tal, leia atentamente as instrugdes de operagao antes de trabalhar com a unidade!

1.4 Exclusao da responsabilidade

A observacgao das instrugdes de operagdo é pré-requisito para um funcionamento
seguro dos redutores cénicos BS.F.. e dos redutores planetarios PS.F.. e PS.C.., e para
que possam ser obtidas as caracteristicas do produto e o rendimento especificado.
A SEW-EURODRIVE nao assume qualquer responsabilidade por ferimentos pessoais
ou danos materiais resultantes da ndo observagéo das informacdes contidas nas ins-
trugbes de operacdo. Nestes casos, € excluida qualquer responsabilidade relativa
a defeitos.

1.5 Informacgdao sobre direitos de autor

© 2009 - SEW-EURODRIVE. Todos os direitos reservados.

E proibida qualquer reprodugéo, adaptagao, divulgagéo ou outro tipo de reutilizagéo,
total ou parcial, desta documentacgao.

Instrugbes de Operagdo — Redutores das séries BS.F.., PS.F.. e PS.C..




Informagdes de segurancga
Notas preliminares

2

2.1

2.2

Informacgdes de segurancga

As informagdes basicas de seguranga abaixo apresentadas devem ser lidas com
atencdo de modo a serem evitados danos pessoais e materiais. Garanta que estas
informacdes de seguranga basicas sdo sempre observadas e cumpridas. Garanta,
igualmente, que todas as pessoas responsaveis pelo sistema e pela sua operacéo, bem
como todas as pessoas que trabalham sob sua propria responsabilidade com a uni-
dade, leram e compreenderam completamente as instrugdes de operagao antes de ini-
ciarem as suas tarefas. Em caso de duvidas ou necessidade de informagdes adicionais,
contacte a SEW-EURODRIVE.

Notas preliminares

As seguintes informagdes de seguranga referem-se essencialmente ao uso de redu-
tores. Se utilizar moto-redutores, consulte também as informagdes de seguranga para
motores nas instru¢des de operagao correspondentes.

Por favor, observe também as notas suplementares de seguranga apresentadas nos
varios capitulos destas instru¢des de operagao.

Informacgébes gerais

A PERIGO!

Durante a operagéo, os motores e os moto-redutores poderéo possuir, de acordo com
os seus indices de protecgao, partes livres ou méveis sob tensdo, bem como superfi-
cies quentes.

Morte ou ferimentos graves.

* Todo o trabalho relacionado com o transporte, armazenamento, instalagdo/mon-
tagem, ligacOes eléctricas, colocagdo em funcionamento, manutengao e reparagao
pode ser executado apenas por técnicos qualificados e de acordo com:

— as instrugdes de operagao correspondentes

— os sinais de aviso e de seguranca instalados no motor/moto-redutor,

— todos os outros documentos do projecto, instrugdes de operagao e esquemas
de ligagdes

— os regulamentos e as exigéncias especificos do sistema

— o0s regulamentos nacionais/regionais que determinam a seguranga e a pre-
vencao de acidentes

* Nunca instale unidades danificadas.
* Em caso de danos, é favor reclamar imediatamente a empresa transportadora

A remoc¢ao ndo autorizada da tampa de protecgéo obrigatéria, o uso, a instalagdo ou
a operagao incorrectos do equipamento poderao conduzir a ocorréncia de danos mate-
riais e ferimentos graves.

Para obter mais informagdes, consulte a documentacgao.
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2.3

2.4

2.5

Informacgoes de seguranca
Utilizador alvo

Utilizador alvo

Os trabalhos mecanicos podem ser realizados apenas por pessoal devidamente quali-
ficado. Entende-se por pessoal qualificado todas as pessoas familiarizadas com a ins-
talacdo, montagem, procura de irregularidades e manutencdo do produto. Estas
pessoas deverao possuir também a seguinte qualificagéo:

+ Formacgao na area da mecénica (por exemplo, engenheiro mecanico ou mecatro-
nico) concluida com éxito.

+ Conhecimento das informagdes contidas nestas instrugdes de operagao.

Os trabalhos electrotécnicos podem ser realizados apenas por pessoal técnico especi-
alizado em sistemas eléctricos. Entende-se por pessoal qualificado todas as pessoas
familiarizadas com a instalagéo, montagem, procura de irregularidades e manutengéo
do produto. Estas pessoas deveréo possuir também a seguinte qualificagao:

+ Formacdo na area da electrotecnia (por exemplo, engenheiro electrotécnico ou
mecatrénico) concluida com éxito.

« Conhecimento das informagdes contidas nestas instrugdes de operagao.

Os trabalhos relativos a transporte, armazenamento, operacgéo e eliminagdo do pro-
duto, devem ser realizados por pessoas devidamente instruidas.

Uso recomendado

Os redutores / moto-redutores destinam-se a utilizacdo em ambientes industriais e s6
devem ser utilizados de acordo com as informacdes descritas na documentacao técnica
da SEW-EURODRIVE e de acordo com os dados da chapa de caracteristicas e estao
em conformidade com as normas e os regulamentos aplicaveis. E proibida a utilizagao
das unidades em ambientes potencialmente explosivos, a menos que expressamente
autorizado.

Outros documentos aplicaveis

Adicionalmente, devem ser lidas as seguintes publicagbes e documentagéo:

» Instrugdes de operacao "Motores trifasicos, Servomotores assincronos”, para moto-
redutores

* Instrugdes de operagao "Servomotores sincronos", para moto-redutores
* Instrugdes de operagao das opgoes instaladas

» Catalogo "Servo-moto-redutores sincronos”

+ Catalogo "Servomotores assincronos"

+ Catélogo "Redutores" e/ou

+ Catélogo "Moto-redutores"”

» Catalogo "Servo-redutores”
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Informagdes de segurancga
Transporte

2.6

2.7

2.8

2.9

Transporte

No acto da entrega, inspeccione o material e verifique se existem danos causados pelo
transporte. Em caso afirmativo, informe imediatamente a transportadora. Tais danos
podem comprometer a colocagao em funcionamento.

Aperte bem os anéis de suspenséo instalados. Eles foram concebidos para suportar
somente o peso do motor/moto-redutor; ndo podem ser colocadas cargas adicionais.

Os anéis de elevagao fornecidos estdo em conformidade com a norma DIN 580. As
cargas e as directivas indicadas devem ser sempre cumpridas. Se o moto-redutor
possuir dois anéis de suspensao para transporte, ambos devem ser utilizados para
o transporte. Neste caso, o angulo de tracgdo nao deve exceder 45°, em conformidade
com a norma DIN 580.

Se necessario, use um equipamento de transporte apropriado e devidamente dimensi-
onado. Antes da colocagao em funcionamento, retire todos os dispositivos de fixagcao
usados durante o transporte.

Instalacao / Montagem

Observe as informacdes apresentadas no capitulo "Instalagdo mecéanica" (— pag. 23)!

Colocagcao em funcionamento / Operagao

Verifique o nivel do 6leo antes de colocar as unidades em funcionamento, de acordo
com as informacgdes apresentadas no capitulo "Inspecg¢ao / Manutencao”.

Verifique se o sentido de rotagéo esta correcto no estado desacoplado. Escute e veri-
fiqgue se existem ruidos anormais a medida que o veio roda.

Fixe as chavetas ao veio durante o teste de ensaio sem elementos de saida. Nao
abdique do equipamento de monitorizacdo e proteccdo mesmo durante o teste de
ensaio.

Desligue o moto-redutor sempre que existirem suspeitas sobre alteragdes na operacéo
normal (por ex., aumento de temperatura, ruidos, vibragdes). Determine a causa do
problema; se necessario, contacte a SEW-EURODRIVE.

Inspecg¢ao / Manutengao

Observe as informagdes apresentadas no capitulo "Inspecgdo / Manutengao"
(— pag. 51)!
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Estrutura do redutor

3 Estrutura do redutor
NOTA
o Para o fornecimento e elaboragéo do projecto, consulte o catalogo "Servo-moto-redu-
1 tores sincronos" e as instrugdes de operagéo do motor usado para accionar o redutor.
NOTA
e As figuras seguintes representam a estrutura geral dos motores. Estas figuras servem
1 apenas de referéncia como complemento as listas de pecgas sobressalentes. De
acordo com o tamanho e a versao do redutor, podem existir algumas diferencas.

Instrugbes de Operagdo — Redutores das séries BS.F.., PS.F.. e PS.C..




Estrutura do redutor

Estrutura geral dos redutores

3.1
3.141

(1]
(2]
(3]
6]
[7a]
[7b]
[7c]
9]

(1

[12]
(7]

Estrutura geral dos redutores

Redutor cénico BS.F..

© 12

Pinh&do

Roda dentada

Veio para pinhao coénico
Engrenagem conica
Veio de saida (BSF..)
Veio de saida (BSKF..)
Chaveta (BSKF..)

Retentor de 6leo

Rolamento de rolos
conicos

Freio

Anilha de encosto

[166] [518]
(519]
(520]

[19]
(22]
(23]
[25]
[29]
[42]
[43]
[45]

(48]

[49]
(84]

Chaveta

Carter do redutor

Anilha de encosto
Rolamento de rolos cénicos
Composto adesivo e vedante
Rolamento de rolos conicos
Chaveta

Rolamento de rolos cénicos
Anilha de encosto

Anel Nilos

Anel Nilos"

1) S6 para a posigao de montagem M5

(85]
(88]
(89]
[98]
[99]
[103]
[113]
[116]

[131]

[142]
[153]

Flange intermédia
Freio

Tampa de protecgéo
Disco de aperto
Tampa de proteccéo
Anel Nilos

Porca ranhurada

Rosca de retengéo

Tampa de protecgao

Parafuso de cabecga cilindrica

Composto adesivo e vedante
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[160]
[166]
[168]
[183]
[250]
[251]
[335]
[518] -
[523]
[536] -
[538]

1840072331

Bujéo

Anilha de encosto
Capa de protecgao
Retentor de dleo
Freio

Freio

Brago de binario

Calgos

Calgos
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Estrutura do redutor
Estrutura geral dos redutores

3.1.2 Redutores planetarios PSF.. / PSKF..

[107] [146] [116]

1881393163
[11  Suporte planetario de saida completo [30]  Anel Nilos") [109] Rolamento de esferas
[6] Chaveta? [39] Disco de seguranca [110] Freio
[71  Porca do veio [41]  Contra-pino [112] Rolo de agulhas
[8] Retentor [46] Composto adesivo e vedante [113] Engrenagem planeta
[12] Rolamento de rolos cénicos [55] Disco de impulso [114] Engrenagem sol
[13] Rolamento de rolos cénicos [56]  Anel Nilos [116] Anel Nilos
[17] Engrenagem planeta [58] Anel de suspensao para o [118] Carter do estagio preliminar
transporte
[18] Rolo de agulhas [100] Perno [121]  Anel de retencéo
[22] Engrenagem sol [105] Disco de impulso [122] Disco de seguranga
[24] Caixa [106] Suporte planetario completo [123] Contra-pino
[25] Bujao [107] Porca sextavada [146] Composto adesivo e vedante

1) S6 para a posicdo de montagem M2
2) Sé para PSKF
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Estrutura do redutor
Estrutura geral dos redutores

Redutor planetario PSBF..

[107] [146] [116]

(1

(8]

[12]
(2]
[13]
[13]
[16]
(7]
(18]
[22]
[24]

Suporte planetario para a saida
Retentor de éleo
Rolamento de esferas")
Rolamento de rolos conicos?)
Rolamento de esferas?
Rolamento de rolos conicos?)
Veio da engrenagem planeta
Engrenagem planeta

Rolo de agulhas
Engrenagem sol

Carter

1) So6 para PSBF222
2) S6 para PSBF322 — 822

[29]
[46]
[56]
[57]
[58]
[100]
[105]
[106]
[107]
[109]

Bujao

Composto adesivo e vedante
Anel Nilos

Porca do veio

Olhal de transporte

Perno roscado

Disco de impulso

Suporte planetario completo
Porca sextavada

Rolamento de esferas
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[110]
[112]
[113]
[114]
[116]
[118]
[121]
[122]
[123]
[146]

1881492491

Freio

Rolo de agulhas
Engrenagem planeta
Engrenagem sol

Anel Nilos

Carter do estagio preliminar
Anel de retencéo

Disco de segurancga
Contra-pino

Composto adesivo e vedante
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Estrutura do redutor
Estrutura geral dos redutores

3.1.4 Redutor planetario PS.C..

(11

[24] [13]

1885879563

[1] Suporte planetario para a saida [18] Rolo de agulhas [106] Suporte planetario do

estagio preliminar
[5] Pino cilindrico temperado [21] Freio [111] Veio da engrenagem planeta
[6] Chaveta") [22] Engrenagem sol [112] Rolo de agulhas
[8] Retentor de dleo [24] Flange de entrada [113] Engrenagem planeta
[11]  Anel Nilos [46] Composto adesivo [114] Engrenagem sol

e vedante

[12] Rolamento de esferas [55] Disco de impulso [116] Anel Nilos
[13] Rolamento de esferas [56]  Anel Nilos [118] Compartimento oco
[16] Veio da engrenagem planeta [59] Compartimento oco [146] Composto adesivo

e vedante
[17] Engrenagem planeta [105] Disco de impulso [246] Composto adesivo

e vedante

1) Para PSKC e PSKCZ
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Estrutura do redutor 3
Estrutura geral dos adaptadores

3.2 Estrutura geral dos adaptadores
3.2.1 Adaptador EBH.. para o redutor cénico BS.F..

[206]

[205]
[204] % @\’

[404]

\
1840077707
[201] Anel de retengéo / freio [217] Rolamento de esferas [402]  Freio
[202]  Chaveta [220] Bujao") / Valvula de respiro®  [404]  Freio
[203] Retentor com forga de mola optimizada [223] Rolamento de esferas [442] Flange do adaptador
[204] Perno roscado [229]  Anel de aperto [470] Parafuso de cabega cilindrica
[205] Anilha serrilhada [230] Manga do acoplamento [471]  Anilha serrilhada
[207] Flange [232] Pino de pressao [483] Acoplamento
[212] Veio do adaptador [399] Bujao [502] - Calgos
[504]

[216] Composto adesivo e vedante

1) S6 para as posigdes de montagem M1 até M3, M5 e M6
2) Sé para a posigdo de montagem M4
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Estrutura do redutor
Estrutura geral dos adaptadores

3.2.2 Adaptador EPH.. para os redutores planetarios PS.F.. e PS.C..

[231]

[207] [247] [247]

[204]

[203] Retentor [223] Rolamento de esferas
[204] Perno roscado [229]  Anel de aperto

[206] Porca sextavada [230] Manga do acoplamento
[207] Flange [231] Tampa de fecho

[212] Veio do adaptador [247]  Anel equalizador

[216] Composto adesivo e vedante [399] Bujao

[216]

[402]
[404]
[442]
[470]
[471]

[229]  [230]

1881495179

Freio

Freio
Flange do adaptador
Parafuso de cabega cilindrica

Anilha serrilhada
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Estrutura do redutor
Estrutura geral dos adaptadores

3.2.3 Adaptador ECH.. para o redutor planetario PS.C..

1885885323
[203] Retentor [207] Flange do adaptador [230] Manga do acoplamento
[204] Perno roscado [212]  Veio do adaptador [399] Bujao
[206] Porca sextavada [229] Parafuso sem cabega [471]  Anilha

Instrugbes de Operagdo — Redutores das séries BS.F.., PS.F.. e PS.C..
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Estrutura do redutor
Versdes e opgdes para o redutor conico BS.F..

3.3 Versdes e opgoes para o redutor conico BS.F.

Redutor cénico BS.F.. com flange de saida B5

Tipo Significado
BSF.. Veio solido sem chaveta
BSKF.. Veio solido com chaveta
BSBF.. Veio soélido com flange de bloco
BSHF.. Veio oco com disco de aperto no lado oposto ao lado de saida
BSAF.. Veio oco com escatel

Redutor cénico BSF..B com furos roscados patas e no lado da frente para a sua fixagao

Tipo Significado
BSF..B Veio sélido sem chaveta e com fixagéo por patas/frontal
BSKF..B Veio sélido com chaveta e com fixagéo por patas/frontal
BSBF..B Veio sélido com flange de bloco e fixagao por patas/frontal
BSHF..B Veio oco com disco de aperto e fixagédo por patas/frontal no lado oposto ao lado de saida
BSAF..B Veio oco com escatel e fixagdo por patas/frontal

Opgoes para o redutor conico BS.F..

Tipo Significado
IR Folga angular reduzida
T Brago de binario

Wil

Veio oco com disco de aperto no lado de saida

18

Instrugbes de Operagdo — Redutores das séries BS.F.., PS.F.. e PS.C..




Estrutura do redutor
Versdes e opgdes para o redutor planetario PS.F..

3.4 Versées e opgoées para o redutor planetario PS.F..

Redutor coénico PS.F.. com flange de saida B5

Tipo Significado
PSF.. Veio sélido sem chaveta
PSKF.. Veio solido com chaveta
PSBF.. Veio soélido com flange de bloco

Opgoes para o redutor planetario PS.F..

Tipo Significado
IR Folga angular reduzida
.M Folga minimizada

3.5 Versoées do redutor planetario PS.C..

Redutor planetario PS.C.. com flange de saida B5/B14
Tipo Significado
.
PSC.. Flange de saida B5 e veio solido sem chaveta
PSKC.. Flange de saida B5 e veio solido com chaveta
PSCZ.. Flange de saida B14 e veio sélido sem chaveta
PSKCZ.. Flange de saida B14 e veio sélido com chaveta
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Designacéo da unidade e chapa de caracteristicas

3.6 Designagao da unidade e chapa de caracteristicas

NOTA

i A chapa de caracteristicas do servo-moto-redutor esta fixada no servomotor!

3.6.1 Exemplo: Designagao do redutor planetario PS.F.. com adaptador EPH..
Um redutor planetario com adaptador possui, por exemplo, a seguinte designacéo:

PSF 521 /R EPH 07 /21 /M3

Cadigo de identificagédo do furo de acoplamento

Cddigo de identificagdo da geometria da flange
(centragem, distancia entre furos)

Cadigo de identificagédo da classe de poténcia

Identificacdo do adaptador para servo-redutores planetarios

Opcao para todos os redutores PS.F..:
.../ R: Folga angular reduzida
.../ M: Folga angular minima

Tamanho do redutor: por ex. 521

) PSF..
Tipo de PSKF..

redutor: PSBE..
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Estrutura do redutor
Designacédo da unidade e chapa de caracteristicas

3.6.2 Exemplo: Designagao do redutor cénico BS.F.. com motor CM

Um servo-moto-redutor conico com freio, desbloqueador manual do freio, termistor com
coeficiente de temperatura positivo e conector com uma secgao transversal de ligagao
de 1,5 mm? possui, por exemplo, a seguinte designagao:

BSBF 302 B /R CM 71S /BR /HR /TF /AS1H /SB60

| Conector de ficha para motor e freio, caixa do conector

com entrada axial para o cabo do encoder

Opgao de motor com encoder HIPERFACE® multi-volta

Termistor com coeficiente de temperatura positivo

Desbloqueador manual do freio

Freio

Tamanho do motor

Série do motor

Opcao para todos os redutores BS.F..:
.../ R: Folga angular reduzida

Opcao B:
patas e furo roscado na face para fixagdo da unidade

Tamanho do redutor: por ex. 302

Tipo de redutor: BS.F..

3.6.3 Exemplo: Chapa de caracteristicas do redutor planetario PS.C.. com adaptador ECH..

A figura seguinte mostra um exemplo de uma chapa de caracteristicas do redutor pla-
netario PS.C.. com adaptador ECH:

e )

SEW-EURODRIVE i 10
76684 Ostringen/Germany kg 59
PSC321 ECHO03/13/11 P 65
01.3215264201.0001.08 IM MO

napk r/min 650 nepk r/min 6500

Mapk Nm 81

Made in Germany

\'Wr CLPPG220Synth.01/0,091L 01178997 /

1872039435

i Relagao de transmisséo

IM Dados da posi¢cdo de montagem

IP indice de protecgdo

Nepk [1/min] Velocidade maxima de entrada permitida
Napk [1/min] Velocidade maxima de saida permitida
Mapk [Nm] Binario de saida maximo permitido
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Estrutura do redutor
Designacéo da unidade e chapa de caracteristicas

3.6.4 Exemplo: Chapa de caracteristicas do servo-moto-redutor PS.C.. com adaptador ECH..

A figura seguinte mostra um exemplo de uma chapa de caracteristicas do redutor pla-
netario PS.C.. com adaptador ECH:

?66&6 Bruchsal/Germany

Typ PSC221/CMPLOM/BP/ AKOH/SB1

N 01.1234567890.0001.07 3~ IEC60034
Motor My 0.BNn ly 0954  Permanentmagnet
& 6000r/min  lny _ 60A P 65
Usys W0V 1okl 155 (F) o(-20...+40
Bremse by 0,95Nm  Gleichrichter

Getriebe Ma pk 37 Nm napk  700/ne pk  7000r/mn

i 101 M MO kg 2,050

' CLP PG220 0,061L

0199 081013 Unrichferbetrieb Made in Germany
. o
i Relagao de transmissao nN [1/min] Velocidade nominal
IM Dados da posi¢do de montagem Mo [Nm]  Binario nominal
P indice de protecgao lo [A] Corrente nominal
Nepk [1/min] Velocidade maxima de entrada permitida |55 [A] Corrente maxima permitida
Napk  [1/min] Velocidade de saida maxima permitida N [HZ] Frequéncia nominal
Mgk [Nm]  Binario de saida maximo permitido Unax V] Tensdo méxima permitida
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Ferramentas necessarias / meios auxiliares

4 Instalacao mecanica

4.1 Ferramentas necessarias / meios auxiliares

Jogo de chaves de boca
Chave dinamomeétrica para:
— disco de aperto

— adaptadores de motor EBH / EPH / ECH
Conjunto de chave de fendas com um desandador hexagonal

Dispositivo de montagem

Eventuais elementos de compensagéao (arruelas, anéis distanciadores)

Dispositivos de fixagdo para elementos de entrada e de saida

Jogo de chaves Allen
Lubrificante (por ex., fluido NOCO®)

Pecas normalizadas nao estao incluidas no kit fornecido

4.1.1 Tolerancias de instalagao

Ponta do veio

Flange

Tolerancia diamétrica de acordo com a norma
DIN 748
* ISO k6 para os veios sdélidos com & < 50 mm
ISO m6 para os veios so6lidos com & > 50 mm
¢ ISO H7 para os veios ocos
Furo de centragem de acordo com DIN 332,
forma DR

Centragem de ressaltos com tolerancias de acordo
com DIN 42948
* IS0 j6 com b1 <230 mm

ISO h6 com b1> 230 mm
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4.2

4.3

Instalagao mecanica
Pré-requisitos para a montagem

Pré-requisitos para a montagem

CUIDADO!

Perigo de danificagdo do redutor/moto-redutor em caso de montagem inadequada.
Eventuais danos materiais!

» Siga as instrugdes contidas neste capitulo.

Garanta que sejam cumpridas as seguintes condigdes:

* As informagdes da chapa de caracteristicas do moto-redutor estdo de acordo com
a tensédo de alimentacao.

» O accionamento ndo esta danificado em consequéncia do transporte ou armazena-
mento.

¢ Redutores standard:

— Temperatura ambiente de acordo com a documentagao técnica, chapa de carac-
teristicas e tabela de lubrificantes apresentada no capitulo "Informagao técnica"
/ "Lubrificantes" (— pag. 61).

— Ambientes sem substancias nocivas como dleos, 4cidos, gases, vapores, radia-
¢oes, etc.

Para designs especiais:

— O accionamento esta configurado de acordo com as condi¢gdes ambientais.
Observe as informagdes indicadas na chapa de caracteristicas.

» Os veios de saida e as superficies da flange devem estar completamente limpos de
agentes anticorrosivos, de sujidade, etc. Use um solvente comercial corrente. Nao
permita que o solvente entre em contacto com os labios de vedagao dos retentores
de 6leo — perigo de danificagdo do material!

*  Em condigdes ambientais abrasivas, proteja os retentores do lado de saida contra
0 seu desgaste.

+ O accionamento s6 pode ser montado se for garantido que existe uma ventilagao
suficiente depois da unidade ter sido instalada a fim de se evitar uma acumulagéo
do calor.

Instalagao do redutor

O redutor ou o moto-redutor s6 pode ser montado e instalado na posicao de montagem
especificada. Observe os dados da chapa de caracteristicas.

A base tem que possuir as seguintes caracteristicas:
» estar nivelada

* livre de vibragdes

» rigida a torgbes

Erro de rugosidade maximo permitido para uma fixagao com flange e patas (valor apro-
ximado de acordo com DIN ISO 1101):

* Redutores PS.F / PS.C dos tamanhos 120 — 520: max. 0,2 mm
* Redutores PS.F / PS.C dos tamanhos 620 — 920: max. 0,4 mm
* Redutores BS.F dos tamanhos 202 — 402: max. 0,4 mm
* Redutores BS.F dos tamanhos 502 — 802: max. 0,5 mm
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Instalacédo do redutor

N&o aperte as patas do carter e as flanges de montagem uma contra a outra. Cumpra
as forgas axiais e radiais admitidas! Para calcular as cargas radiais e axiais admitidas,
consulte as informagbes apresentadas no capitulo "Elaborag&o do projecto" do cata-
logo do redutor ou do moto-redutor.

NOTA

Ao instalar o redutor, garanta o livre acesso aos bujdées de drenagem do 6leo, bem
como as valvulas de respiro!

431

Fixa¢&o dos
elementos de
saida

Fixagéo dos
redutores BS.F202
— BS.F802 com
flange B5

e dos redutores
BS.F202B -
BS.F402B

com patas

Fixagao dos
redutores PS.F

e PS.C com flange
B5, PS.C com
flange B14

e BS.F502B —
BS.F802B

com patas

Em caso de perigo de corrosao electro-quimica entre o redutor e a maquina, use ele-
mentos distanciadores plasticos com uma espessura de 2 a 3 mm. O plastico utilizado
deve possuir uma resisténcia eléctrica < 10° Q. Uma corros&o electro-quimica pode
ocorrer entre metais diferentes, como por ex., ferro fundido e ago nobre. Proteja
também os parafusos com anilhas plasticas! Adicionalmente, ligue o carter a terra —
para o efeito, use os terminais de terra no motor.

Binarios de aperto para os parafusos de fixagao

Observe a seguinte informagao ao aparafusar os elementos de saida ao redutor:

Parafusos de cabeca cilindrica Classe de resisténcia Binario de aperto [Nm]
com sextavado interno de

acordo com DIN EN ISO 4762

M4 12.9 5.1

M5 12.9 10

M6 12.9 18

M8 12.9 43

M10 12.9 84

M12 12.9 145

Aparafuse os moto-redutores aplicando os seguintes binarios de aperto:

Parafuso / Porca Classe de resisténcia Binario de aperto [Nm]
M6 8.8 11

M8 8.8 25

M10 8.8 48

M12 8.8 86

M16 8.8 210

M20 8.8 410

Aparafuse os moto-redutores aplicando os seguintes binarios de aperto aumentados:

Parafuso / Porca Classe de resisténcia Binario de aperto [Nm]
M4 10.9 4,6
M5 10.9 8.6
M6 10.9 14
M8 10.9 35
M10 10.9 69
M12 10.9 120
M16 10.9 300
M20 10.9 600
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Instalagao mecanica
Instalacdo do redutor

4.3.2 Tamanho dos parafusos

Redutores com A tabela seguinte mostra os tamanhos das roscas dos redutores da versdo com patas,
patas em fungéo do tipo e do tamanho do redutor:

Parafuso Redutores do tipo BS.F..B

M8 202

M10 302

M12 402 /502

M16 602

M20 802
Redutores da A tabela seguinte mostra os tamanhos das roscas dos redutores com flange B5, em
versdo com flange  fungéo do tipo e do tamanho do redutor:
B5 -

e Tipo do redutor

BS.F.. PS.F. PSBF.. PS.C..

M4 - - 221,222 -

M5 - 121,122/221,222  321,322/521, 522 221,222

M6 202 321,322 621, 622 321,322

M8 302 521, 522 721,722/821, 822 521, 522

M10 402 621,622 - 621, 622

M12 502 721,722 - -

M16 602 /802 821,822 1921,
Redutores da A tabela seguinte mostra os tamanhos das roscas dos redutores com flange B14, em
versdo com flange  funcgédo do tipo e do tamanho do redutor:
B14

Parafuso Redutor do tipo PS.CZ

M5 221,222

M6 321,322

M8 521, 522

M10 621, 622

4.3.3 Instalagdao em areas humidas ou ao ar livre

Para utilizagao em areas humidas ou ao ar livre, os accionamentos séo fornecidos na
versao anticorrosiva com a respectiva protecgao da superficie. Repare eventuais danos
nas superficies pintadas (por ex., na valvula de respiro ou nos anéis de elevagéo para
o transporte).

Ao montar motores em adaptadores, as superficies da flange devem ser vedadas
usando agentes de vedagado adequados, como por ex. Loctite® 574.
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Instalacédo do redutor

4.3.4 Ventilagao do redutor

Activar a valvula
de respiro

A SEW-EURODRIVE fornece os redutores BS.F com a valvula de respiro activada.
Excepgoes:

Os seguintes redutores sao fornecidos pela SEW com um bujao instalado no respectivo
furo de respiro:

* Posigdes de montagem basculantes, se possivel
* Redutores para montar em posigao inclinada

A valvula de respiro encontra-se na caixa de terminais do motor. Antes de colocar
o redutor em funcionamento, o cliente devera substituir o bujdo mais elevado pela
valvula de respiro fornecida.

Verifique se a valvula de respiro esta activada. Caso contrario, as protecgdes utilizadas
para o transporte devem ser removidas da valvula de respiro antes de colocar o redutor
em funcionamento!

1. Valvula de respiro com proteccéo para o transporte

s8

211319051

2. Remova a protecgao para o transporte

!.\¢
>

211316875

3. Valvula de respiro activada

ec—==

211314699
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Instalacdo numa maquina: Redutor conico BS.F..

4.3.5 Pintura do redutor
CUIDADO!

Eventual danificagdo das valvulas de respiro e dos retentores de éleo ao pintar ou
retocar a pintura dos redutores.

Eventuais danos materiais.

) » Cubra cuidadosamente as valvulas de respiro e os labios de proteccdo dos reten-
tores de 6leo com fita adesiva antes de efectuar a pintura.
* Remova a fita protectora quando terminar a pintura.

Se pretende pintar o redutor, verifique se a nova tinta de protecgao é compativel com
atinta de proteccdo existente. Se as tintas ndo forem compativeis, tal pode causar
danos na pintura, levando a que as propriedades protectoras da tinta deixem de ser
garantidas.

4.4 Instalagao numa maquina: Redutor cénico BS.F..

A definigdo das posigdes de montagem pode ser encontrada no capitulo "Posig¢des de
montagem" (— pag. 54).

NOTA
e Para os redutores das versdes BS.F..202B — 402B, garanta que existe um compri-
1 mento de parafuso na flange de saida de 1,6 vezes o diametro do parafuso.

Para os redutores das versdes BS.F..502B — 802B, garanta que existe um compri-
mento de parafuso na flange de saida de 1,25 vezes o didmetro do parafuso.

441 BS.F..: Fixagao dos parafusos pelo lado do redutor através da flange B5:
A figura seguinte mostra a a montagem dos redutores coénicos BS.F..:

?i"m"nﬁm —E—0

|

1839202059

[11  Parafusos com classe de resisténcia 8.8
[2] Porca
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Instalacdo numa maquina: Redutor conico BS.F..

4.4.2 BSBF..B: Fixagdo no lado das patas
A figura seguinte mostra a fixagao por patas dos redutores conicos BSBF..B:

1839204747

4.4.3 BSBF..B: Fixagao frontal
A figura seguinte mostra a fixagéo frontal dos redutores cénicos BSBF..B:

% %)

1839207435
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4.5
451

4.6
4.6.1

Instalagao mecanica
Instalacdo numa maquina: Redutor planetario PS.F..

Instalagao numa maquina: Redutor planetario PS.F..

PS.F..: Fixagao dos parafusos pelo lado do redutor através da flange B5:

A figura seguinte mostra a montagem dos redutores planetarios PS.F..:

B p—

— |-

A\

1881669387
[1]  Parafusos com classe de resisténcia 10.9
Instalagao numa maquina: Redutor planetario PS.C..
PS.C..: Fixagao dos parafusos pelo lado do redutor através da flange B5
A figura seguinte mostra a montagem dos redutores planetarios PS.C..:
l/m
1886151563

(1
(2]

Parafusos com classe de resisténcia 10.9

Anilha
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Montagem dos elementos de saida nos veios sélidos dos redutores BS.F..,

4.6.2 PS.CZ..: Fixagao dos parafusos pelo lado do redutor através da flange
A figura seguinte mostra a montagem dos redutores planetarios PS.CZ..:

1886154251
[11 Parafusos com classe de resisténcia 10.9
NOTA
e Para o redutor de versao PS.CZ.., garanta que existe um comprimento de parafuso na
1 flange de saida de 1,6 vezes o didmetro do parafuso.

4.7 Montagem dos elementos de saida nos veios sélidos dos redutores BS.F..,
PS.F.. e PS.C..

CUIDADO!
Perigo de danificagdo do rolamento, carter e veios em caso de montagem inadequada.
Eventuais danos materiais!

* Use um dispositivo de montagem para a instalagdo dos elementos de entrada e de
saida. Para o posicionamento, use o furo de centragem com rosca na ponta do
veio.

* Nunca monte polias, acoplamentos, pinhées, etc. no veio batendo-lhes com um
martelo.

* Ao montar as polias de correia, certifique-se de que o valor da tensado da correia
esta correcto (de acordo com as especificagdes do fabricante).

* Os elementos de transmissao de poténcia montados devem ser equilibrados apos
a montagem e ndo devem causar for¢as axiais e radiais ndo admissiveis (ver os
valores admissiveis apresentados no catalogo "Servo-moto-redutores sincronos").
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Instalagao mecanica
Montagem dos elementos de saida nos veios sélidos dos redutores BS.F..,

4.71 Montagem com chaveta

A figura seguinte mostra um exemplo de um dispositivo de montagem para a instalagao
de acoplamentos [3] ou cubos nas extremidades dos veios do motor ou do redutor.
E possivel que se possa dispensar a utilizagdo do rolamento axial [2] no dispositivo de
montagem.

A figura seguinte ilustra a montagem com dispositivo de montagem:

[2]
\
—)-
v
1839217419
[11 Ressalto do veio
[2] Rolamento axial
[31 Cubo de acoplamento
NOTA
o Quando os elementos de entrada e de saida sdo montados em unidades da série
1 BSF../ BSKF.. / PSF.. /| PSKF../ PS.C.. / PSKC.. / PS.CZ.. | PSKCZ.., o ressalto do

veio (pos. [1]) pode ser usado como batente.

A unidade é fornecida com os veios de saida protegidos com um revestimento anti-
corrosdo. Remova qualquer revestimento de protecgdo contra corrosdo antes de
iniciar a montagem, usando, por ex., benzina.
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Montagem dos elementos de saida nos veios sélidos dos redutores BS.F..,

4.7.2 Montagem sem chaveta

A figura seguinte ilustra um exemplo de montagem de veio com ferramentas de fixacédo
internas:

(1

21— || e -
RN
[4] (5] (4]
1839232907
[11 Ressalto do veio
[2]  Jogo de mandril interno
[3] Elemento de saida, por ex., roda dentada ou polia
[4] Area do veio protegida com massa
[5] Area de aperto sem massa
NOTA
e Ao utilizar ferramentas de fixacao internas, garanta que as pontas dos veios estejam
1 lisas e os veios limpos de residuos e de massa lubrificante. Garanta que a area de

aperto [5] esta totalmente livre de massa lubrificante. Caso contrario, a ligagédo
veio/cubo podera nao funcionar devidamente.

A fim de evitar a formacgéo de corrosao no veio, aplique massa lubrificante nas super-
ficies descobertas [4] ap6s a montagem.

4.7.3 Evitar cargas radiais elevadas

Para que sejam evitadas cargas radiais elevadas, monte as rodas dentadas ou as
engrenagens de acordo com a figura B.

[B]

211364235

[1] Cubo

[A] incorrecto

[B] correcto
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Instalagao mecanica
Montagem dos acoplamentos

NOTA
e A montagem é mais facil se aplicar previamente o lubrificante ao elemento de saida ou
1 se 0 aquecer ligeiramente (a 80 — 100 °C).

4.7.4 Montagem para flange de bloco

4.8

A figura seguinte mostra a disposicdo de montagem correcta de uma ligagao do veio

com um anel de centragem interno e um anel de centragem externo tomando como
exemplo a flange de bloco BSBF...

] 21 3] [4] (3]

/ |

/1&\]§$/V
N
|
T

1839238283
[1] Flange bloco
[2] Polia de correia / engrenagem com anel de centragem interno
[3] Parafusos com classe de resisténcia 12.9
[4] Polia de correia / engrenagem com anel de centragem externo

Montagem dos acoplamentos

Os acoplamentos devem ser montados de acordo com a informagao fornecida pelo
fabricante e observando os seguintes aspectos:

A: Alinhar a folga B: Corrigir o C: Corrigir o
maxima e minima desalinhamento axial desalinhamento angular

1839241355 1886542731 1886546315
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Montagem dos bragos de binario para os redutores de veio oco BS.F..

o

NN

224

\

A Aviso!

Os elementos de entrada e de saida, tais como polias, acoplamentos, etc. movem-se
a grande velocidade durante o funcionamento das unidades.

Perigo de esmagamento e de encravamento.

» Instale protecgbes contra contacto acidental nos elementos de entrada e de saida.

4.9 Montagem dos bragos de binario para os redutores de veio oco BS.F..

Durante a montagem, n&o submeta o brago de binario a tensdes!

A figura seguinte mostra as posigdes possiveis do brago de binario para os redutores

BS.F..:

0°

\

1839381771
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Redutor de veio oco com escatel

4.10 Redutor de veio oco com escatel

NOTA

e Ao projectar o veio do cliente, observe também as informagdes de construgdo des-
1 critas no catalogo "Moto-redutores”!

4.10.1 Instrugées de montagem
1. Aplique fluido NOCO® e espalhe uniformemente

211516171

2. Instale o veio e fixe-0 axialmente.
(a montagem pode ser facilitada se for usado um dispositivo de montagem)

(5]
211518347

[1]1  Parafuso curto de fixagéo (fornecimento standard)
[2]  Anilha de blogueio

[8] Anilha

[4] Freio

[5] Veio do cliente
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3. Aperte o parafuso de fixagédo aplicando o respectivo binario (ver tabela).

211524875
Parafuso Binario de aperto [Nm]
M5 5
M6 8
M10/12 20
M16 40
M20 80
M24 200
NOTA
e Para evitar a corrosao por contacto, a SEW-EURODRIVE recomenda reduzir a secgéo
1 do veio da maquina entre as duas superficies de contacto!
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4.11 Redutor de veio oco com disco de aperto

4.11.1 Instrugées de montagem

N&o aperte os parafusos de aperto enquanto o veio ndo estiver montado, pois isto
podera levar a deformacgao do veio oco!

CUIDADO!
e Nao aperte os parafusos de fixagao enquanto o veio nao estiver montado, pois isto
1 podera provocar a deformacgao do veio oco.

Eventuais danos materiais!

Nao aperte os parafusos de aperto enquanto o veio da maquina ndo estiver mon-
tado.

Servo-redutor cénico BSHF.. Servo-redutor cénico BSHF../I

1. Remova completamente a massa lubrificante do furo do veio oco e do veio da maquina.

1839244043 1839272331

2. Veio oco/veio da maquina sem massa lubrificante

\

| &
g ; |\\\\

1839275019 1839277707
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Servo-redutor cénico BSHF.. Servo-redutor cénico BSHF../I

3. Apligue fluido NOCO® na area do casquilho no veio da méquina.”

1839280395 1839283083

4. Instale o veio, garantindo que os anéis de fixagao do disco de aperto fiquem paralelos.z)

1839312139 1839314827

1) Garanta que a area de aperto do disco de aperto esteja totalmente livre de massa lubrificante! Por isso,
nunca aplique o fluido NOCO® directamente no casquilho, pois a massa pode penetrar na area de aperto
do disco de aperto ao instalar o veio da maquina.

2) Apo6s a montagem, deve ser aplicada uma camada de agente anticorrosivo na area do disco de aperto na
superficie externa do veio oco, para prevenir a corrosao.
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Servo-redutor cénico BSHF..

Servo-redutor cénico BSHF../I

5. Aperte os parafusos de aperto, um a seguir ao outro (ndo numa sequéncia diametrica-
mente oposta), aplicando varias voltas. Observe os binarios de aperto especificados na
tabela seguinte.

5 (Ol 2
2
1839317515 1839320203

Tipo de redutor Parafuso Binario de aperto [Nm] < max."
BSHF202 M5 x 16 - 8.8 5

BSHF302 M5 x 16 - 8.8 5

BSHF402 M6 x 25 - 10.9 12 .
BSHF502 M6 x 25 - 10.9 12 60
BSHF602 M6 x 30 - 10.9 12

BSHF802 M8 x 40 - 10.9 30

1) Angulo de aperto maximo por volta

4.11.2 Instrugdes para a desmontagem do disco de aperto

A Aviso!

Perigo de esmagamento e de ferimento em consequéncia de desmontagem incorrecta
dos componentes pesados.

Perigo de ferimentos.

) + Tenha em atengao as seguintes informacdes para a desmontagem.
» Desmonte correctamente o disco de aperto.

1. Desaperte os parafusos de fixagdo uniformemente um apds o outro. No primeiro
ciclo, cada parafuso de fixagdo s6 deve ser desapertado um quarto de volta para
evitar o esmagamento dos anéis de fixagao. Nao desaperte completamente os para-
fusos de fixagao!

2. Elimine a ferrugem que se tenha eventualmente depositado entre o cubo e a ponta
do veio.

3. Remova o veio ou puxe o cubo do veio.

4. Remova o disco de aperto do cubo.
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4.11.3 Limpeza e lubrificagao do disco de aperto

O disco de aperto s6 necessita de ser limpo e lubrificado se estiver sujo.

N&o ha necessidade de separar e re-lubrifi
de os montar novamente.

car os discos de aperto desmontados antes

Utilize um dos seguintes lubrificantes sdlidos para as faces conicas:

Lubrificante (Mo S,)

Disponivel em

Molykote 321 (revestimento lubrificante)
Molykote Spray (spray em po)

Molykote G Rapid

Aemasol MO 19P

AemasolDIO-sétral 57 N (revestimento lubrifi-
cante)

Spray
Spray
Spray ou massa
Spray ou massa
Spray

Lubrifique os parafusos de fixagdo com massa universal do tipo Molykote BR 2 ou

similar.
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4.12 Montagem do motor

A\

CUIDADO!

Ao efectuar a montagem ou desmontagem do adaptador EBH.. / EPH.. / ECH.., ndo
incline o servomotor, pois, neste caso, a fungdo para a transmissao do binario pode
nao funcionar devidamente. .

Possivel irregularidade na unidade

» O adaptador deve ser montado/desmontado apenas por pessoal qualificado.
» Observe as indicagbes contidas nas instru¢des de operacgdo ao efectuar a desmon-
tagem.

4.12.1 Montagem do motor nos adaptadores EBH.. e EPH..

(1 (2]

A figura seguinte mostra, a titulo de exemplo, a montagem do motor no adaptador EPH..:

(9] [7] [3] [4] [
- I
m= N / )
_
[ J
H [ L V
(2] \ (5]
[10]
1882119691
[1] Chave dinamomeétrica [6] Cavilha de aperto
[2] Bujéao [7] Manga do acoplamento
[3] Veio do motor [8] Anel de aperto
[4] Motor [9] Veio do adaptador
[5] Superficie polida [10] Adaptador EPH

4.12.2 Sequéncia para a montagem do motor nos adaptadores EBH.. e EPH..

O motor [4] com precisao rotacional minima em concordancia com DIN 42955 pode ser
montado em qualquer posig¢ao.

Observe a seguinte sequéncia para a montagem:

1. Verifique a existéncia de marcas ou imperfeicdes nas superficies polidas [5] do
motor e do adaptador e remova-as, se necessario.

2. Limpe e remova o lubrificante do furo do veio oco do veio de adaptador [9], da manga
do acoplamento [7] e do veio do motor [3].

3. Remova um dos quatro bujdes [2].

4. Rode o veio de adaptador [9] juntamente com o anel de aperto [8] até a cabega do
parafuso de aperto [6] ficar alinhada com o furo de montagem no carter. Desaperte
a cavilha de aperto [6].

— Em motores com um escatel: Rode o escatel 90 ° em relagdo a ranhura do veio
do adaptador. Para compensar o desequilibrio, recomendamos colocar meia
chaveta de ajuste no escatel.
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5. Se forem utilizadas as mangas de acoplamento [7], assegure-se que as ranhuras da
manga de acoplamento [7] estdo alinhadas com as ranhuras do veio de adaptador
[9] e do anel de aperto [8].

6. Instale cuidadosamente o redutor no motor [4].

Insira os parafusos de ligagao na rosca da flange do adaptador passando-os através
dos orificios de passagem da flange do motor.

8. Aperte os parafusos uniformemente em cruz.

9. Utilize uma chave dinamométrica [1] adequada para apertar a cavilha de aperto [6]
com o binario prescrito (ver tabela correspondente).

Adaptador do tipo EBH:

Tipo de Diametro do Numero de Binario de aperto das Tamanho da
adaptador veio do motor cavilhas de cavilhas de aperto chave
[mm] aperto [Nm]
EBHO03 <14 1 18 5
EBHO04 <19 1 18 5
EBHO05 <24 1 43 6
EBHO06 <35 1 43 6
EBHO07 <35 1 43 6
EBHO08 <38 1 83 8
EBH09 <42 1 83 8
EBH10 <55 1 145 10

Adaptador do tipo EPH:

Tipo de Diametro do Numero de Binario de aperto das Tamanho da
adaptador veio do motor cavilhas de cavilhas de aperto chave
[mm] aperto [Nm]
EPHO1 <11 1 10 4
EPHO02 <14 1 18 5
EPHO03 <14 1 18 5
EPHO04 <19 1 18 5
EPHO05 <24 1 43 6
EPHO06 <35 1 43 6
EPHO7 <32 1 43 6
EPHO08 <38 1 83 8
EPHO09 <42 1 83 8
EPH10 <55 1 145 10
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4.12.3 Montagem do motor no adaptador ECH..

A figura seguinte mostra a montagem do motor no adaptador ECH..:

(1]
[2]
(3]
[4]
(5]

7 3] 4]

.

M

i
:E L

2 19 5]
1886657931
Chave dinamomeétrica [6] Cavilhas de aperto
Bujéao [71 Manga para veio do motor
Veio do motor [8] Veio do adaptador
Motor [9] Adaptador ECH..

Superficie polida

4.12.4 Sequéncia para a montagem do motor no adaptador ECH..

O motor [4] com precisao rotacional minima em concordancia com DIN 42955 pode ser
montado em qualquer posig¢ao.

Observe a seguinte sequéncia para a montagem:

1.

Verifique a existéncia de marcas ou imperfeicdes nas superficies polidas [5] do
motor e do adaptador e remova-as, se necessario.

Limpe e remova o lubrificante do furo do veio oco do veio de adaptador [8], da manga
para veio do motor [7] e do veio do motor [3].

Remova os dois bujdes [2].

Desaperte as duas cavilhas [6] até estas ficarem em aprox. 3 voltas da rosca dentro
do orificio de montagem do adaptador.

— Em motores com um escatel: rode o escatel de modo a que fique alinhado com
a ranhura da manga do acoplamento [7]. Para compensar o desequilibrio, reco-
mendamos colocar meia chaveta de ajuste no escatel.

Certifique-se de que a ranhura da manga do acoplamento [7] esta num angulo de
45° em relagdo as duas cavilhas de aperto [6].

6. Instale cuidadosamente o redutor no motor [4].

Insira os parafusos de ligagéo através dos orificios de passagem da flange do motor.
Aparafuse os parafusos de ligagdo na rosca da flange do adaptador passando-os
através dos orificios de passagem da flange do motor.

8. Aperte os parafusos uniformemente em cruz.

Aperte as cavilhas de aperto [6] sucessivamente utilizando uma chave dinamomé-
trica [1], aplicando, inicialmente, 25% do binario recomendado e, posteriormente,
com o binario completo.

Instrugbes de Operagdo — Redutores das séries BS.F.., PS.F.. e PS.C..




Instalagao mecanica
Montagem do motor

Adaptador do tipo ECH:

. Diametro do Numero de Binario de aperto das
Tipo de . . . Tamanho da
veio do motor cavilhas de cavilhas de aperto
adaptador chave
[mm] aperto [Nm]
ECHO02 <11 2 10 4
ECHO03 <14 2 23 5
ECHO05 <19 2 45 6
ECHO06 <24 2 100 8
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4.12.5 Peso maximo permitido dos motores para os redutores BS.F.., PS.F.. e PS.C..

A figura seguinte mostra os pontos de aplicagédo da forga para os pesos maximos per-
mitidos, tomando como exemplo um moto-redutor com redutor BS.F..:

I(
—~
He ] - — ® — — — L 41—
Fa
X
1839378315
® Centro de gravidade do motor
X Distancia entre a flange do adaptador e o centro do motor
Fq Carga radial
Tipo de redutor Adaptador tipo EBH.. X [mm] Fq [N]V
EBHO03/01-14 182 157
BSF..202
BSF..302 EBHO04/12-15 182 157
EBHO05/14-20, EBH05/26 220 273
EBHO03/01-14 182 157
EBHO04/12-15 182 157
BSF..402 EBHO05/14-20, EBH05/26 220 273
EBHO06/19 290 312
EBHO07/20-22, EBH07/27-28 290 312
EBHO03/01-14 182 157
EBHO04/12-15 182 157
BSF..502 EBHO05/14-20, EBH05/26 220 273
BSF..602 EBHO06/19 290 312
EBHO07/20-22, EBH07/27-28 290 312
EBHO08/21-22 351 600
EBHO05/14-20, EBH05/26 220 273
EBHO06/19 290 312
EBHO07/20-22, EBH07/27-28 290 312
BSF..802
EBHO08/21-22 351 600
EBHO09/22-25 400 680
EBH10/22-25 400 680
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Tipo de redutor Adaptador do tipo EPH.. X [mm] Fq [N]
PSF..121 EPH01/01-03 100 120
PSF..122
PSF. 222 EPH02/04-13 120 150
EPHO01/01-03 100 120
PSF..221 EPH02/04-08 120 150
PSF..322 EPH03/01-14 182 157
EPH04/01-15 182 157
PSF..321 EPH04/01-15 182 157
PSF..522 EPHO5/14-20, EBH05/26 290 273
EPH04/01-15 182 157
PSF..521 EPH05/14-20, EBH05/26 220 273
PSF..622
PSE..722 EPHO06/19 290 _ 312
EPH07/20-22, EBH07/27-28 290 312
EPH05/14-20, EBH05/26 220 273
PSF..621 EPHO06/19 290 _ 312
PSF..822 EPH07/20-22, EBH07/27-28 290 312
EPH08/21-22 351 600
EPHO5/14-20, EBH05/26 220 273
PSF..721 EPH06/19 290 312
PSF..922 EPHO07/20-22, EBHO07/27-28 290 312
EPH08/21-22 351 600
EPH09/22-25 400 680
PSF..821
EPH10/22-25 400 680
EPH09/22-25 400 680
PSF..921 -
EPH10/22-25 400 680
Tipo de redutor Adaptador tipo ECH.. X [mm] Fq [N]V
PS.C..221 ECHO02/01 90 | 40
PS.C..222 ECH02/08 130 94
PS.C..321 ECHO03/08 130 94
PS.C..322 ECHO03/13 155 170
PS.C..521 ECHO05/13 155 170
PS.C..522 ECHO05/14 200 306
PS.C..621 ECHO06/14 200 | 306
PS.C..622 ECH06/20 235 530

1) Valores de carga maxima para os parafusos de ligagéo da classe de resisténcia 8.8. O peso maximo
admissivel do motor acoplado Fqmsy deve ser reduzido linearmente em caso de aumento da cota de
centro de gravidade x. Em caso de reducdo da cota de centro de gravidade x, ndo é admissivel um

aumento de Fgmay.
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4.12.6 Montagem directa do motor no redutor

CUIDADO!

Irregularidade no funcionamento devido a montagem do motor no redutor por parte do
cliente!

Possivel irregularidade no funcionamento

>

« Nunca monte o motor directamente no redutor.

4.13 Desmontagem do motor

CUIDADO!

Irregularidade no funcionamento devido a desmontagem do adaptador do redutor por
parte do cliente!

Possivel irregularidade no funcionamento
* Nunca desmonte os adaptadores EBH.., EPH.. ou ECH.. do redutor.

CUIDADO!

Irregularidade no funcionamento devido a desmontagem do motor do redutor por parte
do cliente!

Possivel irregularidade no funcionamento

> >

¢ Nunca desmonte o motor do redutor.

Uma desmontagem por parte do cliente leva a irregularidades no funcionamento do
redutor e consequente perda do direito a reclamacao da garantia.

4.13.1 Sequéncia para a desmontagem do motor dos adaptadores EBH.., EPH.. ou ECH..
Observe a seguinte sequéncia para a desmontagem do adaptador EBH..
1. Desligue o accionamento

Segure a carga

Desligue a tensdo do motor

Deixe o accionamento arrefecer suficientemente

Desaperte as cavilhas de aperto

Desaperte os parafusos de ligagao entre motor e adaptador

N o o s~ wDd

Remova o motor sem o inclinar nem forgar.
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5 Colocacao em funcionamento

Controle se o sentido de rotacdo esta correcto sem ter o equipamento acoplado
a maquina. Escute e verifique se existem ruidos anormais a medida que o veio roda.

A PERIGO!

Funcionamento descontrolado da unidade.
Morte ou ferimentos graves.

* Fixe as chavetas ao veio durante o teste de ensaio sem elementos de saida.
* Nao abdique do equipamento de monitorizagédo e proteccdo mesmo durante o teste
de ensaio.

NN
V224

Desligue o moto-redutor sempre que ocorra uma alteragdo no funcionamento normal
(por ex., ruidos ou vibragbes anormais). Determine a causa do problema; se neces-
sario, contacte a SEW-EURODRIVE.

Redutores com adaptador de motor

Em caso de redutores com adaptador, &€ necessario garantir que os valores especifi-
cados na chapa de caracteristicas do redutor ou na documentacéo do projecto ndo séo
excedidos. Nao pode haver risco de sobrecarga do redutor.

Moto-redutores operados por conversor/variador

Os parametros configurados no conversor/variador devem impedir a sobrecarga do
redutor. Consulte a chapa de caracteristicas e a documentagéo do projecto para saber
os dados de poténcia admissiveis para o redutor.

5.1 Particularidades das posi¢cées de montagem

5.1.1 Redutor cénico BS.F.. com posi¢cdo de montagem M5

Na posi¢ao de montagem M5, deve ser levado em consideracéo, que durante a primeira
colocagcdo em funcionamento, o redutor s6 pode funcionar a 50 % da velocidade
maxima durante as primeiras 24 horas de operagao.

5.1.2 Redutores planetarios PSF.. /| PSKF.. com posi¢cdo de montagem M2

Na posi¢do de montagem M2 deve ser levado em consideragéo, que durante a primeira
colocagcdo em funcionamento, o redutor s6 pode funcionar a 50 % da velocidade
maxima durante as primeiras 24 horas de operagao.
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Medir a temperatura da superficie

Durante a colocagédo em funcionamento do redutor, é obrigatério efectuar uma medicao
da temperatura da superficie em estado de carga maxima. A medi¢ao pode ser efec-
tuada com termémetros disponiveis no comércio da especialidade.

A temperatura da superficie deve ser medida na transigao entre o redutor e o adaptador
(ou motor), no ponto em que a posi¢do da caixa de terminais impede uma ventilagao
pelo ventilador do motor. A temperatura maxima da superficie é alcancada apés aprox.
3 horas e ndo deve ultrapassar o valor de 95 °C (nos redutores BS.F) e 115 °C (nos
redutores PS.F e PS.C).

CUIDADO!

Danificagéo do lubrificante devido a sobreaguecimento.
Danificagédo do redutor devido a falha de lubrificagéo.

» Verifique a temperatura da superficie ao colocar a unidade em funcionamento

+ Se a temperatura da superficie for superior a 95 °C (nos redutores BS.F)
e 115 °C (nos redutores PS.F e PS.C), pare imediatamente o accionamento e con-
tacte a SEW-EURODRIVE.
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6 Inspeccao e manutengao
6.1 Trabalho preliminar antes da inspecg¢ao e da manutengao do redutor

Observe as seguintes informagdes antes de iniciar os trabalhos de inspecgéo e de
manutengéo do redutor.

A PERIGO!

Perigo de esmagamento devido a um arranque involuntario do accionamento.

Morte ou ferimentos graves.

» Desligue o moto-redutor antes de iniciar os trabalhos e tome medidas contra o seu
arranque involuntario!

Perigo de queimaduras por redutor quente e 6leo quente dentro do redutor.
Ferimentos graves.

» Deixe o redutor arrefecer antes de comegar os trabalhos!
» Desaperte cuidadosamente o bujao de nivel do éleo e o bujao de drenagem do
oleo.

CUIDADO!

Perda das caracteristicas do lubrificante se for utilizado 6leo incorrecto.

Eventuais danos materiais!

* Nunca misture lubrificantes sintéticos entre si ou com lubrificantes minerais!
« O ¢leo sintético é utilizado como lubrificante standard.

..-’>

NOTA!

A posigao do bujao de drenagem e da valvula de respiro de dleo depende da posigcao
de montagem e deve ser consultada nos respectivos diagramas. Consulte o capitulo
"Posi¢cdes de montagem" (— pag. 54).
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6.2 Periodos de inspecg¢ao / manutengcao

Frequéncia

Que fazer?

* Acada 3000 horas de funcionamento, pelo menos
de 6 em 6 meses

« Controle os ruidos durante o funcionamento
(eventuais danos nos rolamentos)

« Efectue um controlo visual das vedagdes
e do adaptador (fuga).

*  Em redutores com brago de binario: verifique
o amortecedor de borracha e substitua-o se
necessario

» Dependendo das condigdes de operacéo (ver
grafico abaixo), pelo menos a cada 5 anos
» de acordo com a temperatura do 6leo

*  Substitua o 6leo sintético

» Substitua a massa dos rolamentos
(recomendacgao)

»  Substitua o retentor (ndo montar o modo na
mesma faixa de desgaste)

» Variavel (dependendo de factores externos)

6.3 Periodos de substituicao do lubrificante

* Retoque ou renove a pintura anti-corrosiva.

A figura seguinte mostra os periodos de substituicdo de lubrificantes em servo-redu-
tores para condigdes ambientais normais. No caso de versdes especiais ou de condi-
¢Oes ambientais agressivas, substitua o 6leo com maior frequéncia!

30000
(]

A

25000
[3]

20000

15000 [4]

[1]
10000

5000

70 80 90

100 110 115 120

[2]

[1] Horas de operacao

. [°C]

18729611

[3] CLPPG/CLPPG "

[2]  Temperatura do banho de éleo em regime permanente [4] CLPHC/HCE

PY Valor médio por tipo de lubrificante a 70 °C

[5] CLP/HLP/E ‘wﬁgg
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6.3.1 Determinar a temperatura do 6leo

A temperatura do 6leo deve ser medida para determinar os intervalos de substituicdo
do lubrificante descritos no capitulo "Inspec¢do e manutengao". Para tal, € necessario
medir a temperatura no lado inferior do redutor. Ao valor medido é necessario adicionar

10 K. Com este valor de temperatura, determine o intervalo para a substituigdo do lubri-
ficante.
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Posigdes de montagem

Informacgao geral sobre posi¢des de montagem

P| Hz

EVAl |1

7

Posicoes de montagem

7

Informacgéao geral sobre posigées de montagem

7.1

Para os redutores, a SEW-EURODRIVE distingue entre as posi¢cdes de montagem M1

até M6. A representagado abaixo mostra a disposi¢cdo espacial do redutor no espago
para as unidades dos tamanhos M1 até M6 com o lado de saida A, tomando como

exemplo os servo-redutores coénicos:

1942068619
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Posigdes de montagem 7
Informacé&o geral sobre posigées de montagem [

P| Hz
NOTA
e Por favor observe as seguintes informagdes respeitantes a representagao dos veios
1 nas folhas referentes as posigées de montagem:

*  Em redutores com veio sélido: O veio é sempre representado pelo lado A.
+  Em redutores com veio oco: O veio tracejado representa o veio do cliente. O lado
de saida é sempre representado no lado A.

7.1.1 Simbolos utilizados nas folhas das posicoes de montagem

A tabela seguinte mostra os simbolos que sdo utilizados nas paginas de posicdes de
montagem e o seu significado:

Simbolo Significado

@ Valvula de respiro

3 Posigao da entrada de cabos "normal”
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VA 7 = Posicoes de montagem

7 Servo-moto-redutores conicos BS.F..

P| Hz

7.2  Servo-moto-redutores conicos BS.F..
7.21 BS.F202-3802

270° (T) | @ 56 037 00 03
) . @ 2
0° (R) (3] (reme i@ 180 (L) | :|E T ®
i@} i L
90° (B) | %

M1
3
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3
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Posicoes de montagem VA 7 = 7
Servo-moto-redutores conicos BS.F.. |3
P| Hz
7.2.2 BSHF202-802/T
270° (T) ® 56 043 00 03
1 L
i @ \7\
)| :[E L ®
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z

Posicoes de montagem
Servo-moto-redutores conicos BS.F..

P| Hz

7.2.3 BS.F202B-802B

270° (T) @
1 L
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Posigdes de montagem 7
Servo-moto-redutores planetarios PS.F.., PS.C.. |7
P| Hz
7.3  Servo-moto-redutores planetarios PS.F.., PS.C..
7.31 PS.F121-922, PS.C221 - 622
270° (T) @ 58 001 00 03

0°(R) £3

M1
(B3
3 Ma  =HE= +
3 w 77777 =~
M3
M5
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VA 7 = Posicoes de montagem

7 Servo-moto-redutores planetarios PS.F.., PS.C..

P| Hz

7.3.2 PSBF221 - 822

270° (1) ® 58 002 00 03
g | ‘r
e O
0° (R) E3] b JE3 180 L :|E T ©)
8 | 1
90° (B) ! ®

== ]

M4 M2

S am)

[ | li=
== =l 3
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M5
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Informacgao técnica 7
Lubrificantes  [7

8 Informacao técnica
8.1  Lubrificantes

8.1.1 Informacgao geral

Excepto em caso de pedido especial, a SEW-EURODRIVE fornece os accionamentos
abastecidos com o lubrificante apropriado para o tipo e para a posigao de montagem do
redutor. Para a encomenda de um accionamento, € importante indicar a posigao de
montagem (M1 — M6).

NOTA

Os redutores sdo fornecidos pela SEW-EURODRIVE com a quantidade de 6leo indi-
cada para a posi¢ao de montagem especificada. Em caso de alteragao da posigao de
montagem é necessario adaptar a quantidade de 6leo a nova posicdo. Uma posicéo
de montagem sé pode ser modificada apds consulta prévia a SEW-EURODRIVE.
Caso contrério € perdido o direito a reclamacéo da garantia.

NOTA

Os redutores coénicos BS.F.. e os redutores planetarios PS.F.. e PS.C.. da
SEW-EURODRIVE séo fornecidos exclusivamente com lubrificantes sintéticos.

As tabelas de lubrificantes seguintes indicam os lubrificantes utilizados de série e os
lubrificantes permitidos para os redutores coénicos BS.F.. e para os redutores planeta-
rios PS.F.. da SEW-EURODRIVE. Os redutores PS.C.. ndo requerem substituicdo do
lubrificante.

8.1.2 Tabela de lubrificantes para o redutor cénico BS.F..

Tabela de
lubrificantes para
a inddstria
alimentar

. Massa
Temperatura ambiente egn
_:) >4 = . lubrificante
BS.F.- ‘\‘\‘\‘\‘\‘\‘\‘\‘ m m OIeo paraos
°C =20 0 +20 +40 +60 Classe API ISO rolamentos
;\" Mobil synthetic Fuchs
: -20 +40 GL5 VG ~ 100 gear oil Renolit CX
75W-90 TOM 15-OEM
1870877067
Temperatura ambiente < M_a_ssa
@ (£ Oleo lubrificante
BS.F.. [EPVPPrprprprpey - (0] para os
°C =20 0 +20 +40 +60 ISO rolamentos
o
- Kliibersynth Castrol
ﬁéj 20 +40 VG 460 UH1 6-460 Obeen FS2
1870949771
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RVA[ |72 Informacgao técnica
7 Lubrificantes

8.1.3 Quantidades de lubrificante para os redutores BS.F.. (dependente da posi¢cdo de montagem)

As seguintes tabelas apresentam valores de referéncia das quantidades de lubrificante
em funcdo do modelo e das posi¢gdes de montagem M1 até M6.

Quantidades de
lubrificante para o

redutor cénico E;d:tor cénico Quantidade de lubrificante (em litros)

BS.F. e M1 M2 M3 M4 M5 M6
BS.F202 0.15 0.25 0.25 0.30 0.25 0.25
BS.F302 0.25 0.50 0.50 0.55 0.35 0.35
BS.F402 0.45 0.80 0.80 1.05 0.65 0.65
BS.F502 1.00 1.80 1.80 2.50 1.50 1.50
BS.F602 1.60 2.50 2.80 4.10 2.00 2.60
BS.F802 3.30 5.30 5.70 7.90 4.50 4.50

Toleréncia da

quam.‘idade de Quantidade de lubrifi- Tolerancia

lubrificante (BSF..) cante em litros [I]

até 11 0.011
>11 1% da quantidade de abastecimento

8.1.4 Tabela de lubrificantes para o redutor planetario PS.F..

Temperatura ambiente Massa
4 w47 e
= 24 % lubrificante
PS.F. .\‘\‘\‘M‘\‘M‘\ lov] o Oteo para os
°C 20 0 +20 +40 +60 DIN ISO ISO rolamentos
-20 +40 CLP PG 220" | VG 220 Kliibersynth Kliiber Petamo
GH6-220 GHY 133 N
1870885515
1) CLP PG = Poliglicol
Tabela de
lubrificantes
para
a industria Temperatura ambiente M_a_ssa
alimentar ps.F. |(— Oleo lubrificante
, .F.. oil
(agro alimentar) R R R R R R R : para os
°C 20 0 +20 +40 +60 ISO rolamentos
Kliibersynth Castrol
20 40 VG 460 UH1 6-460 Obeen FS2
1870888203
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Informacao técnica 7
Lubrificantes  [7

8.1.5 Quantidades de lubrificante para o redutor planetario PS.F.. (dependente da posicdo de mon-
tagem)
As seguintes tabelas apresentam valores de referéncia das quantidades de lubrificante
em fungdo das posi¢cdes de montagem M1 — M6.

Quantidade de
lubrificante para
os redutores

planetarios

PS(K)F.
Redutor plane- Montagem com adaptador Montagem directa no motor
tario PS(K)F.. Quantidade de lubrificante em litros [I] Quantidade de lubrificante em litros [I]

M1 (M3, M5, M6) M2 M4 M1 (M3, M5, M6) M2 M4

PS(K)F121 0.023 0.025 0.023 0,023 0,037 0,023
PS(K)F122 0.035 0.056 0.054 0,035 0,068 0,054
PS(K)F221 0.035 0.052 0.035 0,035 0,063 0,035
PS(K)F222 0.045 0.075 0.085 0,045 0,085 0,085
PS(K)F321 0.070 0.100 0.070 0,07 0,12 0,07
PS(K)F322 0.095 0.170 0.190 0,095 0,185 0,19
PS(K)F521 0.140 0.215 0.150 0,14 0.245(0.270)" | 0,15
PS(K)F522 0.200 0.360 0.395 0,2 0,38 0,395
PS(K)F621 0.300 0.465 0.320 0,3 0.500 (0.550)" | 0,32
PS(K)F622 0.410 0.680 0.780 0,41 0,71 0,78
PS(K)F721 0.600 0.930 0.650 0,6 1.060 0,65
PS(K)F722 0.750 1.230 1.645 0,75 1.280 1.645
PS(K)F821 1.000 1.750 1.350 - - -
PS(K)F822 1.550 2.550 3.350 1.550 2.640 3.350
PS(K)F921 1.400 2.450 1.900 - - -
PS(K)F922 2.050 3.500 4.350 2.050 3.650 4.350

Quantidade de
lubrificante para o

redutor planetario

PSBF.
Redutores pla- Montagem com adaptador Montagem directa no motor
netarios PSBF.. Quantidade de lubrificante em litros [I] Quantidade de lubrificante em litros [I]

M1 (M3, M5, M6) M2 M4 M1 (M3, M5, M6) M2 M4

PSBF221 0.025 0.040 0.025 0,025 0,051 0,025
PSBF222 0.035 0.061 0.060 0,035 0,074 0,06
PSBF321 0.045 0.068 ' 0.050 ' 0,045 0,085 0,05
PSBF322 0.070 0.135 0.130 0,07 0,145 0,13
PSBF521 0.093 0.143 0.103 0,093 0.168 (0.193)") 0,103
PSBF522 0.143 0.288 0.273 0,143 0,308 0,273
PSBF621 0.198 0.318 0.188 0,198 0.358 (0.408)") 0,188
PSBF622 0.298 0.538 0.498 0,298 0,568 0,498
PSBF721 0.474 0.684 ' 0.314 ' 0,404 0,544 0,314
PSBF722 0.564 0.884 1.004 0,544 0,834 1.004
PSBF821 0.495 0.995 0.695 - - -
PSBF822 0.995 1.795 1.995 0,995 1.895 1.995

1) Quantidade de lubrificante para montagem directa de servomotores CFM90
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7 Informacgao técnica
7 Lubrificantes

P| Hz

Tolerancia da
quantidade de
lubrificante (PS.F..)

Redutor planetario Tolerancia da quantidade de lubrificante em
litros [I]

PS.F121/122 +0.001

PS.F221/222 +0.001

PS.F321/322 +0.002

PS.F521/522 +0.005

PS.F621/622 +0.005

PS.F721/722 +0.010

PS.F821/822 +0.010

PS.F921/922 +0.010
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Irregularidades durante a operagao [

Redutor

9
9.1 Redutor

Irregularidade

Irregularidades durante a operagao

Causa possivel

<P

O que fazer

Ruido de funcionamento
estranho e regular.

Ruido de engrenagens/trituragdo: Danos nos

rolamentos

Contacte o Servigo de Apoio a Clientes.

Ruido de batimento: Irregularidades nas
engrenagens.
Ajuste incorrecto do controlador

Verifique o ajuste do controlador.
Contacte o Servigo de Apoio a Clientes.

Ruido de funcionamento
estranho e irregular

Corpos estranhos no dleo.

* Verifique o 6leo — ver "Inspecgdo e manutengéo
(— pag. 51),

« Pare o accionamento; contacte o Servigo de Apoio
a Clientes.

Derrame de dleo’)

« da flange do motor

* no retentor de 6leo
do motor

* naflange do redutor

* do retentor de dleo
do veio da saida.

Vedante defeituoso.

Contacte o Servigo de Apoio a Clientes.

S6 para os redutores BSF.. na posigéo de
montagem M4: Redutor sem respiro.

Purgue o ar do redutor — ver "Activar a valvula de
respiro" (— pag. 27).

S6 para os redutores BSF..
na posi¢éo de montagem
M4: Saida de éleo pela
valvula de respiro.

Demasiado 6leo.

Accionamento instalado na posigéo de
montagem incorrecta.

Arranques a frio frequentes (formagéo de
espuma no 6leo) e/ou excesso de 6leo.

Contacte o Servigo de Apoio a Clientes.

Monte o redutor na posi¢cdo de montagem (— pag. 54)
correcta,

Instale um vaso de expanséao do 6leo.

Veio de saida parado
apesar do motor estar a
rodar ou o veio de entrada
estar a rodar.

Ligagéo entre o veio e o cubo do redutor
interrompida.

Envie o redutor/moto-redutor para reparagao.

A temperatura no carter é
>95°C (BS.F..)ou>115°C
(PS.F../PS.C..)

* Ventilagdo insuficiente
* Velocidade/binario demasiado alto

* Garanta uma ventilagdo desobstruida e/ou
contacte o Servigo de Apoio a Clientes

» Verifique a configuragdo e/ou contacte o Servigo
de Apoio a Clientes

1) Durante a fase de rodagem (48 horas de rodagem) é possivel que saia uma pequena quantidade de 6leo/massa lubrificante no

retentor.

9.2

Servigo de Apoio a Clientes

Caso necessite do nosso Servigco de Apoio a Clientes, indique sempre os
seguintes dados:

Instrugbes de Operagdo — Redutores das séries BS.F.., PS.F.. e PS.C..

Informagdes completas da chapa de caracteristicas

Tipo e natureza do problema/irregularidade

Quando e em que circunstancias ocorreu a irregularidade

Possivel causa do problema
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9.3

Irregularidades durante a operagao

£ Reciclagem
; g
Reciclagem

Elimine os materiais de acordo com a sua natureza e com as normas em vigor, por ex.:
» Sucata de aco

— componentes da carcaga

— rodas dentadas

— veios

— rolamento

* As rodas sem-fim sdo parcialmente feitas de metal n&o-ferroso. Elimine-as de
acordo com os regulamentos em vigor.

* Recolha o 6leo usado e recicle-o correctamente.
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Declaragdo do Fabricante
Reciclagem

10

10

Declaracao do Fabricante

Herstellererkldrung ~

Manufacturer's Declaration iwk

Déclaration de fabricant Lue=onr) EURODRIVE
im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 98/317/EG Nr./Na./N* 900220007

sccording fo EC Machinery Directive BR37/EC

dans ke sens de fa diective CE Machings S837/CE
SEW EURODRIVE GmbH & Co KG
Ernst-Blickle-StraRe 42, D-76646 Bruchsal

erklart in alleiniger Verantwortung die Ubereinstimmung der folgenden Produkte:
declares under sole responsibility correspondence of the following products:
déclare, sous sa seule responsabilité, que les produits :

Getriebe und Verstellgetriebe der Baureihen: Stirnradgetriebe R... X

Gear units and variable speed gearmotors of the series: n”:ggg’ Céi/eflird Z’;’L'I £- F\{ Réducteurs a engre-
Réducteurs et variateurs mécaniques des séries : Flachgotriebe F...

Parallel shaft helical gear unit F.. / Réducteurs
a arbres paralléles F..

Kegelradgetriebe K...

Helical-bevel gear unit K.. / Réducteurs &
couple conique K..

Spiroplan-Getriebe W...

Spiroplan gear unit W.. / Réducteurs
Spiroplan W..

Schneckengetriebe S...

Helical-worm gear unit S.. / Réducteurs a vis
sans fin S..

Elektrohdngebahnen-Getriebe H

Overhead trolley system gear H..
Réducteurs pour convoyeur aérien H..
VARIBLOC", VARIMOT
Servo-Kegelradgetriebe BSF..
Helical-bevel servo gear unit BSF../
Réducteurs servo a couple conique BSF..
Servo-Planetengetriebe PS..

Planetary servo gear unit PS.. / Réducteurs
planétaires PS..

mit der

with the / respectent la

Maschinenrichtlinie 98/37 EG

with the Machinery Directive/ respectent la directive Machines 98/37 EC / 98/37/CE

angewandte harmonisierte Normen:
Applied harmonized standards: / Normes harmonisées appliquées :

EN ISO 12100-1:2003

EN ISO 12100-2:2003
Die Produkte sind bestimmt zum Einbau in Maschinen. Die Inbetriebnahme ist solange untersagt bis
festgestellt wurde, dass die Maschinen, in welche diese Produkte eingebaut werden sollen, den
Bestimmungen der o. g. EG-Richtlinien entsprechen..
These products are intended for installation in machines. Operation is prohibited until it has been determined that the
machines in which these products are to be installed, conforms to the above mentioned EC Directive.
Ces produits sont destinés au montage dans des machines. La mise en service ne sera pas autorisée tant qu'il
n’aura pas été prouvé que les machines dans lesquelles ces produits seront montés respectent pleinement les
directives CE ci-dessus.

Crt/Datum Geschiftsfihrer Vertrieb und Marketing
Placaldate / Lieu of date Managing Director Sales and Markeding

Directewr gandral inemational commercial ef marketing
[

Bruchsal, 18.04.07 ()

H.'Sonde'ﬁﬂann
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