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Nota: Aplicagao e uso conforme projetado:

O filtro de mangas Intensiv conforme descrito na folha de dados
técnicos foi dimensionado para a separagao do gas e particulado
mencionados na especificagao técnica. Qualquer outra aplicagao
diferente daquela originalmente pretendida podera resultar em
prejuizos a saude daqueles dentro da area de influéncia do
equipamento, quer seja por insuficiéncia de exaustido ou por
valores de concentragao inadmissivelmente elevados nos gases
de exaustao.

O operador do equipamento é o unico responsavel por este
risco!
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1 Normas de Seguranca

1.1 Nota

Especial atencdo deve ser dada a estas normas de seguranga. Se o equipamento for
utiizado de modo diverso daquele que foi originalmente previsto, for incorretamente
operado ou tiver manutencao inadequada, poderdo ocorrer ferimentos a pessoas ou
danos ao filtro.

1.2 Notas gerais sobre perigo

1.2.1 Simbolo de seguranca industrial

Este simbolo é colocado em todas as instrucbes de seguranga
industrial importantes deste manual, quando risco de vida estiver
envolvido. Por favor preste especial atengdo a estes pontos e siga
rigorosamente as instru¢ées dadas. Informe estas instrugdes a todos
0s outros usuarios / operadores. Além destas instrugdes especificas,
todas as normas de seguranga dos 6rgdaos competentes devem ser
consideradas.

1.2.2 Simbolo Atencgdo

Atencao € colocado em todos os pontos deste manual onde especial
R atencdo deve ser dada, em particular a regras e prescrigdes, que
ATENCAO quando seguidas durante a operagcdo e manutengdo impedirdo a
degradacdo do desempenho bem como danos a instalagdo ou
acessorios.

1.3 Instrucoes de seguranca

O operador deve ler atentamente estas instrugdes, tendo-as completamente
compreendido antes da instalagdo, operagdo, manutengao ou reparacao do filtro de
mangas seja feita.

¢ A responsabilidade pela instalacédo, operacdo, manutencao e reparo do filtro deve ser
delegada a pessoas capacitadas para a tarefa. Sob o aspecto de seguranca,
nenhuma duvida sobre competéncias deve existir.

e Antes de ocorrer a instalagao do filtro, todas as leis e regulamentos aplicaveis ao local
da instalagdo devem ser conhecidas e estritamente seguidas.

¢ Durante o transporte e instalacdo do equipamento, todos requisitos para prevencao de
acidentes devem ser seguidos, bem como devem ser respeitadas as cargas maximas
admissiveis dos meios de transporte e elevagao.

e A estrutura suporte fornecida com o filtro ndo deve ser modificada ou usada para
suportar cargas adicionais.
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O usuario deve ter total responsabilidade pela resisténcia e estabilidade de qualquer
edificacdo ou estrutura utilizada pelo usuario para instalacdo de filtros e deve
assegurar que elas sejam adequadas aos requisitos e condigdes exigidas no local da
instalacéao.

Antes de colocar filtros em operacdo, o usuario deve se certificar de que eles estejam
sendo usados para o propdsito para os quais foram projetados.

Antes de colocar o filtro em operagdo, o usuario deve se assegurar que qualquer
dispositivo de protecdo, guarda-corpos e intertravamentos de equipamentos estejam
corretamente instalados e operando.

Protecdes pessoais nas portas de inspecado devem ser providenciadas pelo usuario e
devem se adequar a todas as regulamentag¢des aplicaveis ao local da instalagéo.

Durante a operacao do filtro, o usuario deve continuamente monitorar o conteudo
residual de pé nos gases limpos, para garantir que esteja de acordo com as
regulamentacgdes locais.

Para a continua e segura operacédo do filtro, o usuario deve se assegurar que o filtro
seja operado, mantido e reparado de acordo com as instru¢gdes deste manual.

Quando o filtro operar com pés prejudiciais a saude, o usuario deve se certificar que
todas as manutengdes e reparos sejam feitos de acordo com todas as particulares
normas de prevengao de acidentes e de segurancga aplicaveis ao p6 envolvido.

Quando manuseando o p6 coletado no filtro, o usuario deve se certificar que a
disposicao do po seja feita de acordo com todas as regulamentagdes locais aplicaveis
ao pé em questao.

Quando da disposi¢ao de pecas de reposicao que tenham tido contato com o pé
filtrado, em particular o meio filtrante, o usuario deve se assegurar que isto seja feito
de acordo com quaisquer prescricdes e regulamentos locais aplicaveis o p6é em
questao.

Quando em operagao, o usuario deve se assegurar que nenhum objeto inflamavel,
tais como cigarros, charutos, fagulhas ou outros materiais inflamaveis tais como
papel, papelédo, estopa, plastico ou outros entulhos possam inflamar as mangas. De
outra forma, protecdo de incéndio adicional deve ser providenciada pelo usuario,
consultando, entretanto, especialistas em protecédo de incéndio.

O filtro, conforme fornecido, deve ser usado para a coleta do p6 contido nos gases
definidos em nosso contrato de fornecimento na seg¢ao “Dados Técnicos”. Se o filtro
for utilizado em outros pds ou gases sera considerado fora de nossos termos de
garantia e o usuario arcara solitariamente com as responsabilidades advindas dos
riscos resultantes de tal uso. Filtros com construcdo standard nunca devem ser
operados com pos ou gases combustiveis ou explosivos. Para este propésito, o filtro
deve ser especialmente projetado e construido além de equipado com dispositivos
especiais de protegao contra exploséo.

A instalacao elétrica dos filtros deve ser feita apenas por eletricistas qualificados.

Se o usuario tiver quaisquer duvidas quanto a instalagao, operacdo ou manutengao do
filtro, deve entdo contatar a Intensiv-Filter. Se necessario, servicos de assisténcia
técnica fornecidos pela Intensiv-Filter deverao ser contratados.
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e O filtro deve ser operado de acordo com normas locais de seguranga e prevengao de
acidentes aplicaveis.

e As obrigagdes de garantia da Intensiv-Filter sdo governadas pelo pedido / contrato.
Elas ndo serdo aumentadas ou limitadas por estas instrugdes de seguranca.

1.4 Instrucoes adicionais sobre pos inflamaveis

1.4.1 Instrucodes gerais

a) Pos inflamaveis apresentam:
¢ Risco de fogo quando em repouso;
e Risco de explosao quando agitados;

b) No caso de pos inflamaveis, o filtro deve ser equipado com dispositivos de segurancga
contra explosdes. Os dispositivos elétricos estido inclusos aqui.

1.4.2 Protecao de explosao e de incéndio do pé

e Se existe o risco de combustdo de pd, o usuario deve se certificar se as condicboes
locais sdo suficientes para o combate a incéndio (pessoal qualificado, estacdo de
bombeiros na planta ou do local).

e Para o projeto de equipamentos de protegdes contra explosdo e incéndio,
conhecimentos especiais sao requeridos. Estes dispositivos de seguranga, portanto,
nunca devem ser revisados ou alterados sem autorizagao oficial.

e Se 0s equipamentos de protecdo contra explosdes e incéndios de pdés nao forem
objeto de fornecimento da Intensiv-Filter, o usuario devera se responsabilizar pela
complementacéo dos equipamentos.

e Protegdes contra explosdes e incéndio de pé sdo determinadas individualmente,
baseadas nas caracteristicas da aplicagdo. No caso de modificagdes no
funcionamento dos filtros, como por exemplo, modificagdes no arranjo das unidades,
modificagdes no tipo de pd ou sua granulometria, temperaturas de operagao ou outras
condi¢cdes, uma revisdo dos sistemas de protecdo por especialistas pode se tornar
necessaria.

e Para todas as questdes sobre protegao contra explosao e incéndio de pds, a Intensiv-
Filter € uma empresa habilitada e pode ser consultada.
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2 Caracteristicas gerais

Os filtros de mangas Intensiv-Filter IFJS sdo equipamentos para desempoeiramento com
sistema de limpeza de estagio unico, de operagao completamente automatica, com uso
de pulsos de ar comprimido. Sdo utilizados em geral para a recuperagdo a seco de
material particulado de um fluxo de gases de exaustao.

2.1 Nomenclatura
IFJS72-23-BX

Construcéo especial

Tipo de construcéo
B = Filtro sem moega

Altura das mangas
em metros
2,3=2300 mm

Numero de mangas

Star Jet

Jet-Filter
INTENSIV - FILTER
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2.2 Descricao geral

O filtro de mangas IFJS dimensionado e construido de forma a atender as variadas
condicbes de operacao.

Em construgcdo normal, séo instalados na camara de gas sujo (1) tubos de reforgo, que
garantem a estabilidade da carcaga do filtro.

Defletores (3) instalados atras do flange de entrada (4) sdo usados para distribuir os
gases sujos assim que entram na filtro e para proteger as mangas (5) de um fluxo direto.
A camara de gas sujo é formada pela carcaca e pelas paredes da moega (6). A camara
de gas sujo é isolada do plenum de gas limpo pela chapa espelho (7).

Figura 1: Esquema construtivo dos filtros IFJS

1. Céamara de gas sujo 8. Porta de acesso

2. Corpo do filtro 9. Céamara de gas limpo

3. Defletor 10. Conjunto preparacao ar (gas) comprimido
4. Entrada de gas sujo 11. Unidade de controle

5. Manga filtrante 12. Reservatorio e valvulas diafragma

6. Moega 13. Rosca transportadora

7. Chapa espelho
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Figura 2: Esquema construtivo dos filtros IFJS - Plenum de ar limpo

1 Camarade gassujo  17. Parafuso prisioneiro

2.  Corpo do filtro 18. Porca especial

5. Manga filtrante 19. Tubo de sopro

7 Chapa espelho 20. Niple do tubo

8. Porta de acesso 21. Reservatorio

14. Gaiola suporte 22. Valvula diafragma

15. Bocal de entrada 23. Dispositivo de fixacao da porta de acesso

16. Barra de tensao

Na chapa espelho (7) séo instalados as mangas (5), em fileiras de 3 a 14 unidades.
Gaiolas suporte (14), encaixadas a bocais de entrada (15) impedem o colapso das
mangas. As barras de tensao (16), retas e dobradas, sdo instaladas nos parafusos
soldados a chapa espelho (17) e posicionadas de forma a pressionar o flange do bocal de
entrada contra o anel de vedacdo da manga e este contra a chapa espelho. Para tanto &
utilizada uma porca especial (18) que protege os fios de rosca do parafuso de forma a
assegurar uma facil desmontagem dos elementos. O anel superior da manga garante a
vedacdo entre a camara de gas sujo do plenum de gas limpo. Os tubos de sopro séo
encaixados aos niples (20). Um anel O é usado para a vedacdo entre o tubo de
alimentacdo e o tubo de sopro. Pulsos de ar comprimido serdo fornecidos aos tubos
injetores por meio da valvula diafragma eletro-pneumaticamente controlada (22). O
controle destas valvulas é feito através de uma unidade de controle eletrénica.

Grandes portas de inspecao articuladas (8) sdo montadas sobre a camara de gas limpo
(22), o que garante facil acesso as mangas.
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2.3 Funcionamento do filtro

Sistema de Limpeza
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Figura 3: Funcionamento do filtro

Os gases contendo material particulado sdo conduzidos desde a sua fonte até a camara
de gas sujo do filtro utilizando-se uma tubulagdo. Ao se chocar com o defletor na entrada
do filtro, as particulas grosseiras sao separadas do fluxo de gases. Este fluxo, com a
poeira restante passa acima e abaixo do defletor, em dire¢do da cadmara de gas sujo, de
forma que o particulado deposita-se uniformemente na superficie externa da manga.

Devido a diferenga de pressao entre os lados externo e interno da manga (em razao da
resisténcia a passagem dos gases através do material), esta é forcada contra a gaiola,
adquirindo o formato de uma estrela.

A poeira fica retida no lado de fora da manga e os gases limpos passam ao plenum de

gas limpo através do bocal de entrada e dai ao duto de gas limpo e para o ventilador de
exaustao.
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Figura 4: Secgao transversal de um filtro de mangas (fase de filtragem)

1 Plenum de ar limpo 5 Manga
6 Gaiola suporte
3 Reservatorio de ar comprimido 7 Bico de injecéo
4 Valvulas solendide 8 Conjunto da valvula diafragma
Gas
Sujo
\ / e
®
~~ o 9 / — Gaiola
{: ~ Suporte
GAS o
e LIMPO 9
N
g e o\ T
& \\
AN
AN Manga

’,1 \\\ Filtrante

Figura 5: Secao transversal de uma manga, em fase de operacgao
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2.4 Limpeza das mangas filtrantes

As mangas filtrantes serdo limpas das particulas de poeira depositadas sobre sua
superficie externa por curtos pulsos de ar comprimido. Uma unidade de controle
eletrbnica aciona através de valvulas solendides as valvulas diafragma por um periodo de
aproximadamente 0,1 segundos, num ciclo pré-definido. No periodo de duragdo do pulso,
ar comprimido a uma pressao de 5 a 6 bar (veja especificacdo do filtro para confirmagéao
da pressao necessaria) passa através do correspondente tubo de alimentacdo até o
orificio injetor especialmente formado para maxima eficiéncia e perfeito direcionamento
para o bocal de entrada.

Devido ao escoamento em alta velocidade, energia é transferida ao ar secundario que é
aspirado para o bocal de entrada, especialmente dimensionado para altas vazodes.

A quantidade total de ar de reversao, formada pelo ar comprimido e o gas ja filtrado,
pressiona a manga de dentro para fora, e causa uma correspondente contrapresséo para
a limpeza das mangas. A direcao do fluxo é contraria a diregcado normal de filtragem. A
manga, que até este instante tinha o formato de uma estrela, € subitamente inflada.
Quando ela atinge seu tamanho maximo, as particulas de poeira que estavam agregadas
ao material continuam seu movimento em razdo de sua inércia, separando-se da manga.

Em adicédo, particulas no interior do meio de filtragem serao soltas pelo curto, porém forte,
fluxo de ar reverso e expulsas para o lado do gas sujo.

Apds o fechamento da valvula diafragma, a manga limpa esta disponivel para o processo
de filtragem normal. Todas as fileiras de mangas passardo para a posigao de limpeza
num ciclo pré-definido e pela duragdo de um pulso. O tempo de pulso, bem como o
intervalo entre estes, podem ser ajustados para diferentes condigdes de operagao.

Uma vez que o tempo de duracido do pulso é extremamente curto, mesmo em filtros de
grande porte, quando se faz a limpeza de varias fileiras de mangas de uma vez, as
mangas estdo praticamente em tempo integral em posicédo de filtragem, o que significa
dizer que ndo ha diferenga entre a area de filtragem liquida (aquela durante a limpeza) e a
bruta (a area total do filtro). Além disto, o volume de ar comprimido necessario para a
limpeza é tdo pequeno que o volume de gas antes e apos o filtro podem ser assumidos
como iguais.

A operagao do sistema de limpeza do filtro de mangas deve ser
ATENCAO supervisionada regularmente!
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Figura 6: Segao transversal de um filtro de mangas (fase de limpeza)
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Figura 7: Sec¢ao transversal de uma manga, em fase de limpeza

1 Plenum de ar limpo 6 Gaiola suporte
3 Reservatorio de ar 7 Bico de injecao
comprimido
4 Valvulas solendide 8 Conjunto da valvula diafragma
5 Manga 9 Unidade de controle
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2.5 Mangas filtrantes
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Figura 8: Manga filtrante

As mangas filtrantes sdo designadas pelos seguintes dados:
e Didmetro nominal;

e Comprimento nominal;

e Material de confeccgao;

e OQutros (por exemplo, detalhes especiais de manufatura — devida a especial
manufatura necessaria para cada tipo de material filtrado, as dimensdes nominais das
mangas podem nao ser absolutamente idénticas as do produto acabado)

A qualidade do material filtrante é de decisiva importancia para o correto funcionamento
do filtro e é selecionado de acordo com as exigéncias particulares de cada aplicagao.

Os fatores governantes sao:

e Tipo de pd, composicao dos gases e distribuicdo granulométrica e concentragcdo do
particulado nos gases de entrada;

e Caracteristicas do processo / planta a desempoeirar;

e Teor requerido de po residual nos gases limpos;
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Os fatores seguintes deterioram o funcionamento do filtro de mangas:
e Selecgdo incorreta do material das mangas;

e Fabricacao incorreta ou inacurada;

e Condicoes inadequadas de armazenamento;

e Danos causados por manuseio ou instalagao inadequados;

Quando utilizando mangas diferentes daquelas de execugéo original Intensiv-Filter existe
o risco de causar danos a saude do pessoal trabalhando na area de influéncia, devido a
insuficiéncia de exaustao do filtro, ou por exceder os limites legais admissiveis para o teor
residual de p6 nos gases limpos.

Apenas mangas filtrantes que correspondam integralmente a

_ execugao original Intensiv-Filter devem ser utilizadas!

ATENCAO Preste atencao a capacidade de exaustao do filtro de mangas!
Preste atencao ao teor admissivel de pé nos gases limpos!
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2.6 Gaiolas suportes
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Figura 9: Gaiolas continuas e subdivididas

1. Gaiola (execugao continua) 5. Parte inferior da gaiola
2. Anel com abertura 6. Anel intermediario

3. Fundo da gaiola 7. Manga filtrante

4. Parte superior da gaiola

Onde ha suficiente espago (altura), gaiolas suporte em uma pega (execugdo continua)
sao utilizadas. Nao havendo altura suficiente para a remocéao das gaiolas ou quando estas
forem muito longas, o uso de gaiolas em duas (ou mais) partes é essencial.

As partes da gaiola subdividida sdo unidas entre si através de um anel de conexdo. Para

este fim, e também para permitir o encaixe do bocal de entrada, possuem uma abertura
no anel final.

(]

Abertura

Figura 10: Abertura do anel superior da gaiola
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2.7 Valvulas do sistema de limpeza

O pulso de ar comprimido para a limpeza das mangas sera gerado pela valvula diafragma
auto-operada (vide figuras). A valvula diafragma é pilotada por uma valvula solendide.

Valvula Aberta

Valvula Fechada

Figura 11: Valvula diafragma C50 e C80

Componentes

Reservatorio de ar comprimido
Tubo da valvula

Cobertura da valvula diafragma
Mola de presséao

Diafragma principal

Tubo de conexao

Caixa das valvulas solendides
Valvula solendide

Cabo elétrico

©CONORAWN=
CIEoMMOO >

10 Cobertura da valvula de controle K

11 Mola de pressdo da valvula de L
controle

12 Diafragma da valvula de controle

Funcionamento

Conexodes
Orificio de equalizagao (diafragma principal)
Assento da valvula
Tubo de descarga
Saida da valvula diafragma
Entrada da valvula solendide
Saida da valvula solendide
Camara da valvula (diafragma principal)
Orificio de saida
Orificio de equalizagao
controle)
Camara da valvula (diafragma de controle)
Assento da valvula (valvula de controle)

(diafragma de

Valvula diafragma fechada (parte inferior da figura)

¢ Quando a valvula solendide (8) € desenergizada, o escape da valvula (F) é fechado.

e Ar atravessa os furos de equalizagéo (A e J), de forma que a pressdo do ar nas
camaras (G e K) atras dos diafragmas (5 e 12) fiquem iguais aquela existente no
reservatorio de ar comprimido (1). Desde que a pressao no tubo de descarga (2) e na
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saida (H) é inferior a pressao na camara (G) e com o auxilio das molas (4 e 11), os
diafragma (5 e 12) permanecem fechados contra os respectivos assentos (B e L).

Valvula diafragma aberta (parte superior da figura)

e A valvula solenodide (8) recebe um sinal elétrico da unidade de controle eletronica via
cabo elétrico (9), abrindo a saida da valvula (F) para a atmosfera, permitindo que o ar
escape da cédmara (K). O diafragma de controle (12) levanta de seu assento (L),
permitindo que ar da cadmara (G) escape para a atmosfera através da do orificio de
saida (H). O diafragma principal (5) levanta de seu assento (B), permitindo que ar
comprimido flua do reservatdrio (1) através do tubo de descarga (C) para os injetores.

2.7.1 Valvula solendide do sistema de limpeza

Figura 12: Valvula solendide

Componentes Conexoes
Chapa de fundo E  Entrada da valvula
Bobina F  Saida da valvula
Obturador

Mola
Corpo da valvula
Conexao elétrica

OO WN -

Valvula fechada (posicdo normal)

Quando a bobina (2) € desenergizada, a mola (4) pressiona o obturador (3) contra o
assento da valvula, e, com o auxilio da pressao do ar via entrada (E), mantém a saida (F)
fechada, impedindo o escape do ar da valvula diafragma.
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Valvula aberta (posi¢cdo energizada)

Quando a bobina (2) é energizada, o obturador (3) é levantado, permitindo que o ar
escape do diafragma via conexdes de entrada (E) e saida (F) para a atmosfera.

2.8 Vedacoes

A correta operacado do filtro depende decisivamente de sua construgdo estanque. Em
principio, todas as conexdes entre chapas e entre perfis e chapas serdo seladas durante
a montagem com um material sintético. No caso de filtros para gases quentes, com
temperaturas de operagdao acima de 100°C, um material de vedacado resistente a
temperatura tem que ser usado. Para a correta especificacdo do material de vedacéo,
verifique a folha de dados técnicos do filtro ou os desenhos de montagem.

Todos os pontos de vedagao devem receber dois corddes de vedacido, um de cada lado
dos parafusos. A massa de vedagao que escoar para fora quando do aperto do parafuso
deve ser nivelada. Se necessario, deve-se acrescentar material de vedacao, de forma a
obter um cordao uniforme (vide figura).

.

B Eeg

Figura 13: Cordao de vedagao

Os pontos de vedag&o, mesmo aqueles ndo mostrados na figura, devem ser tratados de
forma semelhante.

Nos equipamentos com construcdo soldada, especial atencdo deve ser dada as
indicagdes constantes dos desenhos de montagem. De forma geral, em todos os pontos
de unido deve ser aplicado um filete continuo de solda (estanque) pelo lado interno do
equipamento.

2.9 Aparafusando

O desenho de dimensdes gerais mostra quais parafusos devem ser utilizados em cada
ponto de unido. Inicialmente todas as partes devem ser unidas com os parafusos ainda
frouxos, para possibilitar eventuais ajustes. Quando todos os ajustes tiverem sido feitos,
todos os parafusos devem ser apertados.

- Especial atencao deve ser dada a correta vedagao,
ATENCAO aparafusamento e solda!
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2.10 Dispositivo de seguranca nas portas

£

Figura 14: Porta com dispositivo de seguranga

Porta

Moldura da porta
Fechadura da porta
Trava

Parafuso de seguranga

abrwn =~

Todas as portas de inspegcdo e manutencdo na area dos filtros préximas aos
equipamentos de transporte de po, tais como roscas transportadoras, valvulas rotativas, e
outras valvulas, devem ser providas de fechaduras com parafusos de seguranca. Assim
impede-se que alguém atinja involuntariamente as partes moveis destas maquinas. Estas
fechaduras apenas podem ser abertas intencionalmente, com o auxilio de uma ferramenta
adequada (chave para parafuso de rosca interna). Quando abrindo a porta
intencionalmente, € assumido que a parte do planta correspondente esta desativada /
desligada. Assim instalacbes de filtro de mangas podem apenas ser operadas com
fechaduras seguras.

Se o usuario deve considerar outras filosofias de seguranga, instru¢ées de segurancga
especiais ou placas adicionais de aviso, estas devem ser por este providenciadas.

Filtros de mangas devem apenas operar com as portas de
inspecao fechadas e travadas.

Perigo de acidentes com partes méveis dos equipamentos!
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3 Equipamentos elétricos

3.1 Arranjo construtivo

8 T
/.
=0 | o | o 6 D,

| T o DN

Figura 15: Esquema de conexodes elétricas

Filtro de mangas

Valvulas solendides

Caixa de conexao (eventualmente mais de uma para filtros maiores)

Unidade de controle

Alimentacao

Linha para fun¢des adicionais (indicagao de falha, ativagao por pressao diferencial)

2l

3.2 Funcionamento

ciclo ciclo
' ﬁ T i
ms.
pulso
tT S

Figura 16: Diagrama do ciclo de limpeza

O funcionamento da unidade de controle eletrénica do sistema de limpeza do filtro de
mangas é governada pelos seguintes tempos:

e Tempo de pulso
e Tempo de intervalo

e Ciclo de limpeza
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Os seguintes tempos sao pré-ajustados:
e Tempo de pulso (elétrico): 50 ms
e Ciclo de limpeza: 120 s

O ciclo de limpeza deve ser entendido de tal forma que cada fileira de mangas seja limpa
a intervalos de 120 s.

O tempo de intervalo pode ser determinado conforme segue:

Ex.:
e Filtro com 1 médulo: 5 fileiras de mangas:
Intervalo = Ciclo = 120s =24s
Numero _de _fileiras 5

e Filtro com 2 médulos: 10 fileiras de mangas:
Ciclo _120s

Numero _de _fileiras 10

Intervalo = =12s

No caso de filtros com mais de 10 valvulas diafragma, as fileiras de mangas serdo
distribuidas entre as 10 saidas existentes na unidade de controle, de forma que mais de
uma fileira de mangas sera limpa em paralelo. O ciclo de limpeza de 120 s, entretanto,
sera mantido.

O tempo de intervalo, e, portanto, o tempo de ciclo, pode ser ajustado se assim requerido
pelas condi¢cdes especificas da instalagdo, considerando, entretanto, as consequéncias
resultantes. Estes ajustes requerem conhecimento profissional e sé devem ser feitos apds
consultas aos especialistas da Intensiv-Filter.

No caso de modificagdes no ciclo de limpeza, deve ser considerado:
a) Encurtando o ciclo de limpeza
e O consumo de ar comprimido aumenta na mesma proporgao
e Limpeza das mangas sera mais intensiva
b) Prolongando o ciclo de limpeza
e O consumo de ar comprimido diminui na mesma proporcao
o A eficiéncia de limpeza diminui, dependendo das condicdes locais

O tempo de pulso é pré-ajustado e selado. Este ajuste ndo deve ser alterado, exceto em
casos especiais e apenas por pessoal autorizado pela Intensiv-Filter do Brasil.

Consulte também as instrucdes de operagao especificas da unidade de controle.
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3.3 Conexoes

A conexao entre a caixa de ligagdo e as valvulas solendides devera ser feita em campo,
pelo cliente, conforme esquema contido nas instrugbes da unidade de controle ou
desenho especifico. Sugerimos que este trabalho seja executado sob supervisdo da
Intensiv-Filter do Brasil .

O posicionamento da unidade de controle, preferencialmente em local de facil acesso,
cabera ao cliente. Se possivel, a unidade de controle ndo devera ser instalada
diretamente no filtro, uma vez que o sacudimento causado pelo sistema de limpeza pode
afetar seu funcionamento.

Para assegurar o correto funcionamento do filtro de mangas, é necessario providenciar as
conexdes elétricas conforme os desenhos pertinentes a cada tipo especifico de filtro.

Todos os servicos elétricos devem ser executados por pessoal qualificado e todas as
normas técnicas pertinentes e condigdes locais especificas devem ser seguidas.

Modificagdes nos ajustes do ciclo de limpeza ou de pulso sem autorizagéo oficial pode
prejudicar o correto funcionamento do filtro de mangas e apenas deve ser levada a cabo —
quando permitido — por pessoal técnico capacitado.

Filtros de mangas com instalagdes elétricas normais ndo podem ser operadas em areas
classificadas ou restritas por vapores ou pos perigosos. Para este propdsito outros tipos
de instalacdes elétricas com protecdes especiais sdo necessarias.
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4 Equipamento pneumatico

4.1 Suprimento de ar comprimido

1 2 3 4 6

10

é_[: __+___-L 9 8 12

4 4 %

Figura 17: Esquema para suprimento de ar comprimido

Filtro de mangas Intensiv-Filter

Reservatorio de ar comprimido

Valvula de fechamento

Tubo de distribuicdo de ar comprimido
Conjunto de preparagao de ar

Valvula de segurancga

Linha de alimentagao de ar comprimido
Compressor

. Valvula de fechamento principal do compressor
0. Linha de distribuigao de ar principal

1. Valvula de fechamento — distribuicdo principal

SN gRwN -

O ar comprimido necessario para a limpeza do filtro de mangas pode ser fornecido por:
e Linha de distribuicdo principal (10)

e Compressor (8)

Um conjunto de preparacao de ar (5) deve ser instalado para cada filtro de mangas (1).
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Este conjunto de preparacgao de ar deve:
e Manter a correta pressao de operacao
e Separar e filtrar particulas de contaminantes, agua e éleo.

e ser composto por um filtro e por um regulador de pressdo. E recomendavel que o filtro
de ar comprimido seja dotado de dreno automatico.

A pressao de limpeza deve ser consultada na Folha de Dados Técnicos. Se a pressao de
alimentacdo na linha (7) for maior que a pressdo admissivel no reservatorio de ar
comprimido (2), o sistema de ar comprimido do filtro deve ser protegido por uma valvula
de segurancga (6).

A valvula de fechamento principal (9 ou 11) permite o fechamento de todo o sistema de ar
comprimido.

A linha de alimentacdo (4 e 7) é de fornecimento do cliente e deve ter seu didametro
grande o suficiente para a vazédo de ar comprimido requerida.

A condensacéao proveniente do compressor devera ser removida pelo dreno deste (12).
Para o compressor, consulte as instru¢des do fabricante.

O ar comprimido para limpeza das mangas deve atender aos seguintes requisitos:

e Solidos ndo devem ser maiores que 75 um;

e O conteudo de agua nao deve exceder 4 g/m* o que corresponde a um ponto de
orvalho de 28 °C a 6 bar. O ponto de orvalho atmosférico é 1,7 °C;

e A quantidade maxima de 6leo é de 2 mg/m?;
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4.2 Notas

As valvulas diafragma necessitam de uma pressdo minima de fechamento de
aproximadamente 0,4 bar. No caso de dificuldades durante a pressurizagdo do
sistema devido ao vazamento pelas valvulas diafragma, a pressdo de fechamento
requerida pode ser obtida por uma abertura rapida da valvula de fechamento principal.

O sistema de limpeza opera com ar comprimido sem oleo.

ATENCAO

Nunca adicionar 6leo ao filtro de ar comprimido. Em hipodtese
alguma instalar um lubrificador na linha de alimentagdo de ar
comprimido para limpeza do filtro de mangas!

Para operagcao com gas comprimido, as mesmas prescrigoes
dadas para o ar comprimido devem ser mantidas!

Os reservatoérios de ar comprimido dos filtros de mangas apenas
podem ser operados com a pressao marcada na placa de dados
técnicos destes. A operagdao com pressdes superiores a maxima
admissivel nao é permitida por razées legais!

As valvulas de seguranga devem ser ajustadas pelo cliente para
a pressao admissivel e seladas. O selo nao deve ser removido
nem a valvula reajustada arbitrariamente!

A condensacao criada durante a operacao do compressor deve
ser completamente coletada e disposta conforme normas locais.
O condensado nao deve ser jogado junto com as aguas pluviais!
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5 Diferencial de pressao nas mangas

Farda da
Fressao

F

Figura 18: Medida da pressao diferencial do filtro

1. Camara de gas sujo 4. Manbmetro U
2. Camara de gas limpo 5. Tubos de conexao
3. Mangas filtrantes

A medida da perda de pressao entre a camara de gas sujo e o plenum de gas limpo é
feita através do manémetro de coluna (manémetro U).

O mandmetro de coluna é constituido por um tubo de vidro, na forma de U, cheio de um
liguido de medigdo (usualmente agua). Ambas as extremidades do tubo U sé&o
conectadas a mangueiras, ligadas ao plenum de ar limpo e a camara de gas sujo. Uma
escala fixada atras do tubo em U permite a determinacdo direta da resisténcia das
mangas.

O valor medido € a soma dos valores representados pelos dois niveis de liquido no
interior do tubo (vide figura).

Uma medicao correta assume que os tubos de conexao estdo limpos. Por esta razdo o
tubo de conexao para a camara de gas sujo, em particular, deve ser limpo a intervalos
regulares, de acordo com as condi¢gdes da aplicagdo. O valor do diferencial de pressao
esperado encontra-se na folha de dados técnicos.

O correto funcionamento do filtro de mangas s6 pode ser
~ garantido se a perda de pressao estiver abaixo do valor apontado
ATENGAO | na Folha de Dados Técnicos.

Perdas de pressao maiores podem comprometer a capacidade de
exaustao.
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6 Entrega

6.1 Detalhes da entrega

Os cabecotes dos filtros serdo entregues montados para filtros com até dois médulos. Os
equipamentos pneumaticos, tais como mangueiras, tubos de conexdo de ar seréo
montados em campo. Todas as partes do filtro sdo fornecidas em grupos premontados ou
partes individuais, respeitadas as dimensbdes limites de transporte. A estrutura suporte é
fornecida desmontada.

Durante o transporte e montagem, das partes ou grupos de
~ partes, estas apenas deverao ser suspensas através dos olhais
ATENCAO de icamento providenciados pelo fornecedor!

Os olhais de icamento devem ser removidos antes do
equipamento entrar em operagao.

6.2 Embalagem

Subgrupos construtivos tais como cabecotes, carcagas e dutos de entrada / saida sao
geralmente fornecidos sem embalagem. Chapas individuais sdo presas juntas para
transporte. A unidade de controle eletrbnica e demais componentes pequenos tais como
parafusos e materiais de vedacao sao fornecidos em caixas ou engradados.

Para a seguranga do transporte e montagem, eventualmente alguns dispositivos serao
utilizados, tais como:

o Parafusos e travas nas portas de manutencao e inspecio, para evitar aberturas nao
intencionais durante o transporte.

o Reforcos adicionais, bases extras para partes e etc.

_ Todos os dispositivos de seguranca devem ser removidos antes
ATENCAO da colocagao do filtro em operagao.

6.3 Placa de dados técnicos

O filtro de mangas sera dotado de uma placa de dados técnicos, que devera ser instalada
em local de facil visualizagao, contendo, entre outras informacoes:

¢ Numero de comissionamento (ordem de servigo)
e Modelo

¢ Ano de construgao

- A placa de dados técnicos é necessaria para a identificagao do
ATENCAO filtro de mangas e nao deve ser removida ou tornada ilegivel!
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6.4 Protecao contra corrosao

Caso nenhum esquema especial de pintura seja estipulado no contrato de fornecimento,
todos os componentes em chapa de aco serdo fornecidos com uma camada de
anticorrosivo. Componentes de terceiros, tais como motores, redutores, etc., serdo
fornecidos em suas respectivas pinturas padrao.

A necessaria pintura anticorrosao ou outra forma de protecdo devera ser providenciada
pelo usuario

_ Atencao deve ser dada a perfeita protecao contra corrosao, em
ATENCAO particular aos elementos de suportacao!

7 Instalacio do filtro

A instalacao do filtro sera geralmente feita sobre:

e Colunas suportes (no caso de unidades de pequeno porte)
e Estruturas suporte

e Diretamente no edificio do cliente

7.1 Instalacao sobre colunas suportes

] __Filtro
_+

Colunas
" suportes

Chumbadores

I/

f///ﬁndagéo

Figura 19: Filtro instalado sobre colunas

O filtro sera fixado com as colunas de suportacao por chumbadores. Se a instalagao nao
for feita por pessoal treinado da Intensiv-Filter, a instalacdo e fixagdo deverao ser feitas
por pessoal capacitado do cliente.
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7.2 Instalacao sobre estrutura suporte

[ | ~Filtro

Estrutura
suporte

Chumbadores

Figura 20: Filtro sobre estrutura suporte

Estruturas suportes serdo utilizadas em equipamentos de maior porte, quer estejam em
local abrigado ou ndo. As estruturas suportes fornecidas pela Intensiv-Filter sao
dimensionadas para cada aplicagao especifica no que diz respeito a capacidade de carga
e estabilidade.

Se a estrutura suporte for de fornecimento do cliente ou terceiros, as sua estabilidade,
capacidade e correta execugao devem ser aprovadas pelo responsavel pela instalacéo.

Estruturas suportes ndo devem ser modificadas arbitrariamente. Os filtros seréo fixados a
estrutura suporte por meio de parafusos ou soldas, de acordo com as cargas envolvidas.

7.3 Instalacao no edificio

Figura 21: Filtro instalado no prédio

No caso de filtros instalados diretamente em edificios, a suportagdo adequada deve ser
providenciada de acordo com os requisitos de carga.
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Atencao deve ser dada durante a instalagao do filtro a perfeita
estabilidade e capacidade da estrutura suporte!

ATENCAO Estruturas de suportagdo nao devem ser alteradas
arbitrariamente!

7.4 Guarda-corpo e corrimaos

Guarda corpo

Escada
marinheiro

Filtro

U

Figura 22: Guarda-corpo no filtro

Uma vez que o filtro deva ser acessivel para inspegdo e manutengéo, um guarda-corpo é
providenciado nas areas necessarias. Estas podem ser acessadas por escadas
marinheiro ou escadas inclinadas, de acordo com as condic¢des locais.

Atencao deve ser dada a correta execugao e montagem dos
guarda-corpos!
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8 Colocando em operacao

8.1 Geral

Antes de colocar um filtro de mangas em operacdo, os itens seguintes devem ser
checados e executados:

1.
2.
3.

Verificagao geral se os equipamentos estdo prontos para entrada em servigo.
Remocéo dos dispositivos de seguranga para transporte / igamento.

Remocao de todos os residuos de montagem (por exemplo, parafusos, porcas,
eletrodos de solda, ferramentas e entulhos).

. Teste operacional de todos os agregados mecanicos, tais como, roscas

transportadoras, valvulas rotativas e etc.

Verificagao do sentido de rotacao e transporte de todos os elementos de descarga de
po.

Figura 23: Sentido de rotagao e transporte para roscas transportadoras

6. Teste de funcionamento de todos os agregados mecanicos.

7. Verificagdo do sistema de limpeza das mangas:

e Pressao de limpeza
e Funcionamento das valvulas solendide e diafragma.

e Tempo de ciclo.
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8.2 Segqiiéncia de partida dos agregados do filtro

1.

Al R

Compressor

Quando a pressédo de operagao tiver sido atingida, libere para partida os seguintes
agregados:

Valvula rotativa

Rosca transportadora do filtro
Sistema de limpeza das mangas
Ventilador

Ap0s colocar em funcionamento a planta:

1.
2.

Verificar a pressao diferencial através das mangas através do manémetro U

Verificar a saida de gas limpo quanto ao conteudo de po residual (verificagdo visual).
Se existir monitoracdo continua da concentragcdo de particulado ou opacidade, esta
devera ser checada.

Apoés algumas horas de operagao, possivelmente apds o primeiro turno de operacao,
checar o plenum de ar limpo com respeito a possibilidade de depdsitos de po.

Antes de colocar em operacgao, certifique-se da prontidao para
operagao do equipamento!

Atencao deve ser dada a sequéncia de partida!

ATENCAO Apés colocar em operagao, checar visualmente a existéncia de

p6 nos gases limpos!

No caso de existir pé nos gases limpos, a planta deve ser parada
imediatamente e as causas checadas!

8.3 Operacao

Os filtros de mangas sao projetados para operagéo continua. Assim a supervisdo durante
operacgao esta limitada aos seguintes pontos:

1.
2.
3.

Supervisdo dos agregados mecanicos.
Supervisado da pressao diferencial através das mangas.
Supervisdo dos gases limpos com respeito ao teor de particulado.

Atencao deve ser dada a pressao diferencial através das mangas
filtrantes durante a operagao!

Gases limpos devem ser supervisionados! Teores excessivos de
material particulado nos gases limpos podem ser ultrapassados.
Possibilidade de poluigao ambiental nao pode ser afastada!
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8.4 Procedimento de parada

A parada do filtro de mangas deve obedecer a seguinte sequéncia:
a) Parada do ventilador;
b) Desligar o sistema de limpeza das mangas;
c) Desligar a rosca transportadora;

d) Desligar a valvula rotativa (ou outro 6rgao de descarga);

Dependendo do tipo de pd e das condi¢des locais de operagédo pode ser vantajoso manter
o sistema de limpeza e os 6rgaos de descarga em operagéo apos a parada do ventilador.
O periodo de funcionamento deve ser determinado pelo operador. Geralmente este tempo
sera de 10 a 30 minutos.

Atencdao deve ser dada a sequéncia de parada dos

ATENCAO equipamentos!
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9 Manutencao

A operacgao satisfatéria de um filtro de mangas e a detec¢do de eventuais defeitos pode
ser facilmente feita pela inspecao e supervisao constante de alguns itens essenciais.

Os itens a serem monitorados sao:

1. Presséo diferencial das mangas

2. Teor residual de pd nos gases limpos
3. Po6 coletado

E recomendavel que estes trés itens sejam continuamente monitorados, de forma que
irregularidades e maus funcionamentos sejam reconhecidos precocemente e eliminados.

Em adigédo, inspegbes preventivas podem ser recomendadas, para assegurar uma
operacao confiavel, livre de defeitos.

Estas inspeg¢des sdo normalmente feitas durante:

e Interrupcdes na operacao

e Paradas para manutengao ou reparos

Recomendacgdes para frequéncia dessas inspegdes sdo dadas na tabela seguinte:

9.1 Inspecoes periddicas

Ponto a checar Freqliéncia Tipo de checagem
Manémetro U, controlador de diaria Verificagdo da perda de pressdo nas mangas.
pressao diferencial
Mangas filtrantes diaria Inspegao visual do teor de po residual ou usando um

instrumento de medi¢cao de concentragao de po
anual Condicbes gerais das mangas
Valvulas solendides e unidade mensal Funcionamento geral
de controle
Valvula diafragma mensal Funcionamento geral
Tubos injetores anual Boas condic¢des do anel O.
Ciclo de limpeza mensal Ajuste do ciclo de limpeza.

Se a limpeza nao estiver satisfatéria, perda de pressao
nas mangas estiver muito alta ou baixa, ajuste o tempo
de intervalo. Com intervalos menores que 12 s, cheque
a pressao de operagao

Vedacgobes das portas anual Verifigue se vedacgdes estao frageis ou danificadas.

Conjunto de preparagédo de ar mensal Cheque separador agua / 6leo.

Cheque a pressao de operagao. Pressao do ar
comprimido deve voltar a pressao de operagao entre 2
pulsos consecutivos.

Linhas pneumaticas Anual Cheque todos os circuitos quanto a estanqueidade

P4 nas tremonhas Mensal Funcionamento dos elementos de descarga de po, tais
como roscas transportadoras, valvula rotativas,
valvulas gavetas.
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9.2

Inspecoes quando operando com substancias perigosas

Propriedades
da substancia

Inspecao

Frequéncia

Tipo Método
Muito toxica Pressao diferencial: Monitoragédo | Inspec¢éao visual / controle Continua
Téxica continua da pressao diferencial centralizado.

através das~ mangas, com glafme Gravag&o ou impressao
para pressao maxima admissivel. | hermanente dos dados coletados
Mangas filtrantes: Monitoragéo
continua do teor de po residual
nos gases, com alarme para nivel
maximo admissivel

Menos téxico Pressao diferencial: Monitoragdo | Comparacéo entre valores real e diaria

Irritante diaria da pressao diferencial admissivel

através das mangas.
Mangas filtrantes: Monitoracéo Checar medidor de teor de
diaria do teor de p6 residual nos particulado ou cAmara de gas
gases ou inspecéo visual da limpo através das portas de
camara de gas limpo, quanto a inspecao
presenga de acumulos de po.

Carcinogénico Medidas individuais e especificas devem ser tomadas.

Geneticamente Determinagéo e certificacdo conforme especialistas.

perigoso
Danoso de outra
forma crénica
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9.3 Corrigindo falhas

Falha

Possivel causa

Correcgao

Presséo diferencial através das

mangas em desacordo com o
especificado nos Dados
Técnicos

Conexdes do manémetro
entupidas

Desobstruir as conexoes

Vazamentos nas conexoes do
mandémetro

Reparar conexdes, substituir
mangueiras.

Completar o nivel ou substituir fluido do
manémetro

Mangas filtrantes obstruidas
por operagao abaixo do ponto
de orvalho ou por outra
caracteristica do pé

Substituir mangas por outras novas ou
usadas limpas.

Determinar e remediar as causas.

Depésitos de pd na camara de
gases limpos ou nos bocais de
entrada, ou po6 nos gases de
saida

Unido entre mangas e chapa
espelho ndo estanque

Limpar a camara de gas limpo, cheque
0 aperto.

Substitua mangas e gaiolas se
necessario

Mangas cortadas ou
danificadas

Substituir as mangas por novas

Curto-circuito na unidade de
controle ou nas conexoes
elétricas

Fusivel rompido

Localizar e corrigir causa
Substituir fusivel

Falha nas conexdes elétricas

Substituir cabos e verificar conexodes.

Lampada espia na unidade de
controle ndo acende ou nao
apaga

Falha nas saidas da unidade
de controle

Reparar saidas da unidade de controle

Pressao do géas de limpeza
muito baixa

Vazamentos nas conexoes da
linha de ar / gas comprimido

Corrigir vazamentos

Diafragma danificado

Substituir diafragma

Compressor de ar / suprimento
de gas comprimido nao
atingindo a pressao necessaria

Ajustar compressor / suprimento de
gas para pressao necessaria (vide
Dados Técnicos)

Indicagéo falsa do man6metro

Substituir manémetro

ATENCAO

ATENCAO

Distarbios com influéncia na capacidade de sucgdao ou no teor
residual de pé devem ser corrigidos imediatamente!

O correto funcionamento do filtro de mangas pode ser
prejudicado por manutencao insuficiente ou inadequada!
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9.4 Instalacao e remocao do tubo injetor

Figura 24:Tubo injetor

1 Tubo injetor 6 Parafuso sextavado

2 Reservatorio de ar comprimido 7 Bucha distanciadora

3 Vedagao 8 Porca especial

4 Niple 9 Moldura da porta superior
5 Anel O 10 Tubo da valvula

Os tubos de sopro para os filtros do tipo IFJC 15 até o IFJC 55 sao continuos, isto €,
construidos em uma peca apenas, e podem ser dotados de 3 a 11 injetores.

A instalagao dos tubos injetores devera seguir a sequéncia:

¢ Rosqueie o niple (4) com a vedagao (3) ao tubo da valvula (10) do reservatério de ar
comprimido (2).

e Instale o anel O (5) no niple (4).
e Insira o tubo injetor (1) no niple (4) .

e Aparafuse o tubo injetor (1) na moldura da porta superior (9), com o uso do parafuso
(6), bucha distanciadora (7) e porca especial (8). Torque de aperto: 30 Nm.

Para desmontar o tubo injetor (1), desparafuse a conexao (6 e 8) e solte o tubo torcendo-
os alternadamente no sentido horario e anti-horario.

O parafuso comprido, a bucha distanciadora e a porca especial
devem ser usados para o tubo injetor!

ATENCAO

Atencao deve ser dada a correta vedagao pelos anel O e fixagao
do tubo injetor!
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9.5 Montagem e remocao de gaiolas suporte

N WA~

—

Figura 25: Montagem e remog¢ao da gaiola suporte

1 Gaiola suporte 5 Porta superior
2 Bocal de entrada 6  Tubo injetor

3 Barra de tenséo reta 7 Porca especial
4 Barra de tensao curvada

9.5.1 Instalacao da gaiola

A instalagado da gaiola suporte deve ser feita conforme segue:

¢ |Insira a gaiola suporte (1) com o bocal de entrada (2) ja encaixado, na manga filtrante
previamente instalada e fixe com as barras de tensao (3 e 4) e porca especial (7).

Doc. N.° 30.00.90.0026 RO 40/50



Instru¢ées de Montagem / Operagéo / Manutengéao ” I '

Filtros de Mangas IFJS i l

— =

Figura 27: Colocacao das barras de tensao
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Figura 28: Aparafusando as barras de tensao

9.5.2 Montagem de gaiolas subdivididas

Figura 29: Montagem do anel de conexao

Durante a montagem de gaiolas subdivididas, primeiramente instale o anel de conex&o na
parte inferior (aquela com fundo abaulado), usando uma alavanca de madeira para abrir
seu anel superior.

Doc. N.° 30.00.90.0026 RO 42/50



Instrugbes de Montagem / Operagéo / Manutengéo I'l ! ',1
Filtros de Mangas IFJS i l i

Figura 30: Montagem da gaiola superior no anel de conexao

A parte superior da gaiola suporte deve ser introduzida diagonalmente no anel
intermediario (atengédo a posigédo do ressalto e rasgo do anel superior) e encaixe a gaiola
torcendo-a para sua posigao final.

As gaiolas n&do devem ter seus arames forgados manualmente para montagem ou
desmontagem da peca de conexao, pois se pode causar deformagdes permanentes, que
acabaréao por produzir danos as mangas filtrantes.

9.5.3 Remogao da gaiola suporte

Para remogao proceda como segue (vide Figura 25):

e Abra a porta superior (5), travando-a nesta posigao.

e Remova o tubo injetor (veja itens 9.2 e 9.5).

e Afrouxe a porca especial e rode em 90° as barras de tensao (3 e 4).

e Puxe a gaiola suporte (1) com o bocal de entrada (2) para fora da manga.

Figura 31: Remog¢ao da gaiola com ferramenta auxiliar
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Para facilitar a remogao da gaiola, uma ferramenta auxiliar pode ser usada, conforme

croquis acima.

ATENCAO

Quando instalando gaiolas, atengdo deve ser dada ao correto
aparafusamento!

9.5.4 Desmontando gaiolas subdivididas

Durante o procedimento de desmontagem, apenas a parte superior da gaiola deve ser
removida de seu encaixe no anel intermediario, sendo que este deve permanecer
encaixado a parte inferior da gaiola. Veja “Montagem de gaiolas subdivididas” para o
procedimento a ser adotado (considerar a sequéncia inversa de agoes).

ATENCAO

Atencao deve ser dada durante a instalagao e remoc¢ao das
gaiolas suportes assim como aos procedimentos corretos para
instalagao dos bocais de entrada e anéis intermediarios!
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9.6 Instalacao e remocao das mangas

A instalagdo das mangas filtrante é facilmente efetuada pelo lado dos gases limpos.

9.6.1 Instalacdao das mangas

Para a instalagdo de mangas filtrantes, o seguinte procedimento é necessario:
e Abrir a porta superior.

e Remover o tubo injetor (veja 9.4).

e Remover das gaiolas suportes (veja 0).

e Remover as mangas danificadas (veja 9.6.2).

Figura 32: Montagem das mangas

¢ Introduza a manga filtrante dobrada (conforme fornecida) através do furo da chapa
espelho. Desdobre a manga movimentando-a para cima e para baixo e ajuste-a de
forma que o anel superior descanse sobre a chapa espelho.

e Posicione a costura longitudinal da manga de forma que ela fique alinhada com as
barras de tenséao.

¢ Instale a gaiola suporte (veja 9.3).
e Instale o tubo injetor (veja 9.3.4 e 9.5).

e Feche a porta superior
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9.6.2 Remogao das mangas

A remogao das mangas é feita na sequéncia inversa da instalagdo. Antes de remover a
manga, o sistema de limpeza deve ser deixado em funcionamento por tanto tempo quanto
necessario para que a manga fique livre de po.

Em alguns casos, como por exemplo, com pos perigosos a saude ou quando o filtro opera
em altas temperaturas, pode ser vantajoso deixar o ventilador operando com registro
parcialmente fechado. O fluxo de ar aspirado pelos furos da chapa espelho nesta
condicao cria uma atmosfera melhor para o pessoal envolvido.

As mangas removidas devem ser dispostas de acordo com as condi¢gbes locais e
considerando as prescrigdes legais.

Usar apenas mangas com a mesma qualidade da especificada
para o pé filtrado!

Regras de prevencdo de acidentes devem ser consideradas
cuidadosamente. Se requerido pelas normas locais, roupas
protetivas devem ser usadas.

Mascaras de respiragcao devem sempre ser usadas!

As prescrigoes para disposicao final das mangas que nao podem
mais ser utilizadas devem ser segquidas!
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9.7 Substituicao do diafragma

Figura 33: Substituicao do diafragma C50 e C80

1 Porca especial 8  Tampa da valvula de controle

2 Tampa 9 Diafragma de controle

3 Linha de retorno 10 Mola de compresséao do diafragma de controle
4 Diafragma principal 11 Reservatorio de ar comprimido

5 Mola de compresséao 12 Valvula de fechamento

6 Conector 13 Mangueira

7 Parafusos

Troca do diafragma principal

e Feche a valvula de isolamento (8) e alivie a pressao do reservatorio através de varios
pulsos de limpeza.

e Solte da valvula a mangueira (6) do conector (5) empurrando o anel da conexao e
puxando a mangueira — vide figura.

e Solte a porca especial (1) na tampa da valvula (2) e substitua o diafragma principal
(4), sem esquecer a mola de compressao (5).
Troca do diafragma secundario

e Solte os parafusos (7) da tampa da valvula (2) e remova a tampa (8) e substitua o
diafragma da valvula de controle (9), sem esquecer da mola de presséao (10) ;

e Substitua o diafragma (9), sem esquecer a mola;

A montagem das molas de compressao (5 e 10) ndo podem ser esquecidas. Faga um
teste de funcionamento!

A substituicao do diafragma so6 pode ser feita com o reservatério
despressurizado!
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9.8 Substituicao das valvulas solendides

As valvulas solendides sdo montadas em grupos de 5 unidades e ndo possuem pecgas
substituiveis.

Para substituicdo de uma unidade do grupo, remova o trilho de suporte de sua posigao,
removendo a seguir o conjunto das valvulas do trilho, deslizando-o0 por seu encaixa no
trilho.

Desencaixe a valvula a ser substituida, deslizando a pelo seu encaixe.
A montagem é feita na ordem inversa.

O funcionamento correto das valvulas solendides s6 pode ser

ATENCAO! garantido quando usando pecgas de reposi¢ao originais!
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10 Assisténcia Técnica

10.1 Pecas de reposicao

Para a continuidade de funcionamento e prontiddo para operacdo e também para
possibilitar uma manutencgao correta do filtro de mangas, é importante que se mantenham
um estoque de pecgas de reposicao e daquelas sujeitas a desgaste.

10.2 Pedidos de pecas de reposicao

O pedido de pegas de reposi¢ao devera geralmente ser feito de acordo com a lista de
pecas de reposi¢cdo. As seguintes informagdes sao importantes para o pedido:

¢ Numero da ordem de servigo (constante na placa de dados técnicos)
e Modelo do filtro

e Numero da peca de reposi¢ao

e Descricdo da peca de reposigao

¢ Numero requerido de pecas

¢ Informagdes exatas para despacho (local de entrega na planta, numero de inventario,
pessoa responsavel, etc).

e Data de entrega

Deve ser considerado que, dada a grande variedade de pecas e as condigcdes especificas
de cada aplicagao, a Intensiv-Filter do Brasil ndo mantém pecas de reposigdo. Assim €&
fortemente recomendado que se mantenha um estoque planejado de tais pecas.

10.3 Servico ao cliente

A Intensiv-Filter do Brasil dispée de uma equipe de funcionarios altamente especializados
com a funcdo de fornecer suporte para solucionar quaisquer problemas que possam
ocorrer em Nossos equipamentos.

Para um pronto atendimento solicitamos informar-nos o numero da ordem de servigo (OS)
que pode ser encontrado nas placas de identificacdo dos equipamentos.

Intensiv-Filter do Brasil Ltda.

Av. Agua Fria, 648 — Sala 1 — S3o Paulo
Fone: (11) 6973 2041 / Fax: (11) 6283 6262
CEP: 02332-000

Deve-se manter um estoque suficiente de pecgas de reposicao!

= Quando usando pecgas diferentes daquelas de execugéao original,
ATENGCAO o funcionamento do filtro pode ser influenciado ou mesmo
inviabilizado!
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