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Informagoes gerais
Utilizacao das instrucdes de operagao

1 Informagdes gerais

1.1 Utilizagao das instrugcées de operagcao

As instrugbes de operacdo sdo parte integrante do produto, incluindo informagées
importantes para a sua operagédo e manutengao. As instrugdes de operagao destinam-
se a todas as pessoas encarregadas da montagem, instalagdo, colocagao em operagao

e manutengao do produto.

As instrugbes de operagdo devem estar de facil acesso e devem estar legiveis.
Certificar-se que os responsaveis pelo sistema e pela operagdo bem como pessoas que
trabalham por responsabilidade prépria na unidade leram e compreenderam as instru-
cOes de operagéo inteiramente. Em caso de duvidas ou se desejar outras informacgoes,

consultar a SEW-EURODRIVE.

1.2  Estrutura das indicagées de segurancga

As indicagbes de seguranga contidas nestas instrugdes de operagao sao elaboradas da

seguinte forma:

icone A PALAVRA DE AVISO!

>

Tipo de perigo e sua causa.

» Medida(s) para prevenir perigo(s).

Possiveis conseqliéncias em caso de nao observagao.

icone Palavra de
aviso
Exemplo: A PERIGO!

Significado

Perigo iminente

Conseqiiéncias em caso
de nao observagao

Morte ou ferimentos graves

>

Perigo geral

Possivel situagéo de risco

Morte ou ferimentos graves

A cubADO!

>

Perigo especifico,
p. ex., choque elétrico

Possivel situagéo de risco

Ferimentos leves

PARE! Possiveis danos no material Dano no sistema do acionamento ou no
(S : seu ambiente
NOTA Informagéo util ou dica.
@ Facilita o manuseio do sistema
1 do acionamento.
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Informagdes gerais
Reivindicagéo de direitos de garantia

1.3  Reivindicacao de direitos de garantia

A observacao destas instrugdes de operacgéao é pré-requisito basico para uma operagao
sem falhas e para o atendimento a eventuais reivindicagcoes de direitos de garantia.
Por isso, ler atentamente as instrugdes de operagado antes de colocar a unidade em
operagao!

Garantir que as instrugdes de operagéo estejam de facil acesso e em condigdes legiveis
para os responsaveis pelo sistema e pela operagao, bem como para as pessoas que
trabalham sob responsabilidade prépria na unidade.

1.4  Perda de garantia

A observacado das instrucbes de operagdo é pré-requisito basico para a operagao
segura do motor linear SL2 e para atingir as caracteristicas especificadas do produto e
de seu desempenho. A SEW-EURODRIVE n&o assume nenhuma garantia por danos
em pessoas ou danos materiais que surjam devido a ndo observagao das instrugdes de
operacgao. Nestes casos, a garantia contra defeitos esta excluida.

1.5 Nota sobre os direitos autorais

© <2008> — SEW-EURODRIVE. Todos os direitos reservados.

E proibida qualquer reprodugdo, adaptagao, divulgagdo ou outro tipo de reutilizagao
total ou parcial.
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Indicagdes de seguranga
Observacoes preliminares

2 Indicagcdes de segurancga
2.1 Observacgées preliminares

NOTA

E fundamental observar as seguintes indicagdes de segurancga devido aos fortes imas

permanentes instalados nos secundarios dos motores lineares SL2.
(] . T C
1 Favor observar também as indica¢gdes de seguranga adicionais constantes nos
diversos capitulos destas instru¢gdes de operagao.

A PERIGO!

Devido aos fortes campos magnéticos e as altas for¢cas de atragao ferromagné-
ticas, ha perigos diretos, p. ex., para pessoas portadoras de marca-passos
cardiacos, e também perigos indiretos, como p. ex., movimentos rapidos do
motor e alta forga propulsora.

Morte ou ferimentos graves!
* Portadores de marca-passos cardiacos néao devem trabalhar com este sistemal

A PERIGO!

Perigo devido a campo magnético!

Ja a partir de uma distancia de aprox. 100 mm, a densidade de fluxo magnético dos
presentes secundarios € <5 mT (com 150 mm < 0,5 mT). Ja que nos motores lineares
SL2 a densidade de fluxo magnético resulta exclusivamente dos campos magnéticos
dos secundarios, este valor é independente do estado operacional do motor linear
SL2.

Morte ou ferimentos graves!

» Devido as altas forgas de atragao, € necessario ter um cuidado especial quando em
proximidade direta (distdncia < 50 mm) aos secundarios. Por serem invisiveis, as
forgas magnéticas costumam ser subestimadas.

» As forgas de atragdo magnéticas atuam repentinamente sobre corpos em sua pro-
ximidade direta, podendo crescer a varias vezes 100 kg j& na proximidade de
objetos de médio porte.
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Indicagdes de seguranga
Informacgdes gerais

Informacgébes gerais

A PERIGO!

A

Durante a operagao, o motor linear pode ter pegas em movimento.
Morte ou ferimentos graves!

Maiores informagdes encontram-se na documentacao.

Todos os ftrabalhos de transporte, armazenamento, instalagdo/montagem,
conexao, colocagao em operagao, manutengao e conservagao deverao ser execu-
tados somente por profissionais qualificados sob observacao estrita:

— das instrugdes de operagao detalhadas relevantes,

— das etiquetas de aviso e de segurang¢a no motor,

— de todas as outras documentag¢des do planejamento de projeto, instrugcdes de
colocagao em operacgédo e demais esquemas de ligagdo pertencentes ao acio-
namento,

— das exigéncias e dos regulamentos especificos para cada sistema,

— dos regulamentos nacionais/regionais que determinam a seguranga e a pre-
vengao de acidentes.

Nunca instalar produtos danificados

Em caso de remogado da cobertura necessaria sem autorizagédo, de uso inade-
quado, instalagdo ou operagao incorreta, existe o perigo de ferimentos graves e
danos no equipamento.

Nunca aproximar objetos metalicos pesados (> 1 kg) ou planos (> 1 dm?) no secun-
dario usando as maos.

Para soltar partes do corpo presas, ter sempre disponiveis no minimo 2 cunhas
pontiagudas de material sélido e ndo-magnético, p. ex., de latdo ou ago inoxidavel
(dngulo da cunha aprox. 10° — 15°), também manter disponivel um martelo.
Quando necessario, p. ex., na montagem em espacos apertados, utilizar disposi-
tivos de montagem auxiliares especiais para facilitar os trabalhos e garantir a sua
seguranga.

Reldgios e portadores de dados com dados magnéticos (p. ex., cartdes de crédito,
disquetes, etc.) devem ser mantidos fora da proximidade imediata de < 100 mm do
motor linear SL2.

A AVISO!

Ha risco de queimaduras enquanto o motor linear nao tiver esfriado. O motor linear
pode atingir uma temperatura de superficie acima de 100 °C.

Perigo de queimaduras!

Nunca tocar no motor linear durante a sua operacao ou durante a fase de esfria-
mento apds desligar.
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Indicagdes de seguranga
Grupo alvo

2.3 Grupo alvo

Os motores lineares SL2 podem representar perigos potenciais para pessoas e bens
materiais. Por isso, os trabalhos de montagem, instalacéo, colocagdo em operagéo e
manutencdo deverdo ser executados somente por pessoal qualificado e que tem
conhecimento dos perigos potenciais.

Esse pessoal deve ser devidamente qualificado para as tarefas que executa e estar
familiarizado com a montagem, instalagao, colocagao em operagéo e funcionamento do
produto. Para tanto, é necessario ler cautelosamente as instru¢des de operagao, sobre-
tudo o item "Indicagdes de seguranga”, garantindo que as informagdes foram compre-
endidas e que sejam respeitadas.

2.4 Utilizagao conforme as especificagées

Os motores lineares sincronos do tipo SL2 sdo motores que se destinam a utilizagao
em ambientes industriais. A utilizagdo do motor diferente da especificada, assim como
a sua utilizagcdo em areas diferentes de areas industriais € comerciais, s6 é permitida
apos consulta a SEW-EURODRIVE.

E proibido colocar a unidade em operagao (inicio da utilizagado conforme as especifica-
¢bes) antes de garantir que a maquina atenda a diretriz de baixa tensédo 73/23/CEE e
que a conformidade do produto final esteja de acordo com a diretriz para maquinas
98/37/CEE.

Os dados técnicos e as informagdes sobre as condigdes permitidas encontram-se na
plaqueta de identificagdo e na documentacao.

Ambiente de utilizagao

As seguintes utilizagcdes sdo proibidas, a menos que tenham sido tomadas
medidas expressas para torna-las possiveis:

* Uso em areas potencialmente explosivas.

* Uso em areas expostas a substancias nocivas como 6leos, acidos, gases, vapores,
pos, radiagdes. Para demais perguntas sobre as condi¢des de ambiente, consulte a
SEW-EURODRIVE.

* Uso em aplicagdes nao estacionarias sujeitas a vibragbes mecanicas e excessos de
carga de choque que estejam em desacordo com as exigéncias da EN 50178.

Funcées de seguranca

Os motores lineares SL2 ndo podem assumir fungbes de seguranga sem estarem
subordinados a sistemas de seguranga.

Utilizar sistemas de segurancga de nivel superior para garantir a protegcdo de maquinas
€ pessoas.

Instrugbes de Operagdo — Motores lineares sincronos SL2
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Indicagdes de seguranga
Partes do produto

2.5 Partes do produto

As instrugcbes de operagdo sao parte integrante dos motores lineares SL2 e incluem

informagdes importantes para a sua operagdao e manutencao. As instrugdes de ope-

ragdo destinam-se a todas as pessoas encarregadas da montagem, instalagéo, colo-
cagao em operagao e manutengao dos servomotores sincronos CMP.
2.6 Comportamento e medidas de urgéncia em caso de acidentes

+ Se a maquina estiver conectada g rede de alimentacéo de energia, acionar imedia-
tamente a PARADA DE EMERGENCIA.

* Chamar imediatamente os primeiros socorros.

» Para soltar partes do corpo presas entre dois secundarios sincronos ou entre um
secundario sincrono e uma pega ferromagnética (p. ex., placa de ago, suporte de
aco, base da maquina, ferramenta), sdo necessarios os equipamentos auxiliares
acima mencionados. Abrir a fenda de separagdo com a cunha pontiaguda dispo-
nivel.

A AVISO!

Perigo devido a campo magnético!

Morte ou ferimentos graves!

» As forcas magnéticas estdo sempre atuantes, independentes do estado operaci-
onal do sistema!

2.7 Reciclagem

Este produto é composto de:

* Ferro

* Aluminio

+ Cobre

» Plastico

» Componentes eletrdnicos
Eliminar os materiais de acordo com os regulamentos validos.
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Descrigao do produto e visao geral dos tipos 3

Sistema
3 Descrigao do produto e visao geral dos tipos
3.1 Sistema
MOVITOOLS® eesnan Qolocagé9 em operagéo de motores
lineares sincronos
I Documentagao

i

[0
/1

Catalogo SL2 Manual pratico
— da tecnologia
-— N - e de acionamentos
Conversor de freqiiéncia  Servoconversor de multiplos eixos Instrugbes de Operagéo SL2
MOVIDRIVE® MOVIAXIS ®

QA 4

otores lineares sincronos SL2

SL2-Basic

SL2-Advance System
SL2-Power System

Cabo de poténcia iD] @

Cabo de encoder Sistema de medigéo linear
AL1TH

63372ABP

Instrugbes de Operagdo — Motores lineares sincronos SL2 11
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Descrigao do produto e visao geral dos tipos
Documentagao

3.2 Documentagao

Internet O usuario encontra a documentagao atual dos motores lineares sincronos SL2 em
diversos idiomas para fazer o pedido ou download na homepage da SEW-EURODRIVE
(http://www.sew-eurodrive.com).

Manuais
- MOVIDRIVE® B
+ Manual de planejamento de projeto — MOVIAXIS®
Dados CAD Todos os tamanhos estao disponiveis como dados CAD sob consulta a SEW-EURO-
DRIVE.
+ 2D-DXF, DWG e TIF
+ 3D-IGES, STEP
Documentacgéao » Catalogo "Motores Lineares Sincronos SL2"

Instrugées de Operagdo — Motores lineares sincronos SL2




Descrigao do produto e visao geral dos tipos

Versdes do produto SL2

3.3 Versoées do produto SL2

A SEW-EURODRIVE oferece trés versdes do produto Motores Lineares SL2:

SL2-Basic

SL2-Advance
System

SL2-Power
System

3.3.1 SL2-Basic

Pacote do motor e secundarios

Pacote do motor integrado na unidade de refrigeragdo do motor e
secundarios. Preparado para a instalacdo de guias lineares e de
encoders lineares.

Pacote do motor integrado na unidade de refrigeragdo do motor com
ventilagdo forgada e secundarios. Preparado para a instalagédo de
guias lineares e de encoders lineares.

[1] Primario

52619AXX

[2] Conexao elétrica em forma de extensao do cabo
[3] Secundario com magnetos permanentes

3.3.2 SL2-Advance System / SL2-Power System

55394AXX

[1] Opcional unidade de refrigeragao para motor

[2] Ranhuras preparadas como sistema de fixagdo para montagem pelo cliente
[3] Ventilagcao forgada da unidade opcional de refrigeragédo do motor

[4] Conector integrado

[5] Primario (ndo visivel) montado na unidade de refrigeragdo do motor

[6] Secundario

[7] Sistema de medicéo linear

Instrugbes de Operagdo — Motores lineares sincronos SL2
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Descrigao do produto e visao geral dos tipos
Componentes do sistema para SL2-Advance System e SL2-Power System

3.4 Componentes do sistema para SL2-Advance System e SL2-Power System

3.41 Descrigao do sistema

Para os grupos de produto SL2-Advance System e SL2-Power System, o motor linear
€ montado na fabrica em uma unidade de refrigeragcdo do motor.

55388AXX

Para os motores tamanho:
+ SL2-P050
+ SL2-P100
+ SL2-P150

os componentes do sistema unidade de refrigeracao do motor estdo disponiveis para
todos os comprimentos (exceto para SL2-P150VS).

Instrugées de Operagdo — Motores lineares sincronos SL2




Descrigao do produto e visao geral dos tipos

Componentes do sistema para SL2-Advance System e SL2-Power System

3.4.2 \Vista parcial do SL2-Advance System e do SL2-Power System

55392AXX
[1] Unidade de refrigeragcdo do motor [5] Placa final
[2] Ventilador externo (s6 no SL2-Power System) [6] Placa dianteira com conector de poténcia e
[3] Primario grade do ventilador

[4] Rolamento flutuante integrado p/ comp. de temp. [7] Ranhuras para montagem realizada pelo cliente
(porcas em T séo fornecidas)
[8] Sistema de medicéao linear

3.4.3 Estrutura dos subsistemas

O motor é instalado na unidade de refrigeragcdo do motor pela SEW-EURODRIVE e
conectado a um conector de poténcia padronizado. Em caso de utilizagdo do opcional
ventilagdo forgada, a alimentacdo de 24 V do ventilador é efetuada através de um
conector separado.

3.4.4 Campos de aplicagido do SL2-Advance System

Pode ser utilizado basicamente em todos os campos de aplicagdo do motor linear SL2.
Nao ha limitagdes.

2

A AVISO!

Em caso de utilizagao em aplicagoes de elevagao!

O sistema do motor possui um freio de retengao préprio. Em caso de encoder incre-
mental, é necessario uma busca de comutacéo apds cada reset.

Morte ou ferimentos graves!

» Em caso de utilizagdo como acionamento de elevagao, a SEW recomenda expres-
samente utilizar um sistema de medic¢ao de valor absoluto. Maiores informagdes no
catalogo "Motores lineares sincronos SL2", capitulo 5.

3.4.5 Campos de aplicagédo do SL2-Power System

A aplicacao do opcional unidade de refrigeragdo do motor com ventilagao forgada é limi-
tada a ambientes que exigem grau de protecao IP54.

Instrugbes de Operagdo — Motores lineares sincronos SL2




Descrigao do produto e visao geral dos tipos
Cddigo de tipos

3.5 Cadigo de tipos

O exemplo abaixo ilustra o cédigo de tipos.
3.5.1 Primaério

SL2-P 050 VS-030 - T-B-KVX1 - 490 - 00
Padrao / Versao especial

Tensao de enrolamento
Tensédo 490 V¢

Extensao do cabo (SL2-Basic)
maiores informagdes sobre posicdo e comprimento, con-
sultar a pagina seguinte (visdo geral de combinagdes 1).

ou posicao do conector (SL2-Power System e SL2-Advance
System), para versao especial consultar a pagina seguinte
(viséo geral de combinagbes 2)

Versao do motor
B = SL2-Basic
A = SL2-Advance System
P = SL2-Power System

T = Termistor TF / K= KTY

Vhom: 010 =1 m/s; 030 = 3 m/s; 060 = 6 m/s

Comprimento do primario
VS = muito curto
S = curto
M = médio
ML = médio longo

Largura ativa do primario
25 mm, 50 mm, 100 mm, 150 mm, 200 mm ou 250 mm.

Primario

Motor linear sincrono de 22 geragéo

NOTA \

1 A versdo padréo é indicada em negrito.

Instrugées de Operagdo — Motores lineares sincronos SL2




Descrigao do produto e visao geral dos tipos

Caddigo de tipos

3.5.2 1. Viséao geral de combinagoes para SL2-Basic / extensado do cabo

SL2-P...-...-K'V X 1-...

Comprimento da extensdo do cabo em [m]

1 m = padrao

4 m = disponivel como opcional

0 = 0,5 m de comprimento do cabo apenas na versao do
conector’)

Posigao da saida do cabo
X = padrao

X——= 7

Conexao elétrica
V = conectado

K = Extensao do cabo
A = conector

1) Verséao do conector AVXO refere-se a extensdo do cabo de 0,5 m com conector pré-fabricado

% O;n:] 7& + 4

NOTA
: » A versao SL2-Basic com |y, < 26 A esta disponivel com conector redondo Inter-
1 contec — versdo AVXO0.

* Os primarios SL2 com comprimento de cabo de 2 m ndo sao mais oferecidos.

Instrugbes de Operagdo — Motores lineares sincronos SL2
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3 Descrigao do produto e visao geral dos tipos
Cddigo de tipos

3.5.3 2. Visdo geral de combinacdes para SL2-Advance System e SL2-Power System/Posi¢ao do
conector

SL2-P...-...-S S X S-...

| Versao especial

S = padrao

Posigéo do conector
X = padrao (Y, Z, W)

V4 Y

X917 7
w
As seguintes combinagdes de motor + posigéo do
conector ndo estéo disponiveis:
» SL2-050 Power System com posigcao do conector z"

+ SL2-100 Power System com posig&o do conector wh
+ SL2-150 Power System com posigcéo do conector zY

Versao mecanica

S = padrao
Conector
1) Interferéncia com conector 24 V M12
NOTA |
[ ]
1 A versao padrao é indicada em negrito.
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Descrigao do produto e visao geral dos tipos
Caddigo de tipos

3.5.4 Secundario

SL2 - S 050 - 128

Comprimento do secundario
64 mm, 128 mm, 256 mm e 512 mm

Largura magnética ativa do secundario
25 mm, 50 mm, 100 mm, 150 mm, 200 mm e 250 mm

Secundario

Motor linear sincrono de 22 geragdo

3.5.5 Sistema de medigao linear

AL1H

Interface HIPERFACE®

Verséao

Sistema de medigao linear

Encoder absoluto

Instrugbes de Operagdo — Motores lineares sincronos SL2
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3.6

3.6.1

Descrigao do produto e visao geral dos tipos
Plaqueta de identificagéo

Plaqueta de identificagao

Os primarios e secundarios sdo guarnecidos com etiquetas que indicam os dados
técnicos da seguinte maneira:

Plaqueta de identificagao SL2-Basic

(1] [3] (4]

/ \

SL2 -P050VS -030-T-B - KYX1 -490 -00 \

[2l—- AB 01.30758540.03.0001.04 561433  Sach-Nr. 13326414 w
Feeax [N] : lpeax [A] Iso.KI. Z
PN WAl PG5 - 4
Frenn [N] : lnenn [A]  : U [VDC] n
ke [vs/m] : ki [N/A] Vnenn [M/S] : o
Ruv[Q] : L [mH] : mikg g

Bruchsal / Germany C€ mﬂ

53352AXX

Codigo de tipos

[2] = Numero da encomenda do cliente

[3] = Numero de produgéo

[4] = Cddigo

Fpeax = Forca de pico

Fq = Forga maxima disponivel até v,
nenn = Forga permanente

ke = Constante de tenséo

Ry.v = Resisténcia do enrolamento)

IPEAK = Corrente méaxima

I = Corrente com F4

Inenn = Corrente nominal

ke = Fator de forga

Lyv = Indutancia’

Iso.KL. = Grau de isolagédo

IP = Grau de protegao

U = Tenséo

Vnenn = Velocidade até a qual a forca nominal é disponivel

m = Peso

1) Para a colocagao em operagao, é utilizada a metade do valor do condutor (valor UV).
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Descrigao do produto e visao geral dos tipos
Plaqueta de identificacéo

3.6.2 Plaqueta de identificagdo SL2-Advance System SL2-Power System

76646 Bruchsal/Germany

CEVEEVRCERIVENN @4
|

Type [SL2-P050S-30-T-P-SSXS-490-00

No. [01.1234567801.0001.06

Q}BZ 186

Type
No.
FPeaK

Fn

1) Para a colocagéo em operagao, é utilizada a metade do valor do condutor (valor UV).

Fpeak N |peak A kg @
Fi [1000 ]y o [87]p P[54 ]
Fv [ 760 ]\ [n 6.1 1A
ke [76 Jvym ke [A3T]N/A

Rw [LZO]O) Lyy (450 Iy

U [490 Jv,  InsCl.

v 34 I/ PartNo. [ ]

Madein Germany
J
59476AXX

Cédigo de tipos

Numero da encomenda do cliente
Forga de pico

Forga méaxima disponivel até v4
Forca permanente

Constante de tensao

Resisténcia do enrolamento™
Tensao

Velocidade até a qual a forga nominal é disponivel
Corrente maxima

Corrente com F4

Corrente nominal

Fator de forga

Indutancia

Grau de isolagao

Cédigo

Peso

Grau de protegao

3.6.3 Plaqueta de identificagdo do secundario

(1] [3]

/

(2]

/
SL2 - S050 - 128
AB 01.30758450.03.0002.04

[5]—-Sach-Nr. 13327046 EURODRIVE
561433 Bruchsal / Germany
[4]
53353AXX

(1]
(2]
(3]

Cédigo de tipos
Numero da encomenda do cliente
Data de fabricagéo

[4] = Numero de produgao
[5] = Cddigo

Instrugées de Operagdo — Motores lineares sincronos SL2
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Descrigao do produto e visao geral dos tipos
Fornecimento de componentes do sistema

3.7 Fornecimento de componentes do sistema

Nao fazem parte
do fornecimento:

O fornecimento dos motores lineares SL2 inclui:

Primarios

Secundarios com imas permanentes

SL2-Advance System

— Primario montado na unidade de refrigeragéo do motor

— Conector elétrico

— Porcas em T incluidas para a montagem das cargas pelo cliente

SL2-Power System

— Primario montado na unidade de refrigeragéo do motor

— Conector elétrico

— Ventilador externo completamente montado e conectado eletricamente ao

conector M12

— Porcas em T incluidas para a montagem das cargas pelo cliente

Cabos de poténcia e de feedback pré-fabricados

Sistemas de controle e regulagdo como MOVIDRIVE®

Sistema de medigao linear
Componentes do encoder

Sistemas de guia linear

Sistema de medicao linear (exceto AL1H)

Porta cabos movel
Sistemas de freio

Buffer / amortecedores de choque
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Transporte e armazenamento 4
Notas

4 Transporte e armazenamento
4.1 Notas

PARE

Um transporte inadequado pode resultar em danos no motor linear.

Possiveis danos no material!
» Observar as instrugdes no capitulo "Notas sobre o transporte".

» Se necessario, usar equipamento de transporte apropriado e devidamente dimensi-
onado.

» No ato da entrega, inspecionar o material para verificar se ha danos causados pelo
transporte. Em caso de danos, informar imediatamente a empresa transportadora.
Pode ser necessario evitar a colocagdo em operagao.

Se necessario, usar equipamento de transporte apropriado e devidamente dimensi-
onado. Antes da colocagdo em operagao, retirar todos os dispositivos de fixagdo
usados durante o transporte.

» Identificar os locais de armazenamento de secundarios ("Cuidado! Campos magné-
ticos fortes", avisos).

* Nunca armazenar os secundarios sem os embalar; utilizar material de embalagem
nao-magnético com uma espessura minima de 2 cm no lado magnético.

* Observar os avisos na embalagem.
* Manter os locais de armazenamento secos.
* Proteger os locais de armazenamento contra calor.

* No caso de transporte de maquinas ou componentes de maquinas com primarios e
secundarios ja montados sobre eixo(s) de deslocamento: bloquear o(s) eixo(s)
contra deslocamento indesejado (devido a falta de auto-bloqueio).

4.2 Transporte

4.2.1 SL2-Basic primarios
Os primarios do SL2-Basic
+ SL2-P100M/ML
« SL2-P150S/M/ML
+ SL2-P200S/M/ML
+ SL2-P250VS/S/M/ML

tém um peso liquido superior a 18 kg e sdo equipados com os seguintes auxilios para
transporte:
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Transporte e armazenamento
Transporte

1. Primario embalado

PARE

Possiveis danos no material!

. Um transporte inadequado pode resultar em danos no primario embalado.

* O primario embalado s6 deve ser transportado com as cordas de suspensdo
fornecidas.

» O peso do primario encontra-se especificado na plaqueta de identificagdo ou nas
dimensionais.

53465AXX

2. Primario desembalado

PARE

Um transporte inadequado pode resultar em danos no primario desembalado.
Possiveis danos no material!

* O primario é equipado com duas roscas tamanho M6 para o transporte com olhais
de suspensao (que nao fazem parte do fornecimento).

53366AXX
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Transporte e armazenamento 4
Transporte

4.2.2 SL2 Advance System / SL2 Power System Priméarios
Os primarios do SL2 Advance System / SL2 Power System
« SL2-PO50M/ML
+ SL2-P100S/M/ML
+ SL2-P150S/M/ML

com um peso liquido maior que 18 kg podem ser retirados da caixa com um equipa-
mento de elevagao.

1. Primario desembalado

PARE

Um transporte inadequado pode resultar em danos no primario.
Possiveis danos no material!

* A unidade de refrigeragdo do motor & equipada com porcas em T para o
transporte e/ou manuseio com olhais de suspensdo M8 (que nao fazem parte do
fornecimento).

55488AXX
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Transporte e armazenamento
Embalagem

4.3 Embalagem
PARE

A pelicula de protegao nao deve ser danificada, pois assegura a protegéo anticorrosiva
das pecgas de metal.

Primarios Os primarios tamanho:
+ SL2-P025
+ SL2-P050
+ SL2-P100
+ SL2-P150
sao embalados da seguinte maneira:
1. Extensao do cabo

53321AXX

2. Saco plastico / Anticorrosivo

53322AXX
NOTA
o Um saco plastico anexado ao motor contém as seguintes informagdes:
1 * Indicagdes de seguranca
+ Esquema de ligagcéo

Observar estas instrugoes.

3. Inteiramente embalado em papelao, com etiqueta de identificagcao

53323AXX
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Transporte e armazenamento
Embalagem

Os primarios tamanho:

+ SL2-P150

+ SL2-P200

+ SL2-P250

sdo embalados da seguinte maneira:

1. Extensdo do cabo

53321AXX

2. Saco plastico / Anticorrosivo

53322AXX

3. Inteiramente embalado em papeldo, com calgos de madeira compensada e/ou
corda para transporte

1 ; = —
%&A\@

53465AXX
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Transporte e armazenamento
Embalagem

Secundadrio para
todos os tipos de
motores

PARE

A pelicula de prote¢ao ndo deve ser danificada, pois assegura a prote¢do anticorrosiva
das pecgas de metal.

1. Embalagem de papeldo com cintas tensoras

53325AXX

2. Conteudo do pacote do secundario:

» Secundario embalado em pelicula de protecdo

* As indicagbes de seguranca e as etiquetas de aviso sdo encontradas soltas
dentro da caixa

» Protegao contra contato entre as superficies magnéticas (placa de madeira)
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Transporte e armazenamento 4

Condicodes para a protegao contra corrosao durante o armazenamento

4.4 Condigées para a protegcao contra corrosdo durante o armazenamento

A vida util da protegéo contra corrosdo das pegas do motor é de 5 anos, com a emba-
lagem original fechada.

Observar as seguintes condigdes de armazenamento para os motores lineares SL2:

armazenar os motores lineares SL2 em espagos fechados,

manter o local de armazenamento limpo e seco,

garantir que a temperatura de armazenamento esteja entre —5 °C e +70 °C,
garantir que a umidade do ar ndo ultrapasse 95%,

nao danificar a embalagem original.

Os motores lineares SL2 devem ser armazenados com as seguintes placas de aviso:

Aviso Magnético

4.5 Pintura

SL2-Basic Por padrao, as pegas do motor s&o pintadas com preto fosco (tinta de cobertura de mao
unica de dois componentes EPOXY).

SL2-Advance System / SL2-Power System

Com excecgdo da parte frontal, todas as pegas do motor sdo anodizadas em preto.
A parte frontal do motor é pintada com preto fosco.

4.6 Devolugdo a SEW-EURODRIVE

Os primarios e secundarios s6 devem ser devolvidos na embalagem original.

A AVISO!

Perigo devido a campo magnético!
Morte ou ferimentos graves!

O lado magnético dos secundarios deve ser inteiramente recoberto e amarrado
com uma placa de madeira de 2 cm de espessura. Devido as altas forcas de
atracdo, € necessario ter um cuidado especial quando em proximidade direta
(distancia < 50 mm) dos secunddrios. Por serem invisiveis, as forcas magnéticas
costumam ser subestimadas.

As forgas de atragdo magnéticas atuam repentinamente sobre corpos em sua pro-
ximidade direta.
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5.1

Instalagao mecanica

Notas

Instalacao mecanica

Notas

Morte ou ferimentos graves!

A PERIGO!

Perigo devido a campo magnético!

Nunca colocar os secundarios sobre metais.
Nunca colocar um primario diretamente sobre um secundario.

Segurar ferramentas com firmeza (com as duas maos). Aproximar as ferramentas
ao secundario lentamente.

Sempre usar luvas de trabalho durante a montagem.
S6 desembalar o secundario diretamente antes da montagem.
S6 realizar os trabalhos de montagem a dois.

Durante os trabalhos de montagem com secundarios ja montados, cobrir os secun-
darios com um minimo de 2 cm de material ndo-magnético (p. ex., madeira).

Quando necessario (p. ex., na montagem em espacgos apertados), utilizar disposi-
tivos de montagem auxiliares especiais para facilitar os trabalhos e garantir a sua
seguranga.

Garantir que o primario seja ligado a terra de acordo com as regulagdes através da
barra do PE de protegcdo como potencial de referéncia no painel elétrico.

Colocar a placa de aviso fornecida em ponto bem visivel ou em proximidade ime-
diata do secundario montado!

A PERIGO!

Risco de ferimentos devido a choque elétrico.

Morte ou ferimento grave.

Garantir que o primario seja ligado a terra de acordo com as normas através da
barra do PE de prote¢cdo como potencial de referéncia no painel elétrico.
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Instalagao mecanica
Tolerancias da instalacao

5.2 Tolerancias da instalagao

53649AXX

[1] Instalagado do primario

em relagao ao maior primario, comprimento max. de deflexao / largura 0,1 mm
[2] Secundario

em relagdo a um comprimento de 512 mm, deflexdo max. 0,1 mm
[3] Instalagdo do secundario
[L1] £ 0,3 mm em relagdo ao comprimento total
[L2] £ 0,2 mm em relagdo ao comprimento total

Instrugbes de Operagdo — Motores lineares sincronos SL2
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Instalagao mecanica
Ferramentas / Equipamentos necessarios

NOTA
[ ]
1 Informacgdes sobre o entreferro encontram-se no capitulo "Reducao” (ver capitulo 10.4).
A tolerancia da folga é de 0,05 mm.

5.3

Jf
e

\ ’_ﬁ*:*

/7| 0.1

(3]

64018AXX

[1] Instalagéo do primario (placa de montagem)
[2] Instalagdo do secundario (corpo basico, p. ex., base da maquina)
[3] Entreferro

Tolerancias de posi¢ao e forma em relagdo a um comprimento de 1000 mm

O cumprimento das tolerancias de posicao e forma é necessario para o funcionamento
do motor linear SL2. Dependendo do sistema de medig¢ao utilizado, pode ser necessaria
uma maior exatiddo na montagem para garantir uma operacéo segura. Essas exatiddes
sdo suficientes para o funcionamento do sistema de encoder AL1H.

Essas tolerancias de posigao e forma devem ser observadas durante a operagdo em
temperatura constante do motor linear SL2. Também é necessario levar em conside-
ragao a influéncia das cargas instaladas pelo cliente.

Ferramentas / Equipamentos necessarios

* Ferramenta padrao

* Em caso de utilizagdo de terminais: alicate e terminais (sem isolamento plastico,
DIN 46228, parte 1, material E-Cu)

» Alicate de crimpar para conector
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Instalagao mecanica 5
Montagem SL2-Basic

5.4 Montagem SL2-Basic

5.41 Pré-requisitos
Garantir que:

* o0s dados na plaqueta de identificagdo do acionamento ou da tensdo de saida do
conversor correspondam a tensao da rede,

* 0 acionamento ndo esteja danificado (nenhum dano resultante do transporte ou
armazenamento)

» Verificar se as seguintes condigdes foram cumpridas:

— temperatura ambiente entre +5 °C e +40 o)

— auséncia de substancias perigosas como 6leos, acidos, gases, vapores, radia-
¢des etc. nas proximidades

— Altitude maxima de instalagédo 1000 m acima do nivel do mar?)

NOTA
(] L - .
1 Comecar com a montagem do primario. Montar os secundarios somente apos a con-
cluséo de todos os outros trabalhos de montagem, imediatamente antes da colocagéo

em operagéo do acionamento. Ao lidar com os secundarios, é fundamental agir de
acordo com as indicagdes de seguranga (ver capitulo 2).

5.4.2 Preparacido da montagem do primario SL2-Basic

53349AXX
Superficies de montagem [1]:

As superficies de montagem do primario sdo guarnecidas de fabrica com um agente
anticorrosivo. Este agente anticorrosivo ndo deve ser retirado. Antes da montagem,
basta limpar a superficie com um pano sem fiapos para eliminar pé, sujeira, etc.

Parafusos de fixagao:

Para a fixagao, é necessario utilizar todos os furos roscados tamanho M5 da superficie
de montagem. Utilizar parafusos tamanho M5, classe de resisténcia 8.8 ou superior.
A profundidade de rosca minima € de 8 mm. O torque é sempre de 6 Nm e nunca deve
ser ultrapassado, mesmo em caso de parafusos de maior resisténcia.

1) favor respeitar os dados de redugéo no catalogo, capitulo 10.4.
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Instalagao mecanica

Montagem SL2-Advance System e SL2-Power System

5.5 Montagem SL2-Advance System e SL2-Power System
56147AXX
[1] Carro de guia
[2] Lado do rolamento fixo
[3] Lado do rolamento flutuante
[4] Placa final
O SL2-Advance System e SL2-Power System sao aparafusados com o carro de guia
[1]. Para tanto, existem os orificios para parafusos cilindricos de acordo com DIN EN
ISO 4762 (anteriormente DIN 912) na carcaga do primario (parafusos ndo sao forne-
cidos).
NOTA |
Sistemas de guia disponiveis para SL2-Advance System e SL2-Power System —
encontram-se no capitulo 10.10.
Esta unido aparafusada determina de forma decisiva a resisténcia mecéanica do
primario. Deve-se utilizar parafusos com classe de resisténcia 8.8.
Cargas que divirjam dessa uniao aparafusada devem ser calculados de acordo com os
procedimentos comuns de calculos na engenharia mecanica (VDI 2230). Neste pro-
cesso, sao consideradas as cargas do cliente e a configuragéo do sistema de guia.
A base de calculo ndo deve exceder a pressao da interface maxima abaixo da cabeca
do parafuso de 230 N/mm?. O coeficiente de atrito Pcapeca €Mbaixo da cabeca do para-
fuso é de 0,15.
Tamanho do Quantidade de parafusos
Tipo Torque [Nm]
parafuso Vs S M ML
Lado do rolamento fixo [2] M6x12 10 8 8 12 12
SL2-050
Lado do rolamento flutuante [3] M6x16 10 8 8 12 12
Lado do rolamento fixo [2] M8x16 20 8 8 12 12
SL2-100
Lado do rolamento flutuante [3] M8x20 20 8 8 12 12
Lado do rolamento fixo [2] M8x16 20 8 12
SL2-150
Lado do rolamento flutuante [3] M8x20 20 8 12
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Instalagao mecanica 5
Montagem SL2-Advance System e SL2-Power System

5.5.1 Pré-requisito para a montagem

Primeiro montar o sistema de guia inclusive carro de guia de acordo com os dados do
fabricante. E necessario observar o requisito relativo a exatiddo das areas de aparafu-
samento (ver capitulo 5.2 "Tolerancias da instalagao").

5.5.2 Inicio da montagem

A AVISO!

Instalac&o incorreta pode causar situagdes perigosas.

Morte ou ferimento grave!

* Montar os secundarios somente apos a concluséo de todos os outros trabalhos de

montagem, imediatamente antes da colocagdo em operagédo do acionamento. Ao
> manusear os secundarios, € fundamental seguir as indicagdes de seguranga nos
diversos capitulos.

5.5.3 Montagem do primario

1. Antes da montagem, basta limpar a superficie de aparafusamento com um pano
sem fiapos para eliminar po, sujeira, etc.

2. Colocar o carro de guia [1] no trilho da guia desta maneira (ver figura na pagina ante-
rior), de modo que o primario possa ser instalado.

3. Colocar primario no carro de guia [1]. Em caso de pecgas pesadas, utilizar equipa-
mentos de elevacao adequados (ver capitulo 4.2, Transporte).

4. Colocar todos os parafusos para a fixagdo do primario com o carro de guia [1]. Nao
se deve aplicar graxa ou lubrificar os parafusos.

NOTA
(] - . o
1 A colocagao dos parafusos é facilitada através do uso de uma ferramenta magnética
para parafusos sextavados internos. Isso evita a queda dos parafusos em posigcdes de

montagem problematicas. Se parafusos cairem no interior da carcaga do primario, é
imprescindivel retira-los. Para melhor acesso, pode-se retirar a placa final [4] (ver
figura na pagina anterior).

5. Apertar primeiro os parafusos do lado do rolamento fixo [2], de acordo com o torque
(ver tabela na pagina anterior).

6. Em seguida, apertar o lado do rolamento flutuante [3].
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Instalagao mecanica
Montagem dos secundarios SL2

5.6 Montagem dos secundarios SL2

5.6.1 Preparagao da montagem dos secundarios

A AVISO!

Perigo devido a campo magnético!
Morte ou ferimento grave!
» S0 desembalar as pegas diretamente antes da montagem.

Preparagao da
montagem dos
secundadrios
tamanho 050-200

Preparacéo da
montagem dos
secundarios
tamanho 250

Apertar primeiro as roscas de fixagdo M6 na base da maquina para montagem dos
secundarios.

Pinos paralelos adicionais sao necessarios na montagem do tamanho SL2-S 250. Para
tal, os orificios dos pinos na base da maquina devem ser providos com didmetro de
orificio de 5 H7 mm. Durante a perfuragéo dos orificios € necessario manter uma tole-
réncia de distancia de £ 0,02 mm.

Utilizar pinos paralelos de acordo com ISO 2338-5m6 para a fixagdo com pinos.

Para furos cegos, recomenda-se utilizar pinos paralelos com rosca fémea de acordo
com DIN 7979-5m6 para facilitar a remogéo do pino em caso de desmontagem.

PARE

Os pinos devem estar assentados fixamente no ajuste de orificio para evitar que se
soltem quando o motor linear estiver em operacgao. Verificar a conexao correta do pino.

As superficies de montagem do secundario s&o guarnecidas de fabrica com um agente
anticorrosivo. Este agente anticorrosivo ndo deve ser retirado. Antes da montagem,
basta limpar a superficie com um pano sem fiapos para eliminar pé, sujeira, etc.
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Montagem dos secundarios SL2

5.6.2 Montagem dos secundarios

Montar a primeira pegca em uma extremidade do trajeto de deslocamento e prosseguir
o trabalho em uma direg¢do. A orientagéo da primeira pecga ¢ aleatéria. A peca adjacente
recebe a mesma orientacéo. Os pdlos norte [1] (N) e sul [2] (S) encontram-se marcados
nos secundarios (ver figura seguinte). E possivel combinar todos os diferentes compri-
mentos de secundarios entre si.

53354AXX

[1] Pdlo norte
[2] Pdlo sul

Utilizar todos os furos do secundario para a fixagao. Utilizar parafusos tamanho M6,
classe de resisténcia 8.8 ou superior. A profundidade de rosca e o torque (em geral
10 Nm) dependem da estrutura de base selecionada pelo cliente.

Antes de colocar o acionamento em operagédo, mover o primario sobre o secundario
manualmente para testar a liberdade de movimento.

Utilizar dispositivos de teste ndo magnéticos, como calibres apalpadores de folhas de
aco inoxidavel, aluminio, latdo ou cobre, em caso de necessidade de controle do entre-
ferro visivel.

A PERIGO!

Risco de ferimentos devido a choque elétrico.

Mesmo com o motor ndo conectado, ha risco da geracao de tensdes induzidas de até
500 V (principio gerador) devido a movimentos do primario.

Morte ou ferimento grave!

* Retirar a tampa de protegao no conector de poténcia do primario apenas pouco
antes da conexao elétrica do conector de poténcia.
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5.7

Instalagao mecanica
Montagem do sistema de medi¢cdo AL1H

Montagem do sistema de medi¢cao AL1TH

PARE

E imprescindivel observar as instrugées de montagem fornecidas pelo fabricante
junto com o sistema de encoder.

Observar na montagem da fita de medicao [2] que a extremidade com o ponto
marcado [5] seja colada na diregdo do conector de ligagao [4].

(1]
(2]
(3]
[4]
(5]
6]
(71

56178AXX

Sensor linear

Fita de medicao

Componentes do encoder

Conexao do sensor linear

Identificagcdo da dire¢do de montagem da fita de medigéo
Parafusos para a carcaga do primario/componentes
Parafusos para o sensor linear/componentes

Utilizar os parafusos de ago inoxidavel ndo magnéticos M8x20 fornecidos para apara-
fusamento do sensor linear/componentes [7] (torque 16 Nm).

Apertar levemente o parafuso M5x12 para aparafusamento da carcaca do primario/
componentes [6] (torque maximo 5 Nm).
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Instalagao mecanica
Capacidade de carga mecanica SL2-Advance System e SL2-Power System

5.8 Capacidade de carga mecéanica SL2-Advance System e SL2-Power System

PARE

Para cada aplicagao, é necessario verificar os itens a seguir.

A capacidade de carga mecénica permitida para o sistema de acionamento linear com-
pleto depende do tamanho, da posigao e do tipo das forgas atuantes causadas pelas
cargas montadas pelo cliente e das capacidades de carga permitidas:

« Sistema de guia

» Parafusos de fixagéo para o carro de guia na unidade de refrigeragéo.
» Carcaca da unidade de refrigeragao

» Cargas sobre ranhuras/porcas em T

Para facilitar a selegéo, as cargas permitidas foram reduzidas para modelos de aplica-
¢Oes e calculos simplificados. Dependendo do caso de aplicagao, existe a possibilidade
de cargas de capacidade maiores. Para tanto, consultar a SEW-EURODRIVE.

5.8.1 Sistemas de guia

A planejamento detalhado do sistema de guia linear deve ser realizado em conjunto
com o fabricante do sistema de guia e ndao é de responsabilidade da SEW-EURO-
DRIVE.

5.8.2 Carcaga da unidade de refrigeragdo do motor

55389AXX

[Mx] = torque de carga permitido em torno do eixo X
[My] = torque de carga permitido em torno do eixo Y
[Mz] =torque de carga permitido em torno do eixo Z
[Fy] = forga permitida na diregdo Y
[Fz] = forga permitida na dire¢do Z
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Instalagao mecanica
Montagem de componentes do cliente no primario

A tabela (ver abaixo) mostra as cargas estaticas permitidas para o primario completo.
As forcas de atragdo magnéticas entre o primario e o secundario ja foram consideradas.

Os valores da tabela abaixo sdo validos para as duas diregdes das forcas e torques.

PARE

A carcaga s6 pode ser submetida a um valor de carga. Caso varias(os) forgas/torques
atuem simultaneamente, a SEW-EURODRIVE pode calcular uma capacidade de
suporte exata da unidade de refrigeragdo do motor.

Tipo do motor Mx [Nm] Fy [N] My [Nm] Fz [N] Mz [Nm]
SL2-050VS 1500 1600 2500 12000 150
SL2-050S 1700 1800 4500 14000 220
SL2-050M 2500 2800 10000 20000 550
SL2-050ML 2800 3000 16000 20000 800
SL2-100VS 3400 3100 3200 12000 200
SL2-100S 3800 3400 8000 14000 400
SL2-100M 5500 5300 20000 20000 1000
SL2-100ML 5800 5700 32000 20000 1500
SL2-150S 5300 4000 10000 19000 400
SL2-150M 6000 4600 20000 26000 700
SL2-150ML 8500 6500 45000 32000 1800

5.9 Montagem de componentes do cliente no primario

As porcas em T sdo inseridas na carcaca do primario na fabrica para a instalagédo de
componentes do cliente. Caso necessario, é possivel adaptar a distribuicao das porcas
em T dentro da carcaga do primario. Para tanto, desaparafusar a placa final [4]
(ver figura no capitulo 5.5), inserir as porcas em T na ranhura desejada e aparafusar a
placa final.

55065AXX

A configuragéo do sistema de ranhuras é realizada baseando-se no sistema de modu-
lares perfilados da empresa Bosch/Rexroth. Assim, os componentes desses sistemas
modulares ou semelhantes podem ser utilizados.
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Instalagao mecanica
Montagem de componentes do cliente no primario

Carga estatica permitida da ranhura:

Na direcdo Fz

12000 N (inicio da deformagé&o plastica)

Nadirecdo Fx 1000 N
Na direcdo Fy 1000N
NOTA
i Regra geral: 1000 N (= 100 kg) por porca em T em qualquer diregao

Se a distancia minima [L] for mantida, a distribuicdo de porcas em T na area de com-
ponentes do cliente é aleatodria.

Tipo do motor

Quantidade de porcas em T fornecidas

Dist. minima (L) entre porcas em T

[mm]
SL2-050VS 70
SL2-050S 80
SL2-050M 10 90
SL2-050ML 10 90
SL2-100VS 70
SL2-1008 80
SL2-100M 10 90
SL2-100ML 10 90
SL2-150S8 10 80
SL2-150M 12 90
SL2-150ML 14 90

Para facilitar a montagem/desmontagem de componentes do cliente, cada unidade de
refrigeragado possui orificios de pinos para o posicionamento. Além disso, as porcas em
T sao travadas para evitar deslocamento.

Cargas que divirjam dessa unido aparafusada pelas porcas em T devem ser calculadas
de acordo com os procedimentos comuns de calculos na engenharia mecénica
(VDI 2230). Neste processo, sdo consideradas as cargas do cliente e a configuragao

dos componentes.

Em geral, a carga permitida do primario é limitada pelo parafuso.
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6

Instalagao elétrica

Instalacao elétrica

A PERIGO!

Risco de ferimentos devido a choque elétrico.
Morte ou ferimento grave.

« Durante a instalagdo, é fundamental observar as indicagdes de seguranga nos
diversos capitulos!

+ Em caso de motores controlados por conversores, observar as instrugées de ins-
talagao do fabricante dos conversores. E fundamental observar as instrugdes de
operagao do conversor.

NOTA
(] e . : . ~
1 Um saco plastico anexado ao motor contém as seguintes informacoes:
* Indicacdes de seguranca

* Esquema de ligagéo

Observar estas instrugoes.
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Instalagao elétrica
Conexao elétrica

6.1 Conexao elétrica
6.1.1 Conexao elétrica SL2-Basic

PARE

A intensidade de corrente maxima permitida é valida apenas para o SL2-Basic com
cabo de comprimento padrdo de 1 m.

Extensao do cabo tipo 1 2 3 4 5

Diametro externo [mm] 9,6 10,8 13 17,5 20,5

Fios 4x15+1x 4x25+1x 4x4+1x 4x6+1x 4x10+1x
(2x0,5) (2x0,5) (2x0,5) (3x1,5) (3x1,5)

Carga com temperatura ambiente

30 °C [A] 18 26 34 44 61

Carga com temperatura ambiente

40 °C [A] 16 23 30 40 55

Carga com temperatura ambiente

60 °C [A] 12 17 24 31 43

Cor dos fios do cabo Preto Preto Preto Preto Preto

Identificagao fase U 1 1 1 U/L1 U/L1

Identificagao fase V 2 2 2 V/L2 V/L2

Identificagao fase W 3 3 3 W/L3 WI/L3

Cor do condutor de protegao Amarelo — verde | Amarelo — verde | Amarelo — verde | Amarelo —verde | Amarelo — verde

Cor do fio do termistor (TF1) Branco Branco Branco Preto Preto

Cor do fio do termistor (TF2) Marrom Marrom Marrom Preto Preto

Identificagao do termistor (TF1) ) ) ) 1 1

PTC140

Identificagdo do termistor (TF2) ) ) ) 2 >

PTC140

Identificagao do termistor KTY-84

anodo Branco Branco Branco 1 1

Identificagdo do termistor KTY-84

catodo Marrom Marrom Marrom 2 2

Baio de ~curyatura minimo em 20 29 2 53 62

instalagao fixa [mm)]

Raio_de curvatura minimo em 26 10 130 175 205

movimento constante [mm]
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Instalagao elétrica
Conexao elétrica

6.1.2 Planejamento da sec¢ao transversal dos cabos de poténcia

Dimensionamento
do cabo de acordo
com EN 60402

Carga do cabo
através da
corrente  em [A]
de acordo com
EN 60204-1
tabela 5,
temperatura
ambiente 40 °C

I [m]
150

130

110 AN N
[1]—-1'00-——\\' ——}mﬁz—e—n{n{———'—\————'——————“——— H———

\ }mm
N

—

| et
//
/

90 —N\
2,5 {'nm2 \
\
1,5 mm? \ \
70
50
30
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
_— & 1[A]
55258AXX

[11 max. comprimento permitido do cabo de acordo com a especificagdo da SEW = 100 m

O diagrama (ver figura acima) € a base para os capitulos 4.2 e 4.3.

Os cabos hibridos nas sec¢bdes transversais 1,5 mm? até 10 mm? podem ser encomen-
dados através da SEW-EURODRIVE.

Secao transversal do Cabo com revesti- Cabo com revesti- Cabo com revesti-
cabo mento de trés fios mento de trés fios um | mento de trés fios um
[mm?] em tubo ou cabo sobre o outro ao lado do outro

[A] na parede na horizontal

[A] [A]

1.5 12.2 15.2 16,1
25 16.5 21 22
4 23 28 30

6 29 36 37

10 40 50 52
16 53 66 70
25 67 84 88
35 83 104 114

Estes valores sado valores meramente recomendados e nao substituem um planeja-
mento detalhado da cablagem, dependendo do tipo de aplicagdo e sob a observagao
estrita das normas validas!
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Instalagao elétrica 6
Conexao elétrica

6.1.3 Selecao dos contatos da conexdo da poténcia SL2-Advance System e SL2-Power System
As seguintes selegbes de contatos sdo descritas como vistas no motor.

Tamanho SL2-P050 e versdo AVX0

Contato Atribuido Conector

A BEGA 089

\Y

w

Pl

TF1/KTY-A TF2/KTY-K

TF2/KTY-K
n.c.

O >N WA

O

n.c. TE1/KTY-A

Tamanhos SL2-P100, SL2-P150

Contato Atribuido Conector
U1 U1
V2 V1 Conector C148U com contatos de conectores
fémea
W1 W1
PI Verde/amarelo Ut Vi wi
3 n.c
4 (TF1)/KTY-A
5 (TF2)/KTY-K PE 3 4 5

6.1.4 Selecdo dos contatos da alimentagao do ventilador do SL2-Power System

56377AXX

[1] +24V
[2] Conexao a terra
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Instalagao elétrica
Conexao elétrica

6.1.5 Indicagoes de seguranca

Medidas de
compatibilidade

eletromagnética
EMC

Conexao do
encoder

Protecao térmica
do motor

Os motores lineares sincronos SL2 da SEW-EURODRIVE sao destinados a montagem
em maquinas e em sistemas industriais. O fabricante da maquina ou do sistema é
responsavel pelas medidas necessarias para atender a diretiva EMC 89/336/EEC.
Informacdes detalhadas sobre esse tema encontram-se na publicagdo SEW:

"Pratica da tecnologia de acionamento, volume 7, Planejamento de projetos de
acionamentos” e "Pratica da tecnologia de acionamento, volume 9, A EMC na
implementacao pratica".

Observar as seguintes instru¢gdes ao conectar um encoder:
» Utilizar somente cabos blindados com condutores trangados aos pares.

* Conectar a blindagem em ambos os lados, com grande superficie de contato no
potencial PE.

» Instalar os cabos de sinal separados dos cabos de poténcia ou do freio (distancia
minima 200 mm).

PARE

Perigo de movimentos indesejados do eixo devido a interferéncia de sinais parasitas
(EMC) através do cabo do motor.

Se for utilizado um conversor MOVIDRIVE®compact MCH mais antigo, a SEW-
EURODRIVE recomenda expressamente o uso de uma unidade de avaliacdo TF
(p. ex., da empresa Moller EMT6-K ou Siemens 3RN1011).

Em condigbes EMC extremamente ruins, é possivel enrolar o cabo TF, p. ex., com
5 voltas em torno da bobina de anel de ferrite ou de uma bobina de saida HD002.

PARE

Em caso de utilizagdo de um sensor de temperatura KTY (KTY84...140), é funda-
mental consultar a SEW-EURODRIVE.

PARE

Em caso de utilizagdo de conversores de freqiiéncia de outros fabricantes, é funda-
mental consultar a SEW-EURODRIVE. Assim, esta segura a monitoragao térmica do
motor por parte do cliente.
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Instalagao elétrica 6
Cabos pré-fabricados para SL2-Advance System / SL2-Power System

6.2 Cabos pré-fabricados para SL2-Advance System / SL2-Power System

NOTA
[ ] Os cabos com secéo transversal de poténciade 1.5e 2.5 mm? possuem propriedades
1 capacitivas baixas para a operagédo no conversor. Cabos antigos sem propriedades
capacitivas baixas tém um outro diametro externo.

6.2.1 Cabos de poténcia pré-fabricados
A SEW-EURODRIVE oferece para a versdo de motor
» SL2-Advance System
+ SL2-Power System
cabos de poténcia e de encoder de 1 m até 100 m para uma conex&o segura e simples.

A extremidade oposta do cabo possui terminais para cabos (no cabo de poténcia) ou
terminais. A blindagem esta ligada no contra-conector.

Cabos de poténcia pré-fabricados incluem a conexao:
» da poténcia do motor
» da protegdo do motor (TF ou KTY)

6.2.2 Cabo de encoder pré-fabricado

A SEW-EURODRIVE oferece um cabo de encoder para o sistema de medicao linear
AL1H. O cabo também é pré-fabricado com conector para a conexdo no encoder e no
conversor.

Os cabos estao disponiveis apenas como cabos moéveis. Utilizam-se cabos da empresa
Nexan.

6.2.3 Denominagao do tipo SL2

Os cabos de poténcia do SL2-P050... correspondem ao cabo de motor-freio da
série CM71 com conector redondo SB71-74.

Os cabos de poténcia dos tamanhos SL2-P100 e SL2-P150 correspondem ao cabo de
motor-freio da série de motores CM com conector SB51-59.

NOTA

1 Observar os dados informados na especificagdo nos capitulos 6.1 e 6.2.
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Instalagao elétrica
Cabos pré-fabricados para SL2-Advance System / SL2-Power System

6.2.4 Estrutura do cabo de poténcia para motores SL2-050 e para a versao AVX0

Cabos pré-
fabricados no
lado do motor

Cabos pré-
fabricados
no lado do
conversor

Pecas avulsas

(3]

(]
[2]

X —OefEF——

(3]

[4]

55778AXX

[1]1 Conector: Intercontec BSTA 078
[2] Logotipo da SEW-EURODRIVE
[3] Plaqueta de identificagdo
[4] Comprimento do cabo < 10 m: tolerancia +200 mm
Comprimento do cabo = 10 m: tolerancia +2 %
Comprimento do cabo permitido de acordo com documentagdes técnicas
[5] Extremidade do cabo pré-fabricado para conversor
Pegas avulsas necessarias sdo fornecidas com o cabo
[6] Blindagem dobrada aprox. 20 mm + 5 mm

Os cabos de poténcia sao instalados no lado do motor e consistem de um conector de
8 pinos e contatos de conectores fémea.

A blindagem é conectada na caixa do conector e é compativel com EMC. Todos os
conectores vedam o conector com um disco de vedagéo do lado do cabo e garantem
um alivio de tragdo conforme EN 61884.

Nos cabos de poténcia, os cabos individuais sdo expostos e a blindagem é preparada
para a conexao no painel elétrico. No lado do conversor, é necessario preparar o cabo.
As pecas avulsas necessarias séo fornecidas num saco plastico junto com o cabo.

Dependendo da segéao transversal do fio para a ligagdo com as conexdes de poténcia
no conversor, as seguintes pegas avulsas sao fornecidas:

Embalagem nr. Conteudo

4 terminais 1.5 mm?, isolados

1 4 terminais de cabos U M6 1.5 mm?

4 terminais 2.5 mm?, isolados
4 terminais de cabos U M6 2.5 mm?

4 terminais 4 mm2, isolados
3 4 terminais de cabos U M6 4 mm
4 terminais de cabos U M10 4 mm

2
2
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Cabos pré-fabricados para SL2-Advance System / SL2-Power System

6.2.5 Estrutura do cabo de poténcia para motores SL2-100 e SL2-150

Cabos pré-
fabricados no
lado do motor

Cabos pré-
fabricados
do lado do
conversor

Pecgas avulsas

X—p

(]

==
il
il

(2]

[T
o

-

8 Q

(4]

[11 Conector: Amphenol
[2] Logotipo da SEW-EURODRIVE
[3] Plaqueta de identificagdo
[4] Comprimento do cabo < 10 m: tolerancia +200 mm

Comprimento do cabo = 10 m: tolerancia +2 %

Comprimento do cabo permitido de acordo com documentagdes técnicas
[5] Extremidade do cabo pré-fabricado para conversor

Pecgas avulsas necessarias sdo fornecidas com o cabo
[6] Blindagem dobrada aprox. 20 mm + 5 mm

(3]

G¥ 009

55779AXX

Os cabos de poténcia sao instalados no lado do motor com um conector EMC-
Amphenol de 6 pinos e contactos de conectores fémea.

A blindagem é conectada na caixa do conector e é compativel com EMC. Todos os
conectores vedam o conector com um disco de vedagéo do lado do cabo e garantem
um alivio de tragdo conforme EN 61884.

Nos cabos de poténcia, os cabos individuais sdo expostos e a blindagem é preparada
para a conexao no painel elétrico. No lado do conversor, é necessario preparar o cabo.
As pecgas avulsas necessarias séo fornecidas num saco plastico junto com o cabo.

Dependendo da sec¢éao transversal do fio para a ligagdo com as conexdes de poténcia
no conversor, as seguintes pegas avulsas sio fornecidas:

Embalagem nr.

Conteudo

1

4 terminais 1.5 mm?2, isolados
4 terminais de cabos U M6 1.5 mm?

4 terminais 2.5 mm?2, isolados

2 4 terminais de cabos U M6 2.5 mm?
4 terminais 4 mm2, isolados
3 4 terminais de cabos U M6 4 mm?
4 terminais de cabos U M10 4 mm?2
4 4 terminais de cabos U M6 6 mm?
4 terminais de cabos U M10 6 mm?
5 4 terminais de cabos U M6 10 mm?2

4 terminais redondos M10 10 mm?
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Instalagao elétrica
Cabos pré-fabricados para SL2-Advance System / SL2-Power System

6.2.6 Estrutura do cabo de encoder AL1H para MOVIDRIVE® B

)
2] (3]

(3] j

[4]

2

X—p

&)
USRI

56488AXX

[11 Conector: Intercontec ASTA
[2] Logotipo: SEW-EURODRIVE
[3] Plaqueta de identificagéo
[4] Comprimento do cabo < 10 m: tolerancia +200 mm
Comprimento do cabo = 10 m: tolerancia +2 %
Comprimento do cabo permitido de acordo com documentagdes técnicas
[5] Conector macho Sub-D

Para a conexdo do sistema de encoder, é utilizado um conector de sinal EMC de
12 pinos com contatos de conectores fémea Intercontec. A blindagem é colocada na
carcaga de forma compativel com EMC. Todos os conectores vedam o conector com
um disco de vedacéao do lado do cabo.

Cabos pré- No lado do conversor, € utilizado um conector macho Sub-D EMC com pinos de contato
fabricados disponivel no mercado. Utiliza-se um conector de 15 pinos adequado para o conversor.
do lado do
conversor
Cabo hibrido O revestimento externo no lado do motor e do conversor possui uma plaqueta de iden-

tificagdo com o codigo e a marca da empresa do fabricante. O comprimento solicitado
e a tolerancia permitida dependem um do outro da seguinte maneira:

*  Comprimento do cabo < 10 m: tolerancia 200 mm
*  Comprimento do cabo = 10 m: tolerancia +2 %

NOTA |
(]
] O manual de sistema do conversor deve ser observado para o planejamento do
comprimento maximo do cabo.

Durante o planejamento de projeto, € necessario observar que o ambiente seja compa-
tivel com EMC.
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Cabos pré-fabricados para SL2-Advance System / SL2-Power System

6.2.7 Estrutura do cabo de encoder AL1H para MOVIAXIS®

11 28 ——

63286AXX

[1]1 Conector: Intercontec ASTA
[2] Plaqueta de identificagdo
[3] Conector macho Sub-D

[4] Borne roscado

Para a conexdo do sistema de encoder, é utilizado um conector de sinal EMC de
12 pinos com contatos de conectores fémea Intercontec. A blindagem é colocada na
carcaga de forma compativel com EMC. Todos os conectores vedam o conector com
um disco de vedacéao do lado do cabo.

Cabos pré- No lado do conversor, € utilizado um conector macho Sub-D EMC com pinos de contato
fabricados disponivel no mercado. Utiliza-se um conector de 15 pinos adequado para o conversor.
do lado do No MOVIAXIS®, também é possivel conectar o termistor do motor linear através dos
conversor bornes roscados e avalia-lo através da entrada do encoder.
Cabo hibrido O revestimento externo no lado do motor e do conversor possui uma plaqueta de iden-
tificagdo com o cédigo e a marca da empresa do fabricante. O comprimento solicitado
e a tolerancia permitida dependem um do outro da seguinte maneira:
*  Comprimento do cabo < 10 m: tolerancia 200 mm
»  Comprimento do cabo = 10 m: tolerancia +2 %
NOTA
(]

O manual de sistema do conversor deve ser observado para o planejamento do com-
primento maximo do cabo.

Durante o planejamento de projeto, é necessario observar que o ambiente seja compa-
tivel com EMC.
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Instalagao elétrica
Cabos pré-fabricados para SL2-Advance System / SL2-Power System

6.2.8 Selecao dos contatos para cabo de poténcia SL2-050 e versao AVX0

—5

F———1{ |

e

=L —

54620AXX

O cabo é preparado pelo cliente com um conector Phoenix. Esse pode ser cortado ja
que nao é considerado para a conexao TF.

Conector Contato Identificagao dos fios Atribuido Tipo de contato Extra
BSTA 078 1 u
4 Preto com letras brancas v
uVv,w
3 W
w TE2IKTY-K 2 Verde / amarelo PE Uma emba-
A Preto 1 TF1/KTY-A Cortar conector lagem
TRKTY-A B Preto 2 TF2/IKTY-K Phoenix p'a;t'e‘;z com
C Preto 3 n.c. avulsas
Ligar a terra no
lado do painel
D - n.c. elétrico
Vista X
Tipo de conector Quantidade de fios e secdo transversal Cédigo Tipo de instalagéo Leh
do cabo
4 x 1.5 mm? (AWG 16) Instalaggo
SB71/SB81 3 x 1 mm?2 (AWG 17) 0590 631 8 movel X
4 x 2,5 mm? (AWG 14) Instalagado
SB72/ SB82 3 x 1 mm? (AWG 12) 0590 632 6 movel X
4 x 4 mm? (AWG 12) Instalaggo
SB74 / SB84 3 x 1 mm2 (AWG 17) 0590 484 6 movel

1) Cabo com propriedades capacitivas baixas (LC = Low capacity).

Conector de Conector para alimentagao de poténcia com contatos de conector fémea (completo).
reposigcao do
cliente
Tipo Quantidade de fios e segao transversal do cabo Caodigo
4 x 1.5 mm? (AWG 16)
SB71/SB81 3x 1 mm? (AWG 17) 01989197
4 x 2,5 mm? (AWG 14)
SB72/ SB82 3% 1 mm? (AWG 12) 0198 9197
4 x 4 mm? (AWG 12)
SB74/SB84 3 x 1 mm? (AWG 17) 0199 163 9
NOTA
[ ]

1

A atribuicdo dos pinos diverge da atribuicdo dos cabos de servomotores SEW para
motores DS e CMP.
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6.2.9 Selec¢ao dos contatos para cabos de poténcia SL-100 e SL2-150
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Instalagao elétrica
Cabos pré-fabricados para SL2-Advance System / SL2-Power System

{
o)

Il
[“.JL

54613AXX

O cabo ¢ ajustado no lado do painel elétrico com um conector Phoenix. Este pode ser
cortado ja que n&o é necessario para a conexao TF.

Conector Contato Identificagao dos fios Atribuido Tipo de contato Extra
Conector C148U com U1 Preto com U
contatos de conectores V1 letras brancas Vv .
fémea U, vV, W cortado, comprimento aprox.
W1 ‘ w 250 mm
(condutor de
PE Verde/amarelo protecéo)
3 Preto 1 Ligar a terra no lado do painel |Umaembalagem
reto n.c elétrico plastica com
4 Preto 2 TF1/KTY-A pegas avulsas
Cortar conector Phoenix
5 Preto 3 TF2/KTY-K
Vista X
Tipos de cabo de
poténcia
Tipo de conector completo ELAEEEDEE 65 Oy Codigo Tipo de instalagao Lc"
transversal do cabo
4 x 1.5 mm? (AWG 16)
SB51/ SB61 +3 x 1.0 mmZ (AWG 17) 1333116 7 X
4 x 2.5 mm? (AWG 12)
SB52 / SB62 +3 x 1.0 mmZ (AWG 17) 1333117 5 X
4 x 4 mm?2 (AWG 10) Instalagdo
SB54/SB64 +3x 1.0 mmZ (AWG 17) 1991949 movel
4 x 6 mm? (AWG 10)
SB56 / SB66 +3 x 1.5 mm? (AWG 16) 199 196 5
4 x 10 mm? (AWG 10)
SB59 / SB69 +3x 1.5 mm? (AWG 17) 199 198 1

1) Cabo com propriedades capacitivas baixas (LC = Low capacity).
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6.2.10 Selegao dos contatos para cabo de extensdo de poténcia SL2-100 e SL2-150

Selecédo dos
contatos para
cabo de extenséao

Tipos de cabo
de extensao de
poténcia

Conector de
reposigcao do
cliente

©
| <
X o ] -« Y
57074AXX
Conector Contato |Identificagdo dos fios Contato Conector
U1 U1
C148U acoplamento Ve | Pretg com Vi Conector C148dU com
com pinos de contato etras brancas contatos de
u,Vv,w conectores fémea
W1 W1
wi vl ui PE Verde/amarelo PI UiV wi
n.c Preto 1 n.c
\ 4 TF1/KTY-A Preto 2 4 TF1/KTY-A
5 TF1/KTY-K Preto 3 5 TFA/KTY-K PE 3 45
Vista X
VistaY

O cabo de extensdo € uma conexdo 1:1 de todos os contatos.

Tipo de conector C}uantidade de fios e cédigo Tipo de instalagdo Leh
completo segao transversal do cabo
SK51/ SK61 e f(;"r':m ANTS 13331205 X
SK52 / SK62 f;‘ff;"n’:‘m ANS 12) 13331213 X
SK54 / SK64 +43xx41"(‘)mmn(1'§"(‘,§9w3 D, 0199 204 X Instalacao
SK56 / SK66 Laxe ?gmg (‘,Xv(\;lé%)e) 0199 206 6
SK59 / SK69 +43Xx11° ;‘;‘mé?xvvs(; ‘1’)7) 0199 208 2

1) Cabo com propriedades capacitivas baixas (LC = Low capacity).

Conector para alimentagéo de poténcia com contatos de conector fémea (completo).

Tipo Secoes transversais Codigo
SB51/SB61 4 x 1.5 mm? (AWG 16) + 3 x 1.0 mm? (AWG 17) 199 142 6
SB52 / SB62 4 x 2.5 mm? (AWG 12) + 3 x 1.0 mm? (AWG 17) 199 143 4
SB54 / SB64 4 x 4 mm? (AWG 10) + 3 x 1.0 mm? (AWG 17) 199 144 2
SB56 / SB66 4 x 6 mm? (AWG 10) + 3 x 1.5 mm? (AWG 16) 199 1450
SB59 / SB69 4 x 10 mm? (AWG 10) + 3 x 1.5 mm? (AWG 17) 199 146 9
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6.2.11 Cabo para encoder AL1H MOVIDRIVE®

-+ Y
X T
54629AXX
Tipo Instalagao Codigo
SL2 Instalaggo mével (MOVIDRIVE® B) 0595 1518
Selecéao dos
contatos do
cabo para cabo
de encoder
Lado do encoder Conexio MOVIDRIVE® MDX..B
Conector c";:;tcakt)o Descrigao Cor do fio do cabo Descrigao Nr. do contato| Conector
ASTA021FR 1 S 3 (cosseno -) Azul (BU) S 3 (cosseno -) 9 Sub-D de 15 pinos
198921 9 2 Dados (+) Preto (BK) Dados (+) 4
3 n. c. n. c. 3
de 12 pinos com 4 n.c. n. c. 5
contatos fémea 5 S2 (seno +) Amarelo (YE) S2 (seno +) 2 r@j
6 S4 (seno -) Verde (GN) S4 (seno -) 10 9 1
7 Dados (-) Violeta (VT) Dados (-) 12
8 S1 (cosseno +) Vermelho (RD) S1 (cosseno +) 1 1s
8
9 n.c. n.c. 6 ®
10 GND Cinzalrosa (GY/PK) / rosa (PK) GND 8 L
" nc n.c. 7 MOVIDRIVE® B
12 Us Vermelho/azul (RD/BU) / cinza Us 15 .
Vv Y
vista X (GY) Ista
c n.c. 1"
.C. n.c. 13
.C. n.c. 14
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6.2.12 Cabo para encoder AL1H MOVIAXIS®

Se utilizar o cabo a seguir, é possivel conectar o interruptor de temperatura do motor
linear na entrada do encoder. Se isso ndo for necessario, pode-se utilizar o cabo MOVI-
DRIVE® ja descrito.

X— =-25
63627AXX
Tipo Instalagao Codigo
SL2 Instalagdo movel 1333224 4
Selegcdo dos
contatos para
cabo de encoder
Lado do encoder Conexio MOVIDRIVE® MDX..B
Conector c";:tg:’o Descrigao Cor do fio do cabo Descrigao c'::;t:?o Conector
ASTA021FR 1 S 3 (cosseno -) Azul (BU) S 3 (cosseno -) 9 Sub-D de 15 pinos
Dados (+) Preto (BK) Dados (+) 4
198 9219
3 n. c. n. c. 3
de 12 pinos com 4 n.c. n.c. 5
contatos de 5 S2 (seno +) Amarelo (YE) S2 (seno +) 2
conector fémea
6 S4 (seno -) Verde (GN) S4 (seno -) 10
7 Dados (-) Violeta (VT) Dados (-) 12
8 S1 (cosseno +) Vermelho (RD) S1 (cosseno +) 1
9 n. c. n. c. 6
10 GND Cinza/rosa (GY/PK) / rosa (PK) GND 8
11 n. c. n. c. 7 Vista Y
12 Ug Vermelho/azul (RD/BU) / cinza Ug 15
(GY)
n.c. n.c. n.c 11
n.c. n.c. n.c 13
n.c.
S O} 1 1 TF/TH/KTY+ BN TF/TH/KTY+ 14
®2® 2 2 TF/TH/KTY- WH TF/TH/KTY- 6
S or3 3 Blindagem PI
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6.2.13 Cabo de extensao para encoder AL1H

== )~

63607AXX
Tipo Instalagao Codigo
SL2 Instalagdo moével 1333387 9
Selecéao dos
contatos para
cabo de encoder
Lado do encoder Conexio MOVIDRIVE® MDX..B
Conector c'::;tg?o Descrigao Cor do fio do cabo Descrigao c'::;t:?o Conector
ASTA021FR 1 S 3 (cosseno -) Azul (BU) S 3 (cosseno -) 1 AKUA020 MR
2 Dados (+) Preto (BK) Dados (+) 2
198 9219 3 . - 3 _
12 pinos
de 12 pinos com 4 n.c. n.c. 4
cocnc:e'::t:::??égfea 5 S2 (seno +) Amarelo (YE) S2 (seno +) 5
6 S4 (seno -) Verde (GN) S4 (seno -) 6
7 Dados (-) Violeta (VT) Dados (-) 7
8 S1 (cosseno +) Vermelho (RD) S1 (cosseno +) 8
9 n. c. n. c. 9
10 GND Cinza/rosa (GY/PK) / rosa GND 10
(PK)
11 n.c. n.c. 11
12 Ug Vermelho/azul (RD/BU)/ cinza US' 12
(GY)
n.c. n.c. n.c.
n n.c. n.c.
n.
Conector de
r eP osi¢ao do Tipo Secodes transversais Cadigo
cliente ALH1 6 x 2 x 0.25 mm? 01986732
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6.2.14 Instalagao mével de cabo de poténcia

Especificagao técnica dos cabos

Tipo de instalagao Moével

Secées transversais do cabo 4x1.5mm?+ | 4x25mm?+ 4x4mm2+ 4 x 6 mm -l-2 4 x 10 mm? +
3x1mm 3x1 mm 3x1mm 3x1.5mm 3x1.5mm

Fabricante Nexans

Designacgéo do fabricante PSL(LC)C11Y-J 4x...+3A.../C ‘ PSL11YC11Y-J 4x... +3A.../C

Tensao de servigo Uo/ [VAC] 600 /1000

Faixa de temperatura [°C] de -20 a +60

Temperatura maxima [°C] + 90 (condutor)

Raio de curvatura minimo [mm] 150 170 155 175 200

Diametro D [mm] 15.0+1.4 16.2 0.7 15.3 0.5 17.4 £0,5 20.5+0.5

Aceleragdo maxima [m/sz] 20

Velocidade maxima [m/min] 200 com deslocamento maximo de 5 m

Identificagao dos fios BK com letras WH + GN/YE

Cor do revestimento Laranja, semelhante a RAL 2003

Aprovagoes DESINA / VDE / UL /;5\Xus

Capacitancia fio/blindagem [nF/km] 105 105 170 170 170

Capacitancia fio/fio [nF/km] 65 65 95 95 95

Sem halogénio Sim

Sem silicone Sim

Sem CFC Sim

Isolamento no interior (cabo) Poliolefina TPM

Isolamento no exterior TPU (PUR)

(revestimento)

Inibidor de pr_opagagéo de Sim

fogo/auto extintor

Material condutor E-Cu polido

Blindagem Malha de fios de cobre platinados (cobertura 6tica > 85 %)

Peso (cabo) [kg/km] 280 380 410 540 ‘ 750
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6.2.15 Instalagdo moével de cabo de encoder:

Especificagao técnica dos cabos

Tipo de instalagao Movel

Designacgao do acessoério AL1H / ES1H

Secoes transversais do cabo 6 x 2 x 0.25 mm?

Fabricante Nexans

Designagéo do fabricante SSL11YC11Y6x 2 x 0.25

Tensao de servigo Uo/ [VAC] 300

Faixa de temperatura [°C] de —20 a +60

Temperatura maxima [°C] + 90 (no condutor)

Raio de curvatura minimo [mm] 100

Diametro D [mm] 9.8+0.2

Aceleragdo maxima [m/sz] 20

Velocidade maxima [m/min] 200

Identificaggo dos fios WH/BN, GN/YE, GY/PK, BU/RD, BK/VT,
GY-PK/RD-BU

Cor do revestimento Verde, semelhante a RAL 6018

Aprovagoes DESINA /UL / VDE / ;S\us

Capacitancia fio/blindagem [nF/km] 100

Capacitancia fio/fio [nF/km] 55

Sem halogénio Sim

Sem silicone Sim

Sem CFC Sim

Isolamento no interior (fio) PP

Isolamento no exterior (revestimento) TPE-U

Inibidor de propagacgéo de fogo/auto Sim

extintor

Material condutor E-Cu polido

Blindagem Malha de cobre niquelado

Peso [kg/km] 130
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6.2.16 Conexdo do encoder ndo SEW com tensdo de alimentagido de 5V

MOVIDRIVE®

MOVIAXIS®

Muitos encoders incrementais nao sdo adequados para a conexao direta na alimen-
tacdo de 12 V da avaliagado do encoder.

Encoders com tensao de alimentagao de 5 V podem ser alimentados pelos conversores
SEW MOVIDRIVE® ou MOVIAXIS® quando um DWI11A é usado entre o conversor e 0
encoder para converter a tensao.

.5
MOVIDRIVE® T T
DEH11Bx15 (K1) oN = /~—1 __DWIIA
S) B ——6
(k2) BB 2
(K2)BY— 7
(ko) PR — 3,
MOVIAXIS® K0)SY LY
X13 up WH__| Loig |3
€L BN I'. : 5 3
,‘,' BK Mj‘ ,‘,' g
[ e ey =1 LR
¢ @ max. 100 m @g
AR —f —> 1
A (KT) 6
B (K2) 2
B (K2) — —7 |5
C (K0) ——— 318
C (K0) ——— L8 |d
UB Lo |y
L 5
o e ‘ 1‘«” 4
@ &)

63296AXX

Opcional placa de encoder HIPERFACE® tipo DEH X15: DWI11A X1: MOVIDRIVE®
Para instalagao fixa: 8179573

Conexao de encoder X13: DWI11A X1
Para instalagao fixa: 13331531

O cabo do MOVIDRIVE® pode ser utilizado quando nenhum termistor n&o for avaliado
adicionalmente na entrada do encoder.
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6.2.17 Alimentacao do ventilador

(©) ()

55387AXX
[11 M12 conexao do ventilador de 5 pinos
Os ventiladores da versao Power s&o alimentados com 24 V. através de um conector
M12 de cinco pinos, disponivel no comércio especializado.
O consumo de poténcia do ventilador é a seguinte para

« Tamanhos 50, 100: 7,2W
« Tamanho 150: 18 W

Cabos de conexao realizada pelo cliente nao sao fornecidos pela SEW-
EURODRIVE.

Cabos de conexao adequados podem ser fornecidos por diversos fabricantes como:
» Empresa Phoenix CONTACT

*  Empresa Hirschmann

* Empresa Harting

podem ser adquiridos.

Eis aqui uma amostra de cabos méveis da empresa Phoenix CONTACT:

Cabo sensor-atuador, conector fémea reto M12 de 3 pinos (adequado para conector de
5 pinos)

Comprimento do cabo Denominacgao do artigo Numero do artigo
3m SAC-3P-3,0-PUR/M12FS 1694499
5m SAC-3P-5,0-PUR/M12FS 1683510
10m SAC-3P-10,0-PUR/M12FS 169303 4
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6.2.18 Moddulo de conexao a rede UWUS51A

Para a versdo de SL2-Power System, o mdédulo de conexdo a rede UWUS5S1A esta
disponivel para a alimentag¢éo do ventilador.

Entrada: 100 ... 240 Vcp —6 % / + 10 %, 50/60 Hz

Saida: 24 Ve -1 % /1 +2 %, 1,25 A

Conexao: bornes roscados 0,2 ... 2,5 mm?, separavel.

Grau de protecao: IP20; fixagdo por trilho de suporte EN 5022 no painel elétrico
Codigo: 0 187 441 1

[ HI: i
o b
= ]
e @
am]
38 76
86.5
64016AXX
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7 Colocacgao

em operagao

A PERIGO!

Risco de ferimentos devido a choque elétrico.
Morte ou ferimento grave!

Em caso de motores controlados por conversores, observar as instrugées de ins-
talagao do fabricante dos conversores. E fundamental observar as instrugdes de
operagao do conversor.

PARE

Uma colocagao em operagao incorreta pode resultar em danos no motor linear.
Possiveis danos no material!

Observar as instrugdes no capitulo "Notas sobre o transporte".

Nunca trabalhar na area de deslocamento com a maquina ligada.
Garantir o deslocamento livre do eixo.

Verificar as posigées finais.

Verificar o sistema de medicao linear antes de ligar a maquina.
Limitar a forca maxima no conversor.

Ajustar as limitagdes de velocidade no conversor em valores baixos.

Para os modelos SL2-Basic, SL2-Advance System e SL2-Power System s&o validos
0s mesmos procedimentos na colocagao em operagao.

Observar as indicagdes de seguranga nos diversos capitulos.
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7 Colocagao em operacao
7 Pré-requisitos para a colocacdo em operagao

P| Hz

7.1  Pré-requisitos para a colocagcdao em operagao

Antes de
comecar,
certificar-se que:

* 0 primario move-se sem colisdo e sem emperrar por todo o trajeto de deslocamento,
sem contato mecanico entre o primario e o secundario,

» todas as conexdes foram efetuadas corretamente,

» todos os dispositivos de protegédo foram instalados corretamente,
» todos os dispositivos de prote¢gao do motor estao ativos,

» os freios funcionam corretamente nas instalagdes de elevacgéo,

* VOCE possui um MOVIDRIVE® com um firmware que é compativel com motores
lineares SL2, p. ex., MOVIDRIVE® B MDX...-0T (firmware 824 854 0.18 disponivel
a partir da 142 semana de 2007), ou conversores mais antigos (construgdo espe-
cial -08;)
ou

que vocé possui um MOVIAXIS com um firmware que é compativel com motores
lineares SL2, (p. ex., MOVIAXIS com firmware 21 ou superior (disponivel desde
fevereiro de 2007))

* nao existem outras fontes de perigo,

» 0 sotfware de colocagao em operacgao MOVITOOLS® MotionStudio esta instalado
em seu PC.

7.2 Seqiiéncia do deslocamento de comutagao

Ao contrario dos servomotores rotativos, nos motores lineares SL2 ndo ha uma relagao
mecanica entre o sistema de encoder, o primario e o secundario.

Esta relagédo deve ser estabelecida na colocagdo em operagéo. Depois disso, o motor
linear sincrono pode ser controlado corretamente pelo conversor.

Este processo é chamado de busca e/ou deslocamento de comutagéo.
Isso ocorre:

* uma vez apos o "Encoder adjustment”, em sistemas absolutos de medicédo de
trajeto,

* acadavez que a unidade ¢é ligada e/ou resetada, em caso de sistemas incrementais
de medigao de trajeto.

O tipo padrao do deslocamento de comutagéo é descrito a seguir. A sua ativagdo no
respectivo conversor esta descrita nas sequéncias de colocagdo em operagao dos
respectivos conversores MOVIDRIVE® e MOVIAXIS®

NOTA

Se o tipo padrao de deslocamento de comutagao nao for possivel ou se nao fizer
sentido no seu caso de aplicagao, outros tipos estao disponiveis sob consulta, depen-
dendo do eixo do acionamento.
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7.21 Sequéncia do deslocamento de comutacao

1. O motor linear € movido para uma posi¢ao qualquer, em diregédo positiva ou negativa
(de 0 mm até no max. 16 mm da posi¢cao atual). O motor linear permanece nesta
posigao por aprox. 1 segundo.

<16 mm <16 mm
— +
O O
(@] (@] (@]
(@] (@] (@]
[c 0o ©
53461AXX

2. No MOVIDRIVE®, o motor linear SL2 ¢ deslocado S = 32 mm na direcdo positiva
(64 mm com MOVIAXIS®). Permanece nesta posig&o por aprox. 1 segundo.

- — +
O O ©
o o o
o (¢] O
[c o o
64409AXX

3. No MOVIDRIVE®, o motor linear é deslocado S = 32 mm na diregdo negativa
(64 mm com MOVIAXIS®). Permanece nesta posig&o por aprox. 1 segundo.

64410AXX

No MOVIDRIVE®, o motor linear repete o deslocamento de comutagao se alcangcar uma
chave de fim de curso de hardware durante o deslocamento. Neste caso, o motor linear
desloca-se para uma nova posi¢ao inicial que se encontra a 32 mm mais para dentro e
repete o deslocamento de comutagéo. No MOVIAXIS®, essa fungéo estava em prepa-
ragdo quando esta publicacao foi impressa.

Em seguida, ouve-se um ruido de engate e o motor linear comuta de operagao
controlada para operagao automatica.
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7.3 MOVIDRIVE®: Seqiiéncia da colocagcao em operagao

Proceder da seguinte maneira:
7.3.1 Parametrizagao

1. Garantir que o conversor esteja no estado de regulador bloqueado e/ou operagéo
em?24V.

2. Executar a colocacdo em operagdo do motor linear no MOVITOOLS® Shell
partindo do ajuste de fabrica.

Observar a ajuda online da colocagao em operagao do motor linear. A parametri-
zagéao sera encerrada quando clicar duas vezes no botdo "Download" e a janela
representada na figura 10394AEN for exibida novamente. Em seguida, fechar a
janela de colocacao em operagao.

ol

eI

Commissioning type

Firezh Hacl Meut »»

10394AEN

7.3.2 Teste da avaliagao de encoder

3. Deslocar o primario manualmente em uma diregao e observar o parametro P0O03
(posicao atual) no Shell no MOVITOOLS®. Determinar a direcdo positiva do movi-
mento. Em seguida, mover o motor linear uma vez sobre o trajeto completo de
deslocamento para verificar se o0 encoder trabalha corretamente em todas as
areas.
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7.3.3 Testar a chave de fim de curso de hardware

4. Ajustar os parametros para as chaves de fim de curso de hardware, p. ex., como
na figura 10396AEN e verificar o seu funcionamento movendo o primario manu-
almente para as chaves de fim de curso.

_ =T
600 Binsry input DIOL |ENABLE;’RAP.STOP ;!
601 BEinary input DIOZ II-.]'O FUNCTICN ;!
602 Binary input DIO3 IN.:. FUNCTICHN L!

603 Binary inputc DI04 I"IIILIH' SWITCH CW j
604 Binary input DIOS I.-"'LIH- SWITCH CCW j
608 Binary input DIOO IHCONTROL.INHIBIT j

10396AEN

7.3.4 Ativagao dos limites do acionamento para a primeira colocagcao em operagao

5. Para a primeira colocagdo em operagao, limitar a velocidade max. através do
parametro P302 (rotagdo max. 1) e a forga max. através do parametro P304
(limite de torque) para evitar que o motor desenvolva forga e velocidade totais em
caso de um movimento descontrolado do eixo.

NOTA
(] P . X - — T
1 Nao limitar a forga max. através do parametro P303 (limite de corrente 1) e nao limitar
a velocidade max. na primeira caixa de dialogo da colocagdo em operagao do motor

linear (que se encontra na caixa de dialogo exibida depois da figura), pois assim
seriam influenciadas grandezas internas do sistema.

7.3.5 Deslocamento de comutagao

6. Desativar o regulador bloqueado DIOO = 1. Agora o motor linear executa o deslo-
camento de comutagao descrito acima. Em caso de irregularidade durante o des-
locamento de comutacao, eliminar a causa com o auxilio do capitulo 8.

A AVISO!

Sob circunstancia alguma deve haver liberagdo durante o deslocamento de comu-

tacao!

Ferimentos através de movimentos descontrolados do eixo!

« Ferimentos através de movimentos descontrolados do eixo! Desde o firmware 824
854 0.18 (disponivel desde a 142 semana de 2007), n&o existe mais esse perigo,

visto que este caso € interceptado pela mensagem de irregularidade "81 — Con-
dicao de partida".

Apods deslocamento de comutagao bem sucedido, o conversor coloca automatica-
mente a variavel H458 = 1. Este valor sera posteriormente avaliado no programa
IPOSPUS® /oy no CLP para autorizar a liberagdo do conversor.
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7.3.6 Otimizagao do eixo

7. Escrever um pequeno programa para que o motor linear se mova ciclicamente

entre 2 posigdes.

Iniciar o programa e executar a opgéo "Colocagao em operagao do controlador s6
V/X", na colocagcdo em operagdo do motor linear (ver figura 10394AEM). Se o
motor linear mover-se corretamente, ajustar os limites de corrente e de forga nos
valores originais (ver item 5) e otimizar o circuito de regulagdo do acionamento
através de "Stiffness" e do botédo "Estimate" (ver figura 10529AEN), como é usual
com servomotores rotativos.

Eliﬂt-ﬂl *Mobor Commissiomning =10 x|
|
IETE |
Input values-
‘ Total wvolume movad 1250 [ka]
Extam inetis. 0.00 [ka]
Esfimated total volume Eﬂ [ka] Motor mess 12.50 [ka)
Esfirated friction Eu ] Drive biithiout b cllas i
Siifness 1 05.1.2.0
Firish wBak | Meww
4
10529AEN
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7.3.7 Demais ajustes

8.

10.

11.

12.

Em caso de utilizagdo de um encoder de valor absoluto, executar o item de menu
"Ajuste do encoder". Em seguida, o motor linear pode ser ligado e esta pronto
para o funcionamento imediato. Se nao executar o item de menu "Ajuste do
encoder”, o encoder absoluto funcionara como um encoder incremental e o
motor linear realizara um deslocamento de comutagéo apds ligar a unidade com
retirada do bloqueio do regulador.

Se o seu eixo linear necessitar de uma outra diregéo positiva de contagem do
encoder, ativar a inversao do sentido de rotagdo do motor através do parametro
P350.

Com o motor parado e liberado, retirar o cabo do TF no conversor e verificar se
a monitoragédo do TF atua (irregularidade 31, atuagao do TF).

Se o acionamento dispuser de um freio externo, € recomendavel controla-lo dire-
tamente. O controle dos freios é realizado através dos parametros P730 — P732.

Se for necessario trocar a cabega do sensor AL1H em caso de manutencao,
deve-se ajustar o parametro P948 "Reconhecimento automatico" em DESL. Se
P948 = LIG, durante a troca de encoder o conversor volta a colocar o bit H473,
bit 25 "LSM comutado" automaticamente, e realiza obrigatoriamente um novo
deslocamento de comutagéo. P948 = DESL é recomendado pela SEW, visto que
ainformagéao absoluta esta na fita de medigdo. Apos a troca do sensor, a posi¢ao
atual e a informacao de comutagédo permanecem.
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7.4 MOVIDRIVE®: Célculo dos parametros de deslocamento

O conversor e o sistema de controle seqiiencial integrado IPOSP'YS® trabalham interna-
mente com grandezas rotativas. Durante a colocagdo em operacgéo, o programa deter-
mina os fatores de conversdo de grandezas de translagdo em grandezas rotativas.

ELinear Motor Commissioning =10] x|

IrK |

Conversion factors

Linear Rotatory

Speed [m/s] €= 0.0007 * Speed [rpm]
20000

Acceleration [myfs"2] =3

Ramp values [s]

525
1[inc] =3 [m]

Firish ¢ Back
10395EN

Exemplo:

Um motor linear sincrono 100M-030 com encoder HIPERFACE® deve ser operado com
0s seguintes dados de deslocamento:

v=1m/s
s = 1000 mm
a=5m/s?

Com os fatores de conversdo acima especificados, é necessario executar as seguintes
especificagdes rotativas no IPOSPIUS® g/0y através do fieldbus:

Rotagéo = 0.0007 / velocidade = 1428 rpm
Trecho = 64 / 625 x 1000 = 102400 incrementos
Rampa =2.000/5 = 0,4 seg.
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z
P| Hz
FLinear Motor Commissioning 3 =101 xj|
'8 %
“Suggestion “System values
Mexirmum accaleraion IMI_ [rmis™2] Linear Rotatory
Riamp up/dawniif [ooooo fooono g Jooe @
Stop ramp WE— W [mfs"2] W [5]
Emergency ramp W FE-IJ‘EIEII]_ [mfs™2] W [s]
Accaleration EE EEE - T
Decalaration W W [mf="2] w [s]
Travel spead Cyv W m— [myfs] [15000— [rprm]
Travel spead COW W W [m/fs] W [rprm]
Take over proposal |
Firesh | ¢ Back | Nest 3
|_oFFine | [ [ y

10530AEN

Os dados na figura 10530AEN sao arredondados. As grandezas rotativas exatas para
o0 IPOSPIus® podem ser calculadas a partir das grandezas de translagdo com a ultima
caixa de dialogo da colocagdo em operacao do controlador V/X. Na figura 10530AEN,
p. ex., uma rotacdo nominal de 1500 rpm foi calculada para o IPOSPS® apes a intro-
ducgédo da velocidade de posicionamento de 1 m/s.
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7.5 MOVIAXIS®: Seqiiéncia da colocagcao em operagao

Proceder da seguinte maneira:

7.5.1 Parametrizagao

1. Garantir que o conversor esteja no estado de regulador bloqueado e/ou operagéo
em24 V.

2. Executar uma colocagdo em operagédo no MOVITOOLS® MotionStudio partindo
do ajuste de fabrica. Os dialogos abaixo mostram ajustes tipicos nessa
sequéncia.
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7.5.2 Teste da avaliacdo de encoder

3. Deslocar o primario manualmente em uma diregdo e observar o indice 9704,
subindice 1 (posi¢ao atual) no Shell no MOVITOOLS® MotionStudio. Determinar
a diregao positiva do movimento. Em seguida, mover o motor linear uma vez
sobre o trajeto de deslocamento completo para verificar se o encoder trabalha
corretamente em todas as areas.

7.5.3 Testar a chave de fim de curso de hardware

4. Parametrizar as chaves de fim de curso de hardware e verificar o seu funciona-
mento movendo o primario manualmente para a chave de fim de curso.

7.5.4 Ativacao dos limites do acionamento para a primeira colocagcao em operagao

5. Para a primeira colocagao em operacgao, limitar a velocidade max. e a forga max.
através dos valores limite de aplicagdo para evitar que o motor desenvolva forca
e velocidade totais em caso de um movimento descontrolado do eixo.

T ; z - =10] x|
: ' 2EW
OE-B 8 ik + X | [tden
Poguci /Metewmrk. 9| i} Paametebom [Synchives Lo (W20 BLAD0SE0T00)] gl Stasup [EoneDirive Laft [bE28 i1 I04-50300-§ AR x
: ] & I3 ) . - -
m Frrg_Eom Application and machine limitvalues
B Gmclin Lo WAL
- ;”rlw}:w ol v st ey Bywtomlimst
B Cutm sl 5 .
] 2| 3000 #3000 (S Lo S
o / LS
“ A deceln sbon
7 [T ——— ‘
B ] e B 75200 % 75200 e
]
< /!
‘f M anwmam velooiy
_f B o™ 0
. LR \
[T it Masiaea ducchamn
s = S| s7E00 ¥ ETEED mpie
E
i 1 v - e R M i dincelmatisn nmes gency san
2 W avimvuam acr:
9 & v R o[ eraan B[ 75200 #7500 mnier
T I T T —
'
n
1 Msaamum e Spaham ek M amrase frc o A ppkcston led n
B 10000 = 750000 5 B 100000 FERIT x o SEW
|—
L1 | L :

64396AEN

Instrugées de Operagdo — Motores lineares sincronos SL2




Colocagao em operagao 7 7
MOVIAXIS®: Sequéncia da colocagdo em operagéo |7

P| Hz
7.5.5 Deslocamento de comutaciao
S B0V L | (RO S - MO DS i [Flyinmg _Sow]* -‘JE'IEI
Eraject  Edt  Hetwerk  Ymw  Pugn Settngs Sedew  Help w
D-d @ ik + 3¢ | [t 5can V
Paomol ¢ Netpve | B Paramenertin [Spnolive Ledt IMAA-E1A-D0SI300-] | gl Stamun (5wl Lt (MeA-S0a-004-503-00-1] =db R
my Flyrg S = I 1021605 2 FCE pacametess sellegFCB 18 Encodel adiusinel =| =]
ol e
i SyecDave Leht 1) E‘ = E MORaSE ot ol
Wl SwcDwve Right = =l Dinplay valuss
0 Cuie w | 51 1 Drive dioka [ o [fovinte o vconter ciliet sudomaticaly 1o paarete) =l |
=2 Dibve 1 Encodsl sdusimen st [iresctie
. [
Molsi pai Whits cormal sncoder sdpsmant  [inactve =]
Carfec b “sin shahuz [zt ranechy b vt
Lot wmhs
[T Canrees i e e I TinG
Referer
- Diive 2 Ciabaroifeet
B D 3 Measiaed snooder oifest [ [00000
=B Commorication
= gl Encodar “witiee pomition encoder adusiment  [7][0/000
= [ Ercoe 1 s
& Erncde 2 Vorsingerielber Ofzet 1 [IE50
- . Erwiatei 3 N1 EE—
e — 2 = 188 FOB pasarrster o0 Vorsingesieltar Offeet P2 [°] .00
B et H i zmltingn Viossingesieler Ofest FE 000
B shue 1 FCH 05 Spae
W 1 BT it Encoder oifvet P1 - [1[Z06.01
W 2 oaE FCE D8 e Emncoder offsst P2 110000
LRt 7| FLE 08 Pexiti Encodder cifeet P3 111[G00
[l FCE 10 e
Pl 12 Fsle
=} ‘;‘_-_'g 12: 5:';‘? Gieneral paramedss
FCE 21 Brake Messred cunenl  [% eaved cunent met] [10000
FCE 22 Dual
FCE 25 Flols
FCH 26 Stop
B E Ut bunchions
Frocea: values ackve deve  FCE 18 Ercodm adjatma—ns | Molo: pasasete: P1 | Contndl functions P1 | Conboller parsmebs P1 |
4 i} 4] _*| | Encodm 1 jencoder input basic ani]
[owre B s |

6. O ajuste de encoder FCB18 serve para a sequéncia do tipo padrao do desloca-
mento de comutagao descrito no capitulo 7.2.1. No modo "Escrever offset auto-
maticamente no paradmetro", € armazenado um offset no conversor apés um des-
locamento de comutagao bem sucedido durante o uso de encoder incremental e
AL1H. Apos a selegdo de FCB, colocar o regulador bloqueado DIO0 = 1. Se
ocorrer uma irregularidade durante o deslocamento de comutagéo, eliminar a
causa consultando o capitulo 8. Se desejar utilizar outros modos do FCB18,
observar a nota abaixo. Se desejar utilizar a identificagdo de posi¢do do rotor
FCB25, consultar a SEW-EURODRIVE.

Nunca utilizar o modo "Escrever offset de encoder no encoder Hiperface" ao utilizar
AL1H no FCB18! Caso contrario, o offset idéntico ajustado na fabrica em cada AL1H
€ sobrescrito na meméria do encoder.

Ferimentos através de movimentos descontrolados do eixo durante a troca de encoder
na manutengao!

+ Se o sensor AL1H for trocado em caso de manutengao, o motor esta comutado
incorretamente, a ndo ser que FCB18 seja executado novamente.

Apods deslocamento de comutagao bem sucedido, o conversor coloca automaticamente
o bit "Motor comutado" na palavra de estado. Este valor sera posteriormente avaliado
para autorizar a liberagdo do conversor. Em caso de encoders absolutos, como p. ex.,
AL1H, o bit "Motor comutado" n&do é gerado e consequentemente ndo serd ajustado
apos a calibragao.
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7.5.6 Otimizagao do eixo

7. Na caixa de dialogo "Ajuste de controlador" durante a colocagéo em operagao, a
medida externa do eixo e 0 momento de inércia externo da carga de um eixo rota-
tivo podem ser identificados através do botdo "Medir". Ajustar os valores limite de
aplicagao de corrente e forga nos valores originais (ver item 5) e otimizar o circuito
de regulagao do acionamento, como € usual com servomotores rotativos.

7.5.7 Demais ajustes

8. O MOVIAXIS® também permite adaptar a dire¢do de contagem do encoder ao
sentido de rotacao da fase do motor, sem confundir duas fases de motor. O indice
9719 subindice é adequado para tal. Ele pode ser ajustado, p. ex., no subdialogo
abaixo durante a colocagdo em operagéo para a configuragdo do encoder.
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9. Se o seu eixo linear necessitar de uma outra direcdo positiva de contagem do
encoder, ativar a inversdo do sentido de rotagcdo do motor através do indice
"Inversao do sentido de rotagcéo" 8537 subindice 0.

10. Com o motor parado e liberado, retirar o cabo TF no conector do encoder do
MOVIAXIS® e verificar se a monitoragao do TF atua.

11. Se o acionamento dispuser de um freio externo, é recomendavel controla-lo
através do conversor. O controle do freio e o ajuste dos tempos de liberagdo e
de aplicagao do freio ocorrem através dos indices do freio nos parametros do
motor.
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Falhas

Dependendo do tipo, o conversor sinaliza as irregularidades operacionais através de
LEDs de diagnéstico ou de um display de 7 segmentos e um codigo de irregularidade.
Para a eliminacéo de irregularidades, utilizar o manual de sistema ou as instru¢des de
operacgao do respectivo MOVIDRIVE® e MOVIAXIS®. As seguintes instrugdes comple-
mentam a busca de irregularidades especialmente para motores lineares sincronos.

NOTA

Em caso de cablagem EMC incorreta, ocorrem irregularidades de dificil identificagao.
Nesse caso, elas costumam ser associadas ao conversor através dos cabos TF
conectados conjuntamente com o cabo do motor. Para excluir essa possibilidade de
irregularidade, para fins de teste recomendamos soltar a conexao do TF para a busca
de irregularidade durante o deslocamento de comutacao (ajustar o parametro "Res-
posta de irregularidade Sobreaquecimento do motor" em "Sem resposta").

PARE

Quando a monitoragdo do motor estiver desativada, garantir que ndo possa ocorrer
uma sobrecarga térmica no motor linear!

Possiveis danos no material!

* Apds eliminacao da irregularidade bem sucedida, é fundamental voltar a conectar
a monitoracdo TF e ajustar o parametro "Resposta de irregularidade Sobreaqueci-

mento no motor" em PARADA EMERG. / IRREGULARIDADE.
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8.1

MOVIDRIVE®: Falhas durante a busca de comutagao

Falha

Causa possivel

Solugao

Irregularidade do encoder
(14), quando o motor
linear é deslocado manu-
almente

Encoder montado incorretamente

Verificar a montagem com auxilio dos dados do fabricante do

encoder:

1. Entreferro encoder — fita de medigéo

2. Alinhamento encoder — fita de medigao

3. Em caso de encoder HIPERFACE®: verificar a direcéo de
montagem, de modo que a saida do cabo aponte para a
diregdo de valores absolutos menores (diregédo "ponto" na fita
de medigao, se houver)

Cablagem incorreta do encoder

Verificar a atribuigao dos pinos. Para tanto, colocar o encoder
HIPERFACE® em operagdo como encoder seno/cosseno para fins
de teste

O motor linear nao arranca
ao se retirar o REGU-
LADOR BLOQUEADO

Cabo do motor partido

Checar a conexao do motor linear

Fungéo freio P730 = LIGADO

Para a busca de comutagao, P730 deve ser colocado em =
DESLIGADO

(s6 com encoder HIPERFACE®) o
conversor sinaliza que o encoder
ja foi ajustado (H458=1)

Se deseja realizar um deslocamento de comutagéo, selecionar
“Ajuste do encoder" na caixa de dialogo da colocagdo em ope-
racdo. Neste caso, o conversor recoloca o bit automaticamente.

Monitoragao n/ erro por
atraso durante o desloca-
mento de comutagao

O conversor nédo esta em "SEM
LIBERACAOQ" porque além do
REG. BLOQUEADO, também foi
colocada a liberagéo, ou, p. ex.,
nenhum borne foi programado
para "LIBERACAQ"

Atribuir a entrada digital diretamente na unidade, através da
palavra de controle do IPOSPIUs® ou através do fieldbus LIBE-
RACAOQ, p. ex., P603 = LIBERACAO / PARADA

Problemas EMC

Ver manual do sistema e volume 9 "Pratica da tecnologia de acio-
namento". Verificar se a blindagem e a compensacao de potencial
estdo corretas, observar as instrugdes no comego deste capitulo.

Irregularidade no encoder
apos deslocamento de
comutagao. Movimento de
compensacgao (1° movi-
mento) sem 2° movimento
detectavel

Um cabo do motor esta partido;
apenas um campo alternante
pode ser estabelecido mas
nenhum campo girante

Checar a conexao do motor linear

Irregularidade no encoder
apos deslocamento de
comutacao na diregcao
positiva (2° movimento)

A direcédo de contagem do
encoder ndo corresponde a
seqliéncia de fase U, V, W do
motor

Verificar se o encoder conta na diregéo positiva na qual o primario
se moveu. Se nao for assim, inverter as conexdes dos cabos do
motor U e W.

Resolugao incorreta do sistema
de encoder / encoder com defeito

Deslocar o motor linear em um trecho definido e verificar através
da conversao exibida pelo MOVITOOLS® MotionStudio se os
incrementos exibidos correspondem ao valor calculado. Se neces-
sario, adaptar a resolugao do encoder na colocagdo em operagao
do motor linear e verificar a distancia entre o cabegote de leitura e
a fita de medigéo

Limite de corrente muito reduzido

Resetar P303 no valor ajustado na colocagao em operacéo do
motor linear. Para reduzir a forga, utilizar o parametro P304

Irregularidade no encoder
apos deslocamento de
comutagao na diregao
negativa (3° movimento)

As distancias de deslocamento
nao sao idénticas, porque o eixo
emperra mecanicamente

Garantir que o acionamento possa se mover no trecho inteiro sem
emperrar e sem estar sob influéncia de outras forgas (forgas do
processo, forgas do peso)

As distancias de deslocamento
ndo sao idénticas, porque o
encoder apresenta defeito

Deslocar o motor linear em um trecho definido e verificar através
da conversao exibida pelo MOVITOOLS® MotionStudio se os
incrementos exibidos correspondem ao valor calculado. Se neces-
sario, adaptar a resolugao do encoder na colocagdo em operagao
do motor linear e verificar a distancia entre o cabegote de leitura e
a fita de medigéo

Limite de corrente muito reduzido

Resetar P303 no valor ajustado na colocagao em operacéo do
motor linear. Para reduzir a forga, utilizar o parametro P304.

Excesso de rotagao do
motor linear

Problemas EMC

Ver manual do sistema e volume 9 "Pratica da tecnologia de acio-
namento". Verificar se a blindagem e a compensacao de potencial
estdo corretas, observar as instrugdes no comego deste capitulo.

Ponto com defeito na escala
linear

Deslocar o motor linear em um trecho definido e verificar através
da conversao exibida pelo MOVITOOLS® MotionStudio se os
incrementos exibidos correspondem ao valor calculado. Executar
este processo em diversos pontos e verificar a distancia entre o
cabecote de leitura e a fita de medigao
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8.2

MOVIDRIVE®: Falhas operacionais

Falha

Causa possivel

Solugao

Apos troca de encoder, o
motor linear com AL1H
realiza automaticamente
um deslocamento de
comutagado ou comunica
irregularidade 81 Con-
dicado de partida

Ap6s instalacao do encoder de repo-
si¢ao, o bit 25 foi deletado no H473
porque P948 Reconhecimento automa-
tico de encoder estava ajustado em
LIG.

* Primeiro instalar o antigo sensor AL1H, carregar o
backup de dados, ajustar P948 = DESL. Somente apos
isso, passar para o novo sensor. Este procedimento é
preferido para sistemas de elevagéo. Controlar se a
posigao atual do eixo esta no valor antigo e testar cuida-
dosamente se a fungéo do eixo no operagdo manual esta
correta. — OU

* Recalibrar o novo sensor AL1H na caixa de didlogo de
colocagéo de operagdo "Ajuste do encoder" (ver Colo-
cagéo em operagao).

Irregularidade 81 Con-
dicao de partida na utili-
zacgao de um encoder
incremental

O controle passa para "Liberagao" sem
que o bit 25 em H473 LSM comutado
sejaigual a 1.

Ver falhas durante a busca de comutagao

O motor linear nao arranca

Cabo do motor partido

Verificar a conexdo do motor

O freio nao é liberado

Verificar o sistema de controle do freio. Em caso de freios
pneumaticos, verificar a admisséo de ar

O motor linear ronca ou
ndo roda normalmente

Irregularidade no cabo do encoder

Ver manual do sistema e volume 9 "Pratica da tecnologia de
acionamento". Verificar se a blindagem e a compensacéo de
potencial estédo corretas; observar as instrugdes no comego
deste capitulo.

Ajuste incorreto dos parametros do
regulador

Conexao entre encoder e primario néo
suficientemente rigida

Ultrapassagem da temperatura opera-
cional admissivel para o encoder

Executar novamente a colocagdo em operagao do circuito do
controlador

Verificar se a conexdo entre o encoder e primario apresenta
rigidez mecanica suficiente.

* Selecionar o ciclo de deslocamento de modo que o valor
efetivo da corrente de saida seja menor que a corrente
nominal do motor

*  Garantir melhor dissipagao térmica do primario

» Desacoplar o encoder termicamente (montagem com
placa intermediaria de plastico)

» Utilizar um sistema de encoder com maior temperatura
operacional admissivel

Sobreaquecimento do
motor linear

Sobrecarga

Refrigeracgéo insuficiente

Selecionar o ciclo de deslocamento de modo que o valor efe-
tivo da corrente de saida seja menor que a corrente nominal
do motor

Melhorar a refrigeragéo, se necessario instalar ventiladores

Entreferro muito grande, por isso ha
perda de forga com mesma corrente
(ver tabela da redugao de poténcia no
catalogo)

Ajustar o entreferro

Temperatura ambiente muito alta

Selecionar o ciclo de deslocamento de modo que o valor efe-
tivo da corrente de saida seja menor que a corrente nominal
do motor linear SL2

Irregularidade do encoder
HIPERFACE®

Irregularidades no cabo do encoder

Encoder instalado incorretamente

Quando estas irregularidades nao ocorrem durante o deslo-
camento manual, em geral a causa séo irregularidades no
cabo do encoder ou do TF. Para a eliminacao de irregulari-
dades, consultar o manual de sistema e o volume 9 "Pratica
da tecnologia de acionamento”. Verificar se a blindagem e a
compensacao de potencial estédo corretas; observar as ins-
trugdes no comeco deste capitulo.

Verificar a instalagéo utilizando os dados do fabricante do

encoder:

1. Entreferro encoder — fita de medigéo

2. Alinhamento encoder — fita de medic¢ao

3. Em caso de encoder HIPERFACE®: verificar a direcdo de
montagem, de modo que a saida do cabo aponte para a
direcdo de valores absolutos menores (diregao "ponto”
na fita de medigao, se houver). Controlar rigidez da mon-
tagem do encoder. E necessario observar as tolerancias
especificadas pelo fabricante mesmo com aceleragdes
altas.

Instrugbes de Operagdo — Motores lineares sincronos SL2
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8.3

MOVIAXIS®: Falhas durante a busca de comutagao

Falha

Causa possivel

Solugao

Irregularidade do encoder
(14), quando o motor
linear é deslocado
manualmente

Encoder instalado incorretamente

Verificar a instalagéo utilizando os dados do fabricante do
encoder:

1. Entreferro encoder — Fita de medigao

2. Alinhamento encoder — Fita de medigéao

3. Com encoder HIPERFACE®: verificar a direcdo de mon-
tagem, de modo que a saida do cabo aponte para a diregao
de valores absolutos menores (diregédo "ponto" na fita de
medigdo, se houver)

Cablagem incorreta do encoder

Verificar a atribuigcdo dos pinos. Para tanto, colocar o encoder
HIPERFACE® em operagdo como encoder seno/cosseno
para fins de teste.

O motor linear nao arranca
ao se retirar o REGU-
LADOR BLOQUEADO

Irregularidade E16 subco-
digo 1042 com qualquer
selegdo FCB, exceto
FCB18 ou FCB25

Monitoragao n/erro de
atraso/durante o desloca-
mento de comutagéao ou
irregularidade do encoder
no primeiro momento que
o motor recebe corrente

Cabo do motor partido

O motor ndo esta comutado

Problemas EMC

Checar a conexao do motor linear

Comutar o motor previamente com FCB18 ou FCB25

Ver manual do sistema e volume 9 "Pratica da tecnologia de
acionamento". Verificar se a blindagem e a compensagao de
potencial estao corretas; observar as instrugbes no comego
deste capitulo.

Irregularidade no encoder
apos deslocamento de
comutagao. Movimento de
compensacgao (1° movi-
mento) sem 2° movimento
detectavel

Um cabo do motor esta partido; apenas
um campo alternante pode ser estabe-
lecido mas nenhum campo girante

Checar a conexao do motor linear

Irregularidade no encoder
apos deslocamento de
comutacao na diregcao
positiva (2° movimento)

Irregularidade no encoder
apos deslocamento de
comutacao na direcao
negativa (3° movimento)

A diregao de contagem do encoder ndo
corresponde a sequiéncia de fase U, V,
W do motor

Resolugdo incorreta do sistema de
encoder / encoder com defeito

Verificar se o0 encoder conta na diregdo positiva na qual o pri-
mario se moveu. Se este ndo for o caso, trocar as conexdes
dos cabos do motor U e W ou inverter o sentido de rotagao
do encoder para o motor (ver capitulo Colocagdo em ope-
racao, item 8).

Inserir o motor linear numa distancia definida e comparar a
distancia medida com a distancia na posig¢ao atual. Se neces-
sario, adaptar a resolugédo do encoder na configuragao do
encoder da colocagédo em operagao e verificar a distancia
entre o cabecote de leitura e a fita de medigao.

Valor limite de torque muito reduzido

As distancias de deslocamento ndo
s&o idénticas, porque o eixo emperra
mecanicamente

Adaptar o torque maximo de limites de aplicagéo e de
sistema

Garantir que o acionamento possa se mover no trecho inteiro
sem emperrar e sem estar sob influéncia de outras forgas
(forgas do processo, forgas do peso)

As distancias de deslocamento néo
s&o idénticas, porque o encoder
apresenta defeito

Inserir o motor linear numa distancia definida e comparar a
distancia medida com a distancia na posicao atual. Se neces-
sario, adaptar a resolugédo do encoder na configuragédo do
encoder da colocagdo em operagao e verificar a distancia
entre o cabecote de leitura e a fita de medigao.

Valor limite de torque muito reduzido

Adaptar o torque maximo de limites de aplicagéo e de sis-
tema

Excesso de rotagao do
motor linear

Problemas EMC

Ver manual do sistema e volume 9 "Pratica da tecnologia de
acionamento". Verificar se a blindagem e a compensagao de
potencial estao corretas; observar as instrugbes no comego
deste capitulo.

Ponto com defeito na escala linear

Inserir o motor linear numa distancia definida e comparar a
distancia medida com a distancia na posicao atual. Se neces-
sario, adaptar a resolugédo do encoder na configuragédo do
encoder da colocagdo em operagao e verificar a distancia
entre o cabecote de leitura e a fita de medigao.
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8.4

MOVIAXIS®: Falhas operacionais

Falha

Causa possivel

Solugao

Irregularidade Condigao
de partida (81) com qual-
quer selegao FCB, exceto
FCB18 ou FCB25

O motor ndo esta comutado

Comutar o motor previamente com FCB18 ou FCB25

O motor linear nao arranca

Cabo do motor partido

Verificar a conexdo do motor

O freio nao é liberado

Verificar o sistema de controle do freio. Em caso de freios
pneumaticos, verificar a admisséo de ar

O motor linear ronca ou
ndo roda normalmente

Sobreaquecimento do
motor linear

Irregularidade no cabo do encoder

Ver manual do sistema e volume 9 "Pratica da tecnologia de
acionamento". Verificar se a blindagem e a compensacgao de
potencial estao corretas; observar as instrugbes no comego
deste capitulo.

Ajuste incorreto dos paradmetros do
regulador

Executar novamente a colocagdo em operagao do circuito do
controlador

Conexao entre encoder e primario néo
suficientemente rigida

Ultrapassagem da temperatura opera-
cional admissivel para o encoder

Sobrecarga

Verificar se a conexdo entre o encoder e primario apresenta
rigidez mecanica suficiente.

* Selecionar o ciclo de deslocamento de modo que o valor
efetivo da corrente de saida seja menor que a corrente
nominal do motor

*  Garantir melhor dissipagao térmica do primario

» Desacoplar o encoder termicamente (montagem com
placa intermediaria de plastico)

« Utilizar um sistema de encoder com maior temperatura
operacional admissivel

Selecionar o ciclo de deslocamento de modo que o valor
efetivo da corrente de saida seja menor que a corrente
nominal do motor

Refrigeragao insuficiente

Melhorar a refrigeracéo, se necessario instalar ventiladores

Entreferro muito grande, por isso ha
perda de forga com mesma corrente
(ver tabela da reducéo de poténcia no
catalogo)

Ajustar o entreferro

Temperatura ambiente muito alta

Selecionar o ciclo de deslocamento de modo que o valor
efetivo da corrente de saida seja menor que a corrente
nominal do motor linear SL2

Irregularidade do encoder
HIPERFACE®

Falhas no cabo do encoder

Encoder instalado incorretamente

Quando estas falhas ndo ocorrem durante o deslocamento
manual, em geral a causa sao irregularidades no cabo do
encoder ou do TF. Para a eliminagéo de irregularidades,
consultar o manual de sistema e o volume 9 "Pratica da
tecnologia de acionamento". Verificar se a blindagem e a
compensacao de potencial estdo corretas; observar as
instrugdes no comego deste capitulo.

Verificar a instalagéo utilizando os dados do fabricante do

encoder:

1. Entreferro encoder — fita de medigéao

2. Alinhamento encoder — fita de medicao

3. Em caso de encoder HIPERFACE®: verificar a direcdo de
montagem, de modo que a saida do cabo aponte para a
direcéo de valores absolutos menores (diregdo "ponto”
na fita de medigao, se houver). Controlar a rigidez da
montagem do encoder. E necessario observar as toleran-
cias especificadas pelo fabricante mesmo com acelera-
¢Oes altas.
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9 Inspecao / Manutencao

9.1 Notas

>

A PERIGO!

Risco de ferimentos devido a choque elétrico.

Tensodes induzidas de até 500 V podem ser geradas pelo movimento do primario

(principio gerador) mesmo se o motor ndo estiver conectado. Nao remova a tampa de

protecédo no conector de poténcia do primario antes da conexao elétrica do conector

de poténcia.

Morte ou ferimento grave.

* Apo6s desligar o conversor da tensao de alimentagdo, esperar no minimo cinco
minutos antes de soltar conexdes ou tocar em pegas condutoras de tenséo (p. ex.,

contatos, pinos roscados). Por garantia, medir a tensdo no circuito intermediario e
esperar até a tensao cair para menos de 40 V.

A AVISO!

Ha risco de queimaduras enquanto os motores lineares nao tiverem esfriado. O motor
linear pode atingir uma temperatura de superficie acima de 100 °C.

Perigo de queimaduras!

* Nunca tocar no motor linear durante a sua operagdo ou durante a fase de esfria-
mento apos desligar.

® P

PARE

Uma inspegao e manutengdo inadequadas podem danificar o motor linear.
Possiveis danos no material!

» Observar atentamente as instrugdes neste capitulo.

* Manter o espago do motor livre de cavacos.
» Observar o surgimento de ruidos incomuns.

* As conexdes de poténcia conduzem tensdo mesmo com o motor parado. Nunca
soltar as conexdes elétricas dos motores sob tensao.

» Sempre usar luvas de trabalho durante os trabalhos de manutencéo e reparos.

* Antes de trabalhar em maquinas, garantir que elas ndo estejam sob tensao.

* Nunca trabalhar na area de deslocamento com a maquina ligada.

* Limpar regularmente a area do motor e evitar cavacos.

» Usar somente pegas originais de acordo com a lista de pegas correspondente!

» Durante a operagéo, os motores podem aquecer muito — perigo de queimaduras!

* Antes de iniciar os trabalhos no motor linear, desliga-lo da alimentacéo, protegendo-
o contra a sua ligagéo involuntaria!

Instrugées de Operagdo — Motores lineares sincronos SL2




Inspecao / Manutengao
Trabalhos gerais de manutengao

9.2 Trabalhos gerais de manutengcao

Os primarios e os secundarios em si dispensam manutencao e ndo podem ser conser-
tados. Trocar as unidades defeituosas.

Dependendo das condigées ambientais, limpar eventuais acumulos de pd ou sujeira
nos secundarios com um pano macio.

Observar que cabos moéveis podem apresentar desgaste e devem ser verificados peri-
odicamente para a identificagdo de alteragdes externas.

9.3 Manutencgao adicional no caso da versao Power

Manter desobstruida a grade de entrada de ar dos ventiladores.

Instrugbes de Operagdo — Motores lineares sincronos SL2
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Dados técnicos
Dados do motor SL2-Basic

10 Dados técnicos

10.1 Dados do motor SL2-Basic

(1]
(2]

Fnom

Fi
FPico
VL

V4
Vnom
Inom

[2]

\

= Forgas limite dinamicas
= Forgas limite térmicas
= Forgca permanente

v (m/s)

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
T
|
|
|
|
}
V1

Vn O

m VL

53105ABP

em caso de montagem em uma superficie dissipadora de aluminio na horizontal com
superficie de flange de primario quadrupla
espessura de 10 mm
até uma temperatura ambiente de 40 °C

até uma altitude de instalagao de 1000 m

Forca méaxima disponivel até v4 estar disponivel

= Forga maxima
= Velocidade de deslocamento tedrica maxima
Velocidade até a qual a forga F4 é disponivel

Velocidade até a qual a forga nominal é disponivel

= Corrente nominal

= Corrente com F4

= Corrente maxima

IPico
Fp = Forga através da atragdo magnética
Resisténcia .
Forga Velocidade Corrente do enrola- | Indutancia Segédo
Tipo do mento transversal
motor do cabo”
FPico F1 Fnom FD Vi Vhom IPico I1 Inom R1 I-1
[N] [N] | [N] [N] |[m/s] | [mis] | [A] [A] [A] [Q] [mH] [mm]
SL2-025VS 330 240 125 750 3 3.2 3.0 2.0 0.95 22,5 100 3x1,5
SL2-025VS 330 225 125 750 6 6.8 6.0 4.0 2.0 4,75 25,5 3x1,5
SL2-025S8 650 470 240 1450 1.5 1.6 3.0 1.95 0.9 45,1 201 3x1,5
SL2-025S8 650 460 240 1450 3 3.2 6.0 3.9 1.8 11,2 100,5 3x1,5
3 3,4 6,0 4.4 2,2 7,0 43 3x1,5
SL2-050VS 650 500 280 1480 6 8.0 13.9 10,3 53 12 8 3x15
1 1,3 4.8 3,5 1,8 24,4 130 3x1,5
SL2-050S 1300 | 1000 | 560 2880 3 3,4 11,8 8,7 4,5 3,6 27,5 3x1,5
6 6,9 245 17,8 9,0 0,8 6,0 3x1,5
1 1,1 59 4.4 2,2 21,0 130 3x1,5
SL2-050M 1950 1500 | 840 4300 3 3,3 18,0 12,8 6,5 2,4 16,5 3x1,5
6 6,4 33,0 24,6 12,6 0,6 4,5 3x1,5
1 1,1 7.8 5,8 2,9 15,2 100 3x1,5
SL2-050ML | 2600 | 2000 @ 1120 @ 5700 3 3,4 24,0 17,8 9,1 1,6 11,5 3x1,5
6 6,9 48,0 35,5 18,2 0,4 3,0 3x25
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Dados técnicos VA 7 =
Dados do motor SL2-Basic |7
P| Hz
Resisténcia .
Forga Velocidade Corrente do enrola- | Indutancia Segéo
Tipo do mento transversal
e do cabo"
Fpico F4 From Fp V1 Vhom Ipico Iy lhom R4 L
[N] [N] | [N] [N] |I[m/s]| [m/s] | [A] [A] [A] [Q] [mH] [mm]
1 1,1 4,8 3,4 1,9 19,2 142,5 3x1,5
sL2-100vs | 1325 1000 600 2950 | 3 38 | 142 103 56 19 15,5 3x15
6 6,9 24,6 17,8 9,7 0,65 6,0 3x1,5
1 1,1 8,0 5,8 3,1 12,5 100 3x15
SL2-100S 2650 ' 2000 | 1200 @ 5760 3 3,4 25,0 17,8 9,7 1,3 11,5 3x15
6 6,9 49,0 35,5 20 0,3 3,0 3x25
1 1,3 14,2 10,3 5,6 59 46,0 3x15
SL2-100M 3970 3000 @ 1800 @ 8570 3 3,2 35,0 24,6 13,5 1,0 9,0 3x15
6 6,9 75,0 53,3 29,2 0,2 2,0 3x4,0
1 1,1 16,0 11,5 6,3 6,3 50,0 3x1,5
SL2-100ML | 5300 @ 4000 | 2400 @ 11380 3 3,4 49,0 35,5 19,5 0,6 6,5 3x25
6 7,0 100,0 74,4 40,7 0,1 1,5 3x6,0
1 1,1 6,1 44 1,9 16,1 127,5 3x15
SL2-150VS | 2000 @ 1500 | 900 4420 3 3,3 18,0 12,8 7,0 1,75 16,0 3x15
6 6,4 35,0 24,6 13,5 0,5 4,5 3x15
1 1.1 12,0 8,7 4.8 8,0 65,0 3x15
SL2-150S 3900 3000 | 1800 @ 8640 3 3,2 33,5 24,5 13,5 0,9 9,0 3x15
6 6,4 67,0 49,0 27,0 0,2 2,5 3x4,0
1 1,1 18,0 13,1 7,2 54 42,5 3x1,5
SL2-150M 5800 | 4500 2700 @ 12860 3 3,4 53,0 39,0 21,5 1,1 6,0 3x25
6 6,4 100,0 74,5 40,7 0,1 1,5 3x6,0
1 1,1 24,0 17,4 9,4 4,0 32,5 3x15
SL2-150ML | 7700 6000 | 3600 @ 17000 3 3,7 76,0 56,7 31,0 0,3 3,5 3x4,0
6 6,4 132,0 98,0 53,8 0,1 1,3 3x6,0
1 1,1 8,1 57 3,3 1,2 100 3x15
SL2-200VS | 2700 2000 | 1260 5900 3 3,4 25,0 17,8 10,2 1,2 11,5 3x15
6 7,6 55,0 39,2 22,5 0,2 2,5 3x25
1 1,1 15,6 11,5 6,6 5,6 50,0 3x1,5
SL2-200S 5200 | 4000 2520 @ 11520 3 3,4 48,2 35,5 20,4 0,6 6,0 3x25
6 7,2 101 74,4 42,7 0,1 1,5 3x6,0
1 1,1 23,4 17,2 9,9 3,7 32 3x1,5
SL2-200M 7800 6000 | 3780 @ 17150 3 34 720 533 301 0.4 33 3x4.0
1 1,1 30,6 22,7 13,0 2,9 25 3x15
SL2-200ML | 10350 8000 | 5040 @ 22780 3 36 100,0 74.4 428 02 3 3%6.0
1 1,2 10,0 7,3 4.1 8,4 77,5 3x1,5
SL2-250VS | 3170 @ 2400 | 1500 @ 7370 3 3,5 30,0 21,8 12,4 0,9 8,0 3x1,5
6 6,6 57,0 41,2 23,5 0,2 2,3 3x25
1 1,1 18,7 13,6 7,8 4,5 40 3x1,5
SL2-250S 6300 @ 4800 | 3000 | 14400 3 3,3 57,0 41,2 23,5 0,4 4,5 3x4,0
6 6,6 113,0 824 47,0 0,1 1,2 3x6,0
1 1,1 30,0 21,8 12,4 2,6 13,5 3x15
SL2-250M 9450 | 7200 4500 @ 21430 3 35 900 650 372 03 26 3%6.0
1 1,1 37,0 27,2 15,5 2,2 20 3x1,5
SL2-250ML | 12600 9600 6000 & 28450 3 33 13,0 825 470 0.2 2.2 3% 6.0

1) Segao transversal do cabo no primario SL2-Basic (para planejamento das se¢des transversais do cabo para o conversor ver capitulo 6.1.2)

As grandezas elétricas s&o validas para a comutacdo senoidal e sdo dadas como

valores efetivos, ou referem-se a valores efetivos.

NOTA
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VAL 7 Dados técnicos
7 Dados do motor SL2-Advance System
P| Hz

!
!
|
P !
3 ] :
- 1
1 |
f |
Frated l
| !
[2] 1 1
| 1
v (m/S) Vi Vrated VL
53105AEN
[1] = Forgas limite dinamicas
[2] = Forgas limite térmicas
Fnom = Forga permanente
Propriedades nominais se referem a utilizagdo em
¢ temperatura ambiente de 40 °C
* uma altitude de instalagédo de até 1000 m
Fq = Forga maxima disponivel até v, estar disponivel
Fpico = Forga maxima
VL = Velocidade de deslocamento tedrica maxima
V4 = Velocidade até a qual a for¢a F4 é disponivel
Vhom = Velocidade até a qual a forga nominal é disponivel
lhom = Corrente nominal
l4 = Corrente com F4
Ipicc = Corrente méxima
Fp = Forga através da atragdo magnética
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L. 7
Dados técnicos VA 7 n 10
Dados do motor SL2-Advance System [7
P| Hz
Forca Corrente ~ Com- ~ Com-
Secao ri- Secgao ri-
trans- P i trans- P
T versal =~ men- Cédigo do versal = men- o]
Ipo do odaigo do
mgtor Fpico F4 Fnom Fp Vi Ipico I lnom do tos de cabo do tos de ca?)o
cabo cabo
cabo . cabo L
até até
IN] [m/s] [A] [mm?] | [m] [mm?] | [m]
SL2-050VS | 650 @500 280 1480 3 60 44 | 22 1,5 100 | 0590 631 8
6 13,9 | 10,3 53 1,5 100 | 0590 631 8
1 48 | 35 18 1,5 100 | 0590 6318
SL2-050S 1300 | 1000 = 560 @ 2880 3 1,8 | 87 | 45 1,5 100 | 0590 631 8
6 | 245 17,8 90 1,5 57 | 05906318| 25 100 05906326
1 59 44 | 22 1,5 100 | 0590 631 8
SL2-050M | 1950 1500 | 840 | 4300 3 18,0 | 12,8 6,5 1,5 100 | 05906318
6 |330 246 126]| 25 71 | 05906326 | 4,0 100 0590484 6
1 78 | 58 29 1,5 100 | 0590 631 8
SL2-050ML | 2600 2000 1120 5700 3 | 240 17,8 | 91 1,5 57 | 05906318| 25 100 05906326
6 | 480 355 182 4,0 100 | 0590 484 6
1 48 | 34 19 1,5 100 | 13331167
SL2-100VS | 1325 1000 600 = 2950 3 14,2 | 10,3 5,6 1,5 100 | 13331167
6 | 246 178 97 1,5 57 13331167 | 25 100 | 13331175
1 80 58 | 31 1,5 100 | 13331167
SL2-100S 2650 | 2000 | 1200 = 5760 3 | 250 178 | 97 1,5 57 | 13331167 | 25 100 | 13331175
6 | 490 355 20 4,0 100 | 0199 194 9
1 14,2 | 10,3 56 1,5 100 | 13331167
SL2-100M | 3970 3000 1800 8570 3 | 350 246 135 25 71 13331175 | 4,0 100 0199194 9
6 | 750 533 292]| 6,0 100 | 0199196 5
i 1) 1 16,0 | 11,5 6,3 1,5 100 | 13331167
SL2-100ML" | 5300 4000 2400 11380 | 5 [ 450 355 105 400 100 | 0199 194 9
1 120 | 87 48 1,5 100 | 13331167
SL2-150S 3900 | 3000 1800 8640 3 | 335 245 135 25 71 13331175 | 4,0 100 0199194 9
6 |670 490 270| 6,0 100 | 0199196 5
i 1) 1 18,0 131 7,2 1,5 100 | 13331167
SL2-150M") | 5800 4500 2700 12860 | 5 | g3 3900 215| 40 82 | 01991949
i 1) 1 240 174 94 1,5 57 13331167 | 25 100 | 13331175
SL2-150ML™ | 7700 | 6000 | 3600 | 17000 | 5 | 76'g 567 310 6.0 77 01991965| 100 = 100 | 0199 198 1

1) Né&o esta disponivel na classe de velocidade de 6 m/s.

As grandezas elétricas s&o validas para a comutacdo senoidal e sdo dadas como
valores efetivos, ou referem-se a valores efetivos.

NOTA

Fpico = idéntico a Fpjc, de SL2-Basic

R1 e L4, ver capitulo 10.1 "Dados do motor SL2-Basic"

NOTA

Para a atribuicao do conversor, ver capitulos 10.5 e 10.6.

Instrugbes de Operagdo — Motores lineares sincronos SL2
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VAL 7 Dados técnicos
/ Dados do motor SL2-Power System
P| Hz

!
!
|
P !
3 ] :
= :
| |
f |
Frated l
| !
[2] 1 1
| 1
v (m/S) Vi Vrated VL
53105AEN
[1] = Forgas limite dinamicas
[2] = Forgas limite térmicas
Fnom = Forga permanente
Propriedades nominais se referem a utilizagdo em
¢ temperatura ambiente de 40 °C
* uma altitude de instalagédo de até 1000 m
Fq = Forga maxima disponivel até V4 estar disponivel
Fpico = Forca méxima
VL = Velocidade de deslocamento tedrica maxima
V4 = Velocidade até a qual a forgca F4 é disponivel
Vhom = Velocidade até a qual a forga nominal é disponivel

lhom = Corrente nominal

Corrente com F4

Corrente maxima

Fp = Forga através da atragdo magnética

=
nn
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Dados técnicos 7
Dados do motor SL2-Power System |7

P| Hz
Forca Corrente ~ Com- ~ Com-
Secgao Bl Secgao Bt
T F ‘t,r:rr;: men- | Codigo do ‘t,r:rr;: men- | Céodigodo
ipo do
motor Fpico F4 r:o Fp Vi Ipico Iy lhom do tz:bdoe cabo do t::;oe cabo
cabo L cabo L
até até
IN] [mis] [A] [mm?]  [m] [mm?] | [m]
SL2-050VS | 650 500 400 1480 | 3 | 60 44 31 ]g ]88 8238 gg]g
6 |139 103 76 '
1 48 35 | 24 1,5 100 | 05906318
SL2-050S 1300 1000 760 2880 | 3 | 11,8 87 | 6,1 1,5 100 | 05906318
6 |245 178 122 15 57 | 05906318 | 25 100 | 05906326
1 59 44 | 26 1,5 100 | 05906318
SL2-050M 1950 | 1500 | 980 | 4300 [ 3 [18,0 128 7,6 1,5 100 | 0590 6318
6 |330 246 147 25 71 05906326 | 4,0 100 | 0590 484 6
1 78 58 | 33 1,5 100 | 05906318
SL2-050ML | 2600 | 2000 1280 | 5700 | 3 | 240|178 104 | 15 57 | 05906318 | 25 100 | 05906326
6 |480 355|208 40 82 | 05904846
1 48 34 | 25 1,5 100 | 13331167
SL2-100VS | 1325 | 1000 | 780 2950 | 3 | 14,2 10,3 | 7,3 1,5 100 | 13331167
6 |246 178 126 15 57 | 13331167 | 25 100 | 13331175
1 80 58 | 4,1 1,5 100 | 13331167
SL2-100S 2650 | 2000 1570 | 5760 | 3 | 250 17,8 12,7 | 1,5 57 | 13331167 | 2,5 100 | 13331175
6 |490 355|255 6,0 100 01991965
1 |142 103 7,9 1,5 57 | 13331167 | 25 100 | 13331175
SL2-100M 3970 | 3000 | 2540 8570 | 3 | 350 24,6 | 191 | 4,0 100 | 01991949
6 |750 533 412 100 100 | 0199 198 1
i 1) 1 160 115 7,1 1,5 100 | 13331167
SL2-100ML™ | 5300 | 4000 | 2700 11380 | 5 [ 49'g 355 219 | 40 82 01991949 | 60 = 100 01991965
1 (120 87 | 72 1,5 100 | 13331167
SL2-150S 3900 | 3000 | 2700 8640 | 3 | 33,5 245|203 | 4,0 100 01991949
6 |670 490 405 | 100 100 | 0199 198 1
i 1) 1 11801131 101 | 15 57 | 13331167 | 25 100 | 13331175
SL2-150M 5800 4500 3800 12860 | 5 | 530 390 304 | 60 100 | 0199 196 5
i 1) 1 | 240|174 144 25 71 13331175 | 2,5 100 | 13331175
SL2-150ML" 7700 | 6000 5500 17000 [ 5 | 75'0 567 474 | 10,0 100 | 0199 198 1

1) Na&o esta disponivel na classe de velocidade de 6 m/s.

As grandezas elétricas s&o validas para a comutacdo senoidal e sdo dadas como
valores efetivos, ou referem-se a valores efetivos.

° NOTA

1 R4 e Ly, ver capitulo 10.1 "Dados do motor SL2-Basic"
Fpico = idéntico a Fpjc, de SL2-Basic

° NOTA

1 Para a atribuicao do conversor, ver capitulos 10.5 e 10.6.
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10.4 Reducgao

10.4.1

Dados técnicos
Reducao

Influéncia da temperatura ambiente em motores lineares

Temperatura ambiente [°C]
0..40 45 | 50 | 55 | 60

Forca de avango
nominal

1.0x Fy

0.96 x Fy ‘ 0.92 x Fy ‘ 0.87 x Fy ‘ 0.82 x Fy

10.4.2 Influéncia da altitude de instalagdo em motores lineares

até 1000

Altitude de instalagao [m]

1500 2000 2500 3000 3500 4500

Forca de avango
nominal

1.0xF 0.97 xF 0.94 x F 0.9xF 0.86 x F, 0.82xF
N N N N N N

0.77 x Fy ‘

10.4.3 Influéncia da elevagao do entreferro mecanico S em motores lineares

NOTA

* A SEW-EURODRIVE recomenda que os clientes coloquem um entreferro de 1 mm
nos motores SL2-Basic, SL2-Advance System e SL2-Power System (entreferros
menores s6 sdo possiveis se a estrutura ambiente do cliente for bastante estavel).

» As seguintes forgas de avango maximas exigem o cumprimento da tolerancia do

entreferro de £0,05 mm.

Entreferro mecanico [dyecan ] [mm]
z 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9
Forca 1.0 x F4 0.995 x F, 0.99 x Fy 0.983 x F4 0.975 x F4
maxima F4
Forca de
atracdo mag- 1.0xFp 0.99 x Fp 0.98 x Fp 0.967 x Fp 0.95 x Fp
nética Fp
1) entreferro visivel entre o primario e o secundario no estado instalado do motor, denominado como SIGMA X~
Entreferro mecénico [dmecén")] [mm]
Recomendacgao da
z SEW-EURODRIVE
1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5
Forca 0.965 x F4 0.955 x F4 0.94 x F, 0.93 x Fy 0.915 x F4 0.90 x F4
maxima F4
Forca de
atragdo mag- 0.93 x Fp 0.90 x Fp 0.865 x Fp 0.83 x Fp 0.78 x Fp 0.73 xFp
nética Fp

1) entreferro visivel entre o primario e o secundario no estado instalado do motor, denominado como SIGMA X~
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Forgcas maximas com MOVIDRIVE® MDX61B

10.5 Forgcas maximas com MOVIDRIVE® MDX61B

10.5.1 Classe de velocidade 1 m/s

A tabela abaixo indica a forga maxima que pode ser atingida com cada conversor

MOVIDRIVE® MDX61B conectado.

NOTA

As forgas maximas que podem ser atingidas (Fp,sx) sdo independentes do modelo

SL2-Basic, SL2-Advance System, SL2-Power System.

Motor

MOVIDRIVE® MDX61B_A...-5_3 (unidade de 380/500 V) nos modos de operagio SERVO (P700)

- _ P [kW] 0005 | 0008 0011 0014 | 0015 0022 | 0030 0040 0055 @ 0075 0110 0150
1'mis lnom [A] = 2 24 31 4 4 55 7 95 125 16 24 32
Imax [Al 4 4,8 6,2 8 6 8,25 10,5 | 14,25 18,75 24 36 48
Sis- Fmax [N]
temas
SL2-P025S Basic 650
Basic
SL2-050S Advance = 1115 1300 1300
Power
Basic
SL2-050M Advance | 1380 1620 1950 1950 1950
Power
Basic
SL2-050ML Advance | 1453 1696 2120 2600 | 2070 | 2600
Power
Basic
SL2-100VS Advance | 1140 1325 1325 1325 1325
Power
Basic
SL2-100S Advance | 1467 1703 2118 2650 | 2060 | 2650
Power
Basic
SL2-100M Advance 1953 2412 1902 | 2475 | 3050 @ 3970
Power
Basic
SL2-100ML Advance 3000 | 3710 | 4800 5300
Power
SL2-150VS Basic 1380 1615 2000 2000 1970
Basic
SL2-150S Advance 1800 2230 2785 | 2170 2880 | 3490 @ 3900
Power
Basic
SL2-150M Advance 3100 | 3750 | 4830 5800
Power
Basic
SL2-150ML Advance 4330 | 5240 6330 | 7700
Power
SL2-200VS Basic 2145 2670 | 2090 | 2700
SL2-200S Basic 3050 | 3710 | 4810 5200
SL2-200M Basic 5150 6450 | 7800
SL2-200ML Basic 6840 | 8390 10350
SL2-250VS Basic 2090 2600 | 2040 @ 2670 | 3170
SL2-250S Basic 3890 @ 5000 6300
SL2-250M Basic 5140 | 6370 | 7810 9450
SL2-250ML Basic 7020 | 8620 12300 12600
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Dados técnicos
Forgcas maximas com MOVIDRIVE® MDX61B

10.5.2 Classe de velocidade 3 m/s

Motor

A tabela abaixo indica a forca maxima que pode ser alcangada com cada conversor
MOVIDRIVE® MDX61B conectado.

MOVIDRIVE® MDX61 B_A...-5_3 (unidade de 400/500 V) nos modos de operagao SERVO (P700)

7 _ P [kW] | 0005 0008 0011 | 0014 0015 0022 0030 0040 0055 0075 0110 0150 0220 | 0300 | 0370 @ 0450
3'mis hom[Al 2 | 24 31 4 4 55| 7 | 95 125 16 @ 24 | 32 | 46 | 60 73 89
Imax [Al 4 4,8 6,2 8 6 8,25 10,5 14,25 | 18,75 24 36 48 69 90 109,5 1335
Siste-
mas Fax [N]
SL2-P025VS | Basic 330
SL2-P025S Basic 650
Basic
SL2-050VS Advance | 460 | 537 | 650 | 650 @650
Power
Basic
SL2-050S Advance 738 | 926 @ 717 | 955 | 1175 | 1300
Power
Basic
SL2-050M Advance 1280 | 1640 | 1950
Power
Basic
SL2-050ML Advance 1290 | 1650 2090 | 2600
Power
Basic
SL2-100VS Advance 830 | 1020 | 1325
Power
Basic
SL2-100S Advance 1680 = 2090 | 2560 2650
Power
Basic
SL2-100M Advance 2455 | 2950 | 3970
Power
Basic
SL2-100ML Advance 2950 4050 5200 @ 5300
Power
SL2-150VS Basic 1065 | 1280 | 1650 | 2000
Basic
SL2-150S8 Advance 2425 | 2950 | 3900
Power
Basic
SL2-150M Advance 3070 4200 5330 @ 5800
Power
Basic
SL2-150ML Advance 4250 | 5400 7080 | 7700
Power
SL2-200VS Basic 1650 = 2100 | 2610 2700
SL2-200S Basic 2920 4050 @ 5200
SL2-200M Basic 4340 | 5490 7480 | 7800
SL2-200ML Basic 5680 7510 9430 @ 10350
SL2-250VS Basic 2120 2610 | 3170
SL2-250S8 Basic 4310 | 5410 6300
SL2-250M Basic 5670 7560 9450
SL2-250ML Basic 8270 | 10340 H 12260 12600
92 Instrugées de Operagdo — Motores lineares sincronos SL2
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Dados técnicos VA 7 (L2 10
Forgcas maximas com MOVIDRIVE® MDX61B 7
P| Hz
10.5.3 Classe de velocidade 6 m/s
A tabela abaixo indica a forga maxima que pode ser atingida com cada conversor
MOVIDRIVE® MDX61B conectado.
MOVIDRIVE® MDX61 B_A...-5_3 (unidade de 400/500 V) nos modos de operagao SERVO (P700)
{\Inotor_ P [kW] 0005 0008 0011 0014 | 0015 | 0022 0030 0040 | 0055 0075 0110 0150 0220 0300 @ 0370 & 0450
6 mis hom[Al 2 | 24 31 4 4 55| 7 95 125 | 16 | 24 32 | 46 60 73 89
Imax [Al 4 4,8 6,2 8 6 8,25 10,5 14,25 18,75 | 24 36 48 69 90 109,5 133,5
Siste- Fmax [N]
mas
SL2-P025VS | Basic 330
Basic
SL2-050VS Advance 400 | 320 | 415 | 510 | 650
Power
Basic
SL2-050S8 Advance 675 @ 840 | 1040 | 1280 | 1300
Power
Basic
SL2-050M Advance 1200 | 1470 | 1950
Power
Basic
SL2-050ML Advance 1450 | 2025 2600
Power
Basic
SL2-100VS Advance 850 | 1045 | 1300 | 1325
Power
Basic
SL2-100S Advance 2025 | 2600 | 2650
Power
Basic
SL2-100M Advance 2025 | 2765 | 3700 3970
Power
SL2-100ML Basic 2800 | 3750 | 4780 5300
SL2-150VS Basic 1220 | 1470 | 2000
Basic
SL2-150S Advance 2350 | 2950 | 3900
Power
Basic
SL2-150M Advance 3150 | 4220 5290 | 5800
Power
Basic
SL2-150ML Advance 5600 6570 | 7700
Power
SL2-200VS Basic 1860 | 2390 | 2700
SL2-200S Basic 3760 | 4710 5200
SL2-250VS Basic 2150 | 2730 | 3170
SL2-250S8 Basic 4150 @ 5180 6130 = 6300
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10.6 Forgcas maximas com MOVIAXIS®

10.6.1 Classe de velocidade 1 m/s

A tabela abaixo indica a forga maxima que pode ser atingida com cada servoconversor
de multiplos eixos MOVIAXIS® MX..6300

° NOTA
1 As forgas maximas que podem ser atingidas (Fp,sx) sdo independentes do modelo
SL2-Basic, SL2-Advance System, SL2-Power System.
MOVIAXIS® MX
Motor Tamanho 1 Tamanho 2 Tamanho 3 WEWER | IER | ks
Viom = nho 4 nho 5 nho 6
1m/s lhom [Al 2 4 8 12 16 24 32 438 64 100
Imax [Al 5 10 20 30 40 60 80 120 160 250
Sis- Fmax [N]
temas
SL2-P025S Basic 285 650
Basic
SL2-050S Advance 1300
Power
Basic
SL2-050M Advance = 1705 1950
Power
Basic
SL2-050ML Advance = 1798 2600
Power
Basic
SL2-100VS Advance 1367 1082 1325
Power
Basic
SL2-100S Advance 1817 2650
Power
Basic
SL2-100M Advance 2979 3970
Power
Basic
SL2-100ML Advance 3583 5300
Power
SL2-150VS Basic 1694 2000
Basic
SL2-150S Advance 3399 3900
Power
Basic
SL2-150M Advance 3579 5800
Power
Basic
SL2-150ML Advance 6919 7700
Power
SL2-200VS Basic 1805 2700
SL2-200S Basic 3610 5200
SL2-200M Basic 6955 7800
SL2-200ML Basic 7319 10350
SL2-250VS Basic 1768 3170
SL2-250S Basic 3701 6300
SL2-250M Basic 6813 9450
SL2-250ML Basic 10645 12600
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Forgas maximas com MOVIAXIS® [z

10.6.2 Classe de velocidade 3 m/s

A tabela abaixo indica a forga maxima que pode ser atingida com cada servoconversor
de multiplos eixos MOVIAXIS® MX.

MOVIAXIS® MX
Motor Tamanho 1 Tamanho 2 Tamanho 3 VElOEs  WELEE | GLEE
Viom = nho 4 nho 5 nho 6
3m/s lhom [Al 2 4 8 12 16 24 32 48 64 100
Imax [Al 5 10 20 30 40 60 80 120 160 250
Sis-
temas Fméx [N]
SL2-P025VS | Basic 2254 330
SL2-P025S Basic 650
Basic
SL2-050VS Advance 568 650
Power
Basic
SL2-050S Advance 1116 1300
Power
Basic
SL2-050M Advance 1220 1950
Power
Basic
SL2-050ML Advance 2211 2600
Power
Basic
SL2-100VS Advance 993 1325
Power
Basic
SL2-100S Advance 2246 2650
Power
Basic
SL2-100M Advance 2528 3587 3970
Power
Basic
SL2-100ML Advance 3485 4473 5300
Power
SL2-150VS Basic 1223 2000
Basic
SL2-150S Advance 2528 3587 3900
Power
Basic
SL2-150M Advance 3594 4630 5800
Power
Basic
SL2-150ML Advance 4467 6387 7700
Power
SL2-200VS Basic 2260 2700
SL2-200S Basic 3516 4521 5200
SL2-200M Basic 4816 6877 7800
SL2-200ML Basic 6737 8678 10350
SL2-250VS Basic 2271 3170
SL2-250S Basic 3686 4762 6300
SL2-250M Basic 6813 8727 9450
SL2-250ML Basic 7373 9524 12600
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10.6.3 Classe de velocidade 6 m/s

A tabela abaixo indica a forga maxima que pode ser atingida com cada servoconversor
de multiplos eixos MOVIAXIS® MX.

MOVIAXIS® MX
Motor Tamanho 1 Tamanho 2 Tamanho 3 UETIEE WEMEE | ETEE
Viom = nho 4 nho 5 nho 6
6 m/s lhom [Al 2 4 8 12 16 24 32 48 64 100
Imax [Al 5 10 20 30 40 60 80 120 160 250
Sis- Frmax [N]
temas
SL2-P025VS | Basic 274 330
Basic
SL2-050VS Advance 486 650
Power
Basic
SL2-050S Advance 1116 1300
Power
Basic
SL2-050M Advance 1254 1771 1950
Power
Basic
SL2-050ML Advance 1728 2211 2600
Power
Basic
SL2-100VS Advance 1123 1325
Power
Basic
SL2-100S Advance 1742 2237 2650
Power
Basic
SL2-100M Advance 2357 3360 3970
Power
SL2-100ML Basic 3355 4314 5300
SL2-150VS Basic 1264 1793 2000
Basic
SL2-150S Advance 2528 3587 3900
Power
Basic
SL2-150M Advance 3775 4854 5800
Power
Basic
SL2-150ML Advance 5072 7195 7700
Power
SL2-200VS Basic 1610 2077 2700
SL2-200S Basic 3376 4348 5200
SL2-250VS Basic 1843 2381 3170
SL2-250S Basic 3686 4762 6300
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Denominagao do tipo para MOVIDRIVE® MDX61B 7

10.7 Denominagéao do tipo para MOVIDRIVE® MDX61B

Os motores lineares SL2 podem ser operados juntamente com o conversor
MOVIDRIVE® MDX61B da SEW-EURODRIVE com a verséo tecnoldgica.

° NOTA
1 E fundamental verificar a liberdade de movimento do carro guia em relagéo ao secun-
dario.
Exemplo

MDX60 B 0011 - 5 A 3 -4 0T

|_ . 00 = Verséao padrao
Versao
0T = Versao tecnoldgica

XX = Unidade especial

4 = 4Q (com chopper de

Quadrantes

frenagem)
Tipo de conexao 3 = trifasica
_ B = Supresséo de radio-interferéncia
Supresséo de classe B
radio-interferéncia _ L L
do lado da rede A = Supressao de radio-interferéncia

classe A

0 = Sem supressao de radio-interfe-
réncia

5=2380 ... 500 Vca
2=200 ... 230 Vca

Tensdo de conexao

Poténcia do motor ., _ 1,1 KW

recomendada
Versao B
. 60 = ndo compativel com opcionais
Tipo o
61 = compativel com opcionais
NOTA
» Para a conexao do encoder de motor AL1H, é necessario sempre utilizar o opcional
°® placa de encoder HIPERFACE® tipo DEH.
1 + Demais informagdes encontram-se no manual de sistema MOVIDRIVE® B.
* Os motores lineares foram integrados no firmware padrdo comeg¢ando com o
firmware 18 (é necessario selecionar a versdo tecnoldgica do MOVIDRIVE®).
Assim, a unidade especial 08 ndo é mais necessaria.
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Dados técnicos
Denominagao do tipo MOVIAXIS® unidades basicas

10.8 Denominagéao do tipo MOVIAXIS® unidades basicas

Exemplo:

MX A

80

A

-004 5 0 3 -00
| 00 = Versao padrao
XX = Versédo especial
3= Tipo de ligagéo trifasica
50 = V =380 — 500 Vp tenséo de conexao
Versoes:
004 = Em médulos de eixo, a corrente nominal &, p. ex., 004 =4 A
050 = No mddulo de descarga de circuito intermediario com uma

quantidade energia de por exemplo 050 = 5000 Ws que pode
ser dissipada

010 = Em mddulos de alimentagao, a poténcia nominal &,
p. ex., 010 = 10 kW

050 = Em mddulos capacitores, médulos buffer, médulos de amorteci-
mento, a capacitancia €, p. ex., 050 = 5000 pF

060 = Em moddulo de fonte chaveada de 24 V, a poténcia é, p. ex., 060
=600 W

Versao

80 = Versao padrao

81= Versao com um relé de seguran¢a no médulo de eixo

82= Versao com dois relés de seguranga no modulo de eixo

Tipo da unidade:

Médulo de eixo

Médulo buffer

Médulo capacitor

Modulo de amortecimento

Médulo mestre

Médulo de alimentagdo com chopper de frenagem
Médulo regenerativo

Médulo de fonte chaveada de 24 V

Médulo de descarga do circuito intermediario

NOOXIT=200O0WT>
Wy uwnnn

MOVIAXIS®
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Denominagéao do tipo do mddulo de eixo:

MXA80A-004-503-00 = Modulo de eixo com corrente nominal de 4 A

Denominagédo do tipo do componente adicional médulo buffer

MXB80A-050-503-00 = Modulo buffer

Denominagéo do tipo do componente adicional médulo capacitor

MXC80A-050-503-00 = Modulo capacitor

Denominagédo do tipo do componente adicional médulo mestre:
MXM80A-000-000-00 = Médulo mestre
Denominagao do tipo do médulo de alimentagao:

MXP80A-010-503-00
MXR80A-025-503-00 = Maodulo regenerativo de 25 kW (em preparagao)

Médulo de alimentagéo de 10 kW

Denominagao do tipo do componente adicional médulo de fonte chaveada de 24 V

MXS80A-060-503-00 = Médulo de fonte chaveada de 24 V

Denominagcédo do tipo de componente adicional médulo de descarga do circuito
intermediario:

Médulo de descarga de circuito intermediario com uma quantidade

MXZ80A-050-503-00 = energia de 5000 Ws que pode ser dissipada
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10.9 Dados técnicos do sistema absoluto de medigcao linear AL1H

O sistema absoluto de medigao linear corresponde ao sistema de medicéo linear da

empresa SICK/Stegmann.

Precisdo da medigéo

55571AXX
10.9.1 Dados técnicos e tamanhos caracteristicos de acordo com DIN 32878:
Dados gerais
Comprimento de medigao max. 40 m
Comprimento da fita magnética do comprimento +130 mm"
de medicao
Reprodutibilidade +10 ym

typ. £ 0,3 mm/ma 20 °C

Max. velocidade de deslocamento

6 m/s

Coeficiente de expanséo da temperatura Ty fita
de ago

16 ym/°C/m

Tolerancias de posigdo e medidas

ver desenho em escala

Peso

* Pecga do sensor 0,693 kg

» Fita magnética 0,433 kg/m
Materiais

* Pecas do sensor AlmgSiPbF28
« Fita magnética Tromaflex 928
« Fita de ago inoxidavel Nr. 1.4435
Temperatura ambiente, operagao 0°C..+60°C
Grau de protegéo IP65

1) Constante determinada tecnicamente
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10.9.2 Dados da interface HIPERFACE®

Dados gerais

Comprimento dos periodos 5mm £3 %
Resolugéo da posigéo (comprimento do
periodo/32 = 5 mm/32) 156,25 um
Tempo de inicializagao 2500 ms
Tensao de alimentagao 7V..12V
Consumo de poténcia 4,3 W
Sinais de interface
Canal de dados de processo
< SEN, COS 0,9 Vpp ... 1,1 Vpp
* REFSEN, REFCOS 22V..28V
Nao-linearidade dentro de um periodo de seno,

e h : . + 50 ym
cosseno, nao-linearidade diferencial
Canal de parametrizagéo conforme EIA 485

PARE

Campos magnéticos externos na superficie da representagcao de medida ndo devem
ultrapassar 64 mT (640 Oe; 52 kA/m), dado que isso pode danificar a codificagédo na
representacdo de medida. Campos magnéticos > 1 mT no sistema de medigéao influ-
enciam a precisao da medigao.

10.9.3 Desenhos em escala e tolerancias de posigcao
Tolerancias gerais de acordo com DIN ISO 2768-mk

. 57 ‘ 230 24
25, M8 -
‘ 'y
| R
I/? N o
i@ S, 7
© . @ Y [T Y v
12581 = of
<25 N
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V S S o
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- 198 =‘

55043AXX
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10.9.4 Outros dados

Os dados sobre o sistema de medicao linear AL1H nesta documentagdo baseiam-se
nos dados disponiveis da empresa SICK / Stegmann no momento da impressao.
Reserva-se o direito de alteragdes no design e nas unidades. Sao validos os dados da
empresa SICK / Stegmann.

Informacgdes atuais encontram-se

* nas Instrugdes de Operagédo da empresa SICK / Stegmann, fornecida com o motor
linear

ou
* no site www.stegmann.de

10.9.5 Componentes do encoder

Para o SL2-Advance System e SL2-Power System: os componentes para este encoder
estdo disponiveis sob o cddigo 13328301.

55411AXX
[1] Sensor linear
[2] Fita de medigéo
[3] Componentes do encoder
Funcao Codigo SEW Descrigcao
® .
Sensor linear 1332 8263 AL1H, HIPERFACE ,éon'ector da unidade M23 de
pinos
Fita de medicao 1332 8271 Fita magnética com fita adesiva
Componentes LinCoder® L230 no SL2-Advance
Componentes 1332 8301 System / SL2-Power System, unidade de refrigeragao
do motor

Cabo de encoder Cabo de encoder para MOVIDRIVE®, apropriado para
MOVIDRIVE® 0595 1518 porta cabo mével. O max. comprimento permitido para
o cabo do encoder é de 85 m.

Cabo de encoder para MOVIAXIS®, apropriado para
porta cabo mével.

Cabo de encoder Nota: O maximo comprimento permitido para o cabo do

MOVIAXIS® 13332244 encoder no MOVIAXIS® é de 34 m com conex&o no
X13 da unidade basica e 75 m na conexao na placa de
multiplo encoder XGH.
Cabo de extensao
para cabo de Cabo de extensao para cabo de encoder para
encoder 1333 3879 MOVIDRIVE® e MOVIAXIS®, apropriado para porta
MOVIAXIS® cabos movel

MOVIDRIVE®
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10.10 Dados técnicos — Sistemas de guia linear

Nos primarios SL2-Advance System e SL2-Power System, os seguintes sistemas de
guia podem ser montados.

PARE

E fundamental verificar a liberdade de movimento do secundério/carro guia em relagéo
ao secundario.

10.10.1 SL2 — P0O50VS/S/M/ML Advance/Power System

54491AXX
Sistemas de guia (montagem padrao) de acordo com DIN 645-1, versdo 3M
Lmax" B cC D H w Smax. G
[mm]

SL2-PO50VS = 94
SL2-P050S = 133
SL2-PO50M = 144 48 35 35 40 23 24 M6x8
SL2-PO50ML = 190

1) O comprimento maximo depende do tamanho

Fabricante Tamanho
THK HSR 25 R (padréo)
SHS 25 R (com corrente de esferas)
INA KUVE 25BH
KUVE 25 B KT H (com Quadspacer)
NSK LAH 25 ANZ
Schneeberger BMC 25
HIWIN HGH25CA
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10.10.2 SL2 - P100VS/S/M Advance/Power
Sistemas de guia (montagem padr&o) de acordo com DIN 645-1, versdo 3M

I-méx.” ‘ c ‘ D H w sméx. G
[mm]
SL2-P100VS =94
SL2-P100S = 140 40 40 45 28 25 M8x10

SL2-P100M = 140

1) O comprimento maximo depende do tamanho

Fabricante Tamanho
THK HSR30R
SHS 30R (com corrente de esferas)
INA KUVE 30BH

KUVE 30 B KT H (com Quadspacer)

10.10.3 SL2 — P100ML Advance/Power

Sistemas de guia (montagem padrao, carro de guia longo) de acordo com DIN 645-1,

versao 3L
Lma. | B D | H w Smix. G
[mm]
170 60 0 45 28 25 | M8x10
Fabricante Tamanho
THK HSR30LR
SHS 30LR (com corrente de esferas)
INA KUVE 30 B HL
KUVE 30 B KT HL (com Quadspacer)

10.10.4 SL2 - P150S/ML Advance/Power

Sistemas de guia (montagem padr&o) de acordo com DIN 645-1, versdo 3M

Lma. | B D | H w Smix. = G
[mm]
170 70 50 | 5 34 298 | M8x10
Fabricante Tamanho
THK HSR 35R
SHS 35R (com corrente de esferas)
INA KUVE 35BH
KUVE 35 B KT H (com Quadspacer)
NSK LAH 35 ANZ
Schneeberger BMC 35
HIWIN HGH35CA
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10.10.5SL2 — P150M Advance/Power
Sistemas de guia (montagem padréo) de acordo com DIN 645-1, versdo 3L
I-méx. ‘ B ‘ ‘ H w Sméx. ‘ G
[mm]
2% | 70 | 55 34 298 | M8x10
Fabricante Tamanho
THK HSR 35LR
SHS 35LR (com corrente de esferas)
INA KUVE 35 B HL
KUVE 35 B KT HL (com Quadspacer)
NSK LAH 35 BNZ
Schneeberger BMD 35
HIWIN HGH35HA
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11 Declaragao de conformidade
11.1 Motores lineares sincronos SL2

@

DIN EN ISO 9001 EURODRIVE

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG

=g L] Ernst-Blickle-Str. 42
Konformitatserklarung D-76646 Bruchsal
fur Linearmotoren
nach ISO/IEC Guide 22, nach DIN EN 45014 Seite 1/1

Declaration of conformity

for linear motors
in accordance with ISO/IEC Guide 22, in accordance with DIN EN 45014 Page 1/1

SEW-EURODRIVE erklart die Konformitat des Produktes
declares that the following product

Typ / Model Synchrone-Linearmotor Reihe SL2-...

Ab.-Nr./ AB.-No.

mit der
are conform with the
Niederspannungsrichtlinie 73/23EG
Low Voltage Directive 73/23EC
und der / and the
EMV-Richtlinie 89/336EG
EMC Directive 89/336EC
auch in Verbindung mit
also when combined with

Optionen und Zubehor
options and asseccories

Angewandte harmonisierte Normen: EN 60204-1
applied harmonized standards: EN 50081-1
EN 50082-2

Die Einhaltung der EMV-Richtlinie setzt einen EMV-gerechten Einbau der Produkte, die Beachtung
der spezifischen Installationshinweise und der Produktdokumentation voraus. Dies wurde an
bestimmten Anlagekonfigurationen nachgewiesen.

Adherence to the EMC-Directive requires EMC-compliant installation of the products and compliance
with the specific installation instructions and product documentation.
Conformity with these Directives was established based on certain plant configurations.

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG

Bruchsal , 25.02.2004 ppa.

E. Dorr
Ort und Datum der Ausstellung Funktion: Vertriebsleitung / Deutschland
Place and date of issue Function: Head of Sales / Germany
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Alemanha
Administragao Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0
Fabrica Ernst-Blickle-Strale 42 Fax +49 7251 75-1970
Vendas D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
Caixa postal sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 « D-76642 Bruchsal
Service Centro SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1710
Competence Ernst-Blickle-Strale 1 Fax +49 7251 75-1711
Center D-76676 Graben-Neudorf sc-mitte@sew-eurodrive.de
Norte SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 5137 8798-30
Alte Ricklinger StralRe 40-42 Fax +49 5137 8798-55
D-30823 Garbsen (préximo a Hanover) sc-nord@sew-eurodrive.de
Leste SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 3764 7606-0
Dankritzer Weg 1 Fax +49 3764 7606-30
D-08393 Meerane (proximo a Zwickau) sc-ost@sew-eurodrive.de
Sul SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 89 909552-10
DomagkstralRe 5 Fax +49 89 909552-50
D-85551 Kirchheim (préximo a Munique) sc-sued@sew-eurodrive.de
Oeste SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 2173 8507-30
Siemensstrale 1 Fax +49 2173 8507-55
D-40764 Langenfeld (préximo a Dusseldorf) sc-west@sew-eurodrive.de
Eletronica SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1780
Ernst-Blickle-Strale 42 Fax +49 7251 75-1769
D-76646 Bruchsal sc-elektronik@sew-eurodrive.de
Drive Service Hotline / Plantao 24 horas +49 180 5 SEWHELP
+49 180 5 7394357
Para mais enderecgos, consultar os servigos de assisténcia na Alemanha.
Franca
Fabrica Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 388 73 67 00
Vendas 48-54, route de Soufflenheim Fax +33 3 88 73 66 00
Service B. P. 20185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
Fabrica Forbach SEW-EUROCOME Tel. +33 3 87 29 38 00
Zone Industrielle
Technopole Forbach Sud
B. P. 30269
F-57604 Forbach Cedex
Unidades de Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 557 26 39 00
montagem Parc d'activités de Magellan Fax +33 5 57 26 39 09
Vendas 62, avenue de Magellan - B. P. 182
Service F-33607 Pessac Cedex
Lyon SEW-USOCOME Tel. +33 472 1537 00
Parc d'Affaires Roosevelt Fax +334 721537 15
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin
Paris SEW-USOCOME Tel. +33 1 64 42 40 80
Zone industrielle Fax +33 1 64 42 40 88
2, rue Denis Papin
F-77390 Verneuil I'Etang
Para mais enderegos, consultar os servigos de assisténcia na Franga.
Africa do Sul
Unidades de Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 11 248-7000
montagem Eurodrive House Fax +27 11 494-3104
Vendas Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads http://www.sew.co.za
Service Aeroton Ext. 2 info@sew.co.za

Johannesburg 2013
P.O0.Box 90004
Bertsham 2013
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Africa do Sul
Cape Town SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 21 552-9820
Rainbow Park Fax +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens cfoster@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 31 700-3451
2 Monaco Place Fax +27 31 700-3847
Pinetown cdejager@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Argélia
Vendas Argel Réducom Tel. +213 21 8222-84
16, rue des Fréres Zaghnoun Fax +213 21 8222-84
Bellevue El-Harrach reducom_sew@yahoo.fr
16200 Alger
Argentina
Unidade de Buenos Aires SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A. Tel. +54 3327 4572-84
montagem Centro Industrial Garin, Lote 35 Fax +54 3327 4572-21
Vendas Ruta Panamericana Km 37,5 sewar@sew-eurodrive.com.ar
Service 1619 Garin http://www.sew-eurodrive.com.ar
Australia
Unidades de Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000
montagem 27 Beverage Drive Fax +61 3 9933-1003
Vendas Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
Service enquires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Austria
Unidade de Viena SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
montagem Richard-Strauss-Strasse 24 Fax +43 1 617 55 00-30
Vendas A-1230 Wien http://sew-eurodrive.at
Service sew@sew-eurodrive.at
Belarus
Vendas Minsk SEW-EURODRIVE BY Tel.+375 (17) 298 38 50
RybalkoStr. 26 Fax +375 (17) 29838 50
BY-220033 Minsk sales@sew.by
Bélgica
Unidade de Bruxelas SEW Caron-Vector Tel. +32 10 231-311
montagem Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Vendas B-1300 Wavre http://www.sew-eurodrive.be
Service info@caron-vector.be
Service Redutores SEW Caron-Vector Tel. +32 84 219-878
Competence industriais Rue de Parc Industriel, 31 Fax +32 84 219-879
Center BE-6900 Marche-en-Famenne http://www.sew-eurodrive.be
service-wallonie@sew-eurodrive.be
Antuérpia SEW Caron-Vector Tel. +32 3 64 19 333

Glasstraat, 19
BE-2170 Merksem

Fax +32 3 64 19 336
http://www.sew-eurodrive.be
service-antwerpen@sew-eurodrive.be
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Brasil
Fabrica Administracdoe SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 11 2489-9133
Vendas Fabrica Avenida Amancio Gaiolli, 152 - Rodovia Fax +55 11 2480-3328
Service Presidente Dutra Km 208 http://www.sew-eurodrive.com.br
Guarulhos - 07251-250 - SP sew@sew.com.br
SAT - SEW ATENDE - 0800 7700496
SEW Service - Plantdo 24 horas
Tel. (11) 2489-9090
Fax (11) 2480-4618
Tel. (11) 2489-9030 Horario Comercial
Para mais enderegos, consultar os servigos de assisténcia no Brasil.
Bulgaria
Vendas Sofia BEVER-DRIVE GmbH Tel. +359 2 9151160
Bogdanovetz Str.1 Fax +359 2 9151166
BG-1606 Sofia bever@fastbg.net
Camaroes
Vendas Douala Electro-Services Tel. +237 33 431137
Rue Drouot Akwa Fax +237 33 431137
B.P. 2024
Douala
Canada
Unidades de Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
montagem 210 Walker Drive Fax +1 905 791-2999
Vendas Bramalea, Ontario L6T3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
Service marketing@sew-eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
7188 Honeyman Street Fax +1 604 946-2513
Delta. B.C. V4G 1 E2 marketing@sew-eurodrive.ca
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2555 Rue Leger Fax +1 514 367-3677
LaSalle, Quebec H8N 2V9 marketing@sew-eurodrive.ca
Para mais enderegos, consultar os servigos de assisténcia no Canada.
Chile
Unidade de Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 2 75770-00
montagem Chile Las Encinas 1295 Fax +56 2 75770-01
Vendas Parque Industrial Valle Grande http://www.sew-eurodrive.cl
Service LAMPA ventas@sew-eurodrive.cl
RCH-Santiago de Chile
Caixa postal
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
China
Fabrica Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
Unidade de No. 46, 7th Avenue, TEDA Fax +86 22 25322611
montagem Tianjin 300457 info@sew-eurodrive.cn
Vendas http://www.sew-eurodrive.cn
Service
Unidade de Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
montagem 333, Suhong Middle Road Fax +86 512 62581783
Vendas Suzhou Industrial Park suzhou@sew-eurodrive.cn
Service Jiangsu Province, 215021
Guangzhou SEW-EURODRIVE (Guangzhou) Co., Ltd. Tel. +86 20 82267890
No. 9, JunDa Road Fax +86 20 82267891
East Section of GETDD guangzhou@sew-eurodrive.cn
Guangzhou 510530
Shenyang SEW-EURODRIVE (Shenyang) Co., Ltd. Tel. +86 24 25382538
10A-2, 6th Road Fax +86 24 25382580
Shenyang Economic Technological shenyang@sew-eurodrive.cn
Development Area
Shenyang, 110141
Wuhan SEW-EURODRIVE (Wuhan) Co., Ltd. Tel. +86 27 84478398

10A-2, 6th Road
No. 59, the 4th Quanli Road, WEDA
430056 Wuhan

Fax +86 27 84478388

Para mais enderegos, consultar os servigos de assisténcia na China.
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Cingapura
Unidade de Cingapura SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701
montagem No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 68612827
Vendas Jurong Industrial Estate http://www.sew-eurodrive.com.sg
Service Singapore 638644 sewsingapore@sew-eurodrive.com
Colémbia
Unidade de Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
montagem Calle 22 No. 132-60 Fax +57 1 54750-44
Vendas Bodega 6, Manzana B http://www.sew-eurodrive.com.co
Service Santafé de Bogota sewcol@sew-eurodrive.com.co
Coréia
Unidade de Ansan-City SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
montagem B 601-4, Banweol Industrial Estate Fax +82 31 492-8056
Vendas 1048-4, Shingil-Dong http://www.sew-korea.co.kr
Service Ansan 425-120 master@sew-korea.co.kr
Busan SEW-EURODRIVE KOREA Co., Ltd. Tel. +82 51 832-0204
No. 1720 - 11, Songjeong - dong Fax +82 51 832-0230
Gangseo-ku master@sew-korea.co.kr

Busan 618-270

Costa do Marfim

Vendas

Abidjan SICA Tel. +225 2579-44
Ste industrielle et commerciale pour I'Afrique Fax +225 2584-36
165, Bld de Marseille
B.P. 2323, Abidjan 08

Croacia
Vendas Zagreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Service PIT Erdody 4 |1 Fax +385 1 4613-158
HR 10 000 Zagreb kompeks@inet.hr
Dinamarca
Unidade de Copenhague SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 43 9585-00
montagem Geminivej 28-30 Fax +45 43 9585-09
Vendas DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
Service sew@sew-eurodrive.dk
E.U.A.
Fabrica Regido Sudeste = SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537
Unidade de 1295 Old Spartanburg Highway Fax Sales +1 864 439-7830
montagem P.O. Box 518 Fax Manufacturing +1 864 439-9948
Vendas Lyman, S.C. 29365 Fax Assembly +1 864 439-0566
Service Fax Confidential/HR +1 864 949-5557
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com
Unidades de Regido SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 856 467-2277
montagem Nordeste Pureland Ind. Complex Fax +1 856 845-3179
Vendas 2107 High Hill Road, P.O. Box 481 csbridgeport@seweurodrive.com
Service Bridgeport, New Jersey 08014
Regido SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 937 335-0036
Centro-Oeste 2001 West Main Street Fax +1 937 440-3799
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com
Regido SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 214 330-4824
Sudoeste 3950 Platinum Way Fax +1 214 330-4724
Dallas, Texas 75237 csdallas@seweurodrive.com
Regido SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 510 487-3560
Ocidental 30599 San Antonio St. Fax +1 510 487-6433
Hayward, CA 94544 cshayward@seweurodrive.com
Para mais enderegos, consultar os servigos de assisténcia nos E.U.A.
Egito
Vendas Cairo Copam Egypt Tel. +20 2 22566-299 + 1 23143088
Service for Engineering & Agencies Fax +20 2 22594-757
33 El Hegaz ST, Heliopolis, Cairo http://www.copam-egypt.com/

copam@datum.com.eg
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Eslovaquia
Vendas Bratislava SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 2 33595 202
Rybni¢na 40 Fax +421 2 33595 200
SK-831 06 Bratislava sew@sew-eurodrive.sk
http://www.sew-eurodrive.sk
Zilina SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 41 700 2513
Industry Park - PChZ Fax +421 41 700 2514
ulica M.R.Stefanika 71 sew@sew-eurodrive.sk
SK-010 01 Zilina
Banska Bystrica SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 48 414 6564
Rudlovska cesta 85 Fax +421 48 414 6566
SK-974 11 Banska Bystrica sew@sew-eurodrive.sk
Kosice SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 55 671 2245
Slovenska ulica 26 Fax +421 55 671 2254
SK-040 01 Kosice sew@sew-eurodrive.sk
Eslovénia
Vendas Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Service Ul. XIV. divizije 14 Fax +386 3 490 83-21
SLO - 3000 Celje pakman@siol.net
Espanha
Unidade de Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 94 43184-70
montagem Parque Tecnoldgico, Edificio, 302 Fax +34 94 43184-71
Vendas E-48170 Zamudio (Vizcaya) http://www.sew-eurodrive.es
Service sew.spain@sew-eurodrive.es
Esténia
Vendas Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Reti tee 4 Fax +372 6593231
EE-75301 Peetri kila, Rae vald, Harjumaa veiko.soots@alas-kuul.ee
Finlandia
Unidade de Lahti SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 201 589-300
montagem Vesimaentie 4 Fax +358 3 780-6211
Vendas FIN-15860 Hollola 2 sew@sew.fi
Service http://www.sew-eurodrive.fi
Fabrica Karkkila SEW Industrial Gears Oy Tel. +358 201 589-300
Unidade de Valurinkatu 6, PL 8 Fax +358 201 589-310
montagem F1-03600 Kakkila, 03601 Karkkila sew@sew.fi
Service http://www.sew-eurodrive fi
Gabao
Vendas Libreville ESG Electro Services Gabun Tel. +241 7340-11
Feu Rouge Lalala Fax +241 7340-12
1889 Libreville
Gabun
Gra-Bretanha
Unidade de Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 1924 893-855
montagem Beckbridge Industrial Estate Fax +44 1924 893-702
Vendas P.O. Box No.1 http://www.sew-eurodrive.co.uk
Service GB-Normanton, West- Yorkshire WF6 1QR info@sew-eurodrive.co.uk
Grécia
Vendas Atenas Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
Service 12, Mavromichali Street Fax +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136, GR-18545 Piraeus http://www.boznos.gr
info@boznos.gr
Holanda
Unidade de Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 10 4463-700
montagem Industrieweg 175 Fax +31 10 4155-552
Vendas NL-3044 AS Rotterdam http://www.vector.nu
Service Postbus 10085 info@vector.nu

NL-3004 AB Rotterdam
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Hong Kong
Unidade de Hong Kong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 36902200
montagem Unit No. 801-806, 8th Floor Fax +852 36902211
Vendas Hong Leong Industrial Complex contact@sew-eurodrive.hk
Service No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
Hungria
Vendas Budapeste SEW-EURODRIVE Kft. Tel. +36 1 437 06-58
Service H-1037 Budapest Fax +36 1 437 06-50
Kunigunda u. 18 office@sew-eurodrive.hu
india
Unidadede Vadodara SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel.+91 265 2831086
montagem Plot No. 4, GIDC Fax +91 265 2831087
Vendas PORRamangamdi * Vadodara - 391 243 http://www.seweurodriveindia.com
Service Gujarat sales@seweurodriveindia.com
subodh.ladwa@seweurodriveindia.com
Unidadede Chennai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel.+91 44 37188888
montagem Plot No. K3/1, Sipcot Industrial Park Phasell Fax +91 44 37188811
Vendas Mambakkam Village c.v.shivkumar@seweurodriveindia.com
Service Sriperumbudur- 602105
Kancheepuram Dist, Tamil Nadu
Irlanda
Vendas Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Service 48 Moyle Road Fax +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate info@alperton.ie
Glasnevin, Dublin 11 http://www.alperton.ie
Israel
Vendas Tel-Aviv Liraz Handasa Ltd. Tel. +972 3 5599511
Ahofer Str 34B / 228 Fax +972 3 5599512
58858 Holon http://www.liraz-handasa.co.il
office@liraz-handasa.co.lil
Italia
Unidade de Milao SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 02 96 9801
montagem Via Bernini,14 Fax +39 02 96 799781
Vendas 1-20020 Solaro (Milano) http://www.sew-eurodrive.it
Service sewit@sew-eurodrive.it
Japao
Unidade de lwata SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
montagem 250-1, Shimoman-no, Fax +81 538 373814
Vendas Iwata http://www.sew-eurodrive.co.jp
Service Shizuoka 438-0818 sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
Letonia
Vendas Riga SIA Alas-Kuul Tel. +371 7139253
Katlakalna 11C Fax +371 7139386
LV-1073 Riga http://www.alas-kuul.com
info@alas-kuul.com
Libano
Vendas Beirute Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 4947-86
B. P. 80484 +961 1 4982-72
Bourj Hammoud, Beirut +961 3 2745-39
Fax +961 1 4949-71
ssacar@inco.com.lb
Lituania
Vendas Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204
Naujoji 19 Fax +370 315 56175
LT-62175 Alytus info@irseva.lt
http://www.sew-eurodrive.lt
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Luxemburgo
Unidade de Bruxelas CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 10 231-311
montagem Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Vendas B-1300 Wavre http://www.sew-eurodrive.lu
Service info@caron-vector.be
Malasia
Unidade de Johore SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
montagem No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Fax +60 7 3541404
Vendas 81000 Johor Bahru, Johor sales@sew-eurodrive.com.my
Service West Malaysia
Marrocos
Vendas Casablanca Afit Tel. +212 22618372
5, rue Emir Abdelkader Fax +212 22618351
MA 20300 Casablanca ali.alami@premium.net.ma
México
Unidade de Quéretaro SEW-EURODRIVE MEXICO SA DE CV Tel. +52 442 1030-300
montagem SEM-981118-M93 Fax +52 442 1030-301
Vendas Tequisquiapan No. 102 http://www.sew-eurodrive.com.mx
Service Parque Industrial Quéretaro scmexico@seweurodrive.com.mx
C.P. 76220
Quéretaro, México
Noruega
Unidade de Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 24 10 20
montagem Solgaard skog 71 Fax +47 69 24 10 40
Vendas N-1599 Moss http://www.sew-eurodrive.no
Service sew@sew-eurodrive.no
Nova Zelandia
Unidades de Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
montagem P.O. Box 58-428 Fax +64 9 2740165
Vendas 82 Greenmount drive http://www.sew-eurodrive.co.nz
Service East Tamaki Auckland sales@sew-eurodrive.co.nz
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
10 Settlers Crescent, Ferrymead Fax +64 3 384-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Peru
Unidade de Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 1 3495280
montagem S.AC. Fax +51 1 3493002
Vendas Los Calderos, 120-124 http://www.sew-eurodrive.com.pe
Service Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima sewperu@sew-eurodrive.com.pe
Polonia
Unidade de todz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 42 676 53 00
montagem ul. Techniczna 5 Fax +48 42 676 53 49
Vendas PL-92-518 £.6dz http://www.sew-eurodrive.pl
Service sew@sew-eurodrive.pl
Service 24 horas Tel. +48 602 739 739
(+48 602 SEW SEW)
sewis@sew-eurodrive.pl
Portugal
Unidade de Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
montagem Apartado 15 Fax +351 231 20 3685
Vendas P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
Service infosew@sew-eurodrive.pt
Republica Tcheca
Vendas Praga SEW-EURODRIVE CZ S.R.O. Tel. +420 255 709 601

Business Centrum Praha
Luzna 591
CZ-16000 Praha 6 - Vokovice

Fax +420 220 121 237
http://www.sew-eurodrive.cz
sew@sew-eurodrive.cz
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Roménia
Vendas Bucareste Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Service str. Madrid nr.4 Fax +40 21 230-7170
011785 Bucuresti sialco@sialco.ro
Russia
Unidade de Séao ZAO SEW-EURODRIVE Tel. +7 812 3332522 +7 812 5357142
montagem Petersburgo P.O. Box 36 Fax +7 812 3332523
Vendas 195220 St. Petersburg Russia http://www.sew-eurodrive.ru
Service sew@sew-eurodrive.ru
Senegal
Vendas Dakar SENEMECA Tel. +221 338 494 770
Mécanique Générale Fax +221 338 494 771
Km 8, Route de Rufisque senemeca@sentoo.sn
B.P. 3251, Dakar
Sérvia
Vendas Belgrado DIPAR d.o.o. Tel. +381 11 347 3244/
Ustanicka 128a +381 11 288 0393
PC Kosum, IV floor Fax +381 11 347 1337
SCG-11000 Beograd office@dipar.co.yu
Suécia
Unidade de Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 3442 00
montagem Gnejsvagen 6-8 Fax +46 36 3442 80
Vendas S-55303 Jonkdping http://www.sew-eurodrive.se
Service Box 3100 S-55003 J6nkdping jonkoping@sew.se
Suica
Unidade de Basiléia Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 417 1717
montagem Jurastrasse 10 Fax +41 61 417 1700
Vendas CH-4142 Minchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
Service info@imhof-sew.ch
Tailandia
Unidade de Chonburi SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
montagem 700/456, Moo.7, Donhuaroh Fax +66 38 454288
Vendas Muang sewthailand@sew-eurodrive.com
Service Chonburi 20000
Tunisia
Vendas Tanis T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 71 4340-64 + 71 4320-29
Zone Industrielle Mghira 2 Fax +216 71 4329-76
Lot No. 39 tms@tms.com.tn
2082 Fouchana
Turquia
Unidade de Istambul SEW-EURODRIVE Tel. +90 216 4419164, 3838014,
montagem Hareket Sistemleri San. ve Tic. Ltd. Sti. 3738015
Vendas Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 Fax +90 216 3055867
Service TR-34846 Maltepe ISTANBUL http://www.sew-eurodrive.com.tr
sew@sew-eurodrive.com.tr
Ucrania
Vendas Dnepropetrovsk SEW-EURODRIVE Tel. +380 56 370 3211
Service Str. Rabochaja 23-B, Office 409 Fax +380 56 372 2078
49008 Dnepropetrovsk http://www.sew-eurodrive.ua
sew@sew-eurodrive.ua
Venezuela
Unidade de Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 241 832-9804
montagem Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Fax +58 241 838-6275
Vendas Zona Industrial Municipal Norte http://www.sew-eurodrive.com.ve
Service Valencia, Estado Carabobo ventas@sew-eurodrive.com.ve
sewfinanzas@cantv.net
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