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Introducao

Importante

Leia, entenda e obedeca as regras de seguranca e
as instrucdes de operacao do Manual do operador
apropriado da maquina antes de tentar efetuar
qualquer procedimento de manutencéo.

Para execugéo da maioria dos procedimentos

sa0 necessarios conhecimentos basicos de
mecanica, hidraulica e eletricidade. No entanto,
varios procedimentos exigem conhecimentos,
ferramentas e equipamentos de elevacao de carga
especificos, bem como uma oficina apropriada.
Nesses casos, recomendamos enfaticamente que
0s servicos de manutencgao e reparo sejam
executados em uma oficina de assisténcia técnica
de um revendedor Genie.

Informacoes de numero de série

Genie Industries oferece os seguintes Manuais de
servico para estes modelos:

Titulo Num. de peca

Manual de servico Genie GS-1530 e GS-1930,

(antes do nimero de série 17408) ......cccceeveveevveeieeennnen. 39528
Manual de servico Genie GS-1530 e GS-1930,
(a partir do numero de série 17408 ao 59999) ............... 72876
Manual de servico Genie GS-1530 e GS-1930,
(a partir do nimero de série 60000 ao 75999) ............... 96316

Manual de servico Genie GS-1530 e GS-1930,

(a partir do nimero de série GS3005A-76000 ao
GS3010-109999, GS3005B-76000 ao GS3009B-98941

e GS3008C-101 ao GS3011C-9999) .....cccovrvervrerrreerianas 97385

Conformidade

Classificacdo damaquina
Grupo A/Tipo 3 conforme definido pela norma
ISO 16368

Vida util projetada para a maquina
Irrestrita com operacao, inspe¢édo e manutencéo
programada corretas.

Publicacoes técnicas

A Genie Industries tem se empenhado em oferecer
0 mais alto nivel de qualidade possivel. No
entanto, a melhoria continua de nossos produtos é
uma politica da Genie. Por isso, as especificacoes
dos produtos estéo sujeitas a alteragdes sem
prévio aviso.

Pedimos aos leitores que avisem a Genie sobre a
existéncia de possiveis erros e enviem sugestdes
de melhoria. Todas as correspondéncias serao
cuidadosamente analisadas e, se for o caso,
incluidas em futuras edicdes deste e de todos os
outros manuais.

Entre em contato conosco:

www.genieindustries.com
e-mail: techpub @terex.com

Genie
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Legenda do numero de série

Genie

A TEREX COMPANY

Model: GS-1930
Serial number: GS3011C-12345
Model year: 2011 Manufacture date: 03/01/2011
Electrical schematic number: ES0535
Machine unladen weight: 3255 Ibs / 1476 kg
Rated work load (including occupants):
500 Ibs / 227 kg
Maximum allowable inclination of the chassis:
1.5° Side / 3° Front / 3° Rear
Outriggers retracted:
N/A
Outriggers deployed:
N/A
Gradeability: 30°/ 16.7%
Outdoor rating:
Maximum allowable side force: N/A
Maximum wind speed: N/A
Maximum number of platform occupants: N/A
Indoor rating:
Maximum allowable side force:90 Ibs / 400 N
Maximum wind speed: 0 mph /0 m/s
Maximum number of platform occupants:2
Nominal Power:
Country of manufacture:

Manufacturer:

Genie Industries

18340 NE 76th Street
Redmond, WA 98052 USA

Genie UK LTD

The Maltings .
Wharf Road, Grantham, Lin
NG31 6BH United Kingdom

This machine complies with:
EN 280 S
YR

k P/N 77055 )

European Representative:

Numero de série

(estampado no chassi)

Num. de peca: 228901PB
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Secado 1 * Normas de segurancga

Genie

Num. de peca: 228901PB

GS-1530/32 « GS-1930/32

Normas de seguranca

Perigo

A néo observancia das instru¢des e normas de
seguranc¢a neste manual e no Manual do operador
apropriado da maquina pode causar acidente
pessoal grave ou morte.

Muitos riscos identificados no manual do operador
também dizem respeito a seguranca durante a
execucao de procedimentos de manutengéo e
reparo.

Nao execute nenhum servico de
manutencao, a nao ser que:

M Voceé tenha sido treinado e esteja qualificado
para lidar com esta maquina.

M Vocé leia, entenda e siga:
- asinstrucdes e normas de seguranca do
fabricante
- as normas de seguranga do empregador e as
normas do local de trabalho
- as normas governamentais aplicaveis.

M Vocé tenha as ferramentas apropriadas,
equipamentos de elevacao de carga e uma
oficina adequada.
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NORMAS DE SEGURANCA

Seguranca pessoal

Toda pessoa que esteja trabalhando em uma
maquina ou proxima a ela, deve estar ciente de
todos os riscos de seguranca conhecidos. A
seguranca pessoal e a operac¢ao segura continua
da maquina devem ser sua maxima prioridade.

Leia com atengéo todos os
procedimentos. Este manual e os
adesivos na maquina usam palavras de
alerta para identificar o seguinte:

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranga que
acompanham este simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

APERIGO Indica uma situacéo de risco

iminente que, se nao for evitada,
causara acidentes pessoais
graves ou morte.

AADVERTENCJA 'ndica uma situagao de risco

potencial que, se ndo for evitada,
pode causar acidentes pessoais
graves ou morte.

na
A

Indica uma situagao de possivel
ACUIDADO risco que, se ndo for evitada, pode

causar acidentes pessoais leves
ou moderados.

Indica uma situagao de possivel
risco que, se ndo for evitada, pode
causar danos patrimoniais.

Use 6culos de segurancga e roupas de
protecdo sempre que a situagdo assim o

exigir.
3
de esmagamento provocados por

componentes moveis, oscilantes ou soltos.
Sempre use calgados apropriados com biqueira de
metal.

Durante a elevagcéo e acomodacgéao de

cargas, esteja atento aos possiveis riscos

Genie
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Seguranca no local de trabalho

cigarro aceso na area em que houver

materiais inflamaveis e combustiveis,
como gases de bateria e combustiveis de motores.
Tenha sempre um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

: | Evite e ndo permita faiscas, chamas ou

de trabalho estao bem cuidadas e prontas

para uso. Mantenha as superficies de
trabalho limpas e livres de detritos que possam cair
dentro da maquina e danifica-la.

\ Verifique se todas as ferramentas e areas

rolantes ou demais equipamentos de

elevagao ou sustentacao de carga tém
plena capacidade de sustentar e manter
estabilizado o peso a ser elevado. Utilize somente
correntes ou correias que estejam em boas
condicdes e que tenham capacidade suficiente.

% Verifique se as empilhadeiras, pontes

usados somente uma vez (ex.: cupilhas e

porcas autotravantes) ndo podem ser
reutilizados. Esses componentes podem falhar se
forem usados mais de uma vez.

\ Os elementos de fixagdo que devem ser
6

™ O ¢dleo ou outros fluidos usados devem ser

‘0 descartados adequadamente. Utilize um
recipiente apropriado. Siga sempre as
normas de segurang¢a ambiental.

A oficina ou area de trabalho deve ser
;’:H: bem ventilada e iluminada.

Num. de peca: 228901PB



Abril de 2011

Sumario

Introducéao
INfOrMacoes IMPOMTANTES ........eiiiieiiei e e ii
Informac0es de NUMEIrO dE SN ........ueeiiii it ii
Legenda doNUMErOdE SEME ........ooiuveiiieeiiiiieee e fii
Secao 1 Normas de seguranca
NOIrmas geraisS de SEQUIANGCA ........oiuuiirieeei ittt 1%
Secao 2 Rev. Especificacdes
A Especificagdes da MAQUING ........cceeiriiiiiiiiiie i 2-1
Especificactes de desempenho ...........oooiiiiiiiiiiiiiiiiiie e 2-2
Especificagdes do sistema hidrauliCo ...........cooiueeiiiiiiiiiiiiie e 2-3
Especificagdes dos componentes do distribuidor ...........ccccceeevviinn. 2-4
Especificagbes de torque das mangueiras e conexdes hidraulicas................ 2-5
Tabelas de torque de elementos de fixacdo SAE € métricos ..........c.ccueeen.e. 2-7
Secdo3 Rev. Procedimentos programados de manutencéao
191 (oo [0 o= Lo RSP URURTRTTRR 3-1
Relatorio de preparagao Pré-eNntrega ......eeevveeeerveeeeiiieeeiieeeeiiee e ieee e 3-3
Relatério de inspegdes de manuteNGa0 .........ccocveeiiiiieiriiee e 3-5
A Procedimentos da lista de verificacdo A

Num. de peca: 228901PB

A-1  Inspecione 0s manuais € 0S adeSiVOS ...........ccccoecereiiiiieciiiie e 3-6

A-2 Execute ainSPECAO Pré-OPEraGaO ......ccoicueierrueeeaiiieeeaieeaesieeeeaeeeaesnes 3-7

A-3  Execute os testes de fuNGOES .......cceeeeveeiiiiiiiieeie e 3-7

A-4  Execute o servigo de manuten¢do de 30 dias .........ccceeeeeiiiiieeeeiniinen, 3-8

A-5 [Engraxe as barras de acoplamento de direGa0 ..........ccceeevviiieeeeeennne 3-8
Genie

GS-1530/32 « GS-1930/32 vii



Abril de 2011

SUMARIO
Secao3 Rev. Procedimentos programados de manutencéo, continuacao
A Procedimentos da lista de verificacdo B
B-1 Inspecione asbaterias ........cccoeeeeiiiiiiiiiiiicciie e 3-9
B-2 Inspecione afiago €ltriCa........cccovviiiiiiiiiiiiiiiieee e 3-12
B-3 Inspecione os pneus, as rodas e o torque das porcas castelo .......... 3-13
B-4 Testeaparadade emergencCia ......ccccouceeeeeieiiiiiiiieee e 3-13
B-5 Testeachave de comando ........ccccoociiiieeiiiiiiiiece e 3-14
B-6 Teste a buzina automotiva (seinstalada) ...........cccccevveeeieeeeeeiiiiienens 3-14
B-7 Teste 0sfreios da maquina ........ccoooeveiiiicccciiiiieeeeeee e 3-15
B-8 Teste avelocidade de operacao - posicao retraida ............occvveeeenne 3-16
B-9 Teste avelocidade de operacao - posicao elevada ...........occvveeeenne 3-17
B-10 Teste a velocidade de operagao baiXa ..........cccveeeeriniiiieeeeniniiiieeenns 3-18
B-11 Analise 0 61e0 hidrauliCO .........cccceviiiiimiiiiiiee e 3-19
B-12 Inspecione o sistema de ventilagcdo da tampa do tanque
de OleO hidrAUIICO .....cooeieieie e 3-19
B-13 Verifique os componentes da trava da bandeja do médulo ................ 3-20
B-14 Inspecione o inversor de tensao (se instalado) ...........cevveeveeeeeeeeennnnn. 3-21
B-15 Teste a chave limitadora de descida, o sensor de nivel e as
chaves limitadoras das patolas de proteCao.........ccccceeevviiiieneeeniinen. 3-22
A Procedimentos da lista de verificacdo C
C-1  Teste otransdutor de pressdo de sobrecarga da plataforma e o
sensor de altura da plataforma (se instalado) ........ccccccveveveeeeeeeennnnnn. 3-26
C-2 Calibre o sistema de sobrecarga da plataforma (se instalado) ........... 3-28
C-3 Substitua a tampa do respiro do tanque de d6leo hidraulico -
modelos com 6leo hidraulico opcional ...........ceevvveeeeeeeiiiiiiiiicccciins 3-29
A Procedimentos da lista de verificacdo D
D-1  Verifique 0s coxins dos bragcos datesoura.........cccceevviieeeeeiiiiiiieneenne 3-30
D2 Substitua o elemento do filtro de retorno do tanque
de OleO hidrAUIICO .....cooeieie e 3-31
A Procedimentos da lista de verificacao E
E-1 Teste outroque 0 6leo hidrauliCo .........ccocoecieiviiiiiiiiiciieeeee e 3-32
Genie
viii GS-1530/32 » GS-1930/32 Num. de peca: 228901PB



Abril de 2011

SUMARIO
Secao4 Rev. Procedimentosdereparo
1] 0To 18 To7= o R PRSP 4-1
A Controles daplataforma
1-1  Placas de CIrCUItOS .......cooieiiiiiiiieeee e 4-3
12N o )7 { (] G 4-4
1-3  Alarme dos controles da plataforma.............eeeeeeeeiieeieeeee e, 4-4
1-4  Botao de parada de emergénciadaplataforma .........ccccooiiieeeeiinnnnen. 4-5
A Controles de solo
2-1  Nivel de revisao do SOftWare.........ccoveiiiiieiiiiiee e 4-7
2-2  Ajuste damaAQUING ......ccocieiiieeeee e 4-8
2-3 Cabode descida manual daplataforma .......cccccceeeeeevieiiciciiiiiieeee, 4-9
2-4  Sensores de NIVEl........cooiiiii i 4-10
A Tanque de 6leo hidraulico
31  Tanque dedleohidrauliCo ........cccuvviiiiiiiiieiiiieee e 4-13
A Bombahidraulica
4-1 Bombade CONtrOle..........cvviieiiiieee e 4-14
A Distribuidores
5-1  Componentes do distribuidor de fungdes -
GS-1530,GS-1532,GS-1930 GS-1932 .....oeeiiieieieee e 4-16
52  Componentes do distribuidor da valvula de retencéo -
GS-1530,GS-1532,GS-1930 GS-1932 .....eeiiiiieeeee e 4-18
5-3  Ajustes das vélvulas - Distribuidor de fungdes ........ccccoeecieeveeininneen. 4-19
5-4  Bobinas daVAIVUIA ...........ccooiiiiiiiiii e 4-23
A Componentes do eixo de dire¢ao
6-1 Barrade acoplamento e motorde acionamento ..........ccceeevveevvinnnnnnnn. 4-25
6-2  CiliNArodedir€Ca0 .....ceoviiiiiie e 4-26
6-3 Alavanca (bellcrank) de dir€C80 .......ccceviiiiieieeeiiiiiiee e 4-27
A Componentes do eixo ndo comandado pela direcao
7-1  FreiodamaAqUING .......ccoceeeeieiiiiiiieeiee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e nnnnnrannes 4-28
A Componentes da bomba manual de comando do freio
8-1 Componentes dabomba manual de comandodofreio .............cc....... 4-29
Genie
NUm. de peca: 228901PB GS-1530/32 » GS-1930/32 ix



Abril de 2011
|

SUMARIO
Secao4 Rev. Procedimentos dereparo, continuacao
A Componentes datesoura
9-1  Conjuntodatesoura, GS-1530€ GS-1532 ......uvvviviiveeeeeeeeiiieccniinans 4-31
9-2 Conjuntodatesoura, GS-1930€GS-1932 ......ovvviiiiveeeeeeeeeeiecciieens 4-41
9-3 Sensorde alturadaplataforma .........ccccveeeeieiiiiiieeee 4-51
9-4  CiliNdrode €leVACA0 .........euvieieeiiiiiiiee et 4-53
1S S I =T aT=To (U1 o) o [ o] =11 1- Lo LSS 4-56
9-6 Sistemade sobrecargadaplataforma.........cccccoviiiiiiiiii 4-57
A Componentes daplataforma
10-1  Plataforma .......oooeeeeeee e 4-59
10-2 Extens@odaplataforma..........ccooccoiiiiiiiiiiiiiieeccee e 4-60
Secdo5 Rev. Diagnéstico
INFOTUGEO ...t e e e e e e e e e aans 5-1
A Mapa E/S do GCON sem detector de Carga .........oocuvveeeeeeiiiiieieeeeeiiiiieeeeees 5-4
A Mapa E/S do GCON com detector de Carga .........oocuvveeeeeeiiiiieeeeeeeiiiiieeeee e 5-5
A Cddigos deindicacao OPEracCioNal .........c.ueeeeeeeiiiuiieieeeeeeiieeee e e 5-6
A Caddigos de diagnoésticode falhas ........ooeeveeeeiiiiiiiiii e 5-6
A Diagnostico de falhas "HXXX" € "PXXX" e 5-7
A Procedimento de inspec@o de falhas ..........ccueeeeiiiiiiiiiiiii e 5-8
A Falhas do tipo "HXXX" ...t 5-10
A Falhas do tipo "PXXX" ...ttt 5-11
A Falhas do tipo "UXXX" ... et 5-12
A Falhas do tipo "FXXX" ...t 5-13
A Falhas do tipo "CXXX" .. e e e e e e e e e e e e e 5-14
Genie

X GS-1530/32 « GS-1930/32 Num. de peca: 228901PB



Abril de 2011

SUMARIO
Secao 6 Rev. Diagramasesquematicos

1] 0To 18 To7= o R PRSP 6-1
A Legenda dos componentes elétricos e das cores dos fios ........evvicieeeeenne 6-2
A Diagrama de fiagao - Controles de solo e da plataforma ..........ccccooviviieeeenne 6-3
A Legenda das chaves limitadoras ..o 6-4
A Legenda dos SImboI0S ElEtrCOS .........ceeiiiiiiiiiiiieiiiiee e 6-5

Esquemas elétricos - Modelos ANSI e CSA
A GS-1530/1532/1930/1932

(apbés numero de série GS3010A-110000)

(apbés numerode série GS3011C-10000) ....ceeeveeeeeeeeeeeiieiieereeee e 6-6

Esquemas elétricos - Modelos CE e Australia
A GS-1530/1532/1930/1932

(apbés numero de série GS3010A-110000)

(apésnumerode série GS3011C-10000) .....ccceeeeeiieeiiiiieeieeree e 6-10

Esquemas hidraulicos
A Legenda de referéncia de componentes e de simbolos hidraulicos............. 6-14
A GS-1530/1532/1930/1932

(apbés numero de série GS3010A-110000)
(apésnumerode série GS3011C-10000) .....ccceeveeieeeiiiiiiieereeeee e 6-16

Genie

Num. de peca: 228901PB

GS-1530/32 « GS-1930/32 Xi



Abril de 2011
|

Esta pagina foi intencionalmente deixada em branco.

Genie
GS-1530/32 » GS-1930/32 Num. de peca: 228901PB




Abril de 2011

Secgéo 2 ¢ Especificagdes

REV. A

Especificacbes da maquina

Baterias, padrao

Especificacoes

Consulte o Manual do operador para obter
especificacoes operacionais.

Pneus e rodas

Tenséao 6V CC
GS-1530, GS-1532, GS-1930, GS-1932
Grupo GC2
Dimensao do pneu (borracha 30,5cmx 11,4 cm
Tipo T-105 macica)
Quantidade 4 Area de contato dos pneus 58 cm?
Capacidade da bateria, maxima C20 =225 AH Torque da porca castelo, seca 406,7 Nm
Capacidade de reserva a 25 A 447 minutos Torque da porca castelo, lubrificada 305 Nm
Peso, cada 28 kg
Baterias, isentas de manutengio (opcional) A melhoria continua de nossos produtos € uma
politica da Genie. As especificacoes dos
Tenséao 6V CC  produtos estdo sujeitas a alteracdes sem prévio
Grupo GC2 aviso.
Tipo 6 V-AGM
Quantidade 4
Capacidade da bateria, maxima 200 AH
Capacidade de reserva a 25 A 380 minutos
Peso, cada 28 kg
Capacidades hidraulicas
Tanque de o6leo hidraulico 14,2 litros
Todos os modelos
Sistema hidraulico (incluindo o tanque) 18 litros
Todos os modelos
Genie
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ESPECIFICACOES

Especificacoes de desempenho

Velocidade de operacao, maxima

GS-1530, GS-1532, GS-1930 e GS-1932

Plataforma retraida, alta 4 km/h
12,2 m/10,7 s

Plataforma retraida, baixa 1,8 km/h
12,2 m/24,8 s

Plataforma elevada 0,8 km/n
12,2 m/55 s

Distancia de frenagem, maxima

Grande distancia em superficie
pavimentada

61cm+=30cm

Capacidade de subida

GS-1930, GS-1932

GS-1530, GS-1532

Emissoes de ruidos pelo ar

Nivel de pressdo do som em estacdes
de trabalho no solo

Nivel de pressdo do som em estacdes
de trabalho na plataforma

REV. A

Velocidade de operacao, maxima nos controles da
plataforma (com 1 pessoa na plataforma)

GS-1530 e GS-1532

Subida da platforma (modo de
velocidade alta)

Subida da platforma (modo de
velocidade baixa)

Plataforma abaixada

15 a 17 segundos
31 a 33 segundos

28 a 30 segundos

GS-1930 e GS-1932

Subida da platforma (modo de
velocidade alta)

Subida da platforma (modo de
velocidade baixa)

Plataforma abaixada

15 a 17 segundos
31 a 33 segundos

28 a 30 segundos

Carga nominal de operacao na altura maxima,

maxima
25%  (35-1530 e GS-1532 272 kg
30%  5S-1930, GS-1932, GS-2632 e GS-3232 227 kg
<70 dBA A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
<70 dBA pr?dutos estao sujeitas a alteracoes sem prévio
aviso.
Genie
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Secgéo 2 ¢ Especificagdes

REV. A

Especificacoes do sistema
hidraulico

Especificagcoes do d6leo hidraulico

Tipo de dleo hidraulico Equivalente a
Chevron Rando HD

Grau de viscosidade Multiviscosidade

indice de viscosidade 200
Nivel de limpeza, minimo ISO 15/13
Teor de agua, maximo 200 ppm

O dleo Chevron Rando HD é totalmente compativel e
misturavel com éleos Shell Donax TG (Dexron ).

As especificagcbes da Genie exigem o6leos hidraulicos
que sejam criados para oferecer maxima protecao aos
sistemas hidraulicos, tenham a capacidade de
apresentar um bom desempenho em uma ampla faixa
de temperatura e o indice de viscosidade deve
exceder 140. Devem oferecer excelentes propriedades
antidesgaste, inibicdo de corrosdo, condicionamento
de vedacgdo e supressdo de espuma e aeragao.

ESPECIFICACOES

Bomba de controle

Tipo Engrenagem
Deslocamento por revolugao 4cm3
Vazéo a 172 bar 15 I/min

10 microns com
derivacdo de 1,7 bar

Filtro de retorno do tanque de
6leo hidraulico

Distribuidor de funcoes

Presséo da valvula de seguranca do 255 bar

sistema, maxima

Presséo da valvula de seguranca de 124 a 241 bar

elevacao

Pressédo da valvula de seguranca da direcao 103 bar
Distribuidor da valvula de retengao -

GS-1530, GS-1532, GS-1930, GS-1932

Pressao da valvula de retengéo, maxima 13,8 bar

Oleos opcionais

Petro Canada Environ MV 46
Statoil Hydra Way Bio SE 32
BP Biohyd SE-S

UCON Hydrolube HP-5046
Quintolubric 822

Shell Tellus T32
Shell Tellus T46
Chevron Aviation A

Biodegradaveis

Resistentes ao fogo

Base mineral

A utilizagéo continua do dleo
hidraulico Chevron Aviation A com
temperaturaambiente
constantemente acima de 0 °C
pode causar danos aos
componentes.

Observacao: use o 6leo hidraulico

Chevron Aviation A com temperatura ambiente

sempre abaixo de -17 °C.

Observacao: use o 6leo hidraulico Shell Tellus T46

quando a temperatura do 6leo exceder

constantemente 96 °C.

Observacao: as especificacdes da Genie exigem

equipamentos adicionais e instrucdes especiais de

instalagé@o para os 6leos opcionais aprovados.

Consulte o departamento de assisténcia técnica da

Genie Industries antes da utilizagao.

Num. de peca: 228901PB
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A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracoes sem prévio
aviso.
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ESPECIFICACOES

Especificacoes dos
componentes do distribuidor

Torque do bujao

SAEn° 2 6 Nm

SAEn° 4 18 Nm

SAE n° 6 24 Nm

SAE n° 8 68 Nm

SAE n° 10 75 Nm

SAE n° 12 102 Nm

Genie
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Resisténcia da bobina da valvula

Observagéo: as seguintes especificagbes da
resisténcia da bobina séo validas para a temperatura
ambiente de 20 °C. Como a resisténcia da bobina da
valvula é sensivel a alteragdes na temperatura do ar, a
resisténcia da bobina normalmente aumenta ou
diminui 4% para cada -7,7 °C de aumento ou
diminuicao da temperatura do ar a partir de 20 °C.

Descricao Especificacao

Valvula solenoide de 3 posicoes, 4 vias
20 V CC com diodo (item F do diagrama
esquematico)

272 Q

Valvula solenoide de 3 posicdes, 4 vias 19 Q
20 V CC com diodo (item E do diagrama

esquematico)

Valvula solenoide de 2 posicdes, 4 vias 19 Q
20 V CC com diodo (item H do diagrama

esquematico)

Valvula solenoide de 2 posices, 2 vias NF 25 Q
20 V CC com diodo (item N do diagrama

esquematico)

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracoes sem prévio
aviso.

Num. de peca: 228901PB
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Especificacoes de torque das
mangueiras e conexoes
hidraulicas

A maquina esta equipada com bicos de mangueira
e conexodes cOnicas JIC de 37°. As especificacdes
da Genie exigem que as conexodes e bicos de
mangueiras sejam apertados de acordo com as
especificacdes quando forem removidos e
instalados ou quando forem instaladas novas
mangueiras ou conexodes.

Secgéo 2 ¢ Especificagdes

ESPECIFICACOES

Alojamento do_anel de vedacao
SAE

(conexao de tubulagdo — instalado em aluminio)

Tamanho SAE Torque
-4 14,9 Nm
6 31,2 Nm
-8 54,2 Nm
-10 93,6 Nm
-12 126,1 Nm
-16 188,5 Nm
-20 233,2 Nm
-24 282 Nm

Alojamento do_anel de vedacao
SAE

(conexao de tubulagéo — instalado em ago)

Tamanho SAE Torque
-4 21,7 Nm
-6 47,5 Nm
-8 81,3 Nm
-10 142,4 Nm
-12 190 Nm
-16 284,7 Nm
-20 352,5 Nm
-24 427,1 Nm

Num. de peca: 228901PB
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Conexoes JIC 37°

(porca giratéria ou conexdao da mangueira)

Tamanho SAE Diametro da rosca Faces
-4 7/16-20 2
-6 9/16-18 11/4
-8 3/4-16 1
-10 7/8-14 1
-12 1 1/16-12 1
-16 1 5/16-12 1
-20 15/8-12 1
-24 17/8-12 1
2-5
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ESPECIFICACOES

Procedimento de torque

Conexoes JIC 37°

1

Alinhe a parte conica (porca sextavada) do tubo
a parte frontal do corpo da conexao (conexao
sextavada) e aperte com a mao a porca
sextavada, unindo-a a conexao sextavada, com
torque de aproximadamente 3,4 Nm.

Com um marcador de tinta indelével, faga uma
marca de referéncia em uma das faces da
porca sextavada e continue essa marca até a
conexao sextavada. Veja a Figura 1.

Figura 1

mangueira hidraulica
porca sextavada

marca de referéncia
conexao sextavada

Q0T

Genie
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REV. A

3 Trabalhando no sentido horario na conexao
sextavada, faca uma segunda marca indicando
a posigéo correta de aperto. Veja a
Figura 2.

Observacao: utilize a tabela Conexdes JIC 37° na
pagina anterior para determinar o numero correto de
faces e obter a posicéao de aperto correta.

Observacgéo: as marcas indicam que as posi¢coes
corretas de aperto foram determinadas. Utilize a
segunda marca na conexao sextavada para apertar
corretamente a junta apos ela ter sido solta.

Figura 2

a conexdo sextavada
b  marca de referéncia
¢  segunda marca

4 Aperte a porca sextavada até que a marca na

porca esteja alinhada a segunda marca na
conexao.

5 Acione todas as fungbes da maquina e verifique

as mangueiras, as conexdes e 0s respectivos
componentes para confirmar que nao haja
vazamentos.
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REV. A

ESPECIFICACOES

TABELA DE TORQUE DOS ELEMENTOS DE FIXAQRO - SAE

» Esta tabela deve ser usada como guia salvo se indicado de outra forma neste manual ®

A574 Alta resisténcia
TAMANHO| ROSCA Grau 5 @ Grau 8 @ Parafusos de 6xido preto
LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO

Nm Nm Nm Nm Nm

1/4 20 9 11,3 12,4 15,8 14,7
28 10,1 13,5 13,5 18 15,8

LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO

Nm Nm Nm Nm Nm

5/16 18 17,6 23 24 33,9 28,4
24 19 25,7 27,1 36,6 32,5

/8 16 31,0 12 74,7 59,6 51,5
24 35,2 47,4 50,1 66,4 58,3

7116 14 50,1 66,4 67,8 94,7 82,7
20 55,5 74,5 81,3 108,4 92,1

12 13 77,3 101,6 108,4 149 126
20 86,7 115 122 162 142

9/16 12 108,4 149 162 203 176
18 122 162 176 230 189

5/8 11 149 203 217 284 244
18 176 230 244 325 271

3/4 10 271 366 379 515 433
16 298 406 420 569 474

7/8 9 433 583 610 827 691
14 474 637 678 908 759
1 8 650 867 922 1.233 1.044
12 718 962 1.016 1.342 1.139
1Y 7 800 1.071 1.315 1.749 1.477
8 12 908 1.206 1.464 1.952 1.654
1 7 1.138 1.518 1.844 2.467 2.074
174 12 1.260 1.681 2.047 2.725 2.304
1Y, 6 1.979 2.643 3.213 4.284 3.620
2 12 2.223 2.969 3.620 4.826 4.067

TABELA DE TORQUE DOS ELEMENTOS DE FIXACAO - METRICA

» Esta tabela deve ser usada como guia salvo se indicado de outra forma neste manual ¢

Tamanho Classe 4,6 Classe 8,8 &8 Classe 10,9 Classe 12,9

(mm) LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO| SECO |LUBRIFICADO SECO |LuBRIFIcADO] SEcO
Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm

5 1,8 2,4 4,63 6,18 6,63 8,84 7,75 10,3

6 3,05 4,07 7,87 10,5 11,3 15 13,2 17,6

7 512 6,83 13,2 17,6 18,9 25,2 22,1 29,4
LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO| SECO |LUBRIFICADO SECO |LuBRIFICADO] SEcCO

Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm

8 7,41 9,88 19,1 25,5 27,3 36,5 32 42,6

10 14,7 19,6 37,8 50,5 54,1 72,2 63,3 84,4

12 25,6 34,1 66 88 94,5 125 110 147

14 40,8 54,3 105 140 150 200 175 234

16 63,6 84,8 170 226 235 313 274 365

18 87,5 117 233 311 323 430 377 503

20 124 165 330 441 458 610 535 713

22 169 225 450 600 622 830 727 970
24 214 285 570 762 791 1.055 925 1.233

Genie
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Secao 3 ¢ Procedimentos programados de manutencéo

Procedimentos programados de

Observe e siga estas
instrucoes:

As inspe¢des de manutencéo devem ser
executadas por uma pessoa treinada e
qualificada na manutengéo desta maquina.

As inspec¢des programadas de manutencao
devem ser didrias, trimestrais, semestrais,
anuais e a cada dois anos, como especificado
no Relatdrio de inspe¢ées de manutencéo.

g N&o executar corretamente cada
A\ ADVERTENCIA inspecao, quando necessaria,
pode causar morte, acidentes
pessoais graves ou danos
substanciais ao equipamento.

Identifique e retire imediatamente de servigco
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Utilize somente pecas de reposicao aprovadas
pela Genie.
As maquinas que estiveram paradas por um

periodo superior a 3 meses devem ser
submetidas & inspecao trimestral.

=

=

Salvo especificagao em contrario, execute cada
procedimento com a maquina na configuracédo a

sequir:

- maquina estacionada em uma superficie plana

e nivelada;
- plataforma na posicao retraida;

- chave de comando na posi¢éo desligado sem

a chave;

- 0 botdo vermelho de parada de emergéncia na

posicédo desligado nos controles de solo e da
plataforma;

- rodas com calgos;

- toda alimentacao CA externa desconectada
da maquina.

Genie

manutencao
Sobre esta secao

Esta secéo contém procedimentos detalhados
relativos a cada inspe¢éo programada de
manutencgao.

Cada procedimento tem uma descri¢éo, avisos
sobre seguranca e instru¢des passo a passo.

Legenda dos simbolos

Simbolo de alerta de seguranca:

A utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranga que
acompanham este simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

APERIGO Indica uma situagéo de risco

iminente que, se ndo for evitada,
causara acidentes pessoais
graves ou morte.

AADVERTENCIA 'ndica uma situagao de risco
potencial que, se nao for evitada,

pode causar acidentes pessoais
graves ou morte.

Indica uma situagéo de possivel
ACUIDADO risco que, se ndo for evitada, pode

causar acidentes pessoais leves
ou moderados.

Indica uma situagéo de possivel
risco que, se ndo for evitada, pode
causar danos patrimoniais.

©® Indica que um determinado resultado é esperado
apos a execugao de uma série de etapas.

® Indica que um resultado incorreto ocorreu apds
a execucgao de uma série de etapas.

Num. de peca: 228901PB GS-1530/32 « GS-1930/32 3-1
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PROCEDIMENTOS PROGRAMADOS DE MANUTENGAO

Legenda dos simbolos de manutencao

Observacgéao: os simbolos a seguir foram utilizados
neste manual para ajudar a indicar o objetivo das
instru¢gdes. Quando um ou mais simbolos
aparecem no inicio de um procedimento de
manutencéo, estes sao os respectivos
significados.

Indica que sdo necessarias ferramentas
para executar o procedimento.

Indica que s@o necessarias novas pecgas
pararealizar o procedimento.

Indica que, para executar o
procedimento, o motor ou a bomba deve
estar frio.

>

Indica que é necessaria assisténcia do
revendedor para executaro
procedimento.

Genie
GS-1530/32 « GS-1930/32

Relatorio de preparacao pré-entrega

O relatdrio de preparagéo pré-entrega contém listas
de verificacao para cada tipo de inspecao
programada.

Faca copias do Relatdrio de preparagéo pré-entrega
para serem usadas em cada inspecao. Guarde os
formularios preenchidos conforme necessario.

Programacéao damanutencao

Ha cinco tipos de inspecao de manutencao que
devem ser executadas de maneira programada:
diaria, trimestral, semestral, anual e a cada

2 anos. A Secéo de Procedimentos programados
de manutengé&o e o Relatdrio de inspegcdes de
manutenc¢do foram divididos em cinco subsecoes:
A, B, C, D e E. Utilize a tabela a seguir para
determinar que grupo(s) de procedimentos séo
necessarios para a execugao de uma inspecao
programada.

Inspecéo Lista de verificacao
Diaria ou a cada 8 horas A
Trimestral ou a cada 250 horas A+B
Semestral ou a cada 500 horas A+B+C
Anual ou a cada 1.000 horas A+B+C+D

A cada dois anos ou A+B+C+D+E

a cada 2.000 horas

Relatdrio de inspec¢oes de manutencao

O relatério de inspe¢des de manutencao contém
listas de verificagcao para cada tipo de inspecéo
programada.

Faca copias do Relatdrio de inspegbes de
manutenc¢do para serem usadas em cada inspecéo.
Mantenha os formularios preenchidos por, no
minimo, 4 anos ou de acordo com os regulamentos
e requisitos de seu empregador, do local de
trabalho e governamentais.

Num. de peca: 228901PB



Preparagaopré-entrega

Nocoes basicas

O revendedor é responsavel pela realizagao da
Preparagao pré-entrega.

A Preparacao pré-entrega € realizada antes de cada
entrega. O objetivo da inspecao é descobrir se ha algo
aparentemente errado com uma maquina, antes de
fazé-lafuncionar.

Uma maquina com defeito ou modificada nunca deve
ser utilizada. Se for descoberto algum defeito ou
alteracéo nas condi¢des originais de fabrica, a
magquina deve ser identificada e colocada fora de
servico.

Reparos na maquina sé podem ser feitos por um
técnico de manutencao qualificado, de acordo com as
especificacdes do fabricante.

As inspec¢des programadas de manutencao devem ser
executadas por técnicos de manutengao qualificados,
de acordo com as especificacdes do fabricante e os
requisitos relacionados no manual de
responsabilidades.

Genie

A TEREX BRAND

GenielIndustries USA
18340 NE 76th Street
PO Box 97030

Genie UK

The Maltings, Wharf Road
Grantham, Lincolnshire
Redmond, WA 98073-9730, EUA NG31 - 6BH Inglaterra
(425)881-1800 (44) 1476-584333

Copyright©2002 da Genie Industries. Genie®é uma marca registrada da Genie Industries.
RevB

Instrucoes

Use o manual do operador da maquina.

A Preparacao pré-entrega consiste na realizagéo da
Inspecgéo pré-operacgao, itens de manutencao e testes
de fungéo.

Use este formulario para registrar os resultados. Ao
terminar cada parte, assinale o respectivo quadro. Siga
as instru¢des do manual do operador.

Se alguma inspecéao receber um "N", coloque a
maquina fora de servigo, faca 0s reparos necessarios
e inspecione-a novamente. Apds os reparos, assinale
o quadro "R".

Legenda
S = sim, concluida
N = néo, nao foi possivel concluir
R =reparada

Comentarios

Preparacao pré-entrega S N R

Inspecgéao pré-operagao
concluida

Itens de manutengéo concluidos

Testes de fungéo concluidos

Modelo

NUm. de série

Data

Proprietario da maquina

Inspecionada por (em letra de forma)

Assinatura do inspetor

Cargo do inspetor

Empresa do inspetor
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Relatdrio de inspecoes

REV. A d t ~
Modelo Lista de verificacao A - Lista de verificacdo B -
. __ Rev. A S N R Rev. A S N R
Nam. de série A-1 Inspecione os manuais B-1 Baterias
Data e os adesivos B-2 Fiagao elétrica
A-2 Inspecdo B-3 Pneus e rodas
Horimetro pre-operagao B-4 Parada de emergéncia
A-3 Testes de funcdes
Proprietario da maquina Reali s 40 h - B-5 Chave de comando
ealizar apos oras: B-6 Buzina (se instalada)
Inspecionada por A-4 Manutenggo mensal | | | | B7 Freios da magquina
(em letra de forma) Realizar a cada 100 horas: B-8 Velocidade de
- - A-5 Engraxe as barras operagao -
Assinatura do inspetor de acoplamento posicao retraida
Cargo do inspetor de direcdo B-9 Velocidade de
operacao -
Empresa do inspetor posicao elevada
B-10 Velocidade de
Instrucées operagao - baixa
- Faga coépias deste relatério para usar B-11 Analise do
em cada inspeg&o. éleo hidraulico
- Selecione as listas de verificacdo B-12 Sistema de
apropriadas para cada tipo de ventilagdo do tanque
inspegdo a ser executada. B-13 Componentes da trava
[ | Inspegéo diaria ou a cada B-14 Inversor de tensao
8 horas: A (se instalado)
— = . B-15 Teste as chave
Inspecéao trimestral ou a cada limitadoras de descida
250 horas: A+B -
[ | e da patola de protecao|
Inspecao semestral ou a cada
| 500 horas: A+B+C Lista de verificacao C -
Inspecao anual ou a cada Rev. A S N R
1.000 horas: A+B+C+D C-1 Transdutor de presséo
[~ | Inspecdo a cada dois anos e sensor de altura
ou a cada da plataforma
| | 2.000 horas: A+B+C+D+E (se instalado)
- Ao terminar cada procedimento de C-2 Sobrecarga da
inspecéo, assinale o respectivo plataforma
quadro. (se instalado)

C-3 Tampa do respiro -
modelos com éleo
opcional

- Utilize os procedimentos passo a
passo contidos nesta secdo para
aprender como executar as
inspecoes.

- Se alguma inspegéo receber um "N", Lista de verificagdo D -

) = L Rev. A S NR
identifique a maquina e coloque-a
fora de servigo, faga os reparos D-1 Coxins dos bragos
necessarios e inspecione-a da tesoura
novamente. Apds os reparos, D-2 Filtro hidraulico
assinale o quadrinho "R".
Legenda Lista de verificacao E -
S = sim, aceitavel Rev. A S NR
N = nao, suspender o uso E-1_Oleo hidraulico [ [ ||

R = reparada

Comentarios

Genie
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Procedimentos da lista

de verificacao A

A-1
Inspecione os manuais e os
adesivos

A manutencao dos manuais de seguranca e do
operador em boas condi¢cdes é fundamental para
uma operagdo adequada da maquina no que diz
respeito a seguranca. Os manuais sao fornecidos
com cada maquina e devem ser guardados no
recipiente existente na plataforma. Na falta de um
manual ou se houver trechos ilegiveis, o operador
nao pode obter as informacgdes necessarias sobre
como operar a maquina corretamente e com
seguranca.

Além disso, para operar a maquina com segurancga,
€ absolutamente necessario manter sempre em
boas condi¢des todos os adesivos de orientagéo e
seguranca. Os adesivos alertam os operadores e
demais pessoas sobre os varios possiveis riscos
associados ao uso desta maquina. Eles também
informam aos usuarios sobre a operacao e a
manutengcédo da maquina. Se um adesivo nao
estiver legivel, ele ndo pode alertar as pessoas

sobre um procedimento ou risco e isso pode causar

condi¢cbes de operagdo inseguras.

1 Verifique se os manuais do operador e de
seguranca estdo no recipiente de
armazenamento da plataforma e se estéao
completos.

2 Examine as paginas de cada manual,
verificando se estao legiveis e em boas
condicoes.

© Resultado: o manual do operador é adequado

para a maquina e todos os manuais sao legiveis

e estdo em boas condigoes.

® Resultado: o manual do operador nao é
adequado para a maquina ou nem todos os
manuais estdo em boas condi¢cbes ou estao
ilegiveis. Retire a maquina de servico até que o
manual seja substituido.

Genie
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REV. A

3 Abra o manual do operador na se¢éo de
inspecao de adesivos. Inspecione com cuidado
e minuciosamente todos os adesivos da
maquina para verificar se estao legiveis e ndao
estdo danificados.

© Resultado: a maquina estd equipada com todos
0s adesivos necessarios e todos estéo legiveis
e em boas condi¢oes.

#® Resultado: a maquina ndo esta equipada com
todos o0s adesivos necessarios ou um ou mais
adesivos estao ilegiveis ou em mas condigodes.
Retire a maquina de servico até que os
adesivos sejam substituidos.

4 Coloque sempre 0s manuais de volta no
respectivo recipiente apds usa-los.

Observacgdo: se precisar substituir os manuais ou
adesivos, entre em contato com a Genie Industries
ou com seu distribuidor autorizado.

Num. de peca: 2289011PB
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REV. A
A-2

Execute a inspecao
pré-operacao

A concluséo da Inspecéo pré-operagéo é essencial
para a operagao segura da maquina. A inspecao
pré-operacéo é umainspecao visual realizada pelo
operador antes de cada turno de trabalho. O
objetivo da inspec¢éo é descobrir se ha algo
aparentemente errado com a maquina, antes que o
operador execute os testes de fungdes. A inspecao
pré-operacao também serve para determinar se os
procedimentos da manutencéo de rotina sdo
necessarios.

Informacdes completas para executar este
procedimento estdo disponiveis no manual do
operador adequado. Consulte o Manual do operador
damaquina.

Num. de peca: 228901PB
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PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO A

A-3
Execute os testes de funcoes

Para que a maquina possa operar com seguranga,
é fundamental a conclusao dos testes de funcgdes.
Testes de fungbes tém como objetivo descobrir
defeitos antes que a maquina seja colocada em
servigo. Nunca utilize uma maquina com defeito.
Se forem detectados defeitos, a maquina deve ser
identificada e retirada de servico.

Informacdes completas para executar este
procedimento estao disponiveis no manual do
operadoradequado. Consulte o Manual do operador
damaquina.
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PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO A

A-4
Execute o servico de
manutencao de 30 dias

O procedimento de manutencao de 30 dias é unico
e deve ser executado apos os primeiros 30 dias ou
40 horas de uso. Apds esse periodo, consulte as
tabelas de manutencéo para dar continuidade aos
servigos programados de manutencgao.

1 Execute os seguintes procedimentos de
manutencéo:

REV. A

A-5
Engraxe as barras de
acoplamento de direcao

As especificagdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 100 horas de
operacao.

A lubrificagc&o regular das barras de acoplamento
de direcéao é essencial para o bom desempenho e a
vida util da maquina. A utilizagédo continua de uma
barra de acoplamento de direcao engraxada de
forma insuficiente pode causar danos aos

- B-3 Inspecione os pneus, as rodas e componentes.
o torque das porcas castelo
. D2 Substitua o elemento do filtro 1 Localize o bico de graxa na parte superior da
de retorno do tanque de 6leo barra de acoplamento de direcéo.
hidraulico 2 Bombeie graxa multiuso na barra de
acoplamento de direcéo até enché-la e que
graxa seja forcada além dos rolamentos. Repita
esta etapa para a outra barra de acoplamento de
direcao.
Especificacao da graxa
Graxa Chevron Ultra-duty, EP NLGI 1 (a base de litio)
ou equivalente
Genie
3-8 GS-1530/32 « GS-1930/32 NUm. de pega: 2289011PB
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. Procedimentos da lista
de verificacao B

B-1 Modelos com baterias isentas de manutencéo

Inspecione as baterias

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

E fundamental que as baterias estejam em boas
condigbes para um bom desempenho da maquina e
para que a operagao ocorra com segurancga. Niveis
de fluido incorretos ou cabos e conexdes
danificados podem causar danos aos componentes
e situagdes de risco.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

A ADVERTENClA Risco de acidentes pessoais. As
baterias contém acido. Evite
derramar ou ter contato com o
acido das baterias. Neutralize o
acido de bateria derramado com
bicarbonato de sddio e agua.

1 Solte a trava do conjunto de baterias e gire 0
conjunto para fora removendo-o do chassi.

2 As conexdes dos cabos das baterias nao
devem apresentar nenhum sinal de corrosao.

Observacgéao: a colocacgéo de protetores de
terminais e de uma vedacéao contra corrosao ajuda
a eliminar a corroséo nos terminais e cabos da
bateria.

3 Verifique se os retentores das baterias e as
conexdes dos cabos estdo bem apertados.

4 Carregue totalmente as baterias. Deixe as
baterias descansarem 24 horas antes de
executar este procedimento para que as células
se equalizem.

5 Use 6culos e roupas de protecao.

Num. de peca: 228901PB
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ouseladas:

6 Remova as tampas das baterias e verifique a
densidade relativa de cada célula com um
densimetro. Anote os resultados.

7 Verifique a temperatura ambiente do ar e ajuste
a leitura da densidade relativa para cada célula
desta forma:

¢ Adicione 0,004 a leitura de cada célula para
cada 5,5 °C acima de 26,7 °C.

e Subtraia 0,004 da leitura de cada célula para
cada 5,5 °C abaixo de 26,7 °C.

© Resultado: todas as células exibem uma
densidade relativa ajustada de 1,277 +/- 0,007.
A bateria esta totalmente carregada. Va para a
etapa 11.

® Resultado: uma ou mais células apresentam
uma densidade relativa de 1,217 ou inferior. Va
para a etapa 8.

8 Execute uma carga de equalizagdo OU carregue
completamente as baterias e permita que elas
descansem por pelo menos 6 horas.

9 Remova as tampas das baterias e verifique a
densidade relativa de cada célula com um
densimetro. Anote os resultados.
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10 Verifique a temperatura ambiente do ar e ajuste

11

a leitura da densidade relativa para cada célula
conforme segue:

Adicione 0,004 a leitura de cada célula para
cada 5,5 °C acima de 26,7 °C.

Subtraia 0,004 da leitura de cada célula para
cada 5,5 °C abaixo de 26,7 °C.

Resultado: todas as células exibem uma
densidade relativa de 1,277 +/- 0,007. A bateria
esta totalmente carregada. V4 para a etapa 11.

Resultado: uma ou mais células apresentam
uma densidade relativa de 1,269 a 1,218. A
bateria ainda pode ser usada, mas com menor
desempenho, e precisa ser recarregada com
mais frequéncia. Va para a etapa 11.

Resultado: uma ou mais células apresentam
uma densidade relativade 1,2171t0 1,173. A
vida util da bateria esta prestes a se esgotar. Va
paraaetapa 11.

Resultado: a diferenca nas leituras da densidade
relativa entre as células é superiora 0,1 OU a
densidade relativa de uma ou mais células de
1,172 ou menor. Substitua a bateria.

Verifique o nivel de acido da bateria. Se
necessario, complete com agua destilada até
3 mm abaixo do fundo do tubo de
abastecimento da bateria. Nao encha demais.

12 Instale as tampas da bateria e neutralize

qualquer respingo de eletrolito.

3-10
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Battery Charger

Genie

baterias B5

fusivel de 275 A F6
desconexdo rapida QD1
carregador de bateria U9

o 0T W
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REV. A PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO B

Todos os modelos:

13 Inspecione cada conjunto de baterias e verifique
se elas estao interconectadas corretamente.

14 Inspecione se ha danos ou desgaste excessivo
do isolamento no plugue e no rabicho do
carregador de bateria. Substitua, se necessario.

15 Conecte o carregador de bateria a uma fonte de
alimentacao CA monofasica de 115 V/60 Hz,
230 V/60 Hz ou 50 Hz devidamente aterrada.

® Resultado: o carregador deve funcionar e
comegcar a carregar as baterias.

% Se, simultaneamente, o alarme do carregador
soar e os LEDs piscarem uma vez, corrija as
conexoes do carregador no fusivel e na bateria.
Em seguida, o carregador funciona corretamente
e comeca a carregar as baterias.

Se, simultaneamente, o alarme do carregador
soar e os LEDs piscarem duas vezes, a tenséo
de entrada esta muito baixa ou muito alta.
Corrija o problema da tensdo. Em seguida, o
carregador funciona corretamente e comeca a
carregar as baterias.

Se, simultaneamente, o alarme do carregador
soar e 0s LEDs piscarem trés vezes, o
carregador esta superaquecido. Deixe o
carregador esfriar. Em seguida, o carregador
funciona corretamente e comecga a carregar as
baterias.

Observacgao: para obter os melhores resultados,
use uma extensdo de tamanho adequado, com
no maximo 15 m de comprimento.

Observacgao: em caso de mais duvidas sobre a
operacao do carregador de bateria, entre em
contato com o Departamento de Assisténcia
Técnica de tesouras da Genie Industries.

Genie
Num. de peca: 228901PB GS-1530/32 « GS-1930/32 3 - 11
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B-2
Inspecione a fiacao elétrica

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

Para o bom desempenho e a operagdo segura da
maquina, é fundamental manter a instalagao
elétrica em boas condigcdes. Fios queimados,
danificados, corroidos ou esmagados nao
detectados ou nao substituidos podem causar
condicdes inseguras de operacéo e danos aos
componentes.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

1 Inspecione se ha cintas do terra danificadas ou
ausentes na parte de baixo do chassi.

2 Inspecione as seguintes areas para verificar se
ha fios queimados, danificados, corroidos e
soltos:

- Painel de controle de solo

- Bandeja do mdédulo de propulsao hidraulica
- Bandeja do médulo do conjunto de baterias
- Bracos da tesoura

- Controles da plataforma

3 Verifique se ha uma camada generosa de graxa

nao condutora nos seguintes locais:

- Entre 0 ECM e os controles da plataforma

- Em todos os conectores de chicotes
de cabos

- Sensor de nivel

3-12
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4 Coloque a chave de comando na posi¢éo de
controle de solo e puxe o botdo vermelho de
parada de emergéncia até a posicao ligado tanto
no controle de solo quanto no da plataforma.

5 Eleve a plataforma a cerca de 2,4 m do solo.

6 Gire e afaste da maquina o braco de seguranca
e deixe-o pendurado.

7 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do braco de
seguranca ao abaixar a plataforma.

8 Inspecione a area central do chassi e os bragos
da tesoura para verificar se ha cabos
queimados, danificados e esmagados.

9 Inspecione as seguintes areas para ver se ha
fios queimados, danificados, corroidos,
esmagados e soltos:

- Bracgos da tesoura
- Controles do ECM para a plataforma

- Fiacédo entre o circuito de alimentagéo e a
plataforma

10 Verifique se hd uma porcéo generosa de graxa
nao condutora em todas as conexdes entre o
ECM e os controles da plataforma.

11 Eleve a plataforma e retorne o braco de
seguranca a posicao retraida.

12 Abaixe a plataforma até a posicao retraida e
desligue a maquina.

Num. de peca: 2289011PB
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B-3

Inspecione os pneus e as rodas
(incluindo o torque da porca
castelo)

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

Para um bom desempenho da maquina e para que
esta possa operar com segurancga, € fundamental
manter os pneus e rodas em boas condicdes.
Qualquer falha nos pneus e/ou nas rodas pode
fazer a maquina tombar. Se os problemas nao
forem detectados e corrigidos o mais rapido
possivel, os componentes podem ser danificados.

1 Verifique se ha cortes, rachaduras, perfuracdes
e desgaste anormal na banda de rodagem e nas
laterais dos pneus.

2 Inspecione todas as rodas para verificar se ha
defeitos, amassados e rachaduras.

3 Remova a cupilha e verifique cada porca castelo
para ver se estdo apertadas com o torque
correto. Consulte a Secao 2, Especificagées.

Observagéo: sempre substitua a cupilha por uma
nova ao remover ou verificar o torque da porca
castelo.

4 Instale uma nova cupilha. Dobre a cupilha para
trava-la em sua posigéo.

Num. de peca: 228901PB
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B-4
Teste a parada de emergéncia

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranga,

é fundamental que a parada de emergéncia esteja

funcionando corretamente. Se um botéao vermelho

de parada de emergéncia nao funcionar
corretamente, ele ndo corta a alimentagéo nem
interrompe todas as fun¢des da maquina, causando
uma situacao de risco.

Como um recurso de seguranca, a selecao e a

operacao dos controles de solo cancelam os

controles da plataforma, exceto o botéo de parada
de emergénciada plataforma.

1 Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo e puxe o botao vermelho de
parada de emergéncia até a posicao ligado tanto
no controle de solo quanto no da plataforma.

2 Pressione o botao vermelho de parada de
emergéncia nos controles de solo até a posicéao
desligado.

© Resultado: nenhuma fungéo da maquina deve
operar.

3 Gire achave de comando para controle da
plataforma e puxe o botéo vermelho de parada
de emergéncia até a posicao ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma.

4 Pressione o botao vermelho de parada de
emergéncia nos controles da plataforma até a
posicao desligado.

© Resultado: nenhuma funcédo da maquina deve
operar.

Observagao: o botao vermelho de parada de

emergéncia dos controles de solo interrompe todas

as fungdes da maquina, mesmo se a chave de
comando for colocada na posicéo de controle da
plataforma.

Observacgao: se estiver no modo de controles de

solo e o botao de parada de emergéncia nos

controles da plataforma estiver pressionado, o LCD
nos controles de solo mostra Platform EStop

Depressed (botao de parada de emergéncia na

plataforma pressionado). O alarme de inclinagédo

soa 1 sinal por minuto.

3-13
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B-5
Teste a chave de comando

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranga,
é fundamental uma correta atuacao e resposta da
chave de comando. A maquina pode ser operada
através dos controles de solo ou da plataforma e a
ativacao de qualquer um deles se da através da
chave de comando. A ndo ativacao do painel de
controle correto pela chave de comando pode
causar uma situacéo de risco de operacao.

Execute este procedimento no solo usando os
controles da plataforma. Nao fique em pé na
plataforma.

1 Puxe obotdo vermelho de parada de
emergéncia para a posi¢ao ligado nos controles
de solo e da plataforma.

2 Coloque a chave de comando na posicao de
controle da plataforma.

3 Verifique a funcao de elevagao/descida da
plataforma através dos controles de solo.

® Resultado: as fungbes da maquina ndo devem
operar.

4 Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo.

5 Verifique as fungdes da maquina através dos
controles da plataforma.

®© Resultado: as fungbes da maquina ndo devem
operar.

6 Coloque a chave de comando na posicao
desligado.

© Resultado: nenhuma fungao deve operar.

3-14
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B-6
Teste a buzina automotiva
(se instalada)

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

A buzina é ativada nos controles da plataforma e
soa no solo como um alerta aos pedestres. Uma
buzina que ndo funciona bem impede que o
operador alerte os pedestres em relacao a
condic¢des de risco ou inseguranca.

1 Gire a chave de comando para a posigao de
controle da plataforma e puxe o botédo de parada
de emergéncia para a posicao ligado nos
controles de solo e da plataforma.

2 Pressione o botdo da buzina nos controles da
plataforma.

© Resultado: a buzina deve soar.

Num. de peca: 2289011PB
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B-7

Teste os freios da maquina

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranga,
é fundamental que os freios funcionem
normalmente. A funcao de frenagem da maquina
deve ser executada suavemente, sem solavancos,
emperramento ou ruidos estranhos. Os freios de
acao hidraulicaindependente podem aparentar que
estdo funcionando normalmente quando ndo estao
em plenas condi¢des de operacéo.

Observacgéao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e plana, sem
obstaculos.

Observacao: verifique se extensao da plataforma
esta totalmente retraida e a plataforma esta na
posicao retraida.

1 Trace uma linha de teste no ch&o para servir de
referéncia.

2 Gire a chave de comando para controle da
plataforma e puxe o botdo vermelho de parada
de emergéncia até a posicao ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma.

3 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

4 Escolha um ponto na maquina (por exemplo, um
remendo de pneu) como uma referéncia visual a
ser usada quando do cruzamento da linha de
teste.

5 Mantenha pressionada a chave de habilitagcéo
de funcé@o de movimento/direcéo existente na
alavanca de controle.

Num. de peca: 228901PB
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a chave de habilitagdo de funcédo de
movimento/direcao
b  seta azul

6 Mova a alavanca de controle na direcao
indicada pela seta azul no painel de controle até
que a maquina comece a mover para frente.

7 Coloque a maquina na velocidade maxima de
operacao antes de chegar na linha de teste.
Quando seu ponto de referéncia na maquina
atravessar a linha de teste, solte a chave de
habilitacao de fungéo ou o joystick.

8 Meca a distancia entre a linha de teste e seu
ponto de referéncia na maquina. Consulte a
Secao 2, Especificacoes.

Observacgdo: os freios devem ter capacidade de
manter a maquina freada em qualquerterreno
inclinado em que ela consiga subir.
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B-8
Teste a velocidade de
operacao - posicao retraida

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

Controles de acionamento apropriados séao
fundamentais para a maquina operarcom
seguranca. A funcdo de movimento deve responder
rapida e naturalmente ao comando do operador. O
desempenho do movimento da maquina deve
também ser suave, sem solavancos,
emperramento e ruidos estranhos em toda a faixa
de velocidade proporcionalmente controlada.

Observacgao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e plana, sem
obstaculos.

1 Crielinhas de saida e chegada tracando duas
linhas no chdo a uma distancia de 12,2 m uma
da outra.

2 Gire achave de comando para controle da
plataforma e puxe o botao vermelho de parada
de emergéncia até a posi¢éo ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma.

3 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

4 Escolha um ponto na maquina (por exemplo, um
remendo de pneu) como uma referéncia visual a
ser usada quando do cruzamento da linha de
teste.

5 Verifique se a luz de velocidade de operagéo
baixa esta apagada. Se a luz de velocidade de
operacao baixa estiver acesa, pressione o botao
de selecao de velocidade de operacao para
desligar essa funcgéo.

6 Mantenha pressionada a chave de habilitagéo
de fungdo de movimento/direcéo existente na
alavanca de controle.
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a chave de habilitagdo de fungéo de
movimento/direcao

b  botéo de velocidade de operagéao
baixa

c  seta azul

7 Mova a alavanca de controle na direcao
indicada pela seta azul no painel de controle até
que a maquina comece a mover para frente.

8 Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na velocidade maxima de operacao.
Comece a contar o tempo quando o ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

9 Continue na velocidade méxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia na
maquina ultrapassa a linha de chegada.
Consulte a Secao 2, Especificacoes.

Num. de peca: 2289011PB
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B-9
Teste a velocidade de
operacao - posicao elevada

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Controles de acionamento apropriados séao
fundamentais para a maquina operarcom
seguranca. A funcdo de movimento deve responder
rapida e naturalmente ao comando do operador. O
desempenho do movimento da maquina deve
também ser suave, sem solavancos,
emperramento e ruidos estranhos em toda a faixa
de velocidade proporcionalmente controlada.

Observacgao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e plana, sem
obstaculos.

1 Crie linhas de saida e chegada tracando duas
linhas no chdo a uma distancia de 12,2 m uma
da outra.

2 Gire achave de comando para controle da
plataforma e puxe o botao vermelho de parada
de emergéncia até a posicéo ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma.

3 Mantenha pressionado o botédo de habilitagéo de
alta ou baixa velocidade de elevacao.

4 Pressione o botao de subida da plataforma.
5 Eleve a plataforma a cerca de 1,2 m do solo.

6 Escolha um ponto na maquina (por exemplo, um
remendo em um pneu) como uma referéncia
visual a ser usada quando a maquina atravessar
as linhas de saida e chegada.

7 Mantenha pressionada a chave de habilitagéo
de fungdo de movimento/dire¢éo existente na
alavanca de controle.

Num. de peca: 228901PB
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a chave de habilitagdo de fungéo de
movimento/direcao

b  botéo de elevagéo da plataforma

c botédo de habilitacao da elevacéao de
velocidade baixa

d botéo de habilitacdo da elevagéo de
velocidade alta

e seta azul

8 Mova a alavanca de controle na direcao
indicada pela seta azul no painel de controle até
gue a maquina comece a mover para frente.

9 Antes de chegar a linha de saida, coloque a
magquina na velocidade maxima de operacao.
Comece a contar o tempo quando o ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

10 Continue na velocidade méxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia na
maquina ultrapassa a linha de chegada.
Consulte a Secao 2, Especificacoes.
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B-10
Teste a velocidade de operacao
baixa

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Controles de acionamento apropriados séao
fundamentais para a maquina operarcom
seguranca. A funcdo de movimento deve responder
rapida e naturalmente ao comando do operador. O
desempenho do movimento da maquina deve
também ser suave, sem solavancos,
emperramento e ruidos estranhos em toda a faixa
de velocidade proporcionalmente controlada.

Observacgao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e plana, sem

obstaculos.
7

1 Crielinhas de saida e chegada tracando duas
linhas no chdo a uma distancia de 12,2 m uma
da outra.

2 Gire achave de comando para controle da
plataforma e puxe o botao vermelho de parada
de emergéncia até a posi¢éo ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma.

3 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

4 Pressione o botéao de selecéo de velocidade de
operacao até que a luz de velocidade de
operacgéao baixa acenda.

5 Escolha um ponto na maquina (por exemplo, um
remendo em um pneu) como uma referéncia
visual a ser usada quando a maquina atravessar
as linhas de saida e chegada.

6 Mantenha pressionada a chave de habilitagéo
de fungdo de movimento/direcéo existente na
alavanca de controle.

Genie
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a chave de habilitagdo de funcédo de
movimento/direcao

b  botéo de selecdo da velocidade de
operacao

¢ seta azul

Mova a alavanca de controle na direcéo
indicada pela seta azul no painel de controle até
que a maquina comece a mover para frente.

Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na maxima velocidade de operacao.
Comece a contar o tempo quando o ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

Continue na velocidade maxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia na
maquina passa pela linha de chegada. Consulte
a Secao 2, Especificagées.
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Analise o dleo hidraulico

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

A troca ou teste do 6leo hidraulico é fundamental
para um bom desempenho e vida util da maquina.
Oleo sujo pode fazer com que a maquina apresente
mau desempenho e seu uso continuo pode
danificar os componentes. Em condi¢des de
extrema sujeira, pode haver a necessidade de
trocas de 6leo mais frequentes. Consulte a

Secao 2, Especificagoes.

Antes de ser trocado, o 6leo hidraulico pode ser
testado por um distribuidor quanto aos niveis
especificos de contaminacéo para verificar se a
troca € mesmo necessaria.

Se o dleo hidraulico nao for trocado quando for
feitaainspecao bienal, teste-o trimestralmente.
Quando o dleo nao passar no teste, troque-o.
Consulte E-1, Teste ou troque o dleo hidraulico.

Num. de peca: 228901PB
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Inspecione o sistema de
ventilacao da tampa do tanque
de dleo hidraulico

A Genie exige que este procedimento seja
executado trimestralmente ou a cada 250 horas, o
que ocorrer primeiro. Execute este procedimento
com mais frequéncia se o ambiente tiver muita
poeira.

Uma tampa do tanque de 6leo hidraulico com o
respiro livre é fundamental para o bom desempenho
e avida util da maquina. Uma tampa suja ou
obstruida pode prejudicar o desempenho da
maquina. Em condic¢des de extrema sujeira, a
tampa pode precisar ser inspecionada com mais
frequéncia.

1 Remova a tampa do respiro do tanque de 6leo
hidraulico.

2 Verifique se a ventilagao é adequada.
© Resultado: o ar passa pela tampa do respiro.

® Resultado: se o ar ndo passar, limpe ou
substitua a tampa. Va para a etapa 3.

Observagéo: ao verificar a ventilagéo positiva na
tampa do tanque, o ar deve passar livremente pela
tampa.

3 Lave com cuidado o sistema de ventilagcéo da
tampa usando um solvente suave. Seque
usando ar comprimido com baixa pressao.
Repita a etapa 2.

4 Instale a tampa do respiro no tanque de dleo
hidraulico.
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B-13
Verifique os componentes da
trava da bandeja do médulo

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

Para um bom desempenho e maior vida util &
essencial manter os componentes da trava da
bandeja do mdédulo em boas condigdes. A falha em
detectar componentes da trava com desgaste pode
provocaruma aberturainesperada da bandejado
modulo, criando uma condig¢io insegura de
operagao.

1 Inspecione se ha desgaste em cada trava
giratoria de bandeja do médulo e nos
componentes relacionados. Aperte os
elementos de fixagdo frouxos.

2 Lubrifique cada trava giratéria da bandeja do
maodulo. Usando dleo leve, aplique algumas
gotas a cada mola e as laterais do mecanismo
de trava giratoria.

3-20 GS-1530/32 « GS-1930/32
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B-14
Inspecione o inversor de tensao
(se instalado)

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

1 Inspecione se ha danos ou desgaste excessivo
do isolamento no plugue e no rabicho do
inversor. Substitua, se necessario.

2 Gire a chave de comando para a posigao ligado
e puxe o botédo vermelho de parada de
emergéncia para a posi¢ao ligado nos controles
de solo e da plataforma.

®

09

a  LED direito de falha

b  LED esquerdo de falha
¢ LEDde25V

d LEDde21V

Num. de peca: 228901PB
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3 Conecte uma ferramenta elétrica adequada ao
inversor. Ative a ferramenta.

© Resultado: a ferramenta elétrica deve funcionar.
Pode haver um breve atraso (0,5 segundo) se a
ferramenta elétrica nao tiver sido usada nos
10 minutos anteriores.

#® Se o LED esquerdo de falha (REV_POL) estiver
aceso, o inversor esta conectado as baterias
com a polaridade incorreta. Corrija a polaridade
com o fio vermelho no polo positivo € o preto no
polo negativo da bateria. O inversor passa a
funcionar corretamente e comeca a fornecer
alimentagéo CA.

® Se o LED direito de falha (123) piscar uma vez,
0 consumo de energia esta muito alto. A
ferramenta usada exige muita energia para
funcionar ou esta sendo utilizada no limite do
inversor, ou muito proximo dele, por um longo
periodo de tempo. Reduza o consumo de
energia. O inversor passa a funcionar
corretamente e comeca a fornecer
alimentacao CA.

#® Se o LED direito de falha (123) piscar duas
vezes, o GFI (Corte de energia pelo solo) foi
ativado. Existe um curto-circuito ou um curto
parcial entre a alimentacdo CA e o terrana
ferramenta ou na tomada. Verifique se a
ferramenta esta queimada, danificada, corroida
e com fios soltos e inspecione a parte interna
para verificar se ha umidade. Corrija o curto-
circuito ou o problema de umidade OU
inspecione a fiacdo na caixa de alimentacéo da
plataforma. O inversor passa a funcionar
corretamente e comeca a fornecer
alimentacao CA.

® Se o LED direito de falha (123) piscar trés
vezes, o inversor esta superaquecido. Deixe 0
inversor esfriar. O inversor passa a funcionar
corretamente e comeca a fornecer
alimentacao CA.

# Se o LED de falha da bateria de 25 volts (25 V)
piscar uma vez, a tensao da bateria esta acima
de 30 V. Opere a maquina para reduzir o nivel
de tensao. O inversor passa a funcionar
corretamente e comeca a fornecer
alimentagéo CA.

#® Se o LED de falha da bateria de 21 volts (21 V)
piscar uma vez, a tenséo da bateria esta abaixo
de 20 V CC. O inversor continua a funcionar até
que a tensao da bateria caia para 17,8 V CC.
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B-15

Teste a chave limitadora de
descida, o sensor de nivel e as
chaves limitadoras das patolas
de protecao

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou trimestralmente, o
que ocorrer primeiro.

A manutencéo das chaves limitadoras é essencial
para a operagao segura e o bom desempenho da
maquina. Operar a maquina com chaves
limitadoras defeituosas pode causar desempenho
reduzido e operagdo possivelmente insegura da
maquina.

Execute estes procedimentos com a maquina em
uma superficie firme e plana, sem obstaculos.

1 Remova os controles da plataforma.
2 Eleve a plataforma 2,1 a2,4 m.

3 Eleve o brago de seguranca, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

4 Abaixe a plataforma sobre o brago de
seguranca.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do braco de

seguranca ao abaixar a plataforma.

5 Coloque a chave de comando na posi¢éao
desligado.

6 Identifique e desconecte a caixa de controle da
plataforma.

7 GS-1530/32 e GS-1930/32: siga 0 cabo de
controle da plataforma descendo pela pilha da
tesoura até o suporte do alarme na plataforma
do chassi. Identifique e desconecte o cabo de
controle da plataforma do cabo do ECM no
conector Deutsch de 6 pinos.

8 Instale com firmeza o plugue do chicote da
caixa de controle da plataforma no conector
Deutsch de 6 pinos do cabo do ECM.

Genie
GS-1530/32 » GS-1930/32

REV. A

Chave limitadora de descida

9 Desabilite a chave limitadora de descida. Solte
o elemento de fixagdo que prende o brago de
rolo na chave limitadora e gire o braco 90 graus
para baixo. Nao ative os contatos da chave.

10 Coloque a chave de comando na posicao de
controle da plataforma.

11 Eleve a plataforma e retorne o brago de
seguranca a posicao retraida.

12 Trabalhando nos controles da plataforma,
pressione o bot&o seletor da funcéo de
elevacao. Abaixe a plataforma até a posicao
retraida.

© Resultado: o LCD nos controles de solo mostra
"PHS: POTHOLE GUARDS STUCK" (PATOLA
DE PROTECAO PRESA) e o LED nos controles
da plataforma mostra "PHS". O alarme soa e a
funcédo de elevagéo opera.
A maquina esta funcionando corretamente.
Consulte os Cédigos de indicagao operacional
abaixo.

® Resultado: 0 LCD nos controles de solo nao
mostra "PHS: POTHOLE GUARDS STUCK"
(PATOLA DE PROTECAO PRESA) e 0 LED
nos controles da plataforma ndo mostra "PHS".
O alarme néao soa e a fungao de elevagao nao
opera. Substitua a chave limitadora de descida.

PHS: POTHOLE
GUARDS STUCK

Tela LCD

A (G2 FJ

-]

FHS

Tela LED
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13 Mantenha pressionada a chave de habilitacdo
de funcé@o de movimento/direcéo existente na
alavanca de controle. Tente movimentar e dirigir
amaquina.

© Resultado: 0 LCD nos controles de solo mostra
"PHS: POTHOLE GUARDS STUCK" (PATOLA
DE PROTECAO PRESA) e o LED nos controles
da plataforma mostra "PHS". O alarme soa, e
as funcdes de movimento e direcao nao
operam. A maquina esta funcionando
corretamente.

® Resultado: o LCD nos controles de solo nao
mostra "PHS: POTHOLE GUARDS STUCK"
(PATOLA DE PROTECAO PRESA) e 0 LED
nos controles da plataforma ndo mostra "PHS".
O alarme ndo soa, e as fungdes de movimento
e direcdo operam. Substitua a chave limitadora
de descida.

14 Mantenha pressionado o botao de habilitacao de
alta ou baixa velocidade de elevacao.

15 Pressione o botao de subida da plataforma.
Eleve a plataforma aproximadamente 0,3 m.

© Resultado: o LCD nos controles de solo mostra
"PHS: POTHOLE GUARDS STUCK" (PATOLA
DE PROTECAO PRESA) e o LED nos controles
da plataforma mostra "PHS". O alarme soa. A
maquina esta funcionando corretamente.

% Resultado: o LCD nos controles de solo ndo
mostra "PHS: POTHOLE GUARDS STUCK"
(PATOLA DE PROTECAO PRESA) e o LED
nos controles da plataforma ndo mostra "PHS".
O alarme nao soa. Substitua a chave limitadora
de descida.

Num. de peca: 228901PB
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16 Eleve a plataforma 2,1 a 2,4 m.

17 Eleve o braco de seguranca, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

18 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do brago de
seguranca ao abaixar a plataforma.

19 Coloque a chave de comando na posi¢éo
desligado.

20 Desconecte os controles da plataforma do cabo
do ECM.

21 Instale firmemente o conector do cabo do ECM
no cabo de controle da plataforma.

22 Trabalhando na plataforma, instale com firmeza
o conector dos controles da plataforma no cabo
de controle da plataforma.

23 Habilite a chave limitadora de descida. Solte o
elemento de fixacao que prende o brago de rolo
na chave limitadora e gire o brago 90 graus
para cima. Nao ative os contatos da chave.

24 Coloque a chave de comando na posicao de
controle da plataforma.

25 Eleve a plataforma e retorne o brago de
seguranca a posicao retraida.

26 Abaixe a plataforma até a posigéao retraida.
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Sensor de nivel 30

27 Movimente a maquina até uma inclinacao que
exceda a capacidade nominal do sensor de
nivel. Consulte a etiqueta de identificacéo na
maquina.

28 Em pé no lado voltado para o aclive da
maquina, mantenha pressionado o botdo de
habilitacdo de baixa velocidade de elevagao.

29 Pressione o botao de elevagéo da plataforma
para elevar a plataforma cerca de 2,4 m.

© Resultado: 0 LCD nos controles de solo mostra
"LL: MACHINE TILTED" (MAQUINA ®
INCLINADA) e o LED nos controles da
plataforma mostra "LL". O alarme soa e a
plataforma para de elevar apds o acionamento
das patolas de protecdo. A maquina esta
funcionando corretamente. Consulte os Cédigos
de indicagdo operacional abaixo. 31

® Resultado: 0 LCD nos controles de solo ndo
mostra "LL: MACHINE TILTED" (MAQUINA
INCLINADA) e o LED nos controles da
plataforma ndo mostra "LL". O alarme ndo soa e
a plataforma continua a elevar apds o
acionamento das patolas de protecéo. Ajuste ou
substitua o sensor de nivel.

LL: MACHINE TILTED

Tela LCD

L) a1 (2] ]

Tela LED

Genie
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Em pé no lado voltado para o aclive da
maquina, mantenha pressionada a chave de
habilitacéo de fungdo de movimentagao/direcao
na alavanca de controle. Tente movimentar e
dirigir a maquina.

Resultado: o LCD nos controles de solo mostra
"LL: MACHINE TILTED" (MAQUINA
INCLINADA) e o LED nos controles da
plataforma mostra "LL". O alarme soa, € a
maquina nao pode ser movimentada nem
dirigida. A maquina esta funcionando
corretamente.

Resultado: o LCD nos controles de solo nao
mostra "LL: MACHINE TILTED" (MAQUINA
INCLINADA) e o LED nos controles da
plataforma ndo mostra "LL". O alarme n&o soa,
e as funcdes de movimento e direcao operam.
Ajuste ou substitua o sensor de nivel.

Abaixe a plataforma até a posicao retraida.
Mova a maquina para uma superficie firme e
plana.
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Chaves limitadoras das patolas de protecao

32 Coloque um bloco de madeira de
aproximadamente 5 cm de altura sob a patola
de protecao direita.

33 Mantenha pressionado o botdo de habilitacdo de
alta ou baixa velocidade de elevacao.

34 Pressione o botdo de elevacéo da plataforma
para elevar a plataforma cerca de 2,4 m.

© Resultado: a patola de protecdo entra em
contato com o bloco e nao é totalmente
acionada. O LCD nos controles de solo mostra
"PHS: POTHOLE GUARDS STUCK" (PATOLA
DE PROTECAO PRESA) e o LED nos controles
da plataforma mostra "PHS". O alarme soa e a
plataforma é elevada 2,4 m ou mais. A maquina
esta funcionando corretamente. Consulte os
Cddigos de indicagao operacional abaixo.

® Resultado: a patola de protecdo entra em
contato com o bloco e nao é totalmente
acionada. O LCD nos controles de solo néo
mostra "PHS: POTHOLE GUARDS STUCK"
(PATOLA DE PROTECAO PRESA) e o LED
nos controles da plataforma ndo mostra "PHS".
O alarme nao soa e a plataforma continua a
elevar apds o acionamento das patolas de
protecéo. Ajuste ou substitua a chave limitadora
da patola de protecéo.

PHS: POTHOLE
GUARDS STUCK

Tela LCD

(D I 7N e = B

FH5

Tela LED

Genie

35 Mantenha pressionada a chave de habilitagcdo
de funcéo de movimento/direcao existente na
alavanca de controle. Tente movimentar e dirigir
amaquina.

© Resultado: 0 LCD nos controles de solo mostra
"PHS: POTHOLE GUARDS STUCK" (PATOLA
DE PROTECAO PRESA) e o LED nos controles
da plataforma mostra "PHS". O alarme soa, € a
maquina nao pode ser movimentada nem
dirigida. A maquina esta funcionando
corretamente.

#® Resultado: o LCD nos controles de solo nao
mostra "PHS: POTHOLE GUARDS STUCK"
(PATOLA DE PROTECAO PRESA) e 0 LED
nos controles da plataforma ndo mostra "PHS".
O alarme néo soa, e as fungdes de movimento
e direcao operam. Ajuste ou substitua a chave
limitadora de descida.

36 Abaixe a plataforma até a posicao retraida e
remova o bloco sob a patola de protecéo direita.

37 Repita este procedimento, a partir da etapa 33,
para a patola de protecdo esquerda.

38 Abaixe a plataforma até a posicao retraida e
remova o bloco sob a patola de protecéo
esquerda.

39 Desligue a maquina.
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C-1

Teste o transdutor de pressao
de sobrecarga da plataforma e o
sensor de altura da plataforma
(se instalado)

As especificagbes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 500 horas ou
seis meses, 0 que ocorrer primeiro, OU quando a
maquina nao elevar a carga nominal maxima.

E fundamental para a seguranca da operacéo da
maquina, testar regularmente o transdutor de
pressao de sobrecarga da plataforma e o sensor de
altura da plataforma. O uso continuo do transdutor
de pressao de sobrecarga da plataforma ou do
sensor de altura da plataforma funcionando
inadequadamente pode causar a ndo deteccao de
uma condicao de sobrecarga da plataforma pelo
sistema. A estabilidade da maquina pode ser
comprometida resultando em tombamento da
maquina.

Observacgéao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e plana, sem
obstaculos.

1 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle de solo e puxe o botao vermelho de
parada de emergéncia até a posicao ligado tanto
no controle de solo quanto no da plataforma.

Eleve a plataforma 2,1 a 2,4 m.

3 Eleve obraco de seguranca, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

4 Abaixe a plataforma sobre o brago de
seguranca.

A ADVERTENCl A R|scci de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do brago de
seguranca ao abaixar a plataforma.

5 No controle de solo, gire a chave de comando
até a posicao desligado e pressione o botao
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.

3-26
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Transdutorde pressao

6 Ao trabalhar na extremidade da camisa do
cilindro, acompanhe o cabo do transdutor de
pressao pela pilha da tesoura até o fim,
localizado na plataforma do chassi.

7 ldentifiqgue e desconecte o cabo do transdutor
de presséo do chicote do transdutor de pressao
do ECM.

8 Conecte firmemente os fios do jumper no cabo
do transdutor de pressao. Conecte a
extremidade oposta dos fios do jumper ao
chicote do transdutor de pressao do ECM.

9 Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo e puxe para fora o botdo
vermelho de parada de emergéncia até a
posicéo ligado.

10 Usando um multimetro, meca a leitura de
tensao do transdutor de pressao no pino C, da
conexao do fio do jumper.

© Resultado: a leitura de tens&o do transdutor de
pressao fica entre 1V e 5 V. O transdutor de
pressao esta funcionando corretamente.

® Resultado: a leitura de tenséo do transdutor de
pressao fica entre 0 V e 1 V. O transdutor de
pressao nao esta funcionando corretamente.
Substitua o transdutor de pressao. Consulte o
Procedimento de reparo 9-5, Como remover o
transdutor de presséao (se instalado).

11 Remova os fios do jumper do cabo do transdutor
de presséo e do chicote do transdutor de
pressao do ECM.

12 Conecte firmemente o cabo do transdutor de
pressao no chicote do transdutor de pressao
do ECM.

13 No controle de solo, gire a chave de comando
até a posicao desligado e pressione o botédo
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.
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Sensor de altura da plataforma

14 Ao trabalhar na montagem do sensor de altura
da plataforma, acompanhe o cabo do sensor de
altura da plataforma até o fim, localizado na
plataforma do chassi.

15 Identifique e desconecte o cabo sensor de altura
da plataforma do chicote do sensor de altura da
plataforma do ECM.

16 Conecte firmemente os fios do jumper no cabo
do sensor de altura da plataforma. Conecte a
extremidade oposta dos fios do jumper ao
chicote do sensor de altura da plataforma
do ECM.

17 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle de solo e puxe para fora o botdo
vermelho de parada de emergéncia até a
posicéo ligado.

18 Usando um multimetro, meca a leitura de
tensdo do sensor de altura da plataforma no
pino C, da conexao do fio do jumper.

© Resultado: a leitura de tensdo do sensor de
altura da plataforma ficaentre 1 Ve 4V.O
sensor de altura da plataforma esta funcionando
corretamente.

® Resultado: a leitura de tensdo do sensor de
altura da plataforma ficaentre 0V e 5V. O
sensor de altura da plataforma nao esta
funcionando corretamente. Substitua o sensor
de altura da plataforma. Consulte o
Procedimento de reparo 9-3, Como desmontar o
conjunto do sensor de altura da plataforma (se
instalado).

19 Remova os fios do jumper do cabo do sensor de
altura da plataforma e o chicote do sensor de
altura da plataforma do ECM.

20 Conecte firmemente o cabo sensor de altura da
plataforma no chicote do sensor de altura da
plataforma do ECM.

Num. de peca: 228901PB
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21 Eleve a plataforma 30,5 cm.

22 Retorne o braco de seguranca para a posicao
retraida.

23 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

24 Coloque a chave de comando na posicao
desligado.
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C-2
Calibre o sistema de sobrecarga
da plataforma (se instalado)

As especificacdes da Genie exigem que este
procedimento seja executado a cada 500 horas ou
seis meses, o que ocorrer primeiro, OU quando a
maquina nao elevar a carga nominal maxima.

E fundamental para a seguranca da operacéo da
maquina calibrar regularmente o sistema de
sobrecarga da plataforma. O uso continuo do
sistema de sobrecarga da plataforma funcionando
inadequadamente pode causar a ndo deteccéao de
uma condicdo de sobrecarga da plataforma pelo
sistema. A estabilidade da maquina pode ser
comprometida resultando emtombamento da
maquina.

O sistema de sobrecarga da plataforma foi
projetado para impedir que a maquina opere no
caso de sobrecarga da plataforma. Os modelos
equipados com a opgéo de sobrecarga da
plataforma séo fornecidos com dois componentes
de controle adicionais da maquina: o transdutor de
pressao de sobrecarga e o sensor de altura da
plataforma.

Genie
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O transdutor de pressao de sobrecarga, localizado
na extremidade da camisa do cilindro de elevacao,
€ usado para determinar a pressao dentro do
cilindro de elevagao.

O sensor de altura da plataforma, localizado no
lado de direcéo do chassi, no lado da bateria, é
usado para determinar a altura da plataforma.

O transdutor de pressao de sobrecarga e o0 sensor
de altura da plataforma fornecem ao ECM as
informacdes necessarias para determinar a carga
naplataforma.

Observacgdo: o sistema de sobrecarga ndo mede
cargas na altura ou abaixo da altura da chave
limitadora de descida.

Consulte o Procedimento de reparo 9-6, Como
calibrar o sistema de sobrecarga da plataforma
(seinstalado).

a transdutor de pressdo de sobrecarga
b  sensor de altura da plataforma

Num. de peca: 2289011PB
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C-3

Substitua a tampa do respiro do
tanque de éleo hidraulico -
modelos com dleo hidraulico
opcional

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 500 horas ou semestralmente, o
que ocorrer primeiro.

O tanque de dleo hidraulico é do tipo com respiro.
A tampa do respiro tem um filtro de ar interno que
pode ficar obstruido ou deteriorado com o passar
do tempo. Se a tampa de respiro estiver com
defeito ouinstalada incorretamente, impurezas
podem penetrar no sistema hidraulico e provocar
danos aos componentes. Em condi¢bes de
extrema sujeira, a tampa pode precisar ser
inspecionada com mais frequéncia.

1 Remova e descarte a tampa do respiro do
tanque de dleo hidraulico.

2 Instale uma nova tampa no tanque.

Genie
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Procedimentos da lista

de verificacao D

D-1
Verifique os coxins dos bracos
da tesoura

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 1.000 horas ou anualmente, o
que ocorrer primeiro.

A manutencéo os coxins dos bragos da tesoura em
boas condi¢cdes é fundamental para a operagéao
segura da maquina. O uso prolongado de coxins
gastos pode causar danos aos componentes e
condicdes inseguras de operacéo.

Observacgao: execute este procedimento com a
plataforma na posicéo retraida.

1 Meca a distancia entre o tubo cruzado do brago
externo n° 1 e a plataforma do chassi no lado
dos controles de solo do lado oposto ao da
direcdo da maquina. Veja a llustragcéo 1.

© Resultado: a medida é 22,9 mm ou mais. Va
para a etapa 2.

#® Resultado: a medida é inferior a 22,9 mm.
Substitua os dois coxins. Consulte o
Procedimento de reparo 9-1 ou 9-2, Como
substituir os coxins do brago da tesoura.

2 Meca a distancia entre o tubo cruzado do braco
externo n° 1 e a plataforma do chassi no lado
dos controles de solo do lado oposto ao da
direcdo da maquina. Veja a llustragcéo 1.

© Resultado: a medida é 22,9 mm ou mais. Va
para a etapa 3.

% Resultado: a medida é inferior a 22,9 mm.
Substitua os dois coxins. Consulte o
Procedimento de reparo 9-1 ou 9-2, Como
substituir os coxins do brago da tesoura.

Genie
GS-1530/32 » GS-1930/32

REV. A

llustragéo 1

a coxim
b  tubo cruzado do brago interno
c plataforma do chassi

3 Aplique uma fina camada de lubrificante de filme
seco a area do chassi em que os coxins dos
bracos da tesoura fazem contato.

Especificacdo do tubo cruzado para o chassi

Medida, minima 22,9 mm

Num. de peca: 2289011PB
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D-2 5 Coloque a chave de comando na posi¢do de

. - controle de solo e puxe o botao vermelho de
Substitua o elemento C!O filtro de parada de emergéncia até a posicao ligado tanto
retorno do tanque de oleo no controle de solo quanto no da plataforma.
hidraulico 6 Acione e segure a chave seletora de elevacao

da plataforma.
oncot
7 Inspecione o filtro e os componentes

A Genie exige que este procedimento seja relacionados para ter certeza de que néo ha
executado a cada 1.000 horas ou anualmente, o vazamentos.
queocorrerprimeiro. 8 Limpe todo residuo de 6leo derramado.
A substituicao do filtro de retorno de 6leo hidraulico —
é fundamental para um bom desempenho e maior Especificagdes de torque
vida util da maquina. Um filtro sujo ou entupido Bujao de drenagem do tanque 4,5 Nm
pode fazer com que a maquina tenha um mau de dleo hidraulico, seco

desempenho e, se usado continuamente, pode
provocar danos nos componentes. Em condi¢des
de extrema sujeira, o filtro pode precisar ser
trocado com mais frequéncia.

Bujao de drenagem do tanque 3,4 Nm
de d6leo hidraulico, lubrificado

Cuidado com o 6leo quente. O
ACUIDADO contato com 6leo quente pode

causar queimaduras graves.

Observagao: o filtro de retorno do tanque de dleo
hidraulico € instalado no distribuidor de fun¢des ao
lado da unidade de propulsao hidraulica.

1 Limpe a area em torno do filtro de éleo. Remova
o filtro com uma chave do filtro de 6leo.

2 Aplique uma fina camada de 6leo na junta de
vedacao do novo filtro de dleo.

3 Instale o novo filtro e aperte-o com firmeza com
as maos.

4 Use um marcador de tinta indelével para
escrever a data e o niumero de horas do
horimetro no filtro.

Genie
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Procedimentos da lista

de verificacao E

E-1
Teste ou troque o dleo
hidraulico

A Genie exige que este procedimento seja
executado a cada 2.000 horas ou a cada dois anos,
O que ocorrer primeiro.

A troca ou teste do 6leo hidraulico é fundamental
para um bom desempenho e vida util da maquina.
Oleo sujo pode fazer com que a maquina apresente
mau desempenho e seu uso continuo pode
danificar os componentes. Em condi¢des de
extrema sujeira, pode haver a necessidade de
trocas de 6leo mais frequentes. Consulte a

Secao 2, Especificagoes.

Antes de ser trocado, o 6leo hidraulico pode ser
testado por um distribuidor quanto aos niveis
especificos de contaminagao para verificar se a
troca € mesmo necessaria.

Se o 6leo hidraulico nao for trocado quando for
feitaainspecao bienal, teste-o trimestralmente.
Quando o dleo nao passar no teste, troque-o.

Observacgéao: execute este procedimento com a
plataforma na posicéo retraida.

1 Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

2 Abra abandeja do médulo da unidade de
propulséo.

Genie
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3 ldentifique e desconecte a tubulacéo de retorno
do tanque de 6leo hidraulico da cabeca do filtro
de 6leo hidraulico e remova a linha rigida do
tanque. Tampe a conexao na cabeca do filtro.

4 |dentifique e desconecte a linha rigida de
entrada da bomba hidraulica e remova a linha
rigida do tanque. Tampe as conexdes da
bomba.

5 Remova os elementos de fixagcao do tanque
hidraulico e remova o tanque hidraulico da
maquina.

6 Drene todo o 6leo em um recipiente adequado.
Consulte na Secgédo 2, Especificagoes,
informacgdes sobre a capacidade.

A ADVERTENCl A Bisco .delac.identes p_essoais. 0]
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

7 Limpe todo o 6leo derramado. Descarte o 6leo
usado de maneira apropriada.

8 Limpe a parte interna do tanque de 6leo
hidraulico com um solvente suave. Deixe que 0
tanque seque completamente.

9 Instale o tanque de 6leo hidraulico, instale e
aperte os elementos de fixacdo do tanque.
Aplique o torque especificado.

Especificacoes de torque

Elementos de fixacdo do 4 Nm
tanque hidraulico, a seco
Elementos de fixagdo do 2,9 Nm

tanque hidraulico, lubrificados

Num. de peca: 2289011PB
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10 Instale a linha rigida de entrada da bomba
hidraulica no tanque. Instale a conexao na
bomba e aplique o torque especificado. Consulte
a Secao 2, Especificacoes.

11 Instale a linha rigida de retorno da bomba
hidraulica no tanque. Instale a conexao na
cabeca do filtro de 6leo hidraulico e aplique o
torque especificado. Consulte a Se¢éo 2,
Especificagbes.

12 Abasteca o tanque com dleo hidraulico até que
o nivel do éleo atinja a indicagéo FuLL (CHEIO).
Nao encha demais.

13 Ative a bomba para abastecer o sistema
hidraulico com 6leo e sangre todo o ar do
sistema.

Risco de danos aos componentes.
A bomba pode ser danificada se
operada sem 6leo. Cuidado para
nao esvaziar o tanque de 6leo
hidraulico enquanto estiver
abastecendo o sistema hidraulico.
Evite a cavitacdo da bomba.

14 Repita as etapas 12 a 13 até que o sistema
hidraulico e o tanque estejam cheios.

Genie
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Secao 4 * Procedimentos de reparo

Procedimentos de reparo

Observe e siga estas
instrucoes:

Os procedimentos de reparo devem ser
executados por uma pessoa treinada e
qualificada para fazer reparos nesta maquina.

Identifique e retire imediatamente de servigco
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Antes de iniciar os reparos:

Leia, entenda e siga as normas de seguranga e
as instrucdes de operacao no respectivo manual
do operador da maquina.

Verifique se todas as ferramentas e
componentes necessarios estdao a sua
disposicao e em condi¢des de uso.

Utilize somente pecas de reposicéo aprovadas
pela Genie.

Leia completamente todos os procedimentos e

siga as instru¢des. Qualquer tentativa de ganhar

tempo pode causar situagdes de risco.

Salvo especificagdo em contrario, execute cada

procedimento de reparo com a maquina na

configuracao a segquir:

- maquina estacionada em uma superficie plana
e nivelada;

- plataforma na posicao retraida;

- chave de comando na posi¢ao desligado sem
a chave;

- 0 botdo vermelho de parada de emergéncia na
posicdo desligado nos controles de solo e da
plataforma;

- rodas com calgos;

- toda alimentagao CA externa desconectada
da maquina.

=

Num. de peca: 228901PB
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Sobre esta secao

A maior parte dos procedimentos desta secao sé
deve ser executada por um profissional de
manutencgdo treinado em uma oficina devidamente
equipada. Escolha o procedimento de reparo
apropriado depois de identificar a causa do
problema.

Execute os procedimentos de desmontagem
necessarios para a execugao dos reparos. Em
seguida, para montar novamente, execute as
etapas de desmontagem na ordem inversa.

Legenda dos simbolos

A

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranga que
acompanham este simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

APERIGO Indica uma situacao de risco

iminente que, se nao for evitada,
causara acidentes pessoais
graves ou morte.

AADVERTENCIA 'ndica uma situagao de risco
potencial que, se nao for evitada,

pode causar acidentes pessoais
graves ou morte.

Indica uma situagéo de possivel
ACUIDADO risco que, se ndo for evitada, pode

causar acidentes pessoais leves
ou moderados.

Indica uma situagéo de possivel
risco que, se ndo for evitada, pode
causar danos patrimoniais.

© Indica a espera de um determinado resultado
apos a execugao de uma série de passos.

® Indica que um resultado incorreto ocorreu apds
a execucgao de uma série de etapas.
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Controles da plataforma

Os controles da plataforma sdo usados para operar
amaquina na plataforma.

A ativacao de um botéo de fungéo envia um sinal
para o ECM (Electronic Control Module, Médulo
eletrénico de controle). Quando o ECM esta no
modo de fungéo, os controles da plataforma séo
utilizados para operar as varias fungdes da
maquina.

Os controles da plataforma sdo um botao de
parada de emergéncia, placa de circuitos
eletronicos, alavanca de controle proporcional,
chave de habilitagdo de movimento/direcéo,
alarme, botdes de funcao e visor de LED.

Para obter mais informacdes ou se precisar de
ajuda, consulte o Departamento de Assisténcia
Técnica da Genie Industries.

a  botdo vermelho de parada de
emergéncia P2

b  placa de circuitos dos controles da
plataforma U3

c proportional control handle and
chave de habilitagdo de movimento/
direcao JC9

d alarme H1

Genie
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Caddigos de indicacao
operacional

Estes cédigos séao gerados pelo sistema elétrico
para indicar o status operacional da maquina.
Durante a operagéo normal, aparece um codigo no
LED do resultado nos controles da plataforma se
ocorrer uma condi¢do do tipo desnivelada, corte por
sobrecarga, operacao de modo chassi ou patola de
protecdo presa.

Quando o LED do resultado dos controles da
plataforma exibe um cddigo de indicacao
operacional como LL, a condicado de falha deve ser
reparada ou removida antes de retomar a operagéo
da maquina. Empurre e puxe o botdo vermelho de
parada de emergéncia para reinicializar o sistema.

L) FA] (==) [ ]

LED do resulta dos controles da plataforma

Cadigo Condicao

LL Desnivelada

oL Plataforma sobrecarregada
(CE e Australia)

CH Operagéo de modo chassi

PHS Patola de protecé@o presa

ND Nenhum movimento (op¢ao)

Observacgéo: um cédigo e uma descricao de um
cédigo também podem ser vistos na tela LCD nos
controles de solo.

Num. de peca: 228901PB
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1-

1

Placa de circuito

Como remover a placa de
circuitos dos controles da
plataforma

1

Pressione o botao vermelho de parada de
emergéncia até a posicao desligado nos
controles de solo e da plataforma.

Desconecte os controles da plataforma do cabo
de controle na plataforma.

Remova os elementos de fixagcdo que prendem
a caixa de controle da plataforma ao suporte de
controle da plataforma.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa inferior na caixa de controle da
plataforma. Abra a caixa de controle.

Remova as bracadeiras que prendem o chicote.
Desconecte os fios vermelho e preto do alarme.

Remova cuidadosamente o alarme da caixa de
controle da plataforma.

Desconecte cuidadosamente todos os
conectores do chicote da placa de circuitos dos
controles da plataforma.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

Risco de danos aos componentes.

A descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar os componentes da
placa de circuito impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metalica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.

Num. de peca: 228901PB
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CONTROLES DA PLATAFORMA

9 Remova cuidadosamente os elementos de
fixacdo da placa de circuitos do controle da
plataforma.

10 Remova cuidadosamente a placa de circuitos do
controle da plataforma da caixa de controle da
plataforma.

11 Remova as tampas transparentes da placa de
circuitos dos controles da plataforma e
guarde-as.

Especificacoes de torque do elemento
de fixacao da placa de circuitos

Aperte manualmente < 0,6 Nm

o parafuso até o fim

Observacgéo: antes de instalar uma placa de
circuitos, coloque as tampas transparentes
removidas na etapa 11 sobre os botdes da placa de
circuitos.

Observacgao: apds instalar a placa de circuitos,
verifique se o botéo esta operando corretamente. O
torque excessivo dos elementos de fixagdo da
placa de circuitos faz com que os botdes grudem.
O torque moderado dos elementos de fixagao da
placa de circuitos ndo permite que os botdes sejam
acionados.
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CONTROLES DA PLATAFORMA

1-2
Joystick

Como remover o joystick

1 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicao desligado nos
controles de solo e da plataforma.

2 Desconecte os controles da plataforma do cabo
de controle na plataforma.

3 Remova os elementos de fixagdo que prendem
a caixa de controle da plataforma ao suporte de
controle da plataforma.

4 Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa inferior na caixa de controle da
plataforma. Abra a caixa de controle.

5 Remova as bracadeiras que prendem o chicote
do joystick.

6 Desconecte cuidadosamente o chicote do
joystick da placa de circuitos dos controles da
plataforma.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

Risco de danos aos componentes.
A descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar os componentes da
placa de circuito impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metalica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.

7 Remova cuidadosamente os elementos de
fixacdo do joystick.

8 Remova cuidadosamente o joystick da caixa de
controle da plataforma.

REV. A

1-3
Alarme dos controles da
plataforma

Especificacoes de torque

Como remover o alarme dos
controles da plataforma

1 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicao desligado nos
controles de solo e da plataforma.

2 Desconecte os controles da plataforma do cabo
de controle na plataforma.

3 Remova os elementos de fixacdo que prendem
a caixa de controle da plataforma ao suporte de
controle da plataforma.

4 Remova os elementos de fixacdo que prendem
a tampa inferior na caixa de controle da
plataforma. Abra a caixa de controle.

5 Desconecte os fios vermelho e preto do alarme.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

gueimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

Risco de danos aos componentes.
A descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar os componentes da
placa de circuito impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metalica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.

6 Remova cuidadosamente o alarme da caixa de
controle da plataforma.

Elementos de fixagdo do joystick 1 Nm
Genie
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14 6 Remova cuidadosamente a base de parada de
Botio de parada de emergéncia emergéncia do botédo de parada de emergéncia.

7 Remova cuidadosamente o anel de retengcéo do
da plataforma

botao de parada de emergéncia.

Como remover o botao de 8 Remova cuidadosamente o botéo de parada de
parada de emergéncia dos emergéncia da caixa de controle da plataforma.

controles da plataforma

1 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicao desligado nos
controles de solo e da plataforma.

2 Desconecte os controles da plataforma do cabo
de controle na plataforma.

3 Remova os elementos de fixacao que prendem
a caixa de controle da plataforma ao suporte de
controle da plataforma.

4 Remova os elementos de fixacdo que prendem
a tampa inferior na caixa de controle da
plataforma. Abra a caixa de controle.

5 Desconecte os fios brancos da base da parada
de emergéncia.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

Risco de danos aos componentes.
A descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar os componentes da
placa de circuito impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metalica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.

Genie
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Controles de solo

Os controles da plataforma, usados para operar a
maquina no solo, também podem ser utilizados
para ajustar o desempenho da maquina.

Os controles de solo consistem em um Mddulo
eletrdnico de controle (ECM), botao de parada de
emergéncia, chave de comando e disjuntor.

A ativacdo do botao de habilitagdo da funcéo e
para cima ou para baixo ao mesmo tempo, envia
um sinal par ao ECM. Isso permite elevar ou
descer a plataforma nos controles de solo.

Observacao: as fungdes de direcdo e movimento
nao estao disponiveis nos controles de solo.

Quando o ECM esta no modo de instalacao, os
controles de solo sao usados para regular os
parametros de velocidade da fun¢ao, modelos da
magquina ou op¢des da maquina.

Para obter mais informacgdes ou se precisar de
ajuda, consulte o Departamento de Assisténcia
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REV. A

®

ajuste da maquina, botéo de saida
ajuste da maquina, botéao de rolagem
para cima

LCD do resultado

ajuste da maquina, botéao de rolagem

para baixo

e ajuste da maquina, botao enter

f chave de comando KS1

g botéo vermelho de parada de
emergéncia P1

h  disjuntor CB2

i ECM U5

i botao de descida da plataforma

k  botao de habilitagéo da funcado de
elevacao

| botdo de elevacao da plataforma

Técnica da Genie Industries.

Genie
GS-1530/32 « GS-1930/32
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2-1
Nivel de revisao do software

Como determinar o
nivel de revisao do software

O nivel de revisao do software da maquina é
exibido na tela LCD dos controles de solo.

1 Gire a chave de comando para os controles de
solo e puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicao ligado tanto nos
controles de solo quanto nos da plataforma.

© Resultado: a tela nos controles da plataforma
mostra "CH". Veja o exemplos abaixo.

L) AT (2] ]

[H

© Resultado: a tela nos controles de solo mostra o

modelo da maquina e as informacdes do
horimetro. Veja o exemplos abaixo.

READY . GS1930
00000.0 Hours

Num. de peca: 228901PB

®

CONTROLES DE SOLO

Pressione o botéao de rolagem para baixo do
controle de solo.

Resultado: a tela LCD do controle de solo indica
a revisao do software e as informagdes do
horimetro. Decorridos 5 segundos, a tela LCD
nos controles de solo mostra novamente o
modelo da maquina e as inform¢des do
horimetro. Veja o exemplos abaixo.

SOFTWARE REV
00000.0 Hours

Pressione o botdo de parada de emergéncia até
a posicao desligado nos controles de solo e da
plataforma e coloque a chave de comando na

posicéo desligado.

Genie

= ]

~

Genie

Elola)
' ©)
n+@§

37562

a tela LCD no controle de solo
b  botéo de rolagem para baixo no
controle de solo

GS-1530/32 « GS-1930/32 4-7
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2-2
Ajuste da maquina

Como ajustar a maquinas nos
controles de solo

Os controles de solo podem ser usados para
ajustar os parametros da maquina estando no solo.
Os recursos podem ser regulados nos controles de
solo, incluindo o modelo da maquinas, opgdes e
ajuste de velocidade. Este menu s6 pode ser
acessado nos controles de solo com a chave de
comando na posi¢éo de controles de solo.

APERIGO Risco de tombamento. Nao regule

as velocidades de operagéo acima
da velocidade especificada neste
procedimento. Ajustar as
velocidades de operagéo acima
das especificagcdes pode provocar
o tombamento da maquina,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte.

APERIGO Risco de tombamento. Este

procedimento somente deve ser
executado por um profissional de
manutencdo treinado. Tentar
executar este procedimento sem
0s conhecimentos necessarios
pode causar acidentes pessoais
graves ou morte.

Observacgéao: selecione uma area de teste que seja
firme, plana e sem obstaculos.

Genie
GS-1530/32 « GS-1930/32

REV. A

1 Gire a chave de comando para a posi¢ao dos
controles de solo e puxe o botdo vermelho de
parada de emergéncia até a posicao ligado nos
controles da plataforma.

2 Mantenha pressionados os botdes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

@O

s ™)

[~ )
P @@

n+%§

137562

JA

®

Botdes do menu do controle de solo

botdo de rolagem para baixo
botdo enter

botdo de rolagem para cima
botédo de saida

Tela LCD

® Q0 T

3 Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicéo ligado nos controles
de solo.

© Resultado: a tela LCD dos controles de solo
mostra o seguinte:

LIFT SETUP+TEST
SELECT MODEL |48 l

4 Use os botdes do menu do controle de solo para
selecionar o modelo da maquina, opgdes e
parametros de ajuste da velocidade. Siga a
estrutura do menu indicada na tela LCD do
controle de solo.

Num. de peca: 228901PB
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REV. A CONTROLES DE SOLO
2-3 Va para a etapa 8 se a medida estiver correta.
Cabo de descida manual da 6 Pararegular, solte a contraporca superior do
p|ataforma suporte do cabo no cilindro. Gire a contraporca

inferior no sentido horario para diminuir a
distancia ou no sentido anti-horario para
aumenta-la. Aperte a contraporca superior.

®

O cabo de descida manual da plataforma abaixa a
plataforma caso haja uma falha no sistema de
alimentacgéao principal. Esse cabo é conectado a |
extremidade da camisa do cilindro de elevacao e é
ativado ao lado dos controles de solo.

Como regular o cabo de descida
manual da plataforma

®

1 Eleve a plataforma 2,1 a 2,4 m. )
2 Eleve obraco de seguranca, mova-o para o “ @ '
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicdo vertical.

3 Abaixe a plataforma sobre o braco de i

seguranca.

A ADVERTENCl A Riscci de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do brago de
seguranca ao abaixar a plataforma.

4 Puxe para fora a alavanca do cabo de descida

manual da plataforma até sentir uma resisténcia N
consideravel. Solte a alavanca. v @

5 Meca a distancia entre a base da alavanca e a

porca de fixacédo do cabo.

© Resultado: a medida nao deve ser superior

a3 mm.

©

©)

©

bainha do cabo de descida manual
contraporca superior

suporte do cabo

contraporca inferior

porca de fixacado do cabo
extremidade do cabo de descida
valvula de descida manual

(item N do esquema hidraulico)

Q "0 Q0 TY

7 Repita este procedimento a partir da etapa 4.

8 Eleve a plataforma e gire o brago de seguranca
até posicao retraida.

9 Puxe 2 a 3 vezes a alavanca de descida manual
nos controles de solo para garantir que esteja
funcionando corretamente.

Especificacao do cabo de descida manual da
plataforma

Folga, alavanca de descida 0a3mm
até porca de fixagéo

Genie
Num. de peca: 228901PB GS-1530/32 « GS-1930/32 4 -9




Secdo 4 ¢ Procedimentos de reparo

Abril de 2011

CONTROLES DE SOLO

2-4
Sensor de nivel

O ECM (Modulo eletrénico de controle) esta
programado para desativar as fungdes de elevacéo
e de movimento e ativar um alarme quando recebe
um sinal do sensor de nivel.

O alarme de inclinagédo soa quando a inclinagao do
chassi excede 1,5° para o lado e 3° para a frente
ou paratras.

Como instalar e calibrar o
sensor de nivel de 1,5°

APER|GO Risco de tombamento. Nao instalar

ou calibrar o sensor de nivel
conforme instruido compromete a
estabilidade da maquina e pode
provocar seu tombamento,
podendo causar acidentes
pessoais graves ou morte. Nao
instale nem calibre o sensor de
nivel de forma diferente da
especificada neste procedimento.

1 Mova a maquina para uma area com uma
superficie firme, plana e sem obstaculos.

2 Remova os controles da plataforma.

3 Gire a chave de comando para controle da
plataforma e puxe o botdo vermelho de parada
de emergéncia até a posicao ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma.

4 Eleve a plataforma 2,1 a 2,4 m.

5 Eleve o brago de seguranca, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

6 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca.

A ADVERTENCl A Rlsco~ de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do braco de
segurancga ao abaixar a plataforma.

4-10

Genie
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Se nao estiver instalando um novo sensor de
nivel, va para a etapa 15.

7 Gire a chave de comando até a posicao
desligado e pressione o botao vermelho de
parada de emergéncia até a posi¢ao desligado
nos controles de solo.

8 ldentifiqgue e desconecte o chicote do sensor de
nivel do chicote do chassi.

Observagao: a conexao do chicote esta localizada
ao lado do sensor de nivel, sobre o chassi, no lado
dadirecdo da maquina.

9 Remova os elementos de fixagdo do sensor de
nivel. Remova o sensor de nivel da maquina.

10 Identifique e desconecte os fios do sensor de
nivel do plugue do conector do sensor de nivel.

11 Instale corretamente os fios do novo sensor de
nivel no plugue do conector do sensor de nivel.

12 Coloque o novo sensor de nivel no suporte de
sensor de nivel com o "X" na base do sensor
mais préximo do lado longo do suporte e 0 "Y"
na base do sensor de nivel mais préximo do
lado curto do suporte do sensor de nivel.

APERlGO Risco de tombamento. O sensor

de nivel deve ser instalado com o
"X" na base do sensor mais
proximo do lado longo da caixa do
sensor de nivel de inclinagéo e o
"Y" na base do sensor mais
préximo do lado curto da caixa do
sensor. Nao instalar o sensor de
nivel conforme instruido pode
provocar o tombamento da
maquina, causando acidentes
pessoais graves ou morte.

Num. de peca: 228901PB
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13 Instale os elementos de fixagdo do sensor de
nivel através do sensor e das molas dentro do
suporte. Aperte os elementos de fixacdo e mecga
a distancia entre o sensor de nivel e o suporte
do sensor.

© Resultado: a medida deve ser de
aproximadamente 10 mm.

14 Conecte o chicote do chassi ao chicote do
sensor de nivel.

15 Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo e puxe o botdo vermelho de
parada de emergéncia até a posicao ligado nos
controles de solo.

16 Regule os elementos de fixagdo do sensor de
nivel até que a bolha na parte superior do
sensor esteja centralizada nos circulos.

© Resultado: o alarme do sensor de inclinagéo nao
deve soar.

Num. de peca: 228901PB

Genie
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CONTROLES DE SOLO

Lado da direcao

X
o)

7T

®© @ O

©

Lado oposto ao da direcao

chave limitadora

suporte do sensor de nivel
sensor de nivel S7

alarme H5

elemento de fixagdo do sensor
de nivel

f chassi da tesoura

® Q00 T

17 Eleve um pouco a plataforma.

18 Retorne o brago de seguranca para a posicao
retraida.

19 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

20 Centralize o0 macaco sob o chassi da maquina
no lado dos controles de solo.

21 Levante a maquina aproximadamente 5 cm.

4 - 11
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22 GS-1530 e GS-1930: coloque blocos de aco de
16,2 mm x 15 cm x 15 cm sob as duas rodas no
lado dos controles de solo da maquina.

GS-1532 e GS-1932: coloque blocos de ago de
17,2 mm x 15 cm x 15 cm sob as duas rodas no
lado dos controles de solo da maquina.

23 Abaixe a maquina sobre os blocos.
24 Eleve a plataforma 2,1 a 2,4 m.

© Resultado: o alarme do sensor de nivel ndo
deve soar.

% Resultado: o alarme do sensor de nivel soa e o
cddigo de falha LL aparece na tela de
diagndstico. Ajuste os elementos de fixagéo do
sensor de nivel até que o alarme do sensor pare
de soar.

25 Abaixe a plataforma até a posicéo retraida.
26 Levante a maquina aproximadamente 5 cm.
27 Remova os blocos de baixo das duas rodas.
28 Abaixe a maquina e remova 0 macaco.

29 Centralize o macaco sob o chassi da maquina
no lado do conjunto de baterias da maquina.

30 Levante a maquina aproximadamente 5 cm.

31 GS-1530 e GS-1930: coloque blocos de aco de
19,6 mm x 15 cm x 15 cm sob as duas rodas no
lado do conjunto de baterias da maquina.

GS-1532 e GS-1932: coloque blocos de ago de
21,1 mm x 15 cm x 15 cm sob as duas rodas no
lado do conjunto de baterias da maquina.

4-12
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32 Abaixe a maquina sobre os blocos.
33 Eleve a plataforma 2,1 a 2,4 m.

© Resultado: a plataforma deve parar, um alarme
deve soar e o codigo de falha LL aparece na tela
de diagndstico.

#® Resultado: a plataforma nao para ou o alarme do
sensor de nivel nao soa. Ajuste o sensor de
nivel até que o alarme comece a soar OU pode
ser necessario regular a chave limitadora de
descida.

34 Eleve o braco de seguranca, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

35 Abaixe os bracos da tesoura até o braco de
seguranca.

A ADVERTENCl A Rlscq de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do braco de
seguranca ao abaixar a plataforma.

36 Eleve a plataforma 2,1 a 2,4 m.

37 Retorne o braco de seguranca para a posicao
retraida.

38 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.
39 Levante a maquina aproximadamente 5 cm.
40 Remova os blocos de baixo das duas rodas.

41 Abaixe a maquina e remova 0 macaco.

Num. de peca: 228901PB
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3-1
Tanque de 6leo hidraulico

As principais fungdes do tanque de dleo hidraulico
séo resfriar e retirar o ar do 6leo hidraulico durante
o funcionamento. Ele utiliza telas de suc¢éo
internas para as linhas de alimentacao da bomba e
possui um filtro de linha de retorno externo.

Como remover o tanque de éleo
hidraulico

Risco de danos aos componentes.
A area de trabalho e as superficies
em que este procedimento sera
executado precisam estar limpas e
livres de impurezas que possam
entrar no sistema hidraulico.

Ao remover uma mangueira ou conexao, deve ser
aplicado o torque especificado a extremidade
durante a instalacéo.

Consulte a Secao 2, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexées hidraulicas.

Execute este procedimento com a plataforma na
posicao retraida.

1 Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

Num. de peca: 228901PB
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Tanque de 6leo hidraulico

2 Remova o bujéao de drenagem do tanque de 6leo
hidraulico e escorra todo o 6leo do tanque em
um recipiente apropriado. Consulte a Segéao 2,
Especificagoes.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

3 ldentifique e desconecte a linha rigida de retorno
do tanque hidraulico do filtro. Remova a linha
rigida da maquina. Tampe a conexao na cabeca
do filtro.

4 |dentifique e desconecte a linha rigida do tanque
hidraulico da bomba. Remova a linha rigida da
maquina. Tampe as conexdes da bomba.

5 Remova os elementos de fixagcao do tanque
hidraulico e remova o tanque hidraulico da
maquina.

Especificacoes de torque

Elementos de fixacdo do 4 Nm
tanque hidraulico, a seco
Elementos de fixacdo do 2,9 Nm
tanque hidraulico, lubrificados

4-13
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4-1 4 Ative a funcéo de elevagao da plataforma nos

Bomba de controle controles de solo.
© Resultado: se 0 mandmetro marcar 221 bar,

A bomba hidraulica é conectada ao motor que pare imediatamente. A bomba esta em boas
compde a unidade de propulsao hidraulica. condicoes.

Como testar a bomba hidraulica © Resultado: se a pressdo nao atingir 221 bar, a
bomba esta com defeito e precisa ser reparada

Ao remover uma mangueira ou conex&o, deve ser ou substituida.
aplicado o torque especificado a extremidade
durante a instalacéo.

Consulte a Secéo 2, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexées hidrdulicas.

Risco de danos aos componentes.
Nao ha valvula de seguranca na
bomba hidraulica e esta pode ser
danificada se a pressao

1 ldentifique, desconecte e tampe a mangueira de ultrapassar 221 bar. Ao testar a
alta press&o da bomba hidraulica. bomba, ative-a em intervalos de
_ . _ um segundo até confirmar 221 bar.
AADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais. O Nao aplique press&o excessiva &
6leo hidraulico pulverizado pode bomba.
penetrar na pele e queima-la. Solte . _
6leo seja aliviada gradualmente. 5 Risco de acidentes pessoais. O
Nao deixe que o dleo espirre ou A RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
saia em forma de jato. penetrar na pele e queimé-la. Solte
2 Conecte um mandémetro de 0 a 350 bar a as conexoes hidraulicas bem
entrada de alta press&o da bomba. devagar para que a pressao do
_ oleo seja aliviada gradualmente.
3 Coloque a chave de comando na posicao de N3o deixe que o 6leo espirre ou
controle de solo e puxe o botdo vermelho de saia em forma de jato.

parada de emergéncia até a posicao ligado tanto
no controle de solo quanto no da plataforma.

Genie
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Como remover a
bomba hidraulica

Ao remover um conjunto ou uma conexao de
mangueira, o anel de vedagao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado com o torque especificado durante a
instalacéao.

Consulte a Secao 2, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexées hidraulicas.

1 Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

2 Identifique e desconecte os cabos da unidade
de propulsao hidraulica no controlador do motor.

3 Desconecte a cabeca do filtro do suporte da
cabeca do filtro. Gire o filtro para fora e afaste-o
da unidade de propulsao hidraulica.

4 Remova os elementos de fixacdo da unidade de
propulsao hidraulica.

5 Identifique, desconecte e tampe a linha
hidraulica rigida da bomba. Tampe as conexdes
da bomba.

Num. de peca: 228901PB
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BOMBA HIDRAULICA

6 ldentifique, desconecte e tampe a mangueira de
alta pressdo na bomba. Tampe as conexdes da
bomba.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

7 Remova a unidade de propulsao hidraulica da
maquina.

8 Remova os parafusos da bomba. Remova a
bomba com cuidado.

APERIGO Risco de tombamento. Apos

substituir a bomba hidraulica, é
fundamental retornar os ajustes
das velocidades de operagéo as
especificacdes originais de fabrica.
Nao restaurar as especificacoes
originais de fabrica da maquina
pode provocar tombamento da
maquina, resultando em acidentes
pessoais graves ou morte.
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5-1
Componentes do distribuidor de funcoes -
GS-1530, GS-1532, GS-1930 e GS-1932
O distribuidor de fungdes esta montado sob a maquina, entre as bandejas do mddulo.
N° do Item do diagrama
indice Descricao esquematico Funcéao Torque
— Porca da bobina (IEIM F) ..ottt et sttt n e s 5-7 Nm
— Porca da bobina (IHENS E € H) .....uuiiiiiiiieiie ettt e e e et e e e e et e e e e e e nnnaaea s 7-9 Nm

Conexao para diagnostico ............... A e Testes
2 Disco de verificag@o ..........cccceevvveennns B o Circuito da direGa0 ......cccovvriveeneeiiieieeiiene 24 Nm

Valvula de seguranca,

124 2 255 bar ....cccoveveeeeiieeecc e, C o Seguranca de elevagao ...........ccceeveeinnenn. 27 Nm

Valvula de retengéo, 0,7 bar ............. D Circuito de acionamento ..........cccccvvvvvvvnnes 27 Nm
5 Valvula solenoide,

3 POSICOES, 4 VIaS ....ceeverieeerieeeiiennn E o Marcha de avango/ré ..........cccecevevieeecnneenn. 34 Nm
6 Valvula solenoide,

3 POSICOES, 4 ViaS ....cvveereerieeeineenns F o Giro a esquerda/direita .........cccceercveeneennenns 34 Nm
7 Valvula reguladora de pressao e

de seguranca, 2,8 I/min, 103 bar ...... (C Circuito da direGa0 .....cceveveveeeeiieeeiee e 35 Nm
8 Valvula solenoide,

2 POSICOES, 4 ViaS....ceeveriveeeieeeiieennn Hoee Elevacdo da plataforma........cccccoieeeiiiennns 34 Nm
9 Valvula de seguranca,

255 bar maximo ........cccceveeiiieeneennnn. I Seguranca do sistema ........cccoceeeiiieieinnene 27 Nm

Como instalar um cartucho de
valvula

1 Mergulhe o cartucho em éleo limpo para
lubrificar os anéis de vedacao.

2 Aparafuse o cartucho com a méao até encostar
no anel de vedacgao superior e, em seguida,
aperte conforme a especificacéo.

3 Se necessario, instale a(s) bobina(s) da valvula
na haste da valvula. Instale a porca da bobina
na haste da valvula e aperte conforme a

especificacéo.
Genie
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5-2
Componentes do distribuidor da valvula de retencao -
GS-1530, GS-1532, GS-1930 e GS-1932

O distribuidor da valvula de retengéo esta montado no distribuidor de fungdes.

N° do Item do diagrama
indice Descricao esquematico Funcéao Torque
1 Valvula de retengéo, 13,8 bar........... S ———— Circuito de acionamento ..........ccccvvvvvvveeens 27 Nm

©O)

@\

Observagcao: referéncias
"alfabéticas" referem-se as

notas correspondentes no
diagrama esquematico hidraulico

Como instalar um cartucho de
valvula

1 Mergulhe o cartucho em éleo limpo para
lubrificar os anéis de vedacéo.

2 Aparafuse o cartucho com a mao até encostar
no anel de vedacao superior e, em seguida,
aperte conforme a especificagao.

3 Se necessario, instale a(s) bobina(s) da valvula
na haste da valvula. Instale a porca da bobina
na haste da valvula e aperte conforme a
especificacéo.

Genie
4 -18 GS-1530/32 « GS-1930/32 Num. de peca: 228901PB




Abril de 2011 Secao 4 * Procedimentos de reparo
REV. A DISTRIBUIDORES
5-3

Ajustes das valvulas -
Distribuidor de funcoes

Como regular a valvula de
seguranca do sistema

Execute este teste no solo usando os controles da
plataforma. Nao fique em pé na plataforma.

Verifique se o nivel de dleo hidraulico esta na
marca FULL (cHEIO) no tanque hidraulico.

1 Localize a valvula de seguranca do sistema no
distribuidor de fungées (item ).

2 Conecte um mandmetro de 0 a 350 bar
a entrada de teste no distribuidor de fun¢des
(item A do diagrama esquematico).

3 Calce os dois lados das rodas no lado da
direcdo da maquina.

4 Remova os controles da plataforma.

5 Gire a chave de comando para controle da
plataforma e puxe o botao vermelho de parada

de emergéncia até a posicéo ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma.

Num. de peca: 228901PB

Genie
GS-1530/32 « GS-1930/32

GS-1530/32 e GS-1930/32

a entrada de teste
b  valvula de seguranca do sistema

6 Mantenha pressionada a chave de habilitagéo
de funcéo.

7 Mova e segure o joystick até o fim em qualquer
direcéo, observando a leitura de presséo no
mandmetro. Anote o valor de presséo. Consulte
a Secao 2, Especificagées.

8 Desligue a maquina. Segure a vélvula de
segurancga do sistema com uma chave e
remova a tampa (item | do diagrama
esquematico).

9 Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao € no
sentido anti-horario para diminuir.

APERIGO Risco de tombamento. Ndo regular

as valvulas de seguranca
conforme as especificagdes pode
fazer a maquina tombar, causando
acidentes pessoais graves ou
morte. Nao regule a pressao da
véalvula de seguranga com valores
mais altos que os especificados.

10 Coloque a tampa da valvula de seguranca.

11 Repita as etapas 5 a 7 para confirmar a pressao
da valvula de seguranca.
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DISTRIBUIDORES

Como regular a valvula
de seguranca de elevacao da
plataforma

Execute este teste no solo usando os controles da
plataforma. Nao fique em pé na plataforma.

Verifique se o nivel de dleo hidraulico esta na
marca FULL (cHEIO) no tanque hidraulico.

1

Localize a valvula de seguranca do sistema no
distribuidor de funcdes (item ).

Conecte um mandémetro de 0 a 350 bar
a entrada de teste no distribuidor de fungdes
(item A do diagrama esquematico).

Calce os dois lados das rodas no lado da
direcdo da maquina.

Remova os controles da plataforma.

Gire a chave de comando para controle da
plataforma e puxe o botao vermelho de parada

de emergéncia até a posi¢éo ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma.

Mantenha pressionada a chave de habilitacao
de funcéo.

REV. A

Genie
GS-1530/32 « GS-1930/32

GS-1530/32 e GS-1930/32

a entrada de teste
b valvula de seguranca do sistema
¢ valvula de seguranca de elevagao

Mova e segure o joystick até o fim em qualquer
direcéo, observando a leitura de presséo no
manémetro. Anote o valor de pressao. Consulte
a Secao 2, Especificacées.

Desligue a maquina. Segure a valvula de
seguranca do sistema com uma chave e
remova a tampa (item | do esquema hidraulico).

Num. de peca: 228901PB
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REV. A

9 Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao e no
sentido anti-horario para diminuir.

APERIGO Risco de tombamento. Nao regular

as valvulas de seguranca
conforme as especificagdes pode
fazer a maquina tombar, causando
acidentes pessoais graves ou
morte. Ndo regule a pressédo da
véalvula de seguranga com valores
mais altos que os especificados.

10 Coloque a tampa da valvula de seguranca.

11 Repita as etapas 4 a 7 para confirmar a pressao
da valvula de seguranca.

12 Coloque a carga nominal maxima na plataforma.
Prenda a carga na plataforma. Consulte a
Secao 2, Especificagoes.

13 Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo e puxe o botdo vermelho de
parada de emergéncia até a posicao ligado nos
controles de solo e da plataforma.

14 Segure a vélvula de seguranca de elevagédo com
uma chave e remova a tampa (item C do
diagrama esquematico).

15 Ao ativar a funcao de elevacao da plataforma,
gire o soquete sextavado interno no sentido
horario até que a plataforma suba totalmente.

Num. de peca: 228901PB

Genie
GS-1530/32 « GS-1930/32

DISTRIBUIDORES

16 Abaixe totalmente a plataforma.

17 Adicione mais 22,7 kg a plataforma. Prenda o
peso adicional.

18 Tente elevar a plataforma.

© Resultado: a unidade de propulsao hidraulica
nao deve ter capacidade para levantar a
plataforma.

#® Resultado: se a unidade levantar a plataforma,
gire o soquete no sentido anti-horario até que a
plataforma nao suba.

19 Coloque a tampa da valvula de seguranga.
20 Remova o peso da plataforma.

21 Sangre o sistema hidraulico levantando a
plataforma ao maximo. Se a bomba apresentar
cavitacdo ou a plataforma né&o atingir a altura
maxima, adicione 6leo hidraulico até a bomba
funcionar corretamente. Nao encha demais o
tanque de dleo hidraulico.

Risco de danos aos componentes.
Nao continue operando a maquina
se a bomba hidraulica apresentar
cavitagéo.
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Como regular a valvula de
seguranca da direcao

Execute este teste no solo usando os controles da
plataforma. Nao fiqgue em pé na plataforma.

Verifique se o nivel de dleo hidraulico esta na
marca FULL (cHEIO) no tanque hidraulico.

1 Localize a valvula de seguranca da direcdo no
distribuidor de fungdes (item G).

2 Conecte um manémetro de 0 a 350 bar a
entrada de teste (item A ou AA do diagrama
esquematico) no distribuidor de funcdes.

Remova os controles da plataforma.

4 Gire achave de comando para controle da
plataforma e puxe o botao vermelho de parada
de emergéncia até a posi¢éo ligado tanto no
controle de solo quanto no da plataforma.

.S

>
S

S

SN .
Q; S ©
S

GS-1530/32 e GS-1930/32

a entrada de teste
b valvula de seguranca de diregao

Genie
GS-1530/32 « GS-1930/32

REV. A

5 Acione a chave de habilitacao de funcédo e
pressione e mantenha a direita a chave
oscilante da direcdo. Gire as rodas
completamente para a direita. Continue
segurando a chave enquanto observa a leitura
de pressao no manémetro. Anote o valor de
presséo. Consulte a Segéo 2, Especificacoes.

6 Pressione e mantenha a chave oscilante da
direcdo a esquerda. Gire as rodas
completamente para a esquerda. Continue
segurando a chave enquanto observa a leitura
de pressao no manémetro.

7 Desligue a maquina. Segure a vélvula de
seguranca da dire¢cdo com uma chave inglesa e
remova a tampa (item G do diagrama
esquematico).

8 Regule o0 soquete sextavado interno. Gire-0 no
sentido horario para aumentar a pressao e no
sentido anti-horario para diminuir.

Risco de danos aos componentes.

Nao regule a presséo da valvula de
seguranca com valores superiores

aos especificados.

9 Coloque atampa da valvula de seguranca.

10 Repita as etapas 5 a 6 para confirmar a pressdo
da valvula de seguranga.

Num. de peca: 228901PB
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5-4
Bobinas da valvula

Como testar uma bobina

Uma bobina em boas condi¢des de funcionamento
fornece uma forga eletromagnética que opera a
valvula solenoide. A continuidade do
funcionamento da bobina é essencial para a
operacao normal. Resisténcia zero ou resisténcia
infinita indica que a bobina apresentou defeito.

Como a resisténcia da bobina é sensivel a
temperatura, valores de resisténcia fora da
especificagcdo podem produzir uma operacao
irregular. Quando a resisténcia da bobina cai abaixo
da especificacdo, a corrente elétrica aumenta. A
medida que a resisténcia aumenta acima da
especificacao, a tensdo aumenta.

Embora as valvulas possam funcionar com a
resisténcia da bobina fora da especificacao, a
manutencéo das bobinas seguindo a especificacéo
ajuda a garantir o funcionamento adequado das
valvulas em um amplo intervalo de temperaturas
operacionais.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

Observacgao: se a maquina esteve em operacao,
deixe que a bobina esfrie por pelo menos 3 horas
antes de realizar este teste.

1 Identifique e desconecte os fios da bobina a ser
testada.

2 Teste aresisténcia da bobina usando um
multimetro ajustado para resisténcia (Q).
Consulte a tabela Especificacdo de resisténcia
da bobina da valvula.

® Resultado: se a resisténcia nao estiver dentro
da especificacdo ajustada, com margem de erro
de 10%, substitua a bobina.

Num. de peca: 228901PB

Genie
GS-1530/32 « GS-1930/32

DISTRIBUIDORES

Especificacao de resisténcia da
bobina da valvula

Observacgao: as seguintes especificagbes de
resisténcia da bobina sao validas para a
temperatura ambiente de 20 °C. Como a resisténcia
da bobina da valvula é sensivel a alteragdes na
temperatura do ar, a resisténcia da bobina
normalmente aumenta ou diminui 4% para cada
-7,7 °C de aumento ou diminuigao da temperatura
do ar em relagao a 20 °C.

Especificacoes de resisténcia da bobina da valvula

Descricao Especificacao
Valvula solenoide de 3 posigdes, 4 vias 27,2 Q
20 V CC com diodo (item F do diagrama
esquematico)
Valvula solenoide de 3 posigdes, 4 vias 19 Q
20 V CC com diodo (item E do diagrama
esquematico)
Valvula solenoide de 2 posigdes, 4 vias 19 Q
20 V CC com diodo (item H do diagrama
esquematico)
Valvula solenoide de 2 posigcdes, 2 vias NF 25 Q
20 V CC com diodo (item N do diagrama
esquematico)
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Como testar o diodo de uma

bobina oL

A Genie incorpora diodo supressor de surtos em el

todas as bobinas. Diodos de bobinas funcionando
bem protegem o circuito elétrico suprimindo surtos
de tensao. Surtos de tensao ocorrem naturalmente
em um circuito de fungdes depois da interrupcéo da
corrente elétrica para uma bobina. Diodos com
defeito podem nao proteger o sistema elétrico,
resultando em um disjuntor desarmado ou danos
emcomponentes.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

1 Teste a resisténcia da bobina. Consulte 5-4,
Como testar uma bobina.

2 Conecte um resistor de 10 Q ao terminal
negativo de uma boa bateria conhecida de
9V CC. Conecte a outra extremidade do resistor
a um terminal da bobina.

Observacgao: a leitura da bateria deve ser de
9V CC ou mais quando medida entre terminais.

Resistor, 10 Q

NUm. de peca Genie 27287

3 Ajuste um multimetro para a leitura de
amperagem CC.

Observagéo: o multimetro, quando ajustado para
leramperagem CC, deve ter capacidade de leitura
de até 800 mA.

4 Conecte o terminal negativo ao outro terminal da
bobina.

Observacgéao: ao testar uma bobina com um unico
terminal, conecte o terminal negativo ao anel
metalico interno em qualquer das extremidades da
bobina.

Genie
GS-1530/32 « GS-1930/32

- L.
I 1] ®
10Q
RESISTOR

| Jr

multimetro
bateria de 9 V CC
10 Q, resistor
bobina

o 0T W

Observacgao: as linhas pontilhadas da ilustragao
indicam uma conexao invertida, como especificado
na etapa 6.

5 Conecte por um instante o terminal positivo do
multimetro ao terminal positivo da bateria de
9 V. Observe e registre a leitura atual.

6 Na bateria ou nos terminais da bobina, inverta
as conexodes. Observe e registre a leitura atual.

© Resultado: as duas leituras da corrente devem
ser maiores do que 0 mA e devem ter uma
diferenca minima de 20%. A bobina esta em
boas condigdes.

#® Resultado: se uma ou as duas leituras de
corrente forem 0 mA, ou se as duas leituras nao
diferirem em, no minimo, 20%, a bobina e/ou o
diodo interno esta com defeito e a bobina deve
ser substituida.

Num. de peca: 228901PB
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6-1
Barra de acoplamento e motor
de acionamento

Como remover a barra de
acoplamento e o conjunto do
motor de acionamento

Ao remover uma mangueira ou conexao, deve ser
aplicado o torque especificado a extremidade
durante a instalag@o. Consulte a Secéo 2,

Especificagdes de torque das mangueiras e
conexodes hidrdulicas.

1 Calce as rodas nao comandadas pela diregcéo.
2 Remova a cupilha da porca castelo da roda.

Observacgao: sempre substitua a cupilha por uma
nova ao remover a porca castelo.

3 Solte a porca castelo da roda. Nao a remova.

4 Centralize o macaco sob o chassi da maquina,
no lado da diregdo.

5 Eleve a maquina aproximadamente 15 cm.
Coloque calgos sob o chassi para apoio.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. O chassi
pode cair se nao estiver
sustentado adequadamente.

6 Remova a porca castelo da roda. Remova a
roda.

7 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas no motor de acionamento. Tampe as
conexdes no motor.

Num. de peca: 228901PB

Genie
GS-1530/32 « GS-1930/32

Componentes do eixo de direcao

£ Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

8 Apoie e prenda o conjunto da barra de
acoplamento em um dispositivo de elevacao
adequado.

9 Remova o elemento de fixagéo e retencao da
barra de direcao no conjunto da barra de
acoplamento.

Observacgéo: ao remover os elementos de fixagéao,
anote a quantidade e a localizacao dos
espacadores ao desconectar a barra de direcao do
conjunto da barra de acoplamento.

10 Remova o elemento de fixacdo da parte de cima
do eixo de articulacéo da barra de acoplamento.

Observacgao: o elemento de fixagcao do eixo de
articulagao esta localizado acima da plataforma
principal.

11 Desca a barra de acoplamento removendo-a do
chassi.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO conjunto barra de acoplamento/

motor pode cair se nao estiver
bem apoiado quando for removido
do chassi.
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Como remover um motor de
acionamento

1 Calce as rodas ndo comandadas pela direcéo.

2 Remova a cupilha da porca castelo com olhal do
motor a ser removido.

Observacgao: sempre substitua a cupilha por uma
nova ao remover a porca castelo.

3 Solte a porca castelo da roda. Nao a remova.

4 Centralize o macaco sob o chassi da maquina,
no lado da direcéo.

5 Eleve a maquina aproximadamente 5 cm.
Coloque calgos sob o chassi para apoio.

A ADVERTENCI A Risco dg esmqgame_nto. O chassi
pode cair se ndo estiver
sustentado adequadamente.

6 Remova a porca castelo da roda. Remova a
roda.

7 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas no motor de acionamento. Tampe as
conexdes no motor.

A ADVERTENCl A Bisco _de,ac_identes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para deixar a pressao
do dleo ser dissipada
gradualmente. Nao deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

8 Remova os elementos de fixagdo de montagem
do motor de acionamento. Remova o motor.

Especificacoes de torque

REV. A

6-2
Cilindro de direcao

Como remover o cilindro de
direcao

Ao remover um conjunto ou uma conexao de
mangueira, o anel de vedagéo da conex&o e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado com o torque especificado durante a
instalacéo.

Consulte a Secao 2, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1 Calce as rodas ndo comandadas pela direcao.

2 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulacdo da extremidade da haste. Remova o
pino de articulag&o.

Observagao: ao remover os elementos de fixagao
do pino, anote a quantidade e a localizacao dos
espacadores ao remover o pino da articulagéo.

3 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulacdo da extremidade da camisa. Remova
o pino.

Observacgéo: ao remover os elementos de fixacao
do pino, anote a quantidade e a localizacao dos
espacadores ao remover o pino.

4 Remova a cilindro de direcao da maquina.

5 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de direcdo. Tampe as
conexdes do cilindro.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Elementos de fixagdo do 101,7 Nm .
. Risco de danos aos componentes.
motor de acionamento, a seco .
As mangueiras podem ser
Elementos de fixacdo do 76,3 Nm danificadas se forem dobradas ou
motor de acionamento, lubrificados esmagadas.
Genie

GS-1530/32 « GS-1930/32

Num. de peca: 228901PB
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6-3
Alavanca (bellcrank) de direcao

Como remover a alavanca de
direcao

1 Remova o cilindro de direcao. Consulte 6-2,
Como remover o cilindro de direg&o.

2 Remova os elementos de fixacdo das barras de
direcdo em cada extremidade da alavanca.

Observacgao: ao remover os elementos de fixagao,
anote a quantidade e a localizacéo dos
espacadores entre a alavanca e as barras de
direcao.

3 Centralize 0 macaco sob o chassi da maquina,
no lado da direcéo.

4 Eleve a maquina aproximadamente 36 cm.
Coloque calgos sob o chassi para apoio.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. O chassi
pode cair se nao estiver
sustentado adequadamente.

5 Gire as barras de acoplamento para o lado para
remover a caixa de direcao.

6 Remova a caixa de dire¢cdo da maquina.

Num. de peca: 228901PB

Genie
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COMPONENTES DO EIXO DE DIREGCAO

Observacgéo: ao remover a alavanca da maquina,
anote a quantidade e a localizacao dos
espacadores entre a alavanca e as barras de
direcao.

Observacgdo: antes de reinstalar a alavanca de
direcdo namaquina, aplique uma pequena
quantidade de Loctite as roscas dos elementos de
fixacdo. Aplique torque de 42 Nm aos elementos de
fixacao.

Aplique Loctite aos
elementos de fixacéo
antes de coloca-los
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comandado pela direcao

7-1
Freio da maquina

Como remover um freio de
maquina

Ao remover uma mangueira ou conexao, deve ser
aplicado o torque especificado a extremidade
durante a instalagéo.

Consulte a Secao 2, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1 Sustente e prenda a escada de entrada em um
dispositivo de elevac¢édo adequado.

2 Remova os elementos de fixacdo da escada de
entrada. Remova a escada de entrada da
maquina.

Risco de esmagamento. A escada
ACUIDADO de entrada pode ficar
desequilibrada e cair se nao for
apoiada e presa corretamente ao
dispositivo de elevacao.

3 Calce as rodas comandadas pela direcéo.
4 Remova a cupilha da porca castelo da roda.

Observagao: sempre substitua a cupilha por uma
nova ao remover a porca castelo.

5 Solte a porca castelo da roda. Nao a remova.

6 Centralize 0 macaco sob o chassi da maquina,
no lado oposto ao da direcao.

7 Eleve a maquina aproximadamente 5 cm.
Coloque calgos sob o chassi para apoio.

AADVERTENCIA Risco dg esmzigamgnto. O chassi
pode cair se nao estiver
sustentado adequadamente.

8 Remova a porca castelo da roda. Remova a
roda.

9 Identifique, desconecte e tampe a mangueira
hidraulica do freio. Tampe a conexao do freio.

g Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

10 Coloque um macaco sob o freio para apoio.

11 Remova os elementos de fixagcdo que prendem
o freio no chassi da maquina. Remova o freio.

Risco de esmagamento. O freio
ACUIDADO cai se nao estiver bem sustentado

ao remover o0s elementos de
fixacao.

Especificacoes de torque

Elementos de fixagéo do freio, a seco 102 Nm

Elementos de fixagédo do freio, lubrificados 76 Nm

Genie
GS-1530/32 » GS-1930/32
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comando do freio
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8-1
Componentes da bomba manual de comando do freio

O distribuidor da bomba manual de comando do freio esta montada atras da escada de entrada.

N° do Item do diagrama

indice Descricao esquematico Funcao Torque
1 Bomba manual .........ccocceeiieiiiinnnne Lo Comando manual de freio.........cccceveeeennee. 41 Nm
2 Valvula de agulha .......ccccooiniennnnnns Mo Habilitagdo do comando manual de freio ... 5 Nm

Observacao: referéncias
"alfabéticas" referem-se as

notas correspondentes no
diagrama esquematico hidraulico

Genie
NUm. de peca: 228901PB GS-1530/32 » GS-1930/32 4-29
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@E G G

@6 ®E

OO © GO ©

- |
. GS-1530 FJ
Q GS-1532 Q Lado oposto ao

Lado da direcéao da direcao
1 Pino de articulagéo n° 4 10 Brago internon® 3
2 Pino de articulagéo central n°® 3 (2 pinos) 11 Brago externon® 3
3 Pino de articulagdo da extremidade da haste 12 Pino de articulagéo n° 3 (lado oposto ao da
docilindro de elevagéo direcao)
4 Pino de articulagao n° 3 (lado da dire¢ao) 13 Brago interno n® 2
5 Pino de articulagao central n° 2 (2 pinos) 14 Brago externon® 2
6 Pinode articulagdo n° 2 (lado da direcéo) 15 Pino de articulagéo n° 2 (lado oposto ao da
7 Pino de articulacéo central n° 1 (2 pinos) diregéo)
8 Bragointernon®1 16 Pino de articulagao da extremidade da camisa
9 Pino de articulagdo n° 1 do cilindro de elevagao

17 Brago externon® 1

Genie
4 - 30 GS-1530/32 « GS-1930/32 Num. de peca: 228901PB
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9-1
Conjunto da tesoura,
GS-1530 e GS-1532

Como desmontar o
conjunto da tesoura,
GS-1530 e GS-1532

A ADVERTENCl A Risco Qe acidentes pessciais. Os
procedimentos nesta secéo
exigem conhecimentos
especificos de manutencao,
equipamentos de elevagéo de
carga e uma oficina apropriada.
Tentar executar este procedimento
sem esses conhecimentos e
ferramentas pode causar acidentes
pessoais graves ou morte e danos
significativos aos componentes. E
necessaria a assisténcia do
revendedor autorizado.

Ao remover um conjunto ou uma conexao de
mangueira, o anel de vedacao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado com o torque especificado durante a
instalacao. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

Observacgao: para maquinas equipadas com sensor
de altura da plataforma, comece a desmontagem
da tesoura pela etapa 1. Para maquinas sem um
sensor de altura da plataforma, comece a
desmontagem da tesoura pela etapa 24.

1 Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo e puxe o botdo vermelho de
parada de emergéncia até a posicao ligado tanto
no controle de solo quanto no da plataforma.

2 Eleve aplataforma 2,1 a 2,4 m.

3 Eleve obraco de seguranca, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

Num. de peca: 228901PB
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4 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do brago de
seguranca ao abaixar a plataforma.

5 No controle de solo, gire a chave de comando
até a posicao desligado e pressione o botao
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.

6 Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

AADVERTENCJA Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

7 Remova os elementos de fixagado que prendem
a tampa do sensor de altura da plataforma ao
suporte do sensor de altura da plataforma
grande.

8 Remova atampa do sensor de altura da
plataforma.

9 Identifique e desconecte o sensor de altura da
plataforma do chicote do sensor de altura da
plataforma.

10 Remova o elemento de fixagao que prende o
conjunto do sensor de altura da plataforma ao
bracointernon® 1.

11 Remova o conjunto do sensor de altura da
plataforma do pino de articulagéo n® 1.

12 Remova a porca de plastico que prende o
conector de aperto ao suporte do sensor de
altura da plataforma grande.

13 Remova o conector de aperto do suporte do
sensor de altura da plataforma grande.

14 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte de articulagdo do brago
internon® 1.

15 Remova o suporte do sensor de altura da
plataforma grande do suporte de articulagédo do
bracointernon® 1.
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16 Instale os elementos de fixagdo removidos no
item 14 no suporte de articulagcao do braco
interno n° 1 e no chassi.

APERIGO Risco de tombamento. Deixar de

instalar os elementos de fixacao
que prendem o suporte de
articulacdo do brago internon® 1
pode fazer a maquina tombar,
causando acidentes pessoas
graves ou morte.

17 Conecte o conjunto de baterias a maquina.

18 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle de solo.

19 Mantenha pressionados os botdes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

20 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia até a posicao ligado nos controles
de solo.

21 Use os botdes do menu de controle de solo para
navegar até o Service Override Mode (modo de
cancelamento de servico). Selecione o Modo de
cancelamento de servigo.

Observagao: a maquina deve estar no modo de
cancelamento de servigo para elevar a plataforma.
Estando no modo de cancelamento de servico,
apenas 0 GCON opera com funcionalidade limitada.
A plataforma sobe durante um tempo pré-
determinado e para.

22 Eleve a plataforma e retorne o brago de
seguranca a posicao retraida.

23 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

Genie
GS-1530/32 « GS-1930/32
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GS-1530
GS-1532

Legenda da ponte de cabos e do sensor de
altura da plataforma

ponte de cabos 3
ponte de cabos 2
ponte de cabos 1
sensor de altura da plataforma

Q0T W

24 Remova a plataforma. Consulte 10-1, Como
remover a plataforma.

25 Remova os cabos do brago externo n° 3
(indice 11) no lado dos controles de solo.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

26 Remova os cabos da ponte de cabos n° 3 e
coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

Num. de peca: 228901PB
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27 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o braco externo n° 3 (indice 11).

28 Remova os anéis de retencao externos e os
elementos de fixacdo dos pinos de articulagéo
central n° 3 (indice 2).

29 Utilize um puncao de metal macio para remover
0s pinos de articulacédo central n° 3 (indice 2).

30 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulacao n° 3 (indice 12) no lado oposto ao da
direcdo da maquina.

31 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulacao n® 3 (indice 12) do lado
oposto ao da direcdo da maquina. Remova o
braco externo n° 3 (indice 11) da maquina.

A ADVERTENCl A Risco de ?smagam_ento. O brago
externo n° 3 pode ficar

desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

32 Remova os elementos de fixagdo da ponte de
cabos n° 3 e remova a ponte de cabos da
maquina.

33 Amarre uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante até o olhal na extremidade da haste do
cilindro de elevacao para sustenta-lo. Nao
apliqgue nenhuma presséo de elevagéo.

34 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulacdo da extremidade da haste do cilindro
de elevagao (indice 3). Utilize um puncao de
metal macio para remover o pino.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO cilindro pode cair ao remover o

pino de articulagéo da extremidade
da haste se nao estiver bem
sustentado.

Num. de peca: 228901PB
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35 Abaixe o cilindro até o bracgo interno n° 1
(indice 8).

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

36 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o brago interno n° 3 (indice 10).

37 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulacdo n° 3 (indice 4) no lado da direcéo.

38 Utilize um puncao de metal macio para remover
0 pino de articulacdo n° 3 (indice 4). Remova o
braco interno n° 3 (indice 10) da maquina.

A ADVERTENCl A tF){isco _de acide?tes pess.oais. 0]
raco interno n° 3 pode ficar
desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

39 Remova os cabos da ponte de cabos n° 2 e
coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

40 Remova os anéis de retencao externos e os
elementos de fixag&do do pino de articulagdo
central n° 2 (indice 5) no lado dos controles de
solo.

41 Remova os elementos de fixagdo da ponte de
cabos n° 2 e remova a ponte de cabos da
maquina.

42 Amarre uma correia de elevacéo de uma ponte
rolante até o bragco externo n° 2 (indice 14) no
lado dos controles de solo.
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43 Utilize um puncéao de metal macio para remover
0 pino de articulacao central n° 2 (indice 5) no
lado dos controles de solo.

44 Remova os elementos de fixagédo do pino de
articulacao n° 2 (indice 15) no lado oposto ao da
direcdo da maquina.

45 Utilize um puncéao de metal macio para remover
metade do pino de articulagao n° 2 (indice 15)
para fora no lado oposto ao da diregcao da
maquina. Remova o brago externo n® 2
(indice 14) do lado dos controles de solo da
maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO brago externo n° 2 no lado dos

controles de solo pode ficar
desequilibrado € cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

46 Amarre uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante até o braco externo n°® 2 (indice 14) ao
lado do conjunto de baterias.

47 Remova os anéis de retencao externos e os
elementos de fixacdo do pino de articulagao
central n° 2 (indice 5) no lado do conjunto de
baterias.

48 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulagdo central n° 2 (indice 5) no
lado do conjunto de baterias.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO braco externo n° 2 no lado do

conjunto de baterias pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Genie
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49 Utilize um puncao de metal macio para martelar
de leve o pino de articulagéo n° 2 (indice 15) no
outro sentido no lado oposto ao da direcao.
Remova o brago externo n° 2 (indice 14) do lado
do conjunto de baterias da maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO brago externo n® 2 no lado do

conjunto de baterias pode ficar
desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

50 Amarre uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante até o braco interno n° 2 (indice 13).

51 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulacao n® 2 (indice 6) no lado da dire¢éao da
maquina.

52 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagdo n° 2 (indice 6). Remova o
braco interno n° 2 (indice 13) da maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO braco interno n° 2 pode ficar

desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

53 Remova o brago de seguranca do brago interno
n® 2 (indice 13) que acabou de ser removido.

54 Amarre uma correia de elevacéo de uma ponte
rolante até o brago interno n° 1 (indice 8).

Num. de peca: 228901PB
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55 Levante o brago interno n°® 1 (indice 8)
aproximadamente 60 cm e instale o brago de
seguranca entre o bracgo interno n® 1 (indice 8) e
o brago externo n° 1 (indice 17). Abaixe os
bracos da tesoura até o braco de seguranca.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

Mantenha as méos afastadas de
pecas moveis ao abaixar os
bragos da tesoura sobre o braco
de seguranca.

56 Amarre a correia de elevacao de uma ponte
rolante até o olhal na extremidade da haste do
cilindro de elevacgéo (indice 3). Levante o
cilindro de elevacao aproximadamente 1 m.

57 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas no cilindro de elevagéo. Tampe as
conexdes do cilindro.

A ADVERTENCI A Bisco _de,ac_identes p_essoais. (0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

58 Identifique e desconecte os fios e abaixe
manualmente o cabo da valvula solenoide no
cilindro.

Num. de peca: 228901PB
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59 Modelos com a opcéao de sobrecarga da
plataforma: identifique e desconecte o chicote
do transdutor de pressao de sobrecarga da
plataforma.

Observacgdo: apds substituir o conjunto da tesoura,
o sistema de sobrecarga da plataforma deve ser
calibrado. Consulte o Procedimento de reparo 9-6,
Como calibrar o sistema de sobrecarga da
plataforma (se instalado).

60 Eleve o cilindro de elevacgao até a posicao
vertical.

61 Remova os elementos de fixagdo do pino da
extremidade da camisa do cilindro de elevagéo
(indice 16). Utilize um puncgéo de metal macio
para remover o pino. Remova o cilindro de
elevagcdo da maquina.

AADVERTENClA Risco de %smagamento. 0] ci_I!ndro
de elevacgéo pode se desequilibrar
e cair ao ser removido da maquina
se nao for amarrado corretamente
na ponte rolante.

Risco de danos aos componentes.
Tenha cuidado para ndo danificar a
valvula ou as conexodes no cilindro
ao remové-lo da maquina.

62 Coloque um bloco de 10cm x 10 cm x 1,2 m ao
longo dos dois lados do chassi sob o pino de
articulagdo central n° 1 (indice 7).
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63 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte

rolante até o brago interno n° 1 (indice 8) no lado

oposto ao da direcdo. Eleve o brago interno n° 1
e remova o brago de seguranca. Abaixe o brago
interno n° 1 (indice 8) no bloco que foi colocado
ao longo do chassi.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

Mantenha as méos afastadas de
pecas moveis ao abaixar os
bragos sobre o bloco.

64 Remova os cabos da ponte de cabosn® 1 e
coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

65 Sustente e prenda a escada de entrada em um
dispositivo de elevacao adequado.

66 Remova os elementos de fixagdo da escada de
entrada e remova a escada da maquina.

Risco de esmagamento. A escada

ACUIDADO de entrada pode ficar
desequilibrada e cair se néo for
sustentada e presa corretamente
no dispositivo de elevagéao.

67 Amarre uma correia de elevacéo de uma ponte
rolante até o brago externo n® 1 (indice 17). Nao
apligue nenhuma presséo de elevacgéo.

68 Remova os anéis de retencao externos e os
elementos de fixagdo dos pinos de articulacao
central n° 1 (indice 7).

69 Remova a ponte de cabos n° 1 da maquina.

Genie
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70 Utilize um puncao de metal macio para remover
0s pinos de articulacdo central n° 1 (indice 7).

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO braco externo n° 1 pode ficar

desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado quando o
pino for removido.

71 Desloque o brago externo n® 1 (indice 17) para o
lado oposto ao da direcdo e remova-o da
maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO braco externo n° 1 pode ficar

desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

72 Amarre a correia de uma ponte rolante até o
braco interno n° 1 (indice 8). Nao eleve o motor.

73 Remova os elementos de fixacdo superiores
que prendem o suporte da articulagéo do braco
interno n° 1 na extremidade do chassi. Solte os
elementos de fixagao inferiores.

74 Remova o brago interno n® 1 (indice 8) da
maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO braco interno n° 1 pode ficar

desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Risco de danos aos componentes.
Cuidado para nao danificar a chave
limitadora ou os componentes do
sensor de nivel ao remover o
brago interno n° 1 da maquina.

Num. de peca: 228901PB
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Como substituir os coxins do
braco da tesoura

Observagao: para maquinas equipadas com um
sensor de altura da plataforma, comece pela
etapa 1. Para maquinas sem um sensor de altura
da plataforma, comece pela etapa 24.

1 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle de solo e puxe o botdo vermelho de
parada de emergéncia até a posicao ligado tanto
no controle de solo quanto no da plataforma.

2 Eleve aplataforma 2,1 a 2,4 m.

3 Eleve o braco de seguranga, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

4 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do brago de
seguranca ao abaixar a plataforma.

5 No controle de solo, gire a chave de comando
até a posicao desligado e pressione o botédo
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.

6 Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

Num. de peca: 228901PB

Genie
GS-1530/32 « GS-1930/32

COMPONENTES DA TESOURA

7 Remova os elementos de fixagado que prendem

a tampa do sensor de altura da plataforma ao
suporte do sensor de altura da plataforma
grande.

8 Remova atampa do sensor de altura da

plataforma.

9 Identifique e desconecte o sensor de altura da

plataforma do chicote do sensor de altura da
plataforma.

10 Remova o elemento de fixagao que prende o
conjunto do sensor de altura da plataforma ao
bracointernon® 1.

11 Remova o conjunto de sensor de altura da
plataforma do pino de articulagéo n® 1.

12 Remova a porca de plastico que prende o
conector de aperto ao suporte do sensor de
altura da plataforma grande.

13 Remova o conector de aperto do suporte do
sensor de altura da plataforma grande.

14 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte de articulagdo do brago
internon® 1.

15 Remova o suporte do sensor de altura da
plataforma grande do suporte de articulagéo do
bracointernon® 1.
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16 Instale os elementos de fixagdo removidos no
item 14 no suporte de articulacao do braco
interno n° 1 e no chassi.

APERIGO Risco de tombamento. Deixar de

instalar os elementos de fixacao
que prendem o suporte de
articulacdo do brago internon® 1
pode fazer a maquina tombar,
causando acidentes pessoas
graves ou morte.

17 Conecte o conjunto de baterias a maquina.

18 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle de solo.

19 Mantenha pressionados os botdes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

20 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia até a posicao ligado nos controles
de solo.

21 Use os botdes do menu de controle de solo para
navegar até o modo de cancelamento de
servigo. Selecione o modo de cancelamento de
Servico.

Observagao: a maquina deve estar no modo de
cancelamento de servigo para elevar a plataforma.
Estando no modo de cancelamento de servico,

apenas 0 GCON opera com funcionalidade limitada.

A plataforma sobe durante um tempo pré-
determinado e para.

22 Eleve a plataforma e retorne o brago de
seguranca a posicao retraida.

Genie
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23 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

24 Remova a plataforma. Consulte 10-1, Como
remover a plataforma.

25 Sustente e prenda a escada de entrada em um
dispositivo de elevacao adequado.

26 Remova os elementos de fixagédo da escada de
entrada e remova a escada da maquina.

Risco de esmagamento. A escada

ACUIDADO de entrada pode ficar
desequilibrada e cair se nao for
sustentada e presa corretamente
no dispositivo de elevacgéao.

27 Prenda as extremidades dos bracgos da tesoura
uma na outra no lado da diregdo da maquina
com uma correia ou com outro dispositivo
adequado.

28 Prenda as extremidades dos bracos da tesoura
uma na outra no lado oposto ao da direcéo da
magquina com uma correia ou com outro
dispositivo adequado.

29 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do chassi no chassi no lado da
direcdo da maquina.

30 Amarre uma correia de elevacéo de uma ponte
rolante até o conjunto do braco da tesoura.

31 Eleve o conjunto do braco da tesoura no lado da
direcdo com a ponte rolante até o suporte do
chassi ultrapassar o sensor de nivel.

Num. de peca: 228901PB
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32 Remova o conjunto da tesoura da maquina
apenas o suficiente para acessar os coxins.

APER|GO Risco de esmagamento. O

conjunto da tesoura cai se nao
estiver bem sustentado ao ser
removido do chassi da maquina.

Risco de danos aos componentes.
Cuidado para nao danificar o
sensor de nivel ou a chave
limitadora ao deslocar o conjunto
da tesoura.

33 Remova os dois coxins antigos.
34 Instale dois coxins novos.

35 Deslize o conjunto da tesoura de volta para o
chassi da maquina.

36 Abaixe o conjunto da tesoura até a posicao
adequada e instale o suporte do chassi no
chassi. Instale e aperte os elementos de
fixagcdo. Ndo aperte demais.

Risco de danos aos componentes.
Cuidado para nao danificar o
sensor de nivel ou a chave
limitadora ao deslocar o conjunto
da tesoura.

Genie

COMPONENTES DA TESOURA
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Pino de articulagdo n® 5

Pino de articulagao central n° 4 (2 pinos)
Pino de articulagao n° 4 (lado da direcao)
Pino de articulagao central n° 3 (2 pinos)

a s~ ON =

cilindro de elevagéao

Pino de articulagcao n° 3 (lado da dire¢éo)
Pino de articulagéo central n° 2 (2 pinos)
Pino de articulagao n° 2 (lado da direcao)
9 Pino de articulagao central n° 1 (2 pinos)
10 Braco internon® 1

11 Pino de articulagédo n® 1

0 N O

Pino de articulagao da extremidade da haste do

Genie

4 - 40 GS-1530/32 « GS-1930/32

12 Brago internon® 4

13 Brago externo n® 4

14 Pino de articulagéo n° 4 (lado oposto ao da
direcao)

15 Brago internon® 3

16 Brago externon® 3

17 Pino de articulagéo n° 3 (lado oposto ao da
direcéo)

18 Brago internon°® 2

19 Brago externon® 2

20 Pino de articulagdo n° 2 (lado oposto ao da
direcao)

21 Pino de articulacdo da extremidade da camisa

do cilindro de elevagéo
22 Brago externon® 1
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9-2
Conjunto da tesoura,
GS-1930 e GS-1932

Como desmontar o conjunto da
tesoura, GS-1930 e GS-1932

A ADVERTENCI A Risco Qe acidentes pessciais. Os
procedimentos nesta secéo
exigem conhecimentos
especificos de manutencao,
equipamentos de elevacao de
carga e uma oficina apropriada.
Tentar executar este procedimento
sem esses conhecimentos e
ferramentas pode causar acidentes
pessoais graves ou morte e danos
significativos aos componentes. E
necessaria a assisténcia do
revendedor autorizado.

Ao remover um conjunto ou uma conexao de
mangueira, o anel de vedacao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado com o torque especificado durante a
instalacao. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

Observacgao: para maquinas equipadas com sensor
de altura da plataforma, comece a desmontagem
da tesoura pela etapa 1. Para maquinas sem um
sensor de altura da plataforma, comece a
desmontagem da tesoura pela etapa 24.

1 Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo e puxe o botdo vermelho de
parada de emergéncia até a posicao ligado tanto
no controle de solo quanto no da plataforma.

2 Eleve aplataforma 2,1 a2,4 m.

3 Eleve o braco de seguranga, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

Num. de peca: 228901PB
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4 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do brago de
seguranca ao abaixar a plataforma.

5 No controle de solo, gire a chave de comando
até a posicao desligado e pressione o botao
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.

6 Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

AADVERTENCJA Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

7 Remova os elementos de fixagado que prendem
a tampa do sensor de altura da plataforma ao
suporte do sensor de altura da plataforma
grande.

8 Remova atampa do sensor de altura da
plataforma.

9 Identifique e desconecte o sensor de altura da
plataforma do chicote do sensor de altura da
plataforma.

10 Remova os elementos de fixagdo que prendem
0 conjunto de sensor de altura da plataforma ao
bracointernon® 1.

11 Remova o conjunto de sensor de altura da
plataforma do pino de articulagéo n® 1.

12 Remova a porca de plastico que prende o
conector de aperto ao suporte do sensor de
altura da plataforma grande.

13 Remova o conector de aperto do suporte do
sensor de altura da plataforma grande.

14 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte de articulagdo do brago
internon® 1.

15 Remova o suporte do sensor de altura da
plataforma grande do suporte de articulagédo do
bracointernon® 1.
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16 Instale os elementos de fixagdo removidos no
item 14 no suporte de articulagcao do braco
interno n° 1 e no chassi.

APERIGO Risco de tombamento. Deixar de

instalar os elementos de fixacao
que prendem o suporte de
articulacdo do brago internon® 1
pode fazer a maquina tombar,
causando acidentes pessoas
graves ou morte.

17 Conecte o conjunto de baterias a maquina.

18 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle de solo.

19 Mantenha pressionados os botdes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

20 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia até a posicao ligado nos controles
de solo.

21 Use os botdes do menu de controle de solo para
navegar até o modo de cancelamento de
servigo. Selecione o modo de cancelamento de
Servico.

Observagao: a maquina deve estar no modo de
cancelamento de servigo para elevar a plataforma.
Estando no modo de cancelamento de servico,
apenas 0 GCON opera com funcionalidade limitada.
A plataforma sobe durante um tempo pré-
determinado e para.

22 Eleve a plataforma e retorne o brago de
seguranca a posicao retraida.

23 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

Genie
GS-1530/32 « GS-1930/32

REV. A

GS-1930
GS-1932

Legenda da ponte de cabos e do sensor de
altura da plataforma

ponte de cabos 4
ponte de cabos 3
ponte de cabos 2
ponte de cabos 1
sensor de altura da plataforma

® QOO0 T

24 Remova a plataforma. Consulte 10-1, Como
remover a plataforma.

25 Remova os cabos do brago externo n° 4
(indice 13) no lado dos controles de solo.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

26 Remova os cabos da ponte de cabos n° 4 e
coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.
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27 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o braco externo n° 4 (indice 13).

28 Remova os anéis de retencao externos e os
elementos de fixacdo dos pinos de articulagéo
central n° 4 (indice 2).

29 Utilize um puncao de metal macio para remover
0s pinos de articulacdo central n° 4 (indice 2).

30 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulacao n° 4 (indice 14) no lado oposto ao da
direcdo da maquina.

31 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulacao n® 4 (indice 14) do lado
oposto ao da direcdo da maquina. Remova o
braco externo n° 4 (indice 13) da maquina.

AADVERTENCIA Risco de ?smagam_ento. O brago
externo n° 4 pode ficar

desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

32 Remova os elementos de fixagdo da ponte de
cabos n° 4 e remova a ponte de cabos da
maquina.

33 Amarre uma correia de elevacéo de uma ponte
rolante até o braco interno n° 4 (indice 12).

34 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulacao n° 4 (indice 3).
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35 Utilize um puncao de metal macio para remover
0 pino de articulacdo n° 4 (indice 3) no lado da
direcdo. Remova o brago interno n° 4 (indice 12)
da maquina.

Risco de esmagamento. O braco
ACUIDADO interno n° 4 pode ficar

desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

36 Remova os cabos da ponte de cabosn° 3 e
coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

37 Remova os elementos de fixagcao da ponte de
cabos n° 3 e remova a ponte de cabos da
maquina.

38 Amarre uma correia de elevacéo de uma ponte
rolante até o braco externo n° 3 (indice 4) no
lado dos controles de solo.

39 Remova os anéis de retencao externos e os
elementos de fixagdo dos pinos de articulacao
central n° 3 (indice 4).

40 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulagcdo central n°® 3 (indice 4) no
lado dos controles de solo.

41 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagdo n° 3 (indice 17) no lado oposto ao da
dire¢cdo da maquina.
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42 Utilize um puncéao de metal macio para remover
metade do pino de articulagao n° 3 (indice 17)
para fora no lado oposto ao da dire¢cao da
maquina. Remova o brago externon® 3
(indice 16) no lado dos controles de solo da
maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO brago externo n° 3 no lado dos

controles de solo pode ficar
desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

43 Amarre uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante até o braco externo n°® 3 (indice 16) ao
lado do conjunto de baterias.

44 Utilize um puncéao de metal macio para remover
o0 pino de articulacao central n° 3 (indice 4) no
lado do conjunto de baterias da maquina.

45 Utilize um puncéao de metal macio para martelar
de leve o pino de articulagéo n° 3 (indice 17) no
outro sentido. Remova o brago externon® 3
(indice 16) do lado do conjunto de baterias da
maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO brago externo n® 3 no lado do
conjunto de baterias pode ficar
desequilibrado € cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

46 Remova o pino de articulagdo n° 3 (indice 17) do
lado oposto ao da dire¢cdo da maquina.

47 Amarre uma correia de elevagédo de uma ponte
rolante até o olhal na extremidade da haste do
cilindro de elevagao para sustenta-lo. Nao
apliqgue nenhuma presséo de elevacgéo.

Genie
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48 Remova os elementos de fixagéo do pino de
articulacdo da extremidade da haste do cilindro
de elevacéo (indice n° 5). Utilize um puncéo de
metal macio para remover o pino.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO cilindro pode cair ao remover o

pino de articulagéo da extremidade
da haste se nao estiver bem
sustentado.

49 Abaixe o cilindro até o bracgo interno n® 1
(indice 9).

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

50 Amarre uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante até o braco interno n° 3 (indice 15).

51 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulacao n° 3 (indice 6) no lado da diregao.

52 Utilize um puncado de metal macio para remover
o pino de articulagao n° 3 (indice 6). Remova o
braco interno n° 3 (indice 15) da maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO braco interno n° 3 pode ficar

desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

53 Remova os cabos da ponte de cabos n°2 e
coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.
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54 Remova 0s anéis de retencdo externos e os
elementos de fixagédo do pino de articulagédo
central n° 2 (indice 7) no lado dos controles de
solo.

55 Remova os elementos de fixagcao da ponte de
cabos n° 2 e remova a ponte de cabos da
maquina.

56 Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
rolante até o braco externo n° 2 (indice 19) no
lado dos controles de solo.

57 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulagdo central n° 2 (indice 7) no
lado dos controles de solo.

58 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulacao n° 2 (indice 20) no lado oposto ao da
direcdo da maquina.

59 Utilize um puncao de metal macio para remover
metade do pino de articulagao n° 2 (indice 20)
para fora no lado oposto ao da direcao da
maquina. Remova o brago externon® 2
(indice 19) do lado dos controles de solo da
maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO braco externo n® 2 no lado dos

controles de solo pode ficar
desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

60 Amarre uma correia de elevacao de uma ponte
rolante até o braco externo n° 2 (indice 19) ao
lado do conjunto de baterias.

61 Remova os anéis de retengéo externos e os
elementos de fixag&do do pino de articulagdo
central n° 2 (indice 7) no lado do conjunto de
baterias.
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62 Utilize um puncao de metal macio para remover
o0 pino de articulacao central n° 2 (indice 7) no
lado do conjunto de baterias.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO brago externo n® 2 no lado do

conjunto de baterias pode ficar
desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

63 Utilize um puncao de metal macio para martelar
de leve o pino de articulagéo n° 2 (indice 20) no
outro sentido no lado oposto ao da direcao.
Remova o braco externo n° 2 (indice 19) do lado
do conjunto de baterias da maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO brago externo n® 2 no lado do

conjunto de baterias pode ficar
desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

64 Remova o pino de articulagdo n® 3 (indice 17) do
lado oposto ao da dire¢cdo da maquina.

65 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o brago interno n° 2 (indice 18).

66 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulagdo n° 2 (indice 8) no lado da diregéo da
maquina.

67 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagao n° 2 (indice 8). Remova o
brago interno n° 2 (indice 18) da maquina.

Risco de acidentes pessoais. O

ACUIDADO braco interno n° 2 pode ficar
desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.
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68 Remova o brago de seguranca do brago interno
n° 2 (indice 18) que acabou de ser removido.

69 Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até o brago interno n° 1 (indice 10).

70 Eleve o bracgo interno n° 1 (indice 10)
aproximadamente 60 cm e instale o braco de
seguranca entre o brago interno n° 1 (indice 10)
e o0 brago externo n° 1 (indice 22) no lado oposto
ao da dire¢do da maquina. Abaixe os bracos da
tesoura até o braco de seguranca.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

Mantenha as méos afastadas de
pecas moveis ao abaixar os
bragos da tesoura sobre o braco
de seguranca.

71 Amarre a correia de elevacao de uma ponte
rolante até o olhal na extremidade da haste do
cilindro de elevacéo (indice 5). Levante o
cilindro de elevagéo aproximadamente 1 m.

72 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas no cilindro de elevagéo. Tampe as
conexdes do cilindro.

A ADVERTENCl A Bisco _de,ac_identes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

73 ldentifique e desconecte os fios e abaixe
manualmente o cabo da valvula solenoide no
cilindro.

Genie
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74 Modelos com a opcao de sobrecarga da
plataforma: identifique e desconecte o chicote
do transdutor de presséo de sobrecarga da
plataforma.

Observacgdo: apds substituir o conjunto da tesoura,
o0 sistema de sobrecarga da plataforma deve ser
calibrado. Consulte o Procedimento de reparo 9-6,
Como calibrar o sistema de sobrecarga da
plataforma (se instalado).

75 Eleve o cilindro de elevacgéao até a posicao
vertical.

76 Remova os elementos de fixagdo do pino da
extremidade da camisa do cilindro de elevacéo
(indice 21). Utilize um puncéao de metal macio
para remover o pino. Remova o cilindro de
elevagao da maquina.

AADVERTENClA Risco de %smagamento. 0] ci_I!ndro
de elevacgéo pode se desequilibrar
e cair ao ser removido da maquina
se nao for amarrado corretamente
na ponte rolante.

Risco de danos aos componentes.
Tenha cuidado para ndo danificar a
valvula ou as conexodes no cilindro
ao remové-lo da maquina.

77 Coloque um blocode 10cmx 10cm x 1,2 m ao
longo dos dois lados do chassi sob o pino de
articulagao central n° 1 (indice 11).

78 Amarre uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante até o brago interno n° 1 (indice 10) no
lado oposto ao da direcéo. Eleve o brago interno
n° 1 e remova o braco de seguranca. Abaixe o
brago interno n° 1 (indice 10) no bloco que foi
colocado ao longo do chassi.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

Mantenha as maos afastadas de
pecas moveis ao abaixar os
bracos sobre o bloco.
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79 Remova os cabos da ponte de cabosn° 1 e
coloque-os de lado.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

80 Sustente e prenda a escada de entrada em um
dispositivo de elevacao adequado.

81 Remova os elementos de fixagdo da escada de
entrada e remova a escada da maquina.

Risco de esmagamento. A escada

ACUIDADO de entrada pode ficar
desequilibrada e cair se nao for
sustentada e presa corretamente
no dispositivo de elevagao.

82 Amarre uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante até o brago externo n® 1 (indice 22). Nao
aplique nenhuma presséo de elevagéo.

83 Remova os anéis de retencéo externos e os
elementos de fixagdo dos pinos de articulagédo
central n° 1 (indice 11).

84 Remova a ponte de cabos n° 1 da maquina.

85 Utilize um puncgéo de metal macio para remover
os pinos de articulagdo central n° 1 (indice 9).

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO braco externo n° 1 pode ficar

desequilibrado e cair se ndo
estiver bem sustentado quando o
pino for removido.
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86 Desloque o brago externo n® 1 (indice 22) para o
lado oposto ao da direcao e remova-o da
maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO braco externo n° 1 pode ficar

desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

87 Amarre a correia de uma ponte rolante até o
braco interno n° 1 (indice 10). Ndo eleve o
motor.

88 Remova os elementos de fixagao superiores
que prendem o suporte da articulagéo do brago
interno n° 1 na extremidade do chassi. Solte os
elementos de fixagcao inferiores.

89 Remova o brago interno n° 1 (indice 10) da
maquina.

Risco de acidentes pessoais. O
ACUIDADO braco interno n° 1 pode ficar

desequilibrado e cair se nao
estiver bem sustentado ao ser
removido da maquina.

Risco de danos aos componentes.
Cuidado para nao danificar a chave
limitadora ou os componentes do
sensor de nivel ao remover o
brago interno n° 1 da maquina.
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Como substituir os coxins do
braco da tesoura

Observagao: para maquinas equipadas com um
sensor de altura da plataforma, comece pela
etapa 1. Para maquinas sem um sensor de altura
da plataforma, comece pela etapa 24.

1 Coloque a chave de comando na posigao de
controle de solo e puxe o botdo vermelho de
parada de emergéncia até a posicao ligado tanto
no controle de solo quanto no da plataforma.

2 Eleve a plataforma 2,1 a 2,4 m.

3 Eleve obraco de seguranca, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

4 Abaixe a plataforma sobre o brago de
seguranca.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do brago de
seguranca ao abaixar a plataforma.

5 No controle de solo, gire a chave de comando
até a posicao desligado e pressione o botao
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.

6 Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

Genie
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7 Remova os elementos de fixacdo que prendem
a tampa do sensor de altura da plataforma ao
suporte do sensor de altura da plataforma
grande.

8 Remova atampa do sensor de altura da
plataforma.

9 Identifique e desconecte o sensor de altura da
plataforma do chicote do sensor de altura da
plataforma.

10 Remova os elementos de fixagdo que prendem
0 conjunto de sensor de altura da plataforma ao
brago internon® 1.

11 Remova o conjunto de sensor de altura da
plataforma do pino de articulagado n® 1.

12 Remova a porca de plastico que prende o
conector de aperto ao suporte do sensor de
altura da plataforma grande.

13 Remova o conector de aperto do suporte do
sensor de altura da plataforma grande.

14 Remova os elementos de fixacdo que prendem
o suporte do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte de articulagéo do braco
internon® 1.

15 Remova o suporte do sensor de altura da
plataforma grande do suporte de articulagéo do
brago internon® 1.

Num. de peca: 228901PB
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16 Instale os elementos de fixacao removidos no
item 14 no suporte de articulacao do braco
interno n° 1 e no chassi.

APERIGO Risco de tombamento. Deixar de

instalar os elementos de fixacao
que prendem o suporte de
articulacdo do brago internon® 1
pode fazer a maquina tombar,
causando acidentes pessoas
graves ou morte.

17 Conecte o conjunto de baterias a maquina.

18 Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo.

19 Mantenha pressionados os botbes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

20 Puxe o botédo vermelho de parada de
emergéncia até a posicao ligado nos controles
de solo.

21 Use os botdes do menu de controle de solo para
navegar até o modo de cancelamento de
servico. Selecione o modo de cancelamento de
servico.

Observagao: a maquina deve estar no modo de
cancelamento de servigo para elevar a plataforma.
Estando no modo de cancelamento de servico,
apenas 0 GCON opera com funcionalidade limitada.
A plataforma sobe durante um tempo pré-
determinado e para.

22 Eleve a plataforma e retorne o brago de
seguranca a posicao retraida.

Num. de peca: 228901PB

Genie
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23 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

24 Remova a plataforma. Consulte 10-1, Como
remover a plataforma.

25 Sustente e prenda a escada de entrada em um
dispositivo de elevacédo adequado.

26 Remova os elementos de fixacdo da escada de
entrada e remova a escada da maquina.

Risco de esmagamento. A escada

ACUIDADO de entrada pode ficar
desequilibrada e cair se nao for
sustentada e presa corretamente
no dispositivo de elevacgéao.

27 Prenda as extremidades dos bracos da tesoura
uma na outra no lado da dire¢do da maquina
com uma correia ou com outro dispositivo
adequado.

28 Prenda as extremidades dos bracos da tesoura
uma na outra no lado oposto ao da direcéo da
maquina com uma correia ou com outro
dispositivo adequado.

29 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do chassi no chassi no lado da
dire¢cdo da maquina.

30 Amarre uma correia de elevacéo de uma ponte
rolante até o conjunto do braco da tesoura.
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31 Eleve o conjunto do braco da tesoura no lado da
direcdo com a ponte rolante até o suporte do
chassi ultrapassar o sensor de nivel.

32 Remova o conjunto da tesoura da maquina
apenas o suficiente para acessar 0s coxins.

APER|GO Risco de esmagamento. O

conjunto da tesoura cai se nao
estiver bem sustentado ao ser
removido do chassi da maquina.

Risco de danos aos componentes.
Cuidado para nao danificar o
sensor de nivel ou a chave
limitadora ao deslocar o conjunto
da tesoura.

33 Remova os dois coxins antigos.
34 Instale dois novos coxins.

35 Deslize o conjunto da tesoura de volta para o
chassi da maquina.

36 Abaixe o conjunto da tesoura até a posicao
adequada e instale o suporte do chassi no
chassi. Instale e aperte os elementos de
fixacdo. Nao aperte demais.

Risco de danos aos componentes.
Cuidado para nao danificar o
sensor de nivel ou a chave
limitadora ao deslocar o conjunto
da tesoura.

Genie

REV. A

4 - 50 GS-1530/32 « GS-1930/32
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9-3
Sensor de altura da plataforma

Como desmontar o conjunto do
sensor de altura da plataforma
(se instalado)

Quando um conjunto do sensor de altura da
plataforma é removido ou substituido, o sistema de
sobrecarga da plataforma deve ser calibrado.
Consulte o Procedimento de reparo 9-6, Como
calibrar o sistema de sobrecarga da plataforma (se
instalado).

1 Eleve a plataforma 2,1 a 2,4 m.

2 Eleve obraco de seguranca, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

3 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca.

AADVERTENCIA Rlscci de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do braco de

segurancga ao abaixar a plataforma.

4 Coloque a chave de comando na posicao
desligado.

5 Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

6 Remova os elementos de fixacao que prendem
a tampa do sensor de altura da plataforma ao
suporte do sensor de altura da plataforma
grande.

Num. de peca: 228901PB
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7 Remova a tampa do sensor de altura da
plataforma.

Ladoda
direcéo

a elementos de fixagdo (tampa do
sensor de altura da plataforma)

b  tampa do sensor de altura da
plataforma

8 Identifique e desconecte o chicote do sensor de
altura da plataforma do sensor de altura da
plataforma.

9 Remova os elementos de fixacdo que prendem
0 conjunto de sensor de altura da plataforma ao
brago internon® 1.

10 Remova o conjunto de sensor de altura da
plataforma do pino de articulagado n® 1.

11 Remova o parafuso de ajuste que prende o
brago da alavanca ao sensor de altura da
plataforma.

12 Remova o bracgo da alavanca do conjunto do
sensor de altura da plataforma.

13 Ao trabalhar com o conjunto do sensor de altura
da plataforma, remova o conector Deustch do
grampo de plastico.
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14 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o sensor de altura da plataforma ao suporte do
sensor de altura da plataforma pequeno.

15 Remova o sensor de altura da plataforma do
suporte do sensor de angulo pequeno.

16 Remova a porca de plastico que prende o
conector de aperto ao suporte do sensor de
altura da plataforma grande.

17 Remova o conector de aperto do suporte do
sensor de altura da plataforma grande.

Ladoda
direcédo

a  braco interno n° 1

b  elemento de fixacao
(conjunto do sensor de altura da
plataforma)

¢ pino de articulagdo n° 1

d  parafuso de fixagdo do braco da
alavanca

e conector de aperto

f braco da alavanca

g conexao do chicote do sensor de

altura da plataforma

h  sensor de altura da plataforma

i elemento de fixacao
(conjunto do sensor de altura
da plataforma)

j elemento de fixacéo (sensor de
altura da plataforma)

k  conjunto do sensor de altura da
plataforma

Genie
GS-1530/32 « GS-1930/32

REV. A

18 Remova os elementos de fixagdo que prendem
0 suporte do sensor de altura da plataforma
grande ao suporte de articulagéo do braco
internon® 1.

19 Remova o suporte do sensor de altura da
plataforma grande do suporte de articulagéo do
brago internon® 1.

APERIGO Risco de tombamento. Deixar de

instalar os elementos de fixagao
que prendem o suporte do sensor
de altura da plataforma grande e o
suporte de articulagao do brago
interno n° 1 ao chassi pode fazer a
maquina tombar, causando
acidentes pessoais graves ou
morte.

Num. de peca: 228901PB
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9-4
Cilindro de elevacao

Como remover o cilindro de
elevacao

A ADVERTENCIA Risco c_ie acident_es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutencgéo, equipamento de
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. Tentar executar este
procedimento sem esses
conhecimentos e ferramentas pode
causar acidentes pessoais graves
ou morte e danos significativos
aos componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencao
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Ao remover uma mangueira ou conexao, deve ser
aplicado o torque especificado a extremidade
durante a instalagao. Consulte a Secéao 2,
Especificagdes de torque das mangueiras e
conexdes hidrdulicas.

Observacgao: para modelos sem o transdutor de
presséo siga as etapas 1 a 21, 25 e 26.

Para modelos equipados com um transdutor de
presséo siga as etapas 1 a 26.

GS-1530,GS-1532,GS-1930e GS-1932:

1 Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo e puxe o botdo vermelho de
parada de emergéncia até a posicao ligado tanto
no controle de solo quanto no da plataforma.

2 Eleve aplataforma 2,1 a 2,4 m.

3 Eleve obraco de seguranca, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

Num. de peca: 228901PB

Genie
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a cilindro de elevagao
b orificio
(item O do diagrama esquematico)
c conector
d  mangueira hidraulica
e transdutor de pressao
(item R do diagrama esquematico)
(se instalado)
f cabo de descida manual
g valvula solenoide
(item N do diagrama esquematico)
h  suporte do cabo

4 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do brago de
seguranca ao abaixar a plataforma.
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5 No controle de solo, gire a chave de comando
até a posicao desligado e pressione o botao
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.

6 Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

7 ldentifique e desconecte a fiagdo da bobina da
véalvula solenoide na extremidade da camisa do
cilindro de elevagéo.

8 Se instalado, identifique e desconecte o
conector de trés prinos do chicote do transdutor
de pressao. Para remover o transdutor de
pressao consulte o Procedimento de reparo
9-5,Como remover o transdutor de presséao (se
instalado).

9 Solte as porcas de ajuste na valvula solenoide e
desconecte o cabo de descida manual da
valvula.

Observacgao: durante a montagem, o cabo de
descida manual da plataforma precisa ser regulado
adequadamente. Consulte 2-3, Como regularo
cabo de descida manual da plataforma.

Genie
GS-1530/32 « GS-1930/32

REV. A

10 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o suporte do cabo de descida manual no
cilindro. Remova o suporte do cilindro.

11 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas no cilindro de elevagédo. Tampe as
conexdes do cilindro.

£ Risco de acidentes pessoais. O
A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode

penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

12 Amarre uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante até a extremidade da haste do cilindro de
elevacao para sustentacéao.

13 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulacdo da extremidade da haste do cilindro
de elevacgéo. Utilize um punc¢éo de metal macio
para remover o pino.

AADVERTENClA Risco de e~smagamer~1to. O_C|I|ndro
de elevacéo cai se ndo estiver
sustentado adequadamente.

14 Abaixe o cilindro até o brago interno n° 2.

15 Amarre a correia de elevacéo de uma ponte
rolante ou de um dispositivo de elevacéo de
carga semelhante até a extremidade da camisa
do cilindro de elevacao para sustentagao.

Num. de peca: 228901PB
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16 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulacdo da extremidade da camisa do
cilindro de elevagéo. Utilize um puncgéo de metal
macio para remover o pino.

AADVERTENClA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacgéo cai se ndo estiver
sustentado adequadamente ao
remover o pino.

17 Sustente e prenda o cilindro de elevacao em um
dispositivo de elevacao adequado.

18 Remova o cilindro de elevagéo através dos
bracos da tesoura no lado da direcao da
maquina.

19 Instale novos cilindro, conexdes, mangueiras e
transdutor de pressao (se instalados).

Risco de esmagamento. O cilindro

ACUIDADO de elevacao pode ficar
desequilibrado e cair se nao for
sustentado e preso corretamente
no dispositivo de elevagao.

Risco de danos aos componentes.
Tenha cuidado para nao danificar a
vélvula ou as conexdes no cilindro
ao remové-lo da maquina.

Especificacao de torque

COMPONENTES DA TESOURA

20 Conecte o conjunto de baterias a maquina.

21 Coloque a chave de comando na posi¢éao de
controle de solo. Para modelos sem um
transdutor de pressao continue na etapa 25.
Para modelos com um transdutor de pressao
continue na etapa 22.

22 Mantenha pressionados os botoes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

23 Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicéo ligado nos controles
de solo.

24 Use os botdes do menu de controle de solo para
navegar até o modo de cancelamento de
servigo. Selecione 0 modo de cancelamento de
servico.

Observagao: a maquina deve estar no modo de
cancelamento de servico para elevar a plataforma.
Estando no modo de cancelamento de servigo,
apenas o GCON opera com funcionalidade limitada.
A plataforma sobe durante um tempo pré-
determinado e para.

25 Eleve a plataforma e retorne o brago de
seguranga a posicao retraida.

26 Abaixe a plataforma até a posigéao retraida.

Observacgao: para modelos com um transdutor de

Vaélvula solenoide de 2 posicdes, 2 vias NF 27 Nm pressao, calibre o sistema de sobrecarga da
(item N do diagrama esquematico) plataforma. Consulte o Procedimento de reparo 9-6,
Porca da bobina =~ Nm Como calibrarq sistema de sobrecarga da
plataforma (se instalado).
Transdutor de presséo (se instalado) 37 Nm
(item R do diagrama esquematico)
Genie

Num. de peca: 228901PB

GS-1530/32 « GS-1930/32
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9-5
Transdutor de pressao

Como remover o transdutor de
pressao (se instalado)

1 Coloque a chave de comando na posigao de
controle de solo e puxe o botdo vermelho de
parada de emergéncia até a posicao ligado tanto
no controle de solo quanto no da plataforma.

2 Eleve a plataforma 2,1 a 2,4 m.

3 Eleve o brago de seguranca, mova-o para o
centro do brago da tesoura e gire para baixo até
a posicao vertical.

4 Abaixe a plataforma sobre o braco de
seguranca.

A ADVERTENCl A Rlscci de esmagamento. Mantenha
as maos afastadas do braco de
segurancga ao abaixar a plataforma.

5 No controle de solo, gire a chave de comando
até a posicao desligado e pressione o botao
vermelho de parada de emergéncia para a
posicao desligado.

6 Desconecte o conjunto de baterias da maquina.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

7 Puxe o cabo de descida manual e seguro por
3 segundos.

8 Identifique e desconecte o conector de trés
prinos do chicote do transdutor de presséo.

Genie
GS-1530/32 « GS-1930/32

REV. A

9 Solte lentamente o transdutor de pressao do
cilindro de elevagao e remova-o. Descarte o
transdutor de pressao.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

10 Conecte o conjunto de baterias a maquina.

11 Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo.

12 Mantenha pressionados os botbes de rolagem
para cima e para baixo do controle de solo.

13 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia até a posicéo ligado nos controles
de solo.

14 Use os botdes do menu de controle de solo para
navegar até o modo de cancelamento de
servigco. Selecione 0 modo de cancelamento de
servico.

Observacgdo: a maquina deve estar no modo de
cancelamento de servico para elevar a plataforma.
Estando no modo de cancelamento de servico,
apenas o GCON opera com funcionalidade limitada.
A plataforma sobe durante um tempo pré-
determinado e para.

15 Eleve a plataforma e retorne o braco de
seguranca a posicao retraida.

16 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

Observacgdo: apds substituir o transdutor de
presséo, o sistema de sobrecarga da plataforma
deve ser calibrado. Consulte o Procedimento de
reparo 9-6, Como calibrar o sistema de sobrecarga
da plataforma (se instalado).

Especificacao de torque

Transdutor de presséo (se instalado) 37 Nm

(item R do diagrama esquematico)

Num. de peca: 228901PB
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9-6
Sistema de sobrecarga da
plataforma

Como calibrar o sistema de
sobrecarga da plataforma (se
instalado)

Execute este procedimento com a maquina na
posicao retraida e em uma superficie firme e plana,
sem obstaculos.

Execute este procedimento apds confirmar que o
sensor de altura da plataforma nao esta danificado
e esté funcionando corretamente.

Observacgao: atemperatura ambiente deve estar
acima de 0 °C antes de calibrar o sistema de
sobrecarga da plataforma.

Observacgao: para calibrar o sistema de sobrecarga
da plataforma, siga a estrutura de menu indicada
na tela LCD do controle de solo.

1 Carregue totalmente as baterias e verifique o
nivel de dleo hidraulico.

Observacgéao: o nivel de éleo hidraulico deve estar
entre as marcas FULL (CHEIO) € ADD (ADICIONAR) NO
tanque hidraulico.

2 Aplique uma fina camada de lubrificante de filme
seco a area do chassi em que os coxins dos
bragos da tesoura fazem contato.

3 Calce os dois lados das rodas no lado da
direcéo da maquina.

Num. de peca: 228901PB
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4 Usando um dispositivo de elevagédo adequado,
coloque um peso de teste igual a capacidade
maxima da maquina no centro da plataforma.
Prenda o peso na plataforma. Veja a tabela
abaixo.

GS-1530 e GS-1532 272 kg

GS-1930 e GS-1932 227 kg

Genie
GS-1530/32 « GS-1930/32

5 Coloque a chave de comando na posicao de
controle de solo.

6 Nos controles de solo, mantenha pressionados
0s botdes de subida e de descida do menu.

7 Com os botbes de subida e descida
pressionados, puxe o botdo de parada de
emergéncia.

8 Solte os botdes de subida e descida do menu
quando o controlador de solo ligar.

9 Nos controles de solo, use os botdes de subida
de menu ou descida de menu para rolar para a
opc¢éao sobrecarga da plataforma.

10 Pressione o botao Enter para selecionar a opcao
sobrecarga da plataforma.

11 Use os botdes de subida de menu ou descida
de menu para rolar para a op¢ao calibrar.

12 Pressione o botao Enter para selecionar a op¢ao
calibrar.

13 Para confirmar a opcao calibrar pressionar
novamente o botédo Enter.

14 Pressione of botdo Enter para confirmar que a
carga nominal esta na plataforma.
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15 Nos controles de solo, mantenha pressionados
0s botdes de habilitacao de fungéo e subida da
plataforma até que a plataforma chegue na
altura maxima.

16 Quando a plataforma chegar na altura méaxima,
pression o botdo Enter nos controles de solo.
Aguarde os controles de solo coletarem os
dados.

17 Quando solicitado, mantenha pressionados
0s botdes de habilitagao de funcéo e descida da
plataforma para abaixa-la. A plataforma desce e
para automaticamente em um ponto
pré-determinado para coletar dados. Aguarde os
controles de solo coletarem os dados.

18 Repita a etapa 18, aguardando em cada ponto
pela coleta de dados. Quando a plataforma
chegar na posicao retraida, pressione o botéo
Enter.

19 Quando solicitado, pressione o botdo de parada
de emergéncia para concluir o procedimento de
calibragem da carga completa.

20 Usando um dispositivo de elevagao adequado,
remova o peso de teste da plataforma.

REV. A

Genie
4 - 58 GS-1530/32 « GS-1930/32
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10-1
Plataforma

Como remover a plataforma

Execute este procedimento com a extensao da
plataforma completamente retraida e travada.

1 Eleve a plataforma aproximadamente 1 m.

2 Remova os elementos de fixacdo que prendem
a plataforma no suporte da plataforma no lado
da direcao da maquina.

3 Abaixe a plataforma até a posicao retraida.

4 Desconecte os conjuntos de baterias da
maquina.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
relégios e outras joias.

5 Desconecte os controles da plataforma do cabo
de controle na plataforma.

6 Remova atampa da tomada CA. Identifique os
fios e desconecte-os da tomada.

AADVERTENC|A Risco de choque elétrico. O

contato com circuitos carregados
eletricamente pode causar morte
ou acidentes pessoais graves.
Retire anéis, relogios e outras
joias.
7 Desconecte a fiagdo e puxe-a para fora da
plataforma.

Num. de peca: 228901PB
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8 Modelos com a opcéao de linha de ar
comprimido para a plataforma: desconecte a
linha de ar comprimido para a plataforma. Puxe
alinha de ar comprimido para fora da
plataforma.

9 Sustente a plataforma com uma empilhadeira
no lado oposto ao da dire¢éo. Nao aplique
nenhuma pressao de elevacao.

10 Amarre uma correia do ponto de amarracao para
transporte nos trilhos da plataforma até o carro
da empilhadeira para ajudar a sustentar a
plataforma.

11 GS-1530/32 e GS-1930/32: eleve um pouco o
lado da direcéo da plataforma para ultrapassar o
suporte da plataforma e deslize a plataforma
para o lado oposto ao da direcao da maquina até
que os bloqueios de deslizamento da plataforma
nesse lado fiquem visiveis pelos furos de
acesso na parte inferior da plataforma.

g Risco de esmagamento. A
A\ RDVERTENCIA plataforma cai se nao estiver

apoiada adequadamente.

12 Levante e remova com cuidado a plataforma da
maquina e coloque-a em uma estrutura capaz
de sustenta-la.

Observagao: anote a posi¢ao dos coxins antes de
remover a plataforma. A posicao correta do coxim
é essencial para que a plataforme funcione
corretamente.
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COMPONENTES DA PLATAFORMA

10-2
Extensao da plataforma

Como remover a extensao
da plataforma

1
2
3

Abaixe a plataforma até a posicao retraida.
Estenda a plataforma aproximadamente 1 m.

Remova os controles da plataforma e deixe-os
ao lado da maquina.

Sustente a extensao da plataforma com uma
empilhadeira no lado da dire¢ao da maquina.
N&o aplique nenhuma pressao de elevagao.

Amarre uma correia dos trilhos da extensao da
plataforma até o carro da empilhadeira para
ajudar a sustentar a extensao da plataforma.

Remova os dois elementos de fixacdo de cada
conjunto de suporte do rolo da extensao da

plataforma. Remova cada conjunto da maquina.

Observacgao: ndo remova o parafuso do rolo da
plataforma.

a  conjunto do suporte do rolo
b  elemento de fixacdo do conjunto
¢  parafuso do rolo da plataforma

Genie
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7 Remova da maquina as rodas da plataforma.

8 Com cuidado, deslize a extensao da plataforma
para fora da plataforma e coloque-a em uma
estrutura capaz de sustenta-la.

Como substituir os coxins da
extensao da plataforma

1 Remova a extensao da plataforma. Consulte
10-2, Como remover a extensdo da plataforma.

2 Com uma furadeira, remova os rebites que
prendem o0s coxins.

3 Monte os novos coxins com novos rebites. Ao
instalar os novos rebites, as cabecas dos
rebites ndo podem ficar acima da superficie do
coxim.
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Observe e siga estas
instrucoes:

Os procedimentos de diagndstico de falha e
reparos devem ser executados por uma pessoa
treinada e qualificada para fazer reparos nesta
maquina.

Identifigue imediatamente e coloque fora de
servico uma maquina com defeito ou que nao
esteja funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Salvo especificagbes em contrario, execute
cada procedimento de reparo com a maquina
nas seguintes condicoes:

- maquina estacionada em uma superficie plana
e nivelada;

- plataforma na posicao retraida;

- chave de comando na posicao desligado sem
a chave;

- 0 botao vermelho de parada de emergéncia
na posicao desligado nos controles de solo e
daplataforma;

- rodas com calcgos;

- toda alimentacdo CA externa desconectada
damaquina.

Num. de peca: 228901PB
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Antes do procedimento de
diagnéstico de falha:

M Leia, entenda e siga as normas de seguranca e
as instrucdes de operagao no respectivo manual
do operador da maquina.

M Verifique se todas as ferramentas e
equipamentos de teste necessarios estao a
disposicao e em condi¢cbes de uso.

M Leia atentamente cada cédigo de falha
apropriado. Qualquer tentativa de ganhar tempo
pode causar situa¢des de risco.

M Esteja atento aos seguintes riscos e siga as
praticas de seguranca aceitas comumente na
oficina.

APERlGO Risco de esmagamento. Ao testar

ou substituir qualquer componente
hidraulico, sempre apoie e prenda
a estrutura para que ela néo

se mova.

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

gueimadura. O contato

com circuitos carregados
eletricamente pode causar morte
ou acidentes pessoais graves.
Retire anéis, reldgios e outras
joias.

AADVERTENCIA Bisco _delac_identes p_essoais. O
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.
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Sobre esta secao Definicoes

As tabelas de codigos de falha desta segdo ajudam  GSDS - acrénimo de Genie SmartLink™
o profissional de manutencgao a identificar a causa Diagnostic System

dos defeitos descobertos. Para utilizar essa sec¢éo,
s&0 necessarias ferramentas manuais basicas e
certos tipos de equipamento de teste: multimetros,

ECM - acrénimo de Electronic Control Module
(Médulo eletrénico de controle)

ohmimetros e manometros. GCON - acrénimo de Ground Controls
(Controles de solo)
Processo geral de reparo PCON - acronimo de Platform Controls

(Controles da plataforma)

OIC - acrénimo de Operational Indicator Codes

Problema Identificar . o P L ~ .
descoberto sintomas ngr}glsgg:o (Codigos de indicagao operacional)

DTC - acrénimo de Diagnostic Trouble Codes
(Codigos de diagnéstico de falhas)

problema
persiste
2 Realizar
operagao problema reparo
resolvido
Genie

5-2 GS-1530/32 » GS-1930/32 Num. de peca: 228901PB



Abril de 2011

Secdo 5 e« Diagndstico

REV. A

LCD do resultado de
diagnéstico GCON

HO001: COILFAULT
PLAT UP1:Bat-

O resultado do diagndstico exibe cddigos
alfanumeéricos que fornecem informagdes sobre o
status operacional da maquina e sobre defeitos.

Os cddigos listados nas Tabelas de cédigos de
diagnéstico de falha descrevem defeitos e podem
ajudar no diagndstico de falhas da maquina
indicando a area ou o componente afetado.

Num. de peca: 228901PB

Genie
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DIAGNOSTICO

Sistema de diagnéstico Genie
SmartLink

Esta maquina esta equipada com o

Genie SmartLink™ Diagnostic System (GSDS). O
GSDS informa quando ocorre um defeito na
maquina, exibindo os Cddigos de indicacédo
operacional (Operational Indicator Codes - OIC) e
os Cadigos de diagndstico de falhas (Diagnostic
Trouble Codes - DTC). Esses cédigos sé@o exibidos
nos controles da plataforma e nos controles de
solo. Os controles de solo exibem uma breve
descricdo do cddigo também na tela LCD. Consulte
os Mapas de E/S GCON, Cédigos de indicagéo
operacional (OIC) e Cédigos de diagndstico de
falhas (DTC) nesta sec¢éo, para ajuda com
diagnéstico de falhas.
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MAPA E/S DO GCON sem DETECTOR DE CARGA
Controles de )
solo - Funcao do circuito Tipo de E/S Bitola e cor
numero do pino do fio
Conector QD31 - Cinza
QD31-01 Alimentagcdo ECM Alimentag&o de 14 RD
entrada
QD31-02 PCON - Alimentag&o da parada emerg. Alimentagao de 18 RD
saida
QD31-03 PCON - Retorno parada emerg. Alimentagao de 18 WH
entrada
QD31-04 Link para PCON - CANH Barramento de 18 GN
dados
QD31-05 Link para PCON - CANL Barramento de 18 OR
dados
QD31-06 PCON - Terra Terra (saida) 18 BN
QD31-07 GCON - Terra Terra (entrada) 14 BN
QD31-08 Chave de comando - Modo PCON Entrada digital 18 BK
QD31-09 Chave de comando - Modo GCON Entrada digital 18 WH
QD31-10 GCON - Parada de emergéncia Entrada digital 18 WH/BK
QD31-11 Sem circuito N/A N/A
QD31-12 Alimentacg&o de acionamento Alimentagao de 14 RD
entrada
Conector QD32 - Verde
QD32-01 Sem circuito N/A N/A
QD32-02 GCON - Alarme Saida digital 18 BL
QD32-03 Alimentacdo da chave/sensor Saida digital 14 RD
QD32-04 Buzina automotiva Saida digital 18 WH
QD32-05 Chave limitadora da patola de protecéo Entrada digital 18 OR/RD
QD32-06 Terra Terra (entrada) 18 BN
QD32-07 Chave limitadora de descida Entrada digital 18 OR
QD32-08 Sensor de nivel Entrada digital 18 RD/BK
QD32-09 Terra Terra (entrada) 18 BK
QD32-10 Terra Terra (entrada) 18 BK
QD32-11 Sem circuito N/A N/A
QD32-12 Detector de carga - Terra Terra (entrada) 18 BK
Conector QD33 - Preto
QD33-01 Bobina de subida da plataforma Saida digital 18 OR
QD33-02 Bobina de descida da plataforma Saida digital 18 OR/BK
QD33-03 Bobina de dire¢éo a esquerda Saida digital 18 BL/BK
QD33-04 Bobina de direcéo a direita Saida digital 18 BL
QD33-05 Bobina paralela (ndo conectada) Saida digital 18 RD/WH
QD33-06 Bobina de avanco Saida digital 18 WH
QD33-07 Sem circuito N/A N/A
QD33-08 Habilitacdo do controlador do motor Saida digital 18 GN/WH
QD33-09 Sem circuito N/A N/A
QD33-10 Bobina de marcha a ré Saida digital 18 WH/BK
QD33-11 Carburador do controlador do motor Saida analdgica 18 GN
QD33-12 Sem circuito N/A N/A

QD33=QD31=QD32:

Preto —Cinza—Verde

[ \

Parte traseira dos controles de solo
do ECM

Genie
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MAPA E/S DO GCON com DETECTOR DE CARGA
Controles de .
solo - Funcao do circuito Tipo de E/S Bitola e cor
numero do pino do fio
Conector QD31 - Cinza
QD31-01 Alimentagdo ECM Alimentagao de 14 RD
entrada
QD31-02 PCON - Alimentagéo da parada emerg. Ali[gentagéo de 18 RD
salda
QD31-03 PCON - Retorno parada emerg. Alimentagao de 18 WH
entrada
QD31-04 Link para PCON - CANH Barramento de 18 GN
dados
QD31-05 Link para PCON - CANL Barramento de 18 OR
dados
QD31-06 PCON - Terra Terra (saida) 18 BN
QD31-07 GCON - Terra Terra (entrada) 14 BN
QD31-08 Chave de comando - Modo PCON Entrada digital 18 BK
QD31-09 Chave de comando - Modo GCON Entrada digital 18 WH
QD31-10 GCON - Parada de emergéncia Entrada digital 18 WH/BK
QD31-11 Sem circuito N/A N/A
QD31-12 Alimentagao de acionamento Alimentag&o de 14 RD
entrada
Conector QD32 - Verde
QD32-01 Sem circuito N/A N/A
QD32-02 GCON - Alarme Saida digital 18 BL
QD32-03 Alimentacéo da chave/sensor Saida digital 14 RD
QD32-04 Buzina automotiva Saida digital 18 WH
QD32-05 Chave limitadora da patola de protecédo Entrada digital 18 OR/RD
QD32-06 Terra Terra (entrada) 18 BN
QD32-07 Chave limitadora de descida Entrada digital 18 OR
QD32-08 Sensor de nivel Entrada digital 18 RD/BK
QD32-09 Transdutor de pressao de sobrecarga da Entrada digital 18 BLU/WH
plataforma
QD32-10 Sensor de altura da plataforma Entrada digital 18 WH/BK
QD32-11 Sem circuito N/A N/A
QD32-12 Detector de carga - Terra Terra (entrada) 18 BK
Conector QD33 - Preto
QD33-01 Bobina de subida da plataforma Saida digital 18 OR
QD33-02 Bobina de descida da plataforma Saida digital 18 OR/BK
QD33-03 Bobina de direcéo a esquerda Saida digital 18 BL/BK
QD33-04 Bobina de direcdo a direita Saida digital 18 BL
QD33-05 Bobina paralela (ndo conectada) Saida digital 18 RD/WH
QD33-06 Bobina de avanco Saida digital 18 WH
QD33-07 Sem circuito N/A N/A
QD33-08 Habilitacao do controlador do motor Saida digital 18 GN/WH
QD33-09 Sem circuito N/A N/A
QD33-10 Bobina de marcha a ré Saida digital 18 WH/BK
QD33-11 Carburador do controlador do motor Saida analdgica 18 GN
QD33-12 Sem circuito N/A N/A
Genie
Num. de peca: 228901PB GS-1530/32 » GS-1930/32 5-5
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Cddigos de indicacao
operacional (OIC)

Esses cdodigos sao gerados pelo sistema elétrico
para indicar o status operacional da maquina como
desnivelada, corte por sobrecarga, operacao de
modo chassi e patola de protecao presa durante a
operagao normal.

Esses codigos nao indicam defeito do dispositivo
no sistema elétrico.

Cddigo Condicao

LL Desnivelada
oL Plataforma sobrecarregada (CE e Austrdlia)
CH Operagédo de modo chassi

PHS Patola de protecdo presa

ND Nenhum movimento (op¢ao)

Genie
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Cddigos de diagndstico de
falhas (DTC)

Esses cddigo séo gerados pelo sistema para
indicar que um defeito de dispositivo ou circuito foi
detectado no sistema elétrico. Segue abaixo uma
explicacéo dos tipos de Cédigos de diagndstico de
falhas que podem ocorrer.

Tipo "HXXX"- indica um defeito associado aos
dispositivos que controlam as fungdes hidraulics do
sistema elétrico. As falhas "HXXX" sao divididas
em curto-circuito no polo negativo da bateria, curto-
circuito no polo positivo da bateria, circuito aberto e
curtos genéricos. Exemplos desses dispositivos
sa0 as valvulas solenoide de controle hidraulico e o
controladpr do motor.

Tipo "PXXX"- indica um defeito associado aos
dispositivos elétricos no sistema elétrico. As falhas
"PXXX" sdo divididas em curto-circuito no polo
negativo da bateria, curto-circuito no polo positivo
da bateria, circuito aberto e curtos genéricos.
Exemplos desses dispositivos sdo as buzinas,
sensor de alimentagéo e alarmes.

Tipo "UXXX"- indica um defeito associado aos
dispositivos de interface de usudrio no sistema
elétrico. As falhas "UXXX" s&o divididas em curto-
circuito no polo negativo da bateria, curto-circuito
no polo positivo da bateria, circuito aberto e curtos
genéricos. Exemplos desses dispositivos séo as
chaves de subida e descida do GCON e o joystick
de direcao do PCON.

Tipo "FXXX"- indica um defeito associado aos
dispositivos de feedback da maquina no sistema
elétrico. As falhas "FXXX" sao divididas em curto-
circuito no polo negativo da bateria, curto-circuito
no polo positivo da bateria, circuito aberto e curtos
genéricos. Exemplo desses dispositivos sao as
chaves limitadoras, sensores de altura e
transdutores de pressao.

Tipo "CXXX"- indica um defeito associado aos
dispositivos de controle no sistema elétrico.
Exemplo desses dispositivos sdo os controles da
plataforma e os controles de solo do ECM.

Num. de peca: 228901PB
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Diagndstico de falhas "HXXX" e "PXXX"

O procedimento abaixo ilustra as etapas tipicas de diagndstico e corregéo das falhas do tipo "HXXX e PXXX".

Tabela de diagndsticos

| 1 |Verifique se ha curto ou circuito aberto no dispositivo com falha. C?"qlgao |Substitua o dispositivo com falha. |
nao é boa

Boa
condicao

Condicao

— |Repare ou substitua o chicote e/ou conector. |
nao é boa

2 Vertifique se ha curto ou circuito aberto no chicote
ou conector entre os controles de solo e o dispositivo com falha.

Boa
condicao L
| 3 |Verifique o Médulo eletrénico de controle (ECM). C?nC!IQaO | Substitua o ECM. |
nao é boa

Diagrama da fiacao
O diagrama da fiacdo mostrado abaixo ilustra como € feita a fiagdo dos dispositivos com tipo de falha
"HXXX" ou "PXXX". O sinal enviado para esses tipos de dispositivos parte dos controles de solo e termina

no terra do sistema. Lado do sinal Lado do retorno

Fio de retorno

DISPOSITIVO

I__I/
I__I\

Médulo eletrénico de
controle (ECM)

GCON ] I:I Fio do sinal

L

Para fazer um bom diagnéstico dos tipos de falhas "HXXX" ou "PXXX", todo o circuito que falhou
precisa ser inspecionado.

Genie
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Procedimento de inspecao de falhas

1 |Verifique o dispositivo associado ao circuito com falha

1. Desconecte o conector do dispositivo com falha.

Q 2. Us_e um muI_timet_r(_) para medir a resisténcia entre os dois
terminais do dispositivo com falha.

©) 3. A resisténcia deve ser a seguinte.
Dispositivo Resisténcia tipica
Valvula solenoide, acionamento 27,2Q
Valvula solenoide, diregao 19Q

©) Valvula solendide, plataforma subida | 25Q
Valvula solendide, plataforma descida| 6,25Q
Alarme do GCON e PCON >1 MQ
Buzina automotiva 1,0Q
Controlador do motor - habilitar 5,7 kQ
Controlador do motor - carburador 5,7 kQ

condica, DUDStItUa 0 dispositivo

OK>Va para Etapa 2 D Com falha

2 Verifique o chicote entre os controles de solo e o dispositivo
com falha

1. Desconecte os conectores QD31, QD32 e QD33 do
GCON ECM.

QD44-1—\\\/\/—— QD44-2}—

2. Desconecte o conector do dispositivo com falha.

3. Verifique a continuidade entre o conector do GCON ECM
e o lado do sinal do dispositivo com falha.

© Resultado: a resisténcia deve ser estar préximo a 0 Q.

@39_3 4. Verifique a continuidade entre o lado de retorno do
dispositivo com falha e o terra do sistema.

® Resultado: a resisténcia deve ser estar proximo a 0 Q.

a 5. Verifique a resisténcia entre o lado de retorno e o lado de
sinal do plug do chicote do dispositivo com falha.

Ter

=

© Resultado: a resisténcia deve ser de 1 MQ ou mais alta.

OK>Vé para Etapa 3 conaicady SUDStItUA OU repare
bea /7 O chicote

Genie
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3 |Verifique o GCON ECM

1. Desconecte os conectores QD31, QD32 e QD33 do
GCON ECM.

2. Para curto nos tipos de falha B, meca a resisténcia entre

os pinos QD31-7 (terra) e o pino GCON associado ao cédigo
de falha. Consulte a Tabela do Mapa de E/S GCON na

pagina 5-4 ou 5-5 para identificar o pino de circuito que falhou.

3. A resisténcia deve ser de 1 MQ ou mais alta.

4. Para curto nos tipos de falha B, meca a resisténcia entre

os pinos QD31-12 (terra) e o pino GCON associado ao cédigo
de falha. Consulte a Tabela do Mapa de E/S GCON na

pagina 5-4 ou 5-5 para identificar o pino de circuito que falhou.

5. A resisténcia deve ser de 1 MQ ou mais alta.

condicicy Sybstitua 0 GCON ECM

boa

Genie
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Numero Mensagem no Descricao Possiveis Modo de
DTC LCD do GCON do problema causas falhas
. Curto-circuito entre o circuito ¢ Curto-circuito no chicote n° 1 da plataforma elevada. ~ .
Hoo1 EEX}%&LE'::J LT n° 1 da plataforma elevada e o * Curto-circuito na bobina n° 1 da plataforma elevada. Fll;rt]gfao?rgz ISnL:E:g: da
: polo negativo da bateria. « GCON ECM. P :
* Curto-circuito no chicote n° 1 da plataforma elevada.
H002 H002:COILFAULT Circuito aberto no circuito n°1 « Circuito aberto na bobina n° 1 da plataforma Fungéo de subida da
PLAT UP1:Open plataforma elevada. elevada. plataforma inibida.
* GCON ECM.
HO03:COILFAULT Curto-circuito entre o circuito * Curto-circuito no chicote n° 1 da plataforma elevada. lgg%sir?iig:goes
H003 PLAT. UP1-Bat+ n° 1 da plataforma elevada e o | e Curto-circuito na bobina n° 1 da plataforma elevada. menos a de descida
’ polo positivo da bateria. * GCON ECM.
da plataforma.
i Curto-circuito entre o circuito * Curto-circuito no chicote n° 1 da plataforma elevada. ~
H009 EEX?.%%I\II‘VT\IA;U;;_'_ n° 1 da plataforma elevada e o | * Curto-circuito na bobina n° 1 da plataforma elevada. ;?&32:5 fungdes
) polo positivo da bateria. * GCON ECM. )
HO13:COILFAULT Curto-circuito entre o 0|r°cu|to . Curto-c!rcu!to no chlgote da marcha de avanco no 1. Fungfo da marcha
HO013 DRIVE FWD1:Bat- da marcha de avangon® 1 e * Curto-circuito na bobina da marcha de avango n° 1. de avanco inibida
i polo negativo da bateria. * GCON ECM. ¢ i
« Circuito aberto no chicote da marcha de avango
Ho14 HO14:COILFAULT Circuito aberto no circuito da n°1. Func&o da marcha
DRIVE FWD1:0Open marcha de avango n°® 1. « Circuito aberto na bobina da marcha de avango n®° 1. | de avanco inibida.
* GCON ECM.
. Curto-circuito entre o circuito * Curto-circuito no chicote da marcha de avango n° 1. Toqas_ as lfungoes
HO15:COILFAULT o - : o estdo inibidas
HO015 DRIVE FWD1:Bat+ da marcha de avango n°1eo * Curto-circuito na bobina da marcha de avango n° 1. menos a de descida
’ polo positivo da bateria. * GCON ECM.
da plataforma.
HO19:COILFAULT Curto-circuito gnt:e o circuito . Curto-c!rcu!to no chlqote da marcha a ré n: 1. Fungdo da marcha a
HO019 DRIVE REV1 ‘Bat- da marchaarén®1eopolo * Curto-circuito na bobina da marcha a ré n° 1. ré inibida.
) negativo da bateria. * GCON ECM. i
Ho20 H020:COILFAULT Circuito aberto no circuito da : 8::23:;2 Zgggg 2: Eggiﬁt:g:g:rf:::s :O 11‘ Fungéo da marcha a
DRIVE REV1:Open marchaarén® 1. « GCON ECM. ré inibida.
. Curto-circuito entre o circuito e Curto-circuito no chicote da marchaarén° 1. Toqas_ as lfungoes
HO021:COILFAULT < o . X <o estao inibidas
HO021 K da marchaarén®1eopolo ¢ Curto-circuito na bobina da marcha aré n° 1. .
DRIVE REV1:Bat+ ositivo da bateria « GCON ECM menos a de descida
P ) ) da plataforma.
HO027:COILFAULT Curto-circuito entre o circuito * Curto-circuito no chicote da diregédo a direita. Zggisi;iigjggoes
H027 STEER RT:Bat+ da buzina automotiva e o polo * Curto-circuito na bobina da diregao a direita. menos a de descida
’ positivo da bateria. * GCON ECM.
da plataforma.
. Curto-circuito entre o circuito * Curto-circuito no chicote da diregédo a direita. TOd_aS. as .fungoes
HO030:COILFAULT S s . A AN estdo inibidas
HO030 STEER LT:Bat+ de direcéo a esquerda e o polo | * Curto-circuito na bobina da dire¢ao a direita. menos a de descida
’ positivo da bateria. * GCON ECM.
da plataforma.
. Curto-circuito entre o circuito * Curto-cirtuito no fio de habilitagdo do controlador do Tod_as' as lfungoes
HO067:FAULT motor. estéo inibidas
HOo67 . do controlador do motor e o .
MC ENABLE:Bat- olo negativo da bateria » Controlador do motor. menos a de descida
P 9 ) * GCON ECM. da plataforma.
. Curto-circuito entre o circuito * Curto-cirtuito no fio de habilitagdo do controlador do Toqas' as lfungoes
HO069:FAULT motor. estéo inibidas
HO069 X do controlador do motor e o .
MC ENABLE:Bat+ olo positivo da bateria * Controlador do motor. menos a de descida
polop ’ * GCON ECM. da plataforma.
Curto-circuito entre o circuito * Curto-cirtuito no fio do acelerador do controlador do Todas as fungdes
HO70 HO70:FAULT do acelerador do controlador motor. estdo inibidas
MC THROTTLE:Bat- do motor e o polo negativo da  Controlador do motor. menos a de descida
bateria. * GCON ECM. da plataforma.
Curto-circuito entre o circuito « Curto-cirtuito no fio do acelerador do controlador do Todas as fungdes
Ho72 HO72:FAULT do acelerador do controlador motor. estdo inibidas
MC THROTTLE:Bat+ | do motor e o polo positivo da » Controlador do motor. menos a de descida
bateria. * GCON ECM. da plataforma.
Curto-circuito entre o circuito * Curto-circuito ou circuito aberto no chicote n°1 da
. > plataforma elevada. Funcgéo de descida
HO78 EEZ?'([:)(C))I\I/_VTGULT nolz) diglﬁg}g;m;ii I:\(/izda €o  Curto-circuito ou circuito aberto na bobina n°1 da da plataforma
gater[i)a ou circui?o aberto plataforma elevada. inibida.
) * GCON ECM.
— - * Curto-circuito ou circuito aberto no chicote da
Curto-circuito entre o circuito direco a direita
HO080:COILFAULT de direcéo & esquerda e o polo | | e . s Funcéo de diregao a
HO80 STEER LEFT negativo da bateria ou circito a%ﬁgﬁ -cireutto ou alreutto aberto na bobina da diregao | o forga inibida.
aberto. « GCON ECM.
— - * Curto-circuito ou circuito aberto no chicote de
Curto-circuito entre o circuito direcdo a direita
Hos1 HO081:COILFAULT de direcéo a direita e o polo N Cugrto—circuito O'u circuito aberto na bobina de diregdo Funcgéo de direcao a
STEER RIGHT negativo da bateria ou circuito 2 direita direita inibida.
aberto. « GCON ECM.
venie
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Secdo 5 e« Diagndstico

Falhas do tipo "PXXX"

REV. A
Numero Mensagem no Descricao Possiveis Modo de
DTC LCD do GCON do problema causas falhas
o * Curto-circuito na alimentagéo chaveada n° 1
Curto-circuito entre a i - oo ’
P001 P001:PWR FAULT alimentacdo chaveada do Cg?(;lli L;tharcoigaé%e gﬁizgti aéghci\;ign;:te;g T?eda Todas as fungbes
SW PWR1:Bat- circuito n° 1 e o polo negativo da %clinagéop ¢ao, 9 inibidas.
bateria. « GCON ECM.
Curto-circuito entre a . Curto—_m(cwto na allmen_tagao chavc_aada n°1,
. ; ~ chave limitadora de descida, chave limitadora da -
P003:PWR FAULT alimentagao chaveada do = . - Todas as fungdes
P003 . PR o patola de protec&o, chicote da chave digital de .
SW PWR1:Bat+ circuito n° 1 e o polo positivo da inclinagao inibidas.
bateria. « GCON ECM.
P004:DEVICEFAULT Cur.to-cwcuﬂo eptre o circuito da . Curto-c!rcu!to no chpote da buzuja automotiva. Buzina )
P004 HORN:Bat- buzina automotiva e o polo * Curto-circuito na buzina automotiva. automotiva
) negativo da bateria. * GCON ECM. inibida.
. - - « Circuito aberto no chicote da buzina automotiva. | Buzina
P005 E%OSNE_)gVé?]EFAULT glzrzﬁzgoai?;r;gtﬁ20|rcuno da  Circuito aberto na buzina automotiva. automotiva
op : + GCON ECM. inibida.
. Curto-circuito entre o circuito da * Curto-circuito no chicote da buzina automotiva. Buzina
P006 E%OSNI?BE;:?EFAULT buzina automotiva e o polo « Curto-circuito na buzina automotiva. automotiva
) positivo da bateria. * GCON ECM. inibida.
. Curto-circuito entre o circuito do ¢ Curto-circuito no chicote do alarme do GCON.
P007 cPa(():ocZNDEl\_/ /LCREN'I:Q;LT alarme do GCON e o polo * Curto-circuito no alarme do GCON. ﬁliiridmoe do GCON
) negativo da bateria. * GCON ECM. )
. Curto-circuito entre o circuito do * Curto-circuito no chicote do alarme do GCON.
P009 Z%OSNDEE//IACREN'I:Q;E-T alarme do GCON e o polo * Curto-circuito no alarme do GCON. ﬁli%ri;noe do GCON
) positivo da bateria. * GCON ECM. )
Curto-circuito entre o circuito de - .
PO13:PWR FAULT retorno de alimentagéo do CUHO—CIFEUItO no chicote de retorno de Todas as fungbes
PO13 . ) alimentagé@o do PCON. S
PCON PWRET:Bat- PCON e o polo negativo da « GCON ECM inibidas.
bateria. )
Curto-circuito entre o circuito de - .
P0O15:PWR FAULT retorno de alimentacdo do Quﬂo-0|rE:U|to no chicote de retorno de Todas as fungdes
PO15 . . alimentagé@o do PCON. L
PCON PWRET:Bat+ PCON e o polo positivo da « GCON ECM inibidas.
bateria. )
X Curto-circuito entre o circuito de * Curto-circuito no chicote de alimentagéo do ~
PO18 EgoBNPgVoRWFéFl{J- g;t- alimentagcdo do PCON e o polo PCON. ;?tizzsas fungSes
) negativo da bateria. * GCON ECM. )
. Curto-circuito entre o circuito de « Curto-circuito no chicote de alimentagéo do <
PO19 ﬁggﬁvaonFé#Ezp, alimentagdo do PCON e o polo PCON. ﬁgzz:s funcées
) positivo da bateria. * GCON ECM. )
Genie
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Secdo 5 e Diagndstico Abril de 2011
Falhas do tipo "UXXX"
REV. A
Numero Mensagem no Descri¢ao Possiveis Modo de
DTC LCD do GCON do problema causas falhas
Curto-circuito entre a chave de - I
oot UOO1:SWITCHFAULT | habilitagao de funcdo principal | 1 Cuno"Sioullo da chave ce habllitagao de Todas as fungdes
GCON MAIN FTNEN | do GCON e o sistema de 920 princt : do GCON inibidas.
: * GCON ECM.
partida.
Todas as fungdes
. Curto-circuito entre a chave  Curto-circuito da chave direcional de subida do do GCON inibidas
uoo02 g%OOZNSF\,II\_l;r.FSEAULT direcional de subida do GCON e GCON. menos a de
o sistema de partida. * GCON ECM. descida da
plataforma.
- Lo . . Todas as fungdes
U003: SWITCHFAULT Qunq-mrcuno entrg achave  Curto-circuito da chave direcional de descida do GCON inibidas
uoo3 direcional de descida do GCON GCON. "
GCON PLAT DOWN e o sistema de partida « GCON ECM menos a de subida
p ) i da plataforma.
. Curto-circuito entre a chave de « Curto-circuito da chave rolagem para cima da Todas as fungdes
U004 g%ogNSX‘g[T)CLTPFAULT rolagem para cima da LCD do | LCD do GCON. da LCD do GCON
GCON e o sistema de partida. * GCON ECM. inibidas.
. Curto-circuito entre a chave de  Curto-circuito da chave rolagem para baixo da Todas as fungdes
U005 D00 ST LT | rolagem para baixo daLCD do | LCD do GCON. da LCD do GCON
GCON e o sistema de partida. * GCON ECM. inibidas.
. Curto-circuito entre a chave de * Curto-circuito da chave de entrada da LCD do Todas as fungdes
U006 QO0BSWITCHFPULT | entrada daLCD do GCONeo | GCON. da LCD do GCON
sistema de partida. * GCON ECM. inibidas.
5 Curto-circuito entre a chave de * Curto-circuito da chave de saida da LCD do Todas as fungdes
uoo? T A\l | saida da LCD do GCON e 0 GCON. da LCD do GCON
sistema de partida. * GCON ECM. inibidas.
. . . I Todas as fungdes
U014:SWITCHFAULT Curt_o_-cw.cunto entre_ a chave de Cu_rto-cwcuno da chave de habilitacdo de de diregio e
uot14 PCON DRIVE EN habilitagdo de movimento do movimento do PCON. movimento do
PCON e o sistema de partida. * GCON ECM. PCON inibidas.
. R - S x s Todas as fungdes
U015:SWITCHFAULT C_urto_—m(cunto entre a chave Curto-circuito da chave de diregao a esquerda de diregio e
uo15 PCON STEER LEFT direcdo a esquerda do PCON e do PCON. movimento do
o sistema de partida. * GCON ECM. PCON inibidas.
. . V. e s Todas as fungdes
U016:SWITCHFAULT C_urto_—m(cun_to _entre achave Curto-circuito da chave de direcdo a direita do de diregio e
uo16 PCON STEER RIGHT direcdo a direita do PCON e o PCON. movimento do
sistema de partida. * GCON ECM. PCON inibidas.
. Curto-circuito entre a chave da . e ] Funcéo da chave
uo17 gggNslz\gL?\‘H FAULT | buzina do PCON e o sistema de . glérgNCE%J,\'}lo da chave da buzina do PCON. da buzina do
partida. ) PCON inibida.
Curto-circuito entre a chave de __— . ) L N
uo1s UO018:SWITCHFAULT | velocidade baixa de operacéo O;):rggé%rgzltgggﬁhave de velocidade baixa de \“Eg;g: dltlen:;:;j: a
PCON LO DRIV SPD | do PCON e o sistema de « GCON ECM. de operacéo.
partida.
. . e . ; Fungdes de subida
U019:SWITCHFAULT Curto;cwcunto entre a chave_de Curtoncwcuno da chave de velocidade baixa de e descida da
uo19 PCON LO LIFT SPD velocidade baixa de elevacdo do | elevagao do PCON. plataforma do
PCON e o sistema de partida. * GCON ECM. PCON inibidas.
. . o . Fungdes de subida
U020:SWITCHFAULT Curto_—mrcuno entre a cha\_/e de Curto~0|rcuno da chave de velocidade alta de e descida da
uo20 PCON HI LIFT SPD velocidade alta de elevagao do elevagdo do PCON. plataforma do
PCON e o sistema de partida. * GCON ECM. PCON inibidas.
. Curto-circuito entre a chave  Curto-circuito da chave direcional de subida do Fungbes de subida
Uo21 eI UBTCHFAULT | girecional de subida do PCON e | PCON. da plataforma do
o sistema de partida. * GCON ECM. PCON inibidas.
U022:SWITCHFAULT Curto-circuito entre a chave * Curto-circuito da chave direcional de descida zgggzzsdie
uo22 \ direcional de descida do PCON do PCON.
PCON DOWN e o sistema de partida * GCON ECM plataforma do
partida. : PCON inibidas.
Sinal do joystick de movimento * O joystick de movimento do PCON néo estd na | Todas as fungdes
U033 U033:JSTICKFAULT do PCON esta fora da faixa de posi¢&o neutra na partida. de diregao e
OUT OF CAL RANGE calibragem na partida do * Joystick do PCON. movimento do
sistema. * GCON ECM. PCON inibidas.
Curto-circuito entre o sinal do  Curto-circuito do circuito do joystick de Todas as fungdes
U034 U034:JSTICKFAULT joystick de movimento do PCON | movimento do PCON. de diregdo e
OUT OF RANGE:HI e o polo positivo da bateria no » Joystick do PCON. movimento do
sistema de partida. * GCON ECM. PCON inibidas.
Curto-circuito entre o sinal do  Curto-circuito do circuito do joystick de Todas as fungdes
U035 U035:JSTICKFAULT joystick de movimento do PCON | movimento do PCON. de diregdo e
OUT OF RANGE:LO e o polo negativo da bateria no * Joystick do PCON. movimento do
sistema de partida. * GCON ECM. PCON inibidas.
Fiacio incorreta ou curto-circuito |+ Curo-cireuito no chicote da chave de comando
U036 U036:SWITCHFAULT da ghave de comando do do GCON. Todas as fungdes
GCON + PCON:ON CGON ¢ Chave de comando do GCON. inibidas.
i * GCON ECM.
venie
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Secdo 5 e« Diagndstico

Falhas do tipo "FXXX"

REV. A
Namero Mensagem no Descricao Possiveis Modo de
DTC LCD do GCON do problema causas falhas
« Curto-circuito do circuito da chave limitadora de Todas as fungbes
Curto-circuito da chave descida. estdo inibidas
F003 FOOS:SWITCHFAULT | i ora de descida ne 1 no « Curto-circuito da chave limitadora de menos a de
DOWN LIMIT1:Bat+ } ; . o -
sistema de partida. descidan® 1. descida da
* GCON ECM. plataforma.
Todas as fungdes
inibidas, com
excegdo da de
descida da
« Curto-circuito do circuito da chave da patola de plataforma,
Curto-circuito da chave protegéo desde quea
F005 FO05:SWITCHFAULT limitadora da patola de protecao . Curto—circuito da chave da patola de maquina esteja
POTHOLE1:Bat+ o - P prote¢: - P na posigao
n°® 1 no sistema de partida. protegédo n® 1. clevada
* GCON ECM. P
Com a maquina
na posicao
retraida, todas as
fungdes séo
retomadas.
Todas as fungdes
inibidas, com
excecdo da de
descida da
 Curto-circuito do circuito da chave digital de zleastZI:;T:’a
. Curto-circuito da chave digital de | inclinagao do chassi. P )
Foo7 E?_'OZSSS\:\Q.IE?EAULT inclinagéo do chassi no sistema « Curto-circuito da chave digital de inclinagéo do maqunr)a_esteja
Batr de partida. chassi. na posigao
« GCON ECM. clevada.
Com a maquina
na posigao
retraida, todas as
fungdes sao
retomadas.
F008:SENSORFAULT Curto-circuito entre o transdutor * Curto-circuito no circ—uito do transldutor. Todas as funcdes
F008 OVLD XDUCER:Bat+ de sobrecarga da plataforma e o | * Transdutor de pressdo com defeito. inibidas
) polo positivo da bateria. * GCON ECM. )
F009: SENSORFAULT Curto-circuito entre o transdutor * Curto-circuito no circ_uito do tran;dutor. Todas as funcdes
F009 OVLD XDUCER:Bat- de sobrecarga da plataforma e o | ¢ Transdutor de pressdo com defeito. inibidas
) polo negativo da bateria. * GCON ECM. )
Todas as fungdes
inibidas.
Plataforma
Curto-circuito entre o circuito do * Curto-cirauito no cirouito de altura da ?neasc;:Llj?r?a (r::;m :
FO10 F010: SENSORFAULT sensor de altura da plataforma e plataforma. posicao elevada
PLAT HEIGHT:Bat+ o ) * Sensor de altura da plataforma com defeito. Aaae
o polo positivo da bateria. « GCON ECM Com a maquina
: na posicao
retraida, todas as
fungdes séo
retomadas.
Todas as fungdes
inibidas.
Plataforma
- - descida, com a
For 1 FO11: SENSORFAULT | Surtoreircutto entie o airduito do ;algrarftg;swlrac.uno no clreuto do allura ca magqunana
. sensor de altura da plataformae | | . posicdo elevada.
PLAT HEIGHT:Bat- o polo negativo da bateria. : g%ngﬁr élg 'altura da plataforma com defeito. Com & méquina
’ na posigao
retraida, todas as
fungdes sao
retomadas.
Os ajustes do sensor de altura . O sensor de altura preclis~a da caljbragem dos .
F034 F034:SENSORFAULT A0 estio calibrados ajustes de altura em posigao retraida e altura Todas as fungdes
OVLD:PLAT HEIGHT corretamente maxima. inibidas.
) * GCON ECM ou PCON ECM.
Fos FO35:SWITCHFAULT Ajus_te do sensor de altulra~esté * O sensor de altura ndo esta calibrafﬁo ) Todas as funcdes
5 OVLD RANGE: LOW abal)fo da gltura em posi¢ao corretamente para a altura em posigéo retraida. inibidas.
retraida calibrada. * GCON ECM ou PCON ECM.
Fo36 F036:SWITCHFAULT AjL_Jste do sensor dle laltura esta * O sensor de altura ndo esta lca_\librado Todas as funcdes
OVLD RANGE: HI acima da altura maxima corretamente para a altura maxima. inibidas.
calibrada. * GCON ECM ou PCON ECM.
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Secdo 5 e Diagndstico

Abril de 2011

Falhas do tipo "CXXX"

REV. A

Numero Mensagem no Descricao Possiveis Modo de
DTC LCD do GCON do problema causas falhas
C001 C001:GCON ECM GCON ECM CRC - verificar * Arquivo de software incorreto. Todas as fungdes
FAULT TYPE 1 erro. * GCON ECM - falha interna. inibidas.
€003 C003:GCON ECM GCON ECM - erro da meméria * GCON ECM. Todas as fungdes
FAULT TYPE 3 externa. inibidas.
co04 C004:GCON ECM GCON ECM - erro da chave « Curto-circuito no circuito da chave mestre. Todas as fungdes
FAULT TYPE 4 mestre. * GCON ECM. inibidas.
C005:GCON ECM GCON ECM - erro da chave de * Curto-circuito no circuito da chave de Todas as fungdes
€005 FAULT TYPE 5 seguranca seguranca. inibidas
) * GCON ECM. )
C006:GCON ECM GCON ECM - erro de * Falha do circuito de condicionamento de Todas as fungdes
Coos FAULT TYPE 6 redundancia de entrada enirada. inibidas
) * GCON ECM. )
X GCON ECM - erro de * Programagcéo incorreta do dispositivo ~
Ccoo07 %?307 gg (IQRILIIE-&'\/; comunicagdo do * Erro ao carregar software no dispotivo. ;?gzz:s fungdes
intraprocessador. * GCON ECM. .
. * PCON ausente. i
C021 ggﬂ;g?gg NOT Erro de PCON nao detectado.  Falha do barramento de comunicagéo. L?t?i?iz:s fungdes
* GCON ou PCON ECM. )
C022:COMM FAULT Falha de comunicagéo entre o : Fal_ha de comunlce_lgao‘do CAN. Todas as fungdes
C022 GCON-PCON PCON e 6 GCON « Chicote de comunicagao do CAN. inibidas
) * GCON ou PCON ECM. )
C023:MACHINE Diferenga entre o modelo . qu_elo de maquina incorreto programado pelo Todas as fungdes
C023 MODEL FAULT detectado e o modelo usuario. inibidas
programado. * GCON ou PCON ECM. :
oz C024:PARAMETER Parametros invalidos da p;‘;")’ﬁ;‘:ﬁg de maquina incorreto programado | 1 4.¢ o funcses
PROGRAM FAULT maquina. « GCON ou PCON ECM. inibidas.
co25 C025:SYSTEMFAULT Sistema de sobrecarga da ;::ts)t;g: de sobrecarga da plataforma ndo Todas as fun¢des
PLAT OVLD:NoCal plataforma nao calibrado. « GCON ou PCON ECM. inibidas.
Todas as fungbes
inibidas exceto a
funcéo de descida
e a fungao de
subida. A
plataforma pode
ser elevada
co28 C028:SERVICE Maquina esta no modo de * Maquina programada para uso no modo de somente uma vez,
OVERRIDE MODE ON | cancelamento de servigo. cancelamento de servico com o tempo
maximo de
elevacao de X
segundos. Tempo
de elevagao X,
depende do
modelo da
méquina.
venie
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Secdo 6 ¢ Diagramas esquematicos

Observe e siga estas

instrucoes:

Os procedimentos de diagndstico de falha e os
reparos devem ser executados por uma pessoa

treinada e qualificada para fazer reparos nessa
maquina.

Identifique e retire imediatamente de servigo
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Antes do procedimento de
diagnodstico de falha:

Leia, entenda e siga as normas de seguranca e

Diagramas esquematicos

Sobre esta secao

Nesta secao ha dois grupos de diagramas
esquematicos. Antes de cada grupo de desenhos
h& uma legenda das figuras.

Esquemaelétrico

AADVERTENCIA Risco de choque elétrico/

queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Retire anéis,
reldgios e outras joias.

Esquema hidraulico

£ Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Processo geral de reparo

as instrucdes de operacao no manual do
operador apropriado damaquina. Problema Identificar > Diagnostico
- . descoberto sintomas de falha
Verifique se todas as ferramentas e
equipamentos de teste necessarios estao a
disposicdo e em condi¢cdes de uso. problema
persiste 3
Voltar para Realizar
operagao problema reparo
resolvido
Genie
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. ___________________________________________________________________________________________________________________|
Legendas dos componentes elétricos e das cores dos fios

REV. A

LEGENDA DOS COMPONENTES LEGENDA DOS COMPONENTES
ELETRICOS ELETRICOS cont.
Diagrama | Descricdo Diagrama | Descricao
B5 Bateria S Sensor
CB2 Disjuntor, 7 A S7 = Sensor de nivel
EN4 Compartimento - caixa de tomada CA S14 = Sensor de altura da plataforma
F6 Fusivel, 275 A U Componente eletrénico
FB Sinalizadores pisca-pisca U3 = Placa de circuito impresso dos controles da
GND Terra plataforma
H Buzina ou alarme U5 = Mddulo eletronico de controle
H1 = Buzina U6 = Controlador do motor
H2 = Buzina automotiva (opcional) U9 = Carregador de bateria
H5 = Alarme multifung&o U13 = Inversor de tensao (opcional)
JC9 Controle do joystick Y Bobina da vélvula_
KS1 Chave de comando Y3 = Giro & direita
LS Chave limitadora Y4 = Giro & esquerda
LS6 = Descida da plataforma Y5 = Marcha a ré
LS7 = Patola de protegao Y6 = Avanco
LS8 = Patola de protecao Y7 = Desqda da plataforma
M5 Unidade de propulsdo hidraulica Y8 = Subida da plataforma
NCHO Normalmente fechado, mantido aberto
NOHC Normalmente aberto, mantido fechado
P Chave de alimentacao LEGENDA DE CORES
P1= SOtéol de parada de emergéncia nos controles DOS FIOS
e solo —
P2 = Bot&o de parada de emergéncia nos controles Cor Descri¢ao
da plataforma BK Preto
PT5 Transdutor de pressdo BL Azul
QD Desconexao rapida BL/BK | Azul/Preto
QD1 = Desconexao réapida da bateria BL/OR | Azul/Laranja
QD3 = Cabo de controle para terra BL/WH | Azul/Branco
QD4 = Cabo de controle para plataforma BN Marrom
QD30 = Plugue CA GN Verde
QD31 = GCON ECM, controles de solo e da GN/WH | Verde/Branco
plataforma GN/YL Verde/Amarelo
QD32 = GCON ECM, chaves e sensores LB Azul claro
QD33 = GCON ECM, distribuidor de funcao OR Laranja
QD34 = Barramento de alimentag&o, chaves e OR/BK | Laranja/Preto
sensores OR/RD | Laranja/Vermelho
QD35 = Barramento terra, chaves e ~sensores OR/WH | Laranja/Branco
QD36 = Chaves_de_ patola de protecéo RD Vermelho
QD37 = Chave Ilmlta}jora de descida RD/BK Vermelho/Preto
QD38 = Sensor de nivel ~ RD/WH | Vermelho/Branco
QD39 = Buss terra, distribuidor de fungbes WH Branco
QD40 = Bobina de marcha a ré, Y5 WHBK | Branco/Preto
QD41 = Bobina de avanco, Y6
QD42 = Bobina de giro a direita, Y3 YL Amarelo
QD43 = Bobina de diregéo esquerda, Y4
QD44 = Bobina de subida da plataforma, Y8
QD47 = Controles da plataforma PCB,
alimentacao/sinal dentro
QD48 = Controles da plataforma PCB, parada de
emerg. e alarme
QD49 = Controles da plataforma PCN, joystick
QD50 = Bobina de descida da plataforma, Y7
QD51 = Transdutor de pressé@o
QD52 = Sensor de altura da plataforma
QD53 = Buss terra, detector de carga
Genie
6-2 GS-1530/32 »« GS-1930/32 Num. de peca: 228901PB




Abril de 2011 Secdo 6 ¢ Diagramas esquematicos

Diagrama de fiacao
REV. A Controles de solo e da plataforma

CONTROLES DA PLATAFORMA

@ ®

P2
PARADA DE
EMERGENCIA

®

PARA CABO ey

—RD—1—® ’J BK
o e Hi
DA BOBINA Con | o ALARME
. +

EL—
EK—
YL—1

Jei
CONTROLADOR
DO JOYSTICK

|
KS1

CHAVE COMANDO

cB2  CONTROLES DE SOLO

DISJUNTOR 7 A

TERMINAL B+ DO ppy
CONTROLADOR DO MOTOR

ECM LOGIC V+ QD31 -
ECMPINO 1

WH

CONTROLADOR DO ECM V+
QD31 - ECM PINO 12

WH/BK

P1
PARADADE | 1y
EMERGENCIA |7 NC 5

MODO TERRA
QD31 - ECM PINO 8

BK

MODO PLATAFORMA
QD31 - ECM PINO 9

WH

PARADA DE EMERGENCIA
QD31 - ECM PINO 10

WH/BK

Genie
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Abril de 2011

Secdo 6 * Diagramas esquematicos

Legenda das chaves limitadoras

REV. A

Legenda das chaves limitadoras

chave limitadora de descida LS6

a
b

chaves das patolas de protecdo LS7, LS8

a

enie

GS-1530/32 « GS-1930/32

Num. de pecga: 228901PB



de emergéncia

Abril de 2011 Secgéo 6 ¢ Diagramas esquematicos
Legenda dos simbolos elétricos
REV. A
KS1
oT2 KEv PCON 1]
g On2 SWIT(EEFF 2|
g oe- I
g Chave limitadora Geon
f Controlador do motor Chave de comando
] . - |
Fio com Botao de parada J %X
\

descricédo ou cor

+

Cruzamento de
circuitos
sem conexao

!

Diodo

-

Conexoes do circuito

/\ CB2

o— —o

Disjuntor

v

Fusivel

m{

Buzina ou alarme

N~

O

/TN

Sinalizador pisca-pisca

Num. de peca: 228901PB

GS-1530/32 » GS-1930/32

Motor
- |+ Valvula solenoide
uo comdiodo
=
Vad e s7
-siG ’—Q LEVEL
A\ —v- SENSOR
m Sensor de nivel
Carregador de
bateria ﬂ ilﬁ
T 2 | — >
allllls o=
,,,,,,,,,,, ) 7T
Bateria de Conector Deutsch
6VCC
V+ STG V-] V+gig V.

Sensor de altura da Transdutor de pressao

plataforma

Genie




Secdo 6 * Diagramas esquematicos Abril de 2011

Esquema elétrico - GS-1530/32 e GS-1930/32

Modelos ANSI e CSA (do GS3010A-110000 e GS3011C-10000) REV. A
Parte 1 de 3

GN 15— 1=-GN

E‘% BK**Z%%Z*BK%— TO A —>
WH+3-5— 31 WH

ENTRADA CA DE ALIMENTAQ/:\O

PARA PLATAFORMA
(110 V-240 V CA)

T B—>
QD31
RD ECMLOGICV + RD — 1 CINZA
L m PCON V + OUT RD -2
WH E-STOP WH -3
GN DATA LINK GN -4
OR DATA LINK- OR — 5
- BN PCON V- OUT BN -6
- OBSERVACAO - —ECMV-—————— BN -7
MAQUINA PLATFORM MODE BK -8
MOSTRADA NA GROUND MODE WH -9
POSICAO RETRAIDA E-STOP WH/BK -10
E DESLIGADA -1
——RD——|—ECMDRIVERV +——— RD 12
P1 KS1
EMERGENCY KEY SWITCH uUs
sToP PCON 1 ELECTRONIC
CONTROL
MODULE
—WH—e (;L, 2
3
GCON
cB2
7A
CIRCUIT
BREAKER
SWH— N
RD RD =D
L—RD
D1
c————-—- -
+| M5
Il U13 F=1--RD ) MOTOR
|| DC/AC INVERTER | 4
|| ©PTION) S ——— . }
- ! i
! I
| |
| ’ GN
B5 2F7§A FUSE i -
46V ; Br MO GNWH
BATTERY RD RD — i (015}
| motor [O42 3
U9 | g JoontRoLLER|
BATTERY
CHARGER QD1 (+) \
i WH=- —C D s / .
H] re= O—{(C o 5 i — -
NAO CONECTADO COMA |
: (-) | OPGAO DE CORTE DA
| | ALIMENTAGAO DO
! CONTROLADOR DO MOTOR |
L—-BK bm— ===
Ea—— A
E— Opcao de corte | 0s FIOS PRETO E BRANCO CORTAM A :
: = | ALIMENTAGAO DO CONTROLADOR DO
de alimentag&o do | ioT6R QUANDO O CARREGADOR ESTA | MANIFOLD V- s
controlador do motor ' CONECTADO (OPCIONAL).
b d SENSOR V- BN
ES0534 A
Genie
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Abril de 2011

REV. A

Secdo 6 ¢ Diagramas esquematicos
|

Esquema elétrico - GS-1530/32 e GS-1930/32
Modelos ANSI e CSA (do GS3010A-110000 e GS3011C-10000)

Parte 2 de 3

TO (QD4A)
TO (QD4)
QD34
= —I RD
L5+rp
LI N N L FB
veroe o] m( e
1 QD32 S EEHM ST ST orom
2 BL ALARM OUT
3 RD SENSOR V+ OUT + H2
4 WH AUTO HORN OUT = AUTO-STYLE
5 OR/RD —— POTHOLE LIMIT SW —RD-— BK‘l HORN
bl o GROUND [ N.C.H.O. -~ (opTION)
7 OR DOWN LIMIT SW : : LS7 N
8 RD/BK—— LEVEL SENSOR— POTHOLE RD——1->-1 BK- DOWN
9 BK —GROUND CT:—&FWH s%?’ga | LS6 LimIT
| _ SWITCH
10 BK —GROUND 3 | QD36 lqp37!
114 3 | | | N.O.H.C.
12 BK—LS GROUND ﬁWH‘\ | |
1= [ ® NCHO. OR—[2»-2--WH
QD53 [ LS8
— _: N | | POTHOLE s7
L ORRD BK GUARD
>——BK jaSery SWITCH QD38 LEVEL
oK U898 SENSOR
Bk RD —A<A-HRD-VE
QD35 ROBK -GG wr-jsia +—(0)
o> BN — BBl Bkv-
PRI
} BN
T8N
BN
&> BN — SENSOR v -
PRETO QD33
1] OR PLATFORM UP COIL
2 OR/BK—— PLATFORM DOWN COIL VH
3 BL/BK —— STEER LEFT COIL
4 BL STEER RIGHT COIL
5 RD/WH
6 WH DRIVE FORWARD COIL
7 T
8 | GN/WH— MOTOR CONTROLLER ENABLE I nAo
| CONECTADO
9 ] et |
10 WH/BK — DRIVE REVERSE COIL QD41 QD43 ODSO
11+ GN MOTOR CONTROLER THROTTLE
12 Y6 Y4 Y7
— DRIVE STEER PLATFORM
FORWARD LEFT DOWN
—GN
—— GN/WH QD40 QD42 QD44
Y5 Y3 Y8
DRIVE STEER PLATFORM
REVERSE RIGHT uP
QD39
= BN
5y BN
L BN
| BN
> BN
t BN BK
BN s |
ES0534 A
Genie
Num. de peca: 228901PB GS-1530/32 » GS-1930/32 6-7



Secdo 6 * Diagramas esquematicos

Abril de 2011

Esquema elétrico - GS-1530/32 e GS-1930/32

CONTROLE DA

JOYSTICK
CONTROLLER I

Modelos ANSI e CSA (do GS3010A-110000 e GS3011C-10000) REV. A
Parte 3de 3
QD4A ceTTT e
QD4A GN-+ 15— 1- GNYL | GNYL—— TOI\CII:DA |
_éBKfﬂé% 277BKH LT BL- 00
WH+3-5>— 3 LT BL K ¢ |
RD -1 1->— 1-~RD | |
a4 WH2->—2-LWH : EN4 |
i o Ac L
on 4 4--on | omE oo |
BN—5->—5--BN o _sw
*r6H—6X
QD4
— QD48 ALARM + I
QD3 -
ko T ) poonvefhmo| 2 | HDJJ:E_Q
WH —}—2—~«2- E-sTOP WH— 3 BK I
BL——}3—<-3—} DATA LINK+ BL— 4 H E-STOP
OR ——{—4—<&~4—}— DATA LINK- OR—1 5 WH E-STOP - ) I
BN — 55— PCON V- BN— 6 P2
[ P 7 EMERGENCY I
I i us STOP I
| “HHRINTED GIRGUIT BOARD
EE YL ——— JOYSTICK AXIS 1 I
2 1
I 3 BK STEER SWITCH COM—| I
= I 4 YL DRIVE ENABLE COM——|
- OBSERVACAO - 5 ] BL/OR — DRIVE ENABLE I
MAQUINA I 6 BL STEER LEFT
MOSTRADA NA 7 GN—— STEER RIGHT I
POSICAO 8 | RD —— JOYSTICK 5V DC
RETRAIDA E I . I
DESLIGADA I 10 BK JOYSTICK GND
1]
| 12 BK CHASSIS GND L I
: Qpss Joo |

Genie

PLATAFORMA

ES0534 A

GS-1530/32 « GS-1930/32

Num. de peca: 228901PB
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|

Esta pagina foi intencionalmente deixada em branco.

Genie
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Secdo 6 * Diagramas esquematicos

Abril de 2011

Esquema elétrico - GS-1530/32 e GS-1930/32
Modelos CE e AUS (do GS3010A-110000 e GS3011C-10000)
Parte 1 de 3

REV. A

GN-F1—1-GN
E‘;{BK#Z%% 2¥BK%— TO A —>
WH+3-5>— 3 WH

ENTRADA CA DE

ALIMENTAGAO PARA PLATAFORMA

(110 V-240 V CA)

0 B—»
QD31 CINZA
RD ECMLOGICV + RD -1
L ro PCON V + OUT RD - 2
WH E-STOP WH - 3
G DATA LINK+ GN - 4
OR DATA LINK- OR -5
= BN PCON V- OUT BN -6
- OBSERVACAO - —ECMV- BN -7
MAQUINA PLATFORM MODE- BK -8
MOSTRADA NA GROUND MODE WH -9
POSICAO RETRAIDA E-STOP WH/BK 10
E DESLIGADA -1
——RD—————ECMDRIVERV + ————RD 12
P1 KS1
EMERGENCY KEY SWITCH us
sToP PCON o 1 ELECTRONIC
CONTROL
OFF R MODULE
—WH—oe —o—» o
B
3
GCON
CB2
7A
CIRCUIT
BREAKER
—WH /\ o D
R
—RD
D1
I _______ -
| M5
I U13 R S o MOTOR
|| DC/AC INVERTER | "
|| ©PTION) e B |
— I | :
| | GN
B5 F6 3 /
275A FUSE GNWH
4-6V SA FUS i "of:]e)
BATTERY RD RD | ue
i motor |OA2 2
U9 ! CONTROLLER
IS Rkl
BATTERY
(CHARGER Qb1 ()
C i 3=C D
I
| |
1 O — K —f O\ N
H] K = ; € ! I'vao conecTabo COmM A |
. | (-) i | OPGAO DE CORTE DA
! | || ALIMENTAGAO DO
i e ! | CONTROLADOR DO MOTOR |
Lo BKeommmmmmm—— A N L
- 1
e Opcao de corte | 0S FIOS PRETO E BRANCO CORTAM A
- 5 ALIMENTAGAO DO CONTROLADOR DO MOTOR
de alimentag&o do ! quanpo G CARREGADOR ESTA CONECTADD | MANIFOLD V- BN
controlador do motor | (OPCIONAL). |
Le—e——————————— —— = SENSOR V - BN
ES0535 A

6-10

Genie

GS-1530/32 « GS-1930/32
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Abril de 2011

REV. A

Secdo 6 ¢ Diagramas esquematicos
|
Esquema elétrico - GS-1530/32 e GS-1930/32

Modelos CE e AUS (do GS3010A-110000 e GS3011C-10000)
Parte 2 de 3

TO (QD4A)
T0 (QD4)
QD34
L RD
+>—-RrD RD
> FAD
I-RD
| [ RD
0 RD
t~RD— +
VERDE |apa2 g H5
] ‘ | ALARM FB /
2 BL ALARM OUT FLASHING
3] RD SENSOR V+ OUT +  H2 Ezg‘;?r?o’\‘NS) , N
4 WH AUTO HORN OUT — AUTO-STYLE
5 OR/RD—— POTHOLE LIMIT SW R0 Q»BKT | HoRN
6 o GROUND | | N.C.H.O. (OPTION)
7 OoR DOWN LIMIT SW | | LS7
8 RD/BK —— LEVEL SENSOR —— | | POTHOLE RD-—15>11-BK— | GG DOWN
9 BLWH—— CYL PRESSURE ot Suarp | | umIT
10 ORMH——PLAT HEIGHT g | QD WITCH lapa7! SWITCH
11 3| o | | N.O.H.C.
12 BK—LOAD SENSE GND T | |
| ® N.CHO. OR—[-22-WH
| Z
Iy LS8
| | POTHOLE sS7
OR/RD-&—-BK GUARD
e e oo SR,
HDTA%6A~LHD7\/+
= roBK —-0-<«-c-Lwhsic +—(0)
BN R
apss =
- >N
Bk =N sensor v
| g - )
>t BK BLWH BL BL—
ORMH WH WH
PRETO QD33 BK BK—
_— BK BK—
1 OR PLATFORM UP COIL
2 OR/BK —— PLATFORM DOWN COIL OR
3] BL/BK —— STEER LEFT COIL
4 BL STEER RIGHT COIL
5 -] RDMWH
6 | WH DRIVE FORWARD COIL
7 e
| _ NAO
8 GN/WH— MOTOR CONTROLLER ENABLE |CONECTAD ol
9 bl ot
10} WH/BK — DRIVE REVERSE COIL
11 GN MOTOR CONTROLER THROTTLE QD41 QD43 QDs0
124 Y6 Y4 Y7
DRIVE STEER PLATFORM
FORWARD LEFT DOWN
—aGN
—— GNAH QD40 QD42 QD44
Y5 Y3 Y8
DRIVE STEER PLATFORM
REVERSE RIGHT uP
QD39
i_ - BN
i BN
)
! | BN
— BN
I BN
- BN BN
BN | g J
ES0535 A
Genie
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Secdo 6 * Diagramas esquematicos Abril de 2011
Esquema elétrico - GS-1530/32 e GS-1930/32
Modelos CE e AUS (do GS3010A-110000 e GS3011C-10000) REV. A
Parte 3de 3
QD4A FeTTT e
QD4A GN-+ 15— 1 GNIYL | GNYL—— TOMADA |
—éaxiﬁ%z#mHum 1
WHE 3> 3 4-LTBL BK 1 |
D115 1LAD ! I
apa WHT 25— 2--WH : EN4 |
4 4 AC —
A | omE i :
BN-L5>— 51BN Box STUD N
—RD—— *x-6>»—-6+x L ST TTmTmTmTTTTs e
TR X6 \
QD4
I —— QD48 ALARM + I
8, I ' JJ:[Q
RD 1—&—1 PCONV + RD— 2 RD -
WH — |- E-sTOP WH—] 3 BK I
BL——}-3—«-3—} DATA LINK+ BL— 4 WH E-STOP +
OR 4'*4%644'* DATA LINK- OR— 5 WH E-STOP - l I
BN ——5—&5— PCON V- BN— 6 | p2
b i o 7 EMERGENCY I
I i U3 STOP I
| PLATFORM CONTROLS
I PRINTED CIRCUIT BOARD
T YL——JOYSTICK AXIS 1 I
I 2 |
3 BK STEER SWITCH COM——
I 4 YL DRIVE ENABLE COM—— I
- OBSERVACAO - | 2 1 BuoR— DRVE ENAeLe ]
MAQUINA
7 GN—— STEER RIGHT
MOS.TRADA NA, 8 RD JOYSTICK 5V DC I
POSICAO RETRAIDA I 9 I
:vaH E DESLIGADA 10 BK JOYSTICK GND
—BK I 11 I
—BK | 12 BK CHASSIS GND L
| QD49 Jco |
I cowﬁﬁﬂgg I
CONTROLE DA
5 | PLATAFORMA I
o L — — — — — — — — — — — — —
¥ ¥ ¥ laDs2
jRA1
R
1]
Vigic ] S14
@ PLATFORM
HEIGHT
SENSOR
LEL
A c B
Qpsy y v !
A C B
Lj— FE
goE
[ ]
PT5[" s ¥
rhnesoee [ -O
ES0535 A
Genie
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|

Esta pagina foi intencionalmente deixada em branco.
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Secgéo 6 ¢ Diagramas esquematicos

Legenda de referéncia de
componentes e de simbolos hidraulicos

Cilindro hidraulico

Valvula de seguranca

0.037 incn
0.94 mm
~—_
N
Orificio
calibrado

A
¥

Transdutor de pressao

Py

M

Motor de velocidade variavel

O

Bomba de deslocamento fixo

€3

Motor bidirecional

2

Regulador de
vazao prioritaria

<

Filtro

6- 14

Genie

L—‘F‘
Freio

O

Valvula
corredica

<
%

Valvula direcional
operada por
solenoide de

2 posicoes e 4 vias

Acumulador

—O—

Valvula de
retencao

Y4

Y6

Abril de 2011

REV.

Y3

/] MXA

T
Valvula direcional
operada por solenoide
de 3 posicoes e 4 vias

/] 7><A

Y5

Valvula direcional
operada por solenoide
de 3 posicoes e 4 vias

el

Valvula direcional
operada por solenoide de
2 posicoes e 2 vias
normalmente fechada

GS-1530/32 » GS-1930/32

Num. de peca: 228901PB



Abril de 2011 Secdo 6 ¢ Diagramas esquematicos

Legenda de referéncia de
REV. A componentes e de simbolos hidraulicos

Distribuidor do estabilizador,
todos os modelos

Distribuidor de funcoes,
GS-1530, GS-1532,
GS-1930 e GS-1932

Genie
Num. de peca: 228901PB GS-1530/32 « GS-1930/32 6 - 15



Secdo 6 * Diagramas esquematicos

Abril de 2011

Esquema hidraulico

GS-1530/1532/1930/1932 (apds numero de série GS3010A-110000) REV. A
GS-1530/1532/1930/1932 (apds numero de série GS3011C-10000)
r-————7 -~ ———— I ESQUERDA ([ 1 1| DIREITA
| CILINDRO DE ELEVAGAO |
| (TODOS OS MODELOS) | PRESSAO DO COMANDO | FREIO
| DO FREIO —_——
| | 370 to 450 psi I_
[osmeoianon (1= I R
PLATAFORMA I | 0037 inch @ I
(MODELOS CE e AUS) 0.94 mm | I
| | v I}
I Sy I | | T
K7t |
I I | : DISTRIBUIDOR
0 DO COMANDO
® | (o 55 ™™
TRANSDUTOR | !
DE PRESSAC | O ORIFICIO LOCALIZA-SE I _ -
_— | SOB A CONEXAO DA | DIRECAO DIRECAO MOTOR DE MOTOR DE
MANGUEIRA NO | ESQUERDA DIREITA 4.75CU.IN.  ACIONAMENTO ACIONAMENTO
[ . CILINDRO DE ELEVAGAO | @ 78 co ESQUERDO DIREITO
Q
Es
: ¥
L % St s2 HP | B AC M1 M4
I Y4 ] >< Y3 I
| | = Ao |
I | 0.25 gpm ! Y6 [ Y5 I
| |0.95Lmin po
o= — (®)
I | - [ I
- 11500 psi |
I | bo-Jiogbar | I
® e QM
@ I I | /|\ [075gpm ! 10 psi I
| 2.8 L/min @ | @ 0.7 bar
TP I,, —_ = | I
O
I
I << * I
| W s .
e [ — ! DISTRIBUIDOR DE FUNCOES
I i 0.25 gom @ 1800 to 3700 psi |
i 0.95 L/min @ 124 to 255 bar I_ - — — = = =
I i ) LEGENDA DE ABREVIACOES
i 0.25 gpm @ 3700 psi I Diagrama Descrigéo
| S '0.95 L/min @ 255 bar atico
—_— e — e e e 4 A Entrada de teste
P T B Vélvula de retencéo, circuito de direcdo
[ SN | [ Valvula de seguranca, elevagao
| 200 psi @ | D Vélvula de retencao, circuito do freio
| = 13.8 bar | E Marcha de avango/ré
-———————— F Giro a esquerda/direita
G Valvula reguladora de vazdo/de seguranca
e — 1 -1 - - —————- | H Elevacéo da plataforma
| | | | Vélvula de seguranca, sistema
| : | 10 microns com | L Br?mba manual, comando manual do freio i
| ) | derivagéo de 1,7 bar| M Vélvula de agulha, comando manual do freio
| UNIDADE DE ;’5915"m7m@<§5$$2p§;r| | N Valvula de descida da plataforma
L — JACIONAMENTO =~ ' _ '~ | e e [¢) Orificio, circuito de descida da plataforma
TANQUE DE OLEO HIDRAULICO P Acumulador
‘ R Transdutor de pressdo
S Vélvula de retencao, circuito de acionamento
HS0035K
venie
6 - 16 GS-1530/32 »« GS-1930/32 Num. de peca: 228901PB
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