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0-2 Introduction

Outside Europe
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Quadro eléctrico para o sistema de aplicagéo TruFlow - geragdo Il 1

Indicacoes de seguranca

ATENGCAO: Observe as indicacdes de seguranca incluidas como
documento separado e as indicagbes de seguranga especificas contidas em
toda a documentacéo.

Introducao

Utilizacao correcta

O quadro eléctrico contém o comando de TruFlow™ e sé pode ser utilizado
para excitar o sistema de aplicagcéo TruFlow™ para isso previsto.

Qualquer outra utilizagéo é considerada como incorrecta e a Nordson néo se
responsabiliza por ferimentos nem danos materiais resultantes desta.

A utilizag@o correcta inclui também o respeito das indicagdes de seguranca
da Nordson.

Area de trabalho (EMVG)

O quadro eléctrico esta destinado a ser utilizado no dominio industrial.

Restricao de servico

Em caso de utilizagdo em areas residenciais, comerciais e industriais assim
COMoO em pequenas empresas, € necessario ter cuidado, pois o quadro
eléctrico pode causar interferéncias em outros aparelhos,

por exemplo, radios.

Utilizacao incorrecta - Exemplos -

O quadro eléctrico ndo pode ser utilizado nas seguintes condi¢des:
* Se nao estiver em bom estado
e Com a porta do quadro eléctrico aberta

* Apds terem sido executadas remodelacdes ou modificagdes nao
autorizadas

* Em ambientes explosivos

Perigos remanescentes

A Nordson ndo conhece nenhuns perigos remanescentes.

© 2013 Nordson Corporation P/N 7179698_03



2 Quadro eléctrico para o sistema de aplicagao TruFlow - geracgéo Il

Comando de TruFlow no ambiente do sistema

XS82
XS5
Aparelho de fusédo

Aparelho MX
VersaBlue (IPC)
VersaBlue (Rockwell)

VersaBlue (Siemens)
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e 55— Derivacéo
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o O — . ’. ~
o § (I Painel sensivel ao toque - opgéo -
q’ |
> - - -—
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code Remote Desktop - opcéo -
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Aplicador TruFlow
Fig. 1

A regulacgdo electronica é uma regulagcéo de quantidades reais. A regulacéo
tem um circuito de feedback (circuito fechado) e optimiza-se a si propria. Os
dados podem ser visualizados num PC ou também num painel de comando
TPC.

A regulagéo de quantidades reais serve para optimizar a dosagem da cola
em caso de aceleracdes ou redugdes de velocidade dindmicas da maquina
principal.

Uma vigilancia e correcg@o automatica das especificagdes dos valores
nominais ocorre continuamente, portanto também no caso de velocidade
constante da folha continua da maquina principal.

P/N 7179698_03
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Quadro eléctrico para o sistema de aplicagdo TruFlow - geragdo Il 3

Quadro eléctrico

Um quadro eléctrico separado serve para excitar electricamente o aplicador
TruFlow e interliga-lo electricamente com o sistema de aplicagao.

A figura seguinte ilustra um quadro eléctrico que esta equipado para excitar
8 aplicadores. O numero de grupos de interfaces (item 5 a 8) de um quadro
eléctrico Unico depende do niumero de aplicadores que sao excitados.

Aplicador 1

/®/
W
\ 7
)/

SIS DS B GG R

Aplicador 8

T T & T

\

) NN N N N N W N W N N W N NP

TQ

@
©

yﬂg

No O

10

/\

11
12
Fig. 2 Exemplo de um quadro eléctrico com as interfaces no painel lateral
1 Painel de comando* 5 Saida de sinal externo de 9 Interfaces de CAN-Bus 1 e 2
2 Interruptor principal comando 10 Entrada do sinal externo de
6 Entrada do sensor de pressao comando (XS5)

3 Tomada de passagem para
alimentagéo de tenséao 7 Entrada do sensor de impulsos 11 Interface XS2

4 Fechadura da porta de rotagdo 12 Interface do bus de campo XSD
8 Entrada da derivagao pneumatica

Nota: Existem instru¢des de operagéo préprias para os componentes marcados com um asterisco (*).

© 2013 Nordson Corporation P/N 7179698_03



4 Quadro eléctrico para o sistema de aplicagao TruFlow - geracéo Il

Componentes do quadro eléctrico

Comando de TruFlow

O comando de TruFlow comanda e regula os aplicadores ligados. A
comunicagao de dados ocorre através de médulos digitais e analdgicos de
entrada e saida. O comando de TruFlow comunica com o ambiente do
sistema atraveés das interfaces de CAN-Bus e de bus de campo. A atribuicdo
dos diversos modulos esta documentada detalhadamente no esquema

eléctrico.

®

~

OHOIOCNHONONGRONO,

Fig. 3 Componentes de comando

1 Chassis e CPU

2 Mddulo de entrada (digital)
3 Mddulo de entrada (digital)

4 Mddulo de entrada (digital) 7 Mddulo de saida (analégico)
5 Modulo de entrada (analdgico) 8 Mddulo de saida (analdgico)
6 Moddulo de entrada (analdgico) 9 Modulo CAN

Nota: Existem instru¢cbes de operacao separadas para todos os componentes de comando.

O programa de comando esté instalado de maneira fixa no comando de
TruFlow. Com ele é possivel ajustar os pardmetros para uma aplicagéo de
material Optima. A regulagéo tem um circuito de feedback (circuito fechado)
e optimiza-se a si prépria. Os dados podem ser visualizados num PC ou
também num painel de comando TPC.

O principio de funcionamento do sistema TruFlow esta explicado no anexo
destas instrugdes.

Opcao: Operacao no PC ou no painel de comando TPC

Novo painel de comando

TPC

O software de comando pode ser instalado num PC com um sistema
operativo Windows (XP ou superior) e utilizado para operacao.

As superficies de comando sao idénticas, porém no PC existem menus
adicionais para operacdo ampliada. Estes estdo descritos sumariamente na
secgao Operacgao.

O painel de comando TPC opcional € um computador com painel sensivel
ao toque (computador com ecra sensivel ao toque). Os valores e pardmetros
ajustam-se através da rede ou no painel de comando.

NOTA: Um novo painel de comando TPC 2212 é utilizado desde Janeiro
2013. As superficies de comando modificaram-se minimamente, a operag¢ao
mantém-se igual. Consulte a sec¢éo Dados técnicos.

P/N 7179698_03
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Quadro eléctrico para o sistema de aplicagdo TruFlow - geragdoll 5

Tomadas de ligacao XS ...

O quadro eléctrico liga-se ao ambiente do sistema com diversos cabos. As
tomadas e fichas sédo a prova de troca de polos e ndo podem ser trocadas.

A atribuicdo das tomadas de ligacéo individuais estd documentada
detalhadamente no esquema eléctrico.

Saida do sinal externo de comando (5, fig. 2)

A tomada Saida do sinal externo de comando liga-se, para cada canal, na
entrada do motor correspondente do aparelho de fusdo ou de uma unidade
de bombas de dosagem.

Para isso aplica-se: A fila superior do quadro eléctrico é o canal 1 e esta
ligada a primeira entrada de sinal externo de comando do aparelho de fusédo
(ou semelhante). A fila seguinte é o canal 2 e assim por diante até ao canal
8.

Entrada do sensor de presséo (6, fig. 2)

Os cabos de ligagao do sensor de pressao analdgico do aparelho de fusao
ou da unidade de bombas de dosagem também se ligam, para cada canal, a
esta tomada.

Entrada do sensor de impulsos de rotacao (Encoder) (7, fig. 2)

O encoder regista a velocidade de rotagéo do aplicador TruFlow. O seu cabo
de ligacéao liga-se a esta tomada.

Para isso aplica-se:O primeiro aplicador TruFlow liga-se a tomada da fila
superior do quadro eléctrico (canal 1). O aplicador seguinte ao canal 2 e
assim por diante até ao canal 8.

Entrada da derivacao pneumatica (8, fig. 2)

As derivagdes pneumdticas aparelho de fusao s&o necessérias para a
funcdo de aumento de pressdo. Os seus cabos de ligagdo séo ligados, para
cada canal, as tomadas correspondentes.

Interfaces de CAN-Bus (9, fig. 2)

Aqui liga-se o cabo de CAN-Bus dos sensores de pressao digitais. A saida
de CAN-Bus esta equipada com uma resisténcia de terminagao. Porém, ai
também se pode ligar um outro componente ao CAN-Bus, o qual entdo esta
ligado a resisténcia de terminagéo.

Entrada do sinal externo de comando, XS5 (10, fig. 2)

A magquina principal emite um sinal externo de comando, o qual é transmitido
aregulacgéo através da tomada entrada do sinal externo de comando. Este
sinal é necessario para que a regulagao possa optimizar a aplicacao de
material ao substrato.

© 2013 Nordson Corporation
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6 Quadro eléctrico para o sistema de aplicagao TruFlow - geracgéo Il

Componentes do quadro eléctrico (cont)
Tomadas de ligacao XS ... (cont)

Interruptor principal

Fig. 4

Fechadura da porta

/N

Interface I/O standard, XS2 (11, fig. 2)

Esta interface esta atribuida a sinais que comunicam o estado de operagéo e
alarmes ao quadro eléctrico.

Interface de bus de campo, XSD (12, fig. 2)

Através desta interface séo introduzidos no quadro eléctrico os cabos de
rede (Profibus, ControlNet, EtherNet/IP) e o cabo de ligagéo para o PC
opcional.

O quadro eléctrico liga-se e desliga-se com o interruptor principal.

Posicao 0/OFF = quadro eléctrico desligado.
Posicao 1/ON = quadro eléctrico ligado.

O interruptor principal pode ser protegido com cadeados para evitar a
ligacdo por pessoas ndo autorizadas

Para instalagcdo, manutencgéo e reparagao pode abrir-se 0 quadro eléctrico.
Guardar a chave fornecida de modo que apenas seja acessivel a pessoal
qualificado e autorizado. O quadro eléctrico ndo pode funcionar com as
portas abertas.

ATENCAO: Tensao eléctrica perigosa. O desrespeito pode levar a
ferimentos, morte e/ou a danos do quadro eléctrico e de acessorios.

ATENGAO: Desligar o aparelho da tenséo da rede.

P/N 7179698_03
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Quadro eléctrico para o sistema de aplicagdo TruFlow - geragdo Il 7

Funcao de aumento de pressao

Esta fungcao permite regular a pressao do material para um valor ajustavel, a
fim de optimizar a quantidade de material no inicio da producéo.

Se a funcdo de aumento de pressao estiver activada, a bomba excitada do
aparelho de fusao roda até o valor de pressao ajustado ser atingido. S6
entdo se arranca a maquina principal e a produgéo pode iniciar-se.

Assim que a maquina principal para, ou o sinal externo de comando desce
abaixo de um valor ajustavel, mantém-se uma determinada pressao, mesmo
se de momento nao estiver a produzir.

NOTA: Sobre este tema consulte também as instrugdes de operacao do
aparelho de fusao ligado.

Funcao de descarga de pressao

No decorrer da producéo estabelece-se uma pressdo do material no sistema
aparelho-mangueira superior & que é necessaria para iniciar novamente a
producgao.

Para descarregar esta pressdo do material quando a maquina para, através
do comando de TruFlow pode emitir-se um impulso, para o aparelho de
fuséo ligado, o qual activa a descarga de presséo.

A condicdo necessaria é que o aparelho de fusdo esteja equipado com a
opcao regulacdo de derivagdo (por ex. VersaBlue: Opgéo regulacéo de
derivacdo: Box 14, cédigo F). Tém de estar montadas véalvulas pneumaticas
de regulacdo de presséo.

Em operagao de produgao normal, a valvula de regulagédo de pressao é
abastecida com a pressao de ar maxima (aprox. 6 bar) e esta fechada. O
material é transportado para a saida do aparelho de fusao.

Se o aplicador se fechar, a valvula de solendide recebe um sinal eléctrico. A
valvula de regulagdo de presséo é abastecida com ar comprimido regulado e
comecga a abrir-se. O material € encaminhado de volta (derivagéo) para o
tanque.

© 2013 Nordson Corporation
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Placa de caracteristicas

A placa de caracteristicas contém as seguintes indicagdes:

TruFlow Controller 1 2 CONTROL BOX F
Nordson
3
4 c € et 5o o
D 21337 Lineburg - Germany
Seria l N o 5 Yea r Www. nordson.com
Fig. 5
1 Designacéo do quadro eléctrico
2 Numero de encomenda
3 Cédigo de configuragéo
4 Ligacao eléctrica, tenséo de servigo, frequéncia da tensao da rede, fusiveis do quadro
eléctrico
5 NUmero de série

P/N 7179698_03 © 2013 Nordson Corporation
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Instalacao

A\

Desembalar
Transporte
Armazenagem
Eliminacao

Montagem

ATENCAO: Confiar todas as seguintes tarefas unicamente a pessoal
qualificado. Respeitar as indica¢des de seguranca contidas aqui e em toda a
documentacgéo.

Desembalar com cuidado. Seguidamente verificar se houve danos de
transporte. Utilizar novamente o material de embalagem ou eliminar
correctamente segundo as disposi¢des vigentes.

O quadro eléctrico € um elemento valioso. Tratar com cuidado!

N&o armazenar ao ar livre! Proteger da humidade e do p6. Proteja o quadro
eléctrico contra danos.

Quando o seu produto Nordson tiver terminado a sua vida util e/ou deixar de
ser necessario, devera elimina-lo conforme a regulamentagéo em vigor.

N&o efectue a montagem em atmosferas explosivas! Proteger contra
humidade e vibracdes.

Retire as protec¢des de transporte (desde que existam). Verifique se as
ligacdes de encaixe e roscadas estdo bem apertadas. Providenciar espacgo
livre suficiente.

© 2013 Nordson Corporation
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LigacoOes eléctricas

ATENCAO: Tensao eléctrica perigosa. O desrespeito pode levar a
ferimentos, morte e/ou a danos do aparelho e de acessorios.

Disposicao de cabos

ATENGAO: Utilize apenas cabos resistentes a temperaturas elevadas na

A zona de aquecimento dos aparelhos. Assegure que 0os cabos ndo tocam em
componentes rotativos nem em componentes muito quentes dos aparelhos.
N&o entale os cabos, e verifique regularmente se estes apresentam danos.
Substitua imediatamente os cabos danificados!

CUIDADO: Dispor os cabos de CAN-Bus com um raio de curvatura > 60
mm (2,4 in).

Tensao de servigo

ATENGAO: Trabalhe unicamente com a tens&o de servico indicada na
placa de caracteristicas.

NOTA: O desvio admissivel da tensao relativamente aos valores nominais
é de +10%.

NOTA: A seccao do cabo de alimentagédo deve corresponder ao consumo
maximo de poténcia (consulte a sec¢édo Dados técnicos).

Ligacao a rede

E possivel integra-lo na rede do cliente. Para isso estdo disponiveis trés
Gateways diferentes:

* Profibus
e ControlNet
* EtherNet/IP.

O cabo ¢ introduzido no quadro eléctrico através da ficha de passagem XSD
e ligado ao médulo de rede do comando.

Ligacao do PC externo

E possivel integrar um PC externo através da interface de Ethernet do
quadro eléctrico. O cabo ¢ introduzido no quadro eléctrico através da ficha
de passagem XSD e ligado.

P/N 7179698_03 © 2013 Nordson Corporation
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Ligacao electrica do aplicador

As cablagens do aplicador ligam-se as tomadas correspondentes do quadro
eléctrico.

As interfaces (item 1 a 4, fig. 6) formam um conjunto e servem para ligar um
aplicador a cada uma. E possivel ligar (de cima para baixo) até oito
aplicadores ao quadro eléctrico.

2 3
1
4
™S
Vg
@ () 6
5
~ CAN 1 CAN 2 —
OO OO ;
7 0o 0 9
o o /
T
‘/
O O 5 5
Fig. 6 Interfaces no painel lateral do quadro eléctrico
1 Saida de sinal externo de 4 Entrada da derivagdo pneumatica 7 Interface de bus de campo XSD
comando ) 5 CAN-Bus 1 8 Interface XS2
2 Entrada do sensor de pressao 6 CAN-Bus 2 9 Entrada do sinal externo de
3 Entrada do sensor de impulsos comando XS5

de rotacéo

Nota: Consulte o equipamento das interfaces do quadro eléctrico actual no esquema eléctrico.

© 2013 Nordson Corporation P/N 7179698_03
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Ligacao dos sensores de pressao do CAN-Bus

1. Ligue os sensores de pressao do CAN-Bus a interface de CAN-Bus CAN
1 (XS38):

a. Retire a resisténcia de terminacgéo do ultimo sensor de pressdo do
Bus,

b. Ligue o cabo de CAN-Bus a este sensor de pressao e
c. Ligue o cabo de CAN-Bus ao quadro eléctrico.

2. Encaixar as resisténcias de terminacéo (120 Ohm) nas tomadas XS39 e
XS40.

3. Eventualmente, cubra a interface CAN 2 (XS41) com um tampao.

NOTA: Em determinados modelos de quadro eléctrico, a interface (XS 41)
podem ligar-se sensores de pressao do CAN-Bus de um segundo aparelho
de fusdo.

Ligacao de cabos de sinais externos de comando

Se o quadro eléctrico estiver integrado num ambiente de sistema ja
existente, a ligacdo de sinal externo de comando entre a maquina principal e
o aparelho de fusdo tem de ser desviada através do quadro eléctrico de
TruFlow.

NOTA: Aparelhos de fusdo com uma entrada de sinal externo de comando
comum para todas as bombas tém de ser equipados com entradas de sinais
externos de comando separadas.

A - Sinal externo de comando
Maquina principal -

Aparelho de fuséo
Fig. 7 Sistema sem TruFlow

1. Ligue a maquina principal a interface XS5 (9, fig. 6).

2. Ligue as entradas de sinais externos de comando do aparelho de fuséo,
para cada canal, as saidas do quadro eléctrico de TruFlow (1, fig. 6).

Magquina principal

Sinal externo E Sinal externo

de comando de comando
Aparelho de fusao

Comando de TruFlow

Fig. 8 Sistema com TruFlow

P/N 7179698_03
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Operacao

ATENCAO: Confiar todas as seguintes tarefas unicamente a pessoal
qualificado. Respeitar as indica¢des de seguranca contidas aqui e em toda a
documentacgéo.

NOTA: As cores ilustradas no ecra so6 se podem ver no ficheiro pdf, mas

n&o nas instrugdes de operagao impressas a preto e branco.

Colocacao do quadro eléctrico e do aplicador em

funcionamento

1. Ligue o aparelho de fuséo e aquecga-o.

2. Verifique a reserva de cola do aparelho de fusao e, se for necessario,

encher.

3. Aqueca o aplicador TruFlow.

Depois de se terem alcangado todas as temperaturas necessarias no
aparelho de fusdo, nas mangueiras aquecidas e no proprio aplicador, o

sistema de aplicagao esta operacional.

4. Ligue o quadro eléctrico e aguarde o ecra inicial.

NOTA: Ao colocar em funcionamento o sistema de comando de TruFlow
pela primeira vez, introduza o codigo de configuragcao do quadro eléctrico.
Consulte Modificar cddigo de configuragdo nesta seccéo.

125:09:2014:08:38:21
254009:2014:08:34:48
25:00:2014:08:32:57
25:03:2014:08:32:57
25:05:2014:08:32:57
2508:2014:08:32:55
25:09:2014:08:32:55
25:09:2014:08:32:55

Parametros foram gravades com exito
Parametre lspeine uloZené

Requlacry ventil tlaku zatvoremy pre channel 4
Regulacny ventil tlaku zatvoreny pre channel 3
Regulacny ventil taku zatvoreny pre Einfahren
Systém pripr. na prevadzku

Regulacny ventil tlzky zatvereny pre Optisch
Doba Startu riadenia TruFlow

Channel 1

Veloc. da maguina {m,/min

0.0

Pressde (bar)

Pesc matenial aplicads (%)

0.0

Alzrme

Valvula regulacic pressdo

Fechada d

Operacio regul,

sennst] sl il

Fig. 9 Ecra inicial

© 2013 Nordson Corporation
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Resumo do painel de comando e estrutura do menu

Pagina inicial

Configuragao

Mostrar todos
0s canais

Voikas Granvar pardmetios » Vols |

Er

Teclado

+ L _

Programa de simulagao ] Abrir programa de
- simulagéao
iax
: oo b oy, N Durmghe )
_ 100 |60
-0 / - W\ B

Tangadapspan i 4 1000

o /. B

Lo I

{ Violtar | i OQIm B4 Simulagar

P/N 7179698_03
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Pagina inicial

© 2013 Nordson Corporation P/N 7179698_03
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Resumo do painel de comando e estrutura do menu
(cont.)

Pagina inicial

—_—
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Visualizacao simultanea de todos os canais

Este ecrd mostra todos os canais ligados simultaneamente. Por cada canal
sao mostrados diversos parametros:

* Peso de material aplicado
* Velocidade da maquina
¢ TruFlow (rpm)
* Saida do regulador (analégica)
®* Pressao
* Fase da velocidade da maquina principal (paragem, rampa ou
velocidade)
Os botdes tém codigos de cor de acordo com a representagdo no
programa de simulagdo ou em Setup.
¢ Estado da valvula pneumatica de regulagéo de pressao
* Alarmes activados
26092004 13033 || :r'-;:—o;'a:'J Contiss i g
ooz 2 £ £
Channel 1 channeal 7
. channal & ;hannel g
120-: 120 T 120 3 120 z
100< 100= 1002 100<
: 80= 8= 802 e
festzspeven ) | 02 a0= CH =
dD—i m% JJ—E _‘-1—2
20—; 23 2 03
O=8 | 0= <) 3= o- 1
|‘(!:i:n,;m:r—,-.'. {rirmin) | 0 | | : ] Ll ? [ G
[Temn ) ==l - = °
| Eaida mgeiacor janaidgica) | | 0 L )
[Druck eas) e 1 | T 0 0
st | ol el cemad
Druckragalventi m m m
Relatorio
24:09°2014:13:09:21  Walula de requlacio de pressio fachada para ch i 4 -
24:09.201413:09.21 Walwla de regulagdo de pressdo fechada para channel 3
24:09:2014:13:09:21 Valwla de regulagdo de pressdo fechada para Channel 1
24:09:2014:13-09:19  Sistema operacional
24:09:2014:13:09:19  Valvula de regulacio de pressdo fachada para Optisch
24:03:2014:13:09:13 Tempo de inicio do comando de TruFlow

Fig. 10

Isto facilita o controlo visual da aplicagdo de material. Se a regulagédo para
um ou mais aplicadores ndo estiver em ordem, isto vé-se imediatamente na
indicac&o a vermelho do grafico de barras ou no relatério. Neste caso, tem

de se parar imediatamente a aplicacdo de material com o aplicador
afectado.

© 2013 Nordson Corporation
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Utilizacao do programa de simulacao

A partir da pagina inicial é possivel aceder a este ecra.

| Programa de simulagao H

line speed in %

Veloc, max. mag. (%) Duragdo (s)

~[100 H DBO—H

Acelerar (5]

o |

Atrasar (s}
P

Tempe de paragem (z) ) 1000
= ==
Optisch channel 4 g 8
Channgl 1 channel 3 5 7
[k DESLIG. DESLIG. DESLIG. DESLIG. DESLIG. DESLIG. DESLIG
Voltar ] Iniciar programa de simulagic

Fig. 11

A qualidade do circuito de regulagéo fechado do aparelho de fuséo e do
sistema de aplicagcdo TruFlow pode ser determinada mediante um programa
de simulag&o, sem que a maquina principal funcione.

O programa de simulagéo fornece os dados a regulacao, os quais
normalmente seriam fornecidos a regulagdo pela maquina principal:

velocidade da folha continua, pressao do material, velocidade das bombas e
muitos mais.

Agora, com estes dados existentes podem determinar-se os parametros de
processo optimos para a regulacao e introduzi-los no programa de comando.

Estes dados devem ser gravados ou anotados. Com base neles, mais tarde,
podem efectuar-se modifica¢des.

P/N 7179698_03
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Modificacao de valores numéricos

Utilizacao das teclas de setas
Os valores numéricos podem modificar-se com as teclas de setas:
1. Prima a seta para cima: o0 numero aumenta,

2. Prima a seta para baixo: o numero diminui.

Utilizacao do teclado do ecra

Valores numéricos também podem ser introduzidos com o teclado do ecra.
Para isso, carregar no campo de introdugéo, ou na tecla teclado, e o teclado
do ecra abre-se.

Fig. 13  Teclado do ecra (exemplo)

Chamar ficheiros de ajuda

A tecla Ajuda abre um ficheiro pdf das instru¢des de operacgao.

T TITIRI ke ket T r SlE e
L e A S R TS 0
Bmda- BEOSH|GFRD DT i |

P WO = ® =28 tt=— fmro nooT
C ‘nm..m B B

I i

Quadro eléctrico

parao
sistema de aplicagdo TruFlow

TG 366 U 008aG30 % 7176984 03
- Potigusee-

Sagoonis

45D 24 ENIHESSHG V3 s LUNEEFE » GERMASH

Fig. 14  Ajuda

© 2013 Nordson Corporation

P/N 7179698_03



20 Quadro eléctrico para o sistema de aplicagao TruFlow - geracéo Il

Configuracao

A partir da pagina inicial é possivel chegar ao ecré ilustrado em baixo. Aqui é
possivel ajustar todos os pardmetros que sao importantes para uma
regulacéo optima da aplicagao de material. Para que os novos parametros
possam ser efectivos, sair novamente da pagina com Gravar pardmetros +
Voltar.

Os ajustes sao especificos do cliente, por isso ndo é possivel dar aqui
indicagcbes sobre valores de ajuste exactos.

Codificacéo de cores

Neste ecra representa-se, mediante cédigos de cor, em que operagao a
regulacéo se encontra. A codificacdo de cores encontra-se novamente em
muitas representagdes do ecra.

Castanho: Stop mode (operagéo de paragem): A maquina esta parada, ndo
se produz nada.

Amarelo: Ramp mode (operagao de rampa): A maquina arranca (ou reduz a
velocidade) e a regulagédo tem de adaptar rapidamente a aplicacdo de
material.

Verde: Speed mode (operagdo de velocidade): A maquina alcangou a sua
velocidade de producgéao.

[ Copiar Carregar desde a Gravarna Homes de Ausles Sistema
pardmetros de canalf  base de dados base de dados canais globais =
|
Canal s¢leccionads
Lnannel 1
Outros Config. Config.
Siop mode Austes alarme =D
Ramp mode Operagdo rampa prolongada (5}
—
Speed mode = 10

Oper. rampa detectada = .. (m/s¥)

2

Peso de material aplicado | \

Velo<. max, da maquina (m/imin)
=60 |J

TruFlow (rpm) thi (bomba abastedimenta)

(oo | (e ]

Parar activo sob ... mmin
— -

“[10

Aumente pressio (bary

Gravar parametros + Voltar

Fig. 15  Configuragéo

P/N 7179698_03
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Parametros, que podem ser ajustados:

Até que pressao a fungdo de aumento de presséo (pressure build up)
deve ser efectiva e ou se deve ser de todo efectiva

Até que velocidade da folha continua o modo de paragem deve ser
aplicado

Que aceleragao é necessaria
De quanto tempo se deve prolongar o modo de rampa

Ajuste do peso de material aplicado

Nesta parte do ecré de configuragéo introduzem-se todos os dados que sdo
importantes para a aplicacao

Peso da matenal aplicado
Weloc, miax, da magquina (m/min)

=60 || |
TluF!cw {pm) . rhi (bamba abaste1
BlE500 |E6.12 |

|

.

.
| |
s e

Fig. 16

Numero maximo de produtos por minuto

peso de material aplicado por rotagdo de TruFlow ou por produto
(g/rotacgéo) e (g/produto).

Comprimento do produto: Aqui introduz-se o comprimento do produto
revestido.

rhi (bomba de abastecimento): Aqui é introduzida a tensao que
corresponde a velocidade maxima desejada da folha continua.

© 2013 Nordson Corporation
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Copiar parametros de canais

Apds premir esta tecla surge o seguinte ecra:

Channel 1 A3 | copar |35 Channel 1 B

Woltar

Fig. 17  Copiar parametros de canais

Esta fungéo ajuda a encurtar o tempo para a introdugéo dos diversos
parametros, copiando-os simplesmente para os outros canais.

Porém, os pardmetros especificos de cada canal tém de ser introduzidos
separadamente.

Carregar ou gravar pardmetros de canais

Gravar na base de dados ou Carregar da base de dados abre diversas
janelas de seleccgéo, para poder gravar ou carregar ficheiros.
base de dados

Carregar desde a
bese de dados

Carregar desde a
(]

Lookin: || recipes - @ R
g | Name = | Date modified Type
|,/ 12112012 122012205 AM  File
Recent Places |_| min canfiguration 1channel in mo..  1/10/201311:12 PM  File
Desktop
Libraries
Computer
Network
File name: 12112012 -
Fiesoftype: [l Fles () iz
Fig. 18
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Atribuicao de nomes de canais

Aqui, em vez da designacgéo neutra channel 1 ... 8 é possivel introduzir um
nome especifico e inconfundivel para cada canal. Isto facilita 0 acesso a um
determinado canal (aplicador).

Channel 1

Optisch

channel 3

channel 4

Fig. 19  Atribuicdo de nomes de canais
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Ajustes globais

Apds premir a tecla Ajustes globais surge o seguinte ecra:

! Modificacdo do codigo de configuracéo

Fig.20  Ajustes globais

Neste ecra ajustam-se os diversos parametros que sao tipicos para o
sistema de aplicacéo. O significado de muitas teclas é autoexplicativo.
Premindo as teclas de setas, surgem os menus de selecc¢ao especificos.
Aqui estédo alguns exemplos:

Idioma: Aqui pode seleccionar-se o idioma, que vai ser representado no
ecra.

Peso de material aplicado: Aqui pode seleccionar-se a unidade, que €
indicada na representacao da configuragéo para a velocidade da maquina:
(m/min ou produtos/min).

Valor max. eixo dos yy: Aqui € introduzido o valor méximo para a altura do
sinal na representacéo do ecra. Este valor aplica-se a todos os sinais
representados.

P/N 7179698_03 © 2013 Nordson Corporation
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Modificacao do codigo de configuracao

Modificagdo do cédigo de configuracdo: Apds premir esta tecla abre-se um
novo ecra. Aqui, todas as entradas sédo em inglés. O significado do cddigo
de configuracdo esta descrito na secg¢éao Configuracdo do produto mais
adiante nestas instrucgoes.

joriosazs  [Joriosars ] fferiosent  f  fferioss  ff  [JoRiosess |

Fig.21  Modificagdo do cdédigo de configuragéo

Ao colocar em funcionamento pela primeira vez, aqui, & necessario introduzir
e gravar o codigo de configuragdo do quadro eléctrico: Save configuration
code.

Apo6s premir a tecla Back sai-se novamente deste ecra.

Terminar os ajustes globais

Depois de ter efectuado todos os Ajustes globais, prima a tecla Gravar
pardmetros + Voltar e regresse ao ecréa de configuragdo. Se ndo se desejar
gravar as introdugdes, utilize apenas a tecla Voltar.

© 2013 Nordson Corporation P/N 7179698_03
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Outros ajustes

Apds premir a tecla Outros ajustes surge o seguinte ecra:

2 locidads =) 105 (=] Sensores pressdo CanBus Versa
m/rampa/vel 0
VERSAZ 2B [+

Calibragdo sensor pressdo

Fig.22  Outros ajustes

Neste ecra ainda se introduzem outros parametros, que podem ser
diferentes para cada canal. Premindo as teclas de setas, surgem os menus
de seleccao especificos. Aqui estdo alguns exemplos:

rpm do filtro (operagéo de velocidade): Aqui pode seleccionar-se a duracéo
do intervalo de medi¢ao (em segundos). Em operagéo de velocidade os
valores de medi¢édo ndo se modificam tdo depressa, por isso pode
seleccionar-se um intervalo longo.

rom do filtro (rampa intermitente): Aqui também pode seleccionar-se a
duracéo do intervalo de medigao (em segundos). Em operagéo de rampa os
valores de medi¢do modificam-se rapidamente, por isso, aqui, deve
seleccionar-se um intervalo curto.

Sensor de pressao do CAN-Bus Versa: Aqui, o sensor de pressao, que foi
introduzido no aparelho de fusdo (VersaBlue) como 1A ou 2A (etc.), tem de
ter o mesmo nome. Uma selecgéo efectua-se novamente com a teclas de
setas e o menu de selecgéo.

Calibragdo do sensor de pressdo: ANTES do sensor de presséo ser
calibrado novamente mediante esta tecla, ele tem de ser calibrado no
aparelho de fusdo (VersaBlue). Consulte as instru¢des de operacéo
correspondentes. SO quando a calibragdo mediante o aparelho estiver
concluida é que ela pode ser iniciada no quadro eléctrico.

Apos fazer todas as introdugdes, prima a tecla Voltar e regresse ao ecra de
configuracgéo.

P/N 7179698_03
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Introducao de valores de alarme

Apds premir a tecla Configuragéo de alarmes surge o seguinte ecra:

Operagie de rampa

Fig. 23  Configuracéo de alarmes

Aqui é possivel introduzir diversos valores de alarme:

Alarme activo > (produtos/min): Aqui é introduzida a velocidade da folha
continua, a partir da qual os alarmes sdo emitidos. Acontecimentos, que
ocorrem para velocidades da folha continua inferiores a este valor, ndo sao
avaliados como avarias.

Atraso(s) de alarmes: Aqui é especificado o tempo, durante o qual uma
situacdo de alarme tem de existir antes de se emitir um alarme.

Valor de limiar (%) superior ou inferior de alarme: Aqui sdo introduzidas as
percentagens, das quais no maximo um valor pode descer ou subir sem que
seja emitido um alarme.

Apos fazer todas as introdugdes, prima a tecla Voltar e regresse ao ecra de
configuracgéo.

© 2013 Nordson Corporation
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Introducao de parametros PID

Ap0s premir a tecla Configuragdo PID surge o seguinte ecra.

Channel 1
Dperagis d& paragem | . Operachs ramps (contiua Ogeraclo rampa (nterm.) Dpetagho de velocidade
P P P =)
32| Sl G “[o2
| I |
“loo |‘ “M00 50 =e
D D D D
“o.0 |] oo oo “[o
Desfasamento aceler. Desfasamento aceler.
Slo -0
Desfasamento atraso Desfasamento atraso
&lo =lo
Voltar

Fig.24  Configuragéo PID

Aqui é possivel introduzir os diversos pardmetros para uma regulagéo PID
optima. As cores da figura (castanho para operacdo de paragem, amarelo
para operacdo de rampa e verde para operacdo de velocidade)
correspondem as secgoes representadas com diferentes cores do grafico do
ecra de Configuracao.

Mediante os parametros PID a regulagcéo da aplicagdo de material é
ajustada tdo exactamente quanto possivel.

Operacao de paragem (castanho): A maquina esta parada, ndo se produz
nada

Operacéao de rampa (continua) (amarelo): A maquina arranca (ou reduz a
velocidade), o aplicador aplica o material continuamente e a regulagéo tem
de adaptar rapidamente a aplicacdo de material. A regulagédo PID funciona
com uma parte P que é maior do que em operagao de paragem.

Operacédo de rampa (intermitente) (amarelo): A maquina arranca (ou
reduz a velocidade), o aplicador aplica o material intermitentemente e a
regulacdo tem de adaptar rapidamente a aplicagédo de material. Agora, a
regulacéo PID funciona com uma parte P alta (regulagédo agressiva).

Operacao de velocidade (verde): A maquina alcangou a sua velocidade de
producgéo. Agora, a regulacao funciona com parametros PID lentos. A parte
P até menor do que em operagéo de paragem.

Ap0s fazer todas as introdugdes, prima a tecla Voltar e regresse ao ecra de
configuracéo.

P/N 7179698_03
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Exemplo de uma boa regulacao PID

A figura seguinte mostra o decorrer de uma aplicagdo de material (seta),
uma vez com e outra vez sem uma regulacéo PID optimizante.

No caso da regulagéo optimizada a parte rhi e o regulador PID actuam em
conjunto. No caso da regulac&o sem parte PID apenas actua a parte rhi.

Fig.25 Exemplo de uma aplicagéo de material com regulacédo PID (esquerda) e sem regulagéo PID (direita)

Aqui ndo se pode entrar em pormenores sobre a teoria da regulacéo PID;
consulte mais informagdes em livros especializados em técnica de
regulagao.
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Sistema

Apds premir a tecla Sistema surge o seguinte ecra. A partir de aqui acede-se
aos diverso sub menus.

Fig. 26  Sistema

Bus de campo

A tecla bus de campo conduz a vista seguinte. Aqui sdo representados
todos os dados de comunicagéo, que sé@o enviados ou recebidos através do
bus de campo.

Fig. 27  Bus de campo
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Hora
A tecla Ajustar a hora conduz a vista seguinte. Aqui € possivel ajustar a data
actual e a hora.
Fig. 28  Ajustar a hora

RIO-I/O

Esta vista mostra os estados de operagéo dos diversos modulos do
comando interno. Aqui pode ler-se imediatamente se, por ex., um moédulo
estd avariado ou nao ligado.

Fig.29  Comando RIO
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Operacao no PC

== TroFlow v2.002
Terminar Base dados Excel Modo de diagrama Comprimentos do diagrama  Info

Fig. 30

Menu Terminar

O software de comando pode ser instalado num PC com um sistema
operativo Windows (XP ou superior) e utilizado para operagéo. As
superficies de comando sao idénticas, porém no PC existem menus
adicionais para operacdo ampliada.

Terminar abandona o programa.

Base dados Excel

Terminar

Modo de diagrama  Comprimentos do diagrama  Info

Fig. 31

Menu Base de dados Excel

O Menu Base de dados Excel contém diversos subitens, para gravar ou
carregar dados, ou parametros, especiais na base de dados.

Jse TruFlow V2,002
CERGELA SN Modo de diagrama  Comprimentos do dizgrama  Info
Abrir & base de dados Excel

Exportar todos os dados actuais de TruFlow para Excel

Importar os dados do diagrama de Excel para o diagrama de andlise

Importar todos param, globais, parédm. canal & dados do diag. de Excel para comando TruFlow
Importar tod etras de canal de Excel para o comando de TruFlow
Importar todos os parametros globais de Excel para o comando de TruFlow

P/N 7179698_03
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Menu modo de diagrama

Aqui é possivel seleccionar entre duas vistas do diagrama:

Terminar Base dados Excel WAELHEEGEGERENEN Comprimentos do diagrama  Info

+ Modo em directo

Modo de andlise

Fig. 33

Menu comprimento do diagrama

Aqui é possivel seleccionar a duracao mostrada do intervalo de tempo:

s TruFlow V2002

Terminar Base dadas Bxcel

Menu Info

Info mostra o numero da versao do software usado:

s TruFlow V2.002

Terminar Base dados Excel Modo de diagrama  Comprimentos do diagrama

© 2013 Nordson Corporation P/N 7179698_03
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Desligar o aplicador e o quadro eléctrico

1. Desligue o aplicador TruFlow no painel de comando.

2. Comute o interruptor principal do quadro eléctrico para a posi¢ao 0/
OFF.

Desligar em caso de emergéncia

ATENCAO: Em caso de situagcdes de emergéncia, ou de avarias, de
qualquer tipo, desligue o quadro eléctrico imediatamente.

1. Prima o botdo de PARAGEM DE EMERGENCIA (se existir) ou comute o
interruptor principal para a posi¢céo 0/OFF.

2. Depois de uma paragem e antes de voltar a ligar o sistema de aplicacéo,
mande eliminar a avaria por pessoal qualificado.

Coloque novamente em funcionamento apés uma
emergéncia
1. Certifique-se de que a situacéo de emergéncia, ou a avaria, foi
eliminada.

2. Determine se e qual o elemento de PARAGEM DE EMERGENCIA que
foi actuado.

3. Desbloqueie o botdo de PARAGEM DE EMERGENCIA (se existir) ou
comute o interruptor principal para a posicao I/ON.

4. Arranque novamente o sistema de aplicagao, coloque o quadro eléctrico
e do aplicador TruFlow novamente em funcionamento.

P/N 7179698_03 © 2013 Nordson Corporation



Quadro eléctrico para o sistema de aplicagdo TruFlow - geragéo Il 35

Manutencao

ATENCAO: Confiar todas as seguintes tarefas unicamente a pessoal
qualificado. Respeitar as indica¢des de seguranca contidas aqui e em toda a
documentacgéo.

Manutencao diaria

O quadro eléctrico ndo necessita de manutencao. Os trabalhos de
manutengéo limitam-se ao controlo visual regular e a limpeza exterior.

Componente Actividade Intervalo Consulte
Quadro eléctrico completo Controlo visual de danos Diariamente Pagina 27
com cabo de ligagédo externos

Limpeza exterior Diariamente Pagina 27
Painel de comando TPC Limpeza exterior Diariamente Pagina 27

Controlo visual de danos externos

ATENCAO: Se partes danificadas puserem em risco a seguranca de

A operacao do aparelho e/ou a seguranca do pessoal, desligue o aparelho e
mande substituir as partes danificadas por pessoal qualificado. Utilize
apenas pecas sobresselentes originais Nordson.

Limpeza exterior

A limpeza exterior impede que surjam perturbac¢des de operagéo do
aparelho, provocadas por sujidade devida a produgéo.

CUIDADO: Nao danifique nem retire as chapas de aviso. As chapas de
@ aviso danificadas ou retiradas tém que ser substituidas por chapas novas.

Aspire, ou limpe com um pano macio, o po, flocos etc.

Limpeza do painel de comando TPC

CUIDADO: A superficie do painel de comando s6 pode ser limpa com um
@ pano macio. Nunca use liquidos de limpeza nem sprays!

© 2013 Nordson Corporation P/N 7179698_03
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Localizacao de avarias

ATENCAO: Confiar todas as seguintes tarefas unicamente a pessoal
qualificado. Respeitar as indica¢des de seguranca contidas aqui e em toda a
documentacgéo.

Alguns conselhos prévios

Antes de poder iniciar a localizagéo sistematica de avarias, deve verificar-se
0 seguinte:

® O painel de comando indica uma avaria?

* Os parametros estao todos correctamente ajustados?
¢ Existe um sinal externo de comando?

* Asfichas de ligagdo fazem todas bom contacto?

* Os fusiveis dispararam?

® Poderia a avaria ter sido causada por um CLP externo?

* As cargas indutivas externas (por ex. valvulas de solenoide) estéo
equipadas com diodos de recuperacao? Os diodos de recuperagao tém
que estar colocados directamente junto a carga indutiva, p. ex. através
de juntas luminosas.

Avisos de avaria no painel de comando

O painel de comando presta uma ajuda valiosa na localizacao de avarias.
No relatério da pagina inicial so indicados todos os avisos de estado,
portanto também avarias que tenham ocorrido.

T Peso material aplicado (%)|
10- m—

00 ,
-1 ..

L
| IZIEIMDL‘I 00:02:00 e
e JR—
25:09:2004:08:28:21 Parametros feram gravades com xto - Valvula ragulacdo pressdo
25:05:2014:08:34:48 Parametre uspeine ulodené Fechada

25:0:2014:08:32:57  Regulacny ventil Haku zatvoreny pre channel 4
2509:2014:08:32:57 Regulacny ventil tlaku zatvoreny pre channel 3
25:09:2014:08:32:57 Regulacny ventil tlaku zatvoreny pré Einfahren
25:0i5:2014:08:32:55 Systém pripr. na prevadziou

2502 2014:08:32:55 Regulacny ventil tiaku zatvereny pre Optisch
25:02:2014:08:32:55 Doba Startu riadenia TruFlow

Operagdo regul,
rop moe, il

sl | 25082014 082634 I

Fig. 36
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Tabela de localizacao de avarias

As tabelas de localizacdo de avarias servem como ajuda de orientagédo para
o pessoal qualificado, mas ndao podem substituir uma localizagdo de avarias
objectiva utilizando, p. ex., 0 esquema eléctrico e aparelhos de medigcao.
Elas também nao contemplam todas as avarias possiveis, mas apenas as
que normalmente podem ocorrer.

O quadro eléctrico nao funciona

Causa possivel Avarias possiveis / Accao correctiva Consulte
localizacao de avarias
N&o existe tensao — Estabelecer a alimentagéo da Pagina 10
darede tenséo de rede
Interruptor principal — Ligar o interruptor principal Pagina 13
n&o ligado
Interruptor principal — Substituir o interruptor -
avariado principal
Fusivel principal — Ligar o fusivel principal -
disparou
Fusivel principal Verificar se existe um — Esquema
disparou novamente | curto-circuito no aparelho ou eléctrico
nos acessorios
Fonte de — Substituir -
alimentacéo de 24
V¢ c. avariada
Nao ha sinal externo de comando
Causa possivel Avarias possiveis / Accéo correctiva Consulte

localizacao de avarias

A maquina principal | — Colocar a maquina principal -
nao funciona em funcionamento

Gerador de — Substituir -
taquimetro

(acessorio) avariado

Sinal externo de — Trocar os polos -

comando com 0s
polos trocados

NOTA: Consulte outras indica¢des sobre localizagdo de avarias nas
Instru¢des de operacéo do aplicador correspondente.

© 2013 Nordson Corporation
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Configuracao do produto

O cddigo de configuragéo e a tabela fazem referéncia aos componentes e elementos configuraveis deste

produto.

TruFlow Controller 1 CONTROL BOX

Nordson

Nordson  Engineering GmbH
Lilienthalstr. 6
D 21337 Lineburg - Germany

Serial No: 5 www. nordson.com
Fig. 37
Box Caodigo Componente / elemento
1-2 TF TruFlow
3 - Tipo de TruFlow
C Comandar (Control)
M Medir (Measure)
4 - Separador
- Aparelho standard, configuravel
E Aparelho especial
5 - Painel de comando
T Painel de comando no quadro eléctrico e programa de comando no PC
R Apenas programa de comando no PC
6 - Sensor de impulsos de rotacao
1 1 Canal
2 2 canais
4 4 canais
8 8 canais
7 - Reservado
8 - Separador
/ Separa o standard das opgdes

P/N 7179698_03
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Box Codigo Componente / elemento

Opcoes

9 - Comunicacao com host

Profibus DP

ControlNet

EtherNet/IP

X/ m 2|0

Nenhum

10 - Velocidade da maquina (tipo do sinal de entrada)
0-10V

0-20mA

4-20mA

Frequéncia

Nenhum sinal de entrada *

X/ MmO W >

11 - Saida do regulador (tipo do sinal de saida)

0-10V™*

0-20mA**

4-20mA**

X Ol W >

Nenhum *

12 - Tipo de sensor de pressao

0-10V

0-20mA

4-20mA

CAN-Bus de Versa

X < Ol W >

Nao ha sensor de pressao

13-15 X Reservado

* APENAS se a opgao Comunicagédo com host tiver sido seleccionada
** Apenas com o tipo de TruFlow TFC
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Dados técnicos

Dados gerais

Quadro eléctrico de TruFlow

Dimensdes armario (L x A x P)

500 x 700 x 250 mm

Peso

Em func&o do equipamento, consulte os documentos do frete

Tens&o de alimentacao

230 Vga, 50 - 60 Hz

transformada para +24 V¢, 3,75 A

Entradas

1 sinal externo de comando XS5 (0- 10V, 0-20 mA, 4 -20 mA)

1 interface XS2 (autorizacao, alarme)

1 interface de dados XSD (Profibus, EtherNet/IP ou ControlNet)

1 a 8 sensores de presséo

1 a 8 sensores de impulsos de rotagédo

Saidas

1 a 8 sinais externos de comando

1 a 8 derivagdes pneumaticas

Interface de bus de campo Profibus
ControlNet
EtherNet/IP

Entradas e saidas de CAN-Bus CAN 1 (XS38 e XS 39)
CAN 2 (XS40 e XS 41)

Entrada do encoder

Depending on Encoder Type

Ligacéo painel de comando TPC/
PC

Interface de Ethernet no quadro eléctrico (tomada de passagem)

Painel de comando TPC 2212 (a partir de Janeiro de 2013)

Fabricante National Instruments
Dimensodes 311 x 237 x 54 mm, diagonal do ecra: 31 cm (12,1 inch)
Peso aprox. 2,5 kg

Tipo de painel de comando

TFT LCD cor (ecra de cristais liquidos a cor)

Resolugéo

800 x 600 (SVGA)

Ligacdes

2 xUSB 2.0, 2 x Gigabit Ethernet, 1 x RS232, 1 x RS422 / RS 485

Tens&o de servigo

18-32 Ve (T 3,15 A)

Grau de proteccao IP 65

Sistema operativo Windows® 7 ou Windows® XP ou especifico do cliente
Temperatura de servigo admissivel -20a 60 °C -4a140 °F
Temperatura admissivel de -30a80 °C -22a176 °F
armazenamento

Humidade do ar (relativa)

10 a 95 %, nao condensavel, a 40 °C / 104 °F

Outras informagdes

Instru¢des de operacdo TPC 2212

P/N 7179698_03
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Painel de comando TPC 2012 (até Dezembro de 2012)

Fabricante National Instruments
Dimensobes 311 x 237 x 50 mm
Peso aprox. 4 kg

Tipo de painel de comando

TFT LCD cor (ecra de cristais liquidos a cor)

Ligacbes Rato e teclado, USB, LAN, interface paralela, RS232
Tens&o de servico 24Vcc (2,0A)

Sistema operativo Windows® CE ou Windows® XP ou especifico do cliente
Temperatura de servigo admissivel 0a50 °C 32a122 °F

Temperatura admissivel de -20a60 °C -4 2140 °F
armazenamento

Humidade do ar

10 a 95 %, ndo condensavel

Outras informagdes

Instru¢des de operacdo TPC 2012

Entradas e saidas

Comando de TruFlow

: CPU Comando

: Entrada digital Entradas do encoder 1 a 8

: Saida digital Operacional / alarme, derivagdo pneumatica 1 a 6
: Saida digital Derivacao pneumatica7 e 8

: Entrada analdgica

Entrada de sinal externo de comando, sensores de pressdo 1 a4

: Entrada analdgica

Sensores de pressao 5a 8

: Saida analégica

Saidas de sinal externo de comando 1 a 4

: Saida analdgica

Saidas de sinal externo de comando 5a 8

N OO | WIDN =] O

: CAN

Canais de CAN-Bus 1 e 2

© 2013 Nordson Corporation
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Chave de identificacao

Se for necessario, retire esta pagina e guarde-a num lugar seguro.

Introdugdo da chave de identificag&o

Chave de identificacao principal do

cliente
para comandos TruFlow Nordson

xswhh

© 2013 Nordson Corporation P/N 7179698_03



44 Quadro eléctrico para o sistema de aplicagao TruFlow - geracgéo Il

P/N 7179698_03 © 2013 Nordson Corporation



Quadro eléctrico para o sistema de aplicagao TruFlow - geragéo Il 45

Relatoério de indices e lista de dados de

comunicacao

Informacao geral

A interface de bus de campo serve para registar centralmente e processar

hordson

dados de processo.

A seccéo Relatdrio de indices e lista de dados de comunicagéo aplica-se
aos bus de campo PROFIBUS, ControlNet e EtherNet/IP. Para melhor
legibilidade no texto so se utilizara o par Master/Slave.

Bus de campo

Comando de TruFlow

Sistema de comando

do cliente
PROFIBUS Slave Master
ControlNet Adaptador Scanner
EtherNet/IP Adaptador

O sistema de comando do cliente tem de dispor de uma interface

correspondente,

Para a descricéo técnica das interfaces do bus de campo descritas nestas
instrucbes de operagdo, a Nordson pde a disposic¢ao os ficheiros mestres de
aparelhos (.EDS e .GSD). Os formatos baseiam-se na norma EN 50170. Os
ficheiros encontram-se a disposi¢ao para serem carregados em
http://www.enordson.com/support.

© 2013 Nordson Corporation
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Interface de dados

Em caso de intercambio de dados entre o Master e o comando de TruFlow,
0 acesso aos dados processa-se através de indices (Data index). Todos os
dados de comunicacéo estéo coligidos na lista de dados de comunicagao no
final desta seccéo.

O procedimento de indices permite a utilizagdo de pequenos blocos de
dados. Isto impede que o bus de campo seja sobrecarregado com dados
desnecessarios.

Seleccionando o relatérios de indices, o operador determina a forma de
transmisséo dos blocos de dados.

Bloco de dados enviados e recebidos

NOTA: A comunicacao é sempre considerada a partir do ponto de vista do
Master.

A comunicacgéo efectua-se mediante dois blocos de dados. Um bloco
enviado pelo Master, que corresponde a uma instru¢cdo para o comando de
TruFlow, e um bloco de dados recebido, que corresponde a uma resposta
do comando de TruFlow.

O Master s6 pode formular e enviar uma nova instrugéo, apos ter recebido o
bloco de dados recebidos.

Exemplo: Leitura de valores reais de pressao

* O Master transmite um bloco de dados enviados para 0 comando de
TruFlow. Este bloco contém uma instrugéo, que o comando de TruFlow
processa.

Bus de campo

Bloco de dados
enviados (instrucéo)

Master / Scanner Instruc&o: ler valores

= reais da presséo —»
- m Comando de
D L ] TruFlow (slave)

* O comando de TruFlow responde a cada bloco de dados enviados com
um bloco de dados recebidos. Dentro desses blocos encontram-se
informagdes de estado relacionadas com o processamento da instru¢géo
e os dados solicitados.
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Bus de campo

Master / Scanner
(-
= [ ] Comando de
D L] Bloco de dados TruFlow (slave)
recebidos (resposta)

Estado: Sistema operacional

Dados: canal de valores
«4—] reais da presséao

Processamento do bloco de dados

O Master formula uma instrucéo especificando o bloco de dados enviados.
O comando de TruFlow processa a instrucao e formula a resposta (bloco de
dados recebidos).

O Master processa os dados ou repete esta instrugao pelo menos até que
receba uma resposta do comando de TruFlow. Apenas se processa uma
instrucdo de cada vez. O comando de TruFlow pde a resposta a disposicéao,
até o Master formular uma nova instrugéo.

Em caso de instru¢des nao executaveis (Command), o comando de TruFlow
responde com um sinal de erro no Statfus. O Master detecta assim, se a
instrucdo transmitida anteriormente foi processada correctamente pelo
comando de TruFlow.

O Master tem de verificar se os dados Acknowledge data (Data index e
Channel number) do comando de TruFlow coincidem com os dados do
bloco de dados enviados. Se eles coincidirem, a instrugéo esta concluida.
Adicionalmente, é possivel ler cada indice de dados para comprovar valores
escritos anteriormente.

NOTA: Control e Line speed value séao processados pelo comando de
TruFlow com cada bloco de dados enviados, independentemente de em
Command, como identificacdo de instrucao ter sido registado 1, 3 ou 6.
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Representacao dos dados - relatorio de indices

NOTA: A representacado dos dados é sempre considerada a partir do ponto
de vista do Master.

A comunicacgédo efectua-se mediante dois blocos de dados. Um bloco
enviado pelo Master, que corresponde a uma solicitagcdo para o comando de
TruFlow, e um bloco de dados recebido, que corresponde a uma resposta
do comando de TruFlow.

Os blocos de dados tém sempre o mesmo tamanho. A sequéncia da
representagdo dos dados tem de ser mantida (1% bloco saidas, 2°¢ bloco
entradas).

NOTA: Para PROFIBUS a representagdo dos dados é seleccionada no
GSD (ficheiro mestre de aparelhos).

Representacao dos dados Sentido de fluxo de dados
1. 2 Words, consistent, outputs Bloco de dados enviados
2. 8 Words, consistent, outputs
1. 16 Words, consistent, inputs Bloco de dados recebidos
2. 4 Words, consistent, inputs

Bloco de dados enviados (standard)

Endereco Byte |Formato Designacao
N Word | Controlo
N+ 1 Word | Command para introdugdo necessdria para o relatdrios de
indices
N+2 Word | Data index para introdu¢do necessdria para o relatdrios de
indices
N+3 Word | Channel number para introdugdo necessaria para o relatdrios de
indices
N+4 Word | Write data value* para introdugdo necessaria para o relatdrios de
indices
* Dados com uma casa decimal tém de ser multiplicados pelo factor 10
N+5 Word | Line speed value (%) **
**O valor a enviar tem de ser sempre multiplicado pelo factor 10
N +6 Word | Reserved
N+7 Word | Reserved
N+8 Word | Reserved
N+9 Word | Reserved

NOTA: Os dados de comunicagéo séo transmitidos em formato Intel, quer dizer o Low Byte de uma palavra
esta colocado no endereco mais baixo e o High Byte no endereco mais alto.
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Bloco de dados recebidos

Endereco Byte |Formato Designacéo
N Word | Estado
N+2 Word | Acknowledge: Data index
N+4 Word | Acknowledge: Channel number
N+ 6 Word | Read data value 1
N+8 Word | Read data value 2
N+ 10 Word | Read data value 3
N+12 Word | Read data value 4
N+ 14 Word | Read data value 5
N+ 16 Word | Read data value 6
N+ 18 Word | Read data value 7
N +20 Word | Read data value 8
N + 22 Word | Application weight 1
N + 24 Word | Application weight 2
N + 26 Word | Application weight 3
N + 28 Word | Application weight 4
N+ 30 Word | Application weight 5
N + 22 Word | Application weight 6
N +24 Word | Application weight 7
N + 26 Word | Application weight 8

© 2013 Nordson Corporation P/N 7179698_03




50 Quadro eléctrico para o sistema de aplicagao TruFlow - geracgéo Il

Dados de relatorios

Control (comando de TruFlow)

Com Control sao enviados sinais de comando, com cada bloco de dados,
que o comando de TruFlow processa, independentemente de em
Command, como identificagdo de instrugéao, ter sido registado 7, 3 ou 6.

NOTA: Bits nao descritos ou reservados tém que ser ajustados para o valor

0 (zero).

Bit Valor Accéo
0 1 Enable channel 1
0 Channel 1 not enabled
1 1 Enable channel 2
0 Channel 2 not enabled
2 1 Enable channel 3
0 Channel 3 not enabled
3 1 Enable channel 4
0 Channel 4 not enabled
4 1 Enable channel 5
0 Channel 5 not enabled
5 1 Enable channel 6
0 Channel 6 not enabled
6 1 Enable channel 7
0 Channel 7 not enabled
7 1 Enable channel 8
0 Channel 8 not enabled
8 1 Save channelparameter, configuration, and channelnames
0 Channelparameter, configuration, and channelnames not saved
9-15 1/0 Reserved
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Estado

Com Status recebem-se, com cada bloco de dados recebidos, informagdes
gerais e dados de comunicacédo que sdo avaliados pelo Master.

Bit

Valor

Accao

System ready

System not ready

General alarm - fault -

No general alarm - fault -

Application weight warning channel 1

No warning

Application weight warning channel 2

No warning

Application weight warning channel 3

No warning

Application weight warning channel 4

No warning

Application weight warning channel 5

No warning

Application weight warning channel 6

No warning

Application weight warning channel 7

No warning

Application weight warning channel 8

No warning

10

—_ O = O = O| = O| = | O| == O | O| = O| = O| | O —

Index protocol fault
* wrong command received
* wrong data index received

* wrong channel number received

No communication fault

11

Communication data fault
* Data values can't be changed (e.g. write command on actual values).
e Data access not permitted (e.g. commands for channels that are not listed).

* Data value is invalid. The data block received may not be evaluated by the master
(e.g. avalue is out of the permitted range).

No communication fault

12-15

1/0

Reserved

© 2013 Nordson Corporation
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Command (instrucao)

O Master tem de enviar um Command ao comando de TruFlow. Cada
Command é definido por uma identificagéo de instrugéo.

Identificacédo de instrucéo Funcao
valida

1 dez Nao hé instrugéo de dados de comu-
nicagéo para o comando de TruFlow

3 dez O Master quer ler dados de
comunicacao provenientes do comando
de TruFlow
(consulte a Lista de dados de comu-
nicag&o)

6 dez O Master quer escrever dados de

comunicac¢do no comando de TruFlow

(consulte a Lista de dados de comu-
nicag&o)

Command = 0 ndo é admissivel. Todas as outras identificacées de
instrucbes ndo sao validas e produzem um erro no relatdrio de indices em
Status.

Data index (indice de dados)

Aos dados de comunicagéo atribuem-se indices, que tém de ser definidos
pelo Master. O indice de dados serve para enderecar um dado de
comunicagao a enviar ou a receber (consulte Lista de dados de
comunicaggo).

Se 0 Acknowledge data index do bloco de dados recebidos coincidir com o
indice de dados transmitido, a instrugdo esta concluida.

Se Data index estiver ajustado para "0” (zero), isto sera interpretado como
Sem indice de dados.

Channel number (numero de canal)
O Master tem de especificar um numero de canal valido, por ex. canal 1 - 8.

Comecando pelo numero de canal definido como canal inicial, a instru¢éo
para ler dados sera executada para 8 canais directamente consecutivos.

A gama de valores dos numeros de canal esté definida de 0 a 8. Se Channel
number estiver ajustado para "0” (zero), isto sera interpretado como Sem
numero de canal.

Se o0 Acknowledge channel number do bloco de dados recebidos coincidir
com o numero de canal transmitido, a instru¢do esté concluida.

NOTA: O numero de canal "0” sera utilizado para dados gerais do comando
de TruFlow, como, p. ex., versdes do programa.
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Write Data Value (escrever valores de dados)

Em Write data value o Master escreve os valores de dados para os ajustes
do comando de TruFlow.

NOTA: Os dados de comunicagéo sao transmitidos em formato Intel, quer
dizer o Low Byte de uma palavra esta colocado no endereg¢o mais baixo e o
High Byte no endereco mais alto. Se for necessério, o Master tem de
efectuar uma troca de Bytes, se os formatos entre o Master e o comando de
TruFlow néo forem idénticos.

Dados enviados com uma casa decimal tém que ser transmitidos
multiplicados pelo factor 10.

Read Data Value (ler valores de dados)

Em Read data value, o Master |€ os valores de dados, que ele recebe do
comando de TruFlow. Os Read data values de 8 canais directamente
consecutivos sao transmitidos com cada bloco de dados recebidos. O valor
do numero de canal solicitado é ajustado em Read data value 1.

Dados recebidos com uma casa decimal tém que ser divididos por 10.

Line Speed Value

A gama de valores esta definida de 1,0 a 100,0 % e os dados enviados tém
que ser sempre transmitidos depois de os multiplicar pelo factor 10.

Se Line speed value estiver ajustado para ”0,0” (zero), sera interpretado
como Sem valor nominal de velocidade.

NOTA: Line speed value é processado pelo comando de TruFlow com cada
bloco de dados enviados, independentemente de em Command, como
identificacdo de instrucao ter sido registado 7, 3 ou 6.
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Lista de dados de comunicacao

Entradas de dados de bus de campo (sem indice)

Designacao dos dados Gama de ajuste / Ajuste prévio |Bus de campo:indice
resolucao de dados
Status: System ready 0/1 0 Word 1/Bit0
General alarm - fault - 0/1 0 Word 1/ Bit 1
Application weight warning channel 1 0/1 0 Word 1/Bit2
Application weight warning channel2 |0/ 1 0 Word 1/Bit 3
Application weight warning channel 3 |0/ 1 0 Word 1/Bit 4
Application weight warning channel4 |0/ 1 0 Word 1/Bit5
Application weight warning channel 5 |0/ 1 0 Word 1/ Bit 6
Application weight warning channel 6 |0/ 1 0 Word 1/Bit7
Application weight warning channel 7 |0/ 1 0 Word 1/Bit 8
Application weight warning channel 8 |0/ 1 0 Word 1/Bit9
Index protocol fault 0/1 0 Word 1/Bit10
Communication data fault 0/1 0 Word 1/ Bit 11
Reserved 0/1 0 Word 1/Bit 12
Reserved 0/1 0 Word 1/Bit 13
Reserved 0/1 0 Word 1/Bit 14
Reserved 0/1 0 Word 1/Bit 15
Acknowledge: indice de dados 0 - 65535 0 Word 2
Acknowledge: Channel no. 0-8 0 Word 3
Read data value 1 0 - 65535 0 Word 4
Read data value 2 0 - 65535 0 Word 5
Read data value 3 0 - 65535 0 Word 6
Read data value 4 0 - 65535 0 Word 7
Read data value 5 0 - 65535 0 Word 8
Read data value 6 0 - 65535 0 Word 9
Read data value 7 0 - 65535 0 Word 10
Read data value 8 0 - 65535 0 Word 11
Application weight 1 (%) 0.0 - 2000 0 Word 12 *
Application weight 2 (%) 0.0 - 2000 0 Word 13 *
Application weight 3 (%) 0.0 - 2000 0 Word 14 *
Application weight 4 (%) 0.0 - 2000 0 Word 15 *
Application weight 5 (%) 0.0 - 2000 0 Word 16 *
Application weight 6 (%) 0.0 - 2000 0 Word 17 *

*: Value must be multipied by 10
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Entradas de dados de bus de campo (sem indice) (Cont)

Designacéao dos dados Gama de ajuste / Ajuste prévio | Bus de campo: indice
resolucéao de dados

Application weight 7 (%) 0.0 - 2000 0 Word 18 *

Application weight 8 (%) 0.0 - 2000 0 Word 19 *

Reserved 0 0 Word 20

*: Value must be multipied by 10

Saidas de dados de bus de campo (sem indice)

Designacéao dos dados Gama de ajuste / Ajuste prévio |Bus de campo: indice
resolucéao de dados
Enable channel 1 0/1 0 Word 1/Bit0
Enable channel 2 0/1 0 Word 1/Bit 1
Enable channel 3 0/1 0 Word 1/Bit 2
Enable channel 4 0/1 0 Word 1/Bit 3
Enable channel 5 0/1 0 Word 1/Bit 4
Enable channel 6 0/1 0 Word 1/Bit5
Enable channel 7 0/1 0 Word 1/Bit 6
Enable channel 8 0/1 0 Word 1/Bit7
Save chan. param./ config./ chan. 0/1 0 Word 1/Bit8
names to flash memory
Reserved 0/1 0 Word 1/Bit9
Reserved 0/1 0 Word 1/Bit10
Reserved 0/1 0 Word 1/Bit 11
Reserved 0/1 0 Word 1/Bit 12
Reserved 0/1 0 Word 1/Bit 13
Reserved 0/1 0 Word 1/Bit 14
Reserved 0/1 0 Word 1/Bit 15
Command 1,3,6 0 Word 2
Data index 0 - 65535 0 Word 3
Channel no. 0-8 0 Word 4
Write value 0 - 65535 0 Word 5
Max. line speed (%) 0.00-100 0 Word 6 **
Reserved 0 0 Word 7
Reserved 0 0 Word 8
Reserved 0 0 Word 9
Reserved 0 0 Word 10

*k.

Value must be multipied by 100
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Dados gerais do bus de campo

Designacéao dos dados Gama de ajuste / Ajuste prévio |Bus de Bus de
resolucéao campo: campo:
indice de Canal
dados
Manufacturer Nordson - 1 0
Software version: TruFlow control “... 5 character...” - 2 0
system “1.000 - “9.999”
Dados gerais
Designacao dos dados Gama de ajuste / Ajuste prévio |Bus de Bus de
resolucéao campo: campo:
indice de Canal
dados
Pressure build-up (bar) 0.0-100 0 1 1-8*
Pressure build-up ON/OFF 0: off 0 2 1-8
1:on
Stop mode active below ... m/min 0.1 - 2000 10 3 1-8~
Ramp mode detection (m/sec?) 0.1 -1000 10 4 1-8*
Extend ramp mode (sec) 0-60 0 5 1-8
Min. rpm (supply pump) (%) 0.0-100 0 6 1-8~
Products/min 1 - 60000 100 7 1-8
g/ revuolution 0.001 -60 10 8 1-8**
g/ product 0.001 -60 0.1 9 1-8*
Product length (mm) 0.1 - 6000 100 10 1-8*
Max line speed (m/min) 0.1 - 2000 100 11 1-8~
Stream splitter setpoint (rpm) 0.01-350 10 12 1-8*
rhi (supply pump) (%) 0,01-100 10 13 1-8*
Application mode: 0: continuous 0 14 1-8
continuous, intermittent 1: intermittent
Controller active in line speed modes 0: always off 3 15 1-8
1: onlyinspeedmode
2: stop/speedmode
3: stop/speed/ramp
mode
m/sec 2 (evaluation time) (msec) 0: 100 0 16 1-8~
1: 300
2: 500
rhi auto function ON/OFF 0:on 1 17 1-8
1: off

*: Value must be multipied by 10
**: Value must be multipied by 100

*kk.

Value must be multipied by 1000
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Designacao dos dados Gama de ajuste / Ajuste prévio |Bus de Bus de

resolucao campo: campo:

indice de Canal
dados

rpm filter time in speed mode (sec) 5,10, 15, 20, 25 10 18 1-8
Filter length (ramp int.) (sec.) 2,4,6,8,10 4 19 1-8~
Pressure control valve open (sec) 1-100 3 20 1-8
PID control delay in speed mode (sec) |0:0 10 21 1-8

1:1

3:3

5:5

10: 10

15:15

20: 20
Stop mode hysteresis (m/min) 0:1 1 22 1-8

1:3

2:5

3:10

4: 20

5:50
CAN-Bus pressure sensors 1-32 1 23 1-8
CAN-Bus pressure offset (bar) -100.0- +100 0 24 1-8*
Alarm active > ... (m/min) speed mode | 0.0 - 2000 50 25 1-8*
Alarm delay (sec) speed mode 0-60 5 26 1-8
Upper shreshold alarm 101 - 1000 103 27 1-8
(%)speedmode
Lower shreshold alarm 1-99 97 28 1-8
(%)speedmode
Alarm active > ... (m/min) ramp mode 0.0 - 2000 10 29 1-8*
Alarm delay (sec) ramp mode 0-60 5 30 1-8
Upper shreshold alarm (%) ramp mode | 101 - 1000 120 31 1-8~
Lower shreshold alarm (%) ramp mode | 1-99 80 32 1-8*
P stop mode (cont.) (%) 0.01-100 1 33 1-8*
| stop mode (cont.) (%) 0.0-100 10 34 1-8*
D stop mode (cont.) (%) 0.0-100 0 35 1-8*
P ramp mode (cont.) (%) 0.01-100 1 36 1-8*
I ramp mode (cont.) (s) 0.0-100 10 37 1-8*
D ramp mode (cont.) (s) 0.0-100 0 38 1-8*
Ramp up offset (cont.) (%) 0.0-100 0 39 1-8*
Ramp down offset (cont.) (%) 0.0-100 0 40 1-8~
P ramp mode (interm.) (%) 0.01-100 1 41 1-8*
| ramp mode (interm.) (sec) 0.0-100 10 42 1-8~
D ramp mode (interm.) (sec) 0.0-100 0 43 1-8~

*.

Value must be multipied by 10
**: Value must be multipied by 100
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Dados gerais (cont)

Designacao dos dados Gama de ajuste / Ajuste prévio |Bus de Bus de

resolucéao campo: campo:

indice de Canal
dados

Ramp up offset (interm.) (%) 0.0-100 0 44 1-8~
Ramp down offset (interm.) (%) 0.0-100 0 45 1-8~
P speed mode (sec) 0.01-100 1 46 1-8*
| speed mode (sec) 0.0-100 10 47 1-8~
D speed mode (sec) 0.0-100 0 48 1-8~
TruFlow Encoder Type 0:A 2(=0) 49 1-8

1:B

2:C

3:D
Reserved 2 - - 50 1-8
8 x TruFlow rpm (filtered) 0.00 - 600.00 - 51 1-8*
8 x Pressure (bar) 0.0-200.0 - 52 1-8*
8 x m/min 0.0-2000 - 53 1-8~
8 x Controller output (%) 0.00-100.00 - 54 1-8*
8 x Line speed phase 0: stop mode - 55 1-8

1: ramp up mode

2: speed mode

3: ramp down mode

*.

Value must be multipied by 10
Value must be multipied by 100

*k.
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Parametros globais

Designacéao dos dados Gama de ajuste / Ajuste prévio |Bus de Bus de
resolucao campo: campo:
indice de Canal

dados

Language : english 0 - -
: german

: danish

: dutch
:czech

: polish

: french

: spanish

s italian

: portuguese
0: slovak

35 2 - -
210
1100

Pressure sensor type (analog) (bar)

bar 0 - -
. psi
: kPa

Pressure unit

;120 0 - -
: 200
: 500
: 1000

Max. value (y-axix)

WN 2O N0 N0 20N DWN 2O

Controller calculates new rhi at ... 10: >10%linespeed |70 - -
(> % line speed) 20: >20%linespeed
30: >30%linespeed
40: >40%linespeed
50: >50%linespeed
60: >60%linespeed
70: >70%linespeed
80: >80%linespeed
90: >90%linespeed

Controller calculates new rhi (stable 0:>5sec 0 - -
application weight > ... seconds) :>10sec
:>15sec
:>20sec
:>30sec

197 % -103 %
:95%-105%
90 % -110 %

1
2
3
4
Stable application weight at ... 0:99 % -101 % 1 - -
1
2
3
0

Type of application weight inputs : rpm/line speed 0 - -
(m/min)

1: rpm/line speed
(feet/min)

2: g/product /line
speed
(products/min)
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