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Esta seccao contém informacao de seguranca importante. Leia cuidadosamente o manual antes da
instalacao, utilizacao ou manutencao do alimentador.

A AVISO A ATENCAO

Indica uma possivel situacao de perigo que podera Indica uma possivel situacao de perigo que
provocar ferimentos graves ou danos a unidade. podera provocar ferimentos leves/moderados ou
danos a unidade.

NOTA

Utilizado de modo a chamar a atengao para informacao
importante, facilitando a operacao ou o manuseamento.

TRADUCAO DAS INSTRUCOES ORIGINAIS

A IRO AB reserva-se o direito de alterar o contetido do guia
Do utilizador e das especificacoes técnicas sem aviso prévio.
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A AVISO!

- Desligue sempre a alimentacgao eléctrica da rede
antes de realizar qualquer trabalho no alimentador,
no transformador ou em quaisquer outros compo-
nentes elétrico.

+ O interruptor ON/OFF (liga/desliga) do alimentador
de trama nao interrompe o fornecimento de ener-
gia elétrica. Desligar o interruptor principal (caixa
de controle) antes de realizar qualquer trabalho no
circuito elétrico.

- Aalimentacdo de corrente NAO é interrompida ao

desligar o interruptor liga/desliga do acumulador de
trama. Desconectar el interruptor principal antes de

realizar trabajos en el circuito eléctrico.

+ O alimentador e o compartimento do transformador

tém que estar totalmente montados antes de ligar a
alimentacéo elétrica. O alimentador e o transforma-
dor contém componentes elétricos que retém uma
corrente elétrica até trés minutos apos o desliga-
mento.

* Qualquer trabalho realizado em componentes elétri-
cos deve ser efectuado por um elétricista qualificado.

+ Este produto nao deve ser utilizado em areas explo-

sivas ou em areas classificadas conforme a norma
94/9 da comunidade europeia. Caso deseje utilizar

este produto em areas explosivas, favor consultar a

IRO AB.

- Antes de utilizar este equipamento tém de ser efec-
tuadas inspecc¢oes de rotina por pecas danificadas

ou apresentando desgaste. Qualquer peca que esteja

com desgaste ou danificada devera ser adequada-

mente reparada ou substituida por pessoal autoriza-
do. Para evitar o risco de ferimentos NAO utilize este
equipamento se houver algum componente que nao

esteja a funcionar correctamente.

NOTA

A ATENGAO!

E preciso ter cuidado na proximidade direta do ali-
mentador pois este contém pecas moveis que podem
causar ferimentos e, na operacédo normal, come¢am a
trabalhar sem qualquer aviso prévio.

Para cumprir os regulamentos da CE, s6 podem ser
utilizadas pecas de substituicao aprovadas pela
IRO AB.

O acumulador de trama é um produto para uso
industrial, portanto nao aprovado para uso residen-
cial.

+  Recomendamos fazer teste com os fios de trama a serem usados para determinacao do acumulador

e acessorios mais adequados.

+  Por favor eliminar equipamentos obsoletos ou nao desejados de forma responsavel, tendo em conta
quaisquer regulamentacoes locais aplicaveis para a eliminacao e/ou a reciclagem de materiais.
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Especificacoes técnicas

Especificac6es técnicas

m/min Max 1800 m/min

6.2 kg

Min 5° C-Max 40° C

D — B D

Max 85 %

m
v

< 82 dB

q% Max 5 mm
Pressao do ar de entrada 5,5 - 7 bar

N

Separagdo méaxima do fio 2.7 mm

Fonte de alimentacao/ Interfase

\ 200 - 575V 400VA

Max T 10A
Fusiveis

@ 3.3 kg

\ Alimentagao pelo tear

@ 1.4 kg
Extencao da interface

\ Alimentacao via fonte / Caixa de controle

@ 1.4 kg

NOTA

Sujeito a alterac6es técnicas.
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Ligacao do circuito eléctrico

A IMPORTANTE!

Desligue o interruptor principal antes de efetuar qualquer trabalho no circuito elétrico.

NOTA

Pode formar-se condensacao no alimentador da trama quando é deslocado do ambiente frio do armazém para o
ambiente quente do compartimento do tear. Certifique-se de que esta seco antes de o ligar.

Tire a fonte da caixa. Abra a tampa e conecte o cabo de
3 fases (cabo com 4 fios). Conecte corretamente o fio
terra. Cada fio nao pode ser menor que 1,5 mm2. — -
g
Min 4x1,5 mm?
Alimentacédo da rede
AVISO ¢
O fornecimento de energia elétrica tem de ser liga- PE
do apés o interruptor principal do tear e do botao rii o
de parada de emergéncia. D Interruptor principal
A alimentacéo eléctrica do alimentador n&o deve Parada de emergéncia
ser interrompida quando a maquina de tecer estiver
parada.
Varia¢oes na linha de voltagem.
+/- 10%

Nominal Linha de voltagem Frequéncia
200V - 346V 180V - 380V 50/ 60 Hz
380V - 400V 342V - 440V 50/ 60 Hz
415V - 575V 374V - 632V 50/ 60 Hz
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m Diagrama principal Luna-X2 n

Unidade de controlo do motor e quadro de fusiveis
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Conexoes fonte de alimentacao/ interfase

Conexao principal

—
~ _ ~

L1,L2,13
PEL

@)

Fonte de alimentagéo/ Interfase Min 4x1.5 mm?

COM COMUNICACAO CAN

SEM COMUNICACAO CAN

Fusivel

Fusivel
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M Mo
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L~ _ ~ __ - ~
FB3= 3,15A lento
FB2= 5A lento Vermelho= 6,3A lento
Azul = 1A lento

SEM COMUNICACAO CAN
Jumper para rele de parada Acoplador otico / Conexao do relé de parada

Comum
\
B B

ullooRneon

NO - normalmente aberto
Relé de parada

NC — normalmente fechado

— 1/

g

Sem sinal de rele
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Conexao interface

Interface
Alimentacao pelo tear

COM COMUNICACAO CAN

— ~ —_— —
- ~
| —L
— == J8 _
— — O
:I —_ —
S - -
| FB2 _j
= 2200 rB1 — o
:I —_ —

ﬂlgl]

Fusivel
FB1 T3,15A
FB2 T5A

Jumper para relé de parada

Aberto = Bus de comunicagéo ndo terminado

J1+J2 Fechado = Bus de comunicagao terminado

J8 Normalmente aberto

SEM COMUNICACAO CAN

—_— O~ —_— T

(39
-
[
N
LI

ﬁl—lﬁl—lﬁl—/

B

ﬂlgl]

Fusivel
FB1 T3,15A
FB2 T5A

J1+J2

Jumper para relé de parada

Aberto = Bus de comunicagéo ndo terminado
Fechado = Bus de comunicagéo terminado




Instalacao
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NOTA

Pode formar-se condensacao no alimentador da trama quando é deslocado do ambiente frio do armazém
para o ambiente quente do compartimento do tear. Certifique-se de que esta seco antes de o ligar.

A ATENGAO!

A unidade nao deve ser montada diretamente sobre a
maquina de tecer.

Utilize um suporte separado assente no pavimento.

NOTA OK.’

Conectar o borne de proteccao PE do acumulador de [
trama e do porta-bobinas a linha de ligacao a terra. : q

Coloque o cone por de traz do suporte do alimenta-
dor evitando angulos pronunciados no trajeto do fio al
até a saida do cone nos alimentadores.

Os alimentadores com sensores mecanicos tém
que ser montados a 45° do plano horizontal.

* = Méax. 15° com forca baixa da mola do sen- $
sor. (ver pagina 19) 7 ol 45°

\ Ty |

Assegure que os parafusos estejam bem
apertados. »

Max. 32mm
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Jumper / ajuste de velocidade

Ligacoes do circuito do motor

O Luna esta equipado com liga¢des na placa do circuito do motor que adaptam a operagéo dos alimentadores as
caracteristicas do processo de tecelagem. (Os ajustes do tear devem ter prioridade sobre os ajustes do jumper).

Sensor otico Sensor mecanico

Sensibilidade do sensor

J1[eleee Ji[eeee Filtro do sensor de ruptura —
eleece de reserva — AUTO eleee FIOS RIGIDOS
efoee Sensibilidade do sensor Slle o o . 3
J1i e de reserva — BAIXA J1i I Filtro do sensor de ruptura — NORMAL
J2 Sensor de ruptura do fio — DESATIVADO J2 Sensor de ruptura do fio —- DESATIVADO

J2 L]

Sensor de ruptura do fio — ATIVADO

J2

G

Sensor de ruptura do fio — ATIVADO

J3[*°l* e ]| Posicionamento do disco de enrolamento — J3|°® °|° [*]| Posicionamento do disco de enrolamento —
o ofofe | DESATIVADO o ojefe | DESATIVADO
—[— Posicionamento do disco de —[— . -
° olofe o ool Posicionamento do disco de

J3 o enrolamento — ATIVADO J3 |, 5 enrolamento — ATIVADO

Jal**e® Padréo em avangado- DESACTIVADO Jal**® Padréo em avancado- DESACTIVADO
o0 0|0 o0 0|0

Ja|® el Padréo em avangado- ACTIVADO Jale el Padréo em avangado- ACTIVADO
o000 o000

Velocidad maxima sensor mecanico

Per impostare la velocita massima, ruotare il selettore nella
posizione appropriata.

A ODND =
I n

1500 m/min
1200 m/min
800 m/min
500 m/min

NYY
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Pecas principais

Detector de fio partido

Disco de enrolamento

Velocidade max.
(Somente sensor mecanico)

Indicador

/

Sensor mecanico

o e e e e

/

Sensor otico

Tambor de bobinagem

Sensores da reserva do fio

Ajuste do suporte
da escova

Libertagdo rapida do
anel de tensao

Interruptor de ligar/desligar

Meio enfiamento

. CAT

Ajuste

Enfiamento total

Interruptor S/Z
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m Tensao do fio Luna-X2 n

Ao tecer determinados tipos de fios e sob condigbes de tecelagem especiais, pode ser necessario
utilizar os elementos de controlo do fio nas posigdes 1 e 3. No quadro abaixo e na pagina
seguinte estdo descritas as combina¢des adequadas.

Posicao dos tensores de fio

XM m— 1 TEC
Y —— I

@

. e

30°
(F/G/H)

42°
(E/F/H)

Tensor de fio -tipo e posicao

TIPO DE TENSOR POS TIPO DE TENSOR POS
A @ F (2
5 00 G (2]
C @ H (2]
D (1) J (CAT) o o
E o [« e o




Ref. No. 27-8930-2006-09/1232

Tensao do fio

Fio Lancadeira Projéctil
CONTAGEM DO FIO TENSORES CONTAGEM DO FIO TENSORES
Ne 74 - 35 A G/ 1 K Ne > 35 A H/ |
B . Ne 59 -9 A G/l K Ne 59 - 16 A F/ 1
Algodéo torcido y
elastico revestido Ne 15 - 4 A G K Ne 20 - 4 A G/l
Ne 6 -0,9 D G/ 1 K Ne 6 - 0,9 D G/ I
Nm 120 - 60 A H/ | B+B+K Nm > 60 A H/ |
L3 Nm 100 - 14 A H/ 1 B+B+K Nm 100 - 27 A F/ 1l
Nm25-7 A G/ 1 K Nm 33 -7 A G/l
Nm10-1,5 D G/ I K Nm 10-1,5 D G/ I
Nm 120 - 30 A E/ K Nm 120 - 27 A F/ 1
. . Nm 35 - 20 A E/ I K Nm 33 -7 D G/l
Fios rigidos,
juta e flax (linho) Nm 26 -7 A G/l K Nm10-1,5 D G/ 1
Nm10-1,5 D G/ 1 K
Nm 120 - 20 A G/l K Nm 120 - 50 A H/ |
Cordio de veludo Nm25-7 A G/ 1 K Nm 67 -7 A H/ 1
Nm10-1,5 D G/ I K Nm 10-1,5 D H/ 1
Fios de fantasia,fio Nm 120 - 50 B H/ | B+B+K Nm 120 - 50 B H/ |
torcido e f|o com Nm 67 -7 B H/ 1 B+B+K Nm 67 -7 B H/ 1l
irregularidades Nm10-1,5 B H/ Il B+B+K Nm10-1,5 B H/ I
Tex 4 - 20 C E/ I K Tex 4 -20 C H/ |
Elevada torcdo Tex 15 - 50 C E/ K Tex 15-100 C H/ 1l
Tex 40 - 100 C E/ I B+B+K Tex 80 - 400 C H/ 1
Tex 4 - 20 C H/ | J/ 1+K Tex 4 - 20 C H/ |
Fil " Tex 15-40 C H/ 1l J/+K Tex 15-100 C H/ 1
llamento sem fim | . 30 - 100 A H Jsk | Tex 80 - 400 A H/ Il
Tex 80 - 400 A H/ B+B+K

Medigéo da tensdo: I=suave, ll=médio, lll=rigido, Illl=extra rigido

NOTA

Como o desempenho do tensor pode ser afectado por varios factores relacionados com os fios especificos que
estao a ser utilizados, as recomendag6es acima destinam-se simplesmente a proporcionar orientacao. Em caso de
alguma duvida, recomendamos que faca o teste de insercao da trama.
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Ajuste S/Z

Desligue o alimentador.

Agarre o disco de enrolamento e, pressionando
ao mesmo tempo o botédo cor-de-laranja na parte
da frente do tambor de bobinagem, rode o disco
até que o botdo faga clic. Alinhando a marca do
disco de enrolamento com a linha do comparti-
mento do motor, temos a indicacao da

posicao de separacao zero.

Para ajustar, pressione o botdo e rode o disco
de enrolamento na direc¢é@o apropriada. A
separagdo aumenta de 0 para 2,7 mm, a medida
que o disco é rodado.

A separacdo tem que ser clara, mas nao
excessiva.

Ajuste o sentido de rotagcdo com o interruptor e
ligue o alimentador. Na posi¢éo 0, o alimentador
encontra-se na posicao de standby.
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m Insercao pneumatico

Luna-X2

Ligue o alimentador. O disco de enrolamento
posicionar-se-a automaticamente (tambor de
bobinagem vazio).

INSERCAO TOTAL

Introduza o fio no orificio e pressione ambos
os botoes de enfiamento.

INSERCAO PARCIAL

Introduza o fio no orificio e pressione o botéo
de enrolamento direito.




Enfiamento manual
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SEM CAT

* Desligue o alimentador.

+ Alinhe o olhal do disco de enrolamento (1).

+ Enfie a agulha através do alimentador e do
olhal de saida (ver pagina 17).

+ Faca passar o fio.

+ Torne a ligar o alimentador.

COM CAT

» Desligue o alimentador.

+ Alinhe o olhal do disco de enrolamento.

+ Enfie a agulha através do alimentador e da
escova de controlo do baléo.

+ Ligue o alimentador e encha a reserva do fio.

+ Insira a agulha de enfiamento no CAT (2), o
mais possivel.

» Puxando o fio (3), consegue-se que ele se
enrole emvolta da agulha de enfiamento.

» Quando se puxa a agulha de enfiamento (4), o
fio sai também.

A AVISO

Quando utilizar uma agulha de enfiamento, deve ter
cuidado para evitar danos no E-flex.

Assegure-se de que o suporte do flex esta na po-
sicao para a frente antes de enfiar.
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m Tensor controlado (TEC)

PASSAGEM DO FIO

+ Abra a tampa (1)

* Insira a passeta (2)

+ Puxe o fio (3). O fio vai se enrolar na passeta
» Puxe a passeta (4)

» Feche a tampa (5)

Posicao A
Recomendada para uso do tensor TEC com
Flex-brake de 30°.

Posicao B
Recomendada para uso do tensor TEC com
escova ou com Flex-brake de 42°.

TROCA DA LAMINA

+ Abra a tampa (1)

* Retire 0 anel O Ring (6)

 Dobre a lamina para retirar (7)

* Dobre a nova lamina para inserir
» Feche a tampa (5)

]
rmmm————a?

o
[}
—‘.

Lamina suave
Lamina standard
Lamina reforzada
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m Ajuste do balao/ E-Flex Luna-X2

Ajuste o controlo do balédo/tensédo do E-flex.

NOTA

Uma tensao excessiva da escova causara uma
desgaste anormal. %

#I e

Assegure-se que o Anel Escova/ E-flex esteja
posicionado correctamente.

SUBSTITUINDO A ESCOVA/ O FREIO E-FLEX

Girar a alavanca lateral para separar a escova/freio
do corpo de enrolamento.
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m Ajuste cat Luna-X2 n

Controle a tensao de entrada do fio no CAT.

NOTA J
O Anel Escova s6 deve ser Usado para o contro- -
le de Balao. LunaX2 |

_1%\ | =

Ajuste da tenséo de saida.

LunaX2

f——

= Vg

pu |
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Ajuste do sensor

Determinados tipos de fio podem colar, ou deixar
residuos, no espelho do sensor. Em tais casos, a
folga entre o fio e 0 espelho pode ser aumentada.

Ajuste a folga rodando o espelho 180°.

Sensor otico

AN

180°°

- X

7,

AN

Posicién normal
Posicédo Normal

Espacio aumentado
Folga aumentada

Os sensores sao ajustaveis em trés fases:
Nivel 1 Fios muito finos

Nivel 2 Definicdes normais

Nivel 3 Fios muito pesados

Sensor mecanico
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Manutencao

LIMPEZA

Recomendamos uma limpeza periddica a fim de
remover qualquer linhaga ou poeira acumuladas
no alimentador ou na caixa eléctrica.

LUBRIFICACAO

A unidade nao necessita de uma lubrificagéo
adicional.

A AVISO!

Desligue sempre o interruptor principal ou isole o
fornecimento de energia e desligue o fornecimen-
to de ar antes de ligar ou desligar o alimentador,
o quadro de controlo ou quaisquer dos quadros
elétricos.

KIT DE FERRAMENTAS IRO / ROJ

Recomendamos o uso do kit de ferramentas IRO para
montagem e desmontagem corretas. Para mais infor-
magcoes, favor entrar em contato com o representante
da IRO.

Interruptor principal
0 I
1
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Deteccao de falhas

| Verificar pela seguinte ordem

| Sensor otico

Sensor mecanico

O alimentador n&o arranca 1-2-3-4-6-7-8-24-25-26 1-2-3-5-6-7-8-24-25-26

O alimentador nao para 2-4-24-25 9-13-5-15-24-25

Reserva de fio e baixa ou vazia 4-3-13-9-8-21-24-25-27-26 17-3-5-16-13-9-8-21-24-25-
27 - 26

Ruptura frequente do fio na entrada 22-10-13 22-10-18 - 14

Ruptura frequente do fio na saida 11-20-12-19- 28 11-20-12-19-23

Os fusiveis se queimam repetidamente 25-28 25-28

Aluz indicadora do alimentador pisca 4 9-13

com lentidao

Aluz indicadora do alimentador pisca 3-9-8-27 3-9-8-27

com rapidez

Aluz indicadora do alimentador fica 29 29

acesa

No Causas possiveis

Solucées

1. | Posigé&o incorreta do interruptor S/Z Colocar o interruptor S/Z na posi¢ao adequada 13
2. | Posicion incorrecta de cuerpo de bobina Assegurar-se de que 0s sensores se encontram na 19
na parte de cima.
3. | Disco enrolador bloqueado Liberar e limpar o disco enrolador 20
Sensor ou espelho contaminado Limpe o sensor e o espelho utilizando um agente de 19
limpeza suave
5. | Bragos do sensor travado Liberar os bracos e limpar os sensores 20
6. | Conexées dos cabos Verificar a possicdo dos cabos 4-7
7. | Fusiveis queimados Trocar o fusivel queimado 6-7
8. | Falha na entrada da rede elatrica primaria Verificar a rede elatrica e conexées 4-7
9. | Tenséao do fio de entrada insuficiente Aumentar a tensao de entrada 11-12
10. | Tenséo de entrada excessiva Reduzir a tensdo de entrada 11-12
11. | Controle do baléo insuficiente Aumentar o controle do balao 17-18
12. | Tenséo de saida excessiva Reduzir a tensédo de saida 17-18
13. | Separagéo de fio excessiva Diminua a separacao de fio 13
14. | Ajuste incorrecto das ligacdes J1 Reposicione as ligagdes 9
15. | Presséo excessiva sobre o brago do sensor max | Reduza a pressédo da mola 19
16. | Ressalto do sensor max Aumente a tensdo da mola 19
17. | Velocidade maxima insuficiente Aumentar a velocidade maxima 9
18. | Velocidade méaxima excessiva Reduzir a velocidade méaxima 9
19. | Reserva insuficiente de fio Ver “Reserva de fio baixa ou vacia” a lista de falhas -
20. | Controle do baldo quebrado Reparar e trocar todas as pecas defeituosas 11-12
21. | Falha no sinal de paragem entre a caixa eléctrica | Verifique todas as ligagbes e cabo 6-7
e a M/C de tecer
22. | Desalinhamento entre bobina e alimentador Realinhar a bobina com o alimentador -
23. | Desalinhamento entre alimentador e maquina Realinha o alimentador com a maquina -
24. | Painel do sensor com defeito Substituir o painel do sensor 10
25. | Placa eletronica do motor com defeito Trocar a placa eletr6nica 5
26. | Quadro de fusivel com defeito Trocar o quadro de fusivel 6-7
27. | Interface da caixa de controle com defeito Trocar a interface 6-7
28. | Cabo de conexao do alimentador defeituoso Trocar o cabo -
29. | Ruptura do fio Fazer o passamento do fio novamenter 15-16
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m Declaracao ce de conformidade Luna-X2 E

EC DECLARATION OF CONFORMITY
EG-KONFORMITATSERKLARUNG
DECLARATION CE DE CONFORMITE
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA’
IRO AB DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
Box 54 DECLARACAO CE DE CONFORMIDADE
SE-523 22 Ulricehamn

Guarantee that machine type: ..........cccoceenee.

Luna-X2

Is manufactured in comformity with the provisions of the following EC directives and applicable amendments:

Ist geméss der folgenden fiir Maschinen geltenden EG-Richtlinjen hergestellt worden (damit auch alle
zusétzliche Anderungen)

Est fabriqué en conformité aux dispositions des directives CE suivantes (y compris tous les amendements):
E’costruito in conformita a quanto previsto dalle seguenti direttive UE e successive modifiche:

Esta fabricado conforme con las disposiciones de las debajo mencionadas directivas CE (y sucesivas
modificaciones):

Esta fabricado em conformidade como o estabelecido nas seguintes directivas CE (incluido altarac¢des):

Safety of machinery 98/ 37/ EEC EN ISO 111 11-1
Low voltage equipment 2006/ 95/ EC EN ISO 111 11-1
Electromagnetic compatility 2004/ 108/ EC EN ISO 111 11-1

Péar Josefsson, Manager Product and Development department, 2007-12-01




