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Informacgao sobre laminas para serras de corte
Exact PipeCut 170/170E

As laminas de serra TCT (ponta de tungsténio) sao para cortar aco, cobre,
aluminio e todos os tipos de plasticos. As laminas TCT podem ser afiadas.

As laminas de serra Ceramais (Cermet) (ponta de liga de ceramica) sédo
para cortar aco inoxidavel, materiais a prova de acido, ago, cobre, aluminio
e todos os tipos de plasticos. As laminas Ceramais (Cermet) podem ser
afiadas.

As laminas de diamante sdo apenas para cortar ferro fundido. As laminas
de diamante ndo podem ser afiadas.

Recomendacgfes sobre o controlo de velocidade da 170E:

Aco inoxidavel 4

Aco 5

Ferro fundido 6






Declaracdo de Conformidade CE

Declaramos sob a nossa inteira responsabilidade que os produtos descritos nos “Dados
Técnicos” estdo em conformidade com as seguintes normas ou documentos normativos:
EN60745 de acordo com o disposto nas directivas 2004/108/EC, 2006/42/EC.

Para obter mais informacgdes, por favor contacte a Exact Tools na morada seguinte.
O ficheiro técnico esta disponivel na morada abaixo.

Helsinki, 1.1.2010

Seppo Makkonen, Director executivo

Exact Tools Oy
Séarkiniementie 5 D
FI1-00210 Helsinki
Finland
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Definigoes: Normas de Seguranca

Conteudo

Caracteristicas técnicas

Contelido da embalagem
Seguranga

Instru¢des de seguranga
Funcionamento

Descri¢do Funcional

Uso a que se destina

Antes de utilizar a ferramenta
Ligacdo a rede eléctrica

Marcacao precisa do ponto de corte
Colocar o tubo nos suportes
Fixacéo do corta tubos no tubo
Perfurar a parede do tubo

Accao de cortar o tubo

Proteccdo de sobrecarga

Precis&o de corte e roda de controlo
Instalagdo e mudancga do disco de corte
Instrugoes de manutengéo e assisténcia
Ambiente/Eliminacéo
Garantia/Condig8es de garantia
Concelhos

Visualizagao detalhada (anexo separado)

exact

@® Pipe Cutting System

As definicdes abaixo descrevem o nivel de gravidade para cada palavra do sinal. Por favor leia
0 manual e preste atencéo a estes simbolos.

PERIGO: Indica uma situagao de perigo eminente que, se néo for evitada, ira resultar em

morte ou ferimentos graves.

AVISO: Indica uma situagao de potencial perigo que, se nao for evitada, podera resultar em

morte ou ferimentos graves.

CUIDADO: Indica uma situag&o de potencial perigo que, se ndo for evitada, pode resultar

em ferimentos ligeiros ou moderados.

ADVERTENCIA: Indica uma pratica ndo relacionada com lesées pessoais que, se ndo

for evitada, pode resultar em danos a propriedade.

A Indica risco de choque eléctrico.
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Informacgoes

Instrugdes de funcionamento, seguranca e
assisténcia

Por favor leia atentamente estas instrugées de funcionamento, seguranga
e assisténcia antes de utilizar o corta tubos. Deve também guardar este
livro de instrugées num local acessivel a todos aqueles que utilizarem
o corta tubos. Em aditamento a estas instrugoes, deve seguir sempre

as regulamentag¢oes oficiais de salude e seguran¢a no trabalho. O Corta
Tubos PipeCut 170/170E é para ser utilizado somente por profissionais.

Caracteristicas técnicas

Model Pipecut 170 Pipecut 170E
Voltagem 1 220 - 240 V / 50-60 Hz 220 - 240 V / 50-60 Hz
Voltagem 2 100 - 120 V / 50-60 Hz 100 - 120 V / 50-60 Hz
Poténcia 1010 W 1100 W

Velocidade sem carga 4000 /min 1600-3500 /min

Servico de funcionamento intermitente 2,5 min / 7,5 min (S3 25%) 2,5 min /7,5 min (S3 25%)
Diametro da lamina da serra 140 mm (5.51") 140 mm (5.51")

Furo de montagem 62 mm (2,44”") 62 mm (2,44")

Peso 5,7 kg (12 Ibs) 5,7 kg (12 Ibs)

Range of use @ 15 mm -170 mm (0,6"- 6”) 15 mm —170 mm (0,6"- 6”)
Espessura maxima ago 6 mm (0,23") 8 mm (0,31")
Espessura maxima plasticos 14 mm (0,55 14 mm (0,55")

Classe de proteccédo ./ =1 [A

Bloqueio do eixo sim sim

Pré seleccdo de velocidade  néo sim

Controlo electronico constante N&o sim

Protecc&io Contra Sobrecarga Sim sim

Corrente de arrangue reduzida nao sim

LpA (pressédo sonora) 86 dB(A) 94 dB(A)

KpA (incerteza da pressdo sonora) 3 dB(A) 3 dB(A)

LWA (poténcia acustica) 97dB(A) 105 dB(A)

KWA (incerteza da poténcia aclstica) 3 dB(A) 3 dB(A)

Os valores dados sao validos para voltagens nominais [U] de 230/240V. Para voltagens inferiores e
modelos para paises especificos, estes valores podem variar. Por favor observe o nimero do artigo
na placa do tipo da sua maquina. Os nomes comerciais das maquinas individuais podem variar.
Apenas para ferramentas eléctricas sem corrente de arranque reduzida: Os ciclos de arranque geram
breves quebras de voltagem. Pode ocorrer interferéncia com outros equipamentos/maquinas em caso
de condi¢des desfavoraveis do sistema eléctrico. Ndo sdo de esperar avarias em sistemas de
impedancias abaixo dos 0.36 ohm.
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Informagodes

Informacgao sobre Ruido/Vibragao
Valores medidos determinados conforme a EN60745.
Use protecgao auditiva!

Os valores de vibracéo total (triax soma de vector) determinados conforme a EN60745:
Valor de ?rgisséo de vibragdes an =0,35 m/s?, Incerteza
K =1.5 m/s".

O nivel de emisséo de vibracdes dado nesta folha informativa foi medido em conformidade com um teste
normalizado dado em EN 60745 e pode ser usado para comparar uma ferramenta com outra. Pode ser usado
para uma avaliacao preliminar de exposigao.

O nivel de emissé&o de vibragdes declarado representa as principais aplicacdes da ferramenta. No entanto,
se a ferramenta for usada Eara aplicacGes diferentes, com acessérios diferentes, ou tiver manutengao
deficiente, a emissédo de vibragdes pode diferir. Isto pode aumentar significativamente o nivel de exposi¢éo
ao longo do periodo total de trabalho.

Uma estimativa do nivel de exposi¢éo a vibragdo também deve ter em conta as vezes em que a ferramenta
é desligada ou quando esté a funcionar mas nédo esta realmente a fazer o trabalho. Isto pode reduzir
significativamente o nivel de exposi¢éo ao longo do periodo total de trabalho.

Identifigue medidas de seguranca adicionais para proteger o operador dos efeitos da vibracéo, tais como:
fazer a manutencéo da ferramenta e dos acessorios, manter as méaos quentes, organizar padrdes de trabalho.

Exact PipeCut 170/170E pipecutting system,
Conteudo da embalagem:

Verifique se a embalagem contém os seguintes itens:

1. Pipecutting System caixa

2. Exact PipeCut 170 or 170E maquina corta tubos

3. Suportes de corte 4x

4. Instrug@es de funcionamento

5. Chave para sextavado interior 5 mm e 2 mm instalados na maquina
6. Disco de corte de metal duro instalado na maquina

%
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Avisos Gerais de Seguranca
para Ferramentas Electricas

A Leia todos os avisos de segurancga e

todas as instrugoes. Nao seguir 0s avisos
e instrugdes pode resultar em choque eléctrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para
referéncia futura.

O termo “ferramenta eléctrica” nos avisos refere-
se a sua ferramenta que funciona ligada a instalagéo
eléctrica (com fio) ou a ferramenta que funciona
com bateria (sem fios).

1)Segurancga na area de trabalho

a) Mantenha a area de trabalho limpa e bem
iluminada. As areas desarrumadas ou escuras
sdo um convite aos acidentes.

b) Nao use ferramentas eléctricas em atmosferas
9xf?losivas, tal como na presenca de liquidos
inflamaveis, gases ou poeiras. As ferramentas
eléctricas geram faiscas que podem incendiar

a poeira ou os fumos.

c) Mantenha as criangas e os assistentes
afastados enquanto usa uma ferramenta
eléctrica. As distraccdes podem fazer com que
perca o controlo.

2)Segurancga eléctrica

a) As fichas das ferramentas eléctricas tém de
coincidir com a tomada. Nunca modifique
uma ficha de qualquer forma. Nao use
quaisquer fichas adaptadoras com as
ferramentas eléctricas com ligagao a terra.
As fichas ndo modificadas e as tomadas correctas
reduzem o risco de choque eléctrico.

b) Evite o contacto do corpo com as superficies
com ligagao a terra, tal como canos,
radiadores, fogoes e frigorificos. Existe um
risco acrescido de choque eléctrico se o seu
corpo estiver em ligagéo a terra.

c) Nao exponha as ferramentas eléctricas a
chuva ou a condigdes de humidade. A entrada
de &gua na ferramenta eléctrica aumenta o risco
de choque eléctrico.

d) Nao faga mau uso do cabo de alimentagao.
Nunca use o cabo para transportar, puxar ou
desligar a ficha de uma ferramenta eléctrica.
Mantenha o cabo afastado do calor, de 6leos,
arestas afiadas e pecas em movimento. Os
cabos danificados ou enrolados aumentam o
risco de choque eléctrico.

e) Quando usar uma ferramenta eléctrica no

exterior, use um cabo de extensao adequado

para uso no exterior. Usar um cabo adequado
para uso no exterior reduz o risco de choque
eléctrico.

Se for inevitavel usar uma ferramenta eléctrica

num local humido, use um disjuntor

diferencial residual (DR) protegido. Usar um

DR reduz o risco de choque eléctrico.

f

-

3)Seguranca pessoal

a) Mantenha-se alerta, veja o que esta a fazer e
uso o senso comum quando usar uma
ferramenta eléctrica. Nao use uma ferramenta
eléctrica quando estiver cansado ou sob a
influéncia de drogas, alcool ou medicamentos.
Um momento de falta de atencdo enquanto usa
uma ferramenta eléctrica pode resultar em graves
lesdes pessoais.

b) Use equipamento de protecgéo pessoal. O
equipamento de protec¢do, como mascara contra
0 po, sapatos de seguranga antiderrapantes,
capacete, ou protecgao auditiva, usados nas
situagOes apropriadas reduzem os ferimentos

essoais.

c) Use protectores auditivos. Quando trabalhar
com varios materiais, o nivel de som pode variar
e por vezes exceder o limite de 85 dB(A). Use
sempre protectores auditivos para se proteger.

d) Use 6culos de seguranga. Use sempre 6culos
de seguranca para prevenir eventuais lestes
nos olhos com particulas que saltam ao usar a
serra de tubos.

e) Use luvas de segurancga. Use sempre luvas de
seguranca pois as arestas dos tubos cortados
sdo afiadas e podem provocar cortes.

f) Prevenir ligacao nao intencional. Verifique
se o interruptor esta na posicao desligada
(off) antes de ligar a corrente, transportar ou
pegar na ferramenta. Transportar ferramentas
eléctricas com o dedo no interruptor ou ligar a
corrente ferramentas eléctricas que tenham o
interruptor ligado € um convite aos acidentes.

dg) Remover qualquer chaveta de ajuste ou
chave-inglesa antes de ligar a ferramenta
eléctrica. Uma chave-inglesa ou uma chaveta
deixadas presas a uma peca rotativa da
ferramenta eléctrica pode resultar em ferimentos

essoais.

h) Nao chegue demasiado perto. Mantenha
sempre uma posigéao firme e equilibrada. Isto
possibilita um melhor controlo da ferramenta
eléctrica em situagdes inesperadas.

i) Vista-se de forma adequada. Nao use roupa
larga nem bijutarias. Mantenha o cabelo,
roupa e luvas afastados das pegas moveis.
As roupas largas, as bijutarias e os cabelos
compridos Po em ficar presos nas pecas moveis.

j) Se forem fornecidos dispositivos para a
conexao de extractores de pé e instalagoes
de recolha, assegure-se de que estao
devidamente ligados e sao usados
adequadamente. Usar a recolha de pé pode
reduzir os perigos relacionados com as poeiras.

4)Uso e manutengao da ferramenta
eléctrica

a) Nao force a ferramenta eléctrica. Use a
ferramenta eléctrica correcta para a sua
aplicagdo. A ferramenta eléctrica correcta fara
um trabalho melhor e mais seguro a taxa para
a qual foi concebida.
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b) Nao use a ferramenta eléctrica se o interruptor
nao funcionar. Qualquer ferramenta eléctrica,
gue nao paode ser controlada pelo interruptor &

perigosa e tem de ser reparada.

c) Desligue a ficha da tomada de corrente antes
de fazer quaisquer ajustes, mudar acessdrios,
ou guardar as ferramentas eléctricas. Estas
medidas de seguranca preventiva reduzem o
risco de ligar acidentalmente a ferramenta._

d) Guarde as ferramentas eléctricas que nao
estdo em uso fora do alcance das criangas e
nao permita que pessoas nao familiarizadas
com a ferramenta e com estas instrugées
usem a ferramenta eléctrica. As ferramentas
eléctricas sdo perigosas nas méos de utilizadores
nao treinados.

e) Faca a manutencéo das ferramentas
eléctricas. Verifique se ha pecas moveis
desalinhadas ou emperra as,_Pega§
quebradas e qualquer outra situagao que
possa afectar o funcionamento da ferramenta
eléctrica. Se estiver danificada, mande reparar
a ferramenta antes de a usar. Muitos acidentes
sdo causados pela ma manutencéo das
ferramentas eléctricas. .

f) Manter as ferramentas de corte afiadas e
limpas. A manutencao perfeita das ferramentas
de corte, com |laminas bem afiadas, da menos
probalidades de avaria e mais facilidade no
controlo. L .

g) Use a ferramenta eléctrica, os acessoérios
pecas da ferramenta etc. de acordo com esfas
lnstrugoes, tendo em conta as condigoes de
trabalho e o trabalho a executar. O uso da
ferramenta eléctrica para fungées diferentes
daquelas para as quais foi concebida pode
resultar numa situagéo perigosa.

5)Assisténcia técnica

a) Mande reparar a sua ferramenta a um técnico
qualificado e usando apenas pecas de
substitui¢ao idénticas. Istg val garantir que a
seguranca da ferramenta eléctrica se mantém.

Avisos de Segurancga para
Serras Circulares

a) A PERIGO: Mantenha as maos afastadas
da area de corte e da lamina. Mantenha
a segunda méo sobre a caixa do motor. Se
as duas méos estiverem a segurar a serra, n&o
poderéo ser cortadas pela lamina.

b) Nao alcance por baixo da peca de trabalho
nem dentro do tubo. A proteccdo ndo o pode
proteger da lamina por baixo da pega de trabalho
ou dentro do tubo.

c) Nunca segure a peca de trabalho que esta a
ser cortada com as maos nem sobre as
pernas. Fixe a peca de trabalho a uma
plataforma estavel. E importante fixar
adequadamente o trabalho para minimizar a
expo&gao do corpo, o empenar da lamina, ou a
perda de controlo.

d) Segure a ferramenta eléctrica apenas pelas
superficies de pega isoladas quando executar
um trabalho em que a ferramenta de corte

possa entrar em contacto com fios eléctricos
escondidos ou com o seu préprio cabo. O
contacto com um fio com corrente também ira
electrificar as partes metalicas expostas e dar
choque ao utilizador.

e) Use sempre laminas com o famanho e a forma
correctos (diamante oposto a redondo) dos
furos. As laminas que ndo coincidem com o
hardware de montagem da serra giram de forma
excéntrica provocando perda de controlo.

f) Nunca use anilhas ou porcas da lamina
incorrectas ou danificadas. As anilhas e a
porca dalamina foram especialmente
concebidas para a sua serra, para um optimo
desempenho e

seguranc¢a no funcionamento.

g) Quando a lamina empenar, ou quando
interromper um corte por qualquer motivo,
solte o ?atllho e segure a serra imével no
material até a lamina parar completamente.
Nunca tente remover a serra do trabalho ou
puxar a serra para tras enquanto a lamina
estiver em movimento. Investigue e tome as
medidas correctivas necessarias para eliminar
a causa do empenar da lamina.

h) Quando reiniciar a serra na peca de trabalho,
centre a lamina da serra no enfalhe e verifique
se os dentes da serra ndo estdo presos no
material. Se a lamina da serra estiver empenada,
pode saltar da peca de trabalho quando a serra
é reiniciada.

i) Nao use laminas rombas ou danificadas. As
laminas néo afiadas ou mal encaixadas produzem
um corte apertado causando friccéo excessiva
e fazendo empenar a lamina.

j) Tenha um cuidado extra quando fizer um
“corte profundo” em paredes existentes ou
outras areas lisas. A lamina saliente pode cortar
objectos que podem causar repercussao.

k) Verifique se a proteccdo inferior fecha
adequadamente antes de cada utilizagdo. Nao
utilize a serra se a proteccao inferior nao se
mover livremente e se fechar
instantaneamente. Nunca prenda ou ate a
proteccao inferior na posicdo aberta. Se a
serra cair acidentalmente, a protec¢éo jnferior
pode dobrar-se. Erga a proteccéo inferior com

a pega retractil e verifique se move livremente e
se ndo toca na lamina ou em qualquer outra
pe(;ta, em todos os angulos e profundidades de
corte.

1) Verifique o funcionamento da mola da
p[otecgao inferior. Se a protec¢ao e a mola
nao estiverem a funcionar convenientemente,
tém de ser reparadas antes de se usar. A
proteccgao inferior pode funcionar lentamente
devido a pecas danificadas, depositos pegajosos
ou uma acumulacao de detritos.

m)Nao togue no ejector de p6 da serra com as
maos. Elas podem ser feridas pelas pecas
rotativas.

n) Nao trabalhe com a serra em sobrecarga.
Desta forma n&o tera controlo suficiente sobre
a ferramenta eléctrica.
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o) Nao use a ferramenta eléctrica fixa. Nao foi
projectada para funcionar com uma serra de
mesa.

p) Nao use laminas de serra de aco rapido (HSS).

Essas laminas podem partir-se com facilidade.

q) Quando trabalhar com a maquina, segure-a
sempre firmemente com as duas maos e
mantenha uma distancia segura. A ferramenta
eléctrica € guiada com mais Seguranga com as
duas maos.

r) Segure a pega de trabalho. Uma peca de
trabalho apoiada por suportes de tubo fica segura
com mais firmeza do que com as maos.

s) Espere sempre até a maquina parar .
completamente antes de a pousar. O encaixe
da ferramenta pode bloquear e levar a falta de
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

t) Nunca use a maquina com um cabo _
danificado. Nao toque no cabo danificado e
desllgue a ficha da tomada de corrente

uando o cabo se danificar enquanto trabalha.
s cabos danificados aumentam o risco de
choque eléctrico.

Regras de seguranca adicionais
especificas

A serra de tubos nunca deve ser usada nos
seguintes casos, se:

Houver agua ou outro liquido, gases explosivos
ou quimicos venenosos dentro do tubo a ser
cortado. . -

O interruptor de corrente estiver danificado.

O cabo de alimentacéo estiver danificado,
Alamina estiver torta. | L

A lamina estiver romba ou em mas condicdes.
Os componentes plasticos estiverem rachados
ou se faltarem pecas. ) )
Aferramenta de aperto ndo estiver devidamente
apertada em volta do tubo ou se estiver
deformada. . o

A cobertura de proteccéo da lamina ou a_
proteccao da lamina movel estiverem danificadas
ou tiverem sido retirados da maguina.

O mecanismo de bloqueio néo funcionar
correctamente (botao-UNLOCK).

A serra de tubos estiver molhada.

Quando usar a serra de tubos, devem ser sempre
tomados em consideragao os seguintes factores:

Assegure-se de que o tubo a ser cortado esta
vazio.

Assegure-se de que a lamina esté correctamente
instalada. N

Assegure-se de que o didmetro e a espessura
da lamina séo adequados para a serra de tubos
e que a lamina € adequada para o nivel de rpm
da maquina. o
Nunca faca forca de lado para parar a lamina,
deixe sempre que_a lamina pare livremente.,
Verifique as conexdes das proteccoes da lamina.
Nunca faca forga excessiva quando usar a serra
de tubos.

Nunca use a serra de tubos para erguer o tubo
engiuanto ainda estiver presa ao tubo.

Evite sobrecarregar o motor eléctrico.

Siga sempre as instrugoes de seguranca e de
funcionamento e os regulamentoS em vigor.

Uso a que se destina
PipeCut 170 /170E:

A serra de tubos PipeCut 170/170E destina-se a
ser usada como ferramenta de canalizador no local
da instalacéo. A serra de tubos PipeCut 170/170E
s6 pode ser usada para cortar tubos redondos, com
um diametro de 15-170 mm e uma espessura de
parede maxima de 6 mm (modelo 170) e 8 mm
(modelo 170E) com ago e outros materiais ferrosos
e nao ferrosos e 14 mm com plasticos. A serra de
tubos PipeCut 170/170E pode ser usada para cortar
todos os materiais de tubos normais, tais como aco,
aco inoxidavel, fero fundido, cobre, aluminio e
plastico. A serra de tubos PipeCut 170/170E destina-
se a utilizagBes curtas e intermitentes. A maquina
pode ser carregada para 2,5 minutos durante um
periodo de 10 minutos (S3 25 %). A serra de tubos
PipeCut 170/170E n&o se destina a ser usada em
produgéo industrial. Use suportes para tubos para
apoiar o tubo.

Descri¢ao Funcional

Leia todos os avisos de seguranca e todas as
instrugoes. N&o seguir os avisos e as instrucdes
pode resultar em choque eléctrico, incéndio e/ou
ferimentos graves.

Enquanto ler as instru¢des de funcionamento,
desdobre a pagina dos gréaficos da maquina e deixe-
a aberta.

Caracteristicas do Produto

Enquanto ler as instrugdes de funcionamento,
desdobre a pagina dos gréaficos para a maquina e
deixe-a aberta. Esta pagina esta dobrada sob a
capa deste manual (pagina 3). A numeracgéo que
se segue das caracteristicas do produto referem-
se a esta ilustragao.

Botao de DESTRAVAR

Interruptor

Alavanca de bloqueio do interruptor

Cobertura da proteccao da lamina

Protecgdao mével da lamina

Aresta da protecgcdo mével da lamina

Discos de travagem

Disco de ajuste (nem em todos os modelos)

Pega de comando

10. Parafuso da protecg¢do da lamina

11. Botao de bloqueio do eixo

12. Unidade motora

13. Chave da lamina e (chave para o disco de
ajuste)

14. Placa de identificagao

15. Protecgao contra sobrecarga ou regulador
de rpm

16. Unidade de garra

17. Pega de ajuste da garra

LoNoaRwN
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Funcionamento

Instrucodes de
funcionamento:
Exact PipeCut 170/170E

Antes de utilizar a ferramenta

Certifique-se que a unidade do motor se encontra
na posigao vertical. A marca amarela do botao
“UNLOCK” é visivel.

Verifique se o disco estéa colocado correctamente,
em boas condicdes e se é adequado para o material
a ser cortado.

Certifique-se que as rodas guia do corta tubos
rodam.

Certifique-se que as rodas do suporte rodam.
Verifique o funcionamento da proteccao do disco
de corte inferior.

Certifique-se que o tubo esta vazio.

Se tiverem sido cortados tubos de plastico com o
corta tubos (resultando em lascas longas e estaticas)
abra a protecgao do disco de corte, limpe a protec¢ao
do disco de corte inferior e todo o corta tubos
cuidadosamente.

Ligagao a rede eléctrica
Verifique se a voltagem principal € a mesma que a
indicada na placa sinalética (figura A/14). Ligue o
corta tubos a tomada de alimentagdo apenas depois
de efectuar a verificacao.

Fig C

marca de corte
ponto de corte

20 mm

Marcacgao precisa do ponto de corte

Quando marcar o ponto de corte no tubo a ser
cortado, deduza 20 mm a dimensao pretendida
(Uma regra facil de recordar: a localizagéo da marca
de corte requer uma medi¢ao de — 20 mm) (Figura

Colocar o tubo nos suportes

Utilize os suportes do sistema quando cortar tubos.
Assim ira garantir um trabalho seguro e 6ptimos
resultados. Trabalhe em superficies planas. Coloque
o tubo nos dois suportes de modo que o ponto de
corte figue entre os suportes. Coloque mais dois
suportes por baixo das extremidades do tubo.
Certifique-se que todas as rodas dos suportes estao
em contacto com o tubo (se necessario, ajuste por
exemplo com tabuas) (figura B). Quando cortar
tubos pequenos (25cm ou inferior) coloque os
suportes de modo que 0s pontos de corte fiqguem
fora dos suportes (figura D). Se necessario, apoie
o tubo com a sua perna esquerda. Uma disposigao
apropriada ird evitar que o disco encrave enquanto
o tubo é cortado.

11



Funcionamento

Fixacao do corta tubos no tubo

Abra a unidade de fixacéo do corta tubos de acordo
com o didmetro do tubo, rodando o manipulo para
ajuste que se encontra atras do corta tubos (Fig.
E/1). Coloque o corta tubos em cima do tubo de
modo que a extremidade da proteccéo do disco de
corte inferior fique colocada na marca de corte. Fixe
0 corta tubos ao tubo rodando o manipulo para
ajuste até a unidade de fixacéo do tubo estar
firmemente ajustada em redor do tubo a cortar
(Figura E/2). Segure o tubo no local e assegure-
se que o corta tubos se move liviemente na direcgéo
do tubo. Como medida de seguranga certifique-se
que o s cabos do corta tubos se encontram a
esquerda do mesmo. O corta tubos estd agora
pronto a cortar.

Perfurar a parede do tubo

Ajuste a unidade de fixagao firmemente com a méo
direita e coloque o pé esquerdo em cima do tubo,
aproximadamente 50 cm a partir do corta tubos.
Vire o corta tubos até este se inclinar lentamente
para a frente (Figura H). Quando ligar o motor,
primeiro liberte o botédo de bloqueio do interruptor
(Fig. F/1) e prima o interruptor completamente para
baixo (Fig. F/2). Antes de cortar, aguarde até o
disco alcangar a velocidade maxima. Perfure a
parede do tubo premindo a pega de manuseamento
do corta tubos lentamente e uniformemente para
baixo até o disco cortar a parede do tubo (nesta
fase o tubo néo deve rodar) e a unidade do motor
estar bloqueada na posicéo de corte (Fig. H/1).
Observe 0 botdo “UNLOCK” durante a perfuracéo.
Quando o bot&o “UNLOCK” estiver bloqueado, ou
seja, a marca amarela desaparecer (Fig. G), o corta
tubos esta bloqueado na posigao de corte e pode
comecar a cortar o tubo com seguranga.

Accéo de cortar o tubo

Comece a cortar movendo o corta tubos para a
frente e fixe o tubo com o pé esquerdo (Fig. H/3)..
De seguida, liberte o tubo (retire o pé esquerdo do
tubo) e vire o corta tubos para tras, o que fara com
gue o tubo também seja rodado para tras (Fig. J).
Inicie um novo movimento e mova o corta tubos
continuamente para a frente ca. 1/6 da circunferéncia
do tubo. Repita até o tubo estar cortado (Fig K).

Seleccione a velocidade de corte de acordo com
0 material e espessura da parede. Uma velocidade
muito elevada pode danificar o disco de corte,
sobrecarregar o corta tubos e originar resultados
de corte mediocres.

Fig G

Fig H

exact
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Funcionamento

Quando o tubo estiver cortado, pressione o botédo

“UNLOCK” para a frente até a marca amarela ser Fig J
visivel e o bloqueio ser libertado (Fig L/1). Agora,

eleve a unidade do motor para a posicao inicial (Fig.

L/2). Liberte o interruptor (Fig L/3). Quando o disco

estiver estaciondrio, remova o corta tubos do tubo

libertando a pega de fixagao (Fig L/4). Certifique-se

gue a protecc@o movel do disco de corte inferior se

encontra na posi¢cao de seguranca.

Se surgirem problemas durante a perfuragéo ou corte,

sons anormais ou vibracdes que o obriguem a

interromper o corte antes do tubo estar completamente

cortado, liberte o disco premindo o botdo “UNLOCK”

para a frente até este ser libertado e eleve a unidade

do motor. Assim que o problema estiver resolvido,

inicie novamente o corte. .
Fig K

Nunca coloque o motor em funcionamento quando

a unidade do motor estiver bloqueada na posi¢éo de

corte ou quando os dentes do disco estiverem em

contacto com o tubo a ser cortado.

Protecgao de sobrecarga e regulador da
velocidade de rotacao

O modelo 170 esta equipado com proteccéo de

sobrecarga. Quando o disco estiver baco ou a

velocidade de corte for demasiado elevada, a

proteccao de sobrecarga desliga automaticamente a
alimentacéo eléctrica. Para restabelecer a

alimentacéo, prima o botéo da protecgao de

sobrecarga. Fig L

No modelo 170E existe um regulador da velocidade
de rotagdo. A velocidade de rotacéo é seleccionada
de acordo com o material a ser cortado. No regulador
existe também uma proteccao de sobrecarga. Ela
corta automaticamente a alimentagdo eléctrica numa
situagao de sobrecarga. A alimentacéo é restabelecida
automaticamente logo que o motor tiver arrefecido o
suficiente. No regulador existe uma luz vermelha
indicadora que alerta para uma sobrecarga iminente
e assinala a fungao de proteccéo de sobrecarga. A
luz indicadora referida acende-se por momentos
durante o arranque do motor. Isto é normal e ndo
requer nenhuma intervencgao.

Precisao de corte e roda de controlo FigM

O corte depende de muitos factores, ou seja, do
tamanho do tubo, do material, da espessura da parede,
da qualidade da superficie do tubo, do
arredondamento, da soldadura, da condi¢&o do disco,
velocidade de avango e da experiéncia do operador.
Por isso, o resultado pode variar e o corte pode ser
para a direita ou para a esquerda (desalinhamentos
do ponto inicial e final do corte) (Fig. M). A unidade
de fixacéo do corta tubos tem uma roda ajustavel
(Fig. A/9) que deve ser utilizada para melhorar a
qualidade do corte e para reduzir os desalinhamentos.

Um passo para Um passo
a esquerda para a direita
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Funcionamento

O ajuste aplica-se apenas ao tamanho e material
do tubo actual e a roda pode ter de ser reajustada
quando o disco estiver gasto.

Para ajustar a roda, alivie o parafuso de blogqueio
(Fig. N/1), rode a roda no sentido dos ponteiros do
relégio ou no sentido oposto para a posi¢ao desejada
(Fig. N/2) e bloqueie novamente a roda (Fig. N/3).
Se o disco se tiver desviado demasiado para a
direita, ajuste a roda para o centro no sentido dos
ponteiros do relégio (sinal -). Se o desalinhamento
for para a esquerda, ajuste-a no sentido contrario
aos ponteiros do reldgio (sinal +). O nimero de
passos depende do desalinhamento real. Ndo se
esqueca de lubrificar a roda de ajuste com intervalos
regulares.

Instalagdao e mudancga do
disco de corte

Retire a ficha eléctrica da tomada. Certifique-se de
que o0 motor esta travado na posi¢éo superior.

Retire a cobertura de protecgéo do disco de corte
(Fig. O/1) desapertando os dois parafusos (Fig.
0/2). Prima o bot&o de fixacéo do veio (Fig. A/11)
e em simultaneo rode manualmente o disco de corte
até que o botéo de travagem do eixo desga mais
cerca de 7 mm. Agora a rotag&o do disco de corte
foi impedida. Utilize a chave do disco de corte para
retirar o parafuso de fixagéo do disco de corte. Retire
o parafuso de seguranga (Fig. O/3), a anilha (Fig.
0/4), o disco de flange do disco de corte (Fig. O/5),
e o disco de corte (Fig. O/6).

Antes de instalar um novo disco de corte, verifique
se ambas as anilhas de aperto do disco de corte
estéo limpas. Coloque um novo disco de corte
encostando-o a anilha de suporte (Fig. O/7), de
forma que o lado marcado no disco de corte fique
voltado para fora e as setas no disco de corte fiquem
voltadas na mesma direc¢éo no sentido de rotagao.
Certifique-se de que o novo disco de corte encosta
na anilha de apoio. Volte a colocar no devido
lugar a 22 anilha de apoio e o parafuso de
seguranca. Prima o botéo de travagem do eixo e
aperte o parafuso de seguranc¢a do disco de corte.
Volte a por no devido lugar a cobertura de protecgao
do disco de corte e aperte os parafusos.

Fig O

Fig P

exact
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Manutencao, Ambiente, Garantia

Instrugées de manutencao e
assisténcia

Retire a ficha eléctrica da tomada antes de prestar
assisténcia ou antes de limpar o corta tubos. Todas
as operagdes de manutencéo realizadas nos
componentes eléctricos do corta tubos devem ser
levadas a cabo por um servigo de assisténcia
autorizado.

Disco de corte

Verifique o estado do disco de corte. Se o disco de
corte estiver curvo, com os dentes rombos ou tiver
qualquer outra avaria, deve substitui-lo por um novo.
Se utilizar um disco de corte com dentes rombos
poderéa provocar uma sobrecarga do motor eléctrico
do corta tubos. Quando notar que o disco de corte
esta com dentes rombos, néo deve continuar a
cortar com 0 mesmo, POIS o disco de corte pode
ficar de tal forma danificado que nao seréa possivel
afia-lo. Um disco de corte que esteja suficientemente
em boas condigdes pode ser afiado algumas vezes
por uma firma especializada. Utilize somente discos
de corte Exact.

Sistema de fixagao do tubo

Limpe regularmente o sistema de fixag&o do tubo
com ar comprimido. Lubrifigue os eixos do sistema
de fixac&o do tubo (Fig. P/1) e as suas juntas (Fig.
P/2). Limpe e lubrifique também o paraiuso
trapezoidal do sistema de fixac&o do tubo éFlg P/3)
e os dois parafusos sem-fim do mesmo (Fig PI4)

Proteccéo do disco de corte

Quando tiver cortado tubos de plastico e em seguida
pretender cortar tubos de metal, limpe sempre o
interior das proteccdes do disco de corte. As
particulas quentes resultantes de cortar o metal iréo
queimar as particulas de plastico, o que pode libertar
fumo toxico. Faca disto uma regra, isto &, limpar
regularmente a proteccéo do disco de corte e prestar
especial aten¢do ao movimento da protec¢do moével
do disco de corte evitando que fique obstruido.

Motor ) o ]
Mantenha limpos os orificios de arrefecimento do
motor.

Pecas de plastico

Limpe as pegas de plastico com um trapo macio.
Use somente detergentes suaves. N&o use solventes
ou outros detergentes fortes pois podem danificar
as pecas de plastico e as superficies pintadas.

Cabo eléctrico

Verifique regularmente o estado do cabo
eléctrico. Se o cabo eléctrico estiver danificado
devera ser sempre substituido pelo servigo de
assisténcia autorizado.

Utilizag&o correcta, assisténcia e limpeza com
regularidade, irdo assegurar um funcionamento
duradouro do corta tubos.

Ambiente

Recolha selectiva. Este produto ndo deve
. ser eliminado juntamente com o lixo
%& domeéstico normal.
Quando a sua maquina xx ja nao tiver
utilidade, n&o a elimine juntamente com
o lixo domeéstico normal. Este produto
tem que ser reciclado separadamente. A
reciclagem separada de produtos
utilizados e embalagens facilita a
reciclagem e a recuperacgdo de materiais. A
reutiliza¢&o de materiais reciclados ajuda a prevenir
a poluicao do ambiente. De acordo com os
regulamentos locais é possivel entregar aparelhos
domeésticos em depdsitos de lixo municipais ou a
fornecedores na compra de um novo produto.

Garantia

Se o corta tubos “xx” ndo puder ser utilizado devido
a defeitos do material ou de fabrico dentro dos 24
meses a contar da data de aquisi¢éo, procederemos
a substituicdo das pegas danificadas por pecas
novas ou forneceremos um corta tubos
completamente novo ou recondicionado de fabrica
em substituicdo do que estiver avariado.

A garantia s6 é valida se:

O cartdo de garantia ou o recibo com a data de
compra forem devolvidos ao fabricante ou ao
fornecedor.

O corta tubos nao tiver sido utilizado de forma
incorrecta.

Na&o tiver havido qualquer tentativa por parte de
pessoa ndo autorizada de reparar o corta tubos.
O corta tubos tiver sido utilizado de acordo com
estas instru¢des de funcionamento, seguranca e
assisténcia.

A garantia ndo se aplica aos discos ou a protecgao
de sobrecarga.

Devido ao desenvolvimento continuo do produto,
a informacéao contida neste livro de instrugcoes
pode ser alterada. Nao fazemos participagao em
separado das alteragoes.
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Conselhos

Conselhos para usar Exact PipeCut

A lamina de diamante sé deve ser usada para cortar tubos de ferro fundido. Nao é recomendavel o corte
de tubos de ferro fundido com laminas TCT ou Ceramais (Cermet).

Limpe a parte interna das proteccdes da lamina depois de cortar tubos de plastico.

Um tubo mais pequeno é facilmente cortado rodando o tubo a méo, ou sobre uma mesa ou no ch&o. Nota:
rode o tudo em direcgao a si quando rodar & mao e tenha cuidado para ndo o rodar muito depressa.

Verifique regularmente as condigdes da lamina.

O processo de corte é dividido em duas etapas; primeiro serrar através da parede do tubo, depois completar
o corte serrando em volta.

N&o sobrecarregue a serra cortando continuamente. A serra vai sobreaquecer e as pecas de metal podem
ficar excessivamente quentes. Isto também danifica o0 motor e as laminas. A regra é de 2,5 minutos em uso
e 7,5 minutos em repouso.

Mantenha a velocidade de alimentagéo constante. Isto vai prolongar a vida Util da lamina.

Por exemplo, o tempo de corte para um tubo de ago com 170mm (6”) de didmetro e uma parede com 5mm
(1/5") de espessura é de 15-20 segundos, e para um tubo de ferro fundido com 110mm (4”) de diametro
e com uma parede de 4mm (1/6") de espessura é de 20 a 25 segundos.

Mantenha sempre a unidade do motor na posicao vertical. A marca amarela do botéo de desbloqueio fica
entdo visivel. Nunca coloque a Serra de Cortar Tubos no tubo na posigao de bloqueada / corte.

Factores que afectam o tempo de vida da lamina da serra:

material do tubo

tipo de lamina correcto para o material a ser cortado
definicdo correcta da velocidade do motor (modelo 170E)
espessura da parede do tubo

velocidade de alimentagéo

uniformidade do tubo

destreza geral do utilizador

limpeza do tubo

ferrugem no tubo

costura soldada no tubo

velocidade da lamina

Factores que afectam a rectiddo do corte:

condicao da lamina da serra

espessura da parede do tubo

velocidade de alimentagéo

uniformidade da alimentagao

destreza geral do utilizador

limpeza do tubo

circularidade do tubo

unidade de garra muito solta ou muito apertada
montagem da lamina demasiado apertada

Plese ver mais informagdes no nosso site
www.exacttools.com
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