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A CORTADORA DE VINIL I/S

Nossos agradecimentos pela compra de uma cortadora de vinil loline. Para poder
confeccionar pegas para sinaizagdo, vocé deverd dispor de um computador equipado
com um software para desenhos. Apos utilizar o software para desenhos a fim de criar
uma pega de sinalizagdo, vocé devera enviala na forma de um arquivo de corte paraa
cortadora de vinil loline. A maguina de cortador e recorte recebera o arquivo e
executara o corte do desenho. Verifique os itens a seguir, antes de comegar a executar
pegas de sindizagéo:
® O software de desenho que 0 gudard a preparar seus deserhos devera ser
carregado no computaedor de acordo com as instrugdes de instdagdo. Caso
tenha qualquer divida sobre o computador ou sobre o software, consulte
nosso revendedor autorizado.

® O computador envia um arquivo de corte para a cortadora de vinil, a im de
criar as pegas de sinalizagd. O computador deverd ter sido montado e
instalado corretamente, antes de ser conectado, por cabo, acortadora de vinil.

® A cortadora de vinil cortara a pega de sinalizagdo exatamente da maneira que
foi projetada. A pega @ sinalizagdo sera cortada no material que tiver sido
carregado na cortadora de vinil.

*  Existe um programa especializado de software que é fornecido juntamente
com a cortadora de vinil, denominado Centro de Controle loline. Esse
utilitério de software devera ser carregado em um micro compativel, a fim de
que possa ser utilizado para efetuar 0s gjustes necessirios em sua cortadora
de vinil e para efetuar um diagndstico do sistema. A maioria dos programas
de software de desenho fornece os drivers para as cortadoras de vinil loline.
Entre em contato com o servigo de atendimento ao cliente da loline, caso
necessite de assisténciaem relacdo aesses drivers.

SEGURANCA E PRECAUCOES

Leia estas diretrizes de seguranca antes de iniciar as peragbes com a cortadora de
vinil. A cortadora de vinil utiliza uma lamina muito afiada para as operacdes de corte.
O movimento das pegas podera ser muito rdpido. Observe sempre as seguintes
precaucOes de seguranca
®* Nb&o permita que o materia fique subitamente retesado entre o cortador e o
rolo de materia utilizado para a corte Um loop de servico devera ser
mantido no material desenrolado para que a operagdo possa ser realizada sem
problemas. O uso da fungcdo Autoloop (habilitada a partir do Centro de
Controle) criard este loop de servico, puxando suavemente uma certa
quantidade de materia do rolo, antes do corte. A loline recomenda que sgja
utilizada a fung@o Autoloop sempre que estiver executando uma corte a partir
de um rolo de material.

®* Nb&o tente reparar a méquina sem a autorizagdo da fabrica. Somente pessoal
qualificado em assisténcia técnica podera executar qualquer servico de
desmontagem ou ter acesso aos componentes internos da méguina. Se houver
necessidade de regulagens mecénicas externas, dedigue a cortadora de vinil e
desconectea das fontes de alimentagdo (tanto do computador como da
tomada na parede).

®  Tenha cuidado com os cabelos, joias, ou com roupas folgadas quando estiver
proximo da cortadora de vinil. Eles poderdo ser apanhados pelas pecas
mecanicas.

*  Nunca movimento o carro manuamente. Utilize as teclas de Setas e deixe
que a prépria maguina execute 0 Servico.

*  Mantenha suas méos afastadas do carro enquanto a cortadora de vinil estiver
funcionando. O carro ir se mover automaticamente para sua posi¢éo no lado
direito damaqguina, assim que elafor ligada.

¢ Tenha cuidado ao levantar a cortadora de vinil. Segure pela parte inferior da
cortadora de vinil ao levant&laou movimenta-la.

®* Mantenha os dedos afastados do eixo de acionamento quando a cortadora de
vinil estiver em funcionamento.

®  Tenha cuidado a0 mudar a lamina do suporte de laminas. Consulte o capitulo
Manutencdo de Rotina, neste Guia do Usuério, sobre o procedimento
recomendado.

® Sda cuichdoso a0 manusear as laminas. Elas sdo dfiadas e poderdo provocar
ferimentos se forem incorretamente manipuladas. Embora as |&minas sgjam
feitas de materid extremamente duro, elas sd0 quebradicas e poderdo se
partir se sofrerem queda ou se forem manuseadas sem cuidado.



INSTALACAO

Remocdao da Cortadorade Vinilde sua Embalagem

Atencao: Nao levante a cortadora de vinil pelastampas plésticas laterais,
pelo guarda-p6, ou pelo trilho do carro. Isso poderd danificar
permanentemente a maquina. Utilize as superficies inferiores da
cortadora devinil paralevant&la ou movimentéla.

Retire com cuidado a cortadora de vinil de sua caixa e coloque-a em uma superficie
plana e estével. Esse procedimento devera ser feito por duas pessoas. Guarde todo o
material de embalagem e a caixa Verifique a lista de embalagem para verificar se
todos os acessdrios foram incluidos.

Montagem do Pedestal ou o Bergo (se incluidos)

Se a cortadora de vinil tiver sido adquirida com um pedestal ou berco, as instrugbes de
montagem e o hardware estardo incluidos no kit de acessorios. Monte o pedestal ou o
berco e fixe a cortadora de vinil de acordo com as instrugdes, antes de tentar efetuar
quaquer corte.

Fixacdo da Cortadora de Vinil

Fixe a cortadora de vinil a0 pedestal (ver acima), berco ou pés, dependendo da
configuracdo do modelo. As instrugBes vém incluidas no kit de acessorios. Se for
utilizar o pedestal, verifique se os rolos para os materiais a serem trabalhados estéo
corretamente instal ados e se a cortadora de vinil esta voltada para a direg&o correta

Preparacédo da Area

Prepare uma é&rea de trabalho limpa e suficientemente espacosa. Certifique-se de que o
chdo estgia limpo e livre de quaisquer obst &culos. Afaste a cortadora de vinil da parede,
para ndo impedir alivre movimentacdo do material de trabalho.

Ligacdo da Cortadora de Vinil ao Computador

Nota: Verifique se o computador e a cortadora de vinil foram ligados as
fontes de alimentacg&o. A lolinerecomenda o uso deuma barra protetora
de alimentacéo contra surtos de poténcia, tanto para a cortadora de vinil
como para o computador .

Conecte a cortadora de vinil ao computador, utilizando um cabo pardelo ou seria. Um
cabo paraelo acompanha o kit de acessorios. Cabos seriais padronizados poderdo ser
encontrados nas lojas de computadores ou adquiridos da loline, caso tenha necessidade
de conectar a cortadora de vinil a uma porta serial do computador. Os pogramas de
software baseados em Windows 3.1 ou em DOS exigem uma conexdo serid para a
cortadora de vinil.

O conector para a porta paralela do computador € uma peca fémea com 25 pinos. A
porta serial exigird um conector macho com 9 ou 25 pinos Se o computador estiver
equipado com uma porta seria de 9 pinos, devese utilizar um adaptador de 9 para 25
pinos. Os adaptadores sd0 pegas baratas e poderd ser encontradas nas lojas de

computadores, ou adquiridas da loline. O cortador ndo ir& funcionar se for conectado
uma cabo serial auma porta paralela
Escolha a porta correta no software de desenho ou no Centro de Controle apds os
cabos terem sido corretamente conectados ao computador e & cortadora de vinil.
Consulte o manua do software de desenho ou o revendedor autorizado, se necessitar
de qualquer informaggo adicional.
Notas importantes:
1. Desligue sempre a alimentacdo tanto do computador como da
maquina, antes de conectar qualquer cabo. Isso protegera o
equipamento e restabelecera a configuracdo da cortadora de vinil,

caso sgja alterada a comunicacgdo de paralela para serial, ou vice-
versa.

2. Se a conexdo for feita através de uma porta paralela, devera ser
selecionada uma das designacdes LPT da porta (por ex.. LPTL,
LPT2, etc.). Sefor utilizada uma porta serial, deve-seselecionar uma
designacdo COM da porta (por ex.: COM1, COM2, etc.). A escolha
da porta para conexdo da cortadora de vinil ird depender das portas
que forem atribuidas a outros dispositivos do computador. Consulte
o revendedor autorizado se ndo houver nenhuma porta disponivel.

Alimentacéo

Ligue o computador e a cortadora de vinil para verificar se est@o funcionando. O
interruptor fica localizado préximo ao cabo de alimentagdo, na parte traseira da
méquina. O carro devera se mover para o lado onde se encontra o teclado, assm que a
alimentacdo for ligada. Mantenha as maos e qualquer pega de roupa folgada afastadas
das pecas méveis da cortadora de vinil. O LED vermelho no paine dianteiro ira
acender assim que 0 processo de partida estiver concluido.

Instalacdo do Centro de Controle loline

O Centro de Controle é uma interface para gjuste de parametros, destinado a otimizar o
desempenho da cortadora. A cortadora de vinil € fornecida com um CD-ROM
contendo o programa de Centro de Controle, nas versdes para Microsoft Windows® 95,
98 e NT (3.51 ou mais recentes).

1. Ligue o computador einicie o Windows®.

Insrao CD-ROM loline no drive de CD -ROM (geramente o D:)

Selecione o botdo Iniciar.

Escolha Executar

Digite D:\SETUP (substitua pela letra correta, se o drive do CD-ROM né&o for o
D:) ecliqueem OK.

Siga as instrugdes que aparecem natela

Consulte ocapitulo Operagdo neste manual sobre os detalhes a respeito do uso do
software Centro de Controleda Ioline.
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OPERACAO

CONTROLES DO TECLADO

O teclado possibilita 0 acesso s principais funcdes da cortadora de vinil.
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Figura2. O Teclado da Cortadora de Vinil
Start/Stop

A tecla Start/Stop conecta ou desconecta a comunicagdo entre 0 computador
e a cortadora de vinil. Se atecla Start/Stop for pressionada durante uma
operacdo de corte ou corte (modo Parar), a maguina ird parar tao logo o
vetor que estiver operando conclua o processo. As teclas de Seta estaréo
ativas no modo Parar. Ao pressionar novamente a tecla Start/Stop (modo
Iniciar ), o corte serareiniciado exatamente no ponto onde havia parado.

INICIAR  luz verde Teclas de Seta inoperantes, cortadora de vinil
on-line (pronta para receber instrugdes).
PARAR luzvermelha  Teclas de Seta operacionais, cortadora de vinil

off-line (ndo preparada para receber instrugdes).
Teclas de Seta

Pressionando as teclas de Seta, o materia serd movimentado para trés e para
frente, ou o carro de um lado para o outro. As teclas de seta ndo funcionardo
a ndo ser que a cortadora de vini esteja no modo Parar (ver Start/Stop
acima).

Set Origin

pesa de sindizacdo. Serd melhor estabelecer uma nova origem antes de
iniciar o corte de qualquer pegca N&o sendo estabelecida uma nova origem
antes de enviar um arquivo para a cortadora de vinil, a maquina iniciard o
trabalho e um ponto determinado pelo arquivo de corte anterior. O software
podera oferecer a opgdo de escolha desse ponto de finalizagdo. A cortadora
de vinil ira, entdo, interpretar 0 novo arquivo como sendo uma continuagao
do corte anterior. Isso afetara a funcdo de repeticdo. Consulte a segdo Repeat
abaixo. Para estabelecer uma nova origem, verifique se a cortadora de vinil

estd no modo Parar, com aluz vermelha acesa. Utilize as teclas de Seta para
mover a caneta ou a lamina para a origem desgjada para o corte e pressione a
tecla Set Origin. A cortadora de vinil ir4 entdo, aceitar os arquivos de

cortelcorte

™ PONTO DE ORIGEM

Figura 3. Ponto de Origem

Nota: O software de desenho normalmente refere-se aorigem como “abaixo
e aesquerda’, porque essa posicao corresponde ao canto esquerdo inferior de
uma peca de snalizaggdo. Como o corte é normalmente orientado como
mostra o desenho, esta posicéo fica localizada no lado direito da cortadora de
vinil.

Velocidade

Utilize o botdo Speed no paind dianteiro da cortadora de vinil para guste da
velocidade. Gire o botdo no sentido horé&rio para aumentar a velocidade, ou
no sentido anti-horé&rio para reduzi-la Ajuste a velocidade de acordo com o
tipo de corte e de material que estiver sendo trabalhado. Ver a segdo Corte
de uma Peca de Sinalizagao neste manual.

Forca
Regule a forga, utilizando o botéo da Forca, no painel dianteiro. Gire o botéo
Forga no sentido horério para aumentar a forga exercida sobre a caneta ou a

l&mina. Ver a se¢do Corte de uma Peca de Sinalizagdo sobre os gustes
recomendados. A faixa de valores de forca disponivel no botéo é determinada
apartir do Centro de Controle A faixa disponivel variaentre 1 e 400 grameas.

Nota: O uso de uma forca muito elevada podera provocar arrasto
excessivo, danificar a caneta ou alédmina, ou rasgar o material.



2

Test Cut

E"rm

Repeat

Test Cut

Esse botdo cortar4d um molde de teste, a fim de gjudar a determinar a forca
correta (das facas ou canetas) e a exposicdo das l&minas para o corte das
pecas de sindizacdo. O corte de teste mostrarg, também, o efeito dos gjustes
de afastamento da lamina e de sobrecorte no Centro de Controle Ver a segdo
Corte de uma Pec¢a de Sinalizac&o sobre os detalhes para guste da forga e
da exposicdo da lamina. A seg@o sobre o Centro de Controle apresenta os
detal hes referentes ao afastamento da l@mina e ao sobrecorte.

1. Veifique se 0 material foi carregado na cortadora de vinil e se o suporte
da lamina esté instalado no carro. Posicione a l&mina sobre o material,
préximo ao lado direito da cortadorade vinil.

2. Veifique s a luz vermelha esta acesa. Pressione a tecla Start/Stop se a
luz ndo estiver acesa.

3. Pressione a tecla Test Cut durante um segundo. O cortador cortard um
pequeno molde de teste, consistindo de um circulo inscrito em um quadrado.

4. Ajuste aforca e a exposigo da lamina para cima ou para baixo através do
bot&o Force e do pé dalamina. Repita os cortes de teste até obter a quaidade
de linha desgjada. Ver asegdo Corte de uma Peca de Sinalizagéo sobreos
detalhes do gjuste da forca e da exposi¢do da l&mina

5. Sucessivos cortes de teste ir@0 sendo automaticamente alinhados a
esquerda do Ultimo corte de teste.

6. Seatecla Test Cut for pressonada durante trés segundos, o cortador ird
cortar um moldede 1,9 x 7,1 pol.

Repeat

Pressionando a tecla Repeat, geraremos uma cépia da pega de sindizagdo de
criagdo mais recente. A cortadora de vinil deverd estar no modo Parar (LED
vermelho) para que possa ser utilizadaatecla Repeat. Parainiciar o corte em um
novo local, movimente a caneta ou a lamina para a nova posi¢ao através das
teclas Seta antes de pressionar atecla Repeat. A repeticéo fard o seguinte:

1. Cada arquivo individua poderé ser repetido até que a tecla Set Origin sga
pressionada e qualquer novo dado sgja enviado para a cortadora de vinil. 1sso
inclui os gjustes de atualizaggo através dafungdo Atualizar o Display.

2. Se os arquivos de corte forem enviados sem que um guste de origem tenha
sido efetuado entre eles, os mesmos permanecerdo continuamente
armazenados na memaria como se fossem um s arquivo. 1sso permite que o
usuario repita diversos arquivos como um Unico grupo. Pressionando Repeat,
iremos cortar todos 0s arquivos, ja que a Ultima origem foi estabelecida
(desde que a capacidade do buffer de meméria ndo tenha sido excedida).

3. Se o(s) arquivo(s) enviado(s) exceder(em) a capacidade do buffer (1
megabyte) antes de ser estabelecida uma nova origem, a fungéo de
repeticdo serd desabilitada. Esse recurso permite que a cortadora de vinil
aceite arquivos de tamanho ilimitado. Se o buffer transbordar, ele ndo
serd mais capaz de receber um arquivo completo e, dessa forma, um
comando de repeticao poderia produzir resultados imprevisiveis.

Nota: N&o sendo estabelecida uma origem entre os arquivos, poderéo ocorrer

dois resultados ndo intencionais: se os cortes combinados ndo excederem a

capacidade do buffer, a repeticao fard com que todos eles sgjam recortados ou, se

0s arquivos combinados excederem a capacidade do buffer, a repeticdo serd
desabilitada.

O CENTRO DE CONTROLE IOLINE

O Centrode Controle loline é um programa utilitério que executa trés funcoes:
* Permite que sgam estabelecidos 0s necessarios gustes para adaptacdo dos

dados de saida do computador.

® Permite que um arquivo completo de corte seja enviado para a cortadora de vinil.
® Inclui diversos testes de diagndstico paraidentificar e solucionar problemas.

Nota: A fim de evitar conflito entre as portas de comunicagéo, ndo execute
mais do que um aplicativo ssmultaneamente, en comunicacao com o cortador.
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Figura5. Menu Principal do Centro de Controle



Alteracédo dos Ajustes do Sistema
Diversos gjustes poderéo ser aterados para que atendam a necessi dades especificas:

® A cortadora de vinil devera estar no modo Iniciar (LED verde aceso) para que 0s
gjustes do sistema possam ser aterados. Pressione a tecla Start/Stop e verifique se
aluz verde estd acesa, antes de dterar qualquer dos gjustes.

® Menu de Tela exibe os principais gustes passiveis de serem dterados. A Barra de
Menus contém os utilitérios e 0s gjustes menos comuns da cortadora de vinil.

* As dteragbes selecionadas passaréo a vigorar somente depois de ser pressionado
um dos botbes Send Settings.
Nota: O software de desenho podera cancelar os ajustes do Centro de
Controle. Verifique seisso ocorreu, pressionando o botdo Update Display antes
e depois da conclusdo de um corte. Se os ajustes tiverem sido alterados, utilize
o softwar e de desenho para modificar os par&metros de corte.

Recursos da Barra de Menus

O Centro de Controle loline oferece arquivos de guda abrangentes explicando as
funcbes das opcbes do software. Apresentamos abaixo um pegueno resumo dos itens

daBarrade Menus:
File
Send CutCort File
Open Settings File
Save Settings As
Exit
Setup
Cortador Setup

Port Setup
Display
Cortador Settings

Factory Defaults

ROM Verson

Memory Buffer

Blade Status
Options

Filtering

HPGL Setting

Install New Firmware
Calibrate

Calibrate Cortador
Test

Seria Test

Computer Port Test

Envia um arquivo de corte (.plt) para a cortadora de vinil.
Restaura os arquivos de gjuste que tenham sido salvos.
Permite que o usuério salve os arquivos de gjuste.

Sai do programa do Centro de Controle.

Permite que 0 usu&io selecione o modelo correto da
cortadora de vinil.
Permite que o usuério escolha a porta de comunicagéo.

Permite que o usudrio visudlize os gustes atuais da
cortadora de vinil.

Permite que o usu&io visudize e restaure 0s gustes
originais defébrica.

Exibe a versfo ROM instalada.

Exibe a capacidade do buffer de meméria instalado.

Exibe se 0 suporte da |amina estd ou ndo instalado.

Permite que o usu&rio aterne entre Filtragem ligada ou
dedigada.

Permite que o usuério escolha alinguagem HGPL.

Instala um novo firmware na cortadora de vinil.

Permite que o usuério cdibre a cortadora de vinil.

Permite que 0 usu&rio teste as comunicagdes seriais.
Permite que o usudrio teste a porta do computador.

8
Cortador Port Test Permite que o usuario teste a porta da cortadora de vinil.
Help
Contents Apresenta alista dos arquivos de gjuda
About Fornece as informacBes sobre a versdo do Centro de

Controle

Opcbesdo Menu de Tela
Measurement Units

Os gjustes poderdo ser estabel ecidos em unidades inglesas ou métricas.
Panel Size

O Panel Size representa a &rea maxima que a cortadora de vinil podera utilizar para
corte. O comprimento gjustado em fabrica (e méximo) para o painel do eixo dos X é de
838 polegadas (2129 cm). O comprimento maximo para o painel do eixo dos Y é
funcdo da largura da méquina. O materia € movimentado ao longo do eixo dos X; o
carro s move ao longo do eixo dos Y. Ao executar cortes em uma Folha Cortada, os
valores de painel deverdo ser gjustados para que coincidam com o tamanho da folha.
Scale

A Escala gustada em fébrica € de 100%. A cortadora de vinil ira produzir cortes na
medida exata de quaquer arquivo de corte que for enviado. Se a escda for de 50%, a
cortadora de vinil executard cortes equivalentes a metade do tamanho desgiado. A
escala da cortadora de vinil podera variar desde 1% até 99%. Nota: Os eixos de X e de
Y poderdo ser gjustados de forma independente um do outro.

Autoloop

Atencéo: O default do Autoloop fica normalmente desligado. N&o deixe que o
material fique retesado ao utilizar um rolo de material com o Autoloop
desahilitado. Um loop de servigo deverd ser criado manualmente, sendo
permanentemente mantido na parte traseira da maquina.

Com o Autoloop habilitado, a cortadora de vinil criard um loop de servico no material
té8 logo um trabalho de corte sa iniciado, e sempre que necessario, durante o
processo de corte. O gjuste de fabrica é de 30 polegadas (76,2 cm), mas o tamanho da
“barrigd’ é gustavel. Desabilite o Autoloop ao cortar pegas curtas de vinil.

Special Features

Vea a ssgd0 Como Efetuar Tansferéncias e Corte de Esténcil sobre os detahes de
como utilizar esse recurso.

Pounce — O recurso de Pounce executard uma série de furos para permitir o pounce de
um molde para uma superficie plana. O processo exige que se disponha de agumas
ferramentas especiais para pounce. O tamanho e o0 espagcamento dos furos sdo
regulavels. VegaCorte e Operacao em Vazio abaixo, para obter mais detalhes.

Recorte de Pranchas de Papeldo — O Recorte de Pranchas de Papel&o é utilizado para

corte de material para esténcil (pranchas de papel&o). O processo exige uma lamina e
um suporte de l&mina padronizados. E criado um corte intermitente, a fim de que o




esténcil permaneca na mesma posicdo durante o processo de corte. Vga Corte e
Operacao em Vazio abaixo, para obter mais detalhes.

Corte— O vdor de Corte é o comprimento, em milésimos de polegada (mils), que a
lamina ird cortar quando estiver cortando linhas segmentadas para transferéncia ou
executando recortes de pranchas de papel@. Os comprimentos de default sGo de 40
mils (0,04 pol) para pounce e de 2000 mils para recorte de pranchas de papel &o.

Os vaores maximos sdo de 4000 mils para pounce e 5000 mils para pranchas de
papeldo. Os valores minimos sdo de 40 mils para pounce e 50 mils para pranchas de
papel &o.

io —O valor da Oper agcdo em Vazio € o comprimento, em milésimos
de polegada (mils), no qual a lamina nao ir& cortar, a executar a corte de linhas
segmentadas para pounce ou para recortes de pranchas de papeld. Os comprimentos
de default sBo de 600 mils (0,6 pol) para pounce e 60 mils para pranchas de papel&o.
Os vaores méximos sdo de 4000 mils para pouncee 5000 mils para pranchas de
papeldo. Os valores minimos sdo de 40 mils para pounce e 50 mils para pranchas de
papel o.

Update Display

Nota: O software de desenho podera cancelar os ajustes do Centro de
Controle. Verifique seisso ocorreu, pressionando o botdo Update Display
antes e depois da conclusdo de uma operacgao de corte. Verifique astelas
de configuragdo do cortador no software de desenho para efetuar
aj ustes, senecessario.

A escolha dessa opgdo ird atuadizar todos os valores de tela pelos g ustes entdo
armazenados na cortadora de vinil. Por exemplo, a0 ser utilizado o Update Display
ap0s uma lamina ter sido inserida no carro ird atualizar o Centro de Controle e
possibilitaré 0 acesso aos parametros de Recor te das Pranchas de Papeldo.

Send Settings to Cutter: Temporary

Apbs ter sido dterado qualquer valor de configuragdo, essa mudanca devera ser
enviada para a cortadora de vinil. Se for sdecionado Send Settings to Cutter:
Temporary, todos os vaores de configuracdo exibidos serdo utilizados na sessdo que
estiver em andamento. Ao desligar a cortadora de vinil, esses valores de configurago
serdo perdidos e os vaores permanentes anteriores passaréo a vigorar no momento em
que a cortadora de vinil for digada Se quaquer valor de configuracdo for aterado,
repita o procedimento deTest Cut paraverificar se os resultados sfo satisfatérios.

Send Settings to Cutter: Permanent
Sendo sdecionado Send Settings to Cutter: Permanent, todos os valores de

configuragdo exibidos seréo enviados para a cortadora de vinil e serdo savos para
todas as sessfes subseqiientes, mesmo que a cortadora de vinil sgjadedigada

Acceleration
A aceleracdo gjustada em fabrica é de 1,0 g. A configuragdo da aceleracdo determina a

rapidez com que a caneta ou a lamina aingira sua plena velocidade ao iniciar ou
terminar uma linha de corte. Utilize o Centro de Controle para dterar essa

configuragdo, dentro de uma faixa de 0,1 a 1,0 g. Para cortes longos ou dficeis, ou
quando estiver tentando atingir o maximo de precisdo, utilize os valores mais baixos
para configurar a aceleracéo.

Up/Down Delays

O gjuste de fébrica dos tempos de retardo para cima e para baixo s ambos de 0
milisegundos (mseg), ou O milésimas de um segundo. A configuragdo do tempo de
retardo controla o intervalo de tempo, em milisegundos, da pausa executada pela
cortadora de vinil ap6s levantar ou abaixar a caneta ou a l|&mina Em condigBes
normais, essa configuraco ndo exigira qualquer regjuste. Materiais grossos (por ex.,
mascaras para jateamento de areia) poderdo exigir um retardo de 25 a 50 mseg.

Force

As configuragdes minimas e méximas de forga para o botdo de controle Force no
teclado sdo gjustaveis. O vaor de default minimo estabelecido em fabrica € de 10
gramas. O valor maximo é de 400 gramas. O valor de default maximo para a forga é de
200 gramas.

Blade Overcut

Sobrecorte da 1&mina é a distancia percorrida pela [&mina além do final de um corte. O
sobrecorte da lamha assegura que cada corte atinja efetivamente o ponto em que uma
linha de corte ird encontrar e ligeiramente se sobrepor a uma outra linha de corte. Isso
assegura que todas as pegas de uma determinada sinalizagd0 iréo estar completamente
cortadas, sem nenhum espaco que ndo tenha sido cortado. O sobrecorte da lamina
gjustado em fébrica é de 10 mils. Esse guste de configuragdo serd ignorado se uma
canetativer sido instaladano carro.

Blade Steering Arc
Blade Offset

O afastamento nominal da lamina é de 15 nils (ou 47 mils para dgumas laminas),
porém algumas |aminas especificas poderdo apresentar variagdes dentro de uma certa
tolerancia. Para trabahos com muitos detahes, a execucdo de pequenos cortes para
teste sob diversas configuragbes e, em seguida, escolhendo o melhor deles, podera
melhorar a preciso. Esse gjuste serd ignorado se uma caneta tiver sido instalada no
carro.

-
Esse é o angulo minimo segundo o qual a lamina da cortadora de vinil executara um
arco de giro. Para cortes excessivamente pequenos, poderd ser especificado um angulo
pequeno ou zero. Para cortes maiores, sera melhor utilizar um angulo maior, de até 45
graus. O valor gustado em fébrica trabalha bem com a maioria dos arquivos. O guste
desse valor para pequenos cortes podera melhorar o desempenho. Esse vaor de
configuragdo serdignorado se uma canetativer sido instalada no carro.
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CORTE DE UMA PECA DE SINALIZACAO
Antes de executar a operagdo de corte em uma pega de sinalizac8o, ligue a cortadora de

vinil, instale um suporte de |&mina e estabeleca uma origem. Essas etapas s80
gpresentadas em linhas gerais abaixo. Na maioria dos casos, 0s arquivos de desenho
sdo enviados diretamente do software de desenho para o cortador. Se necessario, utilize
o software do Centro de Controle loline para enviar os arquivos de desenho, para
gjustar as configuragdes e para testar a comunicagdo da cortadora de vinil.

Diretrizes Gerais

1. Nuncapermita que o material fique subitamenteretesado entre o cortador e o
rolo de material durante uma operagao de corte. Um loop de servigo no
material desenrolado serd necessario para que a operagao transcorra  sem
problemas. A loline recomenda que sga utilizada a funcdo Autoloop (habilitada a
partir do Centro de Controle). Ele criard o loop de servico exigido, puxando
ligeiramente uma quantidade determinada de material do rolo, antes do corte. O
default do Autoloop é dedligado.

2. Utilize o recurso de Ladrilhagem no software de desenho, para pecas muito
grandes de sinalizagdo. A confeccdo de varios painés deverd restringir o
comprimento de qualquer movimento no eixo dos X. A loline sugere um tamanho
para o painel X de 10 a 20 polegadas, sem que haja nenhum painel com dimensio
superior a40 polegades.

3. Forga Uma forca incorreta poderé provocar problemas de desalinhamento em toda
a extensdo de um corte longo. Se aforca for excessiva, 0 material podera enviesar.

4. Prepare uma areade trabalho ampla e limpa.

Alimentacao

Ligue o computador e a cortadora de vinil. O interruptor da cortadora de vinil fica
localizado nas proximidades do cabo de alimentagdo, na parte traseira da maquina. O
carro deverd se movimentar quando a méguina for ligada. Mantenha as méos e pegas
de roupa eventuamente folgadas afastadas de todas as pecas moveis da cortadora de
vinil. A luz vermelha no painel dianteiro devera acender assim que o procedimento de
partida estiver concluido.

Carregamento do Material

Nota: Se afuncéo Autoloop néo estiver habilitada no Centro de Controle
tenha o cuidado de nado deixar que o material fique retesado entre a
cortadora de vinil e o rolo do material. Um loop de servico deveréa ser
criado manualmente, sendo per manentemente mantido na partetraseira
da maquina. Consulte o capitulo sobre Autoloop na se¢do Centro de
Controleloline para obter maisinformagdes

Se estiver utilizando um rolo de vinil: Coloque o rolo entre os roletes de apoio
(pedestal), no eixo (bergo) ou na parte traseira da maguina (pé).

Se estiver utilizando um rolo de papel: Pendure o rolo de papel no eixo, se
disponivel. Utilize um rolete de apoio ou o tubo do bergo, se instalados na cortadora de

vinil. Cologue o rolo atrés da méguina se a cortadora de vini estiver equipada somente
com pés. Nota: Nao coloque o rolo de papel em doisroletes de apoio.

Se estiver utilizando folhas cortadas ou sobras: Nenhuma instrugdo especial serd
necessaria.

Alinhamento do Material e das Rodas Tratoras

A loline recomenda o emprego do “Método da Méguina de Escrever’ para ainhar o
material no cilindro. O eixo de acionamento € otimizado para as larguras mais comuns
dos materiais, bem como de suas sobras. Utilize os marcadores do eixo de acionamento
no trilho do carro, a fim de localizar os segmentos do eixo de acionamento, quando o
material estiver carregado na cortadorade vinil.

1. Erga as rodas tratoras, levantando a respectiva alavanca localizada no lado direito
da cortadora de vinil. Puxe o material para cima e através do espago existente por
baixo das rodas tratoras. Puxe um comprimento suficiente de material para baixo
até atingir os roletes de apoio, no pedestal (modelos 1/S 80 e posteriores), ou cerca
de um pé (25 cm) para 0s modelos 1/S 60, montados no tampo da mesa do bergo.

2. Alinhe grosseiramente o materia, de modo que as bordas superponham ao
segmento largo e adireita do eixo de acionamento e a um dos segmentos menores.
Utilize os marcadores do eixo de acionamento ro trilho do carro para localizar os
segmentos do eixo de acionamento quando tiverem sido cobertos pelo material.

3. Posicione as rodas tratoras externas sobre o material, a cerca de uma polegada (2.5
cm) da borda Veifigue se as rodas estdo sobre um segmento do eixo de
acionamento, utilizando os respectivos marcadores no trilho do carro como
referéncia.

4. Dedlize as rodas loucas internas (se existentes) de modo que €elas apresentem, tanto
quanto possivel, um espacamento uniforme entre os roletes externos mantencb-se,
porém, sobre um segmento do eixo de acionamento. Utilize os marcadores do eixo
de acionamento no trilho do carro para certifica-se de que as rodas tenham sido
corretamente posicionadas.

5. Usando ambas as maos, procure juntar por baixo do pedesta ou d berco, as
bordas laterais dianteiras do materid que esta pendente na parte dianteira da
maquina & bordas do materid que estd pendente na parte traseira da méguina
Puxe o material para baixo e alinhe as bordas do material de modo que fiquem
paraelas tanto na frente como atrés. Alternativamente, alinhe a borda do material
com a borda do rolo do material.

6. Mantendo o material alinhado e esticado, pressione as rodas tratoras contra o
mat_(lerial, baixando a respectiva alavanca localizada no lado direito da ortadora de
vinil.

7. Atencdo: Quando estiver verificando o alinhamento com auxilio das teclas de
Seta, certifique-se de que 0 material existente entre o rolo e a cortadora de
vinil ndo serd retesado pelo eixo de acionamento. Verifique o dinhamento
utilizand as teclas de seta, movimentando o materia para a frente e para trés.
Observe as bordas do material para certificar-se de que estejam em esquadro.
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8. Os equipamentos cortadores de vinil IOLINE Smar Trac possuem bracos que
prendem os materiais a serem cortados. A quantidade de bracos varia conforme a
largura util de corte dos equipamentos e S50 respectivamente; 1/S 60, 02 bracos, I/S
85, @ bracos, 1/S110 e I/S 130, 04 bracos que prendem vinil no trilho que move o
material.
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Regulagem das Rodas Tratoras

Os modelos de cortadora de vinil para laguras de 80 cm e acima possuem rodas
tratoras com pressdo gustavel das molas*. Isso permite que o usuério utilize a forca
méxima (24 |bs) para prender o vinil (que exige mais forca para melhor tracdo), ou
menos forca (8 Ibs) para materiais mais leves como o papel e para mascaras para jato
de areia que deverdo ser tracionadas diretamente sobre a superficie de borracha As
rodas tratoras poderdo também ser gjustadas para uma posicdo que as mantenha
totamente afastadas da superficie, de modo que as rodas tratoras internas nas
cortadoras maiores ndo interfiram na cortepor caneta.

A regulagem da forca é estabelecida girando-se um parafuso localizado na parte
traseirado conjunto das rodas tratoras.

1. Movaarodatratora até o furo de acesso localizado na parte traseira do guarda-po.

2. Introduza uma chave de fenda fina no rasgo e gire o parafuso de regulagem a 90
graus. Quando o rasgo estiver na posicdo vertical nas rodas externas, a forca sera
de 24 Ibs. A posicao horizontal indica uma forga de 8 Ibs. Nas unidades equipadas
com rodas tratoras internas, a forga podera ser de 12 Ibs. (regulagem vertical) ou 4
Ibs (regulagem horizontal). A regulagem de 12 Ibs para as rodas tratoras internas é
(til para materiais mais pesados como placas para jato de areia ou placas refletoras.

Excimricn

@;

Posicéo para ForcaElevada Posicéo para Forca Reduzida
Rasgo do Excéntrico na Vertica Rasgo do Excéntrico na Horizontal
Figura 6. Regulagem da Pressdo das Rodas Tratoras

* Esta opcéo ndo se acha disponivel em todos os model os de cortadoras de vinil.

Travamento das Rodas Tratoras Fora do Cilindro

As rodas tratoras loucas apresentam um recurso de travamento* que as mantém
afastadas do cilindro durante os processos de corte ou de corte 1sso reduz a ocorréncia
de manchas detinta, quando a corteé realizada com um pesado marcador de tinta.
1. Levante as rodas tratoras loucas para fora do cilindro, através da respectiva
alavanca
2. Exerca pressio sobre as algas localizadas na parte traseira do braco das rodas
tratoras loucas.
3. Gire 0 gampo de trava para a posi¢do de travamento, utilizando ambos os
polegares. Verifigue se o grampo ficou posicionado por baixo das lingletas
inferiores.

4. Quando as rodas tratoras forem baixadas sobre o cilindro, os roletes loucos seréo
mantidos na posi¢do levantada.

Lingiicta Inferior

T, :
/‘-- b 3

Grampode Trava

Figura 7. Travamento das Rodas Tratoras Loucas Fora do Cilindro

*  Estaopgfo néo se achadisponivel em todos os modelos de cortadoras de vinil.
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Instalacdo da Laminae do Pé daLamina
Nota: O emprego deuma superficieduraparaintroduzir alaminapodera
danifica-la.

O kit de acessdrios inclui uma lamina e um suporte de lamina. As laminas sdo afiadas e
quebradicas e suas pontas podem lascar ou quebrar. Use de todo o cuidado a0
manusear as laminas. Parainstalar umalamina e o pé dalaminano suporte:

1. Removao pé do conjunto, rosqueando -0 no sentido anti-horario.

2. Introduza a lamina no furo existente no suporte de lamina até que ela aparega no
fundo. A lamina devera girar livremente.

3. Rosgueie o pé no pesmogo do suporte (no sentido horario). Pare antes que a lamina
desponte na parte inferior.

(N
[ .-"} o

Figuras8. Instalagio da Laminae do Pé da Laminano Suporte
Instalagdo do SuportedalLamina ou Caneta

1. Gire o parafuso de trava até que hgja espaco suficiente para a introducéo do suporte
da lamina ou da caneta. Verifique se a trava foi girada totalmente para cima,
desimpedindo a passagem.

2. Se for utilizar um suporte de I&mina ou uma caneta de corte introduza o flange no
rasgo do mordente do carro. Se estiver utilizando uma caneta normal, posicione a
ponta a 1/10 de polegada para fora do cilindro, quando o mordente estiver na
posicdo levantada. A cortadora de vinil podera trabahar com qualquer caneta que
tenha um didmetro de tambor de no méximo 7/8” (22 mm).

3. Aperte 0 parafuso datrava até que alamina ou a caneta fique firme.

Ry

Figura9. Instalacdo do Suporte de Ld&mina no Mordent do Carro.

Regulagem da Exposicao e da ForcadaLamina

Regule corretamente a expos¢do e a forga da lamina, a fim de obter bons resultados de
corte.
Regulagem da Exposi¢éo da Lamina:

o =

M e
y ) Eapessura do
ot o = ey Vimil 3-3 mils,
/,f em Média
L d
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Figura 10. Exposicao correta da lamina, atingindo apenas levemente o revestimento

1. Gire totalmente o bot&o Force no sentido horério. Regule a VVelocidade para 50%,
através do bot&o do teclado. A configuragdo de forga maxima é gjustavel no Centro
de Controle para até 400 gramas, para materiais mais espessos. Uma forga maxima
de 200 gramas seré suficiente para a maioria dos materiais.

2. Verifique se a ponta da Iamina se acha apenas ligeiramente visivel quando vista de

lado. Essa técnica aborda a questéo da exposicdo da l&mina sob o ponto de vista de
muito pouca exposicdo, ndo dando chance ce haver exposicio excessiva (que
poderia danificar alaming).

3. Pressione o botdo Start/Stop no painel dianteiro, até que o LED fique vermelho.

Movimente o carro até que alaminafique proxima da borda direita do material .

4. Pressione atecla Test Cut durante um segundo. A cortadora de vinil ira cortar uma

peca de sindizagdo para teste. N@ havera corte, se a regulagem inicid do pé
estiver correta.
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Corte Mais

(i
Profundo Q

Figura 11. Girar o pé para aumentar a exposi¢do da lamina.

5. Dé 1/8 de volta no pé para subi-lo (no sentido horério, olhando de baixo para
cima). Pressione a tecla Test Cut Nota: Sucessivos cortes irdo sendo
automaticamente posicionados a esquerda do corte de teste anterior. A
padronagem do material deverd ser do tipo leve.

6. Continue aumentando a exposi¢cdo da |lamina e executando cortes de teste. A peca
de sinadizacdo utilizada para teste devera se separar completamente do material a
sua volta e devera marcar apenas levemente o revestimento do material quando for
atingida a exposicao necessdria e suficiente da lamina.

Regulagem da Forca:

Cada tipo de materia exigird uma forca diferente de corte. Certifique-se de que a

exposicdo da lamina ja tenha sido regulada, antes de iniciar a regulagem da forca. Ver

instrugoes acima

1. Gire o botdo de forga ligeiramente abaixo de sua posicdo maxima, movendo-o
aproximadamente uma marca e repita o corte de teste. Utilize forca total se o corte
de teste n&o for completado.

2. Se o corte de teste tiver sido completo, reduza mais um pouco a forca e repita o
corte de teste. Prossiga nesse processo de tentativa, até que o corte sga incompleto.
Essa condicdo indicara que ndo hé forca suficiente para empurrar completamente a
l&mina exposta para dentro do material. Neste ponto, gire o botéo de for¢a uma
marca para cima, e essa posi¢ao sera a da intensidade de forca adequada.

Verificagdo:

1. Pressione a tecla Test Cut durante 3 segundos. A cortadora de vinil cortara um
desenho de 1,9 x 7,1 polegadas.

2. Se apega de sindizacdo ndo se separar de forma perfeita e limpa, deixando apenas
ligeiras marcas no revestimento, tente mais um 1/8 de giro para cima (no sentido
anti-horério, olhando de cima para baixo) a fim de diminuir a exposicao da lamina
e aumente ligeiramente a forga.

Envio de um Arquivo de Corte/Cortadora paraa Cortadora

de Vinil

Carregue sempre a cortadora de vinil e execute cortes de teste para determinar os

gjustes corretos, antes de enviar qualquer arquivo para a maquina. Ver a secdo sobre

Regulagem da Exposcdo e da Forgada L @&mina, para obter mais detalhes.
Importante: Verifiqgue seo carro e o material estdo em suas posigoes corretas e
se foi configurada uma origem, pressionando Set Origin no teclado (O LED
estara verde).

Envie o arquivo diretamente do software de desenho, seguindo as instrucdes contidas

na documentago, ou:

A partir doCentro de Controleloline:

1. Nabarrade menus, selecioneFile, Send Cut/Cort File

2. Digite um caminho e o nome do arquivo de corte, ou selecione a localizagdo
correta a partir das listas de diretério/arquivo que aparecem na caixa de didogo.
Por exemplo, o caminho podera ser:

CAIOLINE\<nome do arquivo>.plt.
3. Cligueem OK.

Pausano Corte

Atencdo: Ndo gireorolo do material e nem estique o material entre o eixo de
acionamento e o rolo do material enquanto o corte estiver na condicdo de
pausa. Se o material for subitamente esticado, a maquinaira emperrar.

1. Pressione atecla Start/Stop para colocar a cortadora de vinil no modo Stop (LED
vermelho).

2. Durante a interrupgdo do corte, o carro e o material poderdo ser movimentados
através das teclas de Seta do teclado.

3. Pressione a tecla Start/Stop parareiniciar o corte. A cortadora de vinil ira retornar
para a posicdo origina de corte e continuara a cortar a partir do ponto onde parou.
O LED do teclado mudara de vermelho para verde.

Cancelamento de um Corte

1. Pressione atecla Start/Stop para colocar a cortadora de vinil no modo Stop (LED
vermelho).

2. Cancde o corte a partir do software de desenho (consulte 0 manua do software de
desenho, ou consulte o revendedor do software), ou cancele o corte a partir do
software do Centro de Controle clicando no botdo Abort, na janela Send File.
Nota: Se essa etapa for ignorada, o corte prosseguira assm que for configurada
uma nova origem.

3. Pressione a tecla Set Origin para fazer com que a cortadora de vinil apague os
dados de corte ja recebidos, mas ainda ndo cort ados.
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Ajustes Sugeridos
Divesas varidveis irdo determinar a qualidade de produgdo da cortadora de vinil. A
loline recomenda que sgiam definidos valores baixos para as configuragoes de forga e
de velocidade a0 executar os cortes de teste iniciais. Essas configuraghes deverdo ser
aumentadas gradativamente até que sgiam encontrados os melhores valores para o
material que estiver sendo trabalhado. Consulte a Tabela 1 abaixo, para conhecer as
configuragdes a serem adotadas para diversos tipos de material. Os valores de forca
sdo fornecidos apenas como referéncia para o inicio das operagles. Essas
configuragdes poderdo variar em funcdo do fabricante, cor, idade e temperatura do
material.
Material Espessura Léamina Afastamento Fora Velocidade Aceleracéo Angulo Sobrecorte Retardo de
mils mils gramas pol/seg g Minimo mils Descida
graus milisequndos
Amberlite™/Rubilite™ 1 45° 15 30-60 med. 01 30° 0-5 05
Papel Aveludado 15 Caobra 47 100-200 min. 1 15° 10 0
Poliester Metaizado 2 45° 15 100-140 max. 1 30° 10 0
Refletivo, Classe Engenharia 5 450 15 240-250 min. 1 30° 10 0
Méscara para Jato de Areia® 18! - - - - - - - -
31 Cobra 47 220-260 min. 1 15° 30 0
36 Cobra 47 220-260 min. 1 15° 30 0
40t - - - - - - - -
Esténcil, Aderéncia por Laca 1 45° 15 80-100 max. 1 30° 10 0
Esténcil, Vinil 45° 15 200-220 min. 1 30° 10 0
Esténcil, Solivedl em Agua 1 450 15 125-135 med. 1 30° 10 0
Prancha de Papel&o 10 450 15 300-400 min. 01 30° 10 0
Vinil, Cdandrado 3 45° 15 100-150 med. méax. 1 30° 10 0
Vinil, Moldado 2 45° 15 100-150 med. méax. 1 30° 10 0

manual mente.

! As méscaras para jato de areia apresentam, tipicamente, um

2 Utilize um ajuste baixo para a forca sobre as rodas tratoras, quando usar cortador de 80 cm, ou maiores

revestimento projetado para ser cortado NOTA: As configuragdes dever@ ser gustadas no caso de corte de letras

muito pequenas, ou de detalhes complicados. Consulte a se¢do
sobreCorte de Pequenos Car acteres.

Tabelal. Configuragdes Sugeridaspara Diversos Tipos de Material
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Diretrizes para as Canetas de Corte

A loline estabeleceu algumas diretrizes para operar o cortador com uma caneta de
corte Consulte a tabela abaixo sobre as configuragdes recomendadas para uma série de
diferentes tipos de canetas. Utilize o Test Cut e va aumentando gradativamente os
vaores das configuragbes até encontrar os melhores valores para a caneta que estiver
utilizando. Lembre-se de que os vaores de forca sdo fornecidos apenas como
referéncia para o inicio das operagBes. Essas configuracfes poderdo variar em fungdo
do fabricante, cor, idade e temperatura do material.

Papd Caneta Veocidade Forca Comentérios
gramas
BMI Super Lat - Edferogéfica, Méxima 60-80 15 msg de retardo de
FIatTM,oupapel de estiloHP subida e 15 mseg de
imprimir e escrever reterdo de descida
equivalente, de dta
qualidade
“ Esferogréfica, Méaxima 180200
BIC® ponta
redonda
Sanford Sharpie Méxima 70-100
“ Canetade ponta de Média 70-100
fibra, egtilo HP
K Pontade pléstico A A N&o Recomendado
Yy Ponta de cerémica Yy Yy N&b Recomendado
Yy Tintaliquida/Ponta A Yy N&o Recomendado
metdica

Tabela 2. Diretrizes para Canetas de Corte

Cortes de Grandes Pecas de Sinalizacao

Para executar cortes em grandes pegas de sinalizagd € necess&rio que a cortadora de
vinil estgja perfeitamente calibrada e que as rodas tratoras estejam corretamente
espacadas, umas em relacdo & outras. Além disso, agumas configuragBes do sistema
terdo de ser gjustalas para que se obtenha os melhores resultados. Utilize o Centro de
Controle loline para efetuar essas mudangas no sistema. Quanto maior a peca a ser
cortada, tanto maior a importancia de que o material esteja corretamente alinhado e que
as configuragdes tenham sido corretamente gustadas. Essas sugestdes poderdo ajudalo
aproduzir pegas de sindizaggo de qualidade fina.

1. Utilize o pedestal ou o ber¢o. O uso de um pedestal ou de um berco permite
aproveitar a vantagem do projeto do cilindro da cortadora de vinil. Quando o
material formar uma cortina sobre o cilindro pode-se aproveitar a tendéncia
natural de formag&o de ondul agdes provocadas pelo peso proprio do material.

2. Crie um plano inclinado para o material. Corte dois pedacos de cartdo com a
largura do pedestad e suficientemente compridos para que possam se apoiar
contra as pernas do pedestal da cortadora de vinil. Isso evitara que, ao sair, O
material va sendo dobrado por baixo da méguina, com risco de se embarahar
com o materia existente no lado oposto.

3. Verifique o rolo do material. Cologque o rolo do material adireita do bergo ou
dos roletes sobre os quais se apoia Cetifique-se de que o maerid esga
firmemente enrolado no rolo e que suas bordas estejam bem ainhedas.

4. Carregue o material em perfeito esquadro. Vea a secéo anterior sobre
Carregamento do Material e Alinhamento do Material nas Rodas Tratoras
para que a cortadora de vinil sgja corretamente abastecida de material .

5. Reduza a Aceleragdo. Através do programa do Centro de Controle loline,
estabeleca a acederagd em 05 g, ou menos. Uma acdleracdo mais baixa
assegurard uma melhor precisdo geral, principalmente na transicdo entre os
queadros.

6. Utilize o recurso do Autoloop. O recurso do Autoloop puxara suavemente um
certo comprimento de material do rolo. Isso gudard a obter uma alimentacdo
mais precisa do materia na cortadora de vinil, evitando que saia “aos trancos’ do
rolo. O Autoloop gudard, também, a acertar a trgetdria de tragdo no
revestimento do material, o que garantira o alinhamento do material. O Autoloop
fica normalmente desabilitado no Centro de Controle. Ligue o Autoloop e guste
0 Loop de Servico para o valor de default de 30 polegadas. O guste do tamanho
do pained no software de confeccdo da pega de sindizagd para 0 mesmo
comprimento do Loop de Servico podera gjudar na obtencdo de maior precisio
na trajetoria Se o Autoloop estiver desligado, mantenha um loop de servigo no
material atras da cortadora de vinil, a fim de evitar que o materia sgja puxado
“aos trancos’ de seu rolo.

7. Velocidade. Ajuste o botdo Speed para 50 porcento ou menos. A movimentagdo
do material a velocidades menores gjudara a manté-lo mais estavel, evitando a
formacao de acas ou de dobras por flambagem.
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Forga e Profundidade da Lamina. Uma forca de corte e uma profundidade de
l&mina incorretas poder& provocar problemas de desalinhamento ao longo de
todo o trabaho de corte executado em pegas longas. Se a forga for muito elevada,
o0 material podera enviesar. Se 0 guste da exposicdo da lamina for muito
profundo, o corte poderd atravessar toda a espessura do material e/ou permitir
que o material emperre sob alamina.

Permita que o software o auxilie. Utilize o recurso de automatic sorting
(classificagdo automética), ordering (ordenagdo), ou contour ordering
(ordenagéo do contorno) do software de desenho (alguns programas de software
cuidam automaticamente deste processo). Isso reduzird o tempo gasto em
movimentos para trés, para frente e para os lados na maguina O desgaste do
material de revestimento (bem como do préprio vinil) sera também reduzido, o
que melhorara a trgjetéria do material. Quanto mais complexo for o arquivo,
tanto mais complicado sera esse problema.

Utilize o recurso de confeccdo de painéis, no software de desenho. A
confecgdo de painéis restringird o comprimento de qualquer movimento no eixo
dos X. A loline sugere um tamanho de painel de 10 a 20 polegadas. Na maioria
dos programas de software para desenho de pegas de sindlizacdo, o recurso de
confeccao de painéi's possibilita a colocacdo de painéis entre caracteres.

Corte de Pequenos Caracteres (com menos de Yapol)

Para corte de caracteres muito pequenos ou de detalhes complicados, é necess&rio que
a cortadora de vinil sga corretamente calibrada e que as rodas tratoras estgjam
corretamente espacadss entre si. Também, algumas configuragBes do sistema terdo de
s gjustadas para que se obtenha um corte de detalhes mais perfeito. I1sso é obtido
através de ateracOes efetuadas no Centro de Controle loline e de gustes nos controles
do mostrador do painel dianteiro. A seguir, damos uma lista das regulagens a serem
efetuadas:

1

Reduza a Forca. A menor forga possivel a ser exercida sobre a I&mina sera
melhor para cortes pequenos e detalhados. Comece por efetuar cortes de teste
com um quarto de forca Aumente gradativamente a forga, até que o vinil sgja
totalmente cortado.

Reduza a Velocidade. O botdo de velocidade deverda estar na metade de seu
CUrso, ou um pouco abaixo dele.

Regulagem do Pé. Apds regular a forca de corte mais baixa, abaixe a posicdo do
pé até que o corte ndo se apresente completo e, nesse ponto, suba-o apenas o
suficiente para obter um corte completo. Como haverd sempre uma certa forca
aplicada sobre o pé, um pegueno aumento na forga de corte poderd se mostrar
necess&rio. Assim que o pé estiver corretamente regulado, a ponta da lamina
deverd apenas cortar através do material.

Reduza a Aceleracéo. Ao cortar Rubilite ou Amberlite, regule aAceler agdoem
0,1 g no Centro de Controle Regule a Aceleracéo em 0,5 g para qualquer outro
material.

Angulos Minimos. Estéo listados no Centro de Controle sob o titulo Arco de
GirodaLamina. O angulo minimo devera ser gjustado em O graus.

Sobrecorte. Ajusteo entre G5 mils. Se a depilagdo ndo se der de forma perfeita
nos cantos, aumente o sobrecorte de um mil até que a depilacdo sgja facilmente
executada. Um pouco mais de forca podera gjudar se o material apresentar cortes
incompletos em outras éreas quendo os cantos.

Afastamento. Normamente, o afastamento listado para a lamina é utilizado
como sendo o existente no Centro de Controle. Para caracteres muito pequenos,
qualquer variagd minima na fabricagdo das laminas podera fazer diferenca
Verifique isso, executando cortes de pequenos caracteres com curvas fechadas,
p.ex., a letra “N”. Com uma lamina padréo de 45 graus e 0,015 pol de
afastamento, execute diversos testes utilizando vérios valores de afastamento, por
ex., 13, 14, 15, 16 e 17 mils, adotando o valor que oferecer os melhores
resultados.

Posicdo das Rodas. Coloque as rodas tratoras proximas a area de corte para
garantir que o vinil permanegaliso.
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Como Efetuar o Pounce

Utilize o recurso de transferéncia com um papel de dta qudidade. A loline recomenda
que se use um papel de 20 Ibs, que permaneca plano. Serdo também necessarias uma
ferramenta de transferéncia e uma |&mina de transferéncia (disponiveis naloline).

1.

Sdecione Pounce no Centro de Controle Verifigue se 0 Tag Board Cutout
[Recorte de Prancha de Papelag esta dedligado. Coloque a cortadora de vinil no
modo Start (LED verde aceso). Atualize a cortadora de vinil com auxilio dos
botdes Send Settings [Enviar Ajustes] (temporarios ou permanentes).

Dedlize o rolo de papel sobre os roletes de apoio (utilize o rolo como eixo). A
loline ndo recomenda que sgjam utilizados dois roletes de apoio como bergo para
os rolos de papel.

Habilite o Autoloop ou crie uma folga de servigo no material.

Regule o botdo Speed para sua posicdo maxima. Regule a Aceleragao para 0,5 g.
O desempenho ira variar de acordo com os diferentes tipos de papel utilizados.
Experimente comegar com gjustes mais baixos, se necessario.

Gire 0 botdo Force para sua posicdo méaxima (o vaor de defalt é de 200
gramas).

Instale a ferramenta de transferéncia e a lamina como um suporte de Iamina
padrdo. Nota: ndo ha pé no conjunto de laminas de transferéncia.

Com a luz vermelha acesa, pressione a tecla Test Cut durante 3 segundos. A
cortadora de vinil ira transferir um desenho de 1,9 x 7,1 polegadas.

Aumente ou reduza a forca no Botdo de Forca na medida da necessdade para

que ocorra uma completa perfuracdo do papel. Se a lamina de transferéncia ficar

agarrada a0 papel e emperrar, tente gustar a forga e/ou a aceleracdo para
configuragdes mais baixas.

O corte de Pounce € intermitente — um corte curto de transferéncia seguido de um
segmento mais longo sem ter sido cortado. O comprimento de default é de 40
mils (0,04 polegadas) para o corte e 600 mils (0,6 polegadas) para o trecho
intacto. Os comprimentos dos cortes e dos trechos intactos sdo gjustaveis a partir
do Centro de Controle. Efetue cortes de teste a fim de determinar as regulagens
adequadas para esses parametros. Veja a se¢80 que descreve o Centro de
Controle loling para obter mais detalhes sobre 0s gustes das configuracdes de
corte e de trechos intactos. Dica: Tente um espagamento maior dos trechos
intactos, paraimagensmaiores.

Corte de Esténceis

O material de esténcil (Prancha de Papeldo) devera ser processado de um modo muito
semelhante ao utilizado para o vinil, com a importante excegdo de que devera ser
utilizadaumaforgamuito maior.

1

Selecione Tag Board Cutout [Recorte de Pranchas de Pepeldo] no Centro de
Controle loline. Verifique se o recurso Pounce esta dedigado. Coloque a
cortadora de vinil no modo Start (LED verde aceso). Atudize a cortadora de
vinil através dos botdes Send Settings (temporarios ou permanentes).

Dedlize o rolo de papel sobre o rolete de apoio (use o rolo como eixo). A loline
ndo recomenda o emprego de dois roletes como bergo para os rolos de pranchas

de papeldo.
Habilite o Autoloop ou crie um loop de servigo no material.
Instale um suporte de |aminas no carro.

Execute cortes de teste, a fim de estabelecer os gjustes da exposicdo da lamina e
da forca Veda a se¢d Adjusting Blade Exposure and Force para se informar
sobre o procedimento correto. Nota: Na maior parte das vezes, 0s cortes em
pranchas de papeldo sfo efetuados com a forca méxima ou com valores préximos
a ela (400 gramas).Verifique o Centro de Controle quanto ao ajuste para forga
méxima. Ajuste de acordo com a necessdade. Vga Suggested Settings[Ajustes
Sugeridos] na Tabela 1, para obter mais detalhes.

O Corte em Pranchas de Papel&o € intermitente — um trecho longo seguido de um
segmento curto ndo cortado. O comprimento de default € de 2000 mils (2,0
polegadas) para o corte e de 60 mils (0,06 polegadas) para o trecho intacto. Os
comprimentos dos cortes e dos trechos intactos sdo gustaveis a partir do Centro
de Controle. Efetue cortes de teste, a fim de determinar os ajustes corretos para
eses parametros. Vea a se¢do que descreve o Centro de Controle loline para
obter mais detalhes sobre a regulagem da configurago dos trechos de corte e dos
intactos.
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TESTE DE COMUNICACAO

Existem trés testes para diagnéstico das comunicagles disponiveis no Centro de
Controle Esses testes sdo projetados para gjudar a determinar se existe algum
problema de comunicagdo e paraisolar o loca onde o problema esta ocorrendo.

Para rocar dois desses testes, sera necessario dispor de um modulo de diagnéstico. Ele
ira trabalhar tanto nas portas seriais (COM) do computador como da cortadora de vinil.
Esse modulo poderd ser adquirido na loline ou em qualquer de seus revendedores
autorizados

Teste de Comunicacéao

Esse teste ira determinar se a comunicagdo esta funcionando entre o computador e o
cortador através de portas paralelas (LPT) ou seriais (COM). Rode esse teste a partir do
menu e Testes do Centro de Controle. Ndo serd necess&rio utilizar o modulo de
diagnéstico pararodar esse teste.

1. Dedigue o cortador. Conecte o cortador ao computador, utilizando um cabo
serid ou paraldo. Vea a se¢do  Connect the Sgncutter to the Computer, no
capitulo Instalag8o, para obter mais detalhes sobre esse procedimento.

2. Ligue o Centro de Controle loline. Selecione Test, Communication Test na
barra de menus existente na parte superior dajanela

3. Ligue a cortadora de vinil, mantendo pressionada a tecla Test Cut no teclado.
Continue a manter pressionada a tecla Test Cut até que a cortadora de vinil
emita um bip e a luz pisque trés vezes. A cortadora de vinil estara, agora, no Test
Mode [Modo de Teste].

4. Se for testar a porta serial (COM) pressione Start/Stop na cortadora de vinil e
verifique se o0 dtatus da linha de saudagéo (CTS) exibida na tela do computador
dterna entre On/Off. Deixe a linha de saudagdo ligada (ON). Essa providéncia
ndo serd necessdriaparaaporta paralela (LPT).

5. Pressione a tecla Repeat para mudar a cortadora de vinil para 0 modo Echo. A
luz verde devera acender.

6. Pressione qualquer tecla do computador para verificar se o caractere transmitido
€ igud ao caractere recebido. Se os caracteres forem coincidentes, a conexdo
entre a cortadora de vinil e o computador estara funcionando corretamente.

Selecione Exit ap6s concluir o teste de comunicagao.

Dedligue a cortadora de vinil ao finad do teste. Isso far4 com que saado Test
Mode.

9. Os proximos dois testes ndo serdo necessarios se o teste da porta serial (COM)
tiver sdo bem sucedido.

Teste da Porta Serial da Cortadora de Vinil
Esse teste exige 0 uso b médulo de diagndstico.
1. Conecte 0o médulo de diagnéstico diretamente aporta COM da cortadora de vinil.

2. A partir do menu principa do Centro de Controle, selecione Test, Cortador
Port Test.

3. Ligue a cortadora de vinil, mantendo pressionada a tecla Test Cut no teclado.
Continue a pressionar a tecla Test Cut até que a cortadora de vinil emita um bip
ealuz pisque trés vezes. A cortadora de vinil estardagorano Test M ode.

4. Pressone quaquer tecla de Seta no teclado a fim de transmitir e receber
caracteres. Verifique se a cortadora de vinil emite um bip.

5. Dedigue a cortadora de vinil ao fina do teste. Isso fara com que saia do Test
Mode. Se esse teste fahar, a porta da cortadora de vinil estara apresentando
defeito.

Teste da Porta Serial do Computador
Esse teste exige 0 uso do médulo de diagnéstico.

1. Conecte o médulo de diagnéstico diretamente a porta COM do computador. Se a
porta COM do computador possuir um conector de nove pinos, utilize um
adaptador de 9 para 25 pinos, entre a porta COM e 0 médulo de diagndstico.

2. No menu principal do Centro de Controle, selecione Test, Computer Port Test.

3. Veifique se foi selecionada a porta COM correta Caso contrério, selecione a
porta COM correta.

4. Verifique sealinhade saudago CST esta ligada

5. Pressione qualquer tecla no teclado do computador e verifique se o caractere
transmitido éigual ao caractere recebido.

6. Selecione o botéo Exit ao final do teste. Isso fard com que ssiado Test Mode. Se
esse teste falhar, a porta do computador estara apresentando defeito.



20

IDENTIFICACAO E LOCALIZACAO DE
DEFEITOS

Se 0 sistema ndo estiver funcionando corretamente, poderd estar ocorrendo agum
problema com o compttador, cabo, software de desenho, ou com a cortadora de vinil.
AlteracOes realizadas no sistema operacional do computador ou a instadagd de um
novo periférico ou software poderd4 provocar conflitos. Se for o computador ou o
software de desenho que estiver causando o problema, consulte os manuais do
computador ou do software, ou entre em contato com o fabricante ou com o
revendedor.

Se o problema estiver ocorrendo na cortadora de vinil, comece por certificar-se de que
a dimentacdo esteja ligada e que o cabo entre as maguinas tenha sido corretamente
conectado. Teste a conex@o através do método descrito na secdo Communication
Testing. Consulte 0 quadro a seguir para obter mais detahes sobre as técnicas de
identificacgo e locaizag&o de defeitos:

Quadro de Identificacdo e Localizagc8o de Defeitos

Se aléamina rasga o material ou deixa falhas ao cortar:

Causa Provavel Solugao

1. A lamina esti cega ou quebrada. 1. Substitua alémina

2. A forga dalamina esta muito baixa. 2. Aumente afor¢adalamina.
3. A lamina esta suja. 3. Limpe ou substitua a l&mina.

Seoscantos cortados ou 0s cortes ndo se encontrarem exatamente no ponto devido:

Causa Provavel Solugdo

1. O material esta escorregando. 1. Limpe o eixo de acionamento.

2. A lamina esté cega ou quebrada 2. Subgtitua alamina

3. O sobrecorte dalémina é insuficiente. 3. Utilize um valor mais alto de sobrecorte
paraalémina

4. Consulte a secéo sobreAfastamento da
Lamina

4. O afastamento estaincorret 0.

Se encontrar dificuldade ao tentar depilar o model o concluido:

Se acorte ndo for iniciada no ponto correto do material:

Causa Provavel Solugao

1. A origem selecionada em seu software é 1. Sdecione-as de modo que coincidam

diferente daque foi selecionadaem seu entre si; geramente abaixo e a esguerda

cortador. (que corresponde a0 lado direito do
cortador; veja Figura 3).

2. N&o foi estabelecida nenhuma origem. 2. Configure uma origem.

Causa Provavel Solugao

1. Forcainsuficiente. 1. Aumente o gjuste daforca

2. A lamina esta cega ou quebrada. 2. Subdtitua a lamina

3. O sobrecorte dalémina é insuficiente. 3. Utilize um valor mais alto de sobrecorte

Se acorte anterior ndo for repetida ao pressionar a tecla Repeat:

Causa Provavel Solugao

1 Transbordo de buffer: Tamanho do 1. VegaasegdoRepeat, no capitulo
arquivo é maior do que a capacidade do Operagao.

buffer.

Sefoi enviado um arquivo de corte e nada aconteceu:

Causa Provavel Solugao

1. Seu cortador edd no modo Stop. 1. Pressione atecla Start/Stop para colocar
seu cortador no modo Start.

2. Ocorreu um problema de comunicagdo. 2. Execute os testes de diagndstico, ou entre
em contato com seu revendedor.

3. N&o foi estabelecida nenhuma origem. 3. Configure uma origem.

Setiver sido enviado um arquivo decorte e a saida estiver erratica:

Causa Provavel Solugao
1. O aquivo de corte foi enviado em 1 Cetifique-se de haver sdecionado a
linguagem errada do cortador configuracdo correta do driver.

paraalémina

4. O afastamento esta incorreto 4. Consulte a secéo sobreAfastamento da
Lamina

Seocorrerem erros de trajetéria:

Causa Provavel Solugao

1. Rodas tratoras posicionadas em um trecho 1. Movaas rodas tratoras para uma nova

liso do eixo de acionamento. posic¢éo.

2. Forcagjustada para um valor muito 2. Reduza aforca

€elevado.

3. Acdleracdo gjustada paraum valor muito 3. Configuraaaceleracédo em 0,5 g.

elevado.

4. Veocidade gjustada para um valor muito 4. Reduza a vel ocidade para 50% ou menos.

elevado.

5. O material sofre dobrasao seacumular na 5. Verifique se 0o material permanece liso,

frente e atrés do cortador. plano e em esquadro ao ser carregado.
Desobstrua o caminho do material, nafrente
e atras do cortador.

6. Eixo de acionamento sujo. 6. Limpe o eixo de acionamento.

Tabela 3. Quadro de Identificagdo e Localizac8o de Defeitos

Tabela 3 Continuagéo. Quadro de Identificacao e Localizagéo de Defeitos
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Cédigos do LED

Se aluz verde no painel dianteiro piscar uma vez

Causa Provavel Solugao

O carro esta emperrado. Dedigue seu cortador e elimine toda a
sujeira ou materid que estgja emperrando a
méguina.

Sealuz vermelha no painel dianteiro piscar uma vez:

CausaProvavel Solugao

O eixo de acionamento estd emperrado. Dedigue seu cortador e eimine toda a
sujeira ou materia que estgja emperrando a
maquina

Sealuz vermelha no painel dianteiro piscar duas vezes:

Causa Provavel Solugao

Transbordo de buffer ou problema de Execute os testes de diagnostico ou entre em
comunicagao. contato com seu revendedor.

Se asluzes vermelha e verde do painel dianteiro ficarem piscando alternadamente:

Causa Provavel Solugao

1. Erro de sintaxe na linguagem do cortador. 1. Certifique-se de haver escolhido o driver
correto.

2. Arquivo corrompido ou com defeito. 2. Recrie 0 arquivo.

Nota: Se aguma luz amarela ficar visivel no teclado, anote quantas vezes essa luz ira
piscar e entre imediatamente em contato com o Servico de Atendimento ao Cliente As
informages para contato com a loline sdo apresentadas no final deste manual.

Tabela 4. Cédigosde LED

Identificacdo e Localizacédo de Defeitos na Porta P aralela

Se o0 computador que estiver se comunicando com a cortadora de vinil pertencer a uma
rede, ndo é raro acontecer de a LPT1 ser “capturadd’. Na eventudidade de uma porta
ser capturada, os dados serdo redirecionados para a rede, em vez de escoarem pela
porta paralela localizada na parte traseira do computador. Terminada a captura, 0s
dados voltardo a escoar normalmente do computador para o cortador. Nota Essas
instrucdes poderdo sofrer variagdes em fungdo da versdo do Windows.

1. Clique no botdo Iniciar, selecione Configuragdes e, em seguida, clique em
Impressoras, afim de abrir ajanela das Impressoras.

2. Cligue com o botéo direito sobre o icone da impressora para abrir uma
impressora da rede e selecione Propriedades.

3. Clique naord ha“Capturar Configuragdes’ ou “Detalhes’.
4. Clique em “Finalizar Captura’. Selecione LPT1 e clique em OK.

5. Atribua o caminho da impressora da rede a outra designacdo de porta paraela,
como a LPT3. Configure a impressora para utilizar aquela designacdo de partaou
selecione um novo caminho para aimpressora da rede.

As configuragdes do BIOS poderdo também afetar o desempenho da porta paraela A
cortadora de vinil suporta apenas comunicagdo em porta paralela SPP. Os modos ECP
e EPP ndo sfo suportados. Essas instrugdes incluem o procedimento de editar o BIOS
do micro, a fim de assegurar que a porta esteja no modo adequado antes de iniciar o
Windows.
1. Clique no botdo Iniciar, selecione ConfiguragBes e, em seguida, clique em Painel
de Controle, afim de abrir arespectiva janela
2. Dé um duplo clique no icone Sistema para abrir a respectiva jandla e, em
seguida, clique naorelha Gerenciador de Dispositivos.
3. Remova a porta paralela, clicando em Portas, selecionando a porta e clicando no
botdo Remover.

4. Feche o Windows.
5. Reinicie o computador.

6. Digite a configuragdo do BIOSdo micro. Isso € normalmente feito apertando a
tecla DEL ou ESC durante a sequéncia de reboot do omputador. Consulte os
manuais do computador ou entre em contato com o fabricante, para obter
instrugdes mai's detal hadas sobre como entrar na configuragéo do BIOS.

7. Procure pelas opgdes de configuragdo da porta paraela e configure a porta para
SPP (ndo escolha ECP ou EPP). Certifique-se, também, de que ndo haja nenhuma
atividade de DMA naquela porta.

8. Saveas configuragdes da porta e saia dajanela de configuragoes.

9. Reinicie o computador e abra o0 Windows. O Windows devera encontrar a porta e
instalara as novas configuragdes.
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MANUTENCAO DE ROTINA

Substituicdo da Lamina

Nota: A pontadalamina é afiada e fragil. Tenha cuidado ao manuseéla.

Se a qudidade da corte piorar repentinamente, alémina podera ter perdido o fio ou ter
sido quebrada. A ponta da lamina é muito frégil e podera lascar ou quebrar-se, se sofrer
quedas. E dificil identificar se uma lamina estd danificada. Uma lente de aumento
poderd gjudar. Para substituir alémina
1. Removao pégustavel dalamina, desrosgueando-o no sentido anti-horario.
2. Removaalamina antiga com um alicate de bico fino e descartea.
3. Insira a nova lamina em seu suporte, até que ela aparega no fundo do suporte. A
|&mina devera girar livremente.
4. Rosquele o pé no suporte de laminas (no sentido horario). Pare assm que a ponta
da |&mina despontar.

Figura 12. Substituicdo da lamina

5. Execute cortes de teste conforme descrito na secdo Corte de uma Pega de
Sinalizagéo, antes de continuar a utilizar a cortadora de vinil.

Limpeza do Eixo de Acionamento

Atencéo: N&o utilize agentesde limpeza (além de &l cool), &gua ou escovas de
cerdas metélicas na limpeza de pegas do cortador. Dedique atencéo especial
no sentido de assegurar que os rolamentos do eixo de acionamento nédo
sejam atingidos por qualquer liquido.

Limpe regularmente o eixo de acionamento, a fim de assegurar que as linhas de corte
permanegam precisas. Para limpar o eixo de acionamento:
1. Desligue acortalorade vinil e desconecte o cabo de aimentag&o.

2. Remova qualquer acimulo de poeira e de residuos com uma escova de cerdas
duras.

Figura 13. Limpeza do Eixo de Acionamento

Calibracéao

Com o tempo, as cortadoras de vinil poderéo necessitar de uma calibracdo, para
compensar seu desgaste normal. Tipicamente, a precisdo de um corte fica dentro de
uma toleréncia globad de 0,2%. Se utilizarmos o recurso da calibragdo, essa variagdo
poderd ser gustada para que permaneca em 0,05%. Nota: O comando Scale ndo
afetard os valores de calibrago.

Preparacao da cortadorade vinil:

1. Abra o programa Centro de Controle loline. Cologue a cortadora de vinil no
modo Start (LED verde).

2. Carregue acortadora de vinil com um materia cuja largura sgja maior do que 22
polegadas (para 0 modelo de 60 cm), ou maior do que 30 polegadas (nos modelos
de 80 cm ou mais) e com um comprimento minimo de 48 polegadas. Instale um
suporte de 1&minas (utilize o vinil como material) ou de canetas (utilize o papel
como material) no carro. Habilite o Autoloop, ou crie manualmente um loop de
Servigco no material.

3. Movimente o carro e o material com auxilio das teclas de Seta, de modo a deixar
a lamina ou acaneta a cerca de uma polegada tanto das bordas direita como da
frente do material. Configura uma origem. Veja o capitulo sobre Operacéo para
obter mais detalhes sobre como preparar a maquina para executar um corte.

Coleta de Dados de Calibracéo:

1. Sdecione Calibrate, Calibrate Cortador na barra de menus do Centro de
Controle

2. Sdecione Calibrate Cort para executar um corte segundo a calibracdo de corte
armazenada pela fébrica. A cortadora de vinil ir& cortar uma grande caixa (Ver a
Figura 14).
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3. Mega, com precisdo, tanto as linhas do eixo dos X como do eixo dos Y. Uma
melhor precisao nessa medicdo significard uma melhor calibraggo.
4. Megaambos os lados e as partes superior e inferior da caixa

Y1

Y2
Figura 14. ACaixade Calibracao e Suas Medidas
5. Cdcule a média dos vaores horizontais (Y), somando-os e dividindo por 2.
Repita esse procedimento para os valores verticais (X).
Exemplo:
Se X1 =39,750 pol e X2 = 39,700 pol
A soma sera 79,450 pol (39,750 pol. + 39,700 pol = 79,450 pol).
A média sera 39,725 pol (79,450 pol / 2 = 39,725 pal)
O valor de calibragdo de X serdamédia, 39,725 pol

Digite os Dados de Calibracéo:

1. Digite os valores medidos nas caixas da jandla de Cdlibragdo. Certifique-se de que
a cortadora de vinil esteja no modo Start (LED verde). Selecione o botdo Set
Calibration.

2. A cortadora de vinil enviara os vaores de caibragdo e uma nova Calibration
Setting (Configurago de Cdlibracio) sera exibida nas caixas dajanela

3. Cliqueem Done (Feito), ao concluir.

BINVEE I8 W)= W d

/]
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NOTAS FINAIS

Como Obter Ajuda

A loline se compromete a prestar um servigo e uma assisténcia técnica da mais dta
qualidade a seus clientes. Caso necessite de guda em relacdo a cortadora de vinil,
diversos recursos estardo disponiveis:

1. Primeiramente, consulte este Guia do Usuério, a fim de obter as respostas a suas
dividas especificas.
2. Consulte a segdo de assisténcia técnica na pégina de web da loline

3. Para obter assisténcia adicional, entre em contato com o revendedor mais
proximo de seu local ou com o Servigo de Atendimento ao Clienteda loline. As
informagdes para esse contato estdo contidas em uma lista apresentada na dltima
pagina deste Guia do Usuario.

Quaisquer servigos de reparo neste produto que ndo estejam especificamente descritos
neste manual, dever ser autorizados por escrito pelo Servico de Atendimento ao
Cliente da loline. Isso podera ser conseguido através de contato telefénico ou por fax
com o Servico de Atendimento ao Cliente. Os técnicos irdo gjudé-lo a determinar a
natureza do problema. Caso sga necessario qualquer reparo em fébrica, a loline
enviard um RMA (Return Material Authorization) [Autorizagdo para Devolugdo de
Material]. Favor ter em médos as informages solicitadas na pagina seguinte, antes de
entrar em contato com aloline ou com seu revendedor autorizado.

1. Embade cuidadosamente sua cortadora de vinil na caixa origind ou em
embalagem equivalente. Caixas especiais para despacho mderdo ser adquiridas
da loline, através de um contato com o Servigo de Atendimento ao Clienteda
loline. A loline ndo se responsabiliza por quaisquer danos causados por um
processo inadequado ou incorreto de embal agem.

2. Embrulhe cuidadosamente e prenda todos os itens na caixa de despacho, a fim de
evitar danos. Feche bem a caixa a anote o0 RMA préximo ao bloco de
enderecamento.

3. Despache a caixa pela FED-EX, ou por qualquer outra transportadora aprovada
DESPACHOS COD[PAGAMENTO CONTRA ENTREGA] NAO SERAO
ACEITOS O cliente sera informado, antes de ser iniciado qualquer servico,
sobre a estimativa de custo dos reparos. Todos 0s reparos terdo uma garantia de
90 dies.

Favor ter em maos os sequintes dados sobre sua cortadora de vinil, antes de
entrar em contato com a loline ou com o revendedor autorizado, para solicitar
assisténciatécnica.

Nome:

Nome da Empresa:

Telefone: Fax:

Modelo:

Numero de Série:

Datada Compra:

Revendedor:

Tipo de Material Utilizado:

Tipo de Computador:

Tipo de software de desenho:

Novos Programas de Software ou de Periféricos:

Histérico dos Servigos (se houver):

Nota: Asinformagdes para contato com o Servi¢o de Atendimento ao Cliente
daloline constam da relagéo apresentada na Ultima pagina desta segao.
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A FCC Informa...

Este equipamento gera e utiliza energia de freqiiéncia de ré&dio e, se ndo for instalado
corretamente (rigorosamente ce acordo com as instrugbes do fabricante), podera
provocar interferéncias na recepcao dos aparelhos de radio e de televisdo. A operacdo
estard sujeita & duas condigdes seguintes: (1) Este dispositivo ndo podera provocar
interferéncias prejudiciais, e (2) este dispositivo devera aceitar qualquer interferéncia
recebida, inclusive interferéncias que possam levar a uma operagdo ndo desgavel. Se
este equipamento causar, de fato, interferéncias na recepcdo de aparelhos de rédio e de
televisito — 0 que poderd ser verificado ligando e dedigando o equipamento —
recomendamos que se tente corrigir o problema adotando uma das seguintes
providéncias:

¢ Utilizar somente cabos de interface blindados.

®  Reorientar aantena de recepgéo.

®*  Reposicionar o computador host em relagéo ao receptor.

®  Afastar o computador host para uma posicéo distante do receptor.

¢ Ligar o computador host em outra tomada, de modo a assegurar que O
computador host e o receptor estejam conectados a circuitos diferentes.

Se necess&io, consulte o revendedor autorizado, ou um técnico de rédio/televisio
experiente, para obter sugestdes adicionais. O livreto indicado a seguir, preparado pela
Federd Communications Commission [Comissdo Federa de Comunicaghes|, podera
ser uma referéncia de grande gjuda:

Como Identificar e Resolver Problemas de Interferéncia em Radio/TV
O numero de inventério & 004-000-00345-4

Esselivreto poderé ser encontrado no:

U.S. Government Printing Office

Washington, D.C. 20402

Gostariamos de Receber Seus Comentarios

A loline Corporation tem interesse em receber seus coment&rios sobre nossa
documentacgo e produtos. Favor enviar suas corregdes ou sugestdes para:

IOLINE CORPORATION

14140 NE 200" Street

Woodinville, WA 98072 — Estados Unidos
Fone: (425) 398-8282

Fax: (425) 398-8383

www.ioline.com

info@ioline.com

Este Guia do Usuério é fornecido apenas a titulo de informagd0. Seu conteldo esta
jeito a ateragdes sem qualquer aviso e a loline Corporation ndo se responsabiliza por
quaisquer erros que nele possam estar contidos. Nenhuma parte deste Guia do Usuério
poderd ser copiada, divulgada ou distribuida sem o expresso consentimento por escrito
daloline Corporation.

Servico de Atendimento ao Cliente

A loline Corporation se compromete a prestar um servigo e uma assisténcia técnica de
qualidade a seus clientes. Caso necessite de assisténcia em relaggo a algum produto da
loline, entre em contato com nosso revendedor local ou com o centro autorizado de
servigos da loline. Os contatos poderdo, também, ser dirigidos ao:

Departamento de Servigo de Atendimento ao Cliente

De Segunda a Sexta

Das 7:00 hs & 17:00 hs (Horario Americano do Pacifico)

Fone: (425) 398-8282

Fax: (425) 398-8383

o

Ie.dn&uppmt@mlm.e&_o.m_ ;
A loline acumulou muitos anos de experiéncia trabalhando com maguinas para
confeccionar e projetar pegcas de sinalizagdo. Queira nos contatar se tiver qualquer
sugest&o ou apenas paratroca de informagoes.

Declaracdo de Limites de Responsabilidades

O operador da cortadora de vinil serd responsavel por monitorar o desempenho da
cortadora de vinil e por mantéla em perfeitas condiches operacionais, seguindo as
instrugdes contidas neste Guia do Usuario. O operador da cortadora de vinil serd
responsavel por cumprir todas as exigéncias de seguranga e avisos descritos neste Guia
do Usuério. A loline ndo se responsabiliza por quaisquer danos pessoais que possam
resultar de procedimentos operacionais inseguros. A loline ndo se responsabiliza por
um eventual desempenho operacional abaixo do padréo, se a cortadora de vinil ndo for
mantida de acordo com as recomendagdes contidas neste Guia do Usuério.
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GLOSSARIO

A

Aceleragdo — Taxa segundo a qual a cortadora de vinil muda a velocidade do carro ou
do vinil. A acdleragio é medida em unidades de g (1 g = 32,2 péy/sedf). Aceleragdes
mais altas poder&o aumentar a producéo, mas irdo degradar a qualidade do corte.

Arco— Um segmento de circulo, também chamado de curva

Eixo — Diretrizes geométricas Utilizadas para definir uma coordenada. E utilizado para
estabelecer atrajetoria das canetas ou das |aminas nas cortadoras de vinil.

B

Lamina — Referese aferramenta de corte de ago répido, utilizada para o corte de vinil
na méguina cortador de recorte de vinil. As laminas so especificadas pelo seu
afastamento (disténcia do fio da I&mina a seu centro) e pelo angulo (em relagdo ao
vinil). S8o projetadas paratrabalhar com diversos materiais.

Chanfro da Faca — Angulo do fio de corte vertical de uma lamina. Angulos maiores
permitem que a |&mina atravesse materiais mais espessos, mas produzem maior atrito
entre alamina e o meio que esta sendo cortado.

Angulo da Lamina — Distancia da inclinagio para trés do fio cortante em relacio ao
centro dalémina.

Arco de Giro da Lamina — Arco formado pelo centro da lamina quando ela gira em
torno do fio cortante (fixo). E utilizado para ainhar a I&mina no sentido do préximo
vetor para que ndo ocorram rasgos.

C

Calandrado — Folha de cloreto de palivinila (PVC) prensada entre uma série de rolos
aguecidos para até atingir uma espessura suficientemente fina para ser cortada por uma
cortadora de vinil. A pelicula calandrada é normalmente mais grossa e mais barata do
que uma folha moldada de vinil, mas & vezes pode apresentar a tendéncia de encolher
ou deretornar asua espessuraoriginal.

Moldado - Folha de cloreto de polivinila (PVC) formada por uma mistura liquida de
vinil que é espalhada sobre uma chapa ou manta de suporte e, em seguida, submetida a
atas temperaturas para remocdo dos solventes e fusdo do material remanescente,
transformando-a em uma pelicula. A pelicula moldada é normalmente mais fina e mais
cara do que o vinil calandrado.

Painel de Controle — Painel localizado no lado direito da maquina, através do qual
poderdo ser acessadas as principais fungdes do cortador. Também chamado de
Teclado.

Coordenada — Um ponto cuja posicdo podera ser identificada através dos eixos X ou
Y da cortadora de vinil. O uso de linhas ou segmentos de arco para ligar as
coordenadas cria as trajetorias a £rem seguidas pelas canetas e facas durante o corte.

Folha Cortada — Pega isolada de materid que é carregada na cortadora de vinil sem
que, no entanto, tenha sido retirada de um rolo.

D
DM/PL — Linguagem de instrucbes de programacdo utilizach para conectar uma
cortadora de vinil a um computador. A DM/PL é utilizada nos drivers do cortador, em
aguns programas de corte de vinil.

Deslocamento — Eixo acionado pelo motor que desloca o material pelo atrito de um
alimentador da cortadora de vinil. O eixo de acionamento possui uma superficie aspera
gue agarra 0 material.

F

Extensbes dos Nomes de Arquivo — Nos programas do DOS® e do Windows®, sio as
trés letras existentes ap6s 0 ponto no nome as arquivos. Nos arquivos utilizados para
confecgdo de simbolos gréficos, as trés letras indicam um tipo de arquivo, como o
Postscript Encapsulado (EPS) baseado em vetores e em mapas de bits e a Linguagem
Gréfica Hewlett Packard (PLT) baseada em vetores.

Hange — Aro sdiente em torno da borda que prende o suporte das canetas ou da
l&mina, ao carro da ferramenta. A cortadora de vinil reconhece automaticamente se
uma canetaou laminafoi instalada e altera os respectivos pardmetros de corte.

Fonte — Referese a0 edilo e a largura de uma composicdo especifica de letras,
ndmeros e simbolos, como a Helvetica Bold ou Times Roman.

Forca — Em operacOes de corte, a presso exercida para baixo sobre a ponta de uma
caneta ou lamina, a fim de facilitar o corte dos materiais. Uma forga adicional podera
ser acrescentada através da regulagem dos ajustes de Forga no Centro de Controle
seguida de uma atualizagdo da cortadora de vinil. Um aumento na forga, fard com que
as linhas tracadas pela caneta se tornem mais escuras, ou gjudard no corte de materiais
mai's espessos, como no caso de chapas de papel &o.

Alimentagdo por Atrito — Processo pelo qual o material é alimentado através de uma
cortadora de vinil, fazendo-o passar entre o eixo acionado pelo motor e rodas tratoras
tensionadas.

H

Ajuste do HPGL — A cortadora de vinil suporta as trés linguagens de maguinas de
cortador e recorte padronizadas pela indistriaa HPG. 7475, HPGL 7596 e DM/PL. A
maioria dos programas de software utiliza DM/PL ou HPGL 7475 , que apresentam
uma origem a esquerda mais baixa A linguagem DM/PL ndo poderd ser selecionada
através do Centro de Controle, ja que sera automaticamente reconhecida pela cortadora
de vinil. A linguagem HPGL 7596 utiliza uma origem centrada e, portanto, a cortadora
comega pelo centro da érea a ser cortada.

Rodas Loucas — Rodas secundarias que gjudam a manter uma superficie plana nos
materiais mais largos durante o corte.
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K

Teclado — Painel existente no lado esquerdo da méquina a partir do qual sfo acessadas
as principais fungdes do cortador. Também chamado dePainel de Controle.

M

Mil — Milésimos de polegada ou de milimetros. Por exemplo: 75 mils € 0 mesmo que
0,075 polegadas. 1 mil éigua a 0,025 mm.

Angulo Minimo —Menor angulo segundo o qual o material executard um arco de giro
dalamina.

(0]
Afastamento — Disténcia da inclinagdo para trés do fio cortante em relag@o ao centro
dalémina.
Origem — Loca onde é marcada a coordenada O (zero) nos eixos de X e de Y.
Utilizada em uma cortadora de vinil como ponto de referéncia, a partir do qual serdo
iniciadas as trgjetorias das canetas ou laminas.

Sobr ecor te — Distancia percorrida pelalamina aém do final de cada vetor de corte.

Sobreposicdo — Quantidade de materia cortado em um paine (ou mascara) que

reproduz o que foi feito no paine (ou méscara) anterior. A imagem sobreposta
possibilita o ainhamento ao ser montada e instalada umaimagem maior.

P

Painel —Area de producdo de uma cortadora de vinil. As cortadoras de vinil
apresentam uma limitag&o de tamanho ao longo do eixo Y (algumas polegadas a menos
do que a largura da maguina de cortador e recorte) e do eixo X. Caso agum trabaho
ultrapasse a &ea de producdo, os paindéis subseqgiientes deverdo ser gustados pelo
software de sinalizagdo. Também chamado de ladrilhagem. A confecgdo de vérios
painéis para cortes muito longos aumentara a precisdo do trabal ho.

Comunicagfes Paralelas — Método utilizado para enviar informagdes de um
computador para uma maguina de cortador e recorte, através do envio de 1 byte (8 bits)
de cada vez através de um cabo. Esse método é mais rgpido do que uma comunicacao
serial. A porta paralela em um micro é um conector fémea (pequenos furos).

Cortador — Dispositivo que utiliza coordenadas e vetores para criar imagens. Na
preparacdo de trabalhos eletronicos de sinalizagdo, os cortadores recriam vetores no
material através de um conjunto de coordenadas armazenadas em um arquivo de
computador.

Roda Tratora — Roda dentada tensionada por molas, que agarra 0 materid entre ela e
0 eixo de acionamento para transportar o material.

Pounce Pattern — Molde en tamanho natural de qualquer desenho a ser pintado. Uma
vez criado o molde, seu contorno é perfurado no papel, utilizando o recurso da
Transferéncia O molde &, entdo preso firmemente contra o substrato e as perfuragdes
sd0 batidas com talco, pd carvéo ou pé de giz de cor, transferindo assim o contorno do
desenho.

R
Resolucéo — Menor distancia percorrida pelo material ou pelo carro, ao ser movido por
uma maguina de cortador e recorte. A resolugdo do cortador afeta a precisdo com que
um arquivo de corteé reproduzido no material.
Alimentacdo por Rolo — Método de puxar o material do rolo, a fim de ser cortado e
cortado. Trabalha em conjunto com os painéis.
Comunicages Seriais— Método utilizado para enviar informagdes de um computador
para uma méguina de cortador e recorte, através do envio de 1 hit de cada vez através
de um cabo. A porta serial em um micro é um conector macho (pequenos pinos).
Loop de Servico — Trecho de material deixado frouxo entre o rolo de material e a
cortadora de vinil.
Esténcil — Fina folha de material na qual um desenho seré cortado. Quando um esténcil
é aplicado a outro substrato e recebe a aplicagdo de tinta, a imagem representada pela
parte cortada do esténcil serdimpressa no substrato que ficou por baixo.

T

Pranchas de Papel&o — Papeldo grosso (geralmente com uma gramatura de 150 libras-
peso), utilizada na indUstria de confecgdes para corte de moldes e esténceis.

Producdo — Vedoddede em que uma cortadora de vinil conclui um determinado
trabal ho. Representa a capacidade de processar informagdes e produzir umaimagem.

\%

Vector — Na produgdo computadorizada de elementos de sinalizagdo, € um segnento
de linha entre duas coordenadas que permite a criagdo de uma trgjetéria para as canetas
elaminas parafins de corte.

Vinil — Pelicula de cloreto de polivinila (PVC) que, para o setor de confeccdo de
elementos de sindizacdo, recebe um adesivo no verso da pelicula, o qua criarda uma
forte aderéncia a uma superficie a0 ser-lhe aplicada pressio.

Depilagao — Processo de remogdo do materia estranho de um elemento de sinalizagdo
cortado, deixando gpenas as partes que representem o desenho desejado.

X
Eixo dos X — Linha horizontal tedrica que proporciona um ponto de referéncia, no
sentido do comprimento, para as cortadoras de vinil. Associado a0 movimento do vinil
sobre o cilindro da cortadorade vinil.
Eixo dos Y — Linha vertica tedrica que proporciona um ponto de referéncia, no
sentido longitudinal, para as cortadoras de vinil. Associado a movimento do carro da
cortadora de vinil.
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