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SECAO | - INFORMACOES GERAIS

1. APRESENTACAO

O presente documento tem por objetivo fornecenfasmacdes minimas necessarias para montageniagéia

e alinhamento de uma antena parabdlica de SHF |&8pandard, produzida pela Brasilsat Harald S/A.

Fazem parte deste procedimento as listas das fmtama serem utilizadas durante a montagem, dpétale
alinhamento, bem como a de partes e pecas que eomp@roduto.

Para um bom trabalho de campo, recomendamos utmialatenta deste procedimento.

"Este procedimento aplica-se somente ao produttrittesa primeira pagina”.
Informacgdes adicionais sobre o produto poderdmbtdas junto aos setores técnico e comercial dasiBat

Harald S/A.

Rua Guilherme Weigert, 1955

Caixa Postal 4227

82720-000 - Curitiba - PR

Tel. (0XX41) 2103-0470 — Divisao PMT
Fax. (0XX41) 2103-0555

e-mail: brasilsat@brasilsat.com.br

"A BRASILSAT HARALD S/A RESERVA-SE NO DIREITO DE HETUAR MODIFICAQ@ES NO TODO OU EM
PARTES DESTE PROCEDIMENTO, SEMPRE QUE ESTAS FOREEOESSARIAS. "

2. ORGANIZACAO

Este procedimento é composto por instruges eno,tdstrado por figuras. Esta dividido em secdasap

facilitar a consulta.

"Leia-o0 com atencao".
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SECAO Il - DESCRICAO DO SISTEMA

1. DESCRICAO GERAL
As antenas de Micrrondas Simples Standard 1,8 s)etrdace terrestre, sdo constituidas por 5 (cicmajuntos
basicos (ver figura 01).

REFLETOR - E constituido de um prato parabdlico em chapaldeninio repuxado com 1,8 metros Gteis de
didmetro.

ALIMENTADOR - E fornecido em peca Unica a ser montada no tBeflda sai de fabrica sintonizado nao
necessitando ajustes em campo, apenas apontameoitrizacdo. O alimentador ja possui a terminagimuada para
aplicacédo (frequéncia e polarizacdo) em que a arfitéfiornecida.

CABOS DE ESTAI — Constituem-se de trés conjuntos de cabos a samrados no Refletor e Alimentador. Servem
para estabilizacdo e alinhamento do Alimentador.

ESTRUTURA TRASEIRA - Constitui-se de: Tridangulo; Bracadeiras de fixado tubo da torre e Fuso para Ajuste
de Elevacao.

BARRA ESTABILIZADORA - Constitui-se de uma barra onde existe o mararal fixacdo na antena e o conjunto
fuso de azimute. Tem a funcdo de estabilizar anarggossibilitar o ajuste fino de azimute.

Refletor
ESTRUTURA TRASEIRA
BARRA ESTABILIZADORA : ®
‘ Alimentador
‘ | =
e |- — S
===== === ——— 5
‘ ASY
Tubo 8114,0 OJ
(Ngo Fornecido)
FIGURA 01 — Principais componentes da antena
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2. — PRINCIPAIS CARACTERISTICAS TECNICAS

2.1- CARACTERISTICAS GERAIS

A) NATUREZA/FUNCAO IAntena Parabdlica SHF Simples (Standard) / Radameslem visibilidac

B) MARCA/MODELO/TIPC |Brasilsat Harald / PSXt18 / Parabdlica fechada fo-point

C) APLICACAQ Sistemas de radio em enlaces de microondas enilidesite

2.2- CARACTERISTICAS ELETRICAS

A) FAIXA DE FREQUENCIA

6,425 a 7,125 GF

B) POLARIZACAQO

Dupla Linear HV

C) GANHC

>= 39,5 -0,2) dBi na frequéncia de 6,645 C

D) ANGULO DE MEIA POTENCIA

2,C° na frequéncia de 6,645 G

E) COEF. DE ONDA ESTACIONARI, <=1,0¢
F) RELACAO FRENTE-COSTAS 50 dE
G) DISCRIMINACAQO POL. CRUZAD/ 30 dE
H) ISOLACAO ENTRE PORTA 35dB
I) POTENCIA MAX. DE ENTRADA 150 W

J) EDI

IAnatel : Resol. 367 ETSI EN 300833

2.3- CARACTERISTICAS MECANICAS

A) DIAMETRO UTIL 1.8 m
B) PESO 120 Kg
C) FLANGE DE ENTRADA Tipo PDR 70

D) RUGOSIDADE DO REFLETOR

Desvio RMS <= 1,0 mm
Desvio méx. ponto a ponto <= 2,4 mm (95%)
e <= 3,2 mm (5%)

E) VENTO DE SOBREVIVENCIA 160 Km/h
F) AREA DE EXPOSICAO AO VENTO Frontal: 2.5 R
Lateral: 0,4
G) AJUSTE FINO EM AZIMUTE +5°a—-98
H) AJUSTE EM ELEVACAO +5°a—5°
I) DIAMETRO DO TUBO DE MONTAGEM 114 mm
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3. RECOMENDACOES PARA EMBALAR, DESEMBALAR E ESTOCAR MATERIAIS

3.1. REFLETOR

"O refletor é construido em aluminio, sendo, pdaafeve porém com grande area de vento. Forte®yen
poderédo desloca-lo de sua posicdo, danificandasm néo esteja adequadamente protegido contrapétes.”

"A superficie refletora € fabricada com precisaor, 18so, nunca bata ou apoie pecas, nem mesmopoiro
refletor, sobre sua superficie".

O refletor é fornecido em pega Unica. Caso o @flséja retirado de sua embalagem e, por algunvenai
montagem n&o se inicie, ele devera ficar em loegli®, com a concavidade voltada para baixo, solorejinimo, 05
(cinco) tacos de madeira (100 x 100 x 200 mm).

"Periodicamente os furos de drenagem devem sezdisados para evitar acimulo de agua.”

3.2. Embalagem

Consiste em uma protecao retangular de madeirdi@uea 02) sobre o qual é fixado o refletor (aé=do anel
traseiro). No caso de armazenamento, deixa-lo sgfmvertical, em local seguro e protegido cointiempéries.

Para desembalar o refletor, desmonte a protecamatieira evitando apoios ou batidas sobre a sujgerfic
refletora. Coloca-lo sobre os tacos de madeiraobresos cavaletes de montagem.

o‘cvic

XX F"Glb

FIGURA 02 — Embalagem do refletor
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3.3. ALIMENTADOR

"Desembalar o alimentador somente no momento dtalagdo. Ndo force ou bata-o quando de sua

desembalagem e manuseio".

O alimentador é acondicionado em caixa de madpnategido por saco plastico e fixado sobre camas de
espuma em apoios bipartidos parafusados e é eramdiente pressurizado com ar seco (ver figuja 03
Para desembaléa-lo, desparafusar a parte supemoammios da caixa, retirartampa, retirar o alimentador e

remover o invélucro plastico.

Retirar o flange de pressurizagdo somente quamdexézutar a jungdo com o guia de onda.
Este volume contém, também, os trés cabos de.estais

"Muita atencdo devera ser dada na estocagem e eiandsste volume. O mesmo possui os indicativos de

armazenagem (setas, taca, guarda-chuva) que desasréompridos na integra."
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FIGURA 03 — Embalagem do alimentador
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3.4. ESTRUTURA TRASEIRA

A estrutura traseira é acondicionada em caixa deleima tipo engradado (ver figura 04). Para sua
desembalagem, basta a retirada da tampa superior.

FIGURA 04 — Embalagem da estrutura traseira
3.5. BARRAS ESTABILIZADORAS DE AZIMUTE
As barras estabilizadoras com as articulacdes daenadades, olhais e fuso de ajuste jA montados s&

acondicionadas em caixa de madeira tipo engradagtofiura 05), sendo embalado juntamente com guatm do
fuso de elevacéo. Para sua desembalagem, basta agthmpa superior.

FIGURA 05 — Embalagem das barras estabilizadoras
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SECAO Il - INFRAESTRUTURA

A infra-estrutura minima necessaria para a insdalal@ antena constitu-se de:
a)Torre equipada com Tubo padréo didmetro 114montpara Fixacdo da Barra Estabilizadora;
b)Equipamentos de prote¢do individual;
c)Ferramentas para montagem e icamento do prodescritas na segéo 1V);

d)Minimo de cinco pessoas;

e)Equipamentos para verificagdo de apontameniohgaahento e operacéo.
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SECAO IV — PROCEDIMENTOS DE MONTAGEM E APONTAMENTO DA ANTENA
1. RECOMENDAGCOES INICIAIS
1.1. RECEBIMENTO

Durante o recebimento do material para estocagentanpo ou em almoxarifado, o responsavel devera
executar inspecéo visual com o objetivo de verifsmao produto e ou suas partes sofreram dansardgporte.

"Qualquer irregularidade devera ser comunicada imtethente a Brasilsat Harald S/A”.

No armazenamento deverdo ser observadas as ingécaegistantes nas embalagens, ou seja, posicamshoev
(setas), protecao contra intempéries (guarda claufrapilidade do contelido (taca).

1.2. MONTAGEM

Antes de iniciar a montagem e durante a desembalagfetuar uma inspecéo visual certificando-se wke @
produto e suas partes ndo sofreram danos. Confedquantitativos/especificagbes dos materiaisdiistana Secdo 1V
(Lista de Componentes).

As condicbes de montagem e instalacdo sdo difergrdea cada cliente/instalador. Apresentamos agui 0
requisitos minimos necessarios para 0 correto e@rreegianuseio do produto. Isto ndo implica em tidar
cliente/instalador a responsabilidade, bem conibeadade de analisar suas condi¢cdes de trabaltoté-ks da forma
que achar mais viavel e segura.

"A Brasilsat Harald S/A ndo é responsavel pelosltados de montagens, instalacées e alinhamentzsiExios
incorretamente e que nao apresentem condicGegdmaea para o produto e pessoal envolvido."

2. EQUIPAMENTOS NECESSARIOS

Apresentamos a seguir a relacdo do ferramentaks&de para a montagem, instalacdo e alinhameata. &
icamento e demais atividades ndo mencionadas pestedimento, a definicdo dos dispositivos/ferraalea de

responsabilidade do cliente/instalador.

FERRAMENTA ATIVIDADE QTDE (min)
-Chave combinada 1 1/2" montagem, instalacdo rhainento 02
-Chave combinada 5/16" montagem, instalacdo ehaiiento 02
-Chave combinada 3/4" montagem, instalacdo e atiemto 02
-Chave combinada 1/2" montagem, instalacdo e atiemto 02
-Chave combinada 7/16" montagem 02
-Chave de fenda 1/4' desembalagem 01
-Martelo unha desembalagem 01
-Pé de cabra pequeno desembalagem 01
-Cintas de nylon 60SD-10000, comp. 3,0m instalacéo 01
-Estilete desembalagem 01
-Cavalete de madeira montagem 03
-Corda de Nylon instalacédo -
-Espina montagem 01
-Nivel de bolha alinhamento 01
-Bussola alinhamento 01
-Clindbmetro alinhamento 01
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3. LISTA DE COMPONENTES

COMPONENTES VOLUME QTDE.

REFLETOR 01/04

- Refletor Parabdlico 01

- Estrutura Traseira 01
ALIMENTADOR 02/04

- Manual Técnico de Instalacao, Operacédo e Manéatenc 01

- Alimentador 01

- Conjunto cabos Estai ajustavel 03
ESTRUTURA TRASEIRA 03/04

-Estrutura traseira 01
-Dobradica superior (montado) 02
-Bracadeira macica (montado) 01
-Grampo “U”, diam. 5/8” (montado) 03
-Bracadeira dentada (montado) 01
-Tirante roscado, diam. 5/8” (montado) 04
BARRA ESTABILIZADORA 04/04

-Fuso de ajuste em elevacédo 01
-Barra estabilizadora sem ajuste azimutal 01
-Barra estabilizadora com ajuste azimutal 01
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4. INSTRUCOES DE MONTAGEM

4.1. REFLETOR

Apés desembalado o refletor deverd ser removida palocal de montagem, sem sofrer qualquer avaria e
colocado sobre os cavaletes (trés no minimo), cooneavidade voltada para cima, isto é, apoiadanebtraseiro (ver
figura 06). Desta forma serd possivel a montagessttatura traseira.

"Jamais apoiar o refletor diretamente sobre o solo"

REFLETOR

CAVALETE

REFLETOR

55cm
(min)

FIGURA 06 — Apoio para o refletor
4.2. ESTRUTURA TRASEIRA

Fixar as dobradicas superiores (02 pecas) na wstrtraseira, utilizando parafuso cabeca sextai@@igpecas,
5/8" x 1 3/4"), arruela de presséo (02 pecas, ®¥§Qrca sextavada (02 pecas, 5/8"), galvanizattagoa

Na sequéncia, fixar o fuso de elevacéo, juntameate a dobradica inferior, utilizando para isto ascps
sextavadas em aco inox (02 pecas, 1"), arruelasagédns em aco inox (02 pecas) e arruelas convexaage inox (02
pecas) (ver figura 07). Nao apertar as porcaspheaf definitiva.

DOBRADICA
SUPERIOR

DOBRADICA
SUPERIOR

5/8"-UNCx1.3/4"

ESTRUTURA

TRASEIRA ARRUELA

ARRUELA

) 1-UNC
TRASEIRA

FUSO DE
ELEVACAO

DOBRADICA
INFERIOR

FUSO DE
ELEVACAO

TRASEIRA

FIGURA 07 — Montagem da estrutura traseira

Titulo: . Doc.: Rev.: DUMTE: | Data: Resp.: Folha:
MANUAL TEC. PSX64-18 ESP S0.116.001-0 B 45297 07/06 PASB 12 /12




4.3. ESTRUTURA TRASEIRA X REFLETOR

Com o refletor sobre cavaletes, fixar a estruttaeiaeira ao anel traseiro através das dobradicasistgs (02
pecas) e inferior (01 peca), utilizando parafudmeca sextavada (04 pecas 5/8" x 13/4"), tala degefcom um furo
(02 pecas) para as dobradicas superiores, talefale@ com dois furos (01 peca) para a dobradigaian, arruela de
pressao (04 pecas, 5/8") e porca sextavada (04,/®84), galvanizadas a fogo (ver figura 08).

Apertar de forma definitiva as fixacdes das jungéigse a estrutura traseira e as dobradicas esdemta o anel
traseiro.

TALA DE REFORCO

FURO DE DRENAGEM

NERVURA REFORCO

K ANEL TRASEIRO

FUSO DE ELEVACAa

5/8"-UNCx1.3/4"

DOBRADICA SUPERIOR

5/8"-UNCx1.3/4"
TALA DE REFORCQ

FUROS DE DRENAGEM

REFLETOR

N M | % ANEL TRASEIRO
ESTRUTURA TRASEIRA X N Z
\ﬁ?l

CAVALETE !

55cm
‘ (min)

FIGURA 08 — Montagem do refletor na estrutura traseira
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4.4. ALIMENTADOR x ESTAIS x REFLETOR

Passar as extremidades dos estais, com pescocmtdedo, através dos furos existentes no refletor ffor
furo) de modo que a mola, o esticador, as por@areuela esférica fiqguem apoiadas sobre a regideexa (externa)
do refletor (ver figura 09).

"Verificar se a regido central do refletor ondedsessentado o alimentador esta limpa."

Instalar o alimentador pela parte frontal do refietle forma que a calota assente no anel de enc¢dmst baixo
do refletor, posicionar as unhas do alimentadontapdo-as o suficiente para segura-lo, atravésseas porcas,
utilizando uma chave combinada 1/2".

"Uma seta paralela & menor secdo de guia de omddafna parte traseira da calota do alimentadticana
polarizagéo da porta,

"O aperto final das unhas do alimentador serd éadouapds o mesmo ter sido posicionado na poldiizag
correta”

Puxe os estais em direcdo ao alimentador, encaixsua extremidade no canal da placa equalizadermodio
que o pescoco de protecao fique dentro do canalffi(uga 09). O alimentador deve permanecer centeddo deve
ser forcado em nenhuma direcéo quando forem possestais.

A verificacdo final da centragem do alimentadoreté@wser executada com a antena na posicao vestispensa
pelo gancho de icmento.

A tensé&o dos estais é ajustada em fabrica, pordar secessario um tensionamento adicional, fazéd@orca
sextavada de ajuste e contra porca do esticadéormea gradativa e alternada utilizando duas chewawinadas 1/2".

"Todos os trés estais devem estar ligeiramentéoteaos".

EXTREMIDADE
COM PESCOCO

PLACA
ANEL DE
ANCORAGEM EQUALIZADGRA

EXTREMIDADE
COM PESCOGO

SUPERFICIE
DO REFLETOR

ANEL DE
ANCORAGEM

ALIMENTADOR

ALIMENTADOR

FIGURA 09 — Montagem dos estais
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4.5. BARRAS ESTABILIZADORAS DE AZIMUTE X REFLETOR

Afrouxar o olhal e os grampos "U" do fuso de ajuste de azimute da barra estabilizadora. Fixadhaloa
cantoneira de espera existente na torre. Deslibarra até que a dobradica instalada em sua exaemiencoste com o
ponto de fixacdo na antena. Fixar a barra estalitiia & antena (ver figura 10).

Caso possivel, apertar todas as fixacdes, oudbhg,x cantoneira de espera, dobradica x antaaaymps "U"

do fuso de azimute x cantoneira da barra estabdiza
O encontro dos pontos de fixagdo entre a anterdobradiga da barra estabilizadora podera ser prdmaom

a antena sendo movimentada em azimute.

"Em hip6tese alguma, quando da movimentagcdo daxantdrouxar as porcas do grampo "U" que fixam a
bracadeira macicga, pois este é o elemento que enpeéslocamento vertical da antena".

Procedimento semelhante devera ser adotado pasiera dstabilizadora de azimute que ndo possui @ des

ajuste fino (ver figura 10).
"A melhor configuracdo quanto a disposicao dasasaestabilizadoras é quando as mesmas estiverahelpar
ao eixo do refletor. Quando esta configuracdo wa@bssivel, outras poderdo ser adotadas, procunadol exceder

uma variacao de =/- 25° do alinhamento ideal”.

PARAFUSO

1/2"=UNCx1.1/2" PARAFUSO

T/27—UNCX3"
ARRUELA LISA

PORCA 5/16" ~UNC

ARRUELA DE
PRESSAO

GRAMPO "V
BARRA ESTABILIZADORA

PORCA
AZIMUTE

5/85UNe ARRUELA
B,
% LisA i JY
,% B I
|

BARRA
ESTABILIZADORA

PORCA H
i —1
1/2"=UNC OLHAL DA BARRA
ESTABILIZADORA
ig';fén%\ —— ARRUELA DE
PRESSAO
FUSO DE N
AZIMUTE N OLHAL
(comp.:250mm) OLHAL BARRA ESTABILIZADORA
BORDA DA AZIMUTE
REFLETOR
PARAFUSO I
1/2ZUNCx1.1/2"
FUSO DE
AZIMUTE
PARAFUSO

1/2°—UNCx1.1/2"

CANTONEIRA DE
ESTABILIZAGAO
(N&o fornecida)

PARAFUSO
1/2ZUNCx1.1/2"

PARAFUSO
BARRA ESTABILIZADORA

1/2UNCx1.1/2"

PORCA
1/2-UNC CANTONEIRA DE
ESTABILIZAGAO

(Ndo fornecida)

1/2"—UNC

PARAFUSO CENTRAL

FIGURA 10 — Fixacao da barra estabilizadora
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4.6. ICAMENTO

Prender a antena, com cintas de nylon, nos pontlisaidos na figura 11. Para estabiliza-la na \artiixar,
através de uma corda de nylon, o gancho de icaraertimpo da antena.

Para estabilizagdo horizontal, cordas de nylon rdeveer presas as fixagbes das barras estabileadoma
corda em cada fixagéo) com comprimento definidofemdo da altura de montagem da antena e do afstamue
serd utilizado na estabilizagdo (ver figura 11).

ATENCAO:

"Durante o levantamento da antena de sua posicdpohtal para vertical, ndo permitir em hipétesguaia
qualquer choque desta ou partes desta com o saldarte".

"As operacdes de icamento e fixacdo da antengs#préopria natureza, altamente perigosas e ezvoldas
humanas, além do material. Portanto, antes de ugraltfividade, executar um detalha do planejamepéracional e
certificar-se de que os itens necessaarios (cabtas, cordas, guincho, etc..) sdo os adequadstde em perfeitas
condicdes de uso, bem como disponibilidade de ptagto a execucédo dos trabalhos".

"N&do icar, em hipotese alguma, a antena quandwmrdigdes climaticas se apresentarem ou estiverédm so
ameaca iminente de ventos fortes ou chuva".

Durante o icamento, cuidar para que a antena néloospie com a torre.

\
CABO DE ICAMENTO
ANTENA
B A

—

—

FIGURA 11 - Icamento
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4.7. FIXACAO DA ANTENA AO TUBO SUPORTE.

Posicionar a antena de modo que as cavas dasdagastrutura traseira assentem no tubo de 114 mm.

Fixar a viga superior utilizando dois grampos em,"®/8", apertando bem as porcas sextavadas @utitizave
combinada 15/16").

Colocar a bracadeira dentada, fixando-a na vigerioif e ao tubo suporte com os tirantes roscad8s, (64
pecas). Apertar bem as porcas.

Montar a bragadeira maciga utilizando grampo "U"5d8, em torno do tubo suporte, logo abaixo da viga
superior. Aperta-la bem (ver figura 12).

Apos feita uma verificagdo constatanto-se que enangésta bem fixada ao tubo, soltar as amarraadento.

ARRUELA PRESSAO 3/4"(3x) REFLETOR
PORCA 3/4"(3x)

PARAFUSO 3/4"x1.3/4”(3x)
ARRUELA LISA 3/4(3x)

BASE SUPERIOR

VIGA DE ENCOSTO

0

GRAMPO "U"

(2x) %

PORCA 17 LATAO (2x)

ARRUELA PRESSAO 1/2"(4x)
PORCA 1/27(4x)

\ARRUELA PRESSAQ 5/8"(4x)
PORCA 5/87(4x)

BASE INFERIOR

PARAFUSO 1/2"x1"(4x)
ARRUELA LISA 1/27(4x)
TUBO ¢114,0

(Ngo fornecido)

FIGURA 12 — Fixacao no tubo suporte
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5. APONTAMENTO DA ANTENA
5.1. PRE POLARIZAGAO DO ALIMENTADOR
Soltar levemente as unhas que fixam o alimentd@8ivéa-lo até coloca-lo na polarizacdo adequada cajuda

de um nivel de bolha, colocando-o em uma das fdoeguia de onda (ver figura 13). O ajuste fino d&apzacao
devera ser feito posteriormente. Executado o pret@japertar as unhas.

ANEL DE

NIVEL \ ALIMENTADOR ‘
I

REGIAO DE GIRO
DE BOLHA DO ALIMENTADOR
i CALOTA {/
\_1/,

-
.

| | 4 7]
Tl N / | = | CENTRAL
POSICAO DO ‘ ‘
| |
T T
T T

LINHA
DO ESTAI ‘
. GUIA DE ONDA NIVEL i i I
~ DE BOLHA T H‘H i

Vista Posterior

Polarizacdo Dupla Vista Superior

FIGURA 13 — Alimentador/polarizacéo
5.2. PRE ALINHAMENTO DA ANTENA EM AZIMUTE

Afrouxar as fixacdes entre as vigas superior erimfeda estrutura traseira e o tubo de diametro rhidm.
Afrouxar as fixagdes das barras estabilizadorazahaeute nos olhais.

Girar lentamente a antena e, com o auxilio de uisadia,orienta-la previamente no angulo azimutéhide.

O ajuste fino em azimute sera executado posteritam&eapertar as fixagdes apds o término do ajuste

5.3. PRE ALINHAMENTO DA ANTENA EM ELEVACAO

Para o pré alinhamento em elevagdo, afrouxar asmhorafusos que unem as dobradigas superioresuéuest
traseira. Movimentar a antena acionando as porodssd de ajuste de elevacdo. A verificacdo do landevera ser
feita com um clindbmetro.

O ajuste fino em elevacao sera executado posteitem

Reapertar os parafusos de fixacdo das dobradipasiates e as porcas do fuso de ajuste de elevacao.

O fuso de ajuste de elevacdo devera ser mantid@eadp com graxa NLGI-Z da Molykote ou equivalente,
evitando o seu engripamento.

5.4. ALINHAMENTO

O alinhamento é executado por processo interatiecgssitando trabalhos repetitivos de movimentaigio
antena em azimute, elevacio e do alimentador eanizatdo. E necessario a comunicacdo continua emqtessoal e
as estacfes envolvidas.

Antes de iniciar os trabalhos, retirar o flangepdetecdo do alimentador e fazer a conexdo do grianda,
certificando-se, previamente, que as superficisfldages estejam limpas e secas.

A conexdo entre o flange do alimentador e guia agaodevera ser feita de tal forma que mantenha-se o
alinhamento e o perfeito assentamento entre etés,goros nestas conexdes degradam os valores \AER\ESpodem
provocar aparecimento de intermodulacao.

"Antes de iniciar o alinhamento, certifique-se dege cas duas antenas do enlace encontram-se ha mesma
polarizacéo.”
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SECAO V — MANUTENCAO
1. MANUTENCAO
1.1. MANUTENC;AO PREVENTIVA

Tem como objetivo garantir o funcionamento da ami@entro das especificacdes técnicas. Limita-ss@egao
visual e uma limpeza geral, devendo limitar-seatep externas da antena.

Deve ser realizada também no caso de condi¢deétian muito severas, por exemplo chuva de graneups
muito fortes, etc, para verificar se objetos estoamao causaram danos ou se as especificacdebrdgigéncia foram
ultrapassadas.

Os intervalos recomendados para a manutencéo pireveao:

REGIAO INTERVALO DE TEMPO
Litoranea, zonas industriais, zonas poluidas, esgim ventos fortes constantes, z 6 meses
florestais Umidas
Outras 12 meses

Para iniciar a inspecdo das antenas, deve-segaieslialimentagdo de energia elétrica e todos uipamentos.
Na sequéncia deve-se:
«Verificar os componentes, tais como: parafuso$x@gdo, contatos elétricos, dispositivos de moviagio (elevagéo
e azimute), etc...
Efetuar inspecéo do conjunto alimentador, verifittaa fixacéo, pintura, etc.
«Verificar se o prato encontra-se com a pintura sujdanificada.
e Analisar as pecas metalicas, verificando se exigi@mos de corrosao.

1.2. MANUTENCAO CORRETIVA

Tem como objetivo efetuar as correcdes dos proldafetectados na manutencé@o preventiva, ndo pedmitin
assim, que o agravamento destes problemas verjhdipee o desempenho da antena.
A seguir apresentamos 0s possiveis problemas goteaa pode apresentar:

*Se a pintura do refletor estiver suja por fungalgéns, poeira, etc..., este devera ser lavadofoom de agua em
alta presséo utilizando pano (estopa) branco egiete neutro.

«Se a pintura do refletor estiver danificada pocdssamentos, riscos, corrosdo, etc, proceder dinsegraneira:
=Lixar os pontos afetados com lixa 220, deixand@estos de particulas soltas provenientes do liréame
=Limpar a superficie com tricloroetileno, lembrargi@ devera ser utilizado pano branco para estaiimp
=Aplicar sobre a regido lixada, a tinta branca 'Hgaed EPA 632", utilizando como solvente o "red@d A

029", ambos da Internacional.
IMPORTANTE: Dilui¢do da tinta: para cada volume dénta branca Intergard EPA 632, utilizar 25% do sa@nte
redutor GTA 029.
—=Se aregido a ser pintada for extensa, utilizanta de fundo "Primer Epoxi Nuplate" da Internaebn
*Nas pecas metdlicas galvanizadas, poderdo eveet@msurgir pontos de corrosdo, sendo necess#riartas
seguintes medidas para correcdes:
=Lixar os pontos de corrosao, utilizando lixa 180.
=Limpar a superficie lixada com tricloroetileno, xfido-a livre de impurezas.
=Aplicar sobre a regido lixada o composto de gahagidio a frio C.R.Z. "Tapmatic. (zincofrio).

IMPORTANTE: No caso do ponto de corroséo localizeg-em pecas roscadas, limpar com escova de acoceger

a orientacao acima.

*Se houver problemas de sujeiras ou danifica¢gdeSntea do alimentador, utilizar o mesmo processocides no
refletor.

*Se houver penetracéo de agua no alimentador, estaédser removida, bastando para isto, tirar omad(tampa da
corneta), secar o interior do alimentador e re@lacradome. Verificar o local onde houver penéivage agua no
alimentador e efetuar a vedagc&o com silicone, Bkaiu produto similar.

Se o radome for perfurado o procedimento a serdoreara simplesmente efetuar a troca do radome.
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