| Tanksystem

Manual de Servico para

HERMetic Sampler GT-Strd-C.2 = 0.5 litros

EN ISO
9001:2000

orv

DNV

Certified
Company

50404P/SGT/0507 1 HERMetic Sampler GT



| Tanksystem

1. Rede Mundial de Estacdes de Servico

A lista actualizada pode ser consultada em www.tanksystem.com

PAIS MORADA TELEFONE/FAX/TLX
SUICA ENRAF TANKSYSTEM SA Tel : +41-26-91 91 500
2, rue de I'Industrie Fax : +41-26-91 91 505
CH-1630 BULLE info@tanksystem.com
CANADA PYLON ATLANTIC Tel : +1-902-4683344
A Div. Of Pylon Electronics Inc. Fax : +1-902-4681203
201 Wright Ave., halifax_csr@pylonelectronics.com
DARTMOUTH, N.S. B3B 1V6
GRECIA SPANMARIN Tel : +30-210-4294498
86, Filonos Street Fax : +30-210-4294495
GR-185 36 PIRAEUS spanmarin@ath.forthnet.gr
JAPAO DAIWA HANBAI CORPORATION LTD  Tel : +81-6-64714701
10-31, Mitejima 2-Chome, Fax : +81-6-64729008
Nishiyodogawa-ku daiwa471@silver.ocn.ne.jp
OSAKA 555-0012
COREIA World Ocean CO., LTD Tel : +82-51-462-2554/5
HANG-WOON BUILDING Fax : +82-51-462-0468
1168-11, Cho Ryang 3 Dong marine@worldocean.co.kr
Dong-Ku
PUSAN
MEXICO URBAN S.A. DE C.V. Tel : +52-833-2170190
Ave. Ejército Mexicano 1902 Fax : +52-833-2170190
Col. Loma del Gallo E-mail : hermeticmex@hotmail.com
89460 CD. MADERO, TAMPS. MEXICO
HOLANDA B.V. TECHNISCH BUREAU Tel : +31-10-4114614
UITTENBOGAART Fax : +31-10-4141004
Brugwachter 13 info@tbu.nl
NL-3034 KD ROTTERDAM
PORTUGAL CONTROLIS Tel : +351-21-2740606
Soc. Com. Equipamentos de Controlo, Lda. Fax : +351-21-2740897
controlis@netc.pt
Rua Conceigcao Sameiro Antunes, 26E
Cova da Piedade
2800-379 ALMADA
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A lista actualizada pode ser consultada em www.tanksystem.com

PAIS MORADA TELEFONE/FAX/TLX
RUSSIA NPP "GERDA" Tel : +7-095-7558845
Vilisa Latsisa str. 17 Fax : +7-095-7558846
Building 1 info@gerda.ru
125480 MOSCOW
SINGAPURA HUBBELL INT'L (1976) PTE LTD Tel : +65-6-2557281
322 Thomson Road Tel : +65-6-2550464
SINGAPORE 307665 Fax : +65-6-2532098
hubbell@mbox2.singnet.com.sg
ESPANHA E.N.IL Tel : +34-94-4746263
Electronica Y Neumatica Industrial, S.A. Fax : +34-94-4745868
Jon Arrospide, 20 eni.tecnica@eni.es
48014 BILBAO
SUECIA INSTRUMENTKONTROLL Tel : +46-31-240510
Lars Petersson AB Tel : +46-31-240525
Varholmsgatan 1 Fax : +46-31-243710
414 74 GOTEBORG
EMIRADOS MARITRONICS Tel : +971-4-3247500
ARABES P.O. Box 6488 Fax :+971-4-3242500
UNIDOS
DUBAI TIx : 47185 merit em
maritron@emirates.net.ae
REINO UNIDO ENERGY MARINE (INTERNATIONAL) Tel : +44-1525-851234
LTD. Fax :+44-1525-852345
12 Clipstone Brook Industrial Estate inffo@engmar.com
Cherrycourt Way
LEIGHTON BUZZARD, BEDS LU7 8TX
U.S.A/ HERMETIC, INC. Tel: +1-281-930 1777
TEXAS 4522 Center Street Fax: +1-281-930 1222
DEER PARK, TX 77536 Toll free call in the USA:
1-800-900 1778
info@hermeticinc.com
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RECOMENDACOES PARA USO EM SEGURANCA

1.

Este manual destina-se a ajudar o utilizador a utilizar o equipamento da melhor
maneira e com conhecimento mais profundo.

No entanto, o fabricante rejeita toda a responsabilidade e compromisso por danos
resultantes do uso negligente do equipamento, seja qual for a causa.

Chama-se a atencao para o possivel risco de descargas electroestaticas que
poderao estar presentes no tanque. Isto podera acontecer particularmente com
liquidos acumuladores de estaticas, i.e. liquidos que tém baixa condutividade de 50
picoSiemens/metro (pS/m) ou inferior.

E muito importante que o instrumento seja ligado ao tanque (a massa), antes
do sensor ser introduzido no tanque, devendo continuar ligado até que este
seja retirado completamente do tanque.

4.1. Se o aparelho fér instalado com ligagao rapida, a ligagdo a massa é
efectuada através desta ligacao, pelo que se devera certificar de que aquela
se encontra limpa e sem sinais de corrosao, de modo a garantir a
condutividade eléctrica. No caso de utilizacido de massa lubrificante, esta
devera conter grafite.

4.2. Se o instrumento ndo estiver ligado a ligagao rapida da valvula do convés,
este devera ser ligado a massa através de um cabo com grampo.

Assumimos que o operador possui treino especifico para assegurar o
cumprimento das normas de seguranga. Em qualquer caso deverao ser
seguidas estritamente as instru¢gées do manual do utilizador.

Na falta dessas instrugdes devera ser observado o seguinte:

6.1. S&o permitidas todas as operagdes de sondagem sempre que o tanque
esteja inertizado ou quando esteja montado o tubo de sondagem na valvula
do conveés.

6.2. Se o tanque nao estiver inertizado ou nao existir tubo de sondagem, deverao
ser tomadas as seguintes precaucgoes:

6.2.1. Se a carga nao fér um liquido acumulador de estatica, i.e., a sua
condutividade fér superior a 50 pS/m, entdo a sondagem é permitida
desde que o instrumento seja corretamente colocado e ligado a
massa antes da sonda ser inserida dentro do tanque e se mantenha
ligada a massa até que a sonda seja retirada do tanque.

6.2.2. Se a carga for um liquido acumulador de electricidade estatica, i.e. a
sua condutividade seja inferior a 50 pS/m, entdo a sondagem é
permitida desde que:
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6.2.2.1.0 instrumento esteja corretamente ligado a massa antes da
sonda ser inserida dentro do tanque e se mantenha ligado a
massa até que a sonda seja retirada do tanque.

6.2.2.2.Nao se devera introduzir o instrumento no tanque até pelo
menos 30 minutos apos a conclusédo das operagdes de carga
ou apo6s a paragem de injecgao de gas inerte no tanque.

6.3. Para mais informag&o ver “Guia Internacional de Seguranga para Tanques
de Oleo e Terminais” (ISGOTT), ISBN 1 85609 081 77, Quarta Edigdo 1996,
ou consultar a prépria Autoridade Legislativa para a instalagao.
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UTILIZACAO do SAMPLER GT com GARRAFA do tipo ZONE:

ND TS DESCRICAO

30329 10380 Garrafa tipo Zone 0,43 I. Viton

10.

11.

12.

13.

14.

Instalar o sampler com garrafa na valvula de 2” através da ligagao rapida.
(O sampler devera ser purgado apoés instalagao, dado que o ar presente dentro da garrafa
podera contaminar o tanque).

Preparar a ligacao do bloco de distribuicao a garrafa de laboratério.
Abrir a valvula de 2.

Destravar o bloco de distribuicao e roda-lo para a posi¢ao sampling (marcada no bloco com
um ponto).

Arriar a garrafa a uma velocidade de pelo menos 0,5 m/seg.
Se a velocidade fér demasiado lenta, o liquido n&o entra na garrafa, dado que a resisténcia
da esfera tera de ser superior ao seu peso para manter aberto o fundo da garrafa.

Deixar a garrafa no nivel a que se pretende tirar a amostra.
Icar a garrafa; enrolar a fita até sentir uma prisdo para garantir a boa fixagao da fita.

Destravar e passar o bloco de distribuicdo para a posigao transfer rodando 90° (marcada no
bloco com trés pontos).

Baixar a garrafa até tocar no bloco de distribuicdo, o que provocara a abertura da valvula da
garrafa, de modo a despejar o liquido da amostra no bloco de distribuicao e no alojamento
do sampler.

Abrir a valvula de trasfega para o liquido fluir por gravidade para a garrafa do laboratério.

Quando a garrafa do laboratdrio estiver cheia, fechar a valvula de trasfega, i¢ar a garrafa e
rodar o manipulo até sentir uma prisdo para que a fita fique estanque. Rodar o bloco de
distribuicdo para a posig¢ao drainage (marcada no bloco com dois pontos) e baixar a garrafa
novamente.

Fechar a valvula de 2”.

Retirar o sampler da valvula.

Para limpar o sampler devera remover o bloco de distribui¢cao, retirando os dois freios
colocados na parte de baixo e de cima do mesmo. Retirar a parte superior do alojamento do
sampler e desligar a garrafa da fita se necessario. Se a fita necessitar de limpeza devera ser

desenrolada, de preferéncia para outra bobine.

Nota: Se os blocos 8 e 11 nao rodarem, verificar se a garrafa se encontra totalmente
recolhida.
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UTILIZACAO do SAMPLER GT com GARRAFA do tipo BOTTOM:

ND TS DESCRICAO

X 20246 20124 Garrafa tipo Bottom 0.40 | FKM

1. Instalar o sampler com garrafa na valvula de 2” através da ligagao rapida.
(O sampler devera ser purgado apoés instalagao, dado que o ar presente dentro da garrafa
podera contaminar o tanque).

2. Preparar a ligagao do bloco de distribuicdo a garrafa de laboratério.

3.  Abrira valvula de 2.

4. Destravar o bloco de distribuigdo e roda-lo para a posi¢gao sampling (marcada no bloco com
um ponto).

5. Baixar a garrafa até tocar o fundo do tanque.

6. Quando a valvula do fundo da garrafa tocar o fundo do tanque a garrafa enche-se
automaticamente.

7. Icar a garrafa; enrolar a fita até sentir uma prisdo para garantir a boa fixagao da fita.

8. Destravar e passar o bloco de distribuicdo para a posigao transfer rodando 90° (marcada no
bloco com trés pontos).

9. Baixar a garrafa até tocar no bloco de distribuicdo, o que provocara a abertura da valvula da
garrafa de modo a despejar o liquido da amostra no bloco de distribuicdo e no alojamento do
sampler.

10. Abrir a valvula de trasfega para o liquido fluir por gravidade para a garrafa do laboratoério.

11.  Quando a garrafa do laboratério estiver cheia, fechar a valvula de trasfega, icar a garrafa e
rodar o manipulo até sentir uma prisao para que a fita figue estanque. Rodar o bloco de
distribuicdo para a posigao drainage (marcada no bloco com dois pontos) e baixar a garrafa
novamente.

12. Fechar a valvula de 2”.

13. Retirar o sampler da valvula.

14. Para limpar o sampler devera remover o bloco de distribuigéo, retirando os dois freios

colocados na parte inferior e superior do mesmo. Retirar a parte superior do alojamento do
sampler e desligar a garrafa da fita se necessario. Se a fita necessitar de limpeza devera ser
desenrolada, de preferéncia para outra bobine.

Nota: Se os blocos 8 ou 11 ndo rodarem, verificar se a garrafa se encontra totalmente
recolhida.
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UTILIZACAO do SAMPLER GT com GARRAFA do tipo SPOT

ND TS DESCRICAO
X 20255 20137 Garrafa tipo Spot 0.40 I. FKM

1. Instalar o sampler com garrafa na valvula de 2” através da ligagao rapida.

(O sampler devera ser purgado apoés instalagdo, dado que o ar presente dentro da garrafa
podera contaminar o tanque).
2. Preparar a ligagao do bloco de distribuicdo a garrafa de laboratério.
3.  Abrira valvula de 2.
4. Destravar o bloco de distribuigdo e roda-lo para a posi¢ao sampling (marcada no bloco com
um ponto).
5.  Arriar a garrafa para o nivel onde se pretende retirar a amostra.
6. Subir e descer bruscamente a garrafa num curso de 200mm cerca de 10 vezes.
Este movimento tem efeito de bombagem, ja que a esfera abre e fecha o fundo da garrafa a
cada movimento.

7. Icar completamente a garrafa; enrolar a fita até sentir uma prisao para garantir a boa fixagao
da fita.

8. Destravar e passar o bloco de distribuicdo para a posigao transfer rodando 90° (marcada no
bloco com trés pontos).

9. Baixar a garrafa até tocar no bloco de distribuicao, o que provocara a abertura da valvula da
garrafa, de modo a despejar o liquido da amostra no bloco de distribuicdo e no alojamento
do sampler.

10. Abrir a valvula de trasfega para o liquido fluir por gravidade para a garrafa do laboratoério.

11.  Quando a garrafa do laboratério estiver cheia, fechar a valvula de trasfega, icar a garrafa e
rodar o manipulo até sentir uma prisao para que a fita figue estanque. Rodar o bloco de
distribuicdo para a posigao drainage (marcada no bloco com dois pontos) e baixar a garrafa
novamente.

12. Fechar a valvula de 2”.

13. Retirar o sampler da valvula.

14. Para limpar o sampler devera remover o bloco de distribuigéo, retirando os dois freios

colocados na parte inferior e superior do mesmo. Retirar a parte superior do alojamento do
sampler e desligar a garrafa da fita se necessario. Se a fita necessitar de limpeza devera ser
desenrolada, de preferéncia para outra bobine.

Nota: Se os blocos 8 ou 11 ndo rodarem, verificar se a garrafa se encontra totalmente
recolhida.

50404P/SGT/0507 8 HERMetic Sampler GT



| Tanksystem

UTILIZACAO do SAMPLER GT com GARRAFA do tipo RUNNING

ND TS DESCRICAO
X 20254 20138 Garrafa tipo Running 0.40 |. FKM

0. O bojao de calibragao colocado no topo da garrafa devera ser ajustado de acordo com o
liquido da amostra. Confirmar que apos a recolha da amostra ainda devera permanecer ar
dentro da garrafa.

1. Instalar o sampler com garrafa, na valvula de 2” através da ligagao rapida.

(O sampler devera ser purgado apos instalagdo, dado que o ar presente dentro da garrafa
podera contaminar o tanque).

2. Preparar a ligacao do bloco de distribuicdo a garrafa de laboratério.

3. Abrir a valvula de 2.

4. Destravar o bloco de distribuicao e roda-lo para a posicao sampling (marcada no bloco com
um ponto).

5.  Aurriar a garrafa para a profundidade apropriada, tendo o cuidado de n&o tocar o fundo do
tanque de modo a que o bojao do fundo permanega sempre fechado.

6. Quando atingir a profundidade apropriada, igar de novo a garrafa até recolher
completamente, mantendo uma deslocacéao regular. Enrolar a fita até sentir uma prisao para
garantir a boa fixagao da fita.

7. Destravar e passar o bloco de distribuicdo para a posi¢ao transfer rodando 90° (marcada no
bloco com trés pontos).

8. Baixar a garrafa até tocar ao bloco de distribuicdo o que provocara a abertura da valvula da
garrafa, de modo a despejar o liquido da amostra no bloco de distribuicdo e no alojamento
do sampler.

9.  Abrir a valvula de trasfega para o liquido fluir por gravidade para a garrafa do laboratério.

10. Quando a garrafa do laboratério estiver cheia, fechar a valvula de trasfega, icar a garrafa e
rodar o manipulo até sentir uma prisao para que a fita figue estanque. Rodar o bloco de
distribuicdo para a posigao drainage (marcada no bloco com dois pontos) e baixar a garrafa
novamente.

11. Fechar a valvula de 2”.

12. Retirar o sampler da valvula.

13. Para limpar o sampler podera remover o bloco de distribuicao, retirando os dois freios

colocados na parte de inferior e superior do mesmo. Retirar a parte superior do alojamento
do sampler e desligar a garrafa da fita se necessario. Se a fita necessitar de limpeza devera
ser desenrolada, de preferéncia para outra bobine.

Nota: Se os blocos 7 ou 10 ndo rodarem, verificar se a garrafa se encontra totalmente recolhida.
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MANUTENCAO DO SAMPLER GT

Verificar periodicamente se os vedantes se encontram em boas condicées.

Os o’rings do bloco de distribuicado e da ligagao rapida de 2” sdo de importancia primordial para
que se consiga uma boa estanquicidade.

Verificar se o limpa fitas tem desgaste. Se necessario, este pode ser ajustado (apertado) com uma
chave hexagonal de 1.3 mm.

Verificar se a valvula da garrafa esta a vedar bem.
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Dese n h OS (X = opcional)

ND TS DESCRICAO

20189 10047 Sampler 2” GT Viton

30235 10358 Bojao Viton

20280 10315 Enrolador FKM

30592 10317 Corpo

30544 10313 Manivela FKM

30237 10535 Limpador PTFE

40520 10368 Fita sem enrolador 30m

40803 10389 Fita sem enrolador 35m

41022 20612 Kit da valvula de entrada FKM

30329 10380 Garrafa tipo Zone 0,43 I. Viton
X 20246 20124 Garrafa tipo Bottom 0.40 | FKM
X 20255 20137 Garrafa tipo Spot 0.40 I. FKM
X 20254 20138 Garrafa tipo Running 0.40 |. FKM
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RENOVE ALL BURRS AND SHARP EDGES

BT 10.06. 1094 P15 11, 106

[tem | OF [weight Description Material [ 1S ¢ ND §
1 1 | 1162] Plug Viton assy - 10358 30235
2| 1| 3429]Body assy - 10317] 30592
3| 1| 975]Zone botffle 0.43 L assy Vifon - 10380] 30329
A 1 Q[ Kit inlef valve FKM - 20612| 41022
S| 1| 2320| Carter winder FKM assy - 10315| 20280
6 1 1| Label "Sampler” - 50005 40344
K S| Label "Tanksysrem” - 50006] 40343
8| 1| 6000] Carrying case S2GT WVood 50338] 30338
9 1 6| Sathef PEBO 90x75 - 50335 -
m] 1 1| Hexagon key 1.3mm Steel 50350[1SD 2936
1 1 4] O-Ring $56.74x3.53 FKM 20541 -
2] 2 4] O-Ring 480x3 FKM 20522 -

TOLERANCES UNLLSS OTHERWISE SPECIFIED Weight: -

Worn.Size | Over s [ % 139t Th | [SSUE 4 - 12.11.1997

Fit | i 6 | 30| 100 0 Eff.

Fine 1 vosf o fostoe Josfos | o

MPSA
4110

Replacenent for Replaced by
ND ND

Sampler 2" GT

Sampler 2° GT FKM assy

TS 10047
ND 20189
REF 10

Is] Date [visa] Modificotion

This draving is our property and must not withou! our
pernission be copied or made availoble to others
The reseiver is responsible for cvery misuse.

Enraf Tanksystem SA

RUE DE L'INDUSTRIE 2 CH-1630 BULLE
Tel. +41 26 91 91 500 - Fax +41 26 91 91 505




Star must have
convex part outside
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I[tem Ot | Weight Descripfion Material TS # ND #
1 1 967| Plug — 20013 30234
2 1 56| Spindle AlISI 316 20015 L0445
3 1 64 | Elbow G3/8” AISI 316L 20016 LOLLE
3 4 1 42| Nut PTFE 25%Car. 20017 LOLLT
5 2 2| Spacer AISI 304 20018 40448
6 1 18| Lobe knobs - 20512 -
7 1 2| Star AISI 304 20122 40939
8 2 3| Sockef bufton head cap screw M5x20 A2 40756 1SO 7380
9 2 1| 0-Ring ¢9.25x1.78 FKM 13505 -
10 1 1| 0-Ring ¢31.47x1.78 FKM 20514 -
11 1 5| Spring 1.4310 20515 -
12 1 711 0-Ring ¢17.17x1.78 FKM 20517 -
- TOLERANCES UNLESS OTRERWISE SPECIFIED Welght:
3 Norn.Size | Over 6 T 30 [ 100 [300 [oo ], 1me8 Th. ||SSUE 2 : 15.71.1997
H Fit o | 6 | 30| to0] 300 | 10002000 | " 0 Eff.
z Fine 0,05]01f015/021]03 0,5 9,1 MPSA
=]
= REMOVE ALL BURRS AND SHARP EDGES 4110 ‘@?_B—
= .
2]~ E Drown: Control: 1 . 1 Replacement for: eplaced by:
=|g|5|CPI 26.05.1994 D ND
=|.2 )
=s[gl=| Sampler 2° GT TS 10358
=l = H
522 Plug Viton assy ND 30235
= 2 REF ND 20189
sl 5l
I~ E=3 . - .
hat] it ..2 This dr~nu|‘nq is our 'property and lu‘st not vithout our Enraf Tanksystem SA
vl permission be copied or made available to others. R
|| = The receiver is responsible for every misuse. ?2,5 Ef, '55 IQNID;JISTJ;(:E_ ?ax ?:,‘1223& glIJlebg
I — .
T
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9 Tem | O [Weight Descripfion Materisl | 1S ND ¢
T 1 [ 575 Carfer vinder AC CraM 20602] 20277
2] 1 8 Push burfon PVOF 20022] 40452
3] ¢ 1] Sockef sef strew M3xa a2 40850 | DN 913
il 1] Spring of wiper AISI 301 12611
S| 1 19 | Axle of wiper [EE{ 20023] 40453
6] 1 1] 0-Ring 6.07x1.78 Vitan 2058
7] 1 5| Gasket For sight & cover Vitan 20029 40459
8] 1 1] Basker for sight glass FEP 71035 40985
0] 1 1] Wiper TefzelHT200% 12097 30700
R 4 Slotted pan head mach. screw M2.5x8 A% 40705| _DIN 85A
A 40 Frame of sightglass AISI 3041 20024 | 40454
Bl 1 13 Sightglass Glass 2002 | 40456
%] 6 4| Sockef head cap screw Mex30 A2 40310] DN 912
B 1 3| 0-Ring P44.17x1.78 Vitan 20540 T
1% 1 63 | Sightglass holder PVOF 21046 30524 TOLERANCES UNLTSS OTHERWISE SPECIFIED Weight: - .
7 1 8| Wiper PTFE - 10535 30237 Worr.57ze | Over T 6 ] ol [SSUE 1 : 21.11.2003
B 1 640 | Tape assy w/o0 vinder 30 m. B 10368 10510 Fil | 0 4 2425 Eff.
9| 1 1] Slofted pan head mach. screw Mexs A2 40701 DN 854 TR | 12 ]03Jos | o MPSA
20| 1 72 | Wier holder NS 36 20028| 40438 = RENOVE ALL BURRS AND SHARP EDGES 1110
2] 1 4| 0-Ring 961.913.53 Vitan 20519 = 5[oramn: Tontrols 1 . 1 RepTocement Tor Replaced by
2] 1 30] Tape holder PTFE 75 2041] s0983| =1 =| UPR 14‘08‘1995|CP\ 5.11.1996 ND |ND
B 1 3| Slofted cheese head mach. screw Mix30 % 40800 | ON 84A| |2 v SRR
| 2 6 uide PV weor|  cow|g|Z| Sompler 2 GT_ TS 10315
75| 2 | 309 Cover for winder AL CFOM 20603 30539 |2 008
%] 2 1] Gaskef for winder PIFE 20604 | 41012 Carter winder FKM assy ND 20280
7] s 2 Socket head cap screw Méx10 [ w30z] onone|g| @ REF ND 20159720189
8| 5 2 Socket head cap screw Méx12 A2 40303 _on iz} =
29 | 1| 208| Crank assy FKM - 10313 30564] 3] o . o .
o TTFol Freanl s e T o =l This draxing Is our praperty ond must nol withoul our Enruf Tunksystem SA
Ell 2 14 | Bearing 16x22x12 Bz 21062 = Perm‘sswn4he cl?p\Ed o m?de ouailuble ‘D‘OUVWS RUE DE L'INDUSTRIE 2 CH-1630 BULLE
T 1 oaher = T BT The receiver is responsible for every misuse. B i1 55 9187 500 — Fox 241 %681 o1 506
2423 Th.
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Item | 0f [Weight Description Material TS # ND #
1 1 2741| Body AISI 316L 20033 20139
2 1 0| Axial button lock - 20551 40790
3 1 21| Button (Posifion) F421 - 20520 -
4 2 Q| Wing screw - 20609 41019
5 2 Q| Pivot A1l 20605 41013
6 1 667 | Female Quick coupler w/o gaskef AlISI 316 20537 30303
TOLERANCES UNLESS OTRERVISE SPECIFIED Weight:
Norn.Size | Over 6 T 30 [ 100 [300 [wa0 ], . a0 th. [[SSUE 1 @ 12.11.1997
Fit o | 6 | 3| too] 300 | tooof2000] "8 0 Eff.
Fine 0050105020305 0.0° WPSA
REMOVE ALL BURRS AND SHARP EDGES 4110 @?_B—
.
E Drown: | Control: 1 . 2 Replacement for: | eplaced by:
S| UPR _31.05.1994 D
= Sampler 2 GT TS 10317
S
=3
=] Body assy ND 30592
3 REF ND 20189/20190
=
..2 This dr~nui‘nq is our 'property and lu‘st not without our En r Gf Tonksys t em SA
=] permission be copied or made available to others. R
B The receiver is responsible for every misuse. ?2,5 Ef, '55 IQNID;JISTJ;(:E_ ?ax ?:,‘1223& glIJlebg
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Iltem Ot | Weight Descripfion Material TS # ND #
1 1 136 Crank AISI 316 21034 30521
2 1 10| Finger AISI 316 21047 40991
3 1 5| Bearing 15x19x10 Bz 21049
4 1 1| Ball Inox ¢5.556 (7/32")10x AlSI| 316 11129
5 1 Q| Spring Spring steel 20103
6 1 0| O-Ring ¢4.47x1.78 FKM 20104
7 1 2| Tube AlSI 316 20099 40804
8 1 2| Spring holder AISI 316 20105 40808
9 1 45| Knob PH 21048 40992
N — 10 1 9| Washer PE 11052 40563
\| RN 11 1 9| Prevailing forgue hex nuf M5 A2 40009 DIN 985
NN [ 12 1 7| Cap for knob PEHD 11054 40182
—H 13 g S| Crank spring AIS| 301 11500
7 TOLERANCES UNLESS OTHERWISE SPECIFIED Weight:
Fora.STze [ Over 5 T30 o0 oo Toowo [ 0 z2Th ||SSUE 1 @ 2.9.1996
Fit o | 6 | 30 | 100] 300 | 1000|2000 0 Eff.

Fine ¢605fo01]0,150¢2]0,3J05 0.1° MPSA
REMOVE ALL BURRS AND SHARP EDGES 4110 @?_B

Drown: Control: 2 : 1 Replacement for: eplaced by:
UPR 02.09.1996|CP| 5.11.1996 ND |ND
Sampler 27 GT TS 10313
Crank assy FKM ND 30544

REF ND 20280

This drowing is our property and must not vithaut our En r Gf Tonksys t em SA

permission be copied or made available to others. RUE DE L* INDUSTRIE 2 CH-1630 BULLE
| . The receiver is responsible for every misuse. Tel. +41 26 91 91 500 - Fax +41 26 91 91 505

Is| Date [Visa| Modification




any
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s
N

| — 9

at | Weight Descripfion Material TS # ND #
2 2| Wiper holder PVDF 12043 30236
2 3| Wiper PTFE 25 12041 40424
2 1| Spring for wiper PTFE AIS| 302 12042
2 2| Rod 2.5x20 A2 40211 OIN 7
L 7| Sockef sef screw M2.5x8 Ak 40858 DIN 913
TOLERANCES UNLESS OTHERWISE SPECIFIED Weight:
Nor.Size | Over 5 T30 o0 oo Toowo [ 0 2% ISSUE 1 : 4.6.1992
0 [] 3 100] 300 | 1000 2000
0,05 0100151621003 [0,5 0.1°

REMOVE ALL BURRS AND SHARP EDGES

Drawn: Control:
UPR 11.05.1994'

MPSA @?_B_

Replacement for: eplaced by:
ND

Sampler 27 GT
Wiper PTFE

TS 10535

ND 3502357

REF ND 20137/20152/20178

Is| Date [Visa| Modification

This drowing is our property and must not vithaut our
permission be copied or made available to others.
The receiver is responsible for every misuse.

Enraf Tanksystem SA

RUE DE L’ INDUSTRIE 2 CH-1630 BULLE
Tel. +41 26 91 91 500 - Fox +41 26 91 91 505




Couper la bande a 530 mm

fin de la bande

crank side

24,2

~
N
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=
\_ :3 O 1
6 = é /
/ A ) NP,
\/
Item | QF |Weight Description Material TS § ND #
1 1 607 [ Steel tape 30m metric/inch - 19503 -
2 1 38| Swivel hook 1.4435 20502 40793
3 1 2| Washer for adaptor AlIS| 316 13025 40391
4 2 1] Sloftted cheese head mach. screw M2x4 Ak 40811 DIN 84A
5 2 1| Hex nut M2 A2 40006| DIN 934
6 g 6| Sachet PEBD 90x75 - 50335 -
TOLERANCES UNLESS OTHERWISE SPECIFIED Weight:657 h | SSUE 1 8 1 1 ]996
Norm.Size | Over 6 30 | 100 | 300 | 1000 .
Fit To | 5 | 30 | 100] 300 [ fooofzo00] A"9'es 600 Eff. ’ '
- Fine t 0,064 0,140,1540,2 40,3 0,5 0,1° MPSA
= REMOVE ALL BURRS AND SHARP EDGES 4110 @_B
E E Drawn: Control: 1 . 1 Replacement for: Replaced by:
=|=| UPR 06.06.1994 ND D
2=l Sampler 27 GT TS 10368
5| Tape assy w/o winder 30m ND 40520
=| e REF ND
==
%% 2 This drawing is our property and nust not without our
-|2 Enraf Tanksystem SA

1

I's

permission be copied or made available to others.
The receiver is responsible for every misuse.

RUE DE L'INDUSTRIE 2 CH-1630 BULLE
Tel. +41 26 91 91 500 - Fax +41 26 91 91 505




crank side

fin de la bande

24,2

~
N

[6

é/
U

1

I's

permission be copied or made available to others.
The receiver is responsible for every misuse.

/
T
D 2
Item | QF |Weight Description Material TS ND #
1 1 696 [ Steel tape 35m metric/inch - 19504 -
2 1 38| Swivel hook 1.4 435 20502 40793
3 1 2| Washer for adaptor AlIS| 316 13025 40391
k 2 1] Slotted cheese head mach. screw M2x4 Ak 40811] DIN 84A
5 2 71| Hex nut M2 A2 40006 DIN 934
6 i 6| Sachet PEBD 90x75 - 50335 -
TOLERANCES UNLESS OTHERWISE SPECIFIED Weight:
#?rm.Size Over 6 T %0 [i00T300 Jiooof, - 74([5] TEhff ISSUE 1 @ 8.11.1996
it To b 30 100] 300 | 1000 f 2000 .
- Fine t 0,06} 0,140,15}0,2 J0,3 0,5 0,1° MPSA
é REMOVE ALL BURRS AND SHARP EDGES 4110 @_B
a ; Drawn: Control: 1 : 1 Replacement for: Replaced by:
=|=[UPR_06.06.1994 ND
=[=] Sampler 2" GT TS 10389
zI2 [
5| Tape assy w/o winder 35m ND 40803
z|= REF ND
==
f = This drawing is our property and nust not without our
=|2 Enraf Tanksystem SA

RUE DE L'INDUSTRIE 2 CH-1630 BULLE
Tel. +41 26 91 91 500 - Fax +41 26 91 91 505




Item | Qf |Weight Description Material TS # ND #
1 1 7| Relief valve seaf AlSI 316 20101 40806
2 1 3| Valve rod AISI 316 21035 40984
3 1 0| Spring Spring steel 20103 -
4 1 2| Spring holder AISI 316 20105 40808
5 1 2| Tube AISI 316 20099 40804
6 1 0| O-Ring ¢4.47x1.78 FKM 20104 -
7 1 1| Starlock ¢4 AISI 301 40910 -
8 g 6| Sachef PEBD 90x75 - 50335 -
TOLERANCES UNLESS OTHERWISE SPECIFIED Weight
#?rm.Size Over 6 T %0 [i00T300 Jiooof, - 29} TEhff | SSUE 1 9.9.199p
it To b 30 100] 300 | 1000 f 2000 .
Fine t 0,064 0,140,154 0,2 0,3 J0,5 0,1° MPSA
REMOVE ALL BURRS AND SHARP EDGES 4110 @_B
Drawn: Control: 2 : 1 Replacement for: Replaced by:
UPR 09.09.1996|CPI 5.11.1996 ND ND
Sampler 2% GT TS 20612
. .
Kit inlet valve FKM ND 41022

REF ND 20189

Is| Date |Visa| Modification

This drawing is our property and nust not without our
permission be copied or made available to others.
The receiver is responsible for every misuse.

Enraf Tanksystem SA

RUE DE L'INDUSTRIE 2 CH-1630 BULLE
Tel. +41 26 91 91 500 - Fax +41 26 91 91 505




240
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T

—
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Ifem | 0Ot [Weight Description Material TS # ND #
1 1 B39| Boftle 0.43 L. AISI 316L 20048 30294
2 1 112 | Seat AISI 316 20049 40592
3 1 25| Botfom valve PTFE 20050 41062
4 1 4| Valve screw PVDF 20051 40593
5 O OfRTng ¢34.65x1.78 FKM 20539 —
TOLERANCES UNLESS OTHERWISE SPECIFIED Welght:gu N | SSUE 2 W} WO ngg
Norm.Size | Over § 30 | 100 | 300 | 1000 . N
Fit o |6 [ 30 | roo] 500 [ tooo 2000 A"9'es 980 Eff. ’ c Y
Fine 0,05] 0.1]0,15] 0,2 [ 0,3 [0,5 | 0,1° WPSA
= REMOVE ALL BURRS AND SHARP EDGES 4110 @%_B
-2 E Drawn: |c»ntrol: 1 . 1 Replacement for: | eplaced by:
=|2|s|zlCP1 01.09.1992 ND ND
E|2[2(=[ Sampler 27 GT TS 10380
E1Z1=2 H
®|2|<|=| Zone bottle 0,431.Viton assy. [vo 30329
sls]5l.2 REF ND 20159
81 812
Pt : : .2 This dr'«vi'ng is our ‘property and lu’sl not without our Enr(]f Tanksystem SA
=|g|e|e permission be copied or made available to others. ,
|| = The receiver is responsible for every misuse. ?,UF 24[, 'if, '9'1";‘,5‘5"}0"_ ?u ?4',"26533, 3?"5"0%
T
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Ifem | Of |Weight Oescription Material TS # ND #
1 1 5| Botfom valve AISI 316 20125 40962
2 1 1| 0-Ring ¢6.75x1.78 FKM 13508 -
3 1 30 Seat PTFE 25%Car. 20131 30495
4 2 4| 0-Ring $34.65x1.78 FKM 20539 -
5 1 69| Rod AlSI 316 20126 40963
3 1 790| Botfle 0.40 L. AlISI 316L 20112 30462
7 1 147 | Top cover AlSI 316 20128 30494
8 1 1| 0-Ring ¢9.25x1.78 FKM 13505 -
9 1 0| Upper valve AISI 316 20130 40961
10 2 2| Hex nut M5 A2 40005 OIN 934
11 1 2| Socket set screw Mé4xb A2 40862 DIN 514
12 1 77| Load AlSI 316 20127 40964
13 1 3| Sloffed pan head mach. screw M4x25 A2 40703 | DIN BSA
14 1 11| Clip AlIS| 304 20129 40965

TOLERANCES um[s OTHERWISE SPECIFTED Weight:
Notn.Size m- [ 30 T 160 T500 ]

[7001 ] 1152 Th.
Fit To % 100] 300 | 1000|2000 | M19'e® 1140 Eff.

ISSUE 1 : 25.6.1996

Fine 1 Inuslnv 0,157 0203 Jos5 | o,1°

REMOVE ALL BURRS AND SHARP EDGES

Control: 1 . 1

MPSA

rawn: Replocement for: Replaced by:
to 20.09.1994] N5 15
Sampler 27 GT Visc 1S 20124
Bottom bottle 0,40 | FKM assy [Np 20246
[REF WD

This drowing is our property and nust not without our
pernission be copied or nade available to others.
The receiver is responsible for every misuse.

Enraf Tanksystem SA

RUE DE L' INDUSTRIE 2 CH-1630 BULLE
Tel. +41 26 91 91 500 - Fox +41 26 91 91 505
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After adjusting the valves.
position the load so that
the screw /s even to the
spot cover. (To protect
the upper valve)
[Fom [ 0 [Weight Description Moterial [ T5¢ N0 ¢
1 1 0] Upper valve AlSl 316 20130 40961
2 2 1| O-Ring ¢6.75x1.78 FKM 13508 -
3 2 2| Hex nut M5 A2 40005| DIN 934
4 1 42| Spot caver PTFE 25%Car 20135 30509
5 1| 2| Socker sef screw Maxg A2 40862|_DIN 914
6 1 77| Laad AlSI 316 20127 40964
7 1 69| Rod AlSl 316 20126 40963
8 1 790| Bottle 0.40 I. AlSI 3161 20112 30462
9 2 4| O-Ring ¢34.65x1.78 FKM 20539 -
| 1| 30sear PTFE Zo%Car. | 20131] 30455
11 il 12| Spof upper valve AlS| 316 20136 40976
TOLERANCES UNLESS DTHERWISE SPECIFIED Weight: o _ N
Torn Size [ Over 036 . |[SSUE 1 @ 13.12.1995
= N G o 0 EfT.
= Fine | 05 | 0,1 MPSA
I RENOVE ALL BURRS AND SHARP EDGES
= S[ orawn: Controlz 1 N 1 Replacement for Replaced by
B[] UPR 12.09.1995 ND ND
=[=[ Sompler 2" GT Needle / Visc TS 201
BE Spot bottle 0.40 . FKM ND 202
=2 REF D
gl= This draving is our property ond nust nol withoul our Enraf Tunksystem SA
= permission be copied or nede available to others
. . ' f RUE DE L'INDUSTRIE 2 CH-1630 BULLE
The receiver is responsible for every misuse. B Ly PasIRIE 2 O 1850 BULLE
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[fem | OF [Weicht Description Material [15f [ND§
a1 37] seat PTFE 25%Car 20114] 30472
2] 1 80| Boffom plug AISI 316 20115 408%
ER I 1 O-Ring ¢25.12x1.78 FRM 13504 -
L 2 4| O-Ring ¢34.65x1.78 FRM 20539 -
51 95 Stem AlSI 316 20116| 40897
6| 1| 790]Boftle 0.40 L. AISI 3161 20112| 30462
71 63| Calibration plug AISI 316 20118| 30473
8] 1 24| Cap PTFE 25%Car 20113 30463
ER I [ Circlip ¢10 AISI 431 40909| DIN 6799
] 1 16| Coupling stem AlSI 316 20119] 40898
] A 3] Cotter pin 2x10 A2 40218 DIN 94
TOLERANCES UNLESS DTHERWISE SPECIFIED Werghi: |SSUF 2 21 07 1097
Torn.5ize [ over s |SS 2 - 210 9¢
Fil I o I Agles s efff c 07,1938
Fine I 05 | 0.1 MPSA
RENOVE ALL BURRS AND SHARP EDGES 4110

Drawr
Up

L Control:
R 20.09. 1994'

Replacenent for Replaced by
ND ND

Sampler 2" GT Needle

/
Running bottle 0.40

Visc
I

FKM

TS 201

ND 20254

REF ND

Is] Date [visa] Modificotion

This draving is our property and must not withou! our
pernission be copied or made availoble to others
The reseiver is responsible for cvery misuse.

Enraf Tanksystem SA

RUE DE L'INDUSTRIE 2 CH-1630 BULLE
Tel. +41 26 91 91 500 - Fax +41 26 91 91 505




r 'I Declaration of Conformity | Issue: 2 TSB_7021_E.doc
Tanksystem c €

Author: QD

02 April 2007 10of 1

Apparatus Identification HERMetic Sampler Type GT/ GT Chem / GTX Chem / GTN Chem / A4/ GT4

Apparatus Classification Sampling Equipment

Statement of Conformity

Based on sample product test results using appropriate standards (industrial environment), and in
accordance with the following EC Directives, we, Enraf Tanksystem SA, hereby declare under our
sole responsibility that the above HERMetic Samplers are in conformity with:

EC ATEX Directive 94/9/EC, Equipment and protective systems

intended for use in potentiaily explosive atmospheres (ATEX).
EC Type Examination Certificate; KEMA 06ATEX0027 N1G cliBT6

Sample Product Testing for ATEX

Tested by Kema Quality B.V., Utrechtseweg 310, P.O. Box 5185, 6812 AR Arnhem, The Netherlands

Standards Used EN13463-1:2001, Non-electrical equipment for potentially explosive atmopheres —
Part 1: Basic method and requirements

EN13463-5:2003, Non-electrical equipment for potentially explosive atmopheres —
Part 5: Protection by constructional safety

Notified Body Kema Quality B.V., Utrechtseweg 310, P.O. Box 5185, 6812 AR Arnhem, The Netherlands
Notified Body Number 0344
Report ID KEMA 2090419

Quality Assurance notification ~ Baseefa ATEX 1536

Notified Body Baseefa, Rockhead Business Park, Staden Lane, Buxton, Derbyshire, SK17 9RZ. United Kingdom
Notified Body Number 1180
Manufacturer ENRAF TANKSYSTEM SA, Rue de 'Industrie 2, 1630 BULLE, Switzerland

Alain Bauer
General Ma

Created / modified | Approved Released | Remarks

1 2006/06/01 2006/06/08 | 2006/06/12 | Création

2 2007/04/02 2007/04/02 | 2007/04/02 | Update of the ATEX references

The prints of this document are not controlled under the quality management system, unless printed on "ORIGINAL" paper
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