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1 PRECAUCOES DE SEGURANCA
1.1. DIRETRIZES GERAIS

1.

Ao executar 0s servigos, observe a posi¢ao original dos terminais. Se for encontrado um curto-circuito, substitua todas
as partes que superaqueceram ou que foram danificadas pelo curto-circuito.

. Apoés a conclusado dos servicos, verifique se todos os dispositivos protetores a exemplo das barreiras de isolacéo,

blindagens de papéis de isolacéo estdo corretamente instalados.

. Depois dos consertos, faca as seguintes checagens de corrente de fuga para evitar que o cliente seja exposto a

choques elétricos.

1.1.1. CHECAGEM A FRIO DA CORRENTE  1.1.2. CHECAGEM A QUENTE DA

DE FUGA CORRENTE DE FUGA
. Desplugue o cabo de forgca CA e conecte um jumper (VEJAAFIGURA L)
entre os dois pinos da tomada. 1. Plugue o corddo de forga CA diretamente na tomada
. Meca o valor da resisténcia com um ohmimetro, entre o gﬁgggg#““ze transformador de isolamento para esta

plugue CA com jumper e cada parte metélica exposta
do gabinete no equipamento como cabegcas de parafusos, 2. Conecte um resistor de 1,5KQ, 10 Watts, em paralelo

conectores, eixos transmissores de controle, etc. com um capacitor de 0,15pF, entre cada parte metalica
Quando a parte metalica exposta tiver um caminho de exposta no aparelho e um bom aterramento como por
retorno ao chassi, a leitura deveréa estar entre IMWQ e exemplo, uma tubulagdo de agua, conforme o mostrado
5 2MWO. na Figura 1.
Quando o metal exposto no tiver um caminho de retormo 3. Utilize um voltimetro CA, com sensibilidade de 1000
_ Hexp ohms/Volt ou mais para medir o potencial atraves do
ao chassi, a leitura deve ser oo, resistor.
/" Circuito de Checagem a Quente N\ 4 Cheque cada parte metalica exposta, e mega a voltagem
VOLTIMETRO CA em cada ponto.
Oy 5. Inverta o plugue CA na tomada CA e repita cada uma
das medicbes acima.
O O . .
6. O potencial em qualquer ponto ndo deve exceder 0,75
0.15uF Volts RMS. Pode ser utilizado um testador de corrente de
’\P/I,?El_?r,g LA|§ APSARTES — y ) fuga (Simpson Modelo 229 ou equivalente) para fazer as
Yy TUBULAGAO DE AGUA checagens a quente, a corrente de fuga n&o deve exceder
EXPOSTAS DO FRIA (ATERRAMENTO) 0.5 mili A N d dicao estar fora d
\_APARELHO 15000  10W ) 0,5 miliampéres. No caso de uma medic&o estar fora dos
limites especificados, ha possibilidade de choque elétrico,

Figura 1 devendo o equipamento ser consertado e rechecado antes
de ser devolvido para o cliente.

2 PREVENCAO DE DESCARGA ELETROSTATICA (ESD)

PARA DISPOSITIVOS ELETROSTATICAMENTE SENSIVEIS (ES)

Muitos dispositivos semicondutores (estado sélido) podem ser danificados facilmente pela eletricidade estatica. Esses
dispositivos comumente sao chamados de Dispositivos Eletrostaticamente Sensiveis (ES). Exemplos de dispositivos de
ES tipicos sao os circuitos integrados e alguns transistores de efeito de campo e componentes “chip” semicondutor. As
técnicas seguintes devem ser utilizadas para ajudar a reduzir a incidéncia de danos a componentes causados pela
descarga eletrostatica (ESD).

1. Imediatamente antes de manusear qualquer componente semicondutor ou conjunto equipado com semicondutor,

drene toda a ESD de seu corpo tocando em um conhecido aterramento. Alternativamente, obtenha e utilize uma
pulseira anti-estatica comercialmente disponivel que deve ser removida devido a choques potenciais antes de aplicar
alimentacéo a unidade sob teste.

. Depois de remover um conjunto elétrico equipado com dispositivos ES, coloque o conjunto em uma superficie condutora

a exemplo de uma folha de aluminio, para prevenir a formagao de carga eletrostatica ou exposi¢do do conjunto.

. Utilize somente ferro de solda com ponta aterrada para soldar ou para dessoldar os dispositivos ES.
. Utilize somente dispositivo de remoc¢é&o de solda anti-estatico. Muitos dispositivos de remocao de solda nao classificados

como “anti-estatico (ESD protegido)” podem gerar carga elétrica suficiente para danificar os dispositivos ES.

. N&o utilize substancias quimicas propelidas por gas freon. Eles podem gerar cargas elétricas suficientes para danificar

os dispositivos ES.

. N&do remova um dispositivo ES substituto de sua embalagem protetora até imediatamente antes de vocé estar pronto

para instala-lo. (A maioria dos dispositivos ES substitutos sdo embalados com terminais eletricamente curto-circuitados
através de espuma condutora, folha de aluminio ou material condutor semelhante).

. Imediatamente antes de remover o material protetor dos terminais de um dispositivo ES substituto, toque o material

protetor no chassi ou conjunto de circuito no qual o dispositivo sera instalado.



Cuidado

Verifique se alguma alimentacéo esta aplicada ao chassi ou circuito, e observe todas as outras precaugfes de seguranca.

8. Minimize os movimentos corporais ao manusear dispositivos ES substitutos ndo embalados. (Caso contrario, um
movimento inofensivo como esfregar consecutivamente o tecido de suas roupas ou o levantamento de seu pé de um
chéo atapetado pode gerar eletricidade estatica (ESD) suficiente para danificar um dispositivo ES).

IMPORTANTE NOTIFICACAO DE SEGURANCA

Ha componentes especiais utilizados neste equipamento que sdo importantes para a seguranca.
Estas partes sdo marcadas porx nos diagramas esquematicos, Vistas Explodidas e lista de pecas
e partes substitutas. E essencial que estas partes criticas sejam substituidas pelas partes
especificadas pelo fabricante para prevenir choques, incéndio ou outros perigos. Nao modifique o
projeto original sem permiss@o de fabricante.

3 PRECAUCAO COM O DIODO LASER

Cuidado

Esta unidade utiliza um laser classe |. A radiagdo de laser invisivel é emitida a partir das lentes da unidade 6tica quando

aunidade esta ligada:

1. N&o olhe diretamente nas lentes da unidade o6tica.

2. Nao utilize instrumentos 6éticos para olhar nas lentes da unidade 6tica.

3. Nao ajuste o resistor variavel predefinido na unidade 6tica.

4. Nao desmonte a unidade da unidade Gtica.

5. Se a unidade 6tica for substituido, utilize somente a unidade ética substituto especificado pelo fabricante.

6. A utilizacdo de controle ou ajuste ou execuc¢éo de procedimentos diferentes dos aqui especificados pode resultar em
perigosa exposicao a radiacao.

4 PRECAUCOES NA MANIPULACAO DO DECK DE MOVIMENTO

O diodo laser da unidade 6tica pode ser danificado devido Unidade da unidade otica
a diferenca de potencial causada pela eletricidade estéatica '
das roupas ou do corpo humano. Assim tenha cuidado
para ndo provocar danos devido a eletrostatica durante os
reparos da unidade Gtica.

Cabo flexivel

4.1. Manuseio da unidade ética

1. Ndo submeta a unidade 6tica a eletricidade
estatica considerando que ele é extremamente S
sensivel ao choque elétrico.

2. Para evitar danos ao diodo de laser, € inserido um
pino curto anti-estatico na placa flexivel (Placa
FPC). Quando vocé estiver removendo ou
conectando o pino de curto, conclua os trabalhos
dentro do tempo mais breve possivel.

3. Tenha cuidado para néo esticar em excesso a placa
flexivel (Placa FPC).

4. Nao vire o resistor variavel (Ajuste de poténcia do laser).

Utilize um clipe ou outro artigo
para aterrar a unidade

(Vista ampliada)

4.2. Aterramento para prevencio de danos eletrostaticos Ll

Pulseira anti-estatica

1. Aterramento do corpo humano A
(Bracelete anti-estatico)

Utilize a pulseira anti-estatica para descarregar a
eletricidade estatica do seu corpo.
2. Aterramento da mesa de trabalho
Coloque um material condutor (folha) ou chapa de aco
na area onde a unidade 6tica esta colocado e aterre
a chapa.
Cuidado Y
A eletricidade estética de suas roupas ndo sera aterrada Chapa de ferro ou algum metal
pela pulseira anti-estatica. Assim tome cuidado para n&o para conduzir eletricidade
deixar suas roupas tocarem a unidade otica.




5 Procedimento de Substituicao e Autodiagnostico da

Unidade otica

A funcéo autodiagnéstico da unidade 6tica e a funcéo checagem de ajuste de inclinacao foram acrescentadas recentemente
a este reprodutor. Durante os reparos, utilize o procedimento seguinte para efetivar o Autodiagnéstico e o ajuste de
inclinacao.

Utilize a fungdo autodiagndstico antes de substituir a unidade ética quando aparecer “NO DISC”. Como diretriz, vocé deve
substituir a unidade 6tica quando o valor da corrente de acionamento do laser for superior a 55.

Observacao

Pressione o bot&o power para ligar a alimentacéo, e verifique o valor antes da unidade aquecer (dentro de trés minutos).
* Utilize a funcdo autodiagnéstico da unidade ética

R ~ . L
Ut|‘||ze a fungdo a_u‘tod!‘agnostlc? (método : Sem disco no reprodutor: h
abaixo quando for exibido “NO DISC . ; ~ u N
. ~ . Pressione o botao “DISPLAY” na
ou se a unidade nao ler um disco, idade d |
antes de substituir 0 OPU unidade de controle remoto enguanto
) pressiona os botdes “PAUSE” e “OPEN/
CLOSE" no reprodutor
Aparece “NO DISC” , a unidade nao Botes “OPEN CLOSE”
reproduz de maneira uniforme, etc. L
G ‘Dr‘f_ T o 060
i)
3 —
Y i
Botdes “PAUSE”
Verifiqgue a corrente no
\ —
acionador do laser < T
. Botdes “DISPLAY”
O valor é
O valor é igual ou maior que 55
menor que 55 Y
Substitua a unidade 6tica
(Consulte a segao 11, Montagem e -
Desmontagem da Unidade 6tica) ; _
Contetldo do display
LD OO0 OO0
N/ Nedhdhnd
Valor predefinido Valor presente
v \_em fabrica y
Verifique a corrente do acionador Substitua o unidade 6tica se o valor presente for maior que 45.
do laser apés a substituigéo. Motivo:
* 1. Anote o valor presente na Dano devido a eletricidade estatica durante a substituicaio
unidade se for igual ou menor que 45
7 . \
\ Método: Sem disco no reprodutor:
Faca o ajuste de inclinagéo da . I_Dressmne o botdo “DISPLAY” na
_|unidade ética unidade de cont~role“ remoto” en:quanto
> (Consulte a secéo 11.12, Ajuste de pressmr’}a os botdes “PAUSE” e “OPEN
Inclinag&o da Unidade ética) CLOSE" no reprodutor.
* Grave o valor presente no reprodutor
se for igual ou menor que 45.
Y Método de gravacao
* Pressione o botdo “PAUSA” na unidade de controle
Inicialize o reprodutor. remoto enquanto pressiona os botbes “PAUSA” e
Pressione simultaneamente os botdes \“ABRIR/FECHAR” no reprodutor )
PAUSE , 44 e OPEN/CLOSE
na unidade
A
Fm
(Consulte a secao 10.2, Manuseio
Apobs Concluséo dos Reparos)




6 Funcao Autodiagnostico e Modos de Servico

6.1.

Tabela de Modo de Servico

Os modos de servico podem ser ativados pressionando-se varias combinacdes de botdes no reprodutor e na unidade de

controle remoto.

BotBes do | BotBes da unidade de Aplicacdo Observacao
reprodutor controle remoto
0 Exibicao do display UHF F_ _ _ Consulte a secéo
6.2, Funcgéo
Autodiagndstico
(Display UHF).
5 Verificacdo de jitter, ajuste de inclinagcado 11.12, Ajuste de
* Display exibe JITXXX Inclinagdo do
O numero de 3 digitos (JITXXX) indica a taxa de Unidade otica.
Jitter (J1T088=8,8%)
O numero de 3 digitos a direita de JITXXX exibe um contador
de erro (incrementa conforme os erros acontecem) mas
ndo necessariamente significa que ocorrerdo problemas de
imagem/reproducéo. (Este niumero néao é tdo importante
quanto o JITXXX) Consulte a se¢do 11.12 para conhecer o
Procedimento de Ajuste de Inclinacdo da Unidade 6tica
PAUSE 6 Verificagdo dos numeros da regido e sistema de radiodifusao
+
7 Verificacdo da versdo do programa Verifique o programa
OPENCLOSE da FLASHROM
1C6302.
9 Funcéo de Confirmacgéo de lluminagdo do Tubo de Display
DISPLAY Verificacdo da corrente de acionamento do laser Consulte a secéo 5,
Substituicdo e
Autodiagnostico
da Unidade dtica
PAUSE Escrever o valor da corrente de acionamento do laser depois [ Procedimento.
da substituicdo da unidade otica (ndo utilize para outras
coisas que ndo sejam a substituicdo da unidade oOtica)
Inicializagcdo do reprodutor de DVD (restaurando as Consulte a segéo
PAUSE : ~ - e N
configuracdes predefinidas de fabrica) 10.1, Inicializag&o do
SKIP/SEARCH<< . - . el
OPENCLOSE Utilize ao substituir um microprocessador, partes periféricas | Reprodutor de DVD
do microprocessador, ou placa de circuito impresso
6.2. Funcdo Autodiagndstico (Display UHF)

Esta unidade incorpora uma conveniente fun¢éo autodiagndstico para uso na solugéo de problemas.

Método de display Display Diagnéstico Pontos de checagem
NUmeros de servico VERIFIQUEODISCO | Erro de foco 1C2001,1C2511 1C5201,unid. ética
exibidos durante o uso HO1 Erro de carregamento de bandeja | IC2001, IC2511, motor de carregamento

HO02 Erro de servo eixo Eixo motor, IC2501, IC2001
HO3 Erro de movimento Motor de passo, IC2511, 1C2001
HO4 Erro de servo ajuste de compensacéo 1C2001, 1C2501, IC5201, unid.6tica, disco
HO5 Erro de busca Motor de passo, IC2511, 1IC2001
HO6 Erro de fonte de alimentacao IC1125,1C1151, 1C6001

Pressione o botéo “0” FO** Erro de formato de disco Se este tipo de erro acontecer,

na unidade de controle | F1** Erro de codigo de disco consulte a se¢do 6.3, Exemplos

remoto enquanto F2** Erro de decodificador LSI de Reparos Usando Codigos de Erro

pressiona o botéo F3** Erro de SDRAM

“PAUSE" e “OPEN/ F4** Erro de BARRAMENTO IIC

CLOSE” noreprodutor. [ F5** DSC
F6** Erro ECC
F7+* Erro de microprocessador
F8** Erro de microprocessador

-7-




6.3 Exemplos de Reparos Utilizando Cédigos de Erro

Consulte esta secao ao executar reparos.

Display de erro

Exemplo de defeito

FO**
F103
FAFF
F500
F501
F502
F504
F505
F506
F600
F601
F602
F603
F610
F611
F612
F620
F621
F700
F701
F702
F880
F890
F891
F8AO
F893
F894

Disco, IC7001

Disco, IC7001

IC6001

Unidade 6tica, IC2001, IC5201, IC2511, IC2501
IC2001, IC6201

IC2501, IC2511, 1C2001, IC5201
IC5201, IC2001

Disco, IC2501, IC2511, IC5201, 1C2001
Disco, unidade 6tica, IC2001
Disco, IC7001, IC5201, 1C2001
Disco, IC7001

Disco, IC5201, 1C2001

Disco, IC5201, 1C2001

IC7001

IC7001, IC5201, IC2001

IC7001, IC5201, IC2001

Circuito de acionamento de laser
Circuito de acionamento de laser
1C6201

1C6201

IC6201

1C6201

1C6201

1C6201

IC6201

1C6302

IC6303

6.4. Funcao de Bloqueio de Demonstracao de Vendas (LOCKED)

Esta funcao evita que os discos sejam perdidos quando a unidade é usada para demonstracdes de vendas, desativando

a funcéo ejetar disco. Aparece “LOCKED” na unidade, e a operacdo comum fica desabilitada.

6.4.1. Método de Configuracdo

A funcéo de bloqueio de demonstracéo de vendas é definida pressionando-se simultaneamente o botao “POWER” do
Reprodutor de DVD na unidade de controle remoto e o botdo “STOP” na unidade principal. (Aparece “LOCKED” quando a
funcédo de bloqueio esta ativada.)

6.4.2. Método de Liberacgéo

A funcéo pode ser liberada utilizando-se o mesmo procedimento utilizado para definicdo. Se a unidade de controle remoto
ndo estiver & mao, a funcédo pode ser liberada usando o mesmo método utilizado para inicializagdo do reprodutor

(pressionando simultaneamente os botdes “PAUSE”, “SKIP/SEARCH<<" e “OPEN/CLOSE").



10 Precaucoes de Servico

10.1. Inicializagao do Reprodutor de DVD

Inicialize o reprodutor de DVD sempre que vocé substituir um microprocessador, partes periféricas do microprocessador,
placa médulo de circuito impresso ou placa-mae de circuito impresso

10.1.1. Precaucoes

As configuracdes do cliente retornardo as configuracdes predefinidas em fabrica quando o reprodutor for inicializado.
Tome nota das configuracdes e reinicialize-as depois da inicializacéo.

Quando estiver reinicializando, veja as Configuracdes Iniciais nas Instru¢des Operacionais.
10.1.2. Método de inicializacao

O reprodutor sera inicializado (retorna para a condi¢ao predefinida em fabrica) quando vocé pressionar simultaneamente
0s botbes “PAUSE”, “SKIP/SEARCH<<" e “OPEN/CLOSE". Quando o reprodutor de DVD for inicializado, aparecera
“Inicializado” na tela, também aparece “INICIALIZAR.”

Pressione-os durante pelo menos durante trés segundos depois que vocé confirmar a exibicao.

botédo “OPEN/CLOSE” Botao “SKIP/SEARCH <<”
E | \ T
0O o é@/ O
o ——— \7_./
Display da unidade principal Botédo “PAUSE”

10.2. Manuseio Apés Completar os Reparos

Utilize o procedimento seguinte para proteger a unidade de movimento na posi¢éo descanso.
10.2.1.  Método

Confirme se a alimentacao esta ligada:

1. Pressione o botdo “OPEN/CLOSE" para fechar a bandeja.

2. Pressione o botdo “POWER” para desligar a alimentacéo.

3. Desconecte o plugue de alimentacdo da tomada.
Botao “POWER” Botéo “OPEN/CLOSE”

// |
e mm——ET

10.2.2. Precaucoes

N&o desconecte o plugue de alimentacédo da tomada com a bandeja ainda aberta, a seguir feche a bandeja manualmente.
Caso contrério, a unidade de movimento ndo vai para a posi¢ao superior (descanso), e o reprodutor ndo pode ser transportado.

-17 -



11 Montagem e Desmontagem da unidade o6tica

(Partes Mecanicas)

A unidade 6tica pode ser danificado pela eletricidade estatica do seu corpo. Adote medidas contra a eletricidade estatica
ao trabalhar préximo a unidade otica.

11.1. Manuseio da unidade otica

A unidade 6tica pode ser danificado pela eletricidade estatica do seu corpo. Adote medidas contra a eletricidade estatica
ao trabalhar proximo a unidade 6tica.

1. A unidade 6tica € um mecanismo de extrema precisdo. Ndo o submeta a impacto forte.

2. Para preservar a qualidade das partes substituas da unidade 6tica durante o transporte e a instalacdo, os terminais do
diodo laser séo curto-circuitados. Apds substituir as partes, utilize o procedimento correto para retornar o diodo laser
a sua condicao original. (Consulte a secao 11.10, Montagem da unidade 6tica.)

3. Os testadores ndo podem ser utilizados para checar o diodo laser da unidade 6tica. A fonte de alimentacéo dentro do
testador pode danificar facilmente o diodo laser.

4. Tome cuidado ao manusear o cabo flexivel porque o excesso de for¢a pode quebra-lo.
5. Vocé ndo pode ajustar o resistor semifixo para fazer o ajuste da poténcia do laser. N&o vire-0 .

11.2. Procedimento de Desmontagem

Utilize o procedimento seguinte para substituir as partes principais.
Para o procedimento de montagem, siga o fluxograma no sentido contrario.

Tampa superior

y

Bandeja

y

Painel dianteiro

l

Unidade do mecanismo

Unidade base de

alinhamento
, l
Engrenagem Contramedidas de Peso do prendedor
da polia eletricidade estatica Magneto
l Prendedor
— B d ded
Placa de Circuito Impresso de . . ase do prendedor
) Unidade de movimento

Carregamento do Mecanismo

l

Chassi intermediario

l

Came vertical, Engrenagem

de acionamento
7

v
Engrenagem de
desaceleracéo

-18 -



11.3. Desmontagem da Unidade 2. Solte as 3 guias no dispositivo de alinhamento

Base do Prendedor

peso do prendedor 3 guias de alinhamento

1. Remova os 2 parafusos.

Base de carregamento Magneto
- "@{\Q.! RS O
e ' — =
Bl —— —E =
= i T )
e Parafuso o - - Peso do prendedor
R &—J *Q:\\A\ -

(\ ,;; eo \;T\ A Magneto

Prendedor

Base do prendedor

ol

Unidade base do prendedor

11.4. Desmontagem do Peso do
Prendedor, Base do Prende-

dor, Magneto e do Prendedor. _
11.5. Desmontagem da Unidade

1. Solte a guia, e retire o prendedor. .
de Movimento

1. Remova os 3 parafusos.

Guia Unidade do prendedor Parafuso

Observacéo:

Verifiqgue se foram adotadas medidas de prevencao
contra a eletricidade estéatica antes de desconectar o
cabo flexivel. (Consulte a secdo 4, PRECAUCOES DE
MANUSEIO DO DECK DE MOVIMENTO.)
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2. Desconecte os 2 cabos flexiveis. 11.7. Desmontagem da Unidade

da unidade otica

1. Remova o parafuso.

2. Solte a guia, a seguir remova a mola retentora 1.

Unidade de Observacéo

Cabo - movimento
flexivel N30 perca a mola.
Cabo flexivel 3. Remova o eixo transmissor guia.
Observacéo

Verifique se foi feito o0 ajuste da inclinagédo da unidade 6tica
apos a substituicdo da unidade otica.

;‘E,—Ln : A ———— (Consulte a secao 11.12, Ajuste de Inclinacéo da unidade
oOtica.)

11.6. Desmontagem da Unidade

de Motor de Passo
1. Desconecte o cabo flexivel.

2. Remova os 2 parafusos. Eixo transmissor guia  Parafuso

Observacao Mola retentora 1
Tome cuidado ao manusear o cabo flexivel porque pode G Mola para inclinagéo

quebrar pelo excesso de forca.

Unidade da unidade 6tica

Conector

Placa de
Circuito
7
—57 Impresso

Motor de passo

Parafusos

FPC Motor

Unidade de motor de passo

Cabo flexivel

Chassi de movimento

-20 -



11.8. Desmontagem da Unidade da

Presilha do Eixo Transmissor Guia.

1. Remova o parafuso.
Observacoes:

- A unidade de porquilha nédo faz parte da unidade otica.
Antes de substituir a unidade ética, remova a unidade de
presilha para utilizagdo com a nova unidade otica.

- Depois da instalacao, utilize a trava do parafuso para
prender o parafuso na posicéo.

- Ao remontar, utilize a trava do parafuso para prender o
parafuso na posi¢éo apds aperté-lo.

Parafuso

S

nidade de presilha

Mola da

@ presilha

presilha

11.9.

Desmontagem da Mola
Pré-Tensionada do Sub-Eixo
Transmissor

1. Remova o parafuso.
Observacoes:

- Manuseie cuidadosamente a mola pré-tensionada do sub
eixo transmissor porque a forma da ponta fica facilmente
deformada.

- A mola pré-tensionada do sub-eixo transmissor ndo faz
parte da unidade 6tica. Antes de substituir a unidade 6tica,
remova a mola pré-tensionada do sub-eixo transmissor
para utilizagdo com a nova unidade 6tica.

- Apés ainstalacao, utilize a trava do parafuso paraprender
o parafuso na posicao.

Parafuso /g
=t

Mola pré-tensionada do sub-eixo transmissor

(Superficie
traseira)

Transdutor 6tico

11.10. Montagem da

Unidade Otica

1. Instale a unidade otica.
Observacgéo:

Tome cuidado para n&o prender a mola parainclinacéo e o
eixo transmissor guia na ordem errada.

Parte saliente

Mola retentora 1

Mola inclinada ] ] )
Eixo transmissor guia

Chassi de movimento

Parafuso de ajuste

Eixo transmissor guia  Parafuso

Mola retentora 1

Mola inclinada

Unidade da unidade o6tica

Chassi de movimento

2. Insira o FPC do transdutor no conector FP5201 na Placa
Médulo de circuito impresso

FPC do
Placa Mdédulo de Transdutor

circuito impresso
FP5201
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3. Remova a solda do curto-circuito soldado no FPC do  11.11. Desmontagem da Unidade

transdutor. do Motor Spindle

1. Remova os trés parafusos.
Remova a solda

Observacéo

Verifique se foi feito o0 ajuste da inclinagéo (tilt) da unidade
oOtica depois da substituicdo da unidade do motor spindle.

Eixo motor spindle

(Vista ampliada)

Direcdo de remogéo da solda

Remova o FPC depois de curto-circuita-lo . .
Chassi de movimento

4. Ajuste a inclinagao da unidade otica depois de remover a solda.
(Consulte a segdo 11.12, Ajuste de Inclinagéo da unidade 6tica.)

4|
&
Parafusos

-22-



11.12. Ajuste de Inclinacdo (tilt) da unidade otica

Ponto de medicao

Ponto de ajuste

Modo

Disco

Display de servico
da unidade principal

Parafuso de ajuste tangencial
Parafuso de ajuste de inclinacao

T1 (periférico interno) play
T43 (periférico exterior) play

DVDT-S15 ou DVDT-S01

Equipamento de medi¢éo, ferramentas

Valor de ajuste

Chave sextavada (niUmero da pega: JZS0100)
Trava de parafuso (nimero da peca: RZZ0L01)

Ajuste para o valor de jitter minimo

Iniciar

ETAPA 1

Substituido a unidade otica.
Substituido o motor spindle.
Substituidas as partes periféricas
da unidade dtica, etc.

Bot&o“STOP/PAUSE": unidade principal
Botéo “OPEN/CLOSE": unidade principal
Botéo “5": unidade de controle remoto

Pressione
simultaneamente

)

ETAPA 2

Display na unidade principal
Verifiqgue para ver se aparece “JIT xxx”

Valor de jitter presente.

ETAPA 3

(periférico interior)

Reproduza o disco de teste titulo 1

Parafuso de ajuste tangencial
Ajuste para o valor de jitter minimo

Execute asetapas3a5a
partir da parte inferior da
unidade principal utilizando
uma chave sextavada.

ETAPA4

(periférico exterior)

Reproduza o disco de teste titulo 43

Parafuso 1 de ajuste de inclinagéo
Ajuste para o valor de jitter minimo

ETAPAS

(periférico exterior)

Reproduza o disco de teste titulo 43

Parafuso 2 de ajuste de inclinagédo
Ajuste para o valor de jitter minimo

Repita o ajuste de
inclinacédo parafusos 1
e 2 alternadamente
duas ou trés vezes.

ETAPAG6

Reproduza o disco para

NG

apoés o ajuste

Verifique a condigéo

verificar se existe alguma
degradacédo na imagem nos

OK

(ETAPAT7 >

periféricos interior, médio e
exterior, e sem saltos no
audio.
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Unidade principal

fChave
isextavada

1(JZS0100) : parafuso

Suporte de ajuste de
servico (VFK0539)

Parafuso de ajuste tangencial

C\

T Parafuso 1 de ajuste de inclinacao

Parafuso 2 de ajuste de inclinagdo

Alteracdo no
valor do jitter

Angulo de ajuste

O valor do jitter depende do modelo:

()
@

Se o valor do jitter variar como A, o ponto 6timo
é facil de encontrar.

Se o valor do jitter variar como B, defina o ponto
6timo proximo ao meio.



(ETAPAG)

ETAPA7
Puxe para fora a unidade de Remova, naordem, a
movimento. (Consulte o procedimento tampasuperiora
de desmontagem neste manual) bandeja e abase do

prendedor de disco
ETAPA 8
Prenda o parafuso de ajuste na
posi¢do utilizando trava do parafuso
(nimero de peca: RZZOLO01).
ETAPAQ
Monte a unidade principal
ETAPA 10
Siga o procedimento Com afonte de alimentacéo ligada:
para manuseio 1. Utilize o bot&o “OPEN/CLOSE” para
apos 0s reparos fecharabandeja.
estarem concluidos 2. Utilize 0 botiio POWER para desligar a
alimentagao.
3. Desconecte o plugue de forca da
tomada.
Fm
Observacdes

Trava de parafuso
(0,02 g) Parafusos de ajuste

Trava de parafuso

Unidade de movimento
(lado posterior)

Trava de parafuso
(0,02 g)

O ajuste geralmente é desnecessario apds a substituicao de outras partes da unidade de movimento. No entanto, faca
0 ajuste se houver uma degradacao notavel na qualidade daimagem.

Os ajustes 6ticos ndo podem ser feitos dentro da unidade otica.

O ajuste geralmente é desnecessario apos a substituicdo da unidade de movimento.
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11.13. Desmontagem do Chassi

Intermediario

1. Empurre a trava para baixo, a seguir gire-o até que ele
entre em contato com o came Vertical.

2. Solte as 2 guias.

Base de

carregamento
e

Came vertical

Chassi
intermediario

11.14. Desmontagem do came
Vertical e da Engrenagem
de Acionamento

1. Gire o came Vertical até que ele alcance a posigéo de
contato.

2. Erga o came Vertical diretamente para cima para puxa-
lo para fora.

3. Remova a engrenagem de Acionamento.

o
Base de
carregamento

Came vertical

()

il

ol m—) )

20 Q
- ’Q\

T <fT

= U
o
75 :
s |\ Comutador duplo
ulig b
L Engrenagem de
acionamento Posicdo de contato

11.15. Desmontagem da Engrena-
gem da Polia e Engrenagem
de Desaceleracao

1. Remova o parafuso.

2. Remova a engrenagem da polia.

3. Remova a correia.

4. Remova a engrenagem de desaceleracao.

Parafuso

Engrenagem de

desaceleragéo @/
Correia 7 @ i

Engrenagem de acionamento

o3

Engrenagem |/
da polia

11.16. Desmontagem da Placa de
Circuito Impresso de Carre-
gamento do Mecanismo

1. Remova os 2 parafusos.

Parafuso

Parafuso

2. Solte as 2 guias.

(Superficie traseira)

Guia

o N W

\ Placa de Circuito Impresso de
Parafuso | Carregamento do Mecanismo

-25-



12 Ajustes Elétricos

12.1 Ajuste da Saida de Video (Sinal de Luminancia)

Faca este ajuste depois de substituir uma Placa de Circuito Impresso

Ponto de medicéo Ponto de ajuste Modo Disco
Terminal de VR3501 (placa-mée Barra de cor 75% DVDT-S15
saida de video de circuito impresso) PLAY (Titulo 46):DVDT-S15 ou
PLAY (Titulo 12):DVDT-S01 DVDT-S01
Equipamento de medicéo, ferramentas Valor de ajuste
Chave de fenda, Osciloscopio 1000mVp-p+x20mV
200mV/div, 10usec/div

Finalidade: Manter a compatibilidade de saida do sinal de video.
1. Conecte o osciloscopio ao terminal de saida de video e utilize terminacao de 75 ohms.
2. Ajuste VR3501 de forma que o nivel do sinal de luminéncia (Y+S) fique em 1000 mVp-p£20 mV.

12.2.  Ajuste da Saida de Video (Sinal de Crominancia)

Faca este ajuste depois de substituir uma Placa de Circuito Impresso

Ponto de medicao Ponto de ajuste Modo Disco
Terminal de VR3511 (placa-méae Barra de cor 75% DVDT-S15
saida de video de circuito impresso) PLAY (Titulo 46):DVDT-S15 ou
PLAY (Titulo 12):DVDT-S01 DVDT-S01
Equipamento de medicéo, ferramentas Valor de ajuste
Chave de fenda, Osciloscopio 621mVp-px£12mV
200mV/div, 10usec/div

Finalidade: Manter a compatibilidade de saida do sinal de video.
1. Conecte o osciloscopio ao terminal de saida de video e utilize terminacéo de 75 ohms.
2. Ajuste VR3511 de forma que o nivel do sinal de crominancia (C) fiqgue em 621 mVp-p+12 mV.

i ) —'-’I
_ } I i
| l Chave de |
fenda |

i ~— VR3511 |

-
i
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12.3.

Ajuste do Sinal de Saida de Video Componente (CB)

Faca este ajuste depois de substituir uma Placa de Circuito Impresso

Ponto de medicao Ponto de ajuste Modo Disco
Terminal de VR3201 (placa-méae Barra de cor 75% DVDT-S15
saida de video de circuito impresso) PLAY (Titulo 46):DVDT-S15 ou
(Y) (CB) Terminal de saida PLAY (Titulo 12):DVDT-S01 DVDT-S01

Equipamento de medicéo, ferramentas

Valor de ajuste

Chave de fenda, Osciloscopio
100mV/div, 10usec/div

486mVp-px10mV

Finalidade: Manter a compatibilidade de saida do sinal de video.

1. Conecte o osciloscépio ao terminal de saida de video componente e utilize terminacéo de 75 ohms.

2. Aplique o trigger no sinal terminal saida Y.

3. Ajuste VR3201 de forma que o nivel do sinal de video componente (CB) figue em 486 mVp-p £10 mV.
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