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1. DADOS TECNICOS

MASCARA DE SOLDA SR - 01

Modelo: V8-MS-SR1

Area de visdo: 98 x 48 mm
Dimensdes do filtro: 110 x 90 x 9 mm
Estagio claro: DIN 3

Estagio escuro: DIN 11

Tempo de resposta: < 0,0003 s
Protecdo UV/Infravermelho Até DIN 14
Temperatura de operagao: -10°C ~ 55°C
Temperatura de armazenagem: -20°C ~70°C

OBS: As informagbes contidas neste manual poderdo sofrer alteracbes sem aviso
prévio por parte da V8 Brasil. As imagens mostradas sdo meramente ilustrativas.

ATENCAO: Para garantir a SEGURANGCA e a CONFIABILIDADE dos produtos V8
BRASIL, os reparos, as manutengdes preventivas e demais servigos, deverdo ser
efetuados através da Rede Autorizada V8 BRASIL.

2 www.v8brasil.com.br




2. APRESENTACAO

A Mascara de Solda V8 Brasil é projetada para proteger os olhos e
o rosto contra faiscas, raios ultra-violeta e infravermelho, sob

condigdes normais de solda.

O filtro de escurecimento muda automaticamente do estado claro
para o escuro quando ocorre a solda e retorna para o estado
inicial quando a solda é finalizada. A mascara de solda ja vem
pronta para o uso, devendo apenas regular a cinta de ajuste da

cabeca.

3. ANTES DE SOLDAR

e Verifique a lente de protegdo frontal da mascara para
assegurar que esteja limpa e de que nao haja sujeira
tampando os dois sensores na frente do filtro de auto-

escurecimento;

e Verifique se as lentes estdao bem fixadas no corpo da
mascara para garantir que estejam seguras;
e Verifique se todas as partes operacionais estao intactas,

pois partes quebradas podem machucar o usuario;

e Regule a cinta de ajuste da cabecga de forma a cobrir todo

0 rosto.
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4. LISTA DE PARTES

PARTES:

. BOTAO LATERAL DE AJUSTE DA CINTA

. FIXADOR DA LENTE DE PROTECAO

. LENTE DE PROTEGCAO

. FILTRO DE AUTO-ESCURECIMENTO (VISTA FRONTAL)
. FILTRO DE AUTO-ESCURECIMENTO (VISTA TRASEIRA)
. CINTA DE AJUSTE DA CABECA

N o oA~ WN

. BOTAO DE AJUSTE DA CINTA
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5. GRAU DE ESCURECIMENTO

O grau de escurecimento é projetado automaticamente para DIN
11.

6. CARACTERISTICAS

e A mascara de solda ¢é projetada para reduzir
consideravelmente a fadiga aplicada na cabega e pescogo
do soldador, proporcionando uma condicdo mais
confortavel no momento da realizagcdo do trabalho de

solda;

¢ No momento da solda, a mascara troca automaticamente a
tela do visor de claro para escuro em apenas 0,0003

segundos;

e O tempo que leva para trocar do escuro para o claro é de

aproximadamente 0,4 segundos;

e A mascara de solda utiliza células solares de alimentacdo
elétrica de alta performance e 1 bateria de lithium de 3V

COmo reserva,

e O produto estd em conformidade com os padrbes
internacionais de seguranca DIN, ISO, EN e ANSI Z87.1-
2003;
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e A alta performance dos filtros de auto-escurecimento para
raios UV e infravermelho proporcionam uma protecao
completa para os olhos e o rosto do soldador durante todo

o processo de solda, mesmo durante o estagio claro.

7. AVISO

e Este produto ndo é projetado para realizacdo de soldas a

laser e oxiacetileno;

e Nunca posicione a mascara e o filtro de auto-
escurecimento préximo de fontes de calor e superficies

apresentando alta temperatura;

e N&o utilize a mascara de solda para servicos de grande
impacto, tais como corte de aco (esmerilhadeira) e

similares;

e Este produto ndo protege contra materiais explosivos e

liquidos corrosivos;

e N3&o realize nenhuma modificacdo no filtro ou mascara sob

o risco do produto perder suas caracteristicas de protegdo;
e Nao molhe o filtro de auto-escurecimento;

e Nao utilize nenhum tipo de solvente na tela do filtro de

auto-escurecimento ou componentes da mascara;

e A mascara deve ser utilizada somente em locais onde a

temperatura esteja entre -10°C a 55°C;
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e O local de armazenagem da mascara deve estar entre -
20°C e 70°C;
Mantenha o filtro de auto-escurecimento seco e limpo.

Limpe as suas superficies regularmente utilizando uma
flanela seca.
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8. PROBLEMAS, CAUSAS E SOLUGCOES

PROBLEMA

CAUSA

SOLUCAO

Escurecimento

irregular

1. Distancia entre os olhos e
o filtro de auto-
escurecimento muito

1.

Reduza a disténcia

grande
Filtro ndo escurece 1. Lente do filtro arranhada 1. Realize a substituicdo da
ou danificada lente
2.Sensores sujos
2. Limpe a superficie dos
3. Corrente de solda é muito sensores
baixa 3. N&o ha necessidade de
escurecimento
Tempo de resposta 1. Alimentagdo elétrica do 1. Substitua a bateria
lento filtro insuficiente
Visdo prejudicada 1. Filtro de auto- 1. Realize a limpeza do filtro de
escurecimento ou lente auto-escurecimento e lente
suja utilizando uma flanela seca
2.Realize o trabalho de solda
2.Nao ha iluminagdo em locais com boa iluminagao
adequada no ambiente
Mascara ndo se fixa 1. Cinta de ajuste da cabega 1. Ajuste a abertura da cinta de

corretamente na

cabecga

ajustado incorretamente

ajuste corretamente até ficar

firme

OBS: Para problemas ndo descritos neste manual, consulte a Rede Autorizada V8
BRASIL através do site www.v8brasil.com.br
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9. MANUTENCAO

Substitua a lente de protecao do filtro de auto-escurecimento

caso esteja danificado de acordo com o indicado abaixo:
Passo 1: Remova a tampa frontal da lente;
Passo 2: Retire a lente de protecdo danificada;

Passo 3: Posicione a lente de protecdao nova conforme mostrado

na figura abaixo:

]
o

Passo 4: Recoloque a tampa frontal da lente na mesma posicao

que estava anteriormente.
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10. TABELA DE NiIVEL DE ESCURECIMENTO
Carrente (Amperes)
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Nota:

SMAW - Soldagem por eletrodo revestido

MIG (Pesado) - MIG em materiais pesados

MIG (Leve) - MIG em materiais leves

TIG, GTAW - Processo de soldagem TIG

MAG/CO2 - Soldagem com arco metalico e gas de protecdo ativo

SAW - Soldagem por arco submerso

PAC - Processo de corte plasma

PAW - Processo de soldagem plasma
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GARANTIA
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