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CONTROLADOR DE TEMPO E TEMPERATURA
MICROPROCESSADO P/ MAQ. DE LAVANDERIA

modelo LWLS

Manual de Instrucoes

Recomendamos que as instrucdes deste manual sejam lidas
atentamente antes da instalacdo do instrumento, possibilitando sua
adequada configuracao e perfeita utilizacdo de suas funcgoes.

1-CARACTERISTICAS PRINCIPAIS

—Alimentacao 24/48 ou 110/220 Vca (especificar)
-Saida de controle a relé ou tensao (12 Vcc/15 mA)

-2 saidas para reversao de motor

-Temporizagao incorporada

—Logica de controle para aquecimento (“P”)

—Entradas digitais para acionamento e reset das fun¢des
—Entrada para sensor termopar tipo “J”

—Acesso a programacao protegida por senha

-Ajuste de offset da leitura do sensor

—Display a LED de alto brilho com 4 digitos e de facil visualizagao
—Frontal em policarbonato IP54

—Caixa plug-in em ABS VO padrao DIN 72 x 72 mm

2-DESCRICAO GERAL

O LWLS é um instrumento versatil e de facil programacdo. O controle
da temperatura trabalha com sinal de entrada de termoelemento tipo J.
A temperatura do processo é visualizada através de um display com 4
digitos a LED e controlada por uma saida de controle a relé ou tensao
(para SSR), que atua somente quando a temporizacdo esta em andamento
(dentro do tempo programado nos pardmetros £E77 - £PR).

O controle é do tipo Proporcional (P), configurado através do teclado
frontal.

Quando habilitada a temporizagao, através das entradas digitais 2 e
4, inicia-se o controle da temperatura e o acionamento dos reles de
acordo com o parametro flod (acionamento continuo ou ciclico).
Os parametros de configuragdo sao bloqueados através de uma
senha configurével.

Sao montados em caixa plug-in em ABS VO (auto-extinguivel), propria
para embutir em painéis, com dimensoes padrao DIN 72 x 72 mm, e
conexdes elétricas por intermédio de parafusos localizados na base
traseira do instrumento. A fixacao é feita através de presilhas
proporcionando uma rapida instalacdo ou remocao do instrumento.

3- APLICACOES

Aplicadvel com grande sucesso em processos como os sugeridos
abaixo, oferecendo maior seguranca e valorizando o painel de
controle:

- Maquinas de lavar roupa

- Maquinas de secar roupa

- Equipamentos que necessitam de reversao de motor

- Quadros elétricos em geral

4 - FUNCIONAMENTO

Fornecido com o controle de temperatura tipo P. Possui um
temporizador que comanda duas saidas a relé para acionamento de
lavadoras e secadoras de roupas, ou outras aplicacdes semelhantes.
O inicio da temporizagao ¢é feito através do fechamento das entradas
digitais 2 e 4 com o comum, e a mesma pode ser pausada abrindo a
entrada 4 e resetada através de pulso na entrada 3 com o comum.
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4.1 - CONTROLE “P” (PROPORCIONAL)

Desde que a temporizacdo esteja habilitada, e a temperatura dentro
da banda proporcional, a poténcia aplicada na carga varia entre 0 e
100%, proporcionalmente a diferenca (desvio) entre o Set Point e a
medida do sensor, ou seja, a saida permanecera ligando e desligando
em tempos controlados (tempo de ciclo) para aplicar na carga uma
poténcia solicitada pelo controle “P”. Acima da banda proporcional,
a poténcia de saida serd 0% (desenergizada), abaixo desta banda, a
saida serd 100% (energizada). E indicado para processos dindmicos,
resultando em uma estabilizagao da temperatura ao longo do tempo.

4.2 - FUNCIONAMENTO DO TEMPORIZADOR PARA
SECADORA DE ROUPAS (/104 = 0)

Fechando as entradas digitais 2 e 4 com o comum por intermédio de
um contato, serd dado inicio a temporizacdo e ao controle da
temperatura, entdo sera acionado o relé AL1 e o LED (indicador do
tempo) ficara piscando.

Ao final do tempo programado nos pardmetros (£E7 - £PR) serd
desligado o controle de temperatura.

Ao final do tempo programado no parédmetro ££/7 sera desligado o relé
AL1 e o LED (indicador do tempo), entdo sera acionado o buzzer pelo
tempo programado no pardmetro £.5 1, indicando o final do processo.
Para iniciar uma nova temporizacdo, abra e feche o contato das
entradas digitais 2 e 4.

4.3 - FUNCIONAMENTO DO TEMPORIZADOR PARA
LAVADORA DE ROUPAS (10d = 1)

Fechando as entradas digitais 2 e 4 com o comum por intermédio de
um contato, serd dado inicio a temporizacdo e ao controle de
temperatura, entao serdo acionados os reles AL1 e AL2 ciclicamente
de acordo com os pardmetros trt e £rP, o LED (indicador do tempo)
ficard piscando e a indicacdo da temperatura e tempo aparecerao
alternadamente no display.

Ao final do tempo programado nos pardmetros (£E7 - £PR) serd
desligado o controle de temperatura.

Ao final do tempo programado no pardmetro ££{7 serdo desligados
os reles AL1 e AL2 e o led (indicador do tempo), entao sera acionado
o buzzer pelo tempo programado no pardmetro £.5 4, indicando o
final do processo. Para iniciar uma nova temporizagao, abra e feche
o contato das entradas digitais 2 e 4.

OBS: Durante a temporizagao, caso o contato da entrada digital 4 for aberto
antes que o buzzer atue, o instrumento desabilita todas as fungées e indica
no diisplay o tempo decorrido até o exato momento, aguardando o fechamento
do contato para continuar o temporizacdo do processo, ou entao um pulso
na entrada digital 3 com o comum, que dd o reset no processo e o instrumento
volta a indicar a temperatura do processo.

Se durante a temporizacdo o contato da entrada digital 2 for aberto e em
seguida for fechado, o instrumento reinicia a temporizagéo (processo) ou
seja, 0 mesmo trabalha como um prolongador de impulso.

5-FUNGOES DO FRONTAL
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1- Display de indicacdo da temperatura e dos parametros de
configuragao

2 - LED O1: indica estado da saida de controle

3 - LED AL1: indica estado da saida AL1

4 - LED AL2: indica estado da saida AL2

5- Tecla ®: acesso aos pardmetros de configuracio

6 - LED piscando: indica que a temporizacao estd em andamento
7 - Tecla @: incremento dos valores dos parametros

8- Tecla @: decremento dos valores dos pardmetros

6- PROGRAMACAO

6.1 - PROGRAMAGAO DO SET POINT

Pressionar a tecla ®, o display indicard 0 mnemdnico 5E& que pode ser
modificado através das teclas @ e €. Pressione a tecla ® para memorizar.



6.2 - PROGRAMACAO DOS PARAMETROS

Pressionar a tecla ® para acessar os parametros de programacio, o
primeiro pardmetro a ser indicado é o préprio Set Point; pressionar a tecla
(® para mudar de pardmetro e as teclas & e & para alterar o parametro
selecionado. Apds a alteracao do valor de um parametro pressione a
tecla ® para memorizar o novo valor e avancar para o proéximo
pardmetro. Para sair do menu de configuracdo, aguardar aproxi-
madamente 3 segundos sem pressionar nenhuma tecla, automaticamente
o instrumento retornarad para a indicagdo da temperatura.

7 - MAPA DE CONFIGURAGCAO
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MENU DE CONFIGURACAO
O 7] set point (3 a 4 15)
®

Modo de funcionamento do temporizador
(0 = secadora; /= lavadora)

Limite superior do Set Point (J a 358)

Obs.: Apds 3 sequndos sem apertar qualquer tecla, o instrumento retornaré
a indicagdo da temperatura do processo.

8- DESCRICAO DOS PARAMETROS

SEE  SetPoint: valor desejado para o controle da temperatura; (& a H 15)

tEl Tempo total do processo: valor desejado para que o tempo-
rizador mantenha as saida acionadas de acordo com o
pardmetro flod ; (0 a 999 minutos)

Lod Cbdigo de acesso aos parametros: para acessar os seguintes paré-
metros de configuragao é preciso colocar neste pardametro o valor
do pardmetro 5€n ou a senha universal de fabrica /73; (0 a 999)

5En Senha de acesso: valor que da acesso aos parametros de
configuragao através do parametro {od; (0 a 999)

OF5 Offset da medida: valor de correcdo da medida do sensor; (-

958°a 95°)
“od Modo de funcionamento do temporizador: descrito no item
4.2 e 4.3; (0 = secadora ; ! = lavadora)
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Limite superior do Set Point: pardmetro que limita o maior
valor possivel do Set Point; (8 a 350)
Obs.. os limites inferior e superior da escala dependerdo da faixa de temperatura
especificada. O instrumento possui as faixas de 0 a 250 °C e 100 a 350 °C.
Banda Proporcional: faixa de temperatura simétrica (em graus)
relativa ao Set Point, onde ocorrerd controle da saida
proporcional a diferenca de medida do sensor e o Set Point
programado; (° a 99°)
Tempo de ciclo: faixa de tempo, em segundos, usada pelo
controle "P” para limitar a poténcia na carga; ( / a 680 segundos)
Tempo do buzzer: valor desejado para que o buzzer permaneca
acionado apds o término de ££7; (8 a 599 segundos)
Tempo de rotacao do motor: valor desejado para que AL1 ou
AL2 permaneca acionado; (J a 999 segundos)
Tempo morto ou repouso: valor desejado para o intervalo entre
os acionamentos de AL1T e AL2; (£ a 999 segundos)
Tempo de parada: valor desejado para o término do controle de
temperatura antes do término de ££77; (0 a 999 minutos)
ex: quando £EM1=5e £PA =1, o tempo em que o controle de
temperatura permanecerd efetivo serd 4 minutos

tEN - £PA = ciclo de controle de temperatura
Calibracao: parametro utilizado para procedimento de
calibracao do instrumento; (favor nao alterar)

9-INDICAGAO DE ERRO

Caso

ocorra algum problema com o sensor de temperatura o

instrumento indicara o seguinte erro: £r.99

10-DADOS TECNICOS

Alimentagao Vaa 24/48 ou 110/220 (especificar)
Frequéncia da rede Hz 48 a 63
Consumo aproximado VA 3,5
Temp. amb. de operacao °C 0as0
Temp. amb. de armaz. C -20a70
Umidade relativa do ar % 35 a 85 (ndo condensado)
Precisdo da temperatura % 1% do fundo de escala + 1 digito
Display tipo LED 10 mm com 4 digitos
Sensor termopar J

temperatura | 0 a 250 °C
Escala

temporizador | 0 999 minutos

Controle relé

l6gica P (Proporcional)
1SPST5A @ 250 Vca COS @ =1o0u
1/10HP @ 120 Vca COS @ # 1
tensao 12 Vcc / 15 mA

2 SPST5A @ 250 Vca COS @ =1o0u

relé

AT 1/10HP @ 120 Vca COS @ # 1
Relé operagdes | 10.000.000

) _ frontal 72 x 72 mm
Dimensoes -

profundidade | 95 mm

Conexdes terminais com parafuso
Caixa plug-in material ABS VO (auto-extinguivel)
Peso aproximado gramas 150

11- DIMENSOES
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12 -ESQUEMA ELETRICO 13 - INFOR. P/ PEDIDO
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A COEL reserva-se no direito de alterar quaisquer dados deste impresso sem prévio aviso.



