AFIADOR ELETRICO
FACAS E TESOURAS

Amollare-
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INSTRUCOES



Fenda para afiacéo de tesouras.

N
Botoes de acionamento dos
motores. Sao botdes momentaneos
gue param a retirada da mao para
aumentar a vida Gtil do motor e
economizar energia.

Fendas de aficdo de facas. Uma
fenda paracadalado dafaca

~\

| Botdo de Angulo.  Abaixndo ou
levantando esse botdo altera-se o
angulo de afiacéo dafaca.

Para afiar tesoura deve-se levantar o
botdo da esquerda o maximo
possivel.
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Parafusos borboletas para
regulagem dos rebolos. Solta-se os
parafusos e movimenta-se o0s
rebolos para frente ou para tras,
apertando-o0s em seguida.

.
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Tampas com barras magneticas que
atraem as limalhas de ferro
resultantes da afiacdes. Devem ser
limpas ocasionalmente.




GUIAS DA FACA EM CERAMICA

Ao passar as facas nas fendas de afiacdo, as mesmas
se apoiam em discos de cerdmica como na foto ao
lado. Esses discos ndo se desgastam, pois a ceramica
€ mais dura que o aco.

Afacaaso passar por esses discos sofre uma segunda
afiacdo ja4 que a certdmica é levemente abrasiva e
esses discos servem para retirar alguma micro
rebarba acaso deixada pela afiagcéo no rebolo.

Depois da afiacdo recomendamos o uso da chaira
para manter o fio da faca e também para acerta-lo e
centraliza-lo.

Melhores resultados se obtem com chaira de ceramica
pois a chaira de ceramica por ser levemente abrasiva
acaba dando um acabamento fino a afiagéo.

O afiador industrial esta equipado com fonte de
energia digital que reconhece automaticamente a
voltagem da rede, ndo necessitando fazer a selecao
prévia. Trabalha em redes de 95 a 260 volts.

Além disso essa fonte manda energia ao motor de
acordo com a carga imposta ao mesmo o que mantém
arotacdo do rebolo constante.




AFIACAO DE FACAS

FENDAS DE AFIAGAD

Fig.1 Fig.2

CERTO ERRADO

ULAR O REBOLO, ESTE DEVE NA POSIGAD
OXIMADA DA FIGURA 1 PARA QUE A PRESSAD
RE A FACA SEJA O IDEAL. NA POSI AMD.G'FGARH-

RAFUS0OS5 BORBOLETAS PARA
GULAGEM DA POSIGAD DO REBOLO
Localizados embaixo do aparelho.

P A
RE

POSICAO NORMAL PARA
AFIACAO

Aposicao do rebolo emrelagdo as guias de ceramica é a
posicao da figura 1 ao lado. Se o rebolo ficar na posicao
da figura 2 ou mais avancado ainda a pressao do rebolo
sobre afacano ato de afiar vai ser muito grande e havera
um desgaste muito grande da faca. A posigéo correta
como na figura 1 vai proporcionar uma boa rotacdo do
rebolo e um desgaste suficiente para a afiacdo enquanto
gue a poscao da figura 2 vai reduzir a rotagéo do rebolo,
forcando o motor e vai desbastar em demasia o fio da
faca. A posicdo da figura 1 pode inclusive ser um
pouquinho mais reduzida e o ponto ideal o operador vai
encontrar fazendo as regulagens do rebolo atraves dos
parafusos existentes embaixo do afiador.

Esses sdo os parafusos de regulagem da posicdo do
rebolo. Cada par de parafuso regulam a posicéo de cada
rebolo. Solta-se os parafusos e se ajustam a posi¢ao de
acordo com cada caso e depois aperta para que o
conjunto motor/rebolo fique firme.

Esses parafusos estao localizados embaixo do afiador.

Eles servem para ajustar a posicdo dos rebolos de
acordo com o tipo de afiag&o que se vai fazer (fio da faca.
desbaste lateral da faca, afiacdo de tesouras, etc) e
também para ir ajustando o rebolo de acordo com o seu
desgaste.

A posicdo que vemos na figura ao lado é a posicao
normal para se afiar facas de um modo geral, ou seja,
discos de ceramica um pouco levantados através do
botdo de angulo e a posicdo do rebolo um pouco
avancada em relagdo ao centro dos 2 discos de
ceramica (guiasdafaca).

Nessa posicéo a pressao do rebolo sobre a faca € o
suficiente para produzir um leve desbaste e refazer o fio
dafaca, fazendo com que a mesm volte a cortar como se
nova estivesse.

Se afacafor passada na fendainclinada e encostada na
lateral da fenda voltada para o centro do afiador ha uma
tendéncia do fio ficar um pouco mais largo e se for
passada inclinada e encostada na lateral voltada para os
lados do afiador, o fio ficara mais cortante ainda, pois
essa inclinagdo para um lado ou outro muda na
extremidade dalaminaum pouco o angulo de afiacao.



DESBASTE DA FACA

Mais usado em facas velhas

-

AFIACAO DE TESOURAS

Nessa posicdo do rebolo e com o botdo de angulo
totalmente para baixo, o rebolo vai desbastar a faca um
pouco acima da regido do fio, afinando a faca em sua
extremidade para depois ser afiada nas formas descritas
anteriormente.

Essa posigdo € muito boa para recuperar facas velhas e
desgastadas e que se encontram com a area de corte ja
grossa e rumbuda.

Esse processo é mais demorado que a afiagdo de uma
faca normal, pois a area a se desbastar € muito maior
que um fio de faca e nesse caso deve se observar se a
faca ndo esta esquentando demais e se estiver
recomendamos esfria-la em agua, seca-la e continuar o
processo até o ponto desejado do desbaste.

Se afaca esquentar demais e se azular vai destemperar
0 aco e sua dureza vai ficar prejudicada. Por isso é
importante esfria-la em agua quando sentir que esta
muito quente. No processo normal de afiacdo o
aguecimento é pequeno e ndo prejudica suatémpera.

Para afiar tesouras, o botdo de angulo deve estar
totalmente ou quase totalmente para cima e o rebolo
deve ser deslocado o maximo para a direita, de modo
que nafenda datesoura a situacéo fique como na foto ao
lado. ou seja, o rebolo um pouquinho acima das arruelas
de aco para que a pressdo sobre a tesoura ndo seja
demasiada quando forem passadas na fenda e
apoiadas no centro das duas arruelas de aco.

A tesoura estara afiada quando por dentro de suas
laminas comecgarem a surgir pequenas rebarbas.

Caso queira que a saida da lamina fique boleada ao
estilo dos fios navalha, depois de afiada va deitando a
tesoura para a direita e passando na fenda de afiacédo
gue o angulo de saida ficarda mais aberto e boleado.



COMO AFIAR FACAS

Posicione a faca acima da fenda de afiagcdo como nafigura 1, aperte o interruptor mantendo-o
apertado e abaixe e puxe a faca em sua direcdo numa sequencia s6 como demonstrado na
figura 2 e 3. Repita a operacédo na outra fenda para afiar o outro lado dalamina.

Antes de iniciar a afiacao verifiqgue se os rebolos estao na posi¢cdo recomendada e também o
botédo de angulo, para que a afiacao seja satisfatoria.

FACAS COM PONTAS ARREDONDADAS

As facas que tenham a ponta arredondada ou boleada como a figura ao
lado, deveréo ser levantadas um pouco ao serem puxadas em sua direcao
e quando estiverem proximas do fim de seu curso, de forma que a superficie
arredondada ou boleada fique plana ao passar pelo rebolo abrasivo, como
na figura abaixo:




COMO AFIAR TESOURAS

Posicione o afiador na beira de uma mesa e como na figura 1 poscione a tesoura um pouco
acima da fenda de afiacdo para tesouras, aperte o interruptor mantendo-o apertado e numa
acao soO abaixe e puxe atesoura. Repita a operacao ate sentir que esta comecando a aparecer
rebarbas na parte interior da lamina que € o indicativo de edstar a tesoura afiada.

Antes de iniciar a afiacao de tesouras, certifique-se que o botdo de angulo esteja para cima e
de acordo com as instrucdesgle fls. 5 deste manual.

L do fio conforme figura ao
ado, oquandoé suficiente

E preciso que & aflagio continue & to:
do o fio seja desbestado, pois sstande a

U parte A7 ¢ parte "B" do fio desbastado, fica-
T iguial 4 parte “C", ou seja, todo o fip atingido

¥ pels afiagdo, da um etreme a0 outro.,

¥ acoms de Fte a aflacéo, deixando aguela extremidade num
angule 100% reto, j que na tesoura caga esse extramidade fica
boleada & néo rete. O sinal que essa parte foi atingida pels afiagio
& o surgimente de rebarbas. que se obeerva passando a maoe por deba-

¥ da lamina, significando que a tesoura esta afiada.

Quando uma tesoura é"afiada pela primeira vez no afiador Amollare é necessario que a mesma

seja passada varias vezes pela fenda de afiagdo até que o afiador modele o seu fio para o
padréo do afiador. Depois disso, ja& com o fio modelado, as proximas afiacbes serdo mais
répidas. Passe a tesoura até a abrasdo atingir todo o fio de uma extremidade a outra e
observe o surgimento das rebarbas que é o indicativo da tesoura estar afiada.

AFIACAO DE TESOURAS NO AMOLLARE

O Afiador Amollare tem uma fenda de afiacdo exclusiva para afiar tesouras.
Numa fenda localizada entre as duas fendas laterais e sinalizadas com indi-
cacdes e desenhos de tesoura, voce podera afiar também suas tesouras,
além das facas, na forma explicada a seguir. 1) Primeiro vocé deve colo-
car o afiador na ponta de uma mesa como na figura abaixo, pois quando
vocé abrir a tesoura para inserir a lamina na fenda de afiagdo vocé precisara

de espaco para que a outra lamina fique livre e ndo atrapalhe o ato de passar a
lamina na fenda de afia¢éo. 2) Depois

solte o botdo de angulo e coloque ele
todo para cima apertando em seguida
para ficar fixo naquela posicéo.
3)Aperte o interruptor da esquerda
e passe a tesoura na fenda
tal e qual se passa as facas de-
monstrado na pagina de afiacdo de
tesourase depois
repita a operagdo com a outra lamina
datesoura.




TRANSPORTE DO AFIADOR

Para evitar que seus conjuntos motores/rebolos flexiveis se danifiquem durante o
transporte, o afiador segue com os motores travados por 2 parafusos longos que
atravessam o afiador de cima para baixo e devem ser retirados antes de botar o
equipamento a funcionar para destravar os motores.

Para retirar os parafusos, solte a porca borboleta de cima do afiador e puxe embaixo a
porca que esta acoplada ao pino para a suaretirada.

DADOS TECNICOS

A assisténcia técnica serd dada pelo préprio fabricante. Em caso de defeito do
aparelho o fabricante faz o reparo gratuitamente com relagao aos servicos, cobrando
apenas pelas pecas substituidas se ja tiver esgotado o prazo da garantia. O reparo
sera feito mediante envio postal do aparelho defeituoso, que sera imediatamente
reparado e devolvido também por via postal. No caso de envio para reparo proteger 0s
motores com pedacos de isopor ou papel para evitar quebras durante o transporte.
Qualquer duvida contactar a Amollare por email: info@amollare.com.br ou por telefone
existente no site: www.afiador.com.br ou www.amollare.com.br - Telefone (21-2433-
01370u2433-0130).

CARACTERISTICAS TECNICAS

- 2 Rebolos de 6xido de aluminio ou liga de borracha balanceados de 70 MM. grana
fina (300).ou finissima (400)

- Motores 18 volts DC, 9600 RPM blindados, sustentados por haste flexivel
(patenteada).

- Poténcia maxima dos motores 0,730 A no maximo rendimento em 18 volts DC.
- Fonte Digital Retificado de Corrente de 96/260 AC para 18 V DC, 1 A.

- Consumo quando em funcionamento: Média de 10 watts por 1 hora de
funcionamento.

- Interruptores comutadores momentaneos (s6 ligam com o toque da mao).

Se o aparelho nao estiver sendo usado desligue-o da tomada para evitar atividade
da fonte chaveada (digital)

O conjunto afiador e suas caracteristicas estdo sob processo de patente no Instituto
Nacional da Propriedade Industrial (INPI).- Brasil e em outros paises. Nos Estados
Unidos ja esta patenteado sob o nimero US 7,189,142-B2. No Japao sob o0 numero
4789735,e Argentina sob o numero AR058437B1

GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA
Aparelho com garantia de 6 meses apds a compra. Assisténcia técnica direto com o
fabricante mediante envio postal do mesmo.

AMOLLARE AFIADORES LTDA
Rua Waldemar Ferreira de Souza, 365 - Barra da Tijuca - RJ - CEP 22640-230.
Tel 0XX-21-3738-0130 ou 2433-0130



