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Este manual de instrugdes contém indicagdes e observagoes de adverténcia importantes. Por favor leia sempre antes da montagem e da
colocacéao em servigo.

Guardar sempre este Manual de instru¢coes perto da armatura.
Indicacao de outras instrugoes de servigo pertencentes:

BOATRONIC® Nimero 7131.8
Aplicar ou seja utilizar em Valvulas reguladoras por extrusao BOA-Control® SAR

BOATRONIC® M2, M-420, M-LON Ndmero 7134.8
Aplicar ou seja utilizar em Valvulas reguladoras por extrusao BOA-Control® IMS

1 Declaracao de conformidade

Nos declaramos, KSB Aktiengesellschaft
Johann-Klein-Str. 9
67227 Frankenthal
Alemanha

que as armaturas seguidamente designadas estdo em conformidade com as exigéncias de seguranca da
directiva para aparelhos de pressao 97/23/CE.

Descricao das armaturas — Linhas de Valvulas reguladoras por extrusao
produtos: - BOA-Control IMS PN 16 DN 15-350
conforme Normas europeias harmonizadas Valvulas de fechamento CE 19
CE 12516-3
CE 12266-1
CE 13789
CE 1092-2
e outras Normas / Regulamentagoes: DIN 3840 Par. 1.3 e 4.3
indicado para: Grupo de fluido 2
Processo de avaliacado da conformidade: Médulo H
Nome e endereco da instituicao de TUV SUD Industrie Service GmbH
permissao e de controlo: Seccao de Tecnica de Vapor e de Pressao

Edisonstr. 15
90431 Niirnberg
Alemanha

Numero da instituicao mencionada: 0036

Armaturas DN =< 50 (PN 16) estao em conformidade com a directiva para aparelhos de pressao 97/23/CE
Art. 3 Par. 3. Por isso ndo podem ser designadas nem com um simbolo CE - nem com o nimero da instituicao
mencionada.

Rainer Michalik
Gestao da qualidade

(Este documento foi elaborado electronicamente e também é valido sem assinatura.)
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2  Instrucoes Gerais

Este manual de instrucbes serve para Armaturas-KSB das linhas de
produtos:
BOA-Control® IMS e BOA-Control® SAR.

Endereco:

KSB Aktiengesellschaft
Johann-Klein-Str. 9
67227 Frankenthal

As Armaturas-KSB estéo sujeitas no dimensionamento, na producéo e
no controlo a um sistema de seguranca de qualidade conforme DIN EN
ISO 9001, e estdo em conformidade com as exigéncias de seguranca
do anexo 1 da directiva para aparelhos de pressao 97/23/CE (DGR).
Uma certificacdo conforme a directiva para aparelhos de pressao
97/23/CE é exercida com o0 médulo H.

Derivado a area de aplicagdo, o tamanho e a pressédo nominal, o
BOA-Control® SAR esta sujeito & directiva para aparelhos de pressao
97/23/CE Art. 3 Par. 3, e por isso nao recebe uma Declaragcdo de
Conformidade nem uma marca-CE.

Apenas a correcta instalagdo, manutencéo ou reparagao assegurara o
correcto funcionamento das valvulas.

O fabricante nao aceitara qualquer responsabilidade no caso de nao
cumprimento das instru¢des apresentadas neste manual.

A ~ As valvulas ndo podem funcionar fora da sua gamade
funcionamento admissivel. Os limites estao designa-
dos na placa de caracteristicas ou no livro da linha de produtos. Em es-
pecial nao podem ser ultrapassados os valores das tabelas de pressao
temperatura. Uma utilizagdo para além das condicbes mencionadas

provoca uma sobrecarga a qual as armaturas néo resistem.

Os livros das linhas de produtos podem ser vistos na internet sobre
www.ksb.com — catalogo de produtos.

- Ferimentos através da saida de fluidos (frio/quente, tdxico, sobre
pressao, ...)

- Influéncia da fungéo ou destruicéo da armatura.

As descrigoes e instrugcdes neste manual operacional referem-se a
versdes standards, mas também servem de mesma forma para
eventuais versoes variadas.

Este manual de instru¢cdes nao considera:

- acasos e acontecimentos que possam sugerir durante a montagem,
funcionamento e manutengéo.

- as especificacbes de segurangca locais, para as quais sao
responsaveis os exploradores — também por parte do pessoal de
montagem.

= Condicao para o manejamento da armatura é a colo-
Atengao cacgao de pessoal especialmente formado.
O pessoal para manejamento, inspeccao e montagem tem que estar

bem claro no que diz respeito a accao reciproca entre a armatura e o
sistema.

As armaturas sdo manobradas através da roda de mao. A rotacdo de
fechamento estd mencionada como simbolo na roda de méao.

Rotacao pra direita = fechar a armatura

Rotagao pra esquerda = abrir a armatura

(veja também o item 7.1 Manejamento)

O manejamento errado de uma amatura pode ter como resultado efeitos
negativos para o sistema completo, p. ex.

- Saida do fluido

- Paragem de um sistema/maquina

- Influéncia/redugao/aumento do
sistema/maquina.

No caso de perguntas ou num caso de prejuizo, é favor dirigir-se a KSB

Aktiengesellschaft.

No caso de perguntas ou encomendas suplementares, especialmente

quando encomendas de pecas de reposicao, pedimos a indicacao das

linhas de produtos-/indicagéo da versao ou n.°- da fabrica assim como,

se possivel, 0 ano de fabrico.

Os dados técnicos (dados operacionais) das armaturas estao

mencionados na documentagao técnica (livro da linha de produtos,
curva caracteristica de fluxo, lista de constancia) das respectivas

O nao considerar destes avisos pode dar resultados de danos
fisicos- e danos materiais, p. ex.

efeito/funcao de um

armaturas (veja item 5).

No caso de um transporte de retorno, deve-se de processar conforme
descrito no item 4 Transporte.

3 Seguranca

Este Manual de instrugdes contém indicagoes basicas que devem de
ser consideradas durante a montagem, durante o funcionamento e na
manutencao. Por essarazao, este Manual de instrugdes tem que ser lido
antes da montagem e antes da colocagdo em servico por parte do
montador assim como por parte do pessoal especializado/explorador, e
tem que estar sempre presente no local de servigo da armatura.

Néao se tem que considerar s6 estas indicagdes de seguranca, que estao
indicadas no ponto principal Seguranga, como também as indicagoes
especiais de seguranca indicadas em outros pontos principais.

3.1 Identificacao de indicac6es no Manual de
instrugcoes
As indicacdes de seguranca indicadas neste Manual de instrucoes, as

quais se nao forem cumpridas podem provocar uma situagao de perigo
para pessoas, estdo com simbolos gerais de perigo

Sinal de seguranga conforme DIN 4844 - W 9,
no caso de aviso de tenséo eléctrica com

Sinal de seguranc¢a conforme DIN 4844 - W 8,
especialmente marcados.

Em Indicagbes de segurancga, as quais se nao forem cumpridas podem
provocar perigos para as armaturas ou pegas acessorias e a suafungao,
a palavra

Atencao

esta inserida.

Indicacbes directamente aplicadas na armatura (como p. ex. pressao
nominal) tém que expressamente ser consideradas e mantidas de forma
legivel.

3.2 Qualificacao do pessoal e formacao

O pessoal para manejamento, manutengao, inspec¢ao e montagemtem
que apresentar a qualificacao respectiva a estes trabalhos. Area de
responsabilidade, competéncia e o controlo do pessoal tém que serbem
reguladas por parte do explorador. Se o pessoal nao apresentar 0s
conhecimentos necessarios, tém que ser formados e instruidos. Isto
pode, se for necessario, ser feito por parte do fabricante / fornecedor
com ordens do explorador. Para alem disso o explorador tem que ter a
certeza que o conteldo do Manual de instrugdes foi completamente
entendido por parte do pessoal.

3.3 Perigos resultantes da nao observacao das
Indicagoes de Seguranca

A nao observagao das Indicacdes de seguranga pode por em perigo ndo

s06 0 pessoal, como também o meio ambiente e a propria armatura ou

seja sistema. A ndo observacao das Indicagbes de seguranca conduz
a perda de qualquer direito de indemnizagéo de danos materiais.

Individualmente do ndo seguimento destas instrugcdes poderéo, por
exemplo, resultar os seguintes perigos:

Falta de funcionamento de fun¢ées importantes da armatura/sistema
- Falta de métodos prescritos para a manutengao e conservagao
Perigo para o pessoal, resultante de influéncias eléctricas, mecénicas
e quimicas

Perigo para o meio ambiente, resultante de fugas de produtos
perigosos
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3.4 Trabalhar consciente da seguranca

Observar sempre as Indicacoes de seguranca contidas neste Manual de
instrucdes, os regulamentos nacionais vigentes de prevencéo de
acidentes e as eventuais normas internas do explorador para o
trabalho-, a operacao- e a seguranca.

3.5 Indicacoes de Seguranca para o explorador /

operador

- Se pecas quentes ou frias da armatura (p. ex. pegas da carcaga ou
da roda de mao) poderem ser uma fonte de perigo, o explorador &€
obrigado a protegé-las, por parte da empresa construtora, de modo a
impedir que alguém lhes possa tocar.

- Fugas (p. ex. da vedagao de fusos) de fluidos perigosos tém que ser
removidas de modo a néo pdr em perigo nem pessoas nem o meio
ambiente. E obrigatério cumprir as disposicoes legais.

- Excluir todo e qualquer perigo causado por energia eléctrica (para
mais detalhes, veja as prescricoes da VDE e as normas locais das
empresas de abastecimento de energia eléctrica).

3.6 Indicacoes de Seguranca para trabalhos de

manutencéo, inspecciao e montagem

O explorador é responsavel pela execugdo de todos os trabalhos de
manutencdo, inspeccao e montagem por pessoal especializado,
devidamente autorizado e qualificado, e sé apds este ter estudado
detalhadamente e completamente o Manual de instrugdes.

Sé poderao ser executados trabalhos na armatura se esta tiver sem
pressao e arrefecida. A temperatura de evaporacao do fluido tem que
passar a um nivel inferior em todos os recintos que entrem em contacto
com o fluido.

Antes dos trabalhos, por raz6es de seguranga, tem que ser controlado
por parte do pessoal de montagem / pessoal especializado, se foram
tomadas todas as medidas de seguranga de pessoal necessarias.

Armaturas, que estejam em contacto com fluidos perigosos para a
saude tém que ser descontaminadas.

Imediatamente depois de se terminar os trabalhos, é obrigatério voltar
a montar ou por de novo em funcionamento todos os dispositivos de
seguranca- e de proteccdo. Antes da recolocacao em servigo, observar
todos os pontos mencionados na alinea 7 Colocagao inicial em servico.

3.7 Transformacao de propria autoria e
fabricacao de pecas de reposigcao

Uma transformacéo/reparacao da armatura requer a autorizagéo prévia
do fabricante. As pegas de reposigao de origem tém como finalidade
manter a seguranca. A utilizacao de outras pecas do que as pecas de
reposicdo de origem - provoca uma anulagdo da Declaracao de
Conformidade e pode anular o direito a responsabilidade pelas
consequéncias resultantes.

3.8 Modos operacionais nao permitidos

Sé se garante a seguranca do funcionamento da armatura fornecida,
desde que esta seja utilizada de acordo com o fim previsto na alinea 2
Generalidades do Manual de instrugées. De nenhum modo se autoriza
exceder os valores limites indicados na documentagao técnica (pressao
/ diagrama de temperatura).

BOA-Control® IMS

Pressao [ Diametro | Sobrepressoes operacionais autorizadas em
nominal | nominal | bar com temperaturas em °C, conforme CE
1092-2

PN DN -10 até +120 °C

16 15-350 16

BOA-Control® SAR

Pressao | Didmetro | Sobrepressoes operacionais autorizadas em

. . bar com temperaturas em °C, conforme V-DIN

nominal | nominal 2401

PN DN -25 até +150 °C

16 10-50 16

4  Transporte e armazenagem

4.1 Transporte

As armaturas sao fornecidas em estado fechado e possivelmente as
aberturas de ligagéo estao tapadas com tampas (BOA-Control® IMS).
As armaturas sdo fornecidas de modo a trabalhar. Excepcgdes sao pegas
de reposicao de origem -, estas sé estao prontas a trabalhar apés a
montagem e controlo da presséo - / vedacéo da armatura (alinea 7.1).

Para o transporte e a armazenagem intermediaria as
encao armaturas devem ser mantidas de modo fechado e as

aberturas de ligagcao devem estar tapadas com meios indicados (p. ex.

tampas, peliculas), para evitar danificagoes na superficie de fixagao.

Durante o transporte a armatura nao pode ser pendu-
encao rada na roda de mao, para evitar estragos ou danos
fisicos.

Para isto repare nos regulamentos de elevacao na pagina 11!

Os pesos da armatura est&o descritos na documentagao - do fabricante
pertencente (livro da linha de produtos --> alinea 5.1 documentagao
pertencente, confirmagéo da encomenda).

Ap6s o fornecimento ou seja antes da montagem tem que se controlar
se existem possiveis danificagbes do transporte na armatura.
Armaturas danificadas ndo podem ser montadas.

4.2 Armazenagem

A armazenagem / armazenagem intermedidria tem que ser feita de
forma a conservar uma fungdo impecavel das armaturas apds um
periodo longo de armazenagem e que nao possam sugerir danificacoes.
Para isso é necessario:

- Armazenagem em estado fechado (para assegurar danificacoes nas
superficies vedantes)

- Medidas contra sujidade (pd, areia, argamassa ou material de
construcéo), geada e corrosao, p. ex. ao utilizar peliculas ou tampas.

Na armazenagem de armaturas da linha de produtos BOA-Control® IMS
DN15-200 (vedagao de fixagao- e/ou de fuso de elastdémeros), tem que
se considerar também as directrizes para a armazenagem de
elastémeros (DIN 7716):

- QOrecinto de armazenagem tem que estar seco, livre de p6 e um pouco
arejado. A temperatura ndo deve de ultrapassar + 25 °C.

- Primeiro deve-se de gastar as existéncias presentes, para evitar e
alcancar curtos prazos de armazenagem.

- BOA-Control® IMS nao podem entrar em contacto com solventes,
lubrificantes, combustiveis e produtos quimicos O elastémero EPDM
no cone e na vedacgao do fuso é atacado por estas substancias.
EPDM = etileno-propeno-dieno-cauchu

- As valvulas tém que ser armazenadas de forma, que nem luz solar e
nem luz - ultravioleta de outras fontes de luz possam atingir o cone da
vélvula.

- Conforme indicado a cima, as valvulas devem de ser armazenadas
em posigéo - fechada. Os cones de armaturas com vedante mole s6
devem de ser fechados com pouca forga, para evitar também um
desgaste rapido do elastémero.
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5 Descricao / Documentos
pertencentes

As seguintes imagens sdo exemplos para a montagem basica das
armaturas. Descrigoes referentes a linhas de produto especificas e mais
informacoes, estao visiveis nos respectivos livros das linhas de produto.

5.1 Marcacao

As armaturas estdo marcadas conforme a directiva para aparelhos de
pressao 97/23/CE e a norma para o tipo de construgao de armaturas.

Marcacao geral das valvulas

Diametro nominal (DN...) X
Grau da pressao nominal (PN...) X
Marca do fabricante KSB X
Linhas de produto - / designacao do BOA-.... X
tipo
Ano de fabrico (numero do ano 2002, (20..) X
2003 etc.)
Material L. X
Pressdo maxima autorizada em 1) CV ...bar -
Temperatura maxima autorizada em TS ..°C -
1)
Seta da direccao de passagem — X
Rastreabilidade do material ... X
(a partir da categoria Il DGR
97/23/CE)
CE-Marca ( € X
(a partir da categoria | DGR
97/23/CE)
Ndmero da instituicdo mencionada 0036 X
(a partir da categoria | DGR 97/23/CE
conforme Mdédulo H)
X = Marca existente
- = Marca nao existente
1) Uma marcagéo s6 é necessaria, se existir uma restricdo conforme

DIN EN1092 - 2 em relagdo a temperatura e a presséo. Veja respectivo

livro de linhas do produto na alinea: Pressoes de funcionamento.
Marcacoes aplicadas conforme pedido por parte do cliente:
Sistema-n.® .. X
Posiggo-n.°da ... X

confirmacéo da encomenda

Também existem marcacgodes internas da fabrica:

— Carimbo do controlador no flange, apds controlo final positivo
das armaturas.

Através da aplicagdo de uma marcagao-CE na armatura, declara-se a
conformidade com a directiva europeia para aparelhos de pressao
97/23/CE.

Conforme a directiva para aparelhos de pressao 97/23 CE, as armaturas
estao da seguinte forma repartidas e mantidas:

- uma marcagao ou
- nenhuma marcagao
com a marca-CE.

BOA-Control® IMS, BOA-Control® SAR

para Grupo de fluido 2

PN

DN

<32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | =200

6

10 K

16

=40

q

5.2 indice de pecas

Peca-n.’ Designacao
100 Carcaca
131 Tubuladora de pressao
161 Tampa da carcacga
200 Fuso
200.1 Fuso-Vélvula
200.2 Fuso-Memo
350 Cone de retencao
411 Junta de estanqueidade
4111 Junta de estanqueidade
411.2 Junta de estanqueidade
454 Junta de empanque
45-6 Parafuso de empanque
461 Embalagem / Bucha de
empanque
540 Bucha (com 4 anéis-O)
580 Tampa
901 Parafuso-sextavada
902 Cavilha roscada
920 Porca-sextavada
925 Porca do fuso
961 Roda de méao
Sensor
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5.3 Desenhos / Documentos

Valvulas reguladoras por extrusao livres de manutencao

) . Livro da linha de
Tipo DN PN Material produto - .’
15-300 16 EN-JL 1040
~ ®
BOA-Control™ IMS 350 16 EN-JS 1025 7128.1
BOA-Control® SAR (3}:,,'_52,,) 16 Bronze 7129.1
BOA-Control® IMS
DN 15-200
gl6
580.1 «E
961 +F
925 I'ZD
689
506 Isolamento
410
506 Q
| 100
— 200 /
Conjunto A, B
+— 350 & Dﬁrgun 0
O Sensor
BOA-Control® IMS
DN 250-350
Conjunto “IMS* com indicacao
— da posigéo e limite de curso * t /
961 «E ‘ﬁi
(!-—lm‘,“ha Sensor
-
25 *‘*\* -—v ﬁ'l;;_‘ Tampa d
22;6 902 «E Z “ Pr;?eccég
L61 920 «f
161
11 +E
%)
200

Sensor
350 +E

100 +E

BOA-Control® SAR

461
1101 #E

* E = pode ser obtido como peca de reposi¢ao
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5.4

Valvulas reguladoras por extrusao

BOA-Control® IMS com sensor

Valvulas reguladoras por extruséo da linha de produtos BOA-Control®
IMS estdo equipadas com um sensor para o recolhimento de
quantidades e da temperatura, também é possivel a indicagcdo do
didmetro nominal da valvula. Com o sensor integrado, consegue-se
através do computador de medicao (BOATRONIC® M2 ..) indicar os
valores de passagem do sistema e continuamente regular através da
regulagdo da véalvula (na roda de mao). Uma fixagcdo da posigéo da
vélvula da vaélvula reguladora por extrusédo é possivel na carcaga,
através do dispositivo de fixacao (set IMS) fornecido. Antes da primeira
medicao de um BOA-Control™ IMS, o sensor tem que ser ajustado com
o computador de medigcao BOATRONIC®-M2, M-420, M-LON conforme
o fluido utilizado no sistema.

BOA-Control® SAR com 2 ligacées de medicao

Valvulas reguladoras por extruséo da linha de produtos BOA-Control®
SAR estao equipadas com 2 ligacdes de medicao auto-vedantes para
a medicdo da pressao- e da passagem. Com o aparelho de medicao
BOATRONIC® ou outros aparelhos de medicdo correntes,
consegue-se indicar valores de passagem do sistema e continuamente
regular através da regulacao da vélvula (40 posigcoes de ajuste com a
indicacdo de rotagdes completas ou décimas) na roda de méo. A
direccao de passagem deve ser mantida (posicao optimal) na direccao
AparaB (marcado na carcacga). Pode-se fazer uma medigcao nadireccao
B para A, mas a certidao esta restringida.

Modo de funcionamento

Construcao

BOA-Control® IMS (DN15-200)

As valvulas de fechamento BOA-Control® IMS DN15-200 s&o
compostas por uma carcagca inteirica (100) com ligacao de flange sem
tampa de carcaga (161). Nestas valvulas de fechamento com vedagao
de fuso de elastomeros a unidade funcional (unidade de fecho) em
grande parte é composta pelo cone (350), o fuso (200) e o elemento de
manejo a roda de méao (961). A passagem do fuso (200) na carcaga é
vedada com bucha-O-quéadrupla (540), ou seja no BOA-Control® IMS
DN125-200 com uma junta perfilada (412). A vedagéo de fuso é sem
manutencao e ndo precisa de ser apertada de novo. Durante o servi¢o
nao é necessario um tratamento especial do sensor.

BOA-Control® IMS (DN250-350)

As armaturas com este didmetro nominal sdo compostas pelas pegas
condutoras de pressao a carcaca (100) e a tampa da carcaca (161),
assim como pela unidade funcional (unidade de fecho) (fuso/cone de
retencdo) e o elemento de manejo (roda de mao). A carcaga (100) e a
tampa da carcaga (161) estéo ligadas através de parafusos-sextavada
(901) e porcas-sextavada (920) (na EN - JL1040) ou seja cavilhas
roscadas (902) (na EN - JS1025, s6 DN 350), e estao vedadas para fora
com o apoio da junta de estanqueidade (411).

Na valvula de fechamento com fole de passagem e bucha de seguranga
de empanque posteriormente activada, a unidade funcional (unidade de
fecho) em grande parte é composta pelo cone de retengéo (350), o fuso
(200), o fole de passagem (442) e o elemento de manejo a roda de mao
(961). A passagem do fuso (200) é vedada com o fole de passagem
(442) conforme exigéncias da TA - Ar. O pacote de buchas de seguranca
de empanque posteriormente activadas (461) é apertado através de 2
parafusos de empanque (45-6) na junta de empanque.
ﬁ No fornecimento da fabrica por parte do fabricante a bucha de
seguranca de empanque ndo vem bem apertada. Logo que o
fole de passagem falhe, tem que se apertar o parafuso de empanque
(bucha de seguranca de empanque), para se evitar uma saida de fluidos.
(veja também alinea-3-seguranga)

A vedagéo de fuso com fole de passagem é livre de manutencéao.

As superficies vedantes do posicionamento da carcaca (100) e / ou do
cone de retengéo (350), sdo normalmente de materiais inoxidaveis.

BOA-Control® SAR

Vavulas de fechamento da linha de produtos BOA-Control® SAR séao
compostas por carcaga (100) com ligagao de rosca e tampa da carcaca
(161). A carcaga (100) e a tampa da carcaga (161) tém roscas de
parafuso e estao apertadas, e estdo vedadas para fora com o apoio da
junta de estanqueidade (411.1). O ajuste da quantidade de passagem é
executado com a indicacao de posicao integrada. Neste caso a unidade
funcional (unidade de fecho) em grande parte € composta pelo cone
(350), o fuso (200.1 e 200.2) e o elemento de manejo a roda de mao
(961). A passagem do fuso (200.2) na carcaga, € vedada com uma

unidade de empacotamento. A vedacéo de fuso é sem manutencéo e
nao precisa de ser apertada de novo.

Indicacdo importante: Antes da montagemtem que se
encao obrigatoriamente reparar nas alineas 6.1 e 6.3.
6 Montagem

6.1 Generalidades / Indicagcoes de montagem

Para o posicionamento e a montagem das armaturas sao responsaveis
0 planeador, a empresa de construgao ou o explorador. Erros no
planeamento- e na montagem podem influenciar o funcionamento
seguro das armaturas e podem também representar um potencial
elevado de perigo. Por isso os seguintes pontos tém que ser bem
considerados.

Indicacoes de montagem importantes

BOA-Control® IMS
A nao observacao das seguintes indicacoes de mon-

Atencao tagem pode causar umafalha na fungdes de medicéo.

BOA-Control IMS valvulas reguladoras por extrusdo- e valvulas de
fechamento dotipo BOA®-Compact (DN 15-200) tém que ser passadas,
para o processo de medicao, na direccao da setade fluxo. Para afungao
fechar é autorizada a mudanca da direccéo de passagem.

Valvulas do tipo BOA®-H (DN 250-350) tém que ser passadas na
direccéo da seta e podem ser aplicadas até as seguintes pressoes de
diferenca.

DN 250 300/350

Ap em bar 9 6

Montagem vertical: na montagem em tubagens verticais nao
existemrestrigoesreferentes a posicao

de montagem das valvulas

Na montagem em tubagens horizontais
tem que ser ter atencéo, para que o sensor
tenha um contacto constante com o fluido.
A posicao de montagem “sensor em cima”
(bolhas de ar) e “sensor em baixo”
(sedimentos) nao sao permitidas porque
Sensor em cima
Roda de méao atras
Montagem nao
permitida

Montagem horizontal:

Sensor atras
Roda de méao em baixo

Sensor a frente
Roda de méao
em cima

Sensor em baixo
Roda de méo a frente
Montagem nao
permitida

Independentemente da posigao de montagem, tem que se manter
os seguintes percursos minimos de admissao direitos e sem
perturbacgées, para se garantir uma 6ptima certidao da medicao:

- min. 7 x DN entre BOA-Control® IMS e simples posicoes de
perturbagoes, como p. ex. curvas 90° ou armaturas de
fechamento abertas

- min. 30 x DN entre BOA-Control® IMS e posicées de
perturbagoes com forte remoinhos, como bombas ou armaturas
de regulacao

- recomenda-se a montagem na retorno

perturbacdes na area do percurso de admissdo (como p. ex.
sensor mergulhador ou juntas sem norma) devem ser evitadas

Nao é necessario um percurso de descarga!

Limpar o sensor com um pano limpo e sem gorduras
Importante antes da montagem na valvula!

Para evitar uma danificagdo térmica do sensor, s6 sao autorizados
trabalhos de soldar na area dos flanges das tubagens com a valvula
desmontada.

Em montagem suspensa dos didmetro nominais 250-350 tem que se
considerar, que processos de enxaguamento ou acgées semelhantes
s6 sdo executados com a valvula toda aberta, para evitar impurezas do
fole de passagem.

7
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BOA-Control® SAR

Percursos de admisséo- e de descarga recomendados de 15 vezes o

didmetro nominal (em mm)

Exigéncias minimas ao percurso de admissao:

- Minimo 5 vezes o didametro nominal (em mm) apds armaturas ou
objectos moldados

- Minimo 10 vezes o didmetro nominal (em mm) ap6és uma bomba
montada

Exigéncias minimas ao percurso de descarga:

- Geralmente no minimo 2 vezes o didmetro nominal (em mm)

Indicacoes de montagem gerais

- As BOA-Control® IMS tém flanges com tampas ama-
relas. Nestas tampas estao indicagboes de montagem
importantes que tém que ser respeitadas. Estas tém que ser lidas e re-
speitadas antes da montagem da armatura no sistema. As tampas do
flange (na BOA-Control® IMS) nas aberturas de ligagéo tém que ser reti-

radas antes da montagem.

Na area do sensor trabalhos de soldar nas tubagens
nao sdo permitidos. Limpar o sensor com um pano sem gorduras
antes da montagem na valvula.

Posicao de montagem necessaria para tubagens horizontais.
Néao ha restricoes para tubagens verticais.
Para mais informagoes veja o livro da I ha de produtos 7128,1

Reparar sempre!
max. 2.m/s

~  Always Note!

min. 30 x DN

Required valve position for horizontal installation. No restriction for
valve position in vertical installation. For more details see
Type Series Booklet BOA-Control IMS 7128.1
Wipe sensor with grease-free cloth before mounting valve into
pipeline. Welding procedures nearby sensor are not allowed.

~ A tubagen tém que ser colocada de forma, que forgas
prejudicais de impulso- e for¢as laterais sejam manti-
das afastadas das carcagas (100) da armatura montada- e em servico,
para se evitar fugas ou fracturas da carcaga.

= As superficies de vedagao dos flanges de jungéao tém
Atencao que estar limpas e intactas. As juntas tém que estar
bem centradas nos flanges de juncéo.

S6 podem ser utilizados elementos de ligagao (p. ex. conforme DIN EN
1515-1) e elementos vedantes (p. ex. conforme DIN EN 1514) que sejam
compostos por materiais autorizados dependentes dos respectivos
didmetros nominais.

Para a ligagao do flange (armatura a tubagem) tém que ser utilizadas
todas as furacées previstas no flange. Informag6es sobre o tamanho e
quantidade dos elementos de ligacdo tubagem/armatura, estao
mencionadas no respectivo livro da linha de produtos ou entédo no
KSB-Deslizante do flange (0570.3/02).

Nao é permitida a utilizagao da BOA-Control® IMS ao ar livre.

As rodas de mao das armaturas e accionamentos montados nao podem
ser utilizados como degrau.

Nas armaturas com carcacas (100) em ferro fundido
encao EN-JL1040 (indicado na carcaga JL1040 — em car-
cagas mais antigas GG-25) nao se pode dar pancadas (p. ex. com ferra-

menta) nem na carcaga nem na tampa da carcaga, porque assim estas
pecas podem ser destruidas.

Armaturas e tubagens que trabalham com temperaturas altas (>

50°C) ou temperaturas baixas (< 0°C), tém que ser protegidas
com um isolamento contra o contacto, ou entao tem que aplicar um ta-
bleta com o aviso de possiveis riscos através de contacto.

~ Se criar agua condensada ou houver o perigo de con-
gelamento em sistemas de climatizagao-, de refrige-
racéo- e de frio, € necessario um isolamento profissional de densidade
difusa da armatura completa e da roda de mao. Tubos de guia para
vélvulas isoladas podem ser adquiridos como acessorio (veja o livro da
linha de produtos). No congelamento existe o perigo de um blogqueio da
possibilidade de manejo da armatura.

Isolamento profissional de densidade difusa (esquematico)

isolamento profissional de densidade
difusa da armatura completa incluindo a
roda de mao

isolamento profissional de
densidade difusa da armatura ‘

removivel
Tampa

material isolante

Aparelhos- ou computador de medicéo necessarios

Para regular a fungdo das valvulas reguladora spor extruséao
BOA-Control® IMS e BOA-Control® SAR, sdo obrigatoriamente
necessarios aparelhos e / ou computador de medigcéo. S6 assim é que
a armatura aplicada pode responder com o seu objectivo. Sem ser
regulada, ndo se pode esperar um efeito numa medicéo respectiva a
quantidade de passagem.

para BOA-Control IMS®

BOA-Control® IMS s6 pode ser manejada, ajustada e regulada com o
computador de medicio BOATRONIC® M2,M-420, M-LON. O
comprimento do cabo de Ii%agéo com o sensor (0,5 m) nao pode ser
alterado. A BOATRONIC™ M2, M-420, M-LON esta incluida no
programa de vendas da KSB Aktiengesellschaft. Pregcos e prazos de
fornecimento séo dados em qualquer uma das sucursais-KSB.

para BOA-Control® SAR

ABOATRONIC® pode ser adquirida a base de empréstimo (para ajustar
o sistema) na KSB Aktiengesellschaft. Mais informacdes em todas as
sucursais-KSB.

6.2 Utilizacao como valvula de fechamento

As armaturas da linha de produtos BOA-Control® IMS und
BOA-Control® SAR podem ser utilizadas como armatura de
fechamento. Elas executam a funcéo de fechar e de vedar como uma
vélvula de fechamento standard. Para isso ndo sao necessarias
medidas especiais em relagao ao sensor ou posicdes de medigao.
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6.3 Areas de aplicacao / Dados operacionais

As armaturas sao montadas de forma, que a direcgéo de fluxo dos
fluidos e a seta da direccdo de passagem na carcaga estejam em
conformidade. Seguidamente recebe algumas informagdes basicas
respectivas as linhas de produto, as areas de aplicagédo, aos dados
operacionais autorizados, as indicagdes de montagem e &s ligagoes as
tubagens.

Os seguintes valores maximos nas sobrepressdes operacionais nao
podem ser ultrapassados, veja alinea 3.8 tabela e especificacoes
idénticas nos respectivos livros da linha de produto.

As seguintes especificagbes também estao listadas nos respectivos
livros da linha de produto:

BOA-Control® IMS

Areas de aplicagao

Sistemas de aquecimento a agua quente até 120 °C conforme DIN 4751
Agua fria para climatizacao

Néao é para fluidos que contenham 6leo mineral, vapor e fluidos que
atacam EPDM e ferro fundido ndo revestido, p. ex. sistemas de
refrigeragao abertos

Dados operacionais

Area de temperatura: -10 até +120 °C (temperatura constante)
Area de presséo:  até ap = 16 bar

Fluidos

Agua quente de aquecimento com e sem percentagem-glicose

(max. 50 %)

Agua fria para climatizacdo com e sem percentagem-glicose

(max. 50 %) 3

O fluido deve corresponder as exigéncias conforme TCh 1466 (VdTUV).

Medidas de ligagcao - normas (DN15-200)

Comprimento total: EN 558-1/14 (antes: DIN 3202/F 4)
ISO 5752/14

DIN EN 1092-2,

Tipo de flange 21

Barra de estanqueidade: DIN EN 1092-2, Forma B

Medidas de ligacao - normas (DN250-350)

Comprimento total: EN 558-1/1 (antes: DIN 3202/F 1)
ISO 5752/1

DIN EN 1092-2,

Tipo de flange 21

DIN EN 1092-2, Forma B

Flange:

Flange:

Barra de estanqueidade:

BOA-Control® SAR

Areas de aplicagao

Sistemas de aquecimento a &gua quente até 150 °C conforme DIN 4751
Sistemas de ar condicionado

Dados operacionais

Area de temperatura: -25 até +150 °C

Area de presséo: até ap = 16 bar

Indicagc6es de montagem

BOA-Control® SAR valvulas reguladoras por extruséo- e valvulas de
fechamento podem ser montadas em todas as posicoes em tubagens
de avango- assim como de retorno. Isto permite uma passagem do fluido
nas duas direcg6es, mesmo assim recomenda-mos que escolha a
direccao A para B (marcado nacarcaca), para conseguir um ajuste ideal
da valvula.

Medidas de ligacao - Normas

Ligacao: com rosca interior conforme ISO7 / BS 21

7  Servico / Colocacao em servico /
Colocacao fora de servico

(veja também as indicagdes na alinea 6 Montagem)
7.1  Servico / Colocacao em servico

Generalidades

Antes da colocagao em servigo, tem que se comparar os materiais, a
pressao- e os dados de temperatura das armaturas com as condigoes
de servigo do sistema de tubagens, para se verificar a resisténcia do

material e a capacidade de carga.
A Eventuais pancadas de presséo (pancadas de dgua) que pos-

sam aparecer, ndo podem exceder a pressdo maxima autori-
zada (Pressao-Temperatura-Diagrama veja alinea 3.8). Tém que ser
previstas medidas de seguranca.

Em sistemas que estejam sujeitos a pancadas de pressdo nao é
autorizado ferro fundido com grafita laminada (EN-JL1040), por que
estes materiais ndo aguentam pancadas de pressao e a armatura pode
ser danificada ou destruida.

Em sistemas novos e especialmente apés reparagdes o sistema de
tubagens deve ser bem enxaguado com a armatura toda aberta, para
serem eliminadas matérias soélidas ou seja pérolas de soldar das
superficies vedantes.

Manejamento

As armaturas, visto por cima, sao fechadas ao girar a roda de méo para
o lado direito e abertas ao girar a roda de méao para o lado esquerdo.
Simbolos respectivos encontram-se na parte de cima da roda de mao.

Atencio A utilizagao de manipulos adicionais ao girara roda de
¢ mao ndo é autorizada, para se evitar estragos através
de muita forga. Isto é especialmente valido para armaturas com vedante

mole (DN15-200) mas também para armaturas com vedante duro
(DN250-350).

Valvulas reguladoras por extruséo normalmente séo aplicadas de forma
a serem abertas ou ajuasadas conforme a quantidade de passagem
regulada. Sao també sao possiveis ajustes intermédios derivado ao
cone de retengdo que esta montado.

Controlo de fungao

As seguintes fungdes tém que ser controladas:

A funcéo de fechamento da armatura montada tem que ser controlada
antes da colocagao em servico, ao abrir e fechar vérias vezes.

A unido roscada da tampa da carcaca(902/920 ou seja 901) na
BOA-Control® IMS DN250-350 com o anel vedante (411), tem que ser
controlada se esta a vedar bem apds a primeira carga / aquecimento
(também armaturas sem manutencéo). Possivelmente a unido roscada
da tampa da carcaca (902/920 ou 901) tem que ser reapertada, em cruz
e continuamente para a direita.

Antes de reapertar a unido roscada da tampa da car-

encao caca (em DN250-350), tem que abrir aarmatura de fe-
chamento ca. de duas voltas com a roda de mao (para evitar escora-
mento).

7.2 Colocagao fora de servigo

Se estiver muito tempo fora de servigo, os fluidos, que alteram o seu
estado através da modificacdo da concentragdo, através da
polimerizacao, da eflorescéncia, da solidificagdo ou semelhantes, tém
que ser esvaziados das tubagens. Se necessario, o sistema de
tubagens deve ser enxaguado com a armatura toda aberta.
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8 Manutencao / Conservagao

8.1 Indicacoes de seguranca

Trabalhos de manutencgéo - e de conservacéo s6 podem ser efectuados
por pessoal especialmente formado.

Durante todos os trabalhos de manutencéo- e de conservacao nas
armaturas, tém que ser consideradas as seguintes Indicagoes de
seguranca, como também as Indicagdes gerais na alinea 3 seguranca.

Atencio Em todos os casos, tém que ser utilizadas pegas de
¢ reposicéao de origem e ferramenta indicada, também
em eventuais casos de emergéncia que possam surgir de repente, por-

que de outra forma néo se garante um funcionamento impecéavel da ar-
matura.

- Durante o servico a tubuladora de presséo (131) na
BOA-Control® SAR nem pode ser tirado nem solto,
porque pode surgerir uma situacéo de perigo derivado a saida de fluidos.
Isto pode causar danos fisicos. Veja também o item 3, 3.3, 3.4

Também nao podem ser feitas manipulagbes no sensor (tentar tirar
durante o servigo, tirar com forga, etc.). Aqui também podem ser
causados danos fisicos. Veja também o item 3, 3.3, 3.4

Desmontagem de armaturas

Antes de desmontar a armatura completa da tubagem ou antes de
trabalhos de reparacéo e de manutencao directamente na armatura, isto
significa:

- antes de soltar os parafusos de ligagao do flange a tubagem

- antes de soltar a unido roscada da tampa da carcaca

- com fole de passagem defeituoso (BOA-Control IMS® DN250-350)

ou seja na saida de fluidos nesta posicéao)
A tem que se tirar a pressao toda e arrefecer a armatura, para que
atemperatura de vaporizacéo esteja mais baixa emtodos os re-

cintos que tenham contacto com o fluido e assim se possa evitar
escaldoes.

Ao abrir armaturas que estejam sob pressao existe perigo
de vida!

Se foram transportados fluidos toxicos ou facilmente inflaméaveis, cujos
residuos possam provocar prejuizos corrosivos com humidade do ar, a
armatura tem que ser esvaziada e enxaguada ou seja arejada.

Se necessario, usar roupa e mascara de proteccao!

Derivado a posigdo de montagem, tem que se apanhar e eliminar
eventuais restos liquidos que possam ainda existir.

Antes de um possivel transporte, as armaturas devem de ser bem
enxaguadas e esvaziadas.

Se tiver perguntas, dirija-se a uma das sucursais-KSB mais proxima.

8.2 Manutengao

Na maior parte, as armaturas sdo construidas livres de manutencéo. Os
materiais das pecas deslizantes sdo escolhidos de forma, que o
desgaste seja minimo. Por razdes de seguranca operacional assim
como pararedugéo dos custos de reparacao, todas as armaturas devem
de ser controladas regularmente, especialmente aquelas que raramente
sdo utilizadas ou que sao dificeis de alcangar, isto significa utilizar no
minimo 1- a 2-vezes por ano (abrir-fechar).

O explorador é responsavel pela determinacéo de intervalos indicados
de controlo- e de manutencdo, dependentes da utilizacdo das
armaturas.

A durabilidade das armaturas com e sem manutencdo pode ser
aumentada através de:

- lubrificagcéo de pegas deslizantes como o fuso (200) e a porca do fuso
(925), ao utilizar lubrificantes padronizados conforme DIN 51825.

- substituicdo a tempo da junta da tampa (411).

As Indicag6es de seguranga nas alineas 3, 8.1 e as indicagbes naalinea
9 tém que ser consideradas.

8.3 Controlo de armaturas reparadas

Apds nova montagem (com pegas de reposicao de origem) e antes da
colocacao em servico, as armaturas reparadas tém ser sujeitas a um
controlo de solidez- e de vedacéo conforme DIN 3230, parte 3.

10

9  Avarias e eliminagao

9.1 Generalidades

Todos os trabalhos de reparagdo- e de conservagdo, tém que ser
efectuados por pessoal especialmente formado, e tem que ser utilizada
ferramenta adequada e pecas de reposicao de origem.

Nos recomendamos o nosso pessoal de assisténcia técnica.

As Indicacbes de seguranga nas alineas 3 e 8 tém que ser
consideradas.

9.2 Perturbacées > Eliminacao

* Fugas na area de fixagao

Na BOA-Control® IMS DN 15-200 e na BOA-Control® SAR

DN 15-50:

> Nao sdo possiveis retrabalhos, é necesséaria uma substituicdo da
armatura na tubagem.

Na BOA-Control® IMS DN 250-350:

> Retrabalho das superficies vedantes no cone e na carcaca, apés a
desmontagem da unido roscada da tampa (902/920/901) e com um
dispositivo indicado para rectificar. O processo de rectificacdo de
carcacas- e de superficies vedantes de cone tem que ser efectuado, até
as superficies vedantes mostrarem um anel continuo e portante.

* Fuga na junta da tampa

S6 na BOA-Control® IMS DN 250-350:

> Reapertar a unido roscada da tampa (902/920 ou seja 901)

> Substituicdo do anel vedante (411) apdés desmontagem da unido
roscada da tampa da carcaga (902/920 ou seja 901). Limpe
cuidadosamente as superficies de vedacao antes de inserir a nova junta
de vedagéo.

Na BOA-Control® SAR

> Reapertar a parte de cima com ligacao de rosca ou seja substituicao
da junta de vedagéo.

Atencio Nos anéis vedantes sem amianto, ndo se pode utilizar
¢ mais produtos adicionais vedantes. Ao utilizar revesti-

mentos anti adesivos, s6 se pode aplicar produtos expressamente reco-

mendados pelo fabricante das juntas.

Se tiver perguntas, dirija-se a uma das sucursais-KSB mais préxima.

* Fuga na vedacao de fusos

Na BOA-Control® IMS DN 15-150:

> Nao sdo possiveis retrabalhos, é necesséaria uma substituicdo da
armatura na tubagem.

Na BOA-Control® IMS DN 250-350:

> Para se evitar fugas na vedagéo de fusos, tem que se apertar bem os
parafusos de empanque quando houver saidas para fora na area de
fusos.

Por razbes de seguranca tem que se efectuar imediatamente uma
substituicao da parte de cima completa.

Na BOA-Control® SAR

> Nao sdo possiveis retrabalhos, é necesséaria uma substituicdo da
armatura na tubagem.
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Levantar a armatura para a montagem em tubagens horizontais (exemplos)

Imagem 1, 2

As correias de elevagao 1 e 2 tém que ser colocadas a volta da carcaca. Para manter a armatura na posicao desejada e para evitar um bascular
vertical, as duas correias de elevagao devem de passar entre os bracos das rodas de mao até ao gancho de carga.

Imagem 3, 4

As correias de elevagao 1 e 2 tém que ser colocadas & volta da carcaga. A 3. correia tem a fungao de manter a armatura numa posicao horizontal.

A Armaturas nao podem ser assentes na roda de mao.

Correia 1 .
Correia 2 Correia 1 Correia 2
2
Imagem 1] | [ \tj'_
Correia 1 Correia 1
Correia 2 _— Correia 3 Correia 3

Correia 2

Imagem 3 | " ;

Levantar a armatura para a montagem em tubagens horizontais (exemplos)

Imagem 5, 6
As correias de elevagao 1 e 2 tém que ser colocadas a volta da carcaga. A 3. correia tem a fungdo de manter a armatura numa posigao horizontal

Correia 1

Correia 1 Correia 3
Correia 2 .
Correia 3

~

Correia 2

[
Imagem 5 Imagem 6 B g

1



10 Medicao do fluxo volumétrico
BOA-Control® SAR

Para o ajuste est4d o nosso computador de medicao PFM 2000 a
disposicao, a base de empréstimo. E favor consultar.

10.1 Execucao de uma medicao
= As torneiras esféricas nas mangueiras de pressao e
Atengao no receptor de medicao tém que estar fechadas, an-
tes da ligagao a valvula.

>Perigo de queimaduras<

- Ligar as mangueiras de pressao a BOA-Control® SAR e ao receptor
de medicao.

Ligar o receptor de medigao, com o cabo, ao computador de medigcao
PFM 2000.

- Continuar conforme as indicagcoes no display.

1. Menu principal
- Premir F1 (medir).
- Abrir as torneiras esféricas nas mangueiras de pressao.

A N&o & necessario sangrar.

gl PTMZ000 ::: _,
L

G =i

Fi
F2

]

2. Premir F1 (método 1).

F2 (método 2) veja o manual.

F3 (pressao) veja o manual.

F4 (preparar) veja seguinte pagina.

PFMz000

a]n n o _|
F2 Fd

nlel el

3. Aqui sao determinadas as caracteristicas a valvula desejada.
Para a BOA-Control® SAR também da "Comap 750"
Reparar na direc¢ao de passagem: A—B ou B—A

* F1 - Fabrico da vélvula

e F2 - Tipo da vélvula

¢ F3 - Tamanho da vélvula

* F4 - Posigao da valvula ou valor-Kv

- Alteracdes sao efectuadas em F4 com as teclas de seta. Ou entéo,
apos finalizagao, confirmar com a tecla de fungéo "Enter”.
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4. Girar a valvula sensor no receptor de medigao para “open” e
premir a tecla Enter.
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5. Fechar a valvula sensor e premir Enter.
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6. Menu de medicao

- Neste menu pode-se registar, memorizar dados, utilizar a
fungdo-"Hold” e alterar a posigdo da valvula como também o
valor-Kv.

- Explicagoes das funcoes acima mencionadas podem ser vistas no
manual.
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10.2 Busca simples do erro

No display aparece falta de presséo ou de passagem?

- As ligagdes da valvula de ajuste estao abertas?

- Abrir e fechar a vélvula na valvula sensor, o sinal altera?

A Para informagdes sobre mais erros veja o0 manual.
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