MANUAL
DE

OPERACOES
MOINHO

ALTA ROTACAO
E

BAIXA ROTACAO
MI-200 / MI-300



1 - Introducao

Leia atentamente o Manual de Instrucdes, pois nele estdo contidas as informagoes
necessarias para o bom funcionamento e melhor desempenho das maquinas. A INEAL néo se
responsabiliza pelo manuseio indevido do equipamento.

O Manual de Instrugdes contém informagdes sobre a instalagdo, seguranga, manutengao
e procedimentos dos equipamentos, indicando as pecas de reposicdo necessarias para garantir
a qualidade da moagem.

Seguindo as orientagbes deste manual, certamente os equipamentos INEAL estardo
atendendo todas as suas necessidades por muito tempo, com menor custo de manutencao,
baixo consumo de energia e principalmente, com um alto rendimento.

Devido ao continuo melhoramento industrial e tecnoldgico, a INEAL reserva-se o direito
de realizar modificagbes em suas maquinas sem nenhum aviso prévio. O objetivo da INEAL é
obter a satisfagdo total do cliente, ficando a empresa inteiramente a disposicao para esclarecer
duvidas ou fornecer informacdes adicionais. Afixado junto a protecao da correia, estd um resumo
com informacdes necessarias para o bom funcionamento da maquina.

Observacao: o operador deve sempre buscar descobrir o limite maximo de moagem da
maquina, testando sua capacidade.
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2 - Instalacao

2.1 - Descarga e Fixacdo da Maquina — Ao descarregar e movimentar o0 moinho até o local de
trabalho, deve-se tomar todos os cuidados para que nao haja tombamento e/ou dano no
equipamento. Os Moinhos menores, devido ao seu facil manuseio, ndo necessitam de nenhum
mecanismo especial para o seu deslocamento.

Os rodizios e 0s componentes elétricos merecem uma atencéo especial no momento do
transporte e fixagdo da maquina.

2.2 - Instalacdo Elétrica - A instalagdo elétrica deve ser obrigatoriamente executada por
pessoas qualificadas. Observe atentamente o sentido de rotagcdo do motor, para que a maquina
desenvolva corretamente sua funcao.

O uso de um fusivel é recomendado para a prote¢do do equipamento contra sobrecargas.
Atencao - Certifique-se que a tensdo da maquina corresponde a tens@o da rede trifasica da
empresa.

Observacao - A instalacao e fixacdo da maquina é de inteira responsabilidade da empresa que
adquire o Moinho.

2.3 - Seguranca

Para total seguranga do operador é obrigatdrio que o mesmo utilize os equipamentos de
protecdo individual, como 6culos, protetor auricular, luvas, mascara de po, e se possivel,
equipamentos de protecao coletiva contra ruido e vibragdes. A seguranca total do operador em
relacdo ao uso do moinho é de responsabilidade de sua empresa.

Todos os Moinhos INEAL s&o fabricados com chaves de protecdo, que devem ser
aferidas semanalmente para maior segurancga, porém recomenda-se que ao abrir 0 bocal, a
tomada deva estar desconectada da rede elétrica. Ndo é permitido ultrapassar a cortina de
seguranga com as maos para tentar empurrar o material.

2.4 - Lubrificacao
Os Moinhos INEAL possuem dois pontos de lubrificagdo para os rolamentos localizados
nos mancais, 0s quais devem ser lubrificados com graxa de boa qualidade.

2.5 - Navalhas

Para obter o maximo desempenho da maquina, € importante manter as navalhas sempre
bem afiadas, ajustadas e com dimensdes uniformes, de forma que a folga entre as navalhas
fixas e rotativas seja a minima possivel, sem que as mesmas se encostem.

A afiacdo das navalhas deve ser feita através de retificas ou maquinas apropriadas para
este fim, respeitando o &ngulo do fio (30 para as navalhas rotativas e 10 para as navalhas fixas).

Tempo de durag@o do fio das navalhas € determinado pelo tipo de material a ser
processado, salientando que as navalhas INEAL sao confeccionadas em um material especial
que € adaptado a necessidade do cliente.

Caso entrem no Moinho, metais ou quaisquer outros materiais que ndo sejam 0s que
deveriam ser moidos, as navalhas poderdo formar dentes, os quais devem ser eliminados
afiando as mesmas.

Importante i
O TAMANHO do grao moido, é determinado pelo DIAMETRO dos FUROS da PENEIRA
e nao pela folga das navalhas.



Observacao

Nunca usar navalhas novas e usadas no mesmo Moinho, pois 0 eixo pode ficar
desbalanceado.

Verificar periodicamente o aperto de parafusos das facas, reapertando com chave de
torque.

Limpar os furos antes de colocar os parafusos.

3 - Procedimentos

A INEAL utiliza materiais € componentes especialmente desenvolvidos para que os Moinhos
possam atender totalmente a expectativa dos clientes, salientando que é de extrema importancia
que todas as pecas de reposicao sejam adquiridas na INEAL ou com o aval da empresa. Assim
fica garantida a qualidade desejada.

Procedimento para troca de peneiras

- Usar obrigatoriamente luvas de couro;

- Verificar se 0 Moinho estd desconectado da rede elétrica;

- Soltar o suporte da peneira;

- Abrir 0 bocal;

- Sacar a peneira com 0 auxilio de uma chave de fenda;

- Trocar a peneira e abaixar o bocal, dando o aperto necessario com o engate rapido.

Procedimento para troca ou afiacéo da navalha fixa

- Usar obrigatoriamente luvas de couro;

- Verificar se 0 Moinho esté desconectado da rede elétrica;

- Abrir 0 engate rapido;

- Abrir o bocal;

- Soltas os parafusos de fixagao;

- Para afia-la é de suma importancia que a navalha fique com &ngulo de 10;

- Utilize somente navalhas INEAL, visto que somente navalhas especiais garantem a
produtividade desejada;

- Antes de aparafusar, os furos e roscas de todos componentes devem ser limpos de restos
de plasticos;

Procedimento para troca ou afiacao das navalhas rotativas

- Usar obrigatoriamente luvas de couro;

- Verificar se 0 Moinho esta desconectado da rede elétrica;

- Abrir 0 engate rapido;

- Abrir 0 bocal;

- Retirar todas as navalhas rotativas;

- Para afia-las é de suma importéncia que todas as navalhas figuem com as mesmas
medidas e com angulo de 30;

- Utilize somente navalhas INEAL, visto que somente navalhas especiais garantem a
produtividade desejada;

- Antes de aparafusar, os furos e roscas de todos 0s componentes devem ser limpos de
restos de plasticos;



4 - GARANTIA DO EQUIPAMENTO
4.1- Vigéncia da garantia:

¢ Os procedimentos aqui sugeridos destinam-se a uma rapida orientacéo para a solug@o de problemas em
condicbes normais de uso; ocorrendo qualquer falha no periodo de vigéncia da garantia, contate a
Assisténcia Técnica INEAL antes de executar qualquer procedimento aqui sugerido.

e Pecas sujeitas a desgaste como filtros possuem vida util variavel em funcéo das condicdes de utilizagao,
nao sendo portanto cobertas pela garantia.

e A substituicao pelo cliente das pegas sujeitas a desgaste dentro do periodo de vigéncia da garantia ndo
invalidam a mesma, desde que estritamente observadas as recomendagdes e procedimentos aqui
descritos.

e A utilizagdo de pegas ndo originais ou em desacordo com nossa orientacdo, bem como a nao
observancia dos procedimentos aqui descritos invalidam a garantia do equipamento.

4.2 -TERMO DE GARANTIA
Prezado cliente,

A INEAL AUTOMACAO INDUSTRIAL acaba de Ihe fornecer um equipamento que foi projetado, fabricado e
testado dentro dos melhores padrdes de qualidade nacional.

O equipamento esta coberto durante um periodo de 12 ( doze ) meses apds a entrega contra quaisquer defeitos
de fabricacdo ou de pecas defeituosas de terceiros, desde que ndo sejam constatados maus tratos ou utilizacéo
incorreta do equipamento, e que esses motivos tenham provocado a quebra.

A leitura atenta deste Manual podera evitar problemas futuros no tocante a garantia.

Para maiores esclarecimentos consulte-nos, teremos o maior prazer em atendé-lo.

Santo André, de de200

INEAL Alimentadores para Injetoras Ltda.




