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( I.ESPECIFICACOESESPECIFICAGOES

Voltagem de forneci-
mento

100 a 120 V, monofésica

200 a 240 V, trifasico

220 a 240 V, monofasica

Frequéncia

50 Hz/60 Hz

50 Hz/60 Hz

50 Hz/60 Hz

Ambiente de funciona-
mento

Temperatura: 5 a 35°C
Umidade 35 ~ 85% ou menos

Temperatura: 5 a 35°C
Umidade 35 ~ 85% ou menos

Temperatura: 5 a 35°C
Umidade 35 ~ 85% ou menos

Entrada

210 VA

210 VA

210 VA

DDL-8700A A-7
L

S : | Materiais de peso médio

H : | Materiais de peso pesado

DDL-8700AS-7

DDL-8700AH-7

Max. velocidade de costura 5,000 sti/min 4,000 sti/min
Velocidade do corte da linha 300 sti/min 300 sti/min
Max. comprimento do ponto 4mm 5mm
Elevacgéo do calcador (por joelheira) 13 mm 13 mm

Agulha 1

DB x 1 (#14) #9a 18

DB x 1 (#21) #20 a 23

Oleo lubrificante

JUKI MACHINE OIL #7

JUKI MACHINE OIL #7

+ Avelocidade de costura variara dependendo das condi¢6es de costura.
- Avelocidade de costura predefinida no momento da compra................. AS-7 : 4,000sti/min.
................. AH-7 : 3,500sti/min.

*1: A agulha usada depende do destino.

Ruido

- Nivel de pressdo sonora equivalente em emissao continua (Lpa) na estacdo de trabalho:

Valor com ponderag&o A de 79,5 dB; (Inclui Kpa = 2,5 dB); de acordo com ISO 10821 — C.6.2
—1S0 11204 GR2 a 4.000 sti/min.
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( I. CONFIGURAGAO )

( 1. Instalacao )

\

1) Duas pessoas devem transportar a maquinade  2) N4&o coloque objetos protuberantes como uma
costura como mostrado na figura acima. chave de fenda ou outro instrumento similar no
(Atencao) Nao segure o volante. local onde colocara a maquina de costura.

3) Atampa inferior deve apoiar-se nos quatro
cantos da ranhura da mesa da maquina. Monte

9 1)
o coxim de borracha de dobradica @ na mesa e
fixe-0 na mesa com um prego.

Lado da barra da agulha Lado da caixa de controle

4) Fixe os dois coxins de borracha @ no lado A (lado do operador) com pregos @, como mostrado acima.
Fixe os dois coxins de amortecimento @ no lado B (lado articulado) usando um adesivo a base de borra-
cha. Em seguida, coloque a tampa inferior @ sobre os coxins fixados.

5) Ajuste a haste de pressdo da joelheira @. Ajuste a dobradica @ na abertura da base da maquina e, em
seguida, ajuste o cabecgote da maquina no coxim de borracha de dobradica da mesa @ antes de colo-
car o cabecote da maquina nos amortecedores @ nos quatro cantos.

6) Instale firmemente a haste de suporte do cabecote ® na mesa até que ndo va mais.

(Atencao) Certifique-se de instalar a barra de suporte do cabecote da maquina fornecida com a unidade.

7) Passe o cabo @ da caixa de controle através do orificio para cabo @ para leva-lo para o lado inferior da
mesa da maquina de costura.

-3—



(2. Instalacao do sensor de pedal )

Esta explicagédo ¢é aplicavel quando se ins-

tala o sensor de pedal na mesa para 0 mo-

delo DDL-8700A-7.

1) Instale o sensor de pedal na mesa com
0 conjunto de parafusos de montagem
@ fornecido com a unidade. Neste
ponto, insira a porca e a arruela forne-
cidas com a unidade como acessorios,
como mostrado na figura, de forma
que a caixa de controle fique fixada
firmemente.

2) Apds a instalagao do sensor de pedal
na mesa, coloque o cabecote da ma-
quina de costura na mesa.

‘ == =
é é Plain é
i s}
né washer K Hexa |
S gona
© washer nat
ADVERTENCIA:

Para proteger-se contra ferimentos provocados pelo arranque repentino da maquina de costura,
certifique-se de desligar a alimentacao, desconectar o cabo de alimentacao e esperar cerca de
cinco minutos ou mais antes de instalar o sensor do pedal.

Para evitar danos do dispositivo causados pelo mau funcionamento e especificacées incorretas,
certifique-se de conectar todos os conectores correspondes aos lugares especificados. (Se qual-
quer um dos conectores for conectado a um conector errado, o dispositivo correspondente ao
conector nao somente podera sofrer danos, mas também podera arrancar repentinamente, crian-
do o risco de ferimentos pessoais.)

Para evitar ferimentos provocados pelo mau funcionamento, certifique-se de travar o conector
com a trava.

Quanto aos detalhes sobre a manipulagcao dos respectivos dispositivos, leia atentamente os Ma-
nuais de Instrucdes com os dispositivos antes de manipular os dispositivos.

(Atencao) Nao insira o plugue do cabo de

( 3. Instalacao do comutador de alimentacéao ) alimentacéo na tomada elétrica.

1)

Retire o parafuso @ da superficie lateral da 2) Passe o cabo de alimentagdo de CA @ desde a
tampa do comutador de alimentacéo para abrir caixa de controle através da superficie traseira
a tampa do comutador de alimentacéo.

do comutador de alimentagdo. Prenda o cabo
com a bracadeira de cabo €.



10 100V-120V
220V-240V

:%(

N

Branco

/>
"

Verde/
Amarelo Preto

30 200V-240v  Branco

Verde/
Amarelo Vermelho

3) Fixe os terminais do cabo de alimentacdo de CA
firmemente apertando os parafusos nas locali-
zacgOes especificadas.

4) Feche a tampa do comutador de alimentacéo.
Aperte o parafuso @ na superficie lateral da
tampa do comutador de alimentacéo.

Comutador de
alimentacao

>G rampos
(grandes)
N

Cabo do sensor de pedal Cabo de CA

Ve

7 \Y%
Sensor de pedal Sensor de pedal Orificio para
cabo

5) Primeiro fixe os grampos (fornecidos como
acessorios com a unidade) no cabo. Em segui-
da, martele-os na mesa da maquina de costura.
Fixe os grampos nas localizag6es mostradas na
figura.

ADVERTENCIA:

terra).

A

cabo fique preso na tampa.

1. Certifique-se de conectar o fio de terra (verde/amarelo) ao local especificado (no lado ligacao a

2. Tome cuidado para nao permitir que os terminais entrem em contato entre si.
3. Quando fechar a tampa do comutador de alimentacado, tome cuidado para ndao permitir que o

30 200V-240V

6 ]

10 100V-120V
220V-240V

@ Preto

EXO) Vermelho
EX0) Branco

Verde/Amarelo
(Fio de terra)

EO) Preto ] ac 100v-120v
2.0) Branco | AC 220V-240V

{O) Verde/Amarelo
(Fio de terra)

AC 200V
-240V

Conecte os fios do cabo de alimentagéo ao plugue do
cabo de alimentacéo.
Como mostrado na figura, conecte o fio branco e o fio
preto (e o fio vermelho) ao lado do fornecimento de
energia e o fio verde/amarelo ao lado de terra.
(Atencao) 1. Certifique-se de preparar um plugue
que satisfaca as normas de seguran-
ca locais.
2. Certifique-se de conectar o fio de ter-
ra (verde/amarelo) ao lado de terra.

7) \Verifique se o comutador de alimentagéo esta no
estado desligado (OFF). Em seguida, insira o plu-
gue do cabo de alimentacdo que vem do comuta-
dor de alimentacdo na tomada elétrica.

(Atencao) Antes de conectar o cabo de alimentacéao
©, verifiqgue novamente a especificacdo
da voltagem indicada na caixa de alimen-
tacao. Verifique de novo a voltagem de
fornecimento e a voltagem especificada
na caixa de controle quando instalar o
comutador.



(4. Colocacao da haste de conexao )

ADVERTENCIA:
Para evitar possiveis ferimentos devido ao inicio repentino da maquina, certifique-se de comecar o
seguinte trabalho somente depois de desligar a energia e de esperar um intervalo de 5 minutos ou mais.

1) Fixe a haste de conexdo @ no orificio de insta- 3) A pressao aumenta ao girar o parafuso de ajus-

lagdo @ da alavanca do pedal @ com a porca €. te da pressao reversa @ para dentro, e diminui
2) Instalar a haste de conexdo @ no orificio de ao girar o parafuso para fora.

instalacao @) alongara o curso de atuacdo do (Atencao)

pedal e, assim, a operacéo do pedal a uma 1. Se o parafuso estiver excessivamente frou-

X0, a mola se desprendera.
Afrouxe o parafuso de forma que o topo do
parafuso possa ser visto desde a caixa.

2. Sempre que ajustar o parafuso, certifique-se
de segurar o parafuso apertando a porta de
metal @ para evitar o afrouxamento do para-
fuso.

velocidade média sera mais facil.



(5. Enrolamento da linha na bobina )

Insira a bobina completamente no fuso da bo-
bina @ até que nao va mais.

Passe a linha da bobina puxada desde o car-
retel apoiado no lado direito do suporte de linha,
seguindo a ordem mostrada na figura a esquer-
da. Em seguida, enrole a extremidade da linha
da bobina no sentido horario na bobina, varias
vezes.

(No caso da bobina de aluminio, depois de
enrolar a extremidade da linha da bobina no
sentido horario, enrole varias vezes, no sentido
anti-horario, a linha que vem da tenséo da linha
da bobina, para enrolar a linha da bobina com
facilidade.)

Pressione o retentor do enchedor de bobina @
na direcdo de A e inicie a maquina de costura.
A bobina gira na direcdo de C e a linha da bo-
bina é enrolada. O fuso do enchedor de bobina
@ para automaticamente assim que o enrola-
mento terminar.

Retire a bobina e corte a linha da bobina com o
retentor de corte de linha @.

5) Quando ajustar a quantidade de enrolamento da linha da bobina, afrouxe o parafuso de fixacdo @ e
mova a alavanca de enrolamento da bobina @ na direcdo de A ou B. Logo, aperte o parafuso @.

Na direcéo de A: Diminuir
Na dire¢céo de B: Aumentar

6) Caso a linha nédo se enrole uniformemente na bobina, retire o volante, afrouxe o parafuso @ e, em
seguida, ajuste a altura da tensdo da linha da bobina @.
+ O ajuste padrao é conseguido quando o centro da bobina fica na mesma altura do disco de tenséo da

linha @.

+ Ajuste a posigcdo do disco de tensdo da linha @ na diregdo de D quando a quantidade de enrolamento
da linha da bobina na parte inferior da bobina estiver excessiva, e na dire¢cdo E quando a quantidade de
enrolamento da linha da bobina na parte superior da bobina estiver excessiva.

Apds o ajuste, aperte o parafuso @.

7) Para ajustar a tensdo do enchedor da bobina, gire a porca da tensdo da linha @.

(Atencao)

1. Quando enrolar a linha da bobina, comece a enrolar no estado em que a linha entre a bobina e disco

de tensao da linha @ esteja tensa.

2. Ao enrolar a linha da bobina no estado em que a costura nao esteja sendo realizada, retire a linha
da agulha do trajeto da linha do tira-linha e, em seguida, retire a bobina da lancadeira.

3. Ha a possibilidade de que a linha puxada desde o suporte da linha fique fouxa devido a influéncia
(direcao) do vento, podendo emaranhar-se no volante. Tome cuidado com a direcao do vento.



(6. Ajuste da altura da joelheira )

ADVERTENCIA:

Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntéario da maquina de costura.

1) Aaltura normal do calcador elevado com a joelheira € de 10 mm.

2) Vocé pode ajustar a elevagdo do calcador até 13 mm usando o parafuso de ajuste da joelheira @.

3) Depois de ajustar a elevagéo do calcador mais de 10 mm, certifique-se de que a extremidade inferior da
barra da agulha @ na sua posicdo mais baixa ndo bata no calcador €.

(7. Instalacao do suporte de linha )

1) Monte a unidade do suporte de linha como mos-
trado na ilustracéo a esquerda e, em seguida,
insira-a no orificio na mesa da maquina.

2) Aperte a contra-porca @.

3) Para afiagcao elétrica de teto, passe o cabo de
alimentacéo através da barra de apoio do carre-

tel @.




('s. Lubrificagao )

ADVERTENCIA :

1. Nao conecte o plugue do cabo de alimentagao até que a lubrificagao tenha sido concluida, para
evitar acidentes devido ao inicio repentino da maquina de costura.

2. Para evitar a ocorréncia de uma inflamacéao ou erupcédo no caso de aderéncia de 6leo nos olhos
ou outras partes do corpo, lave as partes afetadas imediatamente.

3. Aingestao acidental de 6leo pode provocar uma diarréia ou vomito. Coloque o 6leo num lugar
fora do alcance de criancas.

1) Abasteca o coletor de dleo @ com dleo New
Defrix Oil N° 1 da JUKI até a marca HIGH @.

2) Quando o nivel do dleo baixar além da marca
LOW @, reabasteca o coletor de dleo com o
Oleo especificado.

3) Quando operar a maquina apds a lubrificagcéo,
vocé vera o Oleo salpicar através da janela de
inspecao do 6leo @ se a lubrificagdo tiver sido
feita adequadamente.

4) Repare que a quantidade do dleo salpicado ndo
tem relagdo com a quantidade do dleo de lubirifi-

cacéo.
( 1. Quando usar uma nova maquina de costura ou uma maquina de costura apés um longo peri- ]
I g odo de desuso, use a maquina de costura depois de realizar um amaciamento a 2.000 sti/min |
| frecded por minuto ou menos. |
| @ 2. Para o 6leo de lubrificacdo da lancadeira, compre o 6leo JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 (N° de |
| peca: MDFRX1600C0) ou JUKI MACHINE OIL #7 (N° de peca: MML007600CA). |
\ 3. Certifique-se de lubrificar com éleo limpo. ]

(9. Ajuste da quantidade de 6leo (salpicos de 6leo) na lancadeira )

ADVERTENCIA:
Tome bastante cuidado com o funcionamento da maquina, pois a quantidade de dleo deve ser
verificada com a rotacao da lancadeira em alta velocidade.

(1) Confirmacao da quantidade de dleo fornecido para na lancadeira

(D Papel de confirmagdo da quantidade de 6leo (2 Posicao para confirmar a quantidade de 6leo
(salpicos de 6leo) (salpicos de 6leo)
E
E
£ =)
E T
Q 1)

70 mm

i

Papel de confirmacédo de salpicos de 6leo  Ajuste bem o papel contra a superficie
da parede da base.

*  Quando realizar o procedimento descrito em 2 abaixo, retire a chapa deslizante e preste muita atengdo
para néo permitir que seus dedos entrem em contato com a lancadeira.

1) Se a maquina néo tiver sido aquecida suficientemente para o funcionamento, deixe a maquina funciona-
ndo em marcha lenta durante aproximadamente trés minutos. (Operagéo intermitente moderada)

2) Coloque o papel de confirmagdo da quantidade de dleo (salpicos de dleo) sob a langadeira enquanto a
maquina de costura estiver em funcionamento.

3) Confira se a altura da superficie do dleo no depdsito de dleo esta dentro do intervalo entre “HIGH” e
“LOW”.

4) A confirmacgéo da quantidade de dleo deve ser concluida dentro de cinco segundos. (Verifigue o periodo
de tempo com um reldgio.) _9-



(2) Ajuste da quantidade de 6leo (pontos de 6leo) na lancadeira

NI

(5]

(S

[>]

1) Girar o parafuso de ajuste da quantidade de dleo,
instalado na bucha frontal do eixo de acionamen-
to da lancadeira, na direcdo “+” (na direcdo @)
aumentara a quantidade de dleo (pontos de dleo)
na langadeira, ao passo que girar o parafuso na
direcdo “-” (na direcdo @) diminuird a quantidade
de dleo.

2) Apds o ajuste apropriado da quantidade de dleo na
lancadeira com o parafuso de ajuste da quantidade
de dleo, faga a maquina de costura funcionar du-
rante aproximadamente 30 segundos para verificar
a quantidade de 6leo na lancadeira.

(3) Amostra mostrando a quantidade apropriada de éleo

Quantidade apropriada de 6leo (pequena)
Salpicos de 6leo da lancadeira

*mm

DDL-8700AS-7
DDL-8700AH-7

1mm

N

Quantidade apropriada de 6leo (grande)
Salpicos de dleo da lancadeira

*mm

DDL-8700AS-7 | 2mm

* mm DDL-8700AH-7 | 3mm

1) A quantidade de 6leo mostrada nas amostras a es-
querda deve ser ajustada com preciséo de acordo
com 0s processos de costura. Tome cuidado para
ndo aumentar/diminuir excessivamente a quanti-
dade de dleo na langadeira. (Se a quantidade de
Oleo for muito pequena, a lancadeira emperrara (a
lancadeira ficara quente). Se a quantidade de dleo
for muito grande, o produto de costura podera ser
manchado com dleo.)

2) Ajuste a quantidade de d6leo na langadeira de forma
gue a mesma (salpicos de 6leo) ndo mude enquan-
to vocé verifica a quantidade de dleo trés vezes (em
trés folhas de papel).

(4) Confirmacao da quantidade de dleo fornecido para as pecas da chapa frontal

(D Papel de confirmacdo da quantidade de 6leo
(salpicos de 6leo)

[ |

25 mm

70 mm

A

(2 Posicao para confirmar a quantidade de éleo
(salpicos de d6leo)

——
(]
l.@’,

i

Papel de
confirmacéo de
salpicos de éleo

*

Quando realizar o trabalho descrito em 2)

abaixo, retire a chapa frontal e preste muita

atencédo para ndo permitir que seus dedos en-

trem em contato com a alavanca do tira-linha.

1) Se a maquina néo tiver sido aquecida sufi-
cientemente para o funcionamento, deixe a
magquina funcionando em marcha lenta durante
aproximadamente trés minutos. (Operagao
intermitente moderada)

2) Coloque o papel de confirmagdo da quantidade
de dleo (salpicos de dleo) sob a langadeira logo
apos a parada da maquina.

3) Confira se a altura da superficie do dleo no
depdsito de dleo esta dentro do intervalo entre
“HIGH” e “LOW".

4) O tempo requerido para a confirmagdo da quan-

tidade de dleo (salpicos de dleo) deve terminar

em dez segundos. (Meca o periodo de tempo
com um reldgio.)
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(5) Ajuste da quantidade de 6leo fornecido para as pecas da chapa frontal

1) Ajuste a quantidade de dleo fornecido para
o tira-linha e manivela da barra da agulha @
girando o pino de ajuste de rotacédo @.

2) A quantidade minima de dleo é atingida quando
0 ponto de marcagdo @ € aproximado da ma-
nivela da barra da agulha @ mediante a rotagéo
do pino de ajuste na direcdo @.

Maximo  Minimo = 3) Aquantidade méxima de dleo é atingida quando

0 ponto de marcagdo @) € trazido para o lado

oposto ao da manivela da barra da agulha me-

diante a rotagdo do pino de ajuste na direcéo @®.

(6) Amostra da quantidade apropriada de 6leo fornecido para as pecas da chapa frontal

1) A quantidade de dleo mostrada nas amostras
a esquerda deve ser ajustada com precisao
de acordo com os processos de costura. Tome
' / cuidado para ndo aumentar/diminuir excessiva-
; mente a quantidade de dleo na langadeira. (Se
a quantidade de dleo for muito pequena, a lan-

Quantidade apropriada de 6leo (pequena)
Salpicos de 6leo da alavanca do tira-linha

—> I(ﬂm cadeira emperrara (a langadeira ficara quente).
Se a quantidade de dleo for muito grande, o
Quantidade apropriada de é6leo (grande) produto de costura podera ser manchado com
Salpicos de 6leo da alavanca do tira-linha dleo.)

2) Ajuste a quantidade de dleo na langadeira de
forma que a mesma (salpicos de dleo) ndo
mude enquanto vocé verifica a quantidade de

2 mm Oleo trés vezes (em trés folhas de papel).

(10. Instalacao da agulha )

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

Use a agulha especificada para a maquina. Use a
agulha apropriada de acordo com a espessura da
linha usada e os tipos de materiais.

1) Gire o volante até que a barra da agulha atinja
0 ponto mais alto do seu curso.

2) Afrouxe o parafuso @ e segure a agulha @ com
sua parte dentada ) virada exatamente para a
direita, na diregdo @.

3) Insira a agulha completamente no orificio da
barra da agulha na diregcdo da seta, até que a
extremidade do orificio seja atingida.

4) Aperte o parafuso @ firmemente.

5) Certifique-se de que a ranhura longa ® da agulha esteja virada exatamente para a esquerda, na di-

recéo ®.

(Atencao) Quando se usa uma linha de filamento de poliéster, se a parte dentada da agulha for inclinada
para o lado do operador, a lan¢adeira da linha ficara instavel. Em consequéncia, pode ocorrer o desfia-
mento ou rompimento da linha. Para a linha que sofra tal fenémeno, é eficaz instalar a agulha com sua
parte dentada ligeiramente inclinada para tras.
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( 11. Olocacao da bobina na caixa da bobina )

1) Passe a linha através da ranhura para linha @ e,
em seguida, puxe a linha na direcao @®.
Ao fazer isso, a linha passara sob a mola de
tensdo e saira do entalhe @®.

2) Certifiqgue-se de que a bobina gire na diregdo da
seta quando a linha for puxada.

* A calibragdo do disco é feita em milimetros.1)
Gire o disco de ajuste do comprimento do ponto
© na direcédo da seta e, em seguida, alinhe o
numero desejado com o ponto de marcacéo @
no brago da maquina.

29 a 32 mm

1) Afrouxe a porca @. Ao girar o regulador de mola
do calcador @ no sentido horario (na direcdo @),
a presséo do calcador aumentara.

2) Ao girar o regulador da mola do calcador no
sentido anti-hordrio (na direcdo @), a pressdo
diminuira.

3) Ap6s o ajuste, aperte a porca @.

O valor padrédo do parafuso borboleta de regulagéo

da pressao é de 29 a 32 mm.

7

0

A

.

b

'

1) O calcador é levantado pelo movimento da ala-
vanca para cima.

2) O calcador é descido pelo movimento da ala-
vanca para baixo.
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( 15. Ajuste da altura da barra do calcador )

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

1) Afrouxe o parafuso de fixacdo @ e, em seguida,

ajuste a altura da barra do calcador ou o angulo
@ /ﬁ?}ﬁé do calcador.
% 2) Apods o ajuste, aperte firmemente o parafuso de
© = fixacdo @.

(16. Enfiamento no cabecote da maquina )

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

—-13—




( 17. Tensao da linha )

(1) Ajuste da tensao da linha na agulha

1)

O comprimento da linha restante na ponta da
agulha apds o corte da linha é encurtado pela
rotacdo da porca de regulacéo da tensédo N° 1
© no sentido horario (na direcdo de @).

O comprimento é alongado pela rotagdo na
porca no sentido anti-hordrio (na direcdo de @).
A tenséo da linha na agulha é aumentada pela
rotacdo da porca de regulacao da tensdo N° 2
@ no sentido horario (na diregdo @®).

Atenséo é reduzida pela rotacdo da porca no
sentido anti-hordrio (na direcdo de @®).

(2) Ajuste da tensao da linha na bobina

1)

2)

A tenséo da linha da bobina é aumentada pela
rotacdo do parafuso de regulacdo da tensdo @
no sentido horario (na direcdo @).

A tenséo é reduzida pela rotacdo do parafuso
no sentido anti-horario (na direcdo de @).

(1) Alteracao do curso da mola do tira-linha

(2) Alteracao da pressao da mola do tira-linha @
Afrouxe o parafuso de fixacdo @ e, em seguida, retire o conjunto de tensdo da linha @.

1)

W N

)
)
)

N

Afrouxe o parafuso de fixacdo @.

Afrouxe o parafuso de fixacdo @.

Ao girar o botdo de tensdo € no sentido horario
(na direcao @), o curso da mola do tira-linha
aumentara.

Ao girar o botdo @ no sentido anti-horario (na
direcdo @), o curso diminuira.

Ao girar o botdo de tensdo @ no sentido horario (na direcdo €)), a pressdo aumentara.
Ao girar o botdo € no sentido anti-horario (na diregdo @), a pressédo diminuira.

( 19. Ajuste do curso do tira-linha )

A

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

=\

1)

—14 -

Quando costurar materiais de peso pesado,
mova a guia de linha @ para a esquerda (na
direcdo @) para aumentar o comprimento da
linha puxada pelo tira-linha.

Quando costurar materiais de peso leve, mova
a guia de linha @ para a direita (na direcéo @)
para diminuir o comprimento da linha puxada
pelo tira-linha.

Normalmente, a guia de linha @ € posicionada
de forma que a linha de marcagdo @ fique alin-
hada com o centro do parafuso.



(20. Needle-to-hook relationship )

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

(1) Ajuste a sincronizacao entre a agulha e a

lancadeira da seguinte maneira:

1) Gire o volante para trazer a barra da agulha
para o ponto mais baixo do seu curso e, em
seguida, afrouxe o parafuso de fixacdo @.

(Ajuste da altura da barra da agulha)

2) Esta maquina usa a agulha DB. Para usar a
agulha DB, alinhe a linha de marcacéo @) da
barra da agulha @ com a extremidade inferior
da bucha inferior da barra da agulha @ e, em
seguida, aperte o parafuso prisioneiro de cone-
X80 da barra da agulha @.

(Ajuste da posicao da lancadeira @)

3) Afrouxe os dois parafusos de fixagcdo da lanca-
deira, gire o volante e alinhe a linha de marca-
cdo @ na barra da agulha ascendente @ com a
extremidade inferior da bucha inferior da barra
da agulha @.

4) Depois de fazer os ajustes indicados nos passos acima, alinhe o ponto da ldmina da langcadeira @ com
o centro da agulha @. Proporcione uma folga de 0,04 mm a 0,1 mm (valor de referéncia) entre a agulha
e a langadeira e, em seguida, aperte firmemente os parafusos de fixagcéo da langadeira.

( pm Se a folga entre o ponto da ldmina da lancadeira e a agulha for menor que o valor especifica- 1
| 9' do, o ponto da lamina da lancadeira sera danificado. Se a folga for maior, ocorrerdo saltos de |
| pontos. ]

(21. Altura do arrastador )

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntdrio da maquina de costura.

Para ajustar a altura do arrastador:

(1 Afrouxe o parafuso @ da manivela @.

@ Mova a barra de alimentagdo para cima ou para
baixo para fazer o ajuste.

0,75 a 0,85 mm (3 Aperte o parafuso @ firmemente.

DDL-8700AS-7 WWWWaL | -

[ o> " I L
1,15a1,25 mm Pfeca:“930 Se pressédo de sujeicao for insuficiente,
DDL-8700AH-7 EW \ a porcao bifurcada se desgastara.

I
)
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(22. Inclinacao do arrastador )

ADVERTENCIA
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

1) Ainclinagdo normal (horizontal) do arrastador €
obtida quando o ponto de marcagéo @) no eixo da
barra de alimentacéo esta alinhado com o ponto
de marcacdo @ no balancim de alimentagdo @.

2) Parainclinar o arrastador com sua frente para
cima, para evitar o enrugamento, afrouxe o
parafuso de fixagdo e, em seguida, gire o eixo
da barra de alimentac¢do 90° na direcdo da seta,
usando uma chave de fenda.

© Frente paracima (@ Normal
© Frente para baixo @ Chapa de ponto

3) Parainclinar o arrastador com sua frente para
baixo, para evitar a alimentacéo irregular do
material, gire o eixo da barra de alimentagcéo 90
° na direcdo oposta da seta.

( _~5~ A altura do arrastador mudara toda vez que a inclinacdo do arrastador for ajustada. ]
| Preca'ugao R L. . B . L B |
| @ Portanto, é necessario verificar a altura apés o ajuste da inclinacao. |
( it is necessary to check the height after tilt adjustment. )

(23. Ajuste da sincronizacao de alimentacao )

ADVERTENCIA
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

Sincronizagéo de 1) Afrouxe os parafusos @ e € no came excén-
alimentacao normal trico de alimentacao @, mova o came excén-
[ trico de alimentacdo na diregdo da seta ou na
f a 0 7
direcdo oposta a da seta e, em seguida, aperte
Sincronizacéao de .
allmentagao adiantada os parafusos firmemente.

2) Para o ajuste normal, ajuste de forma que a su-
perficie superior do arrastador e a extremidade
superior do furo da agulha fiquem niveladas

Sincronizacéo de o .
alimentacgdo atrasada com a superficie superior da chapa de ponto

quando o arrastador descer abaixo da chapa de
Y ponto.

3) Para avancar a sincronizacao de alimentacéo para evitar uma alimentagao irregular do material, mova o
came excéntrico de alimentacdo na direcéo da seta.

4) Para atrasar a sincronizacdo de alimentagao para aumentar o aperto dos pontos, mova o came excén-
trico de alimentacdo na dire¢cdo oposta a da seta.

ol Y ~ R .
[ PfeEa;“W Tome cuidado para ndo mover o came de alimentacdo demasiadamente, ou a agulha poderia }
{ @ quebrar. |




( 24. Contra-faca )

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

Se a faca ndo cortar a linha bem, afie de novo a
contra-faca @ imediatamente como mostrado na
Fig. @ e instale-a de novo adequadamente.

1) Se a posi¢cdo de montagem da contra-faca for
movida na direcdo @) desde a posicdo de mon-
tagem padrdo, o comprimento da linha apds o
corte da linha aumentara em conformidade.

2) Se a posi¢ao de montagem for movida na di-
recdo @, o comprimento da linha diminuira em
conformidade.

©® Faca movel @ Centro da agulha
© Normal: 4,0mm (DDL-8700AH-7: 4,5mm)

| precding Quando afiar a lamina da faca de novo, )
| U tome muito cuidado ao manipular a |
\ faca. ]

(25. Pressao e curso do pedal )

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

(1) Ajuste da pressao requerida para pres-
sionar a parte frontal do pedal
Enganchar a mola de pressao do pedal @ no
): A lado inferior diminui a pressdo do pedal diminu-
J / V ird4, enquanto enganchar a mola no lado superior
i /z aumenta a pressao do pedal.

] > (2) Ajuste da pressao requerida para pres-
R Q sionar a parte traseira do pedal

A pressdo aumenta ao girar o parafuso de ajuste
da presséo reversa @ para dentro, e diminui ao
girar o parafuso para fora.

(3) Ajuste do curso do pedal
O curso do pedal diminui ao inserir a haste de
conexao @ no orificio esquerdo.

17—



(26. Ajuste do pedal )

ADVERTENCIA:
Certifique-se de desligar a energia antes de realizar o seguinte trabalho para evitar ferimentos
devido ao arranque involuntario da maquina de costura.

(1) Instalacao da haste de conexao

1) Mova o pedal @ para a direita ou esquerda
como indicado pelas setas, de forma que a
alavanca de controle do motor @ e a haste de
conexdo @ figuem endireitadas.

(2) Ajuste do angulo do pedal

1) Ainclinacdo do pedal pode ser ajustada livre-
mente através da mudanca do comprimento da
haste de conex&o.

2) Afrouxe o parafuso de ajuste @ e, em seguida,
ajuste o comprimento da haste de conexéo @.
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(Im. PARA O OPERADOR )

( 1. Procedimento de operacao da maquina de costura )

1) Pressione o botdo ON @ do comutador de alimenta-

¢cao para ligar a energia.
————‘—J (Atencao) Se a luz de fundo do painel de operacao
nao se acender depois que o comutador
de alimentacéo for ligado (ON), desligue
(OFF) a energia imediatamente e verifi-
—_—‘\) que a voltagem. Além disso, em casos

como esses, ligue a energia de novo so-
mente 2 a 3 minutos, ou mais, depois de
desliga-la.

2) Se abarra da agulha ndo estiver na posicdo UP, ela

se movera automaticamente para a posigao UP.

(Atencado) Ao ligar a energia pela primeira vez, ha
casos em que o tempo do trabalho de ini-
cializacao se atrasa um pouco. Ao ligar a
energia, a barra da agulha se move. Nao
coloque suas maos ou coisas sob a agulha.

3) O pedal é operado nos seguintes quatro passos:

a. A maquina funciona a uma velocidade de costura
baixa quando vocé pisa ligeiramente na parte fron-
tal do pedal. @

b. A maquina funciona a uma velocidade de costura
alta quando vocé pisa mais fundo na parte frontal
do pedal. @

(Se a costura de ponto reverso automatica tiver
sido predefinida, a maquina funcionara a uma ve-
locidade alta depois de concluir a costura de ponto
reverso.)

c. Amaquina para (com sua agulha em cima ou em-
baixo) quando vocé repde o pedal na sua posicao
original.

d. A maquina corta as linhas quando vocé pisa com-
pletamente na parte posterior do pedal. @

* Se o elevador automatico (dispositivo AK) for usado, um interruptor de operacéo adicional € equipado
entre o interruptor de parada da maquina de costura e o interruptor de corte da linha. O calcador se
eleva quando vocé pisa ligeiramente na parte posterior do pedal @, e o cortador de linha é acionado
guando vocé pisa mais fundo na parte posterior do pedal @.

Ao iniciar a costura com o calcador elevado pelo elevador automatico e pisar na parte posterior do pe-
dal, o calcador somente descera.

+ Se vocé recolocar o pedal na sua posicao neutra durante a costura de ponto reverso automatica no
comeco da costura, a maquina parara apds a conclusdo da costura de ponto reverso.

+ A maquina realizara o corte da linha normal mesmo que vocé pise na parte posterior do pedal logo apds
a costura em velocidade alta ou baixa.

+ A maquina realiza o corte da linha completo mesmo que vocé recoloque o pedal na sua posi¢édo neutra
logo apds o acionamento do corte da linha pela maquina.

PFL KFL
Operacgéao do calcador pelo pedal Ativada Desativada
Profundidade de acionamento do
. Profunda Rasa
pedal para o corte da linha
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4) Vocé pode definir a costura de ponto reverso no
comeco da costura, a costura de ponto reverso
no final da costura e varios padrées de costura
no painel incorporado @ do cabecgote da maqui-
na.

5) Para alguns tipos de maquina de costura, a
alimentacao reversa é realizada pela pressao do
interruptor de alimentacéo reversa @.

6) No final da costura, pressione o botdo OFF @
do comutador de energia para desligar a energia
depois de confirmar que a maquina de costura

parou.

(Atencao) Caso a maquina néo for ser usada por um
longo periodo de tempo, desconecte o
cabo de alimentacdo da tomada elétrica.

—-20-—



( 2. Painel incorporado do cabecote da maquina )

© Interruptor

@ Interruptor

© |Interruptor

O Interruptor

@ Interruptor

@ |Interruptor

@ Interruptor

i

T 5% 549
AR

O|mmie |
[v3)

P S T,
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—
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: Usa-se para ativar/desativar o padréo de costura de ponto reverso.

: Usa-se para ativar/desativar o padréo de costura de ponto sobreposto.

Usa-se para confirmar o conteuddo da definicdo e para ativar/desativar a costura de
ponto reverso no comego da costura.

Usa-se para selecionar o processo (A, B, C, D) para o qual o numero de pontos
deve ser alterado.
* O processo selecionado fica intermitente.

Usa-se para alterar o conteddo da indicacdo selecionada (se¢éo intermitente) e para
ativar/desativar a costura de ponto reverso no final da costura.

Usa-se para alterar o conteudo da indicacdo selecionada (se¢éo intermitente).

: Usa-se para chamar a funcdo de suporte de producdo (mantendo o interruptor pres-

sionado durante dois segundos).

Indicadores ® e ®): Varios tipos de informagdes sédo exibidos.

LED © : Acende-se quando o padrdo de costura de ponto reverso é ativado.

LED © : Acende-se quando o padrdo de costura de ponto sobreposto é ativado.

LED (® : Acende-se quando a fungéo de suporte de producdo é exibida.
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( 3. Procedimento de operacao do padrao de costura )

(Atencao) Consulte o Manual de Instrugcoes para cada painel de operacao para saber como operar os padroes
de costura usando um painel de operacao diferente do painel incorporado do cabecote da maquina.

(1) Padrao de costura de ponto reverso

E possivel programar separadamente a costura de ponto reverso no comeco da costura e a costura de

ponto reverso no final da costura.

1)

Sem costura de
ponto reverso :

Costura de
ponto reverso :

Costura de ponto
reverso duplo :

SE == s=

L
1 ]
oo
1 ]

2)

— 22—

[Procedimento de definicdo da costura de ponto
reverso]

A ativacdo/desativacdo do padrdo da costura de
ponto reverso pode ser feita com a presséo do

interruptor (1 )

Quando o padrao da costura de ponto reverso é
ativado, o LED (© acende-se, o nimero de pon-
tos da costura de ponto reverso no comeco da
costura é exibido em (A), e o nimero de pontos
da costura de ponto reverso no final da costura
é exibido em ®.

Selecione um processo (A, B, C ou D) para o
qual o numero de pontos deve ser alterado com

o interruptor 0.

O numero que esta intermitente indica o proces-
so que esta sendo definido.

Altere o nimero de pontos para o procedimento

selecionado com o interruptor B @ e interrup-

tor 0.

Pressione o interruptor | « | @ para confirmar a

mudanca feita. (O numero de pontos pode ser
definido no intervalo de 0 a 15.)

(Atencao) A maquina de costura nao podera realizar

a costura se a indicacdo do numero de pontos
para um processo estiver intermitente.

Quando a indicagédo do numero de pontos re-
versos nao esta intermitente, cada pressédo do

interruptor m © muda o modo de costura de

ponto reverso de “costura de ponto reverso no
comeco da costura”, “costura de ponto reverso
duplo no comeco da costura” e “sem costura de

ponto reverso no comego da costura”.
Além disso, cada vez que o interruptor B (5)

é pressionado, a fungdo de costura de ponto
reverso muda de costura de ponto reverso no
final da costura para costura de ponto reverso
duplo no final da costura e, em seguida, para
sem costura de ponto reverso no final da costu-
ra, nessa ordem.



(2) Padrao de costura de ponto sobreposto

O padréo de costura de ponto sobreposto pode ser programado.

A : Definigao do numero de pontos para a costura de ponto normal
A c c 0 a 5 pontos
B : Definicdo do nimero de pontos para costura de ponto reverso
0 a 5 pontos
C : Definigdo do numero de pontos para a costura de ponto normal
0 a 5 pontos
B B D : Numero de vezes de repeticao
\ / 0 a9 vezes
b (Atencao) Quando o processo D é definido para 5 vezes, a costura

é repetidacomoA-B-C-B-C.

[Procedimento de definicao da costura de ponto

sobreposto]

1) A ativagéo/desativacdo do padrdo de costura de
ponto sobreposto pode ser feita com a pressao

do interruptor (2}
Quando o padrao de costura de ponto sobre-
posto ¢é ativado, o LED (D) acende-se.

2) Selecione um processo (A, B, C ou D) para o
qual o nimero de pontos deve ser alterado com
o interruptor 0.
O numero que esta intermitente indica o proces-
S0 que esta sendo definido.

3) Altere o nimero de pontos para o processo selecionado com o interruptor B O e interruptor 0.

4) Pressione o interruptor | «d | € para confirmar a mudanca feita.
(A maquina de costura ndo funcionara a menos que a definicdo seja confirmada pela pressao do inter-

ruptor (3 )]

(Atencao) O padrao de costura de ponto sobreposto é realizado no modo de funcionamento automatico.
Ao pisar no pedal, a maquina de costura realizara automaticamente a costura do nimero de pontos so-
brepostos.
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(4. Definicao de um toque )

Uma parte dos itens de definicdo de fun¢do pode ser facilmente alterada no estado de costura normal.
(Atencao) Para a definicao das fungées que nao sao cobertas nesta parte, consulte "II-6. Definicao das

funcoes" p. 28.
une P [Procedimento de definicdo de um toque]

1) Pressione o interruptor @ @ durante um segundo
para colocar o painel no modo de definicao de funcéo.

® 2) Mude o item a ser definido com o interruptor |
1 © ou o interruptor 0. Em seguida, o valor de
C

definicdo pode ser alterado com o interruptor

" ,'- @ e interruptor 0.
3) Para voltar ao estado de costura normal, pressio-

4 . 4 ne o interruptor @ (7}
[ — H + ’ (Atencao) A definicao é confirmada pela presséao do
interruptor @ (7]
A costura automatica de uma vez, sensor de
0/ J borda de material, corte de linha pelo sensor de

borda de material e o nimero de pontos do sen-

®

sor de borda de material nao sido exibidos na

- definicao predefinida no momento de entrega.
Funcéo de corte de linha (; , J¥) gaop 9
,'- o : A operagédo de corte de linha ndo é realizada (proibi¢do de saida de solendide: Cortador de linha, retira-linha)
n

A operacéo de corte de linha é ativada.

Da

=

Fungdo do retira-linha (&  7)
+ F F :O retira-linha ndo funciona apds o corte da linha

5 . O retira-linha funciona apds o corte da linha

N~

=

Funcéo de ponto automatico de uma vez ( '-, H ,'- )

0 ,'- r : Funcgédo de ponto automatico de uma vez € desativada.

o - Funcdo de ponto automatico de uma vez é ativada.

(Atencao) Esta funcéo é ativada quando a funcéo do sensor de final de material é definida. Ndo é possivel

@

)

proibir a operacao de uma vez durante a operacao de costura de ponto sobreposto. O nimero de rota-
coes é o valor definido para a definicao N° 38.

Definicdo da velocidade méxima de costura (5 M )

A velocidade mais alta de costura do cabegote da maquina é definida. O limite superior do valor de definicdo
difere com o tipo de cabecgote de maquina ao qual a SC esta conectada.
Intervalo de definicdo : 150 — Valor max. [pontos/min]

Fungéo do sensor de final de material (E )

FF Funcéo do sensor de final de material é desativada.

v 1 . Ao detectar o final do material, a maquina de costura para de funcionar depois de costurar o nimero
de pontos definido com @ (£ 4 5 7).

Esta funcéo é ativada quando o sensor de borda do material é configurado com a definicdo de fungcdo N° 12.

1= :l

Fungao de corte de linha pelo sensor de final de material (, ,,’ D r )

0 F :Atvaa funcéo de corte de linha automatico apos a deteccdo do final do material.

0 i - Ao detectar o final do material, a maquma de costura realiza o corte da linha depois de costurar o
ntimero de pontos definido com @ (F o % 1 ).

Esta fungéo é ativada quando o sensor de borda do material € configurado com a definicao de fungdo N° 12.

Numero de pontos para o sensor de final de material (F o 5 /)
O ndmero de pontos a ser costurado a partir da detecgdo do final do material até a parada da maquina de costura
Numero de pontos que pode ser definido : 0 a 9 (pontos)

(Atencao) Esta funcao é ativada quando a fun¢ao do sensor de final de material é definida. Se o nimero

de pontos especificado for inadequado, a maquina de costura podera nao parar dentro do nimero de
pontos predefinido dependendo do numero de rotagcées da maquina de costura.

Ajuste da quantidade de luzdo LED (/. H /1 F)
A quantidade de luz do LED é ajustada
Intervalo de definicdo: 0a 100
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(5. Funcao de suporte de producao )

A fungéo de suporte de produgéo consiste em trés fungdes diferentes (seis modos diferentes) tais como a
funcdo de geréncia do volume de producéo, funcdo de medi¢do de funcionamento e funcdo do contador de
bobina. Cada uma delas possui 0 seu proprio efeito de suporte de producédo. Selecione a fungéo apropriada

(modo) conforme seja necessario.
B Funcéo de geréncia do volume de producéo
Modo de exibi¢do do N° de pecas alvo [F100]

Modo de exibicdo da diferenga do N° de pecas alvo/real [F200]

O numero de pecas alvo, numero de pecas real e a diferente entre os numeros de pecas alvo e real

ao longo do periodo de funcionamento séo exibidos para notificar os operadores sobre um atraso ou
avango em tempo real. Assim os operadores das maquinas de costura podem trabalhar constantemente
conferindo o seu proprio ritmo de trabalho. Isso ajuda a elevar a consciéncia sobre o alvo, aumentando
assim a produtividade. Além disso, € possivel detectar um atraso no trabalho com antecipacéo, o que
por sua vez permite a detec¢do de problemas e a implementacdo de medidas corretivas.

B Funcao de medicao do funcionamento

Modo de exibicdo da taxa de disponibilidade da maquina de costura [F300]

Modo de exibi¢cdo do tempo de passo [F400]

Modo de exibicdo do nimero médio de revolugbes [F500]

O estado de disponibilidade da maquina de costura é medido automaticamente, sendo exibido no painel
de controle. Os dados obtidos podem ser usados como dados basicos para realizar andlises de proces-
S0, arranjo de linha de producéo e verificagao eficaz do equipamento.

B Funcéo do contador de bobina
Modo de exibi¢do do contador de bobina

Para mudar as bobinas antes que a bobina atual fique sem linha, o tempo para a troca da bobina é noti-

ficado.

(Atencao) Os modos F100 a F500 sao desativados
antes da maquina de costura sair da fabrica.
O estado ativacao/desativacao do modo é altera-
do de acordo com a definicdo da funcéo do con-
tador de linha da bobina (definicdo da funcdo N°
6).

[Para usar o modelo de suporte da producéao]
Mantenha o interruptor @ @ pressionado (um se-

gundo) no estado de costura normal para chamar a
tela de definicdo de um toque.

. . . alsq
Em seguida, pressione o interruptor E Qouo

. 1 A A ..
interruptor |$%$°$| @ para definir cada modo de supor-
vyl

te da producdo no estado de ativacdo/desativacédo
para chamar a tela de definicdo de um toque.

Pressione o interrupto © ou o interruptor

O para selecionar o0 modo que deseja definir no es-
tado de ativagdo/desativagéo.
O estado de ativacao/desativacdo da exibicdo pode

ser alterado com o interruptor B @ ou interruptor

+lo

Para voltar ao estado de costura normal, pressione

o interruptor @ 0.
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A costura pode ser realizada com os dados de suporte da producéo exibidos no painel de controle.
[Operacoes basicas dos modos de suporte da producao]

1) Ao pressionar o interruptor @ @ no estado

de costura normal, o LED () acende-se para
indicar o modo de suporte da producéo.
2) Afuncdo de suporte da produgédo pode ser

alterada com o interruptor © ou interruptor

o

3) Os dados marcados com (*1) na Tabela 1 “Indi-
cador ®” podem ser alterados com o interruptor

B O e interruptor 0.

4) Ao manter o interruptor @ pressionado durante dois segundos, o indicador ® e o LED ® comeca-

réo a piscar. Enquanto estiver piscando, os dados marcados com (*2) na Tabela 1 “Exibicdo nos modos”
podem ser alterados com o interruptor B @ e interruptor 0.

Ao pressionar o interruptor @ @, o valor marcado com (*2) é confirmado e o indicador ® e o LED ®

param de piscatr.

5) O valor com uma marca de sustenido (*30 na Tabela 1 “Exibigdo dos modos” s6 pode ser alterado logo

apos a reposi¢ao com o interruptor B O ¢ interruptor 0.

6) Consulte a tabela “Operagéo de reposicdo de modo” para o procedimento de reposicao dos dados.

7) Para voltar ao estado de costura normal, pressione o interruptor @ Q.

Os dados a serem exibidos nos respectivos modos sdo descritos na tabela a seguir.
Tabela 1: Exibicado dos modos

Nome do modo

Indicador

Indicador

Indicador ® (quando o
interruptor B O ¢ pressio-

nado)

Modo de exibicdo do N° de
pecas alvo (F100)

Numero de pecas real (Uni-
dade: peca) (*1)

Numero de pecas alvo (Uni-
dade: peca) (*2)

Modo de exibicdo da dife-
renca do N° de pecas alvo/
real (F200)

Diferenca entre o nimero
de pecas alvo e o nimero
de pecas real (d: peca) (*1)

Tempo de passo alvo (Uni-
dade: 100 mseg) (*2)

dor de bobina

na (*3)

Modo de exibicao da taxa | oP-r Taxa de disponibilidade da | Exibicdo da taxa de disponi-
de disponibilidade da ma- magquina de costura na cos- | bilidade média da maquina
quina de costura (F300) tura anterior (Unidade: %) | de costura (Unidade: %)
Modo de exibicdo do tempo | Pi-T Tempo de passo na costura | Exibicdo do tempo de passo
de passo (F400) anterior (Unidade: 1 seg) médio (Unidade: 100 mseg)
Modo de exibicdo do nu- | ASPd Exibicdo do nimero médio | Exibigdo do niumero médio
mero médio de revolugbes de revolugées (Unidade: de revolugées (Unidade:
(F500) sti/min) sti/min)

Modo de exibicdo do conta- | bbn Valor do contador de bobi- | -
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Tabela 2: Operacao de reposicdo de modo

Nome do modo

Interruptor B @ (mantido pressio-

nado durante 2 segundos)

Interruptor B @ (mantido pressionado

durante 4 segundos)

Modo de exibicdo do N° de pecas
alvo (F100)

Reposiciona o numero de pegas real.
Reposiciona a diferenca entre o nu-
mero de pecas alvo e o numero de
pecas real.

Modo de exibicdo da diferenca do
N° de pecas alvo/real (F200)

Reposiciona o numero de pegas real.
Reposiciona a diferenga entre o nu-
mero de pecas alvo e o numero de
pecas real.

Modo de exibicdo da taxa de dis-
ponibilidade da maquina de costu-
ra (F300)

Reposiciona a taxa de disponibilida-
de da maquina de costura.

eposiciona a taxa de disponibilidade da
maquina de costura.

Reposiciona o tempo de passo médio.
Reposiciona o nimero médio de revolu-
¢bes da maquina de costura.

Modo de exibicdo do tempo de
passo (F400)

Reposiciona o tempo de passo mé-
dio.

Reposiciona a taxa de disponibilidade da
maquina de costura.

Reposiciona o tempo de passo médio.
Reposiciona o nimero médio de revolu-
¢Oes da maquina de costura.

Modo de exibicdo do numero mé-
dio de revolugdes (F500)

Reposiciona o nimero médio de re-
volugGes da maquina de costura.

Reposiciona a taxa de disponibilidade da
maquina de costura.

Reposiciona o tempo de passo médio.
Reposiciona o nimero médio de revolu-
¢Oes da maquina de costura.

Modo de exibicdo do contador de
bobina

Reposiciona o valor do contador
de bobina. (Repare que somente o
contador de bobina é reposicionado
imediatamente pela pressdo do inter-

ruptor B (5 B

[Definicdo detalhada da funcao de geréncia do volume de producéo (F101, F102)]

Ao manter o interruptor @ @ pressionado (durante

trés segundos) no modo de exibicdo do N° de pecas
alvo (F100) ou no modo de exibicao de diferenca do
N° de pecas alvo/real (F200), torna-se possivel fazer
a definicao detalhada da fung¢ao de geréncia do vo-
lume de producéo.

O estado de definicdo do nimero de vezes de corte
de linha (F101) e o estado do alarme de realizagdo
do objetivo (F102) podem ser mudados com a pres-

sdo do interruptor © ou do interruptor 0.

O numero de vezes de corte de linha para costurar
uma peca de roupa pode ser definido com a pressdo

do interruptor E @ ou do interruptor 0O no es-

tado de definicdo do numero de vezes de corte de linha (F101).
E possivel definir se o alarme devera soar ou ndo quando o numero real de pegas atingir o volume alvo

pressionando o interruptor B @ ou o interruptor 0 no estado de definicdo do alarme de realizagdo do

objetivo (F102).
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(6. Definicao das funcoées )

FuncGes que podem ser selecionadas e especificadas.

(Atencao) Consulte o Manual de Instrucdes para cada painel de operacdo para saber como operar os padrées
de costura usando um painel de operacao diferente do painel incorporado do cabecote da maquina.

a [m] O \
AlLB1 1 /¢|: /é ®
] |
A B cC D
m ogCIN I
n 00| e
Ldq P V. .
aifg) =+

1) Ligue a energia com o interruptor @ @ pres-
sionado.
(O item que foi alterado durante o trabalho ante-
rior € exibido.)
* Se atela ndo mudar, realize a operacédo descri-
ta no passo 1) de novo.

(Atencao) Certifique-se de ligar a energia de novo
depois de um ou dois segundos de desliga-la.
Se a energia for ligada logo apds ser desligada,
a maquina de costura podera nao funcionar nor-
malmente. Neste caso, certifique-se de ligar a
energia de novo adequadamente.

2) Para mover o N° da definicdo para diante, pres-

sione o interruptor @. Para mover o N° da
definicao para tras, pressione o interruptor 6.
(Atencao) Se o N° da definicao for movido para
diante (ou para tras), o conteudo anterior (ou

subsequente) da definicdo sera confirmado.
Tome cuidado ao mudar o contetido de uma de-

finicao (ao pressionar o interruptor B / H )-
Exemplo: Para alterar o nimero maximo de rotagées
(definicdo N° 96)
Pressione o interruptor | «d | € ou o interruptor

O para chamar a definigdo N° “96”.
O valor de definigcao atual aparece no indicador
(®. Pressione o interruptor B @ para alterar a

definicdo para “2500”.
* O conteudo da definicdo do N° da definicdo vol-
ta ao valor inicial com a pressao simultédnea dos

interruptores B Q¢ 0.

3) Apos a conclusédo do procedimento de alteracéo,
pressione o interruptor | «d | @ ou o interruptor

ﬁ O para confirmar o valor atualizado.
(Atencao) Se a energia for desligada antes que
este procedimento seja realizado, o contetudo
alterado nao sera atualizado. Ao pressionar o

interruptor © , a indicacao no painel muda
para o N° de definicdo anterior. Ao pressionar o
interruptor 0, a indicacao no painel muda

para o N° de definicao subsequente. Apds a
conclusao da operacao, a maquina voltara ao
estado de costura normal quando a energia for
desligada e ligada de novo.
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( 7. Lista das definic6es de funcao )

o I Intervalo de Indicagéo da definicdo de Pagina
N ltem Descriggo definicao funcéo de ref.
1 | Fungédo de O numero de pontos a ser costurado a uma baixa velocidade
inicio suave gquando a func¢ao de inicio suave é usada no inicio da costura. 0a9
0 : Afungéo ndo € selecionada. (pontos) | | | | 1 || | | | 0 | 33
1 a9 : O ndmero de pontos a ser costurado no modo de inicio p
suave.
2 | Funcdo do Funcéo do sensor de final de material
sensor de final 0 : Desativa a fungdo de detecgéo de final de material. 0/ | | | | > ” | | | 0 | a3
de material 1 : Apds a detecgao do final do material, o numero especificado
de pontos (N° 4) é costurado e a maquina de costura para.
3 | Funcdo de corte | Funcgédo de corte de linha pelo sensor de final de material
de linha pelo 0 : Desativa a funcdo de corte de linha automatico apds a de-
sensor de final teccdo do final do material.
de material 1: Apds a deteccdo do final do material, o nimero especifica- on LI T Is]L [ [ [o]] a3
do de pontos (N° 4) é costurado e, em seguida, a maquina
de costura para e realiza o corte de linha automatico.
4 | Numero de Numero de pontos para o sensor de final de material
pontos para o Numero de pontos desde a detecgdo do final do material até a 0ai9 | | | | 4 ” | | | 5 | 33
sensor de final | parada da maquina de costura. (pontos)
de material
5 | Funcédo de Funcéo de reducéo de tremulacdo
reducdo de 0 : Desativa a funcdo de reducéo de tremulagéo. on | | | | 5 || | | | 0 | 33
tremulagéao 1: Ativa a fungdo de reducgéo de tremulagéo.
6 | Funcdo de Fungéo de contagem de linha da bobina
contagem de 0 : Desativa a fungdo de contagem da linha de bobina on | | | | 6 || | | | 1 | 33
linha da bobina 1: Ativa a funcéo de contagem da linha de bobina.
7 | Unidade de Unidade de contagem de linha da bobina
contagem de 0 : 1 contagem/10 pontos
linha da bobina 1: 1 contagem/15 pontos 0a3 | | | |7 || | | | 0 |
2 : 1 contagem/20 pontos
3 : 1 contagem/corte de linha
8 | Numero de Velocidade da costura de ponto reverso
rotacées da 150 a 3.000
costura de otminy | | [8][1]9]o]0]
ponto reverso
9 | Funcdo de Funcéo de proibicdo de corte de linha
proibicdo de 0 : Ativa o corte de linha.
corte de linha 1: Proibe o corte de linha. on | | | |9 ” | | |0 | 33
(A saida de solendide é proibida: Cortador de linha e retira-linha)
10 | Definicdo A posicdo da barra da agulha € especificada quando a maquina
da posicéo de costura para.
de parada 0: A barra da agulha para na sua posig¢ao inferior.
da barra da 1: Abarra da agulha para na sua posi¢cao superior. 01 | | | 1 | 0 || | | | 0 | 33
agulha quando
a maquina de
costura para
11 | Som de Som de confirmagéo de operagdo para o painel de operagéo
confirmacgéo de 0 : Desativa o0 som de confirmagédo de operacgéo.
operagéo para 1: Ativa o0 som de confirmagéo de operacéo. 0/ | | | 1 | 1 || | | | 1 | 33
o painel de
operacao
12 | Selegdo da Mudanca da fung¢do do interruptor opcional
fungao do
interruptor | | |1|2||°|P|T|—| 34
opcional
13 | Funcéo de Funcéo de proibigcdo do inicio da maquina de costura pela conta-
proibicdo gem de linha da bobina
do inicio da 0 : Quando a contagem sai do intervalo especificado (-1 ou me-
maquina de nos) A fungéo de proibigdo de inicio da maquina de costura
costura pelo apos o corte de linha ndo funciona.
contador de 1 : Quando a contagem sai do intervalo especificado (-1 ou me- 0a2 | | | 1 | 3 ” | | | 0 |
linha da bobina nos) A fungéo de proibicdo de inicio da maquina de costura
apos o corte de linha funciona.
2 : Quando a contagem sai do intervalo especificado (-1 ou
menos), a maquina de costura para uma vez. A fungdo de
proibicdo de inicio da maquina de costura apds o corte de
linha funciona.
14 | Contador de Funcéo de contagem de costura (nimero de conclusdo do processo)
costura 0 : Desativa a fungdo do contador de costura. c
1: Ativa a fungéo do contador de costura. (Cada vez que o
corte de linha é realizado.) 0a2 LI sl L [1]] &7
2: Com a funcdo de entrada do interruptor de contagem de
costura
15 | Fungéo de A operacéo de retira-linha apds o corte de linha € especificada.
retira-linha apds 0 : Desativa o retira-linha apds o corte de linha. on | | | 1 | 5 || | | | 1 |
corte de linha 1: Ativa o retira-linha apds o corte de linha.
21 | Funcéo de Funcéo de elevacdo do calcador quando o pedal esta na posicdo
elevacao neutra.
automatica do 0 : Desativa a fungéo de elevagdo automatica do calcador na
calcador na posi¢éo neutra. 0n | | | 2 | 1 ” | | | 0 | 37
posicdo neutra 1 : Selecdo da fungdo de elevacgdo do calcador na posicdo neu-
do pedal tra.

* Nao altere os valores de definicdo com asterisco (*), pois eles representam fungées para manutencao. Se o valor de definicao
padrao definido no momento de entrega for alterado, havera o risco de quebrar a maquina ou de deteriorar o seu desempenho.
Se for necessario alterar o valor de definicao, compre o Manual do Engenheiro e siga as instrugées contidas nele.
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o I Intervalo de Indicagdo da definicdo de | Pagina
N Item Descrigao definicao funcao de ref.
22 | Funcéo de Funcéo de mudanca do interruptor de correcdo de subida/desci-

mudanga do da da agulha.
interruptor de 0 : Compensacéo de subida/descida da agulha
correcao de 1 : Compensacéo de um ponto on | | I 2 | 2 || | | I 0 | 37
subida/descida
da agulha
25 | Operagéo de Especificagcdo da operacéo de corte de linha apds afastar a agu-
corte de linha lha da sua posig¢éao superior ou inferior girando o volante com a
apds rotacdo ma&o.
manual do 0 : Ativa a operagéo de corte de linha apds a rotagéo manual 0/ | | | 2 | 5 || | | | 1 |
volante do volante.
1 : Desativa a operacdo de corte de linha apds a rotacéo ma-
nual do volante.
29 | Defini¢do do Esta funcédo define o tempo de sucgdo do movimento inicial do
tempo de retor- | solendide de remate.
no de solendide 50 ms a 500 ms 50 a 500
de alimentacéo (ms) | | I 2 | 9 H | 2 | 5 I 0 | 37
reversa do tipo
de um toque
30 | Fungéo de Fungéo de ponto reverso em progresso
ponto reverso 0 : Funcao de ponto reverso do tipo um toque normal 01 | | | 3 | 0 || | | | 0 | 38
em progresso 1 : Ativa a funcdo de ponto reverso em progresso
31 | Numero de Numero de pontos na costura de ponto reverso em progresso.
pontos na cos-
tura de ponto (00%10%) | | |3 | 1 || | | |4 | 38
reverso em P
progresso
32 | Condicéo Condicéo efetiva de ponto reverso em progresso
efetiva de ponto 0 : Desativa a fungdo quando a maquina de costura para.
reverso em pro- 1 : Ativa a fungdo quando a maquina de costura para.
gresso quando 0/1 | | | 3 | 2 || | | | 0 | 38
a maquina de
costura esta
parando
33 | Funcéo de corte | Funcgéo de corte de linha por ponto reverso em progresso
de linha por 0 : Desativa a fungdo de corte de linha apds a conclusdo do
ponto reverso ponto reverso em progresso. 01 | | I 3 | 3 || | | I 0 | 38
em progresso 1 : Ativa o corte de linha apds a conclusdo do ponto reverso
em progresso.
35 | Numero de ro- Velocidade mais baixa por pedal 150 a MAX
tac6es a baixa (O valor MAX. difere com o cabegote da maquina.) (sti/min) ) | | | 3 | 5 || | 2 | 0 | 0 |
velocidade
36 | Numero de ro- Velocidade do corte da linha (
tac6es de corte | (O valor MAX. difere com o cabegote da méaquina.) 1%215#?))(' | | | 3 | 6 || | 3 | 0 | 0 |
de linha
37 | Numero de ro- Velocidade de costura no inicio da costura (inicio suave) 100 a MAX
tagGes do inicio | (O valor MAX. difere com o cabegote da maquina.) (sti/min) | | | 3 | 7 || | 8 | 0 | 0 | 33
suave
38 | Velocidade de Velocidade de uma vez (O valor max. depende do numero de 150 a MAX
uma vez rotages do cabegote da maquina de costura.) (sti/min) | | I 3 | 8 || 2 | 5 | 0 I 0 | 38
39 | Curso do pedal | Posicdo onde a maquina de costura comega a girar desde a po- 10a50
no inicio da sicdo neutra do pedal (curso do pedal). (0,1 mm) | | | 3 | 9 || | | 3 | 0 |
rotacdo ’
40 | Secdo de baixa | Posicdo onde a maquina de costura comeca a acelerar desde a 102100
velocidade do posicéo neutra do pedal (curso do pedal). | | | 4 | 0 || | | 6 | 0 |
pedal (0,1 mm)
41 | Posig4o inicial Posicdo onde o calcador de tecido comega a levantar-se desde
de elevagdo do | a posi¢ao neutra do pedal (curso do pedal). -60a-10 | | I 4 | 1 || | — | 2 I 1 |
calcador por (0,1mm)
pedal
42 | Posicéo inicial Posi¢&o inicial de descida do calcador 8a50
de descidado | Curso desde a posigéo neutra (0,1 mm) | | | 4 | 2 || | | 1 | 0 |
calcador ’
43 | Curso do pedal | Posigcdo 2 onde o corte de linha comega desde a posi¢édo neutra
2 para corte de | do pedal. (Quando a fungdo de elevagdo do calcador por pedal | —60 a—10 | | I 4 | 3 || | — | 5 I 1 |
linha inicial esta equipada.) (Curso do pedal) (0,1 mm)
(Efetivo apenas quando o item N° 50 esta definido para 1.)
44 | Curso do pedal | Posicdo onde a maquina de costura atinge a sua velocidade de
para atingir o costura mais alta desde a posi¢éo neutra do pedal (curso do pe- 10a150 | | I 4 | 4 || | 1 | 5 I 0 |
numero maximo | dal). (0,1 mm)
de rotacées
45 | Compensacao Valor de compensacéo do sensor do pedal
do ponto neutro -15a15 | | |4|5|| | | |0|
do pedal
47 | Funcdo de sele- | Tempo de limitagdo de espera para elevar dispositivo elevador 10 a 600
¢do do elevador | automatico do tipo solendide (segundos) | | | 4 | 7 || | | 6 | 0 | 39
automatico 9
48 | Curso do pedal | Posigcdo onde o corte de linha comeca desde a posi¢do neutra | _ 60a—10
1 para corte de | do pedal (pedal padréo) (curso do pedal). (0,1 mm) | | | 4 | 8 || | - | 3 | 5 |
linha inicial (Efetivo apenas quando o item N° 50 esta definido para 0.) ’
49 | Tempo de des- | Define o tempo necessario para a descida do calcador apds a 0 a 500 | | I a | 9 || | 1 | 2 I 0 | 4
cida do calcador | presséo do pedal. (10 ms)

* Nao altere os valores de definicao com asterisco (*), pois eles representam funcoes para manutencao. Se o valor de definicao
padrao definido no momento de entrega for alterado, havera o risco de quebrar a maquina ou de deteriorar o seu desempenho.
Se for necessario alterar o valor de definicao, compre o Manual do Engenheiro e siga as instrucées contidas nele.
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o s Intervalo de | Indicacdo da definicdo de | Pdgina
N Item Descrigao definicao funcdo de ref.
50 | Especificagédo do | Selecdo do tipo de sensor de pedal

pedal :
1: PFL on LI Islof[ [ ] [1]] 48
Consulte “II-10. Selecao das especificacées do pedal” p.43.
51 | Compensagdo do | Compensagdo do inicio do solendide para costura de ponto re-
tempo de ativa- verso no inicio da costura.
¢édo de solendide —36a36
do ponto reverso (10°) LI Is[af[ [ [1]2]] 80
no inicio da cos-
tura
52 | Compensacao Compensacdo de liberagdo do solendide para ponto reverso
do tempo de guando a costura de ponto reverso é realizada no inicio da cos-
desativacdo de tura. - 36 a36
solendide do (10°) | | |5|2|| | |1|8| 39
ponto reverso no
inicio da costura
53 | Compensacgéo Compensacéo de liberagdo do do solendide para ponto reverso
do tempo de quando a costura de ponto reverso é realizada no final da cos-
desativacéo de tura. —36 a36
solendide do pon- (10°) | | |5|3|| | |1|6| 39
to reverso no final
da costura
55 | Elevagdo do cal- | Funcgdo de elevagdo do calcador no momento (apds) do corte
cador apds corte | de linha
de linha 0 : A fungcéo de elevacdo automatica do calcador do prende-
dor apds corte de linha ndo é realizada. on | | | 5 | 5 || | | | 1 | 40
1: A fungdo de elevagdo automatica de calcador apds corte
de linha € realizada.
56 | Revolugdo inver- | Funcdo de revolugdo inversa para elevar agulha no momento
sa para elevar (apods) do corte de linha
agulha apds corte 0 : A fungao de revolugdo inversa para elevar agulha apds
de linha corte de linha nao ¢ realizada. o [ | Is]sll | | Jo] 4o
1: A funcdo de revolucdo inversa para elevar agulha apds
corte de linha é realizada.
58 | Fungéo de sujei- | Funcéo de sujeicdo predeterminada da posi¢ao superior/inferior
cao predetermi- da barra da agulha
nada da posi¢éo 0 : Afuncdo de sujeicdo predeterminada da posicéo superior/
superior/inferior inferior da barra da agulha néo é realizada.
da barra da agu- 1 : Afuncgédo de sujeicdo predeterminada da posi¢do superior/
Iha inferior da barra da agulha (for¢ca de sujeicao € fraca) €
realizada. Oa3 | | |5|8|| | | |0| 40
2 : Afuncéo de sujeicéo predeterminada da posi¢éo superior/
inferior da barra da agulha (forca de sujeicdo é mediana)
é realizada.
3 : A funcdo de sujeicdo predeterminada da posicéo supe-
rior/inferior da barra da agulha (for¢ca de sujeicdo é forte) é
realizada.
59 | Fungdo de mu- Esta fungdo pode especificar a velocidade de costura do ponto
danca automa- reverso no inicio da costura.
tica/manual do 0 : A velocidade dependerd da operacdo manual do pedal
ponto reverso no etc. on | | |5 | 9 H | | |1 | 40
inicio da costura 1: A velocidade dependera da velocidade especificada para
a costura de ponto reverso (N° 8).
60 | Funcéo de Func¢&o no momento de conclusdo da costura de ponto reverso
parada logo apds | no inicio da costura.
ponto reverso no 0 : A funcdo de parada tempordria da maquina de costura no
inicio da costura momento de conclusdo do ponto reverso no inicio da cos-
tura ndo € realizada. 071 | | |6|0|| | | |0| 40
1: Afuncéo de parada temporaria da maquina de costura no
momento de conclusdo do ponto reverso no inicio da cos-
tura é realizada.
64 | Velocidade de Velocidade inicial ao iniciar ponto de condensacdo ou EBT
mudanca do 0a250
ponto de conden- (sti/min) | | | 6 | 4 || | 1 | 8 | 0 |
sagéo ou EBT
(remate final)
70 | Funcéo de O calcador é descido lentamente.
descida suave do 0 : O calcador € descido rapidamente. 01 | | | 7 | 0 || | | | 0 | 41
calcador 1 : O calcador € descido lentamente.
71 | Funcéo de ponto | Ativacgo/desativacdo do ponto reverso duplo
reverso duplo 0 : E desativado. 01 | | I 7 | 1 || | | | 1 |
1: E ativado.
72 | Funcao de sele- Especificagdo do limite de corrente no arranque da maquina de
¢cdo de arranque | costura on | | I 7 | 2 || | | | 0 |
da maquina de 0 : Normal (O limite de corrente é aplicado no arranque)
costura 1 : Répido (O limite de corrente ndo é aplicado no arranque)
73 | Fungéo de reten- | Esta fungdo € usada quando a agulha ndo pode penetrar os
tativa materiais.
0 : Afuncéo de retentativa ndo € fornecida
1 - 10: Afuncéo de retentativa é fornecida 0/1 | | | 7 | 3 || | | | 1 | 41
(Forca de retorno da barra da agulha antes da retentativa:
1 (pequena) — 10 (grande))
76 | Funcéo de uma Especificagéo de operagdo de uma vez até o final do material.
vez 0 : A operagdo de uma vez ndo € realizada. 0N | | | 7 | 6 || | | | 0 | 33

1 : Aoperagéo de uma vez é realizada.

* Nao altere os valores de definicdo com asterisco (*), pois eles representam fungdes para manutengao. Se o valor de definicao
padrédo definido no momento de entrega for alterado, havera o risco de quebrar a maquina ou de deteriorar o seu desempenho.
Se for necessario alterar o valor de definicao, compre o Manual do Engenheiro e siga as instrugées contidas nele.
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o . Intervalo de | Indicacdo da definicdo de | Pdgina
N Item Descrigao definicao funcdo de ref.
84 | Tempo de sucgédo | Tempo de movimento de sucgéo do solendide de elevagéo do

de movimento ini- | calcador
cial do solendide 50(;5)00 | | I 8 | 4 || | 2 | 5 | 0 | 41
de elevacéo do
calcador
87 | Funcéo de sele- A curva do pedal é selecionada. (Melhoria da operacdo de mar-
¢éo da curva do cha gradual do pedal)
pedal 2\
Numero de rotagées -
N oz [T Te[7][ T To]
[
Curso do pedal
90 | Fungdo de movi- | Definicdo da funcéo de parada automatica logo apds ligar a
mento inicial até | energia. o | | |9 | 0 || | | | 1 | 42
parada 0 : Desativado
1 : Ativado
91 | Fungéo de proibi- | Funciona em combinagéo com o cabegote de maquina equipa-
¢do de operagdo | do com fungéo de liberagdo de tenséo.
de compensagéao 0 : Ativa a fungéo de liberacéo de tenséo. 0/1 | | I 9 | 1 || | | | 1 |
apos rotacdo ma- 1 : Desativa a fungéo de liberacdo de tenséo.
nual do volante
92 | Fungéo de redu- | Funcéo para reduzir velocidade no momento de concluséo do
¢ao da veloci- ponto reverso no inicio da costura.
dade do ponto 0 : Avelocidade ndo é reduzida. 0/1 | | I 9 | 2 || | | | 0 | 41
reverso no inicio 1: Avelocidade € reduzida.
da costura
93 | Fungéo adicional | A operagéo do interruptor de compensagéo de subida/descida
do interruptor de | da agulha é alterada apds ligar a maquina ou apds corte de
compensacdo de | linha.
subida/descida 0 : Normal (somente ponto de compensagéo de subida/desci- 0/1 | | | 9 | 3 || | | | 0 | 42
da agulha da de agulha)
1: O ponto de compensagdo de um ponto € realizado so-
mente quando a mudanc¢a mencionada acima for feita.
(Parada superior — parada superior)
94 | Fungéo continua | A funcdo que néo para a maquina de costura combinando o
+ sem parar de ponto continuo com o ponto de uma vez usando a fun¢do de
uma vez costura de programa que € disponivel no painel de operacéo IT.
0 : Normal (A maquina de costura para quando um passo é 0/1 | | I 9 | 4 || | | | 0 | 42
concluido.)
1: A maquina de costura ndo para quando um passo €& con-
cluido, continuando ao préximo passo.
95 | Funcéo de sele- Selecdo do cabegote da maquina a ser usado.
¢80 de cabecote | (Quando o cabegote da maquina é mudado, cada item de defi- | | I 9 | 5 || 8 | 7 | A | S |
ni¢do é mudado para o valor inicial do cabegote da maquina.)
96 | Definicao do E possivel definir o nimero méx, de rotagdes do cabegote da (
ndmero max. de maquina de costura. (O valor MAX. difere com o cabecote da 15(21%%\))(' | | I 9 | 6 || 4 | 0 | 0 | 0 | 42
rotag6es maquina.)
100 | Numero de Define o nimero de pontos a costurar no comego da costura
pontos costura- antes que o solendide do prendedor de linha (CN36-7) comece
dos antes que a funcionar. 0a9
o prendedor de 0 : O solendide do prendedor de linha ndo funciona. (pontos) | | 1 I 0 | 0 || | | | 0 |
linha funcione 1-9 : O numero de pontos a costurar antes que o solendide P
no comeco da do prendedor de linha funcione
costura
103 | Tempo de retardo | Especificacdo do tempo de retardo desde a parada da maquina
de desativagdo de costura até a desativagdo de saida usando a fungdo de sai- 100 a | | 1 | 0 | 3 || | 5 | 0 | 0 |
da saidadores- | dado resfriador de agulha. 2000 ms
friador de agulha
109 | Definicdo da Usa-se para ajustar o brilho da luz LED
utilidade do 0 : Saida desativada
atenuador de 0 a 100% | |1|°|9|| |1|0|°| 42
luminosidade da
luz LED
120 | Compensacéao Compensacédo do angulo de referéncia do eixo principal
do angulo de N 11210 -1113
dodngulode soaco || [1]2][0][ [-[1]3] 4
principal
121 | Compensagdo do | O angulo para detectar o inicio da posigdo superior € compen-
angulo inicial da sado. -15a15 | |1 |2 |1 || | | |5| 42
posicéo superior
122 | Compensagéo do | O angulo para detectar o inicio da posigéo inferior € compensa-
angulo imcial da | do. sats (212 T 1 T0]|
posicédo inferior
124 | Definigdo da Definicdo para reduzir o consumo de energia enquanto a ma-
funcdo de quina de costura estd no modo de espera
economia de 0 : Desativa o modo de economia de energia 0/1 | | 1 I 2 | 4 || | | | 0 | 42

energia durante
modo de espera

1: Ativa o modo de economia de energia

* Nao altere os valores de definicao com asterisco (*), pois eles representam fungcées para manutencao. Se o valor de definicdo
padrao definido no momento de entrega for alterado, havera o risco de quebrar a maquina ou de deteriorar o seu desempenho.
Se for necessario alterar o valor de definicdo, compre o Manual do Engenheiro e siga as instru¢oes contidas nele.
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(8. Explicacao detalhada da selecao das funcoes )

(D Selecéo da funcéo de inicio suave (Definicdo da fungdo N° 1)
A linha da agulha pode néo entrelagcar-se com a linha da bobina no inicio da costura quando o passo do
ponto (comprimento do ponto) for pequeno ou se for usada uma agulha grossa. Para solucionar esse proble-
ma, esta fungdo (chamada de “inicio suave”) € usada para limitar a velocidade de costura, garantindo assim
uma formacao exitosa dos pontos iniciais.

| || || || 1 || || || || 0 | 0: A funcdo nédo é selecionada.
1a9: O nudmero de pontos a ser costurado no modo de inicio suave.

E possivel alterar a limitagdo da velocidade de costura pela funcéo de inicio suave. (Definicdo da fungédo N° 37)
| ” " 3 " 7 || ” 8 " 0 " 0 | Intervalolde definicdo dos dados ]
100 a MAX. pontos/min <10 sti/min> (O valor MAX. difere com o cabecote
da maquina.)

(@ Funcao do sensor de final de material (Definicdo da fungédo N° 2 a 4, 76)

Esta funcéo é possivel quando o sensor de final de material esta equipado.

Para maiores detalhes, consult "II-16. Conexao do sensor de final de material" p. 49, e 0 manual de ins-
trucdes para o sensor de final de material.

(® Funcao de reducao de tremulacéo (Definicdo da fungdo N° 5)
Esta fun¢do reduz a tremulagdo da luz manual no inicio da costura.
| ” " " 5 || ” " " 0 | 0 : Desativa a fungéo de reducéo de tremulacgéo.
1 : Ativa a fungéo de reducéo de tremulagéo.

(Atencao) Quando a funcéo de reducao de tremulacéo é ativada, a velocidade de inicio da maquina de
costura diminui.

@ Funcao de contagem da linha da bobina (Definicao da funcao N° 6)
Quando o painel de controle € usado, a fungdo subtrai do valor predeterminado e indica a quantidade usada
de linha da bobina.
Para maiores detalhes, consulte 0 manual de instru¢cGes para o painel de controle.
| ” " " 6 || ” " " 1 | 0 : Desativa a fungéo de contagem da linha de bobina
1 : Ativa a funcdo de contagem da linha de bobina.
(Atencado) Se “0” for definido, a indicacao LCD no painel de controle se apagara e a funcdo de conta-
gem de linha da bobina sera desativada.

(® Funcao de proibicao de corte de linha (Definicdo da funcao N° 9)
Esta funcéo desativa a saida do solendide de corte de linha e a saida do solendide do retira-linha quando o
corte de linha ¢é atuado.

Com esta funcéo, é possivel entrancar e costurar material de costura separado sem cortar a linha.
0 : Desativado Ativa o corte de linha. (A linha pode ser cortada.)
LD Tefl I I el 1 Ativado Desativa o corte de linha. (A linha ndo pode ser cortada.)

(® Definicao da posicdo de parada da barra da agulha quando a maquina de costura para (Definicdo
da funcao N° 10)
Especificagcdo da posi¢ao da barra da agulha quando o pedal esta na posi¢éao neutra.

| || || 1 || 0 || || || || 0 | 0 : Inferior A barra da agulha para na posi¢cdo mais baixa do seu curso.
1 : Superior Abarra da agulha para na posicdo mais alta do seu curso.
(Atencao) Se a posicao de parada da barra da agulha for definida para a posicao mais alta, a acao de cor-
te de linha sera tomada a apés a descida da barra da agulha para a sua posicdo mais baixa.

(@ Som de operacao do painel (Definicao da funcao N° 11)
E possivel ativar ou desativar o som de operacéo do painel.

[ Ta]1][ | | J1] o©:DesativadoDesativao som de confirmag&o de operagéo.
1 : Ativado Ativa o som de confirmagéo de operacgéo.
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Selecédo da funcao de entrada/saida opcional (Definicdo da funcdo N° 12)

L 2][efp]T]_]

Selecione a definicdo da fungdo N° 12 com o proce-
dimento de operagéo dos procedimentos de defini-

¢do das funcbes 1) a 3).

L] PIT]_|[_IE]n]d]

L]

loJullT]_]

Selecione os itens “End”, “in” e “ouT” com as teclas

00

HODHNEEEE

A

| ||<1||0||1|| L]
ela]a

[Quando selecionar “In”]

O numero de indicagdao do conector de definicdo da fungdo de entrada
aparece na sec¢do de indicagdo (A). Designe o numero de indicagdo com a
tecla €@ ou @. Especifique a fungdo do pino do conector correspondente
ao numero de indicagdo com a tecla @ ou @.

O cddigo e a abreviatura da fun¢do séo exibidos alternadamente no indica-
dor (B. (Para a relagdo entre o N° de entrada do sinal e arranjo dos pinos
do conector, consulte a lista separada.)

[Quando selecionar “ouT”]

O numero de indicacao do conector de definicdo da funcdo de saida apa-
rece na se¢do de indicagdo . Designe o numero de indicagdo com a tecla
© ou 0. Especifique a fungdo do pino do conector correspondente ao nu-
mero de indicacdo com a tecla @ ou @.

O cddigo e a abreviatura da fungdo sdo exibidos alternadamente no indi-
cador ®). (Consulte a tabela separada para a relagédo entre os nimeros de
saida dos sinais e a configuracdo dos pinos do conector.)

* Exemplo: Para designar a funcéao de corte de linha para o numero de indicacdo do conector de
definicao de funcao de entrada “i01” (CN36-4)

L )2]le]P]T]_]

LefPlT]_Jliln] ||

L Lilof1][ [nfo]P]

L Lot ][ Jir]'s|w]

1. Selecione a definicdo da funcdo N° 12 com o procedimento de operagéo
dos procedimentos de definicao das fungbes 1) a 3).
2. Selecione o item “in” com as teclas @ e @.

3. Selecione a porta do nimero de indicagdo “101” com a tecla @.

4. Selecione a fungdo de corte de linha, “TSW”, com as teclas @ e @.

I Acende-se alternadamente.

(L] I T4]

Lo il | Ja]

|
CINEE

L lLiJo]2][s]F]s]|w]

LoflPlT]_Jliln] ||

Le|PIT]_J[_IE]n]d]

o

Aplique a fungdo de corte de linha, “TSW”, com a tecla @.

o

Defina ACTIVE para o sinal com as teclas @ e ©.

Defina a exibicdo para “L” quando o sinal for “Baixo” e o corte de linha
estiver sendo realizado, e defina a exibicdo para “H” quando o sinal for
“Alto” e o corte de linha estiver sendo realizado.

N

Aplique a fungdo mencionada acima com a tecla @.

8. Termine a entrada opcional com a tecla @.

©

Selecione o item “End” com as teclas @ e @ para voltar ao modo de de-
finicdo da funcgéao.
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Lista das funcées de entrada

C?:r:%gge Abtﬁ\:a' Item de funcéo Observagées

0 noP Sem funcéo (Definicao padréo)

1 HS Ponto de compensacao de subida/ | Cada vez que o interruptor € pressionado, o ponto nor-
descida da agulha mal a meio ponto é realizado (Operagéo igual a do inter-

ruptor de ponto de compensacédo de subida/descida no
painel.)

2 bHS Ponto reverso de compensagéo A costura de ponto reverso é realizada a uma baixa ve-

locidade enquanto o interruptor é mantido pressionado.

3 EbT Funcéo de cancelar uma vez o | Ao pressionar a parte posterior do pedal depois de pres-
ponto reverso no final da costura sionar o interruptor, a operacdo do ponto reverso é can-

celada uma vez.

4 TSW Funcéo de corte de linha Esta funcao é realizada como o interruptor de corte de

corte.

5 FL Funcéo de elevacéo do calcador Esta funcdo € realizada como o interruptor do elevador

do calcador.

6 oHS Costura de ponto de compensacdo | Cada vez que o interruptor € pressionado, uma opera-
de um ponto ¢do de um ponto é realizada.

7 SEbT | Fungdo de cancelar ponto reverso | Ao operar o interruptor opcional, € possivel ativar ou de-
no inicio/final sativar a funcao.

8 PnFL | Funcéo de elevag¢do do calcador | Cada vez que o interruptor é pressionado, é possivel
quando o pedal esta na posicdo | selecionar ou ndo a elevagdo automatica do calcador
neutra quando o pedal esta na posi¢do neutra.

9 Ed Entrada do sensor de borda de te- | Esta fungéo funciona como o sinal de entrada do sensor
cido de borda de tecido.

10 LinH Funcdo de proibicdo de pressionar | A rotagdo pelo pedal é proibida.

a parte frontal do pedal

11 TinH Funcéo de proibir a saida de corte | A saida do corte de linha € proibida.
de linha

12 LSSW | Entrada de comando de baixa ve- | Esta fungdo funciona como um interruptor de baixa velo-
locidade cidade para a maquina de costura operada em pé.

13 HSSW | Entrada de comando de alta veloci- | Esta fungéo funciona como um interruptor de alta veloci-
dade dade para a maquina de costura operada em pé.

14 Usw Funcéo de elevacéo da agulha O movimento de parada para cima é realizado quando o

interruptor € pressionado na parado para baixo.

15 bT Entrada do interruptor de ponto re- | O ponto reverso é emitido enquanto o interruptor € man-
verso tido pressionado.

16 SoFT | Entrada do interruptor de inicio su- | A velocidade de ponto é limitada para a velocidade de
ave inicio suave predeterminada contanto que o interruptor

seja mantido pressionado.

17 0oSSW | Entrada do interruptor de comando | Esta fungdo funciona como um comando de velocida-
de velocidade de uma vez de de uma vez contanto que o interruptor seja mantido

pressionado.

18 bKoS Entrada do interruptor de comando | O ponto reverso € realizado de acordo com o comando
de velocidade de uma vez para | de velocidade de uma vez contanto que o interruptor
tras seja mantido pressionado.

19 SFSW | Entrada do interruptor de seguranca | A rotagéo é proibida.

20 MES Entrada do interruptor de seguran- | Funciona como o sinal de entrada do interruptor de se-
ca de corte de linha guranca do cortador de linha.

21 AUbT | Interruptor de cancelamento/adicdo | Cada vez que o interruptor € pressionado, o ponto re-
de ponto reverso automatico verso no inicio da costura ou o ponto reverso no final da

costura é cancelado ou adicionado.

22 CUnT | Entrada do contador de costura Cada vez que o interruptor € pressionado, o valor do

contador de costura é aumentado.

23 Tiin Entrada de proibi¢cdo de comando Tsw | Proibe o comando de corte de linha.

24 USTP | Proibicdo de comando Lsw/Entrada | Proibicdo da costura através do interruptor de pedal. A
de parada de subida de agulha maquina de costura para com sua agulha na posi¢éo su-

perior durante a costura.
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Conectores de definicao das funcdes de entrada

N° do conector N° do pino N° da indicagédo Valor inicial da definicdo da funcédo
CN36 4 i01 noP (Sem definicdo de fungao)
CN54 3 i02 noP (Sem definicao de fungéo)
CN50 12 i03 SoFT (Entrada de limitagéo de velocidade de inicio suave)
CN36 5 i04 bT (Entrada de interruptor de costura de ponto reverso)
CN50 11 i05 LinH (Entrada de proibicdo de presséo da parte frontal do pedal)
7 i06 TSW (Entrada de interruptor de corte de linha)
CN39 11 i07 LSSW (Entrada de interruptor de revolugao de baixa velocidade)
9 i08 HSSW (Entrada de interruptor de revolugdo de alta velocidade)
5 i09 FL (Entrada de interruptor de elevacdo do calcador)
CN57 1 i10 CUnT (Entrada do contador de N° de pegas)
-l i1 noP (Sem definicdo de fungéo)
A i12 noP (Sem definicdo de funcéo)
B i13 noP (Sem definicdo de fungao)
~ Painel 14 noP (Sem definicdo de funco)
incorporado
:[EzA i15 noP (Sem definicdo de fungao)
¥ i16 noP (Sem definigdo de fungéo)
i i17 noP (Sem definicao de fungéo)

* As definicoes do painel incorporado i11 a i17 s6 podem ser feitas se o painel externo estiver conectado a maquina de
costura. Os seus nimeros nao sao exibidos quando o painel externo nao esta conectado a maquina de costura.

Lista das fun¢cées de saida

Cddigo | Abrevia- ~ ~
de fungdo tura Item de fungéo Observacées

0 noP Sem fungéo (Definicao padréo)

1 TrM Saida de corte de linha Saida do sinal de corte de linha

2 WiP Saida do retira-linha Saida do sinal do retira-linha

3 TL Saida de liberagéo da linha Saida do sinal de liberacdo de linha

4 FL Saida do elevador do calcador Saida do sinal de elevagéo do calcador

5 bT Saida de costura de ponto reverso | Saida do sinal de costura de ponto reverso

6 EbT Saida do monitor de cancelamento | Saida do estado de cancelamento de uma vez de ponto
de EBT reverso na fungéo de final.

7 SEbT Saida do monitor de cancelamento | Saida do estado de cancelar ponto reverso no inicio/final.
de ponto reverso no inicio/final

8 AUbT | Saida do monitor de cancelamen- | Saida do estado de cancelamento ou adicdo de ponto
to/adi¢cdo no inicio/final da costura | reverso automatico.

9 SSTA Saida do estado de parada da ma- | Saida do estado de parada da maquina de costura
quina de costura

10 CoolL Saida do resfriador de agulha Saida para resfriador da agulha

11 bUZ Saida do alarme sonoro E emitido quando o valor definido para o contador da bo-

bina foi excedido, quando ocorreu um erro ou quando foi
detectada uma quantidade restante de linha na bobina.
12 LSWo | Saida do comando de revolugées | E emitido o estado do comando de solicitacdo de revolugées.
13 TSWo | Saida do monitor de comando Tsw | Emisséao do estado do comando de corte da linha.

Conector de definicdo das funcoes de saida

N° do conector N° do pino N° da indicacédo Valor inicial da definicdo da fungédo
7 001 bT (Saida de costura de ponto reverso)
CN50 8 002 TrM (Saida de corte de linha)
9 003 LSWo (Entrada de solicitagcdo de revolugées)
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(@ Funcao de contagem de costura (Definicdo da funcao N° 14)
Esta funcdo conta cada vez que o corte de linha é concluido e conta 0 nimero de conclusées do proces-

so de costura.

| | Jl1]al]l || | [1]| 0:Desativado Desativaa fungdo de contagem de costura.
1 : Ativado Ativa a funcéo de contagem de costura. (Cada vez que o
corte de linha é realizado.)
2 : Ativado Entrada do interruptor do contador de costura externo.

A indicagéo do contador muda como mostrado abaixo de acordo com a combinag¢do da definicdo N° 6 e
definicdo N° 14.

Definicdo N° 6 | Definicdo N° 14 Contador
1 1 Contador de bobina
1 0 Contador de bobina
0 1 Contador de costura
0 0 A fungéo do contador nédo funciona.

Funcéo de elevacao automatica do calcador quando na posicédo neutra (somente com dispositi-
vo AK) (Definicao da funcao N° 21)
Esta funcdo pode elevar o calcador automaticamente quando o pedal esta na posi¢éo neutra.
Como o tempo de elevagao automatica do pedal depende do tempo de elevagdo automatica apds o corte
de linha, quando o calcador é baixado automaticamente, ele é elevado automaticamente na segunda po-
sicdo neutra depois de sair da posi¢do neutra uma vez.

| ” " 2 " 1 || ” " || 0 | 0 : Desativado Desativa a fun¢do de elevacdo automatica do calcador na
posi¢cao neutra.
1 : Ativado Selecdo da funcdo de elevagao automatica do calcador na

posi¢cao neutra.

@D Funcédo de mudanca da funcéo do interruptor de subida/descida da agulha (Definicdo da fungdo N°

22)
A funcéo do interruptor de subida/descida da agulha pode ser mudada entre compensacao de subida/

descida da agulha e compensac¢éo de um ponto.

| ” " 2 " 2 || ” " " 0 | 0 : Ponto de compensacéo de subida/descida da agulha
1 : Costura de ponto de compensacao de um ponto

@2 Definicdo do tempo de succéo do solendide de remate (Definicdo da funcdo N° 29)
Esta funcdo pode mudar o tempo de suc¢ao do solendide de remate.
Ela é eficaz para diminuir o valor quando a temperatura esta alta.
(Atencao) Quando o valor é reduzido excessivamente, pode ocorrer uma falha do movimento ou um

passo defeituoso. Tome cuidado ao alterar o valor.

| || || 2 || 9 || || 2 || 5 || 0 | Intervalo de definigdo : 50 a 500 ms <10/ms>
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@3 Funcéo de ponto reverso no meio (Definicdo das funcées N° 30 a 33)
As fungbes do limite do nimero de pontos e comando de corte de linha podem ser adicionadas ao inter-
ruptor de alimentacéo reversa no cabecote da maquina de costura.

Defini¢do da fungéo N° 30 A fungéo de ponto reverso no meio € selecionada.
| ” " 3 " 0 || ” " " 0| 0 : Desativado Funcéo de remate normal
1 : Ativado Fun¢&o de ponto reverso no meio

Definigéo da fungé@o N° 31 O numero de pontos na costura de ponto reverso € definido.
T I3[a][ | | Ja] [Intervalode definicdo
0 a 19 pontos

Definicdo da fungao N° 32 Condigcao efetiva de ponto reverso no meio
| ” " 3 " 2 || ” " " 0| 0 : Desativado Fica desativado quando a maquina de costura para. (O
ponto reverso no meio sé funciona quando a maquina de
costura esta funcionando.)

1 : Ativado Fica ativado quando a maquina de costura para. (O ponto
reverso no meio funciona tanto quando a maquina de cos-
tura esta funcionando e para.)

(Atencéao) Qualquer condicdo é operante quando a maquina de costura esta funcionando.

Definicdo da fungdo N° 33 O corte de linha é realizado quando o ponto reverso no meio é concluido.
0 : Desativado Sem corte de linha
| ” " 3 " 3 H ” " " 0| 1 : Ativado O corte de linha é realizado.

Definicdo da fungéao

Aplicaca Funca [
Plicacdo o3y T N°32 | N° 33 uncdo de saida
(1] 0 Oou1 | Oou1 | Funciona como interruptor de alimentacéo reversa normal.
Ao operar o interruptor de alimentagéo reversa ao pressionar a parte frontal do
(2] 1 0 0 pedal, o ponto reverso pode ser realizado o nimero de vezes especificado pela

definicdo da funcdo N° 31.

Ao operar o interruptor de alimentacdo reversa quando a maquina de costura
(3] 1 1 0 estiver parada ou ao pressionar a parte frontal do pedal, o ponto reverso pode
ser realizado o nimero de vezes especificado pela definicdo da funcdo N° 31.

Ao operar o interruptor de alimentagéo reversa ao pressionar a parte frontal do
(4] 1 0 1 pedal, o corte de linha automatico é realizado apds a execugéo da costura de
ponto reverso o numero de vezes especificado pela definicdo da fungédo N° 31.

Ao operar o interruptor de alimentacdo reversa quando a maquina de costura
6 1 1 1 estiver parada ou ao pressionar a parte frontal do pedal, o corte de linha auto-

matico é realizado apds a execugéo da costura de ponto reverso o nimero de
vezes especificado pela definicdo da fungdo N° 31.

Acbes em cada estado de definicdo

@ Usa-se como o interruptor de alimentagédo reversa de ponto reverso normal.

@ Usa-se para costura de reforgo (costura a presséo) de pregas.
(Funciona somente quando a maquina de costura esta funcionando.)

© Usa-se para costura de reforgo (costura a presséo) de pregas.
(Funciona quando a maquina de costura para ou quando a maquina de costura esta funcionando.)

O Usa-se como interruptor de arranque para ponto reverso no final da costura.
(Usa-se como o substituto do corte de linha ao pressionar a parte posterior do pedal. Funciona somente quando
a maquina de costura esta funcionando. Esta fungdo é eficaz especialmente quando se usa a maquina de costu-
ra como uma maquina de costura operada em pé.)

@ Usa-se como interruptor de arranque para ponto reverso no final da costura.
(Usa-se como o substituto do corte de linha ao pressionar a parte posterior do pedal. Funciona quando a maquina
de costura para ou quando a maquina de costura esta funcionando. Esta fungcao € eficaz especialmente quando
se usa a maquina de costura como uma maquina de costura operada em pé.)

Numero de revolucées de ponto de uma vez (Definicao da funcdao N° 38)
Esta funcdo pode definir, pela operagédo do pedal uma vez, a velocidade de costura de ponto de uma vez
quando a maquina de costura continua a costurar até concluir o nimero de pontos especificado ou ao
detectar o final do material.
Intervalo de definicdo

LI Is]s][2]s]o]o] 150 a MAX. pontos/min. <50/sti/min>
(Atencado) O numero maximo de revolugées do ponto de uma vez é limitado pelo modelo do cabecote
da maquina de costura.
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@ Tempo de retencéo de elevacio do calcador (Definicdo da funcédo N° 47)
Esta funcdo baixa o calcador automaticamente apds a expiragdo do tempo definido com a definicao N°
47 apos a elevacéo do calcador.
Quando o elevador do calcador do tipo pneumatico € selecionado, o controle do tempo de retencéo de
elevacédo do calcador € ilimitado, independentemente do valor definido.
| ” " 4 " 7 || " " 6 " 0 | Intervalo de definigéo

10 a 600 seg <10/seg>

Compensacao do tempo do solendide para a costura de ponto reverso (Definicdo das funcées N°

51 a 53)

Se os pontos da costura normal e de ponto reverso ndo estiverem uniformes na agéao de costura de ponto rever-
so, esta fungéo pode alterar o tempo de ativagdo/desativagdo do solendide para remate e compensar o tempo.
© Compensacgéo do tempo de ativagdo do solendide para a costura de ponto reverso no comego da

costura (Definicdo da fungdo N° 51)

O tempo de ativagdo do solendide para a costura de ponto reverso no comec¢o da costura pode ser

compensado pela unidade angular.

| || || 5 || 1 || || || 1 || 2 | Intervalo de ajuste de —36 a 36 <1/10°>
- 9 * Quando o ponto
Valor de Angulo de com- Numero de pontos de antes do ponto 1 &
definicdo pensacao compensagao i pd 0
. considerado como
— 36 — 360 —1 —360”—1 o £ . -
— 18 —180° — 05 —180°'— , € possivel realizar
0 0° 0 183:—' uma compensacao
18 180° 05 360" — de 360° (ponto 1) na
36 360° 1 frente e na traseira.

@ Compensacdo do tempo de desativagdo do solendide para a costura de ponto reverso no comeco
da costura (Definicdo da fungao N° 52)

O tempo de desativacédo do solendide para a costura de ponto reverso no comego da costura pode
ser compensado pela unidade angular.

L L Is]2][ || J[1]8] Intervalo de ajuste de 36 a 36 <1/10°> s
Valorde | Angulo de com- Numero de pontos de __amu
definicdo pensacao compensagao __:?w

— 36 —360° -1 1 360°
— 18 —180° — 0.5

0 0° 0

18 180 ° 0.5

36 360° 1

© Compensacédo do tempo de desativacdo do solendide para a costura de ponto reverso no final da
costura (Definicdo da fungao N° 53)
O tempo de desativagao do solendide para a costura de ponto reverso no final da costura pode ser
compensado pela unidade angular.

L | IIs]3]] || [1]6] Intervalode ajuste de —36 a 36 <1/10°>
Valor de Angulo de com- Numero de pontos de .
definicdo pensacéo compensagéo :fgg

— 36 —360° -1 0
- 18 —180° —05 o
0 0° 0
18 180 ° 0.5
36 360 ° 1

—-39-—




@ Funcéo de elevacédo do calcador apos corte de linha (Definicdo da fungdo N° 55)
Esta fungéo pode elevar o calcador automaticamente apds o corte da linha. Esta fungéo so¢ é efetiva ao
ser usada em combinagdo com o dispositivo AK.
| ” " 5 " 5 || ” " " ] | 0 : Desativado A funcéo de elevacao automatica do calcgdor nao é reali-
zada. (O calcador ndo é elevado automaticamente apds o
corte da linha.)
1 : Ativado A funcéo de elevagéo automatica do calcador é realizada. (O
calcador é elevado automaticamente apds o corte da linha.)

Revolucao inversa para elevar agulha apds corte de linha (Definicao da funcao N° 56)
Esta funcao € usada para fazer a maquina de costura girar no sentido inverso apds o corte de linha para elevar
a barra da agulha quase até a posicdo mais alta. Use esta fun¢éo quando a agulha aparecer sob o calcador e
houver a possibilidade de que ela cause arranhées nos produtos de costura de material pesado ou similar.

| ” " 5 " 6 || ” " " 0 | 0 : Desativado A funcgdo de fazer a maquina de costura girar no sentido in-
verso para elevar a agulha apos o corte da linha é realizada.
1 : Ativado A funcéo de fazer a maquina de costura girar no sentido in-

verso para elevar a agulha apds o corte da linha € realizada.

(Atencao) A barra da agulha é elevada, pela rotacao da maquina no sentido inverso, quase até o pon-
to morto mais alto. Isso pode resultar na soltura da linha da agulha. Portanto, é necessario
ajustar o comprimento do restante da linha apdés o corte da linha.

Funcao de sujeicdo predeterminada da posicao superior/inferior da barra da agulha (Definicdo da
funcédo N° 58)
Quando a barra da agulha esta na posi¢do superior ou na posicao inferior, esta fungéo sujeita a barra da
agulha aplicando uma ligeira frenagem.

| ” " 5 " 3 || ” " " 0 | 0 : Desativado A funcéo de sujeicdo predeterminada da posicdo superior/
inferior da barra da agulha néo é realizada.
1 : Ativado A funcao de sujeicao predeterminada da posicao superior/infe-
rior da barra da agulha (for¢a de sujeicao € fraca) é realizada.
2 : Ativado A funcéo de sujeicdo predeterminada da posicéo superior/inferior
da barra da agulha (for¢a de sujeicéo é mediana) é realizada.
3 : Ativado A funcéo de sujeicdo predeterminada da posicao superior/infe-

rior da barra da agulha (forca de sujeicdo é forte) é realizada.

) Funcédo de mudanca de AUTO/Pedal para velocidade de costura do ponto reverso no inicio da
costura (Definicdo da funcdo N° 59)
Esta funcdo seleciona se a costura de ponto reverso no inicio da costura devera ser realizada sem um
freio na velocidade definida para definicdo da fungdo N° 8 ou se a costura de ponto deverd ser realizada
na velocidade determinada pela operacgdo do pedal.
| ” " 5 " 9 || ” " " 1 | 0 : Manual A velocidade é indicada pela operagédo do pedal.
1:Auto Costura de ponto automatica na velocidade especificada.

(Atencao) 1. A velocidade de costura maxima de ponto reverso no inicio da costura é limitada a veloci-
dade definida pela definicao da funcao N° 8, independentemente do pedal.

2. Quando “0” é selecionado, os pontos da costura de ponto reverso podem nao coincidir
com os da costura de ponto normal.

@) Funcéo de parada logo apés ponto reverso no inicio da costura (Definicdo da funcdo N° 60)
Esta fungéo detém temporariamente a maquina de costura mesmo que se mantenha a parte frontal do pe-
dal pressionada no momento da conclusao do processo de costura de ponto reverso no inicio da costura.
Ela é usada para costurar um comprimento curto com ponto reverso no inicio da costura.

L J_lefofl I | o]

0: Afuncdo de parada temporaria da maquina de costura
logo apds a costura de ponto reverso no inicio da costura
nao é realizada.

1: Afuncéo de parada temporaria da maquina de costura
logo apos a costura de ponto reverso no inicio da costura
é realizada.

"N pare a méquina de costur

Pare a maquina de costura
,’ temporariamente para mudar
/ o sentido dos produtos de
costura.

-~ = - = — — — =

/
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@ Funcao de descida suave do calcador (somente com dispositivo AK) (Definicdo das funcées N° 70 e 49)
Esta funcdo pode baixar o calcador suavemente.
Esta funcdo pode ser usada quando for necessario diminuir o ruido de contato, defeito de tecido ou desli-
zamento do tecido no momento de descida do calcador.
Nota: Ao selecionar a funcao de descida suave, altere também a definicao da funcédo N° 49, pois nao
sera possivel obter um efeito suficiente a menos que o tempo da definicdo da funcao N° 49 seja
definido para um tempo mais longo para o caso de baixar o calcador pela presséao do pedal.

[ TaJe][t]4Jo] 92500ms
s/passo

| ” " 7 " 0 || ” " " 0 | 0 : Afuncéo de descida suave do calcador é realizada. (O calcador € des-
cido rapidamente.)
1 : Sele¢éo da funcdo de descida suave do calcador

@ Funcéao de reducéo da velocidade da costura de ponto reverso no inicio da costura (Definicdo da
funcao N° 92)
Funcédo para reduzir a velocidade no momento de conclusdo da costura de ponto reverso no inicio da
costura: O uso normal depende da condicdo do papel (a velocidade é acelerada ao maximo sem um
freio). Esta funcdo é usada quando a parada temporaria é usada adequadamente. (Punho e colocacédo
de punhos)
| ” " 9 " 2 || ” " " 0 | 0 : A velocidade néo é reduzida. |- ~
1 : A velocidade é reduzida.

Costura sem parar e
sem freio.

aliin)
4

Parada temporaria —7

@ Funcéo de retentativa (Definicdo da funcdo N° 73)
Quando a fungdo de retentativa € usada, se o material de costura for grosso e ndo puder ser penetrado
pela agulha, esta fungdo executa a penetracdo da agulha no material com facilidade.
| ” " 7 " 3 || ” " " 1 | 0 : Afuncdo de retentativa néo é fornecida
1 - 10: A funcéo de retentativa é fornecida
(Forga de retorno da barra da agulha antes da retentativa:
1 (pequena) — 10 (grande))

@ Definicdo do tempo de succéo do solenéide de elevacao do calcador (Definicdo da funcdo N° 84)
E possivel alterar o tempo de succdo do solendide de elevacéo do calcador. Quando o calor estiver alto,
€ eficaz diminuir o valor.

(Atencao) Se for definido um valor excessivamente pequeno, pode ocorrer um mau funcionamento.
Portanto, tome cuidado ao alterar o valor.
| || || 8 || 4 || || 2 || 5 || 0 | Intervalo de definicdo: 50 a 500 ms <10/ms>

@0 Funcéo da selecéo de curva do pedal (Definicdo da funcdo N° 87)
Esta funcao pode realizar a selegcdo da curva do numero de rotacdo da maquina de costura contra a
quantidade de pressao do pedal. Altere esta fun¢cdo quando sentir que a opera¢do de marcha lenta esti-
ver dificil ou quando a resposta do pedal estiver lenta.

L | IIs]7]| || | [o] 0: Oniumerode rotagdo da maquina de
costura em termos de quantidade de
pressédo do pedal aumenta linear-
mente.

1: Areagéo a velocidade intermediaria
em termos da quantidade de
pressao do pedal é retardada.

2: Areacdo a velocidade intermedidria
em termos da quantidade de
pressao do pedal é adiantada.

Numero de rotacao

(sti/min)

Curso do pedal (mm)
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@) Funcéo de movimento da posicédo de parada superior no movimento inicial (Definicdo da fungdo N° 90)

E possivel definir a ativacdo/desativacdo do retorno automético da posicdo de parada superior logo de-
pois da maquina ser ligada. ]
[T Telol T T o] 9 Ed?sa“vad"-

: E ativado.

Funcao adicionada ao interruptor de compensacao de subida/descida da agulha (Definicao da
funcao N° 93)
A operacdo de um ponto sé pode ser realizada quando o interruptor de compensacgéo de subida/descida
da agulha é pressionado no momento da parada superior logo depois da maquina ser ligada ou no mo-
mento da parada superior logo apds o corte da linha.
| " " 9 " 3 ” " " " 0 | 0 : Normal (Somente na operagao de costura de compensacao de subida/

descida de agulha)

1: Aoperagao de costura de compensacéo de um ponto (parada superior
— parada superior) sera sera realizada se a mudanga mencionada
acima for feita.

@ Funcéo de costura continua + funcédo de costura de uma vez sem parar (Definicdo da funcéo N° 94)
Esta funcéo € usada para avangar um passo para o proximo sem parar a maquina de costura no final do
passo, ao realizar a costura continua e a costura de uma vez combinadas, usando a funcéo de progra-
macéo do painel de operagéo IT.

0 : Normal (Para quando um passo € concluido.)
| " " 9 " 4 ” ” " " 0 | 1: A maquina de costura prossegue ao proximo passo sem parar apos a
concluséo de um passo.

Definicao do nimero max. de rotacdo do cabecote da maquina de costura (Definicdo da funcao N° 96)
Esta funcdo pode definir o nimero max. de rotagéo do cabecote da maquina de costura conforme deseja-
do. O limite superior do valor de definicdo varia de acordo com o cabegote da maquina de costura em uso.
| || || 9 || 6 || 4 || 0 || 0 || 0 | 150 a Max. [sti/min] <50/sti/min>

@D Definicdo da utilidade do atenuador de luminosidade da luz LED (Function setting No. 109)
Usa-se para ajustar o brilho da luz LED
| 1]o]9]] [[1]o]o] ©: Saida desativada

32 Compensacéo do dangulo de referéncia do eixo principal (Definicdo da funcdo N° 120)
O angulo de referéncia do eixo principal € compensado.
Intervalo de definicdo
I KN 1 1[I S ) ET R elomivii

33 Compensacio do dngulo inicial da posicdo superior (Definicdo da funcdo N° 121)
O angulo para detectar o inicio da posi¢éo superior € compensado.
Intervalo de definicdo
L al2fe ] L Is] e
-15a15° (1/°)

Compensacao do angulo inicial da posicao inferior (Definicdo da funcao N° 122)
O angulo para detectar o inicio da posi¢do inferior € compensado.
Intervalo de definicao
(el 1 Jo] feniese

35 Definicdo da funcdo de economia de energia no modo de espera (Definicdo da funcdo N° 124)
E possivel reduzir o consumo de energia enquanto a maquina de costura estd no modo de espera Repa-
re, entretanto, que a partida da maquina de costura pode demorar um pouco se esta fungéo for definida.
0 : Desativa o modo de economia de energia
L f2fafl [ [ Jo] T2 . :
1 : Ativa 0 modo de economia de energia.
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(9. Compensacao automatica do ponto neutro do sensor do pedal )

Sempre que substituir o sensor do pedal, mola etc., certifique-se de realizar a seguinte operagao:
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1) Pressionar o interruptor O liga o comuta-

dor de alimentacéo.
O valor de compensacéo aparece no indicador

®.
(Atencao) 1.

Neste ponto, o sensor do pedal nao
funcionara adequadamente se o pe-
dal for pressionado. Nao coloque o
pé nem nenhum outro objeto no pe-
dal. O som de adverténcia (bipe) sera
emitido e o valor de compensacao
correto nao sera exibido.

Se aparecer qualquer indicacéao (“-0-”
ou “-8-”) diferente de um valor nu-
mérico no indicador B, consulte o
manual do engenheiro.

3) Desligue o comutador de alimentagéo e, em seguida, ligue-o de novo para restaurar o modo normal.
(Atencéao) Certifique-se de ligar a energia de novo depois de um ou dois segundos de desliga-la.
(Se a operacao de desligar-ligar for realizada mais rapida do que o tempo indicado acima, a de-
finicdo podera nao mudar normalmente.)

( 10. Selecao das especificacées do pedal )

Quando substituir o sensor do pedal, altere o valor de definicdo da fun¢gdo N° 50 de acordo com as especifi-

cacdes do novo pedal conectado.

0 : KFL
1:PFL
a ] a
alei | | 1alal e
Drcjl a8 1
A B C D
m - |\ 1
I au ]
" - V. .
28] [+
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(Atencao) O sensor do pedal com duas molas loca-
lizadas na parte posterior do pedal é do
tipo PFL, enquanto que o com uma mola
é do tipo KFL. Defina o sensor do pedal
para PFL quando elevar o calcador pres-
sionando a parte posterior do pedal.



( 11. Definicao da funcao do elevador automatico )

ADVERTENCIA:
Se o solendide for usado com uma definicao de acionamento pneumatico, o solendide podera
queimar-se. Portanto, certifique-se de fazer a definicdo corretamente.

Quando o dispositivo elevador automatico (AK) estiver instalado, esta fungao fara o trabalho do elevador au-
tomatico.

) Ligue a energia com o interruptor B @ pres-

—

sionado.

2) “FL ON” é exibido nos indicadores (& e (B com
a emissdo de um bipe indicando que a funcdo
do elevador automatico foi ativada.

3) Desligue o comutador de alimentacéo e, em
seguida, ligue-o de novo para restaurar o0 modo
normal.

4) Repita a operagéo de 1) a 3) de forma que a
indicacdo LED mude para “FL OFF”. Logo, a
funcdo do elevador automatico néo funcionara.

FL ON : O dispositivo elevador automatico é ativado. A selecdo do dispositivo elevador automatico do
acionamento por solendide (+33V) ou do acionamento pneumatico (+24V) pode ser realizada

com o interruptor 0.

(A mudanca ¢ feita para a energia de acionamento de +33V ou +24V do CN37.)

[ FIE a5 I lalln]l A

Indicacdo do acionamento por Indicacdo do acionamento
solendide (+33V) pneumatico (+24V)

FL OFF : A fungéo do elevador automatico € desativada. (De forma similar, o calcador ndo sera elevado
automaticamente quando a costura de ponto programada for concluida.)

(Atencao) 1. Para ligar a energia de novo, certifique-se de fazé-lo depois de esperar um segundo ou mais.
(Se a operacao de desligar-ligar for realizada com muita rapidez, a definicdo podera ndo mu-
dar adequadamente.)

2. 0O elevador automatico ndo é acionado a menos que esta funcao seja selecionada adequada-
mente.

3. Se “FL ON” for selecionado sem que o dispositivo elevador automatico esteja instalado,
ocorrera um retardo momenténeo no inicio da costura. Além disso, certifique-se de selecio-
nar “FL OFF” quando o elevador automatico nao estiver instalado, pois, do contrario, o in-
terruptor de alimentacéo reversa podera nao funcionar.
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( 12. Procedimento de selecao da funcao de bloqueio das teclas )

E possivel proibir a definicdo do niimero de pontos para um padréo através da fun¢do de bloqueio das teclas.

1) Ligue a energia com o interruptor B Q¢co

interruptor @ pressionados.

2) “KEY LOCK?” é exibido nos indicadores ® e
com a emissdo de um bipe indicando que a
fungao de bloqueio das teclas foi ativada.

3) O painel retorna & operacdo normal apds a exi-
bicdo de “KEY LOCK” nos indicadores.

4) Enquanto a fung¢do de bloqueio das teclas esti-
ver ativada, “KEY LOCK” aparecera nos indica-
dores toda vez que a energia for ligada.

Quando realizar os passos de 1) a 3) repetidamente, “KEY LOCK” nao aparecera quando a energia for
ligada e a fungdo de bloqueio das teclas sera desativada.
+ Indicacéo “KEY LOCK” ao ligar a energia

Aindicagdo aparece: A fungao de bloqueio das teclas esta ativada.

Aindicacdo ndo aparece: A fungao de bloqueio das teclas esta desativada.

Quando a fungao de bloqueio das teclas esta ativada, a operacdo do painel sera como se mostra na
tabela a seguir. (NUmero de indicagédo do padréo)

- Caso a operagdo seja desativada Definicdo do nimero de pontos para um padrdo @

- Fungbes que podem ser operadas da mesma | Mudanga do padrdo de costura (@ e @)
forma como no estado de opera¢do normal Mudanca da costura de ponto reverso (@ e @)
Fungdo de suporte de produgédo @
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( 13. Como abrir a tampa )

ADVERTENCIA:

Para evitar ferimentos pessoais causados por choques elétricos ou arranque repentino da maquina
A de costura, retire a tampa somente depois de desligar a energia e de esperar um intervalo de 5

minutos ou mais. Para evitar ferimentos pessoais, quando um fusivel queimar-se, certifique-se

de substitui-lo por um novo com a mesma capacidade somente depois de desligar a energia e de

eliminar a causa de queimadura do fusivel.

1) Pressione o botdao OFF do comutador de ener-
gia para desligar a energia depois de confirmar
que a maquina de costura parou.

Fm ' 2) De’s?onecte 9 cabo de.allmentagao da tomada
elétrica depois de confirmar que o comutador
f ? de alimentacéo esteja desligado. Realize o
- trabalho do passo 3) depois de confirmar que a
= & energia foi cortada e de esperar um intervalo de
&0 H 1
\w‘y 5 minutos ou mais.

3) Retire os trés parafusos @ que apertam a tam-
pa frontal e tampa traseira juntas.

4) Retire a tampa frontal parcialmente. Retire 0
cabo do painel, que é conectado ao painel PWB
dentro da tampa, desde o conector @ (CN200:
4P).

Tampa frontal
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5) Retire os dois parafusos € desde a parte infe-
rior da tampa traseira.

6) Retire o parafuso @ desde a cara traseira da
tampa traseira.

7) Mova a tampa traseira para tras e incline-a cui-
dadosamente.
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( 14. Conexao do pedal da maquina operada em pé )

1) Abra a tampa referindo-se a "II-13. Como

abrir a tampa" p. 46.
2) Insira os conectores PK-70 e -71 nos conec-
tores @ (CN39: 12P).

(Atencao) Certifique-se de desligar a energia
antes de conectar o conector.

O conector de entrada/saida externa (CN50) @

pode emitir 0s seguintes sinais, que sdo conve-
nientes quando se instala um contador ou outro
dispositivo similar externamente.

(Atencao) Repare que o uso do conector deve
ser realizado por um engenheiro com
conhecimento elétrico suficiente.

Tabela de atribuicdo do conector e sinais

onso| Nemede | Envede e
1|45V - Fonte de energia
2| MA Saida | Sinal de rotagdo de 360 pulsos/rotagao DC5V
3| MB Saida |- DC5V
4 | UDET(N) Saida “L” é a saida quando a barra da agulha esté na posicéo inferior (LOW). | DC5V
5 | DDET(N) Saida “L” é a saida quando a barra da agulha esta na posicao superior (UP). | DC5V
6 | HS(N) Saida | Sinal de rotagdo de 45 pulsos/rotagao DC5V
7 | BTD(N) Saida “L” é a saida quando o solendide de remate funciona. DC5V
8 | TRMD(N) Saida “L” é a saida quando o solendide do cortador de linha funciona. DC5V
9 | LSWO(P) Saida F?ci)nsziatli \?Oesrinn?ireiltr())ragéo de solicitagcdo de rotagéo (pedal ou outro dis- DC5V
10 | S.STATE(N) Saida | “L” é a saida quando a maquina de costura esta no estado de parada. | DC5V
11 | LSWINH(N) Entrada | Arotagdo pelo pedal é proibida enquanto o sinal “L” estiver sendo introduzido. | DC5V, -5mA
12 | SOFT Entrada | A velocidade de rotagdo é limitada para a velocidade suave enquan- | DC5V, -5mA
to o sinal “L” estiver sendo introduzido.
13 | SGND - ov

N° de peca genuina da JUKI

Conector: Peca N° HK016510130
Contato de pinos: Peca N° HK016540000
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( 16. Conexao do sensor de final de material )

1) Abra a tampa referindo-se a "II-13. Como abrir
a tampa" p. 46.

2) Conecte o conector do sensor de final de mate-
rial ao conector @ (CN54 : 4P).

3) Atribua o CN54 a entrada do sensor de final de
material referindo-se a "II-8-(8). Selecdo da
funcao de entrada/saida opcional (Definicdo
da funcao N° 12)" p.34.

4) Para usar o sensor de final de material,configure
as fungées do sensor na caixa de controle atra-
vés do procedimento de definicdo de fungéo. As
fungbes selecionaveis e os numeros de selegdo
correspondentes sdo como segue:

N° do pino | Nome do sinal Observacgdes

1 +12V O fornecimento de energia
é selecionado de acordo

2 +5V com o sensor usado.
A entrada do sensor € atri-
3 OPT_S buida ao sensor de final de
material.
4 GND

Func¢éo do sensor de final de material (Definigéo da fungéo N° 2)
O sensor de final de material € ativado.

L=l ]

0: O sensor de final de material é desativado.
1: O sensor de final de material é ativado.

Funcgao de corte de linha através do sensor de final de material (Definicdo da fungao N° 3)
O cortador de linha automatico € ativado apds a detecgdo do final do material.

L sl ]

0: O corte de linha automatico ndo é realizado.
1: O corte de linha automatico é realizado.

Numero de pontos apds a ativagao do sensor de final de material (Definicdo da fungao N° 4)
E possivel especificar o niimero de pontos a costurar até que a maquina de costura pare apds a detec-
¢ao do final do material pelo sensor de final de material.

LI el 1 18]

Intervalo de definicdo dos dados: 0 — 19 <1/ponto>

Funcéo de uma vez (Definicdo da funcdo N° 76)
E possivel definir a operagdo de uma vez até que o final do material seja detectado.

LIz ]ellI_]_Jo]

0: A operagao de uma vez nao é realizada.
1: A operagao de uma vez é realizada.

(Atencao) 1. Certifique-se de desligar a energia antes de conectar o conector.
2. Para o uso do sensor de final de material, consulte o0 manual de instru¢cées que acompanha
o sensor de final de material.

Numero de peca genuina da JUKI ~ Conector HK042310040
Contato de pinos HK042340000
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( 17. Inicializacao dos dados de definicao )

Todos os conteudos das definicées de fungdo do DDL-8700A-7 podem ser restaurados aos seus valores

predefinidos de fabrica.

1)

4)

Ligue a energia com o interruptor 0, inter-

ruptor B @ e interruptor @ pressiona-

dos.

“rS” aparece no indicador (B com a emissao de
um bipe e a inicializagdo comeca.

O alarme soa apds aproximadamente um se-
gundo (som de trés bipes), e os dados de defini-
¢ao sdo restaurados aos seus valores predefini-
dos de fabrica.

n
‘\BSD (Atencao) Nao desligue a energia durante o progres-

so de uma inicializagcao. O programa da

unidade principal pode ser corrompido.
Desligue a energia e ligue-a de novo depois de
fechar a tampa frontal. A maquina voltara ao
seu estado normal.

(Atencao) 1. Ao realizar a operacdao mencionada acima, o valor de correcdo da posicdo neutra para o

sensor do pedal também é inicializado. Portanto, € necessario realizar a correcao automati-

ca da posicao neutra do sensor do pedal antes de usar a maquina de costura. (Consulte “II-9.
Compensacéao automatica do ponto neutro do sensor do pedal” p.43.)

2. Ao realizar a operacdo mencionada acima, os valores de ajuste do cabecote da maquina

também séo inicializados. Portanto, é necessario realizar o ajuste do cabecote da maquina

antes de usar a maquina de costura. (Consulte “IV-2. Ajuste do cabecote da maquina” p.52.)

3. Mesmo que esta operacao seja realizada, nao é possivel inicializar os dados de costura de-

finidos através do painel de operacao.

— 50 -



( V. MANUTENGAO )

( 1. Substituicao do fusivel )

1) Confira se a maquina
de costura esta para-
da. Pressione o botdo
OFF do comutador

o : de alimentacéo para
o desligar a energia.
e 2) \Verifique se o comu-
S— O - i, e tador de alimentacgéo
O [oooooalg. B4 &= o esta no estado desliga-
B B @ — do (OFF). Desconecte
u A o cabo de alimentagdo
da tomada elétrica.

3) Abra atampa referin-

B 51 i) © do-se a "II-13. Como
B e ﬁ abrir a tampa" p. 46.
=

4) Retire os fusiveis @ e @ segurando sua sec¢do de vidro.
(Atencéao) Este trabalho envolve o risco de choque elétrico. Certifique-se de retirar os fusiveis depois que
o LED @ tiver se apagado completamente.
5) Use o fusivel com a capacidade especificada.
@ : 3,15 A/250 V Fusivel de acao retardada @ : 6,3A/250 V Fusivel de acdo retardada
N° da pega: KFO00000080 N° da pega: KFO00000030
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(2. Ajuste do cabecote da maquina )

(Atencdo) Quando o deslizamento entre o ponto do marcador branco no volante e a parte concava da
tampa for excessiva apés o corte da linha, ajuste o angulo do cabecote da maquina através do

seguinte procedimento.

1) Enquanto pressiona o interruptor O¢co
O O O ) )
A ALB'E ] ‘:‘,B/%,Bﬂ i interruptor B @ 20 mesmo tempo, ligue o
olrew —Dp— comutador de energia.
A _B c D 2) - A/ aparece (®) no indicador e 0 modo muda
ot '
HAA S l\l\,}l | para o modo de ajuste.
N
aHg) =+
/ e/
o
3) Gire a polia do cabecgote da maquina manu-

o o O almente até que o sinal de referéncia do eixo
als ] AB@Bﬂ ® & principal seja detectado. Neste ponto, o grau de
oped | | LF 1 /. um angulo desde o sinal de referéncia do eixo

A B c D principal aparece no indicador ®. (O valor é o
g B | 1 valor de referéncia.)
-, - N
SHE) (=
4) Nesta condicao, alinhe o ponto branco @ no vo-
lante com a parte c6ncava @ da tampa da polia
como mostrado na figura.
5) Pressione o interruptor @ para concluir o
C AL Dia’éa’é = ° procedimento de ajuste. (O valor é o valor de
oped | [V 7] 1 referéncia.)
A B cC D
ot Ry
‘ I{l,lll o l}\'}l [ N ] |
. - Ny
}8) =+l
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(3. llustracao do arranjo do conector )

ADVERTENCIA:

« Para proteger-se contra ferimentos provocados pelo arranque repentino da maquina de costura,
certifique-se de desligar a alimentacdo, desconectar o cabo de alimentacao e esperar cerca de
cinco minutos ou mais antes de conectar os conectores.

Para evitar danos do dispositivo causados pelo mau funcionamento e especificacdes incorretas,

certifique-se de conectar todos os conectores correspondes aos lugares especificados. (Se qual-
A quer um dos conectores for conectado a um conector errado, o dispositivo correspondente ao

conector nao somente podera sofrer danos, mas também podera arrancar repentinamente, crian-

do o risco de ferimentos pessoais.)

Para evitar ferimentos provocados pelo mau funcionamento, certifique-se de travar o conector

com a trava.

Quanto aos detalhes sobre a manipulacao dos respectivos dispositivos, leia atentamente os Ma-

nuais de Instrugdes com os dispositivos antes de manipular os dispositivos.

Os seguintes conectores estao equipados na superficie frontal da placa PRINCIPAL.
Conecte os conectores procedentes do cabegote da maquina aos lugares correspondentes, de forma que se
ajustem aos dispositivos montados no cabecgote da maquina.

@ CN12 : Conector para cabo do relé ® CN52 : CPU NO SISTEMA

@ CN34 : Sensor de pedal @® CN53 : JTAG

© CNB30 : Codificador do motor ® CNB36 : Solendide do cabegote da maquina
O CN60 : Painel do cabegote da maquina ® CN37 : Solendide do elevador do calcador
© CN38 : Painel CP/IP ® CN58 : Ventilador

® CN39 : Maquina operada em pé ® CN55 : Luz LED

@ CN57 : Controle de producéo ® Cabo do motor

© CN54 : ENTRADA DE OPCAO ® Cabo do painel

© CN50 : E/S DE OPCAO ® Cabo de alimentacéo

@ CN11 : Resisténcia regenerativa
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( 4. Cédigos de erro )

No seguinte caso, verifique de novo antes de julgar o caso como um problema.

Fenémeno

Causa

Medida corretiva

Ao inclinar a maquina de costura, o
alarme sonoro emitirda um bipe e a
magquina de costura ndo podera ser
operada.

Solendides para o corte de linha

Ao inclinar a maquina de costura
sem desligar a energia, a acao des-
crita a esquerda € tomada como uma
medida de segurancga.

Incline a maquina de costura depois
de desligar a energia.

Os solendides para o corte de linha,
alimentacdo reversa, retira-linha etc.
ndo funcionam. A luz de mao nao se
acende.

O fusivel para a protecéao de energia
do solendide queimou-se.

Verifique o fusivel para a protecdo de
energia do solendide.

Mesmo ao pressionar o pedal logo
apos ligar a energia, a maquina de
costura ndo funciona. Ao pressionar
0 pedal apds pressionar a parte pos-
terior do pedal uma vez, a maquina
de costura funciona.

A maquina de costura ndo para
mesmo quando o pedal é retornado
a sua posicao neutra.

A posigéo neutra do pedal desviou-
se.

(A posicéo neutra pode desviar-se ao
mudar a pressao da mola do pedal,
etc.)

Realize a fungéo de corregéo auto-
matica do ponto neutro do sensor do
pedal.

O calcador ndo sobe mesmo com
o dispositivo elevador automatico
instalado.

A fungdo do elevador automatico
esta desativada.

Selecione “FL ON” com a selegéo de
fungéo de elevador automatico.

O sistema do pedal esta definido
para o sistema KFL.

Mude jdmper para a definicdo PFL
para elevar o calcador com a pres-
séo da parte posterior do pedal.

O cabo do dispositivo elevador
automatico ndo esta conectado ao
conector (CN37).

Conecte o cabo adequadamente.

O interruptor de alimentacéo reversa
nao funciona.

O calcador esta sendo elevado pelo
dispositivo elevador automatico.

Opere o interruptor depois que o0
calcador descer.

O dispositivo elevador automatico
nao esta instalado, mas a fungéao do
elevador automatico esta ativada.

Selecione “FL OFF” quando o dis-
positivo elevador automatico nao
estiver instalado.

A maquina de costura néo funciona.

O cabo de saida do motor (4P) esta
desconectado.

Conecte o cabo adequadamente.

O conector (CN30) do cabo de sinal
do motor estd desconectado.

Conecte o cabo adequadamente.
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Além disso, este dispositivo possui os seguintes cddigos de erro. Ao ser detectado um problema, estes co-
digos de erro bloqueiam a maquina por intertravamento (ou limitam as fungées) e notificam o problema, de
forma que o problema néo se agrave. Quando solicitar assisténcia técnica, confirme os cddigos de erro.

[Procedimento de verificacdo dos codigos de erro]

Ligue a energia com o interruptor © pres-

O ultimo numero de erro é exibido no indicador
com a emissdo de um bipe.

o m o R
Alen | |2 AN e sionado.
och vyl 1 2)
B cC D
3)

E possivel verificar os contetdos dos erros
anteriores pressionando o interruptor (3]

. Yy . ~
ou o interruptor 0. (Quando a confirmagédo

dos conteudos dos erros anteriores chegar ao
conteddo do ultimo erro, o som de adverténcia

Lista dos cédigos de erro

sera emitido duas vezes.)

(Atencao) Ao pressionar o interruptor e, o0

cédigo de erro anterior ao erro exibido
atualmente sera exibido. Ao pressionar

. Yy T
o interruptor 0, o codigo de erro

subseqUente ao erro exibido atualmente
sera exibido.

N° Descricédo do erro Causa provavel da ocorréncia Itens a verificar
EO000 | Execucdo de inicializagcdo + Ao mudar o cabecote da maquina.
de dados (Isso ndo é um * Ao realizar a inicializagdo manualmente.
erro.)
E003 | Desconex&o do conector do | - Quando o sinal de detecgdo de posigdo | * Verifique o conector do sincronizador (CN33)
sincronizador ndo é introduzido pelo sincronizador do para ver se ndo esta frouxo ou desconecta-
E004 | Falha do sensor de posicdo cQabegC(j)te d"’_‘ maqglnzde Ccﬁt;ri‘ it 30' ii bo do si izad _
inferior do sincronizador uando o sincronizador esta defeituoso. erifique se o cabo do sincronizador n&o
esta partido pelo agarramento do cabegote
E005 | Falha do sensor de posicdo da maquina.
superior do sincronizador « A correia esta frouxa. + Verifique a tensdo da correia.

» O cabegote ndo € adequado para a ma- | - Verifique a definicdo do cabecote da maqui-
quina. na.

« A polia do motor ndo € apropriada. « Verifique a definicdo da polia do motor.

E007 | Sobrecarga do motor + O cabecote da maquina esta bloqueado. « Verifigue se a linha ndo esta emaranhada na
polia do motor.

+ Foi usado um material extra-pesado que | + Verifique o conector de saida do motor (4P)
ultrapassou o limite do cabecgote da ma-| para ver se ndo esta frouxo ou desconecta-
quina. do.

* Quando o motor néo funciona. + Verifique se ha algum emperramento ao girar

» O motor ou acionador esta avariado. 0 motor com a mao.

E070 | Deslizamento da correia » O cabegote da maquina esta bloqueado. + Verifigue se ha algum emperramento ao gi-
rar o motor com a méo.

 Acorreia esta frouxa. + Verifique a tenso da correia.

EO071 Desconexdo do conector | + O conector do motor esta desconectado. « Verifiqgue o conector de saida do motor para
de saida do motor ver se ndo esta frouxo ou desconectado.
E072 | Sobrecarga do motor no | * Igual a E007. * Igual a E007.
momento do movimento do
corte de linha
EO079 | Erro de sobrecarga de fun- | + Ndo se usa + N&o se usa

cionamento automatico
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N°

Descricao do erro

Causa provavel da ocorréncia

Itens a verificar

E220

Adverténcia de lubrificacdo

» Quando o numero de pontos predetermi-
nado foi atingido.

+ Reabasteca os lugares especificados com
graxa e reinicialize.
(Para maiores detalhes, consulte os dados
do cabecote de maquina.)

E221

Erro de lubrificacdo

* Quando o numero de pontos predetermi-
nado foi atingido e a costura tornou-se
impossivel.

+ Reabasteca os lugares especificados com
graxa e reinicialize.
(Para maiores detalhes, consulte os dados
do cabecote de maquina.)

E302

Falha do interruptor de de-
tecgdo de queda (Quando
o interruptor de seguranca
funciona.)

» Quando o interruptor de deteccdo de que-
da é introduzido com a energia ligada.

» A posicao da faca de corte de linha nao
esta correta.

» O conector do detector de inclinagdo do
cabecote da maquina se desconectou.

+ Verifiqgue se o cabecote da maquina foi incli-
nado sem desligar a energia (a operagdo da
maquina é proibida por motivos de seguran-
ca).

* Verifigue se o cabo do interruptor de detec-
¢do de queda ndo estd agarrado na maquina
de costura ou em outro dispositivo.

* Verifiqgue se a alavanca do interruptor de de-
teccdo de queda ndo esta agarrado em algo.

+ Verifigue se o contato da alavanca do inter-
ruptor de detec¢éo de queda com a mesa da
maquina esta adequado. (A mesa tem uma
amolgadura ou a posicdo de montagem do
suporte da base estad muito distante.)

- Verifique o conector do detector de inclina-
¢ao do cabecote da maquina (CN48) para
ver se ndo esta frouxo ou solto.

E303

Erro do sensor da chapa
semicircular

» N&o é possivel detectar o sinal do sensor
da chapa semicircular.

« Verifique se o cabegote da maquina corres-
ponde a definicdo do tipo da maquina.

+ Verifique se o conector de codificacdo do
motor ndo estd desconectado.

E331

Ativacdo simultdnea dos
sensores do dispositivo
cortador de fita

+ Operacéo defeituosa do dispositivo corta-
dor de fita.

+ Verifique se o dispositivo cortador de fita
esta conectado adequadamente.

« Verifique se a pressdo pneumatica é ade-
quada.

E332

Desativagao simultdnea
dos sensores do dispositivo
cortador de fita

» Montagem e ajuste defeituosos do dispo-
sitivo cortador de fita.

+ Verifique se o dispositivo cortador de fita
estd montado adequadamente.

+ Verifique se a pressdo pneumatica é ade-
quada.

E499

Falha de dados

» Os dados armazenados estao danificados.

+ Reinicialize todos os dados de definicdo de
funcédo para os valores de fabrica referindo-
se a “Inicializacdo dos dados de definicdo de
funcdo” no manual do engenheiro.

E704

Falha de dados

» Os dados armazenados estao danificados.

+ Reinicialize todos os dados de definicao de
funcéo para os valores de fabrica referindo-
se a “Inicializagdo dos dados de definicao de
funcdo” no manual do engenheiro.

E730

Falha do codificador

E731

Falha do sensor de orificio
do motor

* Quando o sinal do motor nao é introduzido
corretamente.

« Verifique o conector de sinal do motor (CN30)
para ver se ndo esta frouxo ou desconecta-
do.

« Verifique se o cabo de sinal do motor nao
esta partido pelo agarramento do cabecote
da maquina.

« Verifique se a direcdo de insergdo do conec-
tor de codificagdo do motor néo esta errada.
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N° Descricdo do erro Causa provavel da ocorréncia Itens a verificar
E733 | Rotagéo inversa do motor + Este erro ocorre quando o motor esta | * A conexdo do codificador do motor do eixo
funcionando a 500 pontos/min ou mais no principal esta errada.
sentido oposto ao da indicagéo de rota- | + A conexdo para a energia elétrica do motor
¢do durante o funcionamento do motor. do eixo principal esta errada.
E799 Expiracdo do tempo da | * A operagdo de controle do cortador de | + Verifique se a definicdo da funcéo N° 95
operacgao de corte de linha linha ndo foi concluida dentro do periodo (Funcao de selegdo do cabecote) foi feita
de tempo especificado. corretamente.
» Verifiqgue se o didmetro da polia do motor
corresponde a definigéo.
- Verifigue se ndao ha uma folga na correia.
E808 | Circuito-circuito do solendi- | « Voltagem anormal da energia do solendi- | « Verifique se o cabo do cabegote da maquina
de de. nao esta agarrado na tampa da polia ou ou-
tro lugar.
E809 | Falha do movimento de su- | « O solendide nao foi mudado para o movi- | » Verifique se o solendide ndo esta anormal-
jeicéo mento de sujei¢do. mente quente. (O circuito da placa de circui-
to do CTL esta avariado.)
E810 | Corrente anormal do sole- « Tentativa de acionar o solendide em curto- | « Verifique a resisténcia do solendide.
ndide circuito.
E811 Sobretensao » Foi introduzida uma voltagem superior ao | + Verifique se a voltagem aplicada néao esta
limite permissivel. acima da voltagem nominal + (mais) 10% ou
mais.
» Aplicacéo de 200 V com especificagées de | « Verifique se o conector de mudanga de 100
100 V. V/200 V esta definido corretamente.

« Aplicacéo de 220 V a caixa de 120 V. Nos casos mencionados acima, o PCB de

» CE: Aplicacéo de 400 V a caixa de 230 V. energia esta danificado.

E813 | Baixa voltagem « Foi introduzida uma voltagem inferior ao| « Verifique se a voltagem néo esta abaixo da
limite permissivel. voltagem nominal — (menos) 10% ou menos.

« Aplicagéo de 100 V com especificagcées de | + Verifique se o conector de mudanga de 100

200 V. V/200 V esta definido corretamente.
* Aplicagéo de 120 V & caixa de 220 V.
+ O circuito interno foi danificado por uma | + Verifiqgue se o fusivel ou a resisténcia rege-
sobretenséo. nerativa ndo esta danificado(a).
E815 | Oresistor de regeneracdo | « CN11: Ndo conectado + Verifique se o resistor de geracdo esta co-
ndo esta conectado nectado a CN11.
E906 | Falha de transmissdo do » Desconexao do cabo do painel de opera- | + Verifigue o conector do painel de operagao
painel de operacéao ¢éo. (CN38) para ver se ndo esta frouxo ou des-
conectado.

« O painel de operagéo esta avariado. - Verifiqgue se o cabo do painel de operagéao
nao esta partido pelo agarramento do cabe-
cote da maquina.

E922 | Eixo principal incontrolavel | < O eixo principal ndo pode ser controlado. | * Desligue a energia.
E924 | Falha do acionador do mo-| « O acionador do motor esta avariado.
tor
E930 | Codificador defeituoso » N&o € possivel introduzir um do motor cor- | « Verifique o conector de sinal do motor (CN30)
E931 Falha do sensor de orificio retamente. para ver se ndo esta frouxo ou desconecta-
do motor do._ ) . _
« Verifique se o cabo de sinal do motor nao
esta agarrado no cabegote da maquina ou
ndo esta partido.
E942 | EEPROM defeituoso » N&o é possivel gravar dados no EEPROM. | « Desligue a energia.
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