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. Este produto contém componentes eletrénicos.

Estes materiais se ndo forem descartados em lugar apropriado, podem causar
varios danos ao meio ambiente. Esta etiqueta indica que ndo deve se desfazer deste
produto como se fosse um produto descartavel e que deve ser recolhido em separado.
Como consumidor, vocé tem a responsabilidade de assegurar o depésito deste produto em
lugares apropriados. Para encontrar onde deve-se depositar este produto, entre em contato
com sua Prefeitura.

Iltens gue acompanham a maquina INVERT WMI-130ED:

01 Méascara de protecéo;

01 Cabo porta eletrodo;

01 Cabo obra;

01 Cabo da mascara

01 Maleta de transporte

01 Escova de aco para limpeza
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07. Procedimentos em Caso de Falhas

01. A maquina nao parte

A) Verificar se o cabo de alimentacdo esta bem conectado a tomada;

B) Retirar a tampa superior e verificar as conexdes:

B1) Placa do modulo apresenta partes queimadas (Substituir a placa);

B2) O IGBT esta queimado ou avariado (Substituir);

B3) Os capacitores estao avariados (Substituir);

IMPORTANTE: No caso da ocorréncia de B2 e B3, a causa provavel sera a sobre
tenséo de alimentag&o.

(A méaquina de soldar esta conectada a 220 V ou existe na rede sobre tensdes
acima de 15-20% acima dos 127 V).

02. Led Amarelo Aceso

A) Os cabos do termostato estdo desconectados e ou o termostato esta quebrado.
Reconecte os cabos ou troque o termostato.

03. O potencidémetro de ajuste da corrente nao regula
(Esta sempre no maximo ou no minimo.)

A) Verificar com um teste (Ohmimetro);

B) Se o potenciémetro nédo regula. (Substituir);

04. A soldagem faz saltar relé interno

A) Realizar substituicdo da resisténcia de carga.

B) Se um ou mais igbt estiver queimado, substituir todos;
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Vantagens da Inversora

01. Fonte Inversora projetada com uma nova tecnologia do IGBT (Ultra Fast);
02. Frequéncia de trabalho 65 KHZ;

03. Controle do primario com “Digit Driver”;

04. Pré-carga de capacitores com controle eletrdnico;

01. Precaucdes Gerais

A operacao de soldagem se néo for realizada corretamente, pode representar um
risco para a salde do operador e para quem se encontra ao seu redor.

Recomenda-se portanto para prevenir danos, observar algumas medidas de
seguranga.

Limitar o espago exposto a fumacga e as radiagcdes provenientes da soldagem
delimitando-a com painéis especiais anti-reflexivos e se possivel, realizar este processo
em um local separado.

Proteger o corpo em todas as suas partes com roupas e acessorios adequados
(mascara, luvas, etc.) nao inflamaveis e se possivel, junto ao corpo utilizar sapatos com
sola de borracha para o devido isolamento.

Limitar a formacao de fumaca e gas da soldagem utilizando pecas para soldar
limpas e sem pintura ou oxido. em caso contrario se recomenda utilizar mascara respiratéria
e colocar um sistema de ventilagdo que permita o ar circular adequadamente no ambiente.

OBS: No equipamento encontra-se uma etiqueta com 0 ndmero e a série.

Numero: PS54020.000.3912
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02. Normas de Seguranca Elétrica

(1) Evitar trabalhar com cabos que estejam deteriorados, realizar corretamente a
conexdo das fases e da terra com tomadas dentro das normas;

(2) Né&o tocar nunca no corpo da maquina com o cabo do porta eletrodo ou da
garra negativa;

(3) Nao trabalhar com a maquina de solda sem a carcaga ou sem 0s painéis de
protecdo, a fim de assegurar a segurangca da maquina e do operador;

03. Normas de Seguranca Anti-Incéndios

(1) Ter extintores no local de trabalho e verificar periodicamente seu bom estado;

(2) Colocar sobre a méaquina de solda sobre superficie sélida e horizontal,
assegurando que a mesma tenha uma boa ventilagédo, evitando o superaquecimento que
pode ocorrer com a obstru¢do das entradas de ventilagao;

(3) No caso da soldagem ser efetuada sobre depésito de 6leo ou combustivel,
adotar todas as normas necessarias;

04. Instalagdo da Maquina
A maquina de solda deve ser obrigatoriamente conectada a rede de alimentacao
por meio de uma tomada normalizada compativel com a rede de distribuicao.

A conexao se realiza por meio de um cabo multipolar para as fases e para a terra.
O cabo terra se reconhece pela cor amarelo-verde.
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6.4 Lista de Pecgas
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ITEM  QUANT.
01 01
02 01
03 01
04 01
05 01
06 01
07 01

INVERT WMI-130ED

DESCRICAO

Méscara de protegdo
Escova de ago para limpeza
Cabo da méscara

Cabo porta eletrodo

Maleta de transporte

Cabo obra
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6.3 Painel de Controle 05. Funcionamento com Eletrodo Revestido (EL)

Painel Frontal Painel Traseiro

IMVERT W1 08D £

5.1 Instalagdo da Maquina

Conectar o porta eletrodo ao conector positivo da solda.

Conectar o cabo obra da garra negativa junto ao conector negativo da maquina
de solda e da peca que se vai soldar.

Regular a corrente de solda, por meio do potencidmetro no painel frontal,
considerando o diametro do eletrodo e a espessura da pega que a ser soldada.

5.2 Inicio do Arco

Para iniciar o arco de solda é necessario golpear levemente o eletrodo contra a
peca a ser soldada, regular logo a distancia do arco separando o eletrodo de acordo com
a soldagem a realizar e mantendo uma inclinagdo de cerca de 60 graus na direcdo do
corddo de soldagem como mostra a figura abaixo.

01. Potencidmetro para regulagem de corrente
02. Luz do equipamento ligado

03. Luz de protecao térmica

04. Conector 25 mmz? negativo

05. Conector 25 mmz? positivo

06. Entrada de rede

07. Chave liga-desliga
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06. Principio de Funcionamento

6.1 Esquema Elétrico em Blocos

PS54020.000.3912

MODULO DE POTENCIA

127 V / 60 HZ Gff—|

O +/-

MODULO DE CONTROLE

[E4057.000.0]
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6.2 Caracteristicas Técnicas
Poténcia absorvida Maxima (KVA)..........iiiiiiiiiiiii e 4,5
ANMENTAGAO (V). ittt
FreqUENCIA (HZ)....cooiiiii e
TENSEO €M VAZIO (V) ettt e e e e e eeeeees
Faixa de regulagem (A)
Fator de utilizag8o (10090) (A)...coieiimimmiiiee ettt 95
Fator de utilizagao (50%0) (A).....coutriiiiiiiiiiar ettt 130
Classe de ProteGa0........covveeeeeie e .1P21
Peso (Kg) - (Exceto os itens que acompanham a maquina).. ....4,200
DIimens8es (IMM).....coeiiiiiiiiei e eeaeee ...130x330x240
Diametro do eletrodo (mm) 6013 / 7018.........covuiiiiiiiiiieiiiiiiiiiiie e 1,5-3,25
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