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A = conexdo de presséo A = conexdo de presséo
B = entrada cabos B = entrada cabos
PESO 2 kg dimensdes em mm PESO 3,7 kg dimensdes em mm

NOTA: Dimens0es e pesos empenhativos sdo emitidos sobre desenhos certificados.

ATENCAO

e Antes de proceder a instalacdo, utilizacdo ou manutencgdo do aparelho € necessério ler e compreender o indicado
no Manual de instru¢des anexo.

o Ainstalacdo e a manutencdo do aparelho devem ser executadas apenas por pessoal qualificado.

e A INSTALACAO DEVERA SER REALIZADA APOS TER VERIFICADO A CONGRUIDADE DAS
CARACTERISTICAS DO APARELHO COM OS REQUISITOS DO EQUIPAMENTO E DO PROCESSO.

e As caracteristicas funcionais do aparelho e o seu grau de protec¢ao constam da placa de identificacdo fixada na

caixa.
CONTEUDO:
1 - ADVERTENCIAS
2 - PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO DOCUMENTO CORRELATADO
3 - PLACA DE IDENTIFICACAO E MARCAS com documento autenticado pelo certifi-
4 - REGULACAO DO PONTO DE INTERVENCAO cado
5- AJUSTE DO PONTO DE INTERVENCAO N° CESI 03 ATEX 018
6 - MONTAGEM E LIGACOES

7 - LIGACOES ELECTRICAS

8 - CHUMBAGEM DO INSTRUMENTO

9 - COLOCACAO EM FUNCAO

10 - VERIFICAGCAO FUNCIONAL

11 - FUNCIONAMENTO IRREGULAR: CAUSAS E SOLUCOES
12 - PARAGEM E DESMONTAGEM

13 - DEMOLICAO

INSTRUGOES DE SEGURANGA PARA USO EM ATMOSFERAS PERIGOSAS

A RECOMENDAGOES PARA O USO SEGURO DO PRESSOSTATO

Todos os dados, as afirmacdes e recomendagbes fornecidas com este manual sdo baseadas em informag6es por nés
consideradas dignas de confianca. Visto que as condi¢des de utilizacdo efectiva ndo podem ser por nés verificadas,
0s nossos produtos sdo vendidos sob a condicdo que seja o proprio utilizador a avalariar tais condi¢cdes antes de
adoptar as nossas recomendacdes para a finalidade ou o emprego por ele previsto.

O presente documento é de propriedade da ETTORE CELLA SPA, ndo podendo ser reproduzido de nenhum modo,
nem utilizado para finalidades diferentes das para as quais é fornecido.




dIEx

MANUAL DE INSTRUCOES

NI-050P

Rev. 6 12/09

1- ADVERTENCIAS

1.1 PREMISSA

A escolha de uma série ou de um modelo pouco
apropriado, assim como de uma instalagdo errada,
resultam num funcionamento imperfeito e reduzem o
tempo de duragao do instrumento. Se ndo se seguirem
as indicacGes do presente manual, isto podera provocar
prejuizos ao instrumento, ao ambiente e as pessoas.

1.2 EXCESSO DE CARGA ADMITIDO

Por vezes podem ser suportadas pressfes que excedam
0 campo, desde que estejam dentro dos limites indicados
nas caracteristicas do préprio instrumento (vacuo ou
pressdo de prova). Pressdes continuas excedentes o
campo podem ser aplicadas ao instrumento, desde que
declaradas de modo muito evidente nas caracteristicas
do instrumento. N&o devem ser ultrapassados os valores
de corrente e tensdo indicados nas especificacbes
técnicas e na placa. Excessos de carga momentaneos
podem provocar efeitos destruidores para o interruptor.
1.3 VIBRACOES MECANICAS

Podem em geral resultar no desgaste de algumas partes
do instrumento ou provocar intervencdes falsas. E
portanto aconselhavel instalar o instrumento perante a
falta de vibragbes. Em caso de impossibilidade é
oportuno tomar precaugfes de modo a reduzir os efeitos
(suportes elasticos, instalagdo com o pino do micro-
interruptor colocado ortogonalmente respeito ao eixo de
vibragdo, etc.).

1.4 TEMPERATURAS

Devido a temperatura, quer ambiente quer do fluido de
processo, a temperatura do instrumento poderia exceder
os limites admitidos (geralmente de -20°C a + 85°C).
Portanto, neste caso, tomar precaucBes adequadas
(proteccBes contra as radiacdes de calor, separadores de
fluido, sifées de arrefecimento, armarios aquecidos).

2 - PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

A pressdo, actuando sobre o elemento sensivel (tubo
bourdon) determina a sua deformacdo elastica, que é
utilizada para pbr em funcdo um ou dois micro-
interruptores eléctricos posicionados sobre valores de
intervencdo pré-determinados. Os micro-interruptores
sdo do tipo com disparo rapido com rearme automatico.
Quando a pressdo se afastar do valor de intervencéo,
regressando aos valores normais, ocorre o rearme. O
seu afastamento diferencial (diferenca entre o valor de

intervencdo e o valor de restabelecimento) pode ser fixo
ou regulavel (letra R do codigo contactos).

3 - PLACA DE IDENTIFICACAO E MARCAS

O instrumento é dotado de uma placa metalica (v. Fig.1)
que indica todas as suas caracteristicas funcionais e as
marcas estabelecidas pelas normas EN 60079-0 e EN
61241-0.

Fig. 1 - Placa instrumentos a prova de explosdo
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1 Ente notificado que tem emitido o certificado de tipo e
ndmero do certificado..

2  Marca CE e numero de identificagdo do ente notificado
responsavel pela inspecg¢do da producao.

3 Classificagdo do instrumento conforme estabelecido pela
norma ATEX 94/9 CE.

4  Modo de protegéo e limites de temperatura ambiente de
funcionamento.

4 - REGULACAO DO PONTO DE INTERVENCAO

Cada micro-interruptor € independente, podendo ser
regulado mediante um parafuso (de regulacéo) de modo
a que o mesmo possa disparar quando a pressao
alcancar (em aumento ou diminuicdo) o valor desejado
(ponto de intervengéo).

O instrumento geralmente é fornecido com o ajuste sobre
0 valor do campo mais préximo do zero (ajuste de fa-
brica). O instrumento é dotado de uma placa adesiva
prevista que indica o valor de ajuste do ponto de
intervengdo. Com o ajuste de fabrica os valores ndo séo
indicados na placa por serem provisorios e terem de ser
modificados com os valores definitivos. Antes da sua
instalagdo, o instrumento tem de ser ajustado e os
valores de ajuste definitivos escritos com uma caneta de
tinta indelével na placa adesiva.

Fig. 2 - Conexdes eléctricas e parafusos de regulagéo

Instrumentos de um contacto
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1 - Parafuso de regulacéo do ponto de intervencéo micro

2 - Parafuso de regulacéo do ponto de intervengéo micro

4 — Placa de identificacdo das conexdes eléctrica

atmosférica

Designacéo dos contactos:
C -Comum

NA - Normalmente aberto
NC - Normalmente fechado

Circuito eléctrico do micro

Estado dos contactos a presséo
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Se o instrumento tiver sido encomendado com um ajuste
especifico, antes de proceder a sua instalacdo convém
verificar os valores de ajuste escritos na placa adesiva.

O pressostato deve ser mantido na posicao de instalagédo
normal, ou seja com a tomada de presséo para a baixo.

A posicdo dos parafusos de regulagcdo é ilustrada na
Fig.2. O efeito do sentido de rotagdo dos parafusos de
regulagdo esta descrito na placa adesiva.

5- AJUSTE DO PONTO DE INTERVENCAO

Para proceder ao ajuste e periodicamente a verificagdo
funcional do instrumento € necessario dispor de um
circuito de ajuste adequado (Fig. 4) e de uma fonte de
presséo apropriada.

5.1 OPERACOES PRELIMINARES

ATENCAO: ndo tirar a tampa do pressdstato em
ambientes com perigo de explosdo se 0 instrumento
estiver energizado.

Afrouxar o pino de bloqueio colocado na tampa com
uma chave exagonal 1,5 e desaparafusar a tampa (v.
Fig.3). Tirar o dispositivo de bloqueio interior, inserido
nas tampas de fecho e desfilar as tampas.

Fig. 4 - Circuito de ajuste

PS A

13=-20-E20011AT

Fig. 3 -
explosédo

Dispositivo de blogueio pressoéstatos a prova de

13-29-E20115AT

PS - Pressdéstato Fluido de prova:
CA - Manémetro padréo ar para P <10 bar
V1 - Vélvula de admisséo agua para P > 10 bar
V2 - Valvula de descarga
P - Fonte de pressdo
Evitar absolutamente forcar o apoio elastico do

microinterruptor & mao ou com ferramentas. Isto pode
comprometer o funcionamento do instrumento.

Se o interruptor for do tipo com diferencial regulavel (letra
R do coédigo contactos) antes de proceder as operacgoes
subsequentes é preciso proceder ao ajuste do diferencial
(v. anexo NI-705P).

5.2 CIRCUITO E OPERAGCOES DE AJUSTE

Predisp6r o circuito de controle conforme indicado na
Fig.4.

A ligacdo dos indicadores luminosos aos bornes do
contacto 1 ou 2 deve ser realizada na posi¢cdo NA ou NC,
em funcédo do tipo de ac¢édo que devera desempenhar o
contacto.

Ligacdo entre os bornes C e NA

e Se o circuito estiver aberto a pressédo de trabalho, o
interruptor fecha o circuito com a pressédo em aumento
guando do alcance do valor desejado.

» Se o circuito estiver fechado a pressdo de trabalho, o
interruptor abre o circuito com a pressao em diminuicéo
guando do alcance do valor desejado.

Ligacao entre os bornes C e NC

» Se 0 circuito estiver fechado a pressao de trabalho, o
interruptor abre o circuito com a pressdo em aumento
guando do alcance do valor desejado.

» Se o circuito estiver aberto & pressdo de trabalho, o
interruptor fecha o circuito com a pressdo em
diminuicdo quando do alcance do valor desejado.

O instrumento padrédo tem de ter um campo de medida
aproximativamente igual ou de pouco superior ao campo
do PRESSOSTATO, devendo ter uma precisdo
congruente a precisdo com a qual se deseja ajustar o
ponto de intervencao.

Aumentar a pressdo no circuito até alcancar o valor de
intervencdo desejado do primeiro microinterruptor. Com
uma chave de fenda de lamina larga actuar, conforme
especificado na placa adesiva, até obter o acendimento
(ou a desligacéo) da respectiva lampada.

- Se o instrumento for dotado s6 de um contacto, a
regulacao sera efectuada.

- Se for dotado de dois contactos, continuar conforme a
seguir indicado. Variar a presséo até alcancar o valor de
intervencdo desejado do segundo contacto. Actuar sobre
o0 parafuso de regulacdo do segundo contacto.

Repetir as operacdes sobre o primeiro contacto, e em
seguida sobre o segundo contacto, até obter a preciséo
de intervencdo desejada. Isto torna-se necessario devido
a influéncia reciproca dos micro-interruptores sobre o
elemento sensivel do instrumento.

Verificar os valores de ajuste (variando devidamente a
pressédo no circuito) e registra-los, com uma caneta de
tinta indelével, na placa adesiva.

5.3 OPERACOES FINAIS

Desligar o instrumento do circuito de ajuste.

Enfiar as tampas de fecho dos furos de acesso aos
parafusos de regulacdo, bloquea-las com o dispositivo
interior e eventualmente sela-las mediante chumbagem.
Aparafusar muito bem a tampa e bloqueé-la, apertando
0 pino colocado no mesmo (Fig.3).

Recolocar nas ligagBes da pressdo e na passagem dos
cabos o0s capuzes de proteccdo fornecidos com o
instrumento.

IMPORTANTE: os capuzes de protecgdo devem ser
tirados definitivamente s6 durante as operagbes de
ligacdo (v. 86).

6 - MONTAGEM E LIGACOES

6.1 MONTAGEM

Proceder a montagem a parede mediante os furos
especificos, ou no tubo com o estribo especifico (Fig.8).
A posicdo escolhida deve ser tal que as vibracbes, as
possibilidades de pancadas ou variagGes de temperatura
sejam toleradas. O acima indicado também vale para o
caso de montagem directa. Com o fluido de processo
constituido por gas ou vapor, o instrumento deve ser
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implementado numa quota mais alta respeito a tomada
sobre a tubagem (ver Fig. 7). Com o fluido de processo
constituido por liquido, o instrumento pode ser
implementado quer a uma quota mais alta quer mais
baixa (ver Fig.6 e 7). Neste caso, no ajuste do ponto de
intervencdo, sera necessario ter em conta o montante
positivo ou negativo (quota h Fig.6 e 7).

6.2 LIGACOES DE PRESSAO

Para uma instalacéo correcta é necessario:

Montar na tubagem de processo uma valvula de
intercepcdo com purgacdo (vélvula de raiz) de modo a
permitir o desvio do instrumento e a purgacdo da
tubagem de ligacdo. Seria oportuno que esta véalvula
tivesse um dispositivo de bloqueio do volante de
manobra, com vista a impedir accionamentos casuais e
nao autorizados. Montar uma valvula de servigo proximo
do instrumento, de modo a permitir a eventual verificagéo
funcional in loco. Recomenda-se fechar a valvula de
servico com uma tampa, de modo a prevenir saidas do
fluido de processo causadas por manobras falsas da
referida véalvula.

Montar na ligacdo com rosca do instrumento um junto de
trés pecas de modo a permitir facilmente a montagem
ou a remogéo do proprio instrumento.

Proceder a ligacdo com uma tubagem flexivel, de modo
que por efeito das variacdes de temperatura a propria
tubagem néo va forcar sobre a conexao do instrumento.
Certificar-se que todas as ligacdes de pressdo sejam
herméticas.E importante que ndo haja perdas no circuito.
Fechar a véalvula de raiz e o respectivo dispositivo de
purgacao.

Fechar a valvula de servigco com a tampa de seguranca.
6.3NOTA ESPECIAL PARA INSTALACAO DE
PRESSAO DA CATEGORIA2e G 2D

cabos, prescreve-se de selar a rosca de conexdo a caixa
com un selo anaerobico tipo Loctite ® 542.

Verificar que as linhas ndo estejam alimentadas.

Tirar a tampa e efectuar a cablagem e as ligagdes ao
quadro de bornes (v. Fig.2).

Recomendam-se cabos flexiveis com um corte maximo
de 1,2 mm? (16AWG) cuja extremidades da corda
deverdo ser do tipo pré-isoladas.

Se a temperatura ambiente for acima de 80°C,
recomenda-se 0 emprego de cabos aptos a temperaturas
de operacgéo de 90°C pelo menos.

N&o mexer nos parafusos de regulacdo e néo flectir
0s suportes elasticos dos micro-interruptores de modo a
evitar a alteracéo do ajuste do instrumento.

Certificar-se que néo fiqguem detritos ou bocados de fio
no interior da caixa.

Recolocar a tampa assim que as operacgdes de ligacdo
tiverem terminado e assegurar a sua estanqueidade e o
seu bloqueio. V. Fig.3.

8 - CHUMBAGEM DO INSTRUMENTO

A chumbagem ndo é precisa por a tampa estar
blogueada com um pino, as tampas de fecho dos furos
de acesso aos parafusos de regulagdo estar bloqueados
com diposistivo interno e o instrumento ndo deve ficar
aberto quando da sua instalacao.

9 - COLOCACAO EM FUNCAO

Visto que o sinal transmitido pelo instrumento é utilizado
num sistema complexo, € indispensavel que as
modalidades da colocagdo em fungdo sejam
estabelecidas pelos responsaveis do equipamento.

Os pressostatos a prova de explosdo da série BA
podem ser instalados em processos e ambientes
classificados zona 1 ou 21 (que requerem aparatos
do grupo Il de categoria 2G/D) SOMENTE se o
processo é NAO INFLAMAVEL. Fig. 5.

O instrumento entra em funcéo assim que a valvula de
raiz for aberta. Uma eventual purgacdo da tubagem de
ligacdo pode ser efectuada tirando a tampa de seguranca
e abrindo a valvula de servico com as devidas
precaucdes.

Fig. 5 -

Instalagéo de instrumentos Grupo Il Cat 2 GD
Gas (G)

Pés (D)

Proceder as verificagdes iniciais conforme estabelecido
nas normas do cliente e, ao menos, conforme as normas
EN-60079-17 e EN-61241-17.

10 - VERIFICACAO FUNCIONAL

Sera efectuada segundo as modalidades previstas pelo
plano de controle do cliente.

Os instrumentos da Série BA podem ser verificados no
equipamento apenas se dispuser de aparelhos de prova
apropriados ao ambiente, e se a linha eléctrica nao for
alimentada pela corrente.

Em caso contrario é necessario, parar 0 Sseu
funcionamento, desmonta-los, actuando nos juntos de
trés pecas e proceder a verificagdo numa sala provas.

7 - LIGACOES ELECTRICAS

ATENCAO: ndo tirar a tampa do pressdstato em
ambientes com perigo de explosdo se 0 instrumento
estiver energizado.

Para realizar as ligagfes eléctricas, recomenda-se seguir
as normas aplicaveis. Ver em particular as normas EN-
60079-14 ed EN-61241-14. Se a ligacéo eléctrica estiver
realizada em tubagem protegida, €é necessario procurar
meios que prevenham a entrada da condensacdo na
caixa do in strumento.

A verificag@o permite o controle dos valores de ajuste e
um eventual ajuste a efectuar através dos parafusos de
regulacéo (v. 84)

Recomenda-se portanto o esquema da Fig. 6 ou 7.

Proceder também as verificacdes do equipamento
eléctrico conforme estabelecido nas normas do
cliente e, ao menos, conforme as normas EN-
60079-17 e EN-61241-17.

ATENCAO Os acessorios utilizados para a entrada dos
cabos na caixa dos pressostatos Série BA (a prova de
explosédo) devem estar certificados ATEX e garantir o
grau de protecdo do instrumento (IP65). Para garantir o
anti-afrouxamento do junto de bloqueio ou do prensa

Os instrumentos a prova de explosdo instalados em
atmosferas explosivas devido a presenca de pé
combustivel devem ser periodicamente limpados
externamente para evitar acumulamentos de po.

>
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11 - FUNCIONAMENTO IRREGULAR: CAUSAS E SOLUCOES

NOTA IMPORTANTE: as operagdes que prevéem substituicdo de componentes essenciais devem ser realizadas
nas nossas oficinas, nomeadamente para os instrumentos com certificado antideflagrante; isto com vista a
garantir o utilizador quanto ao rearme total e correcto das caracteristicas originarias do producto.

IRREGULARIDADES

CAUSA PROVAVEL

SOLUCAO

Variagdo do ponto de

B Deformacdo permanente do elemento
sensivel devido a fadiga ou a excesso de
carga nao toleravel.

W Variagdo da caracteristica elastica do

Retirar ou substituir o elemento sensivel

Retirar ou substituir o elemento sensivel

intervencado . : ~ P .
elemento sensivel devido a corrosdo quimica com outro material adequado.
do mesmo. Eventualmente aplicar um separador do
fluido.
B Parafusos de montagem afrouxados. W Verificar os parafusos de aperto do sub-
Baixa repetibilidade grupo eléctrico e do sub-grupo de
regulacdo
B Linha de ligagdo obstruida ou entupida. m Verificar e purgar a linha
o H Valvula de raiz em parte fechada W Abrir a valvula
Lentid&o naresposta | m Fluido demasiado viscoso. B Equipar o instrumento com separador de
fluido adequado
B Valvula de raiz fechada B Abrir a valvula
Falha de Intevenc&o | B Contactos dos micro-interruptores avariados. | @ Substituir o micro-interruptor.

ou intervencéo

B Juncdes eléctricas afrouxadas.

injustificada B Linha eléctrica cortada ou curto-circuitada W Verificar todas as juncdes.
B Verificar o estado da linha
Intervencdes B Pancadas acidentais ou vibragcbes mecanicas | @ Modificar a montagem.

excessivas.

injustficadas

12 - PARAGEM E DESMONTAGEM

Antes de proceder certificar-se que o equipamento ou
as magquinas tenham sido colocadas nas condicOes
previstas para permitir estas operagoes.

Com referéncia as Figuras 5e 6

Tirar a alimentagé&o (sinal) a linha eléctrica.

Fechar a valvula de raiz (6) e abrir a purgacéo.

Tirar a tampa (2), abrir a vélvula (3) e aguardar até o
fluido de processo sair da tubagem através da
purgacao.

Tirar a tampa do instrumento e desligar os cabos
eléctricos do quadro de bornes e dos parafusos de terra.
Tirar os parafusos de aperto da caixa ao painel (ou ao
tubo) e exportar o instrumento, tendo o cuidado de
desfilar os condutores eléctricos da caixa. Recolocar a
tampa no instrumento. Isolar e proteger os condutores
que ficaram no equipamento. Tapar provisoriamente a
tubagem de processo (4).

Atencdo N&o dispersar no ambiente o fluido de
processo, se poluinte ou prejudicial para as pessoas.

Recomenda-se, ao menos, seguir as normas EN-
60079-17 e EN-61241-17 para a colocagdo fora
servigo dos equipamentos eléctricos.

13 - DEMOLICAO

Desaparafusar o junto de trés pecas (8).

N&o tirar a tampa do pressostato Série BA em
ambientes com perigo de explosdo se o instrumento
estiver energizado.

Desaparafusar o junto de trés pecgas (10) (tubagem
cabos eléctricos).

Os instrumentos sédo essencialmente de aco inoxidavel e
em aluminio; portanto, apos a desmontagem das partes
eléctricas e saneamento das partes que entraram em
contacto com os fluidos prejudiciais para as pessoas e o
ambiente, podem ser enviados para a sucata.
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Fig. 6 - Tipo de ligagbes

N

Fig. 7 - Tipo de ligagdes

13-29-E20121AT

13-29-E20122AT

Fig. 8 - Tipo de montagem

Montagem & parede

13-29-E20123AT

102 ‘

Montagem sobre tubo de 2" vertical
1086

14

16

Montagem sobre tubo de 2” horizontal

NOTA Se o fluido de processo
for constituido por gas ou
vapor, o instrumento tera de
ser instalado a uma quota mais
alta da tomada sobre a
tubagem (ver Fig.6. Com o
fluido de processo constituido
por liquido, o instrumento pode
ser implementado
indiferentemente a uma quota
mais alta ou mais baixa (ver
Fig.5e 6. Neste caso, no ajuste
do ponto de intervencéo, sera
necessario considerar o]
montante positivo ou
negativo (quota h Fig.6 e 7).

LENDA
1 - Ligagao
2 - Tampa da purgagao
3 - Valvula de servico
4 - Tubagem
5 - Junto de trés pecgas
6 - Valvula de raiz com purgacéo
7 - Tubagem de processo
8 - Junto de trés pecas
9 - Junto em “T™
10 - Junto de trés pecas
11 - Curva
12 - Junto de bloqueio
13 - Parafuso M6 (N°4)
14 - Estribo para tubo 2”
15 - Tubo vertical
16 - Tubo horizontal
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