


EQUIPAMENTO REFILADOR INFERIOR DE FIOS DO
LOOPER EAGULHA

1. Ajustar o golpe do refilador inferior (fig. 43)

(1) Confirme que o refilador é guiado pela barra conectora 1 e parao
cilindro de ar 2. também o movimento macio de esquerdo-direita destes
dois (Fig. 23)

(2) O golpe fixo do eixo principal do cilindro de ar deve ser ajustado a 41 mm,
como também os movimentos de golpe do refilador inferior as 60 mm.
Para o ajuste. Por favor solte o parafuso 3 e ajuste o bloco bastante 4 de
esquerda e direito de forma que faz confortavel aos golpes.

(3) depois de ajustar os golpes, solte um pouco a porca 5 e mexa o apoio
do cilindro de ar 6 esquerda para direita.lsto pode mudar o a posigao
esquerda/direita da extremidade inferior ao centro da barra agulha.

Fig. 23

(4) NOTIFICAGOES:
Quando a parte movel inferior da faca esteja no ponto morto esquerdo, a
gorjeta da segunda faca deve serde 1-1-5 mm do centro da agulha esquerda.
(Figo. 24)
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Fig. 24

(3) O espaco do refilador inferior até a parte superior do looper deve ser

2. Aposigao frontal/posterior do refilador inferior .
0.05-0.1mm deve (Figo. 27)

(1) Quando a agulha fique no ponto mais alto, e o looper fique no ponto
esquerdo, a posicdo frontal/posterior da faca inferior € aproximadamente
2 da grossura do looper. (Fig. 25)
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3. Aposicdo da chapa de agulha. Os refiladores superior e inferior moverao

Fig. 27

1/3

Fig. 25

junto desde o lado direito da ldmina agulha préximo 6 mm, e entao eles pararao.

Depois disto, o refilador inferior movera a esquerda. (Fig. 28)

(2) Quando se ajuste, por favor solte um pouco os quatro parafusos 2 do apoio
do equipamento do refilador inferior. Entdo, mover o mencionado apoio
1 de atras para diante para adquirir as caracteristicas previamente descrito
dentro (1). Finalmente, ajuste todos os parafusos fortemente. (Fig. 26)
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1. O ajuste DISTRIBUIDOR é o mesmo que no padrao regular

2. Quando o distribuidor passa pela agulha esquerda o espago entre eles deve ser
de 0.5 mm. (Fig.29)

O espaco entre o distribuidor
e aagulha.

: \\40.5mm

Fig. 29

3. Quando a gorjeta do distribuidor mexa ponto morto a esquerda, a gorjeta desta
curva é de 5 mm do centro da agulha esquerda (Fig. 30)
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Fig. 30

4. Adistancia do distribuidor para a superficie da lamina agulha esta como isto &
descrito: (Fig. 31)
Lamina Agulha M4356: 8.0mm
Lamina Agulha M4364: 8.0mm

M4356: 8.0 mm ‘
M4364: 8.0 mm |
I —
Cima da superficie da
; Chapa daagulha
# A

Fig. 31

5. Assegurar a funcao de refilado seja perfeita, por favor ajuste como é
indicado nos passos seguintes.

(1) Altura: Quando a barra agulha no ponto morto superior, a gorjeta da agulha
esquerda deve exceder a altura do distribuidor por 1 mm. (Fig.32)
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APOSIGAO RELACIONADA ENTRE ACOBERTURA DO COBERTO DO
REFILADOR DE FIO EAAGULHA

1. Quando a cobertura do coberto da faca moével de fios Aisto no ponto mais abaixo,

|
c isto deve sera 5,2 mm -5.3 mm da superficie da lamina agulha. (Fig. 34)
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Fig. 32 oy
2)A icdod i debaixod iod bertod iafio: (Fig. 33 !
(2) Aposicao de para cima e debaixo do apoio do coberto da guia fio: (Fig. 33) Superficie da
a. O espaco entre o apoio e o distribuidor é de 0.5 mm lamina agulha Fig. 34

b. O melhor ajuste € o mais préximo a agulha possivel, mas este ndo deve
tocar o base da agulha.

2. Quando afaca mével Aisto no ponto mais abaixo, a parte esquerda da
gorjeta da faca estara no lado esquerdo da agulha esquerda (Fig. 35).

UT118 SR \
Distribuidor N\
@%7

=k Lado esquerdo da $

10 agulha esquerda. !

Jmm Superficie da ‘

0.5mm /Chapa de agulha ‘
Fig. 33 Fig. 35

3. Afacamovel Adeve ser paralela a agulha e manter uma distancia de 0.1-0.2 mm
com o mesmo. (Fig. 36)
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Agutha — 1 A Afaca mével deve ser APOSICAO RELACIONADA ENTRE ACOBERTURA DO COBERTO COM
esquerda ‘ paralela a agulha : O REFILADOR DO FIO EAAGULHA
Depois de levar a cabo os ajustes mais importantes, por favor revise e confirme os
0.1-0.2mm | seguintes pontos seguintes.
|_|" 1. Quando o refilador inferior 1 movimento de direita para esquerda. Isto tem
Jl que passar pelos anéis dos fios da agulha (Fig. 38)
10 X X

Fig. 36

4. Ajustar a cobertura do coberto com o refilador, por favor solte o parafuso 1
para mover a diregdo esquerdo-direita, parafuso 2 para ajustar a diregdo de
arriba/baixo e o angulo de balanga posterior, porca 3 para ajustar posigao frontal/
posterior, ou porca 4 para ajustar angulo de balancga esquerdo/direito (Fig. 37).

SMB30 \1aq0 _

Fig. 38

o
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P > 2. Quando o refilador inferior 1 se mexa a esquerda ao ponto morto. Os fios
de agulha 2 devem passar debaixo das bordas dos pontos 3 e 4 do mencionado

refilador inferior 1. (Fig. 39)

3. Enquanto o refilador inferior 1 continuarem mudanca a direita, o fio do
looper sera cercada pelas faixas da lamina mola.

4. Enquanto o refilador inferior 1 siga movendo-se a direita, os fios da 2
serdo levados pelo saliente 3 e o fio do looper sera levado pela fora4 a
direita do refilador superior. Esta agcao é para formar a forma de texturas
pararebobinar o fio da agulha 2 e o fio do looper 5.

Fig. 37
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2. Solte a porca 4 e ajuste a posigao para acima/baixo do bloco de pressédo 2.
3. O elevador do calcador é semelhante dos modelos normais.

4. Solte o parafuso 5 e mexa o apoio 6 de arriba para baixo para ajustar a
ascensdo ou elevagao.
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5. Modelo UTP (Fig. 40)

Depois da agulha e os fios do looper estivessem rebobinados , os fios do
mesmo estarado sujeitos pela faixa da lamina mola do fio pelo seguinte ponto

Fig. 39

6. Modelo UTQ (Fig. 40) °© DS 50
O fio da agulha sera levado até o calcador para o nivelador de soprado e o
de ar da agulha para o ponto seguinte. 031
3 Fig. 41

1. O espacgo desde a barra guia conectora do equipamento de controle de fio ao
apoio é de 2.mm quando a barra 1 fixou a posigao dianteira. A localizagéo do
fio da agulha e da barraimpedidora do looper de fio 2 deve estar como é
mostrado na figura 42. (Fig. 42)

Fio do looper

2. Ajustar este espaco entre a barra guia conectora 1 e o apoio é soltando os
; parafusos 3 e 4.

3 Para ajustar a barra guia conectora 1 do equipe de controle de fio se mexa ate o
ponto morto posterior ou de tras, puxe a barra impelidora 2 até baixo 25mm do
centro da casa de botédo para a agulha 5.

4. Para o ajuste da posigao vertical, por favor solte o parafuso 6.

""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" 5. Solte o parafuso para ajustar os movimentos verticais de todos os fios da agulha
e dolooperde fio.

1. Quando o eixo principal 1 do cilindro fique no ponto alto, o bloco de presséo
2 esta 0-0.5 mm da lamina fixa 3. (Fig. 41)
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Fig. 43

Fig. 42

1. Quando a agulha esteja no ponto morto superior. a posi¢céo vertical do nivelador
de soprado de ar 1 esta no centro na casa de botdo 1.2mm, mais baixo no centro
da casa de botdo da agulha reta e também o mencionado nivelamento atras da
casa de botdo da agulha (Fig. 43)

2. Paraaposicao horizontal. Isto sera melhor enquanto esteja mais préximo a casa
de botado da agulha.

3. Quando se ajusta, por favor solte o parafuso 2 e ajuste alamina apoio 3 para
cima e debaixo.

4.Para aforga de pressao de ar, por favor ajuste a valvula de controle JA0O41, da
valvula 3 eletromagnética. (por favor olhe a lista de partes)

5. Aduracéao do soprado de ar que pode ser ajustado com a porca de controle de
tempo. T3, do motor. O tempo para defeito é de 1.5 segundos. (Por favor revise
o manual de instrugdes do motor)

6. O equipamento comecara a soar depois o auto-refilador se detenha
suba o calcador e se vai o tecido. Este equipamento soa os fios e
penugens para a seguinte costura.

~144- ~145-



