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Avisos gerais

1.01

Avisos gerais

A méquina sé pode ser montada e operada por técnicos devidamente qualificados!
Neste contexto, todos os avisos do capitulo 1 Seguranga no manual de in-
strucdes devem ser respeitados!

No local de montagem tém que existir ligacdes de alimentacao adequadas,
ver capitulo 3 Dados técnicos no manual de instrugcoes. Além disso, no local
de montagem tem que existir uma base de apoio plana e resistente e uma
iluminacao adequada.

Se a méaquina tiver sido fornecida sem mesa, a armacéao prevista, bem como
o tampo da mesa tém que resistir a um peso minimo de 100 kg.

Explicagao dos simbolos

Nestas instrucoes de montagem, os trabalhos a realizar ou as informagdes importantes sao
realgados por simbolos. Os simbolos utilizados tém o seguinte significado:

o
ﬂ Aviso, informacao

Manutencao, reparacao, ajuste, conservagao
% (actividade a realizar apenas por técnicos especializados)

Simbolos de seguranca

Local de perigo!
Pontos particularmente importantes.

Perigo de ferimentos para operadores e técnicos especializados!

PFAFF.....



Volume de fornecimento

2 Volume de fornecimento

O volume de fornecimento da maquina depende da encomenda.

Antes de iniciar a montagem deve-se verificar se estao disponiveis todas as pecas necessarias.
A descricdo seguinte sé se aplica a uma maquina de costura especial, cujos componentes
individuais tenham sido todos fornecidos pela PFAFF Industriesysteme und Maschinen AG.

2.01 Acessorios da maquina de costura

Acessorios da maquina de costura Designacao / Unidades

Guia do fio e proteccéo da alavanca do fio
com porcas (1x)

Correia dentada e
proteccao da correia com parafusos (1x)

Bobina (5x)

Suporte dos rolos do fio, completo (1x)

g g % % Amortecedor de borracha traseiro com
% parafusos

Amortecedor dianteiro
@ Dobradica com parafusos

P FA F FTndustria\ 5



Volume de fornecimento

Acessorios da maquina de costura Designacao / Unidades

Apoio da parte superior,
Proteccdo contra tombamento (1x)
(apenas na PFAFF 2542, 2545 e 2546)

Cérter com parafusos e anilhas

Almotolia (1x)

Carta do 6leo com 80 ml de 6leo

Pincel para p6 (1x)

Cobertura de protecgao da parte superior

Chave sextavada de 3 mm (1x)
Chave de parafusos grande (1x)
Chave de parafusos pequena (1x)

Suporte do painel de comando
(apenas com accionamento AB 321 +
PF 321)

Instrucdes de montagem
Manual de instrucdes da maquina

N
/ Cabo de terra 2231+ 2235 (2x),
b7 2542,2545 e 2546 (3x),

I
% Parafuso e anilhas

6 P FA F Fﬁndusmal



Volume de fornecimento

2.02 Acessorios do accionamento da maquina de costura PicoDrive P45 PD2-L

Pacote de comando PicoDrive P45 PD2-L Designacao

Apoio do motor com motor e
parafusos de fixagao

Caixa de comando com
interruptor e parafusos
de fixacao

Suporte do painel de comando
com painel de comando e parafu-
sos de fixacdo

Transmissor do valor nominal
com suporte e parafusos

de fixagdo, bem como barra
de tracgao para pedal

P FA F FTndustria\ 7



Volume de fornecimento

2.03 Acessorios do accionamento da maquina de costura EcoDrive P74 ED-L

Pacote de comando EcoDrive P74 ED-L Designacao

Apoio do motor com motor e
parafusos de fixagao

Caixa de comando com
interruptor,
parafusos de fixagao e cabo

Cabo adaptador para transdutor
de posicao

Suporte do painel de comando
com painel de comando e parafu-
sos de fixagcao

8 P FA F Fﬁndusmal



Volume de fornecimento

Pacote de comando EcoDrive P74 ED-L Designacao

Transmissor do valor nominal
com suporte e parafusos

de fixacado, bem como barra
de tracgao para pedal

PFAFF..... 9



Armacao e tampo da mesa

3
3.01

3.01.01

906-4001-151
Vers. 08.04.08

Armacao e tampo da mesa

Corte do tampo da mesa

Para maquinas com 350 mm largura da passagem
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Armacéao e tampo da mesa

3.01.02 Para maquinas com 700 mm largura da passagem g
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Armacao e tampo da mesa

3.01.03

A-A

Para maquinas com 1000 mm largura da passagem
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Armacao e tampo da mesa

Desenho de montagem para o tampo da mesa

3.02

Para maquinas com 350 mm largura da passagem
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Armacao e tampo da mesa

Para maquinas com 700 mm largura da passagem
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Armacéao e tampo da mesa

Para maquinas com 1000 mm largura da passagem

3.02.03
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Armacao e tampo da mesa

3.03 Montar a armacao e o tampo da mesa

@® Montar a armacéo e o tampo da mesa de acordo com a figura ilustrada em baixo.

@® Devem ser observados os desenhos de montagem no capitulo 3.02!

i E A armacao e o tampo de mesa devem ser concebidos com o peso minimo

em funcédo do modelo:
r- e

4,2x13 (8x)

§ v

Largura da passagem 1000 mm

Largura da passagem 700 mm

\\\j

@ = Devido ao peso elevado da
maéaquina, ndo operar sem
apoios 91-502 559-71/895!

Largura da passagem 350 mm

Wiy

T

]

6x40 (4x)

M10x20 (4x) ®

Fig. 3- 03

1 6 P FA F Fq\gndusmal



Armacao e tampo da mesa

3.04 Ajustar a altura da mesa

Fig. 3- 04

% @ Soltar os parafusos 1.

@® Posicionar o tampo da mesa na altura de trabalho pretendida (puxando para fora ou para

dentro) e alinhar o tampo da mesa na horizontal.

O De modo a evitar o encravamento é necessario que a armacao seja ajustada
ﬂ uniformemente dos dois lados.

® De modo a garantir o posicionamento seguro da armacao é necessario que esta apoie
no chao com os quatro pés.

® No parafuso 2 pode ser efectuado o ajuste (compensacéao) de altura.

PFAFF.... 17



Accionamento de costura

4 Montar o accionamento de costura
4.01 Montar o motor

4.01.01 P45 PD2-L e P74 ED-L

Fig. 4- 01

@® Montar o apoio do motor 1, motor 2, apoio da proteccdo da correia trapezoidal 3 e a polia
% 4, segundo a Fig. 4-01

4.01.02 AB 321 e PF 321

@® Montar o apoio do motor, 0 motor, o suporte guarda-correia e o volante de acordo com as
% indicacoes no manual de instrucdes do accionamento.

1 8 P FA F Fq\gndusmal



Accionamento de costura

4.02

4.02.01

Montar motor, transmissor do valor nominal e comando

P45 PD2-L e P74 ED-L

Fig. 4- 02

© 630(2)

o X X
@\
4

6x30 (4x) 4f

Fixar com trés parafusos sextavados M8 x 30 o apoio do motor 1 (com motor) nas porcas
de enroscamento 2 do tampo da mesa.

Montar a caixa de comando 3 com quatro parafusos 6x30 no tampo da mesa.

Fixar o interruptor de rede 4 com dois parafusos 6x30 no tampo da mesa.

Aparafusar o cabo de alimentacao da caixa de comando 3, com uma bracadeira de

alivio de traccao, no tampo da mesa.

Montar o transmissor do valor nominal 5 e fixar com dois parafusos 6x30 no tampo da mesa.

Montar o pedal na barra transversal da armacao € alinhar o centro do pedal com
o centro da agulha.

Engatar as barras de ligagao 6 no transmissor do valor nominal 5 € no pedal.

A inclinacao do pedal pode ser ajustada apds desapertar os parafusos 7
(dngulo de inclinagao aprox. 10°).

®
P FA F F Industrial
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Accionamento de costura

4.02.02

AB 321 e PF 321

Fig. 4-03

<= 6x30 (4x)
!

|
|
|
L

Fixar com trés parafusos sextavados M8 x 30 o apoio do motor 1 (com motor) nas porcas
de enroscamento 2 do tampo da mesa.

Montar a caixa de comando 3 com quatro parafusos 6x30 no tampo da mesa.
Aparafusar o cabo de alimentacéo da caixa de comando 3, com uma bracadeira de
alivio de tracgao, no tampo da mesa.

Montar o transmissor do valor nominal 4 e fixar com dois parafusos 6x30 no tampo da mesa.

Montar o pedal na barra transversal da armacao e alinhar o centro do pedal com
o centro da agulha.

Engatar as barras de ligacao 5 no transmissor do valor nominal 4 € no pedal.

A inclinacdo do pedal pode ser ajustada apds desapertar os parafusos 6
(dngulo de inclinacao aprox. 10°).

20
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Lampada LED

5 Lampada LED (opcao)

5.01 Montar a lampada LED

Fig. 5- 01

® Desaparafusar a cobertura da cabeca e do braco.
% @ Retirar a completa placa de suporte da tensao.

@® Montar as lampadas LED 1 conforme ilustrado na Fig. 5 - 01.

@ Posicionar o cabo 2 no entalhe do braco da maquina e passar o conector 3 por baixo
da maquina.

@® Fixar o cabo 2 com as bracadeiras 4 e 5 e os respectivos parafusos existentes.

@ \oltar a aparafusar a placa de suporte da tensdo e a cobertura da cabeca e do braco.

PFAFF..... 21



Lampada LED

5.02

A

Montar o transformador para a lampada LED

Fig. 5- 02

@® Aparafusar o transformador 1 com quatro parafusos 4 x 20 no tampo da mesa.

@ Aparafusar o cabo de alimentacdo com bracadeiras e o alivio de tracgao no tampo

da mesa.

@® Ligar o cabo com o conector de ligagao a lampada LED.

22
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Montagem

6 Montagem

6.01 Posicionar a maquina de costura na armacao

Fig. 6- 01

% @ Aparafusar as dobradicas 1 com dois parafusos cada M6 x 16 na parte superior.

@® Na PFAFF 2542 e 2545/46 aparafusar a proteccdo contra tombamento 2 com um parafu-
so M5 x 6 (na PFAFF 2231 + 2235 a proteccdo contra tombamento ja estd montada)

@® Posicionar a maquina de costura no tampo da mesa.

PFAFF..... 23



Montagem

6.02

6.02.01

6.02.02

Posicionar a correia dentada e montar a proteccao inferior da correia

P45 PD2-L e P74 ED-L

5

Fig. 6- 02

@ Posicionar a correia dentada na roda de méao e na polia da correia do motor.
@® Desapertar a porca 1 e rodar o apoio do motor 2, para esticar a correia dentada.
@ Apertar a porca 1.

@ Desapertar os parafusos 3 e alinhar o apoio da proteccdo da correia dentada 4,
de modo que a polia do motor e a correia se desloguem livremente.

@ Apertar os parafusos 3 e fixar a proteccédo da correia 5 com parafusos 6 (porca 7).

AB 321 e PF 321

@ Colocar a correia trapezoidal na roda de mao e o volante do motor.
@ Tensionar a correia trapezoidal rodando o apoio do motor.

@® Montar a proteccao inferior da guarda-correia de acordo com as indicacdes no manual de
instrugdes do accionamento.

24
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Montagem

6.03 Montar a guia do fio e a proteccao da alavanca do fio

@ Desaparafusar a tampa da cabeca 1 e a cobertura do braco 2 (parafusos 3)
@® Alinhar a guia do fio 4 (parafuso b) segundo a Fig. 6 - 03.
@® Enroscar a guia do fio 6 no furo roscado 7 e fixar com uma porca 8 por baixo.

@ Fixar a proteccao da alavanca do fio 9, segundo a Fig. 6 - 03, com os parafusos 10
(M4x10) e porca 11 na cobertura do braco 2.

@) N&o aparafusar a cobertura da cabeca e do braco para os proximos passos
ﬂ de montagem.

PFAFF..... 25



Montagem

6.04 Montar a proteccao superior da correia dentada e o apoio da parte superior

Fig. 6 - 04

@ Aparafusar a guarda-correia 1 com os parafusos 2.

@ |Inserir 0 apoio da parte superior 3 no furo do tampo da mesa.

Nao operar a maquina sem o apoio 3! Perigo devido a incidéncia do peso na
cabeca! A maquina pode tombar para tras durante o reposicionamento!

26 PFAF Fq\gndusmal



Montagem

6.05

Montar o painel de comando

Fig. 6 - 05

@® Fixar os suportes do painel de comando 1 com dois parafusos M5 x 12 a maquina.

@ Aparafusar a placa de afastamento 2 com um parafuso M5 x 12 ao painel de comando
3 (apenas na AB 321 e PF 321).

@ Enroscar o painel de comando 3, com dois parafusos 5x10, no suporte do painel de
comando 2.

@® Passar o cabo do painel de comando 3 pela abertura 4 da carcaga.

@ Ligar o conector do painel de comando, com o conector de ligagao previsto para o painel

de comando, no brago da maquina.

@ \loltar a enroscar a tampa da cabeca 5 e a tampa do braco 6.

PFAFF.....
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Montagem

6.06 Ligar os conectores de ligacao e o cabo de ligacao a terra

Fig. 6 - 06

@ Encaixar todos os conectores conforme diagrama de blocos (ver capitulo 6.07) na caixa
de comando

@ Para a descarga de cargas eléctricas devem ser montados os seguintes cabos de ligacdo
a terra.

Aparafusar o cabo terra da maquina no ponto de ligagao a terra A.

@® Ligar o ponto de ligacao a terra da base do motor, bem como da caixa de comando
através do cabo de terra com ponto de ligacao a terra A.

® No comando P45 PD-2-L e P74 ED-L ligar o interruptor principal e ponto de ligacao a terra

A com o cabo de ligacao a terra.

@® No comando P45 PD-2-L e P74 ED-L aparafusar o cabo de ligacdo a terra do conector X1
ao ponto de ligacao a terra da caixa de comando.

28 PFAF Fq\gndusmal



Montagem

6.07 Diagrama de blocos

6.0701 PFAFF 2231 e 2235 com PicoDrive P45 PD2-L

Transmissor da posicao PD 6

/

2231
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+
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Barreira FK
foto.eléc— AL
trica
T
|
|
|
|
i ML -900 VR
: LED
| Fonte de PC
: alimen- -
! ® taga
: - aczo =]
| ccionamento |
| Ministop (comprimido) com |
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| |
X825 |
| D |
|
| . :
| .
| ) para
i Transrzlsrs;;;jlo valor download do
| KS so’rtvlvare
|
| |
| D A
| X8 |
i i P
s1[x3 XS X2 X X4 X4 |
Comando QA40 PD : |
A1 V‘\
Q1; HO1
Interruptor de rede
FSL = Soltar a tenséo do fio
FK = Aperto do fio
PFA = Sistema automatico do calcador
ML = Sinal de funcionamento da maquina
-900 = Corta-fio
VR = Dispositivo de bloqueio
KS = Interruptor de joelho Ficha de rede
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Montagem

6.07.02 PFAFF 2235, 2542 e 2545/46 com EcoDrive P74 ED-L
Transmissor da posigao PD 6
2235
Y3,Y4,Y5,Y6,Y9 2542
Y8, Y14, Y1X, R1 2545
| 2546 BDF - PICOTOP
-
Opcéo HOEECEE gy
) At6
Barreira
fotoeléctrica 4 PC-Bus
, H
| OTE] At
|
: B30 p 4 1PCHus
| oo | NOYBYIZ | PO | as
|
I I 4 1*C-Bus LED
| | Fonte de PC
| | alimen- -
i | st =]
| |
| | XA20 ’ :
| | Accionamento
| | Ministop (comprimido) com :
I I I codificador incremental |
| | Opgao Xs27 |
| L J XS29 ‘ j[b |
U |
i |
: para
: X2.2 download do
: software
: S1.1 KS I
|
| |
: (| (I [
|
@ X1 /Adaptador IE
X7 X3 X5 X4 L X0 |

Comando P74 ED
A1

aaki

'

Q1
Interruptor de rede

Ficha de rede
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Montagem

6.07.03

PFAFF 2545/46 BASIC com PicoDrive P45 PD2-L

Transmissor da posicao PD 6

/

2545 BASIC
2546 BASIC

BDF - PICOTOP

g

s1 | X8

Accionamento

Ministop (comprimido) com
codificador incremental

C

F

LED

Fonte de
alimen-

facao =]

para
download do
software
i

|
D A
|

] leies

Al

Comando QA40 PD

aaki

Q1

Ficha de rede

Interruptor de rede

®
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Montagem

6.07.04 PFAFF 2235 com AB 321
Transmissor da posicdo PD 6
2935 ]
FSL BDF
S152535h
*—PFA
FK LS
AL Op:;éo
I
|
I
|
|
ML| |-900 VR |
i N
LN
® ® I
I
!
|
T |
|
(=1
. I
- [
|
i
SWG I
KS I
I
|
/——\ : : i C Hll
ﬂ X5 C: E\] \{I At |
dis |
| |
B 80 ST2 B2 B 41 B 18 B 776
|
Evﬁ
UsB
FSL = Soltar a tenséo do fio para
BDF = Painel de comando dow;load do
FK = Aperto do fio software
PFA = Sistema automatico do calcador
ML = Sinal de funcionamento da méaquina
-900 = Corta-fio
VR = Dispositivo de blogqueio
SWG = Transmissor do valor nominal
KS = Interruptor de joelho

Ficha de rede
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Montagem

6.0705 PFAFF 2235, 2542 und 2545/46 mit PF 321
Transmissor da posicdo PD 6
2235 1
Y3,Y4,Y5, Y6, 2542 BDF
Y8,Y14,Y1X, R1 2545
| 2546
Lyt M
E A6 LS
(Option)
4 PC-Bus i
H1 I
OTE||A® !
4 PCAus i
|
UFW| Y3, YB3Y12Z ] PO ass |
(Opt;on) — @ L 1*C-Bus I
| I ~
| VN
| . . |
| |
|
| |
| |
| | |
| | , l
e | =M
] |
SWG , !
U |
4 '
I
KS |
|
/__\ i (e
| |
xe ) ! W ()
B 80 ST2 B2 B 41 B 18 B 776
I
E'\/“\
USB
para download
BDF = Painel de comando de software

UWEF = Quebra fios inferior

SWG

KS

Transmissor do valor nominal
= Interruptor de joelho

Ficha de rede
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Montagem

6.08 Montar/conectar a unidade de manutencao

@® Aparafusar a unidade de manutencao com dois parafusos M6 x 25 na armagcao.

@® Conectar o tubo pneumatico (proveniente da maquina) a unidade de manutencao.

De modo a assegurar o bom funcionamento de todos os equipamentos pneu-
maticos, deve existir uma pressao de rede entre 8 e 10 bar.
A pressao de servico é de 6 bar (ver também capitulo 9 Manutenc¢ao e conser-

vacao no manual de instrugoes).
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Primeira colocacao em funcionamento

7.01

Primeira colocagcao em funcionamento

Antes de proceder a primeira colocacao em funcionamento deve-se limpar
minuciosamente a méaquina e lubrificar, ver capitulo 9 Manutencao e
conservacao no manual de instrucoes.

@ Controlar a maquina e, em particular, os cabos eléctricos relativamente a eventuais
danos.

@® Requerer que técnicos especializados verifiguem se a méquina pode ser operada
com a tensao de rede existente.

Em caso de desvios do estipulado nao se pode colocar a maquina em
funcionamento.

A maquina s6 pode ser ligada a uma tomada com ligacao a terra!

@® Antes da primeira colocacdo em funcionamento deve-se requerer que técnicos especia-
lizados verifiguem a posicao base do accionamento do motor (ver capitulo 7.02 Posicao
base do accionamento da maquina).

Ligar/desligar a maquina

@ Ligar a maquina, ver capitulo 7.01 Interruptor principal no manual de instrucoes.

PFAFF.....
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Primeira colocacao em funcionamento

7.02

7.02.01

7.02.02

Posicao base do accionamento da maquina

Nas maquinas com accionamento P45 PD2-L

Ligar a maquina.
Durante a primeira colocagao em funcionamento € indicado no visor "Pulley".
Premir a tecla Folhear para aceder a entrada dos parémetros.

Premir a tecla TE para comutar as teclas de funcao para a entrada de dados (LED na tec-
la TE brilha).

Premir as respectivas teclas +/- para seleccionar o paréametro "798" e seleccionar o nivel
de servico C, ver capitulo "Seleccdo do nivel de utilizador" no manual de instrucdes sepa-
rado sobre o painel de comando.

Premir as respectivas teclas +/- para seleccionar o parametro "800".

Verificar se o valor esté ajustado em "1" (roda de mé&o rodopia em direccao ao operador da
maquina) e event. modificar.

Premir a tecla "Folhear" até visualizar na indicacdo "Pulley".

Premindo o pedal, o comando executa um processo de programacéo.

A maquina trabalha a baixa rotacao até o processo de programacao estar concluido.
Este processo nao pode ser interrompido.

Apbs o processo de programacao, a indicagao "Pulley" e o visor retrocedem para a indi-
cacao padréao.

Premir as teclas +/- para seleccionar o parametro "700".

Accionar o pedal para coser um ponto.

Rodar a roda de mao no sentido de rotagao, até a ponta da agulha (vindo de cima) ficar
na altura do bordo superior das chapas de agulha.

Concluir o ajuste do motor de costura, premindo a tecla Folhear.

Nas maquinas com accionamento P74 ED-L

Nas maquinas com EcoDrive P74 ED-L a verificagcdo da posicao base do

S accionamento da maquina deixa de ser necessaria.
ﬂ Estas méaquinas estao equipadas com identificacao automatica da parte
superior.
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Primeira colocacdo em funcionamento

7.02.03

7.02.04

Nas maquinas com o accionamento AB 321

Pressionar a tecla "P" no painel de comando e ao mesmo tempo ligar a maquina.
Através das teclas numéricas introduzir o cédigo 3112 e confirmar com a tecla "E".
Através das teclas numéricas introduzir o parametro 290 e confirmar com a tecla "E".
Premir as teclas +/- para seleccionar o modo 42.

Abandonar o nivel de entrada ao premir duas vezes a tecla "P".

Os valores novos sdo assumidos ao costurar e preservados, mesmo depois de desligar
a maquina.

Nas maquinas com o accionamento PF 321

Pressionar a tecla "P" no painel de comando e ao mesmo tempo ligar a maquina.
Através das teclas numéricas introduzir o cédigo 3112 e confirmar com a tecla "E".
Através das teclas numéricas introduzir o parametro 290 e confirmar com a tecla "E".

Ao pressionar as teclas +/- na 2235, seleccionar o modo 00 e na 2542, 2545/46 o
modo 01.

Abandonar o nivel de entrada ao premir duas vezes a tecla "P".

Os valores novos sdo assumidos ao costurar e preservados, mesmo depois de desligar
a maquina.
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