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As especifica¢cdes técnicas do equipamento podem ser alteradas sem prévio aviso.
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01. Especificagbes Técnicas

Peso (Kg): 11,200

Dimensdes (mm): A-410xL-210-C-400
Grau de Protecdo: IP21S

Altura (mm): 410

Temperatura de uso (°C): -10/40

Temperatura de armazenamento (°C): -20/55

Protecdo Térmica: Termostato Incorporado

Tens&o de linha (V): 220
N° Fases: 'l
Frequéncia (Hz): 50/60
Corrente (A): '36

DC: 5A-200A

Tensao em vazio (V): 62

40%: 200 A
100%: 120 A

DC: 10A-160A

4

Tens&o em vazio (V): 62

45%: 150 A
100%: 100 A
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02. Placa de Identificagcéo
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Os Parametros de compensacao sdo variaveis corresponte a ajustes mais
detalhados da INVERT WMI-200EP DC correspondendo tanto a solda no modo “Eletrodo”

guanto “Tig”.

Para acessar esses parametros é necessario manter o knob de ajuste de corrente

(29) pressionado por aproximadamente 4 segundos.

Abaixo a tabela correspondente a descrigdo desses parametros de compensacao.

Pressionando o Bot&o de Acesso aos Parametros (29) por 4 Segundos
D01 |-
D02 |Alta Tenséo de Inicio do Arco Segundos
D03 |Alta Tensé&o de Inicio do Arco Hz
D04 |Corrente de Inicio de Arco - DC Amperes
D05 |-
D06 |Tempo de Curto-Circuito - Eletrodo Segundos
D07 |Corrente de Inicio de Arco - AC/DC Amperes
D08 |Flag de Adaptacao a Tocha ON/OFF
D09 |Alta Tens&o de Abertura ON/OFF
D10 |-
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4.2 Limites dos Parametros Principais
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Limites dos Parémetros
Pré -Vazao 0.1-9.9 | Segundos
Pés - Vazéo 0-25 Segundos
Rampa Subida 0-10 Segundos
Rampa Descida 1-25 Segundos
Frequéncia Modo Pulsado DC 0.5- 500 Hz
Arc Force 0-100 %
I/Hot 0-100 %
Hot 05-2 Segundos
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03. Simbolos Utilizados

Antes de usar o aparelho, ler o contetdo deste manual e preserva-
lo consigo, guarda-lo em local seguro.

Operagéo

Este equipamento deve ser usado exclusivamente para soldagem.

Precaucbes de Seguranca

A solda e o Corte a Arco Elétrico

Eles podem ser prejudiciais a vocé e a outras pessoas, entdo seguir as instru¢ées
de seguranca conforme descrito neste manual.

O Choque Elétrico pode Matar

Instalar e conectar a terra a maquina de solda de acordo com as normas aplicaveis.
Nunca toque as partes vivas, porta eletrodos ou eletrodo sem as luvas de protecao
ou com as mesmas umidas.

Sempre manter-se isolado do terra e partes vivas.

Certifique-se de que sua posicdo de trabalho é segura.

Fumaca e Gas podem Prejudicar sua Saude

GAS TOSSICO

A

Durante a operacdo de soldagem posicione-se de tal forma que os gases e
fumaca nado atinjam sua cabeca.

Vocé deve operar em presenca de ventilagdo satisfatéria, usar aspiradores e
evite o acimulo de gases.

Intensidade Luminosa do Arco Fere os Olhos e Queima a Pele

Proteger seus olhos com méascara de solda e sua pele com vestimenta apropriada.
Proteger outras pessoas com tela ou tapume para soldagem.

Risco de Fogo e Queimaduras

As faiscas podem causar incéndio ou queimaduras na pele.

Tenha certeza de que ndo ha material inflamavel dentro ou fora do local de
trabalho e faca uso das roupas apropriadas para soldagem elétrica.

Ruido

Este equipamento ndo produz ruido excessivo. O processo de soldagem e

plasma sdo capazes de produzir ruido superior, necessitando de equipamentos
de protecdo auricular previsto em lei.
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Campo Magnético
Os campos magnéticos oriundo de maquinas e processo de solda podem afetar o

funcionamento do marca-passo, neste caso € imprescindivel consultar um médico
antes de aproximar-se do local de trabalho.

Explosbes
Figue longe de vasos ou cilindros pressurizados, combustiveis, tanques de
combustivel e pd excessivo, nestes casos podem ocorrer explosées.

Manejar com cuidado os cilindros de gases para solda como também os reguladores
de pressao.
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29

Conector de Tocha

30

Saida de Gas

31

Borne Negativo

32

Borne Positivo

33

Chave Geral ON/OFF

34

Cabo de Alimentagéo

35

Entrada de Gas

36

Placa de Identificac&o
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4.1 Parametros Principais
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ITEM |[FUNGAO DESCRIGAO Unidade
01 [Tempo de Pré-Vazao Para Soldagem TIG (Modo 2T/4T)/TIG Pulsado Segundos
02 |Corrente de Base (Inicio) Para Soldagem TIG (Modo 4T) Amperes
03 |Rampa de Subida Para Soldagem TIG (Modo 4T) Segundos
04 |Corrente de Solda (Topo) Para Soldagem Eletrodo/TIG (Modo 2T/4T)/ TIG Pulsado Amperes
05 |Corrente de Base Para Soldagem TIG Pulsado %

06 |Rampa de Descida Para Soldagem TIG (Modo 4T) Segundos
07 |Corrente de Base (Fim) Para Soldagem TIG (Modo 4T) Amperes
08 [Tempo de Pés-Vazao Para Soldagem TIG Segundos
09 |Hot-Start Para Soldagem Eletrodo (Partida) %

10 |Hz/THOT Frequencia Modo Pulsado Hertz
11 |Arc Force / % Para Soldagem Eletrodo / (Tig / Pulsado) %

12 |Indicador Alta-Frequéncia Para Soldagem TIG ON - OFF
13 |Indicador TIG Pulsado ON Para Soldagem TIG Pulsado

14 |Indicador TIG Pulsado OFF Para Soldagem TIG Pulsado

15 |Indicador Setup Acesso aos Parametros

16 |Alarme de Temperatura

17 |Modo 2T Para Soldagem TIG/TIG Pulsado

18 |Modo 4T Para Soldagem TIG/TIG Pulsado

19 |Indicador Modo Eletrodo Para Soldagem Eletrodo

20 |Botdo Selecdo de Modo Acionado Por Pressé@o

21 |Botéo de Teste de Gas

22 |Knob Ajuste de Parametros

23 |Botdo de Habilitagdo do Modo Pulsado

24 |Botdo de Habilitagédo do Alta-Frequéncia

25 |Botdo de Registro dos Parametros (Programa)

26 |Indicador do Nimero do Programa Atual

27 |Indicador de Corrente Instantanea

28 |Indicador de Corrente
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04. Caracteristicas Gerais

A maquina de solda modelo INVERT MW!I-200EP DC é um equipamentos monofasico
portétil, realizada com a tecnologia INVERTER; trata-se de um aparelho extremamente
compacto e versatel e podem ser utilizados em todas as situagdes, cujo minimo volume se
deve conjugar com as presta¢des mais elevadas. Esta maquina de solda permite de efetuar
soldas na tecnologia TIG e MMA em corrente continua ou alternada.

Numero: PS54360.000.4312
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