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Indicac6es de seguranca para a utilizacio 3 @
do seu kit de ferro de soldar para profissionais g 4

- A soldadura consiste em ligar materiais metalicos com a ajuda de uma solda derretida. E possivel
soldar quase todos os metais e ligas de metal, sobretudo Iatao, cobre, ferro etc. Distingue-se entre
soldadura forte e fraca.

- A soldadura forte é efectuada com temperaturas superiores a 450 graus. As soldas de soldadura forte,
soldadura forte (solda de prata)

s@o compostas por ligas de metal, que s derretem a temperaturas que ndo podem ser atingidas com
um ferro de soldar eléctrico. A soldadura fraca é efectuada com temperaturas inferiores a 400 graus. A
soldadura com o ferro de soldar € uma soldadura fraca.

- Antes de ligar o aparelho a rede, deve verificar se a tens&o de rede de sua casa corresponde a tenséo
de 230-240 V especificada na placa de caracteristicas.

- Antes do aquecimento, verificar se a ponta de soldar assenta correctamente. Esta deve estar apertada
com o parafuso de aperto.

- Recomenda-se a utilizagdo proxima da tomada de rede para poder retirar/puxar rapidamente a ficha
de rede, em caso de emergencia.

- Desligue sempre a ficha de rede ap6s a utilizagao!

- Guardar o ferro de soldar até este arrefecer totalmente! Para arrefecer ou durante os intervalos de
trabalho, coloque o aparelho sobre uma base n&o inflamével e no suporte fornecido, mantendo-o sob
supervisao.

- Nao utilizar o ferro de soldar se o punho, o cabo de rede ou a ficha estiverem danificados. Solicite a
reparacado do aparelho numa oficina especializada. Nunca abra o aparelho!

- N&o exponha o aparelho & humidade e a chuva.

- O aparelho apenas pode ser utilizado em locais fechados.

- Certifique-se de que nao entram liquidos para o interior do aparelho.

- A ponta de soldar s6 pode ser retirada quando o ferro de soldar estiver desligado e a ponta de soldar
fria. N@o exerca forga excessiva ou violéncia; a ponta de soldar nova deve ser introduzida até ao
encosto e apertada com o parafuso de aperto.

- Nunca aquega o ferro de soldar sem a ponta de soldar.

- N&o toque na ponta de soldar durante o funcionamento. Perigo de queimaduras!

- Certifique-se de que o espago onde trabalha possui uma boa ventilagdo. Durante a soldadura podem
surgir vapores irritantes, que podem causar lesées na mucosa e doengas cronicas nas vias
respiratorias.

- Durante a soldadura néo se deve comer ou beber, visto que a solda de estanho pode conter chumbo.
Lave sempre bem as maos apos os trabalhos!

- O cabo de alimentagao utilizado é um cabo de elevada qualidade, que ndo pode ser danificado.
Durante o trabalho evite tocar neste com o ferro de soldar quente. Caso o cabo de alimentacéao fique
danificado, este nao pode ser substituido, o aparelho ndo pode voltar a ser colocado em
funcionamento e deve ser eliminado correctamente na reciclagem de acordo com as indicagdes.

- Este p: nao deve ser utili por i criancas) com capacidades fisicas,
sensoriais ou mentais limitadas ou pessoas sem experiéncia e / ou conhecimento, a nao ser
que estas sejam vigi: por alguém pela sua seguranca ou recebam instrugées

acerca do funcionamento do aparelho. As criangas devem ser vigiadas para assegurar que nao
brincam com o aparelho.

DESIGNACAO D

1 Ferro de soldar 2

2 Ponta de soldar 3

3 Parafuso de fixagao
para ponta de soldar

4 Punho

5 Cabo com ficha de rede

6 Suporte

UTILIZACAO EM CONFORMIDADE COM AS

ESPECIFICACOES

Os ferros de soldar s@o adequados para ligar materiais metalicos com auxilio de uma solda derretida.
E possivel soldar quase todos os metais e ligas de metal, sobretudo lato, cobre, ferro etc.

A soldadura com este ferro de soldar € uma soldadura fraca. A soldadura fraca ¢ efectuada com
temperaturas inferiores a 400° Celsius.

ARACTERISTICAS TECNICAS 0 @

Modelo: HS-060A-15, HS-060A-25, HS-060A-40, HS-060A-60 HS-060A-80, HS-060A-100
Tens&o nominal | 230-240 V~ /50 Hz
Poténcia de entrada | 15 W, 25 W, 40 W, 60 W, 80 W, 100 W

c € Classe de protecgéo |

ALIMENTACAO ELECTRICA

A magquina foi concebida para o funcionamento com uma corrente alternada monofasica de 230-240 V~ / 50
Hz e é a prova de choques eléctricos. Verifique se a tens@o de rede existente coincide com a tensdo
especificada na placa de caracteristicas do aparelho.

Se a érea de trabalho néo estiver proxima da ligag&o a rede, deve ser utilizado um cabo de extensdo com
uma secgao transversal suficiente (no min., ). 1,5 mm2).

O comprimento do cabo de extensdo deve ser mantido o mais curto possivel.

LIGAR/DESLIGAR

Insira a ficha de rede (5) para colocar o aparelho em funcionamento.
Para desligar o aparelho, retire a ficha de rede (5).
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COLOCAGCAO EM FUNCIONAMEN

1. Verifique a correspondéncia entre a indicagéo de tensdo na placa de identificagéo e a fonte de alimentagéo.

2. Antes de aquecer, verificar se a ponta de soldar (2) assenta correctamente. O parafuso de aperto (3) tem de
estar apertado.

3. Ligar o ferro de soldar (1) & tomada.

4. Nao aquecer o ferro de soldar sem a ponta.

5. A ponta de soldar (2) s6 pode ser retirada do ferro de soldar, quando este estiver desligado e sem recorrer a
forga. Inserir a ponta nova até ao encosto.

6. Apds a soldadura, deixar o ferro de soldar arrefecer ao ar (ndo arrefecer com agua).
7. Durante os intervalos de trabalho, deve pousar o ferro de soldar no seu apoio (6).

ATENGAO!
O cabo de alimentacao utilizado é um cabo de elevada qualidade, que nado pode ser danificado.
Durante o trabalho evite tocar neste com o ferro de soldar quente. Caso o cabo de alimentagao
fique danificado, este ndo pode ser substituido, o aparelho nao pode voltar a ser colocado em

e deve ser elimil de acordo com as indicagédes.

ATENCAO!

- Para evitar perigo de incéndio, utilize somente o apoio do ferro de soldar especial ou outra
base resistente ao fogo para pousar o ferro de soldar.

- Depois de de i sempre o ferro de soldar. Deixe o ferro
de soldar arrefecer ao ar antes de o guardar.

- o ap: fora do das criangas.

TRABALHAR COM O APARELHO

Soldas e fundentes

As soldas fracas convencionais para uso doméstico sdo quase sempre em forma de arame.

Existem dois tipos de arame de soldar:

1. Arame de soldar simples sem enchimento.

2. Arame de soldar com um enchimento de fundente.

Os produtos de soldar eliminam os 6xidos e impedem a formacg&o de 6xido durante a soldadura na junta
de soldadura.

Os fundentes s&o pastas para soldar e agua para soldar, que devem ser removidas cuidadosamente com
uma escova ou um pano apos a soldadura, e resinas (colofénia), que nao necessitam de ser removidas.

Produto de soldar

Solda electronica Ponto de fusao aprox. 185° C
Utilizagao no sector electrénico.

Arame de solda Utilizagao para modelagem, etc. e soldaduras de precisao.
Ponto de fusdo aprox. 235° C

Solda fraca Para todos os trabalhos de soldadura ocorrentes.

Cloreto de amonio Para limpar a ponta de soldar.

Pasta para soldar Fundente para aplicagdo em forma de pasta.

Agua para soldar Fundente para juntas de soldadura de dificil acesso.

PREPARATIVOS DO FERRO DE SOLDAR E DA JUNTA

DE SOLDADURA

- Limpe sempre as pegas a soldar. Para este efeito, utilize um solvente (por ex. dilui¢ao) ou lave bem as
pegas. Decapar ligeiramente as camadas de 6xido ou remover mecanicamente com lixa de esmeril, lima
ou raspador.

- Se o utilizador ndo for um profissional, deve prescindir da utilizagdo de &cidos agressivos, como por ex. acido
,cloridrico, &cido sulfurico ou acido nitrico para decapar. Em vez disso, basta um acido citrico a 10 %,
que sera trabalhado a quente ou muito quente. Apds a limpeza, no toque mais com os dedos na junta
de soldadura.

- Quando a solda apresentar a consisténcia de pelicula na ponta de solda, significa que foi atingida a
temperatura de soldadura correcta. No caso de se formarem graos, significa que a ponta de soldar ainda
ndo aqueceu o suficiente. No caso de se formarem pérolas, significa que a ponta esta suja.

SOLDAR

O aparelho s6 é adequado para utilizagdo em locais fechados.

O ferro de soldar adequa-se principalmente a soldadura de cabos eléctricos, componentes electronicos
em circuitos impressos, bem como a trabalhos de reparagdo em pequenos aparelhos eléctricos.
Portanto, ndo podem ser realizadas soldaduras ao ar livre, bem como em objectos grandes.

- Aquecer a junta de soldadura com o ferro de soldar, segurar a solda sobre as pegas a soldar até ficar
liquida.

- Levantar a ponta de soldar e deixar a solda arrefecer.

- N&o deslocar as pecas a soldar até a solda arrefecer.

DESSOLDAR COM O CORDAO ENTRANGADO DE

DESSOLDADURA

- Mergulhe o corddo entrancado de dessoldadura na pasta para soldar.

- Aquecer a junta de soldadura com o ferro de soldar, segurar o cordéo entrangado de dessoldadura untado
com a pasta sobre a solda de estanho liquida.

- O cordéo entrangado absorve a solda.

- Corte o cordao entrangado gasto.

MANUTENGAO

SUBSTITUICAO CABO DE LIGACA

O cabo de alimentagZo utilizado é um cabo de elevada qualidade, que ndo pode ser danificado. Durante o
trabalho evite tocar neste com o ferro de soldar quente. Caso o cabo de alimentagéo fique danificado, este
néo pode ser substituido, o aparelho ndo pode voltar a ser colocado em funcionamento e deve ser
eliminado correctamente na reciclagem de acordo com as indicagoes.

MANUTENGCAO

A ponta (2) esta sujeita a desgaste apos algum tempo e, por isso, tem de ser substituida.
Para tal, desaperte o parafuso (3) na parte metalica do ferro de soldar, retire a ponta gasta para fora e
substitua-a por uma ponta nova. Aparafuse novamente o parafuso (3).

RECICLAGEM

Este simbolo alerta para o facto de este produto ndo poder ser eliminado juntamente com o lixo
domeéstico, de acordo com a directiva relativa a residuos de equipamentos eléctricos e electronicos
(2002/96/CE) e as leis nacionais. Este produto deve ser depositado num ponto de recolha adequado.
Isto pode ser efectuado, p. ex., devolvendo-o na compra de um produto semelhante ou entregando-
o num ponto de recolha autorizado, com vista ao reaproveitamento de aparelhos eléctricos e
electronicos usados. A utilizagao incorrecta de aparelhos antigos pode ser prejudicial para o meio
ambiente e salide das pessoas, devido s substancias potencialmente perigosas frequentemente
encontradas em aparelhos eléctricos e electronicos usados. Através da eliminagéo correcta deste
produto, estd também a contribuir para um aproveitamento eficiente dos recursos naturais. As
informagdes sobre os pontos de recolha de aparelhos usados podem ser obtidas junto da sua
camara municipal, da entidade de recolha oficial, de um ponto de recolha autorizado para residuos
de equipamentos eléctricos e electronicos ou da empresa de recolha de residuos local.
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