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INDICACOES DE USO:

O AEU-6000-70V e AEU-6000 sao sistemas de acionamento
para instrumentos e ferramentas utilizados em odontologia
para procedimentos de implante cirdrgicos e procedimentos
endodonticos. Os sistemas incluem um fornecimento de
irrigagédo e uma ampla variedade de controles para o usuario
projetados para proporcionar perfuracdo de precisdo durante
a preparacao de osteotomia e colocagéo de implante, ou
terapia endodontica.

RX: A LEI FEDERAL RESTRINGE QUE ESTE
DISPOSITIVO SEJA VENDIDO POR OU A PEDIDO
DE UM DENTISTA.

NOTA: Esta Edigdo do Manual do AEU-6000
Reflete

INFORMAGOES REFERENTES A EXATIDAO E
PRECISAO DESTE PRODUTO PODEM SER OBTIDAS
MEDIANTE SOLICITAGAO CONTATANDO A ASEPTICO
NO ENDEREGO MOSTRADO NESTA PAGINA.

Este dispositivo foi testado e cumpre com as exigéncias de
emissoes da IEC 60601-1-2:2001-09. Essas exigéncias fornecem
protegdo razoavel contra interferéncia eletromagnética prejudicial em
uma instalagdo médica tipica. Entretanto, altos niveis de emissoes
de radiofreqiiéncia (RF) de dispositivos elétricos, como telefones
celulares, podem prejudicar o desempenho deste aparelho. Para
amenizar a interferéncia eletromagnética prejudicial, posicione este
dispositivo longe de transmissores de RF e outras fontes de energia
eletromagnética.



Seus novos sistemas Aseptico AEU-6000-70V e AEU-6000 s&o dois dos melhores
sistemas de motores endoddnticos / implante de dupla fungéo disponiveis para a
profissdo odontoldgica. Os sistemas combinam um poderoso motor sem escova de
40.000 RPM com uma ampla variedade de razdes de peca de mao e controles de
torque de precisao para fazer os sistemas odontoldgicos perfeitos tanto para
aplicagdes endoddnticas como de implantes. O AEU-6000-70V é equipado com um
controle de pedal multi-fungdo e o AEU-6000 vem com um interruptor de pé basico
Liga/Desliga.

DADABENS/!

Este Sistema é projetado para fornecer muitos anos de servigo confiavel. Favor ler as
instrugdes fornecidas neste manual para receber o melhor e mais longo servigo de
seu equipamento Aseptico.

Manuais separados podem ser fornecidos para cobrir a operagdo e manutengao de
pecas de mao ou outros acessorios para sua unidade.

CONTEUDO DA EMBALAGEM:

* Electronic Control Console, P/N 120351

* AE-230M-40 - Micromotor Sem Escova 40K Autoclavavel.

* Porta-Motor Autoclavavel, P/N 461561, com Suporte, P/N 461816.

* AE-70V2 - Controle de Pedal de Velocidade Variavel (AEU-6000-70V somente).
* AE-7PM - Controle de Pedal Liga/Desliga (AEU-6000 somente).

* AE-23 - Kit de Tubos de Irrigagdo Autoclavaveis.

* AE-23-PUMP - Kit de Tubos de Bomba Peristaltica (10 pegas).

» Haste para Pendurar Bolsa de Irrigacao, P/N 461541.

* Fio de Alimentagao.

ADQUIRIDO SEPARADAMENTE:

* Contra Angulo 20:1 Mont Blanc® (com ou sem controle de profundidade)

+ Contra Angulo 20:1 Impulsion®

* AHP-64 1:1 - Peca de Mao Reta.

* AHP-65TI 1:3 - Pegas de Mao de Aumento de Velocidade.

« AHP-71Tl 1:5 - Pegas de Mao de Contra-Angulo de Aumento de Velocidade.

« AHP-88MN 8:1 - Peca de Mao de Contra-Angulo de Cabega de Encaixe de Redugao.
+ AHP-88MNP 8:1 - Pega de M&o de Contra-Angulo de Botdo de Press&do de Redugao
» Conjunto AE-23 de Tubos de Irrigagao Autoclavaveis de Substituigao.

 Conjunto AE-23-PUMP de Tubos de Bomba Peristaltica de Substituicao (10 pecas).
* Conjunto AE-23-BOT de Tubos de Irrigagdo Autoclavaveis de Substituicdo para Garrafas.
» MC-6000 - Cartdao de Memodria.

Mont Blanc® e Impulsion® sdo marcas registradas da Anthogyr.




Para evitar ferimentos em pessoas e danos materiais, prestar atencéo as adverténcias e
observacdes relevantes. Elas sdo marcadas como segue:
ATENGAO: A n3o observancia pode resultar em ferimento sério ou morte.
CUIDADO: A nao observancia pode resultar em danos materiais ou ambientais.
NOTA: Importantes dicas e informagdes adicionais.

& PRECAUCOES DE SEGURANCA:

A Aseptico ndo se responsabiliza por ferimentos ou danos diretos ou imprevistos resultantes do
uso inadequado, que surgirem especialmente por meio da ndo observancia das instrugbes de
operagao, ou preparagao e manutencao impropria deste produto.

ATENGAO: Os Sistemas sao fornecidos Sem Esterilizacéo! Antes do primeiro uso, e antes de
cada uso no paciente depois disso, esterilizar os componentes especificados
conforme recomendado na sec¢do de Esterilizagdo e Manutengéo.

ATENGAO  Usar somente para sua finalidade original. A ndo observagao das instrugdes de
operagao pode resultar em ferimentos sérios no usuario ou no paciente ou em
danos no produto, possivelmente impossiveis de serem reparados. Antes de
utilizar este produto, certifique-se de ter estudado e entendido as instrugdes de
operagao.

CUIDADO: A lei federal restringe que este dispositivo seja vendido por ou a pedido de um
dentista.

CUIDADO: O uso de outros acessorios odontologicos ou sub-montagens de fabricantes
terceirizados é de responsabilidade exclusiva do usuario.

CUIDADO: Todos os reparos devem ser realizados somente pelos funcionarios de
manutengao autorizados da Aseptico.

ATENGAO: Sempre seguir essas diretrizes ao operar a unidade:
» Nunca encostar-se a perfuradores, brocas, limas e outras pontas de pegas de
mao quando ainda estiverem em rotagao.
* As pegas de m&o somente devem ser encaixadas quando o motor parar de
funcionar.

ATENGAO: N3o instalar quando houver risco de explosdo. Os Sistemas n&o séo projetados
para a operagao na presenca de gases ou anestésicos inflamaveis.

ATENGAO: Todas as pegas de m&o possuem ineficiéncias inerentes que podem levar a
variagdes de torque. Recomenda-se uma calibragéo rotineira, mesmo se utilizar a
mesma pecga de mao ou sempre que uma peca de mao for trocada. Caso seja
desejavel uma verificagdo adicional da precisdo do torque, entdo se sugere que
uma chave de torque seja utilizada.



ATENGAO:

CUIDADO:
CUIDADO:
CUIDADO:
ATENGAO:
CUIDADO:
ATENGAO:
ATENGAO:
CUIDADO:
CUIDADO:

ATENGAO:

Sempre seguir as instru¢des dos fabricantes das limas e pegas de mao com
relagédo as velocidades maximas, torques, dire¢cdes de avango e reverso, e uso de
toda a instrumentacao, perfuradores, brocas e etc., utilizados em endodontia,
implantologia e outras aplicagdes cirurgicas orais.

O Sistema de fornecimento de irrigagéo € projetado para uso com uma solugao
salina ou agua esterilizada. Para implantes, utilizar somente irrigadores adequados
recomendados pelas instrugdes do fabricante.

Somente conectar o cabo de alimentagao principal a uma tomada aterrada.

O motor é sensivel ao choque e podera ser danificado se derrubado ou impactado
contra uma superficie dura.

Nao desmontar ou alterar o motor do Sistema, console ou interruptor de pé..

Usar somente o fio de aparelho Tipo C13, 10A conforme a IEC / EN 60320-1. Nota:
América do Norte, Dinamarca, Australia e Nova Zelandia podem exigir interruptores
de grau hospitalar. Consultar os cédigos locais.

Nunca utilizar limas danificadas ou gastas, pois elas podem separar no canal
radicular.

Nao utilizar este dispositivo em conjunto com um bisturi elétrico ou em pacientes
com marca-passos.

Jamais conecte ou desconecte a bolsa de soro sobre o console. A agua derramada
sobre o console pode danificar o aparelho.

Recomenda-se sempre fazer o paciente utilizar um lengol de borracha durante os
procedimentos endoddnticos.

Usando um contra angulo 20:1 diferente do que aparece no display pode causar
torque significantemente acima ou abaixo do ajuste indicado.



CONFIGURANDO A UNIDADE:

1.

Desembalar o Console.

2. O Bergo do Motor autoclavavel pode ser

encaixado tanto ao lado do Console como
apoiado sobre qualquer superficie horizontal
ou bandeja adjacente. Para instalar o Bergo,
montar o Suporte do Bergo nos orificios
feitos na parte inferior do Chassi com os dois
parafusos fornecidos (ver Figura 1). Alinhar o
slot na pare inferior do Bergo com o trilho de
montagem no Suporte e encaixar.

tampa do interruptor do fio esta correto
para o pais de utilizagédo e leva as marcas
de certificagdo adequadas.

. Conectar o Conjunto de Motor/Fio AE-230M-

40 ao receptaculo na frente inferior direita do
console (ver Figura 3). Alinhar o ponto
vermelho no conector do fio do motor com a
seta localizada na parte superior do
receptaculo. Empurrar gentilmente o
conector do fio para trava-lo. Para remover o

cabo da tomada do motor, segure e
pressione ligeiramente o protetor do cabo do
micromotor para dentro; em seguida, segura
o corpo do conector perto do ponto vermelho
e puxe o conector direto para fora da tomada.

3. Encaixar o fio de alimentagdo remota a
parte traseira do console (ver Figura 2) e
ligar a um receptaculo elétrico aterrado de
grau hospitalar. Confirmar se o tipo de

Fig.1 - Instalagdo do Suporte do Bergo do Motor Fig.2 - Parte Posterior do Console
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5. Encaixar a peca de mao “Tipo E” adequada
ao motor conforme mostrado na Figura 4.

Fig. 4 - Conex&o de Motor / Pega de Mao

/
Eg e 1
PEGA DE MAO B—
TIPO E MOTOR

6. Inserir a Haste para Pendurar a Bolsa no
soquete na parte superior da unidade. Notar
o rasgo da chaveta no slot.

7. Encaixar o controle de pedal fornecido ao
conector na parte posterior da unidade
marcada com “Interruptor de pé” (ver Figura
2). Consultar a pagina 15 quanto as
descrigdes do controle de pedal e operagéo.

8. Instalar o conjunto de tubos de irrigacao na
porta da bomba conforme descrito abaixo
(ver Figura 5):

CUIDADO: Nunca conectar ou desconectar
0 prego da bolsa a bolsa de irrigagao por
cima do console. O derramamento de agua
no console pode danificar a unidade.

a. Abrir a porta da bomba pressionando o
botao de liberagdo da porta.

b. Instalar o Conjunto de Tubos da Bomba

na porta da bomba, conforme mostrado
na Figura 5. Instalar o conector do tubo
no slot localizado na extremidade
posterior da porta da bomba. Em
seguida, puxar o conector Luer em
direcédo a extremidade dianteira da porta
e deslizar o conector até o slot
localizado na parte dianteira da porta da
bomba.

c. Segurar o conector Luer e puxar
cuidadosamente, entéo fechar e travar a
porta da bomba. Lentamente liberar a
tens&o no conector Luer e permitir que o
O-Ring assente contra a parte externa
da caixa, conforme mostrado na Figura
5. Certificar-se de que o tubo nao esteja
obstruido.

d. Direcionar o comprimento restante do
tubo até a pega de mao e conectar o
tubo acessorio de irrigacédo fornecido a
peca de méo. Segurar o tubo ao fio do
motor com o conjunto de clipes
fornecido.

e. Remover a tampa protetora da bolsa de
irrigacéo e inserir a baioneta na porta
I.V. Pendurar a bolsa da haste de
pendurar.

Fig.5 - Configuragao do Tubo de Irrigagédo

CONECTOR LUER
(NOTA: Puxar levemente
quando fechar e travar
aporta da bomba.)

"
Rq 4 p59,4
23
4
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de fora da caixa

PORTA DA BOMBA
(Pressionar aqui para fechar)

(Pressionar aqui para abrir)

HASTE PARA
BAIONETA PENDURAR Al
BOTA O DE LIBERAGAO BOLSA DE
DA PORTA IRRIGAGAO

CONECTOR DE
TUBO
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FUNCOES DO PAINEL DE CONTROLE:

1. Chave de Alimentagao Principal: @ Botao de “Standby” do Painel de
Localizado na parte posterior do console (ver Controle:
Figura 2). Controla a energia principal Liga e desliga o painel de @
Liga/Desliga para o console. Quando o motor controle. Reativa o Sistema do
¢ ligado pela primeira vez, o Sistema permitira Modo Inativo.
0 usuario selecionar o contra angulo Mont a. Pressione o botéo de Standby para
Blanc, AHP-85-SS, ou Impulsion 20:1: acionar a chave do console e mostrar

Ligado ou Desligado. Quando o console &
ligado, o display deve acender e mostrar a
tela inicial padréo. Se o console foi
desligado utilizando o bot&o de Standby,
pressione o botdo de Standby novamente
ou pressione o pedal para acordar o
Aperte o Botao de Memoria #1 ou #2. Uma Sistema e retorna-lo ao ultimo estado
mensagem confirmara qual contra angulo foi utilizado.

selecionado. O Sistema indicara a verséo do . -

software e a data e se iniciara com os ajustes @ Cglnbragao (CAL).:

no Botdo de Memoria #1 ativado. Nota: O At/\(a o programa /nte~gr ado para
motor somente solicitara a definigdo do contra calibrar a pega de mao.

Select 20:1 Handpiece: (Escolhe a Peca
de Mao 20:1)
1>MontBlanc 2>Next (Préximo)
1>Impulsion  2>Next (Préximo)
1>AHP-85-SS 2>Next (Préximo)

angulo 20:1 quando é ligado pela primera vez, a. Pressione e solte o botdao CAL. O
quando se volta aos ajustes de fabrica, ou se Sistema submetera a pega de mao
for reprogramado com software novo. Quando selecionada a uma série de testes de
o motor é desligado normalmente, os ultimos calibrag&o. Seguir os comandos fornecidos
ajustes aparecerao quando for religado. no display (consultar o paragrafo 9, pagina
N ATENGAO 11 para instru¢des de calibragao
Usando um contra angulo diferente do que aparece no completas).

display pode causar torque significantemente acima ou
abaixo do ajuste indicado.

Fig.6 - Painel de Controle do Console
DISPLAY RPM DISPLAY DE TORQUE p|SPLAY DE FLUXO
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REVERSO
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BOMBA
(3 CALIBRAR PECA DE MAD
ou é) AUTO-PARADA
@1 RESTABELECER PADROES DE FABRICA  PRE-CONFIGURACOES "STANDBY"  RECEPTACULO  DE TORQUE/
ou DO PAINELDE DO MOTOR LIMITE MAXIMO
(12) SELECIONE O TIPO DE CONTRA ANGULO 20:1 CONTROLE




@ Seletor de Razao da Peca de Mao:

Permite que o usuario selecione a [T mano

raz&o da pega de méo. Garante a
exibi¢do precisa dos niveis de O
velocidade e torque.

a. Pressionar os botdes seletores

@ Avancgo/Reverso (FWD/REV):

de Razéo para Cima ou para

Baixo até que o Indicador de
Razao da Pega de Mo corresponda a
razao indicada na pega de mao sendo
utilizada. As razdes disponiveis sédo 1:5, 1:3,
1:2, 1:1, 20:1 e 8:1. As variagdes de
velocidade relativa com um motor 40K sao
mostradas na Figura 7.

Fig. 7 Variacoes de Velocidade

1:5 5,000 - 200,000 RPM
1:3 3,000 - 120,000 RPM
1:2 2,000 - 80,000 RPM
1:1 1,000 - 40,000 RPM
20:1 15-2,000 RPM
8:1" 42 - 5,000 RPM

*42 - 1,400 RPM se o Endo ASR estiver ativo.

@ Ajuste de Torque:

(5) Velocidade: SPEED

Nota: A selecio de razéo da pega de mao
automaticamente determina que Pré-
configuragdes do sistema séo utilizadas.
Quando as razoes 1:5, 1:3, 1:2, 1:1 e 20:1
sao selecionadas, o sistema
automaticamente troca as Pré-configuragdes
para os parametros de operagao de Implante;
quando a razéo 8:1 é selecionada, o sistema
automaticamente troca as Pré-configuragdes
para os parametros de operagao
Endodéntica.

Nota: Antes de calibrar uma pega de mao no
Sistema, o usuario deve pré-selecionar a
razdo da peca de mao via os botdes de
Razao para Cima ou para Baixo. O Sistema
pode entdo realizar uma calibragdo completa
nas pecas de mao tanto de aumento como
de redugéo.

@ Modos de Torque (A-S/MAX):

Permite ao usuario selecionar a
velocidade desejada (RPM) para
0 motor/pega de mao.

a. Pressionar o botéo de
aumento (Up) de Velocidade

para aumentar a Velocidade, ou
0 botéo de diminui¢cdo (Down) de

velocidade para diminuir a velocidade.
Nota: Para precisédo no display, o Seletor
de Razao deve corresponder a razao da
peca de mao sendo utilizada.

Seleciona a dire¢do rotacional O
da pecga de méo.

a. O LED verde ao lado do botédo
FWD/REV acende quando a rotagdo de
avanco é selecionada. O LED ambar
indica a rotagao de reverso. Um bip
audivel também indicara a rotagdo de
reverso.

TORQUE

incrementos de Newton -
centimetro ou incrementos de
centimetro-grama, dependendo
da razdo da peg¢a de méo selecionada.

a. Pressionar os botbes de Ajuste de
Torque para Cima ou para Baixo até que o
nivel de torque desejado seja indicado no
Display. Nota: Essa caracteristica ndo esta
disponivel quando no Modo “MAX” - ver
parégrafo para detalhes. Nota: Quando
se usa o contra angulo Impulsion 20:1
Handpiece, o torque maximo disponivel
sera até 32-Ncm quando a bomba de
irrigacéo tiver ligado ou até 40-Ncm
quando a bomba for desligada. Quando
se usa o contra angulo Mont Blanc ou
AHP-85-SS 20:1, o torque maximo
disponivel é sera até 50 N-cm,
independente se a bomba estiver ligada
ou desligada.

Permite ao usuario selecionar O
os limites de torque em

Permite ao usuario selecionar O
de um dos quatro modos de

controle de torque: Auto-Parada,
Reverso de Auto-Parada, Maximo ou

Limite de Torque, dependendo da razdo
da pega de méo selecionada.

a. Modo de Torque de Auto-Parada
(razdes da pega de mao de 20:1 e 1:1) -
O usuario pode especificar um modo de
torque de Auto-Parada soltando o botao
de Auto-Parada (A-S/MAX) até que o LED
verde acenda, depois selecionando o nivel
de torque desejado utilizando os botdes




FUNCOES DO PAINEL DE CONTROLE:

Up/Down de torque. A pega de méao parara
de operar um segundo depois que o limite
de torque de Auto-Parada for atingido. Um
tom de aviso soara quando o nivel de
torque real alcancar 75% do limite
especificado de Auto-Parada.

b. Modo de Torque de Reverso de Auto-
Parada (razao da peca de mao de 8:1) -
O usuario pode especificar um modo de
torque de Reverso de Auto-Parada
pressionando o botéao (A-S/MAX) até que
o LED verde acenda, depois selecionando
o nivel de torque desejado utilizando os
botbes Up/Down de torque. A pega de
maéo parara automaticamente a rotagao
reversa por um segundo quando o limite
de torque de Reverso de Auto-Parada for
atingido, e entéo voltara a rotagédo de
avango. Sempre que o Sistema estiver
operando neste modo, o “ASR” sera
indicado no Display diretamente abaixo do
Indicador de Raz&o.

c. Modo de Torque MAX (razées da peca
de mao de 1:1, 20:1 e 8:1) - Pressionar o
botdo (A-S/MAX) MAX até que o LED
dmbar acenda configurara o torque ao seu
nivel maximo. A pega de méo somente
operara até este nivel de torque
especificado. Nenhum ajuste progressivo é
permitido quando no modo “MAX”.

NOTA: O Modo MAX é somente
disponivel com pegas de mao de redugdo
e de 1:1. O nivel de torque para uma pega
de mao de redugao é limitado a 50 N-cm
(1000 g-cm Endo) ou menos, dependendo
da razéo.

d. Modo de Limite de Torque (Disponivel
com todas as razées de pegas de mao) -
Pressionar o botao (A-S/MAX) de Modos
de Torque até que nenhum LED acenda
limitara o torque ao valor configurado por
meio dos botbes de Up/Down de torque. A
peca de mao diminuira a velocidade
quando uma carga maior que o limite de
torque for aplicado. Uma vez removida a
carga, a pega de mao retornara a
velocidade meta. O Modo de Limite de
Torque é o unico Modo disponivel para
pecas de méo de aumento.

. Pressionar o botao de

b. A taxa de fluxo podera ser

@ Controles da Bomba de Irrigagao (FLUXO):

Permite ao usuério ligar e FLOW

desligar a bomba e selecionar a
razgo de Fluxo Q
ajustada em incrementos de :

10%, de 10% a 100%, pressionando os
botdes de Up/Down de fluxo.

liga/desliga da bomba para
ativar/desativar a bomba. O LED
verde acendera quando ativado.

c. Alirrigacao fluira quando o interruptor de

pé for liberado.

Nota: A bomba de irrigagdo pode fornecer
irrigagédo a pega de mao a uma taxa de
fluxo maxima de 140 ml/min.

(10)PRE-CONFIGURAGOES 1 - 5:

Permite ao usuério armazenar e
rapidamente acessar até 5 configuragbes

diferentes. Cada pré- (Nota: LEDs verdes indicam
pré-configuragdo ativa.)

ZZZZQ suer fgao PRESETS W,
reprogramada O O O O
pelo usuario

com diferentes pardmetros de operagéo.
Os LEDs verdes indicam qual pré-
configuragédo esta ativa

a. Para as selegdes de razéo 1:5, 1:3, 1:2,
1:1 e 20:1. Os botdes de pré-selegdo 1 -5
sdo pré-programados na fabrica para os
seguintes parametros de Implante:

Pré-configuragao 1:

* Peca de méo 1:2.

* 60,000 RPM, FWD

* Limite de Torque de 1,67 N-cm de torque.
* Bomba ligada, 100% de fluxo.

Pré-configuragao 2:

* Peca de méo 20:1.

* 1,200 RPM, FWD

* Torque MAX

» Bomba ligada, 80% de fluxo.

Pré-configuragao 3:

* Peca de méo 20:1.

* 800 RPM, FWD

* Torque MAX

» Bomba ligada, 80% de fluxo.



Pré-configuracgao 4:
* Peca de méo 20:1.

* 15 RPM, FWD
» Auto-Parada, 25 N-cm de torque.
» Bomba ligada, 30% de fluxo.

Pré-configuragéo 5:
* Peca de méo 20:1.

* 15 RPM, FWD
» Auto-Parada, 32 N-cm de torque.
* Bomba desligada.

b. Para a selegao de razao 8:1, os botdes
pré-selecionados 1 - 5 sdo pré-programados
com as seguintes configuragoes:
Pré-configuracgéo 1:

* Peca de méo 8:1.

* 300 RPM, FWD

* Auto-Parada Reversa, 700 g-cm de torque.
* Bomba desligada.

Pré-configuragéo 2:
* Peca de méo 8:1.

* 300 RPM, FWD
* Auto-Parada Reversa, 500 g-cm de torque.
* Bomba desligada.

Pré-configuracgéo 3:
* Peca de méo 8:1.

* 300 RPM, FWD
* Auto-Parada Reversa, 300 g-cm de torque.
* Bomba desligada.

Pré-configuracgéao 4:
* Peca de méo 8:1.

* 500 RPM, FWD
* Auto-Parada Reversa, 500 g-cm de torque.
* Bomba desligada.

Pré-configuragao 5:
* Peca de méo 8:1.

» 500 RPM, FWD

* Auto-Parada Reversa, 300 g-cm de torque.
* Bomba desligada.

Pressionar o botdo desejado de Pré-
configuragdo uma vez para selecionar;
Segurar o botdo pressionado para salvar as
novas configuragdes customizadas
(consultar o paragrafo 12, pagina 13 para
instru¢cdes completas sobre como trocar e
salvar as Pré-configuragdes).

@ Restaurando Padroes de Fabrica:

Permite ao usuario restabelecer as

configuragées padrbes de fabrica ao
Sistema.

a. Colocar o Interruptor Principal de
Energia na parte posterior do console na

posicdo “OFF” (O).
b. Esperar dois segundos até que o
Display e os LEDs se apaguem,

entao voltar o Interruptor de

Energia para a posigao “ON”

(---). Quando a marca inicial da ;
“Aseptico” aparecer no display, pressionar
e segurar o botao de Calibragdo (CAL).

c. O seguinte comando sera mostrado:

Buscar Configuragao de Fabrica?
Pressione 1> Sim 3> Nao

1) Para restaurar os padrdes de fabrica,
pressionar o Botédo de Pré-
configuragédo # 1 (Sim). O seguinte
comando entdo pedira ao usuario que
confirme a busca:

Tem certeza?
Pressione 1> Sim 3> Nao

Para confirmar a busca, pressione o
Botédo de Pré-Configuragéo #1 ou,
para abortar a busca, pressione o
Botao de Pré-Configuracao #3. Um
bip soard uma vez que os padrées
forem carregados no Sistema. A tela
inicial sera entdo novamente
mostrada.

2) Para manter todas as configuragbes
atuais ou customizadas sem carregar
os padrées de fabrica, pressionar o
Botéo de Pré-Configuracao #3 (N&o).
A tela inicial serd entdo novamente
mostrada.

IMPORTANTE: Todas as Pré-

configuragbes customizadas do usuario
serdo perdidas sempre que as
configuragbes padrbes acima forem
restauradas ou sempre que a unidade for
reprogramada com um novo software.

@ Selecione o Tipo de Contra Angulo

20:1:
Permite o usuario a selecionar o contra
angulo usado no motor.

a. Repete passos 11a e11b acima baixo




10

"Restoring Factory Defaults (Voltar aos
Ajustes de Fabrica)", e no passo 11c,
aperta Botdo de Memoria #3 (No (N&o))
quando o display indica "Recall Factory
Setup".

b. A seguinte mensagem indicara:

FUNCOES DO PAINEL DE CONTROLE: OPERACAO:

Select 20:1 Handpiece: (Escolhe a Pega
de Méo 20:1)
1>MontBlanc 2>Next (Préximo)

1>Impulsion  2>Next (Préximo)

1>AHP-85-SS 2>Next (Préximo)

Aperte o Botdo de Memoria #1 ou #2. A
seguinte mensagem confirmara qual contra
angulo foi selecionado:

Mont Blanc (ou Impulsion, AHP-85-SS) 20:1
Handpiece Selected (Peca de Mao
Selecionado)

O Sistema indicara a versao do software e
a data e se iniciara com os ajustes no
Botdo de Memoria #1 ativado.

Nota: Quando um contra angulo é
selecionado, o Sistema indicara "MB"
(Mont Blanc),"IMP" (Impulsion), ou "SS"
(AHP-85-SS) em baixo da redugéo.

INIiCIO: Depois que a unidade for
configurada e o usuario se familiarizar com
as fungbes do painel de controle do Sistema,
ha dois modos diferentes que podem ser
utilizados para iniciar a operagao:

* Modo Manual - Pelo padréo, a unidade
esta sempre no modo manual. A qualquer
tempo, o usuario pode ajustar o torque,
velocidade, fluxo de irrigagdo e outros
parametros utilizando o teclado do painel
de controle. Consultar as instrugées do
Modo Manual nesta pagina.

* Modo Pré-configurado - O Sistema
fornece dez Pré-configuragbes, cinco no
Modo Implante e cinco no Modo
Endodéntico, que podem ser utilizadas
para recuperar rapidamente as
configuragbes de operagao preferidas.
Selecionar essas Pré-configuragbes
economiza tempo ao preparar diferentes
procedimentos. Consulte Pré-
configuracbes na pagina 14.

O sistema automaticamente muda da
Pré-configuragdo de Implante para a
Endodontica, dependendo de quais
variagdes da pega de mao sado
selecionadas com os botdes de “Razao”
do painel de controle:

a. Modo Implante - O sistema utiliza
essas pré-configuragdes sempre que as
razbes 1:5, 1:3, 1:2, 1:1 ou 20:1 da pega
de méao sao selecionadas. Um comando
no display confirma a troca do modo::

Trocando para Modo Implante

b. Modo Endodéntico - O sistema utiliza
essas pré-configuragbes sempre que a
razao 8:1 da pega de mao € selecionada.
Um comando no display confirma a troca
do modo:

Trocando para Modo Endo

Inicio:
1. Colocar a chave de alimentagao principal

na parte posterior do console na posigao
ON. O display no console acendera e a




Tela Inicial Padrao sera exibida por alguns
segundos. A Tela Inicial mostra a versao
atual do software da unidade. (Esse
nuamero de versdo mudara com cada
upgrade do software.) Depois da Tela
Inicial, as configuragdes para Pré-
configuragdo 1 comecgarao e aparecerao
quando: a energia principal do console for
ligada pela primeira vez, o software for
atualizado ou as configuragbes de fabrica
forem restabelecidas. Caso contrario, as
configuragbes que foram utilizadas por
ultimo inicializarao.

Pressionar o botédo azul de Standby no
teclado acionara/desabilitara o modo
“Standby”, que liga e desliga o display e
coloca a unidade em um modo temporario
de “Economia de Energia”. Pressionar o
botdo de Standby uma segunda vez ou
pressionar o pedal reativa a unidade.
NOTA: Os LEDs de Pré-configuragéo
piscam consecutivamente quando a
unidade esta no Modo Standby.

Modo Manual:

1.

Selecionar a razéo da peca de mao
compativel com a pe¢ca de mao sendo
utilizada. Para mais informagdes, consulte
o paragrafo (4) , pagina 7.

Inserir uma lima, perfurador ou broca na
peca de méo.

Calibrar a pega de mao encaixada para
garantir medidas mais precisas. Consultar o
paragrafo 9, pagina 11 para instrugdes de
calibragdo mais precisas.

Configurar a velocidade desejada (RPM)
para a peca de méo utilizando os botées
de controle de “VELOCIDADE".

Configurar o torque desejado para a pecga
de mao utilizando os botdes de controle de
“TORQUE”.

a. Modos de Auto-Parada e Reverso de
Auto-Parada - Ao utilizar as razbes de
20:1 ou 1:1, o usuario pode especificar um
limite de torque de Auto-Parada
pressionando o botdo de Auto-Parada (A-

S/MAX) até que o LED verde acenda, e
entao selecionar o nivel de torque
desejado. A peca de méao parara de operar
um segundo depois que o usuario alcangar
o limite de torque de Auto-Parada. A peca
de mao retomara a operagao uma vez que
o pedal for liberado e reaplicado.

Ao utilizar a razéo de 8:1 (Endo), o usuario
pode especificar um modo de torque de
Reverso de Auto-Parada pressionando o
botdo de (A-S/MAX) até que o LED verde
acenda, e entdo selecionar o nivel de
torque desejado por meio dos botdes de
Torque Up/Down. A rotagdo da pecga de
m&o automaticamente alternara entre
avango ou reverso para liberar o
instrumento quando o torque selecionado
for alcangado. Sempre que o sistema
estiver operando nesse modo, “ASR” sera
indicado no Display diretamente abaixo do
Indicador de Raz&o. Reverso de Auto-
Parada é o modo sugerido para
procedimentos endodénticos

No Modo Implante, os alarmes de aviso de
torque avisam o usuario quando o nivel de
torque da peca de méo alcanga 75% do
limite de Auto-Parada. A Auto-Parada é o
modo sugerido ao tratar ou suturar
implantes.

b. Modo de Torque MAX - Ao utilizar as
razbes de 1:1, 20:1 ou 8:1, pressionar o
botdo MAX (A-S/MAX) até que o LED
ambar acenda configurara o limite de
torque para seu nivel maximo (60 N-cm
com uma peca de mao de 20:1, ou 1000 g-
cm com uma peca de méo de 8:1). A peca
de mao somente operara até esse nivel de
torque especificado pelo fabricante. A pega
de mao parara e entéo reiniciara uma vez
que a carga for removida.

CUIDADO: Em raz&o das caracteristicas
de torque irrestritas inerentes na operagdo
de Modo de Torque MAX, é recomendavel
que o Modo MAX seja utilizado somente
ao realizar uma osteotomia. E também
recomendavel que o usuario realize uma
calibragdo completa da pega de méo antes

11
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OPERACAO:

de operar no Modo MAX e/ou siga as
recomendagédes de torque do fabricante da
peca de mao.

c. Modo de Limite de Torque - Ao utilizar
qualquer uma das cinco razbes disponiveis,
pressionar o botdo de Modos de Torque (A-
S/MAX) até que nem o LED verde e nem o
ambar estejam acesos possibilitara a
Limitagdo de Torque. Nesse modo, a peca
de m&o somente operara até a
configuracéo de limite de torque por meio
dos botées de Torque Up/Down. A pega de
mao ficard mais lenta quando uma carga
maior que o limite do torque for aplicada.
Uma vez que a carga for removida, a pe¢a
de méo retornara a velocidade meta. Esse
€ 0 Unico Modo de Torque disponivel para
pecgas de mao de aumento.

. Ligar a bomba de irrigagéo (LED verde

acende) e selecionar a razéo do fluxo de
irrigagéo para a peca de mao utilizando os
botdes de Up/Down do “FLUXO” (ou
pressionar e segurar a pastilha azul no
controle de pedal de velocidade variavel).

. Selecionar a diregdo de avango ou reverso

para a peca de mao utilizando o botéao
“FWD/REV" (ou pressionar a pastilha
amarela no controle de pedal de velocidade
variavel). O LED verde/ambar acendera.

. Pressionar o interruptor de pé para ativar a

peca de mao/motor e a bomba de irrigagao.
Se estiver utilizando o interruptor de pé
On/Off ou o interruptor de pé de velocidade
variavel no Modo ENDO, liberar o interruptor
de pé parara instantaneamente o
motor/peca de méo e a bomba. Se estiver
utilizando o interruptor de pé de velocidade
variavel no Modo IMPLANTE, a velocidade
do motor/pega de méo diminuira
gradualmente a medida que o interruptor de
pé for lentamente liberado e a bomba parara
quando totalmente liberada.

. Calibracido da Pec¢a de Mao -

NOTA: Como a condi¢do mecéanica de uma
peca de mao pode afetar a eficiéncia da
peca de mao/motor, é recomendavel
calibrar rotineiramente a pega de mao,

mesmo se utilizar a mesma pega de mao,
ou sempre que troca-la.

Calibracdo Completa (Free Run):
Realizada tanto nas pecas de méao de tipo
redugao como aumento. Seguir 0s passos
abaixo para realizar a calibragdo Completa:

a. Pré-selecionar a razéo da peca de méo
utilizando os botdes de Razdo Up/Down no
teclado do console. NOTA: Esse passo
deve ser realizado antes de calibrar cada
peca de méo.

b. Inserir uma lima, perfurador ou broca na
peca de mao.

c. Pressionar e liberar o botdo de
Calibracéo (CAL) para ativar o Programa
de Calibragdo Integrada. O Sistema
acionara a pega de mao por meio do teste
“Free Run”. Seguir os comandos na tela:

Adicionar Pega de Mao ao Motor
Pressionar 1> Proximo 3> Sair

Free Run em andamento
Favor Esperar...

O Sistema automaticamente executara o
teste de Calibragdo Completa. NOTA:
Pressionar o Botdo de Pré-Configuragédo #3
a qualquer tempo durante o processo de
calibragéo cancelara o procedimento,
entretanto, nenhuma configuragdo de
calibragdo sera salva no Sistema.

Se a pega de mao falhar no teste “Free
Run”, a seguinte mensagem sera exibida:

Falha na Calibragao!
Pressionar 1> Tentar Novamente 3> Sair

Nota: Repetidas falhas podem indicar uma
pega de mao ou motor defeituoso ou
danificado — Sair do teste e inspecionar e/ou
reparar a pega de mao/motor antes do
proximo uso.

Se a pega de mao passar no teste de
calibragdo “Free Run”, a seguinte mensagem
sera mostrada:

Calibragao Bem-Sucedida!
O Resultado Esta Salvo

Isso conclui o teste de Calibragao.



OPERACAO - Pré-configuracées:

PRESETS

00000

Os cinco botdes de meméoria pré-
configurados s&o pré-programados na
fabrica com as Pré-configuragdes de
Implante e Endodéntica mostradas nos
Quadros 1 e 2 da pagina 14.

10.Selecionando os Modos Pré-
configurados:
O sistema automaticamente muda entre as
Pré-configuracdes de Implante e
Endodoénticas dependendo de quais
razdes da peca de méo sao selecionadas
com os botdes do painel de controle
“‘Razédo™:
a. Pré-configuragées de Implante - O
sistema utiliza parametros de operagao de
Implante sempre que as razdes de 1:5,
1:3, 1:2, 1;1 ou 20:1 da pega de méao sao
utilizadas. Um comando de display
confirma a troca de pré-configuragéo:

Trocando para Modo de Implante

b. Pré-configuragées Endodénticas - O
sistema utiliza par@metros de operagao
Endo sempre que a razdo de 8:1 da pega
de méo é utilizada. Um comando de
display confirma a troca de pré-
configuragéao:

Trocando para Modo Endodéntico

11.Ativando a Pré-configuragao:
a. Enquanto em qualquer modo de Pré-
configuragao, pressionar o botédo de pré-
configuragéo desejado e o display
mostrara os parametros operacionais do
Sistema para aquela Pré-configuragédo. O
LED localizado acima do botéo de Pre-
configuragédo acendera, indicando qual
Pré-configuracao é ativada e pronta para
uso.

12.Trocando as Pré-configuragdes:
Todos os cinco botdes de memaria pré-
configurados podem ser trocados pelo

usuario com novas configuragdes a
qualquer momento, em qualquer um dos
modos de Pré-configuragdo. Essas novas
configuragbes apagam as configuragdes
existentes, inclusive os padrdes de fabrica.

Passo 1:

Ajustar cada uma das configuragbes de
Raz&o, Velocidade, Torque, Fluxo, Diregcéo
da Rotagdo, Modo de Torque e Bomba
On/Off para os valores desejados por meio
dos botbes do painel de controle (consultar
as descrigbes de Fungéo do Painel de
Controle nas paginas 7 e 8).

Passo 2:

Pressionar e segurar qualquer um dos
botbes de Pré-configuragdo #1 a #5 para
salvar as novas configuragées modificadas
para aquele botéo especifico.

a. O comando seguinte sera mostrado:

Salvar para Pré-configuragao (#)?
Pressionar 1> Sim 3> Nao

1) Para salvar os novos valores para
aquela Pré-configuragéo, pressionar o
Botao Pré-configuragao #1 (Sim). O
comando seguinte entdo confirma que
as configuragbes foram salvas:

Pré-configuragao (#)
Configuragées Salvas

2) Para manter os valores originais e
ignorar as novas configuragdes,
pressionar o Botdo de Pré-
Configuragédo #3 (Nao). A tela
mostrara novamente os valores
originais.

Repetir a Passos 1 e 2 acima para trocar

as configuragbes em qualquer uma das
outras Pré-configuragoes.

Importante: Todas as configura¢des
padrdes de fabrica serdo
permanentemente apagadas quando as
Pré-configuracdes forem trocadas. Para
restaurar os padrdes de fabrica, consultar
as instrugdes no paragrafo 11 na pagina 9;
para reprogramar a unidade com o
software atualizado, consultar as
instrucdes na pagina 17.

13
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Quadro 1 - Pré-configuragdes de Implante Padrao

CONFIZEIERAQ io| RAZAO | VELOCIDADE (RPM) | DIREGAO TORQUE FLUXO
1 1:2 60,000 FWD 1,67 Necm, Limite de Torque 100%
2 20:1 1,200 FWD MAX 80%
3 20:1 800 FWD MAX 80%
4 20:1 15 FWD 25 N+cm, Auto-Parada 30%
5 20:1 15 FWD 32 Necm, Auto-Parada Desligado
Quadro 2 - Pré-configuragées Endoédonticas Padrao
CONFIZ';ER AGAO RAZAO | VELOCIDADE (RPM) | DIREGCAO TORQUE FLUXO
1 8:1 300 FWD 700 g-cm, Auto-Parada Reversa | Desligado
2 8:1 300 FWD 500 g-cm, Auto-Parada Reversa | Desligado
3 8:1 300 FWD 300 g-cm, Auto-Parada Reversa | Desligado
4 8:1 500 FWD 500 g-cm, Auto-Parada Reversa | Desligado
5 8:1 500 FWD 300 g-cm, Auto-Parada Reversa | Desligado




OPERACAO DO CONTROLE DE PEDAL DE VELOCIDADE VARIAVEL:

O Controle de Pedal de Velocidade
Variavel do AE-70V2 vem como um
equipamento padrdo no Sistema AEU-
6000-70V e como uma opgao no Sistema
AEU-6000. O AE-70V2 pode controlar a
velocidade do motor, diregéo, torque e
ligar e desligar a bomba. Pode também
selecionar pré-configuragoes.

Instalacao:

1. Encaixar o cabo do Controle de Pedal no
conector na parte posterior do Console
(Ver Figura 9). Notar o teclado no
conector. Girar a bucha de travamento no
sentido horario para segurar o cabo no
conector. O AEU-6000-70V
automaticamente reconhecera o Controle
de Pedal e invocara o software de
controle apropriado - operacao de
velocidade variavel no Modo Implante, ou
operagéo Liga/Desliga no Modo Endo.
Também permite dupla funcionalidade por
meio tanto do teclado como do interruptor
de pé.

Fig.9 - Controle de Pedal de Velocida de Controlada

CABO (Removivel)
1

TORQUE MODE
STEP-THROUGH

e/

h

E ) @
7 )
@ = o @

PRE-CONFIGURAGOES ! SOMBRIBNIOFF

PASSO APASSO  pgpAL DE CONTROLE

VARIAVEL

Fig.8 - Conex&o do Controle de Pedal

AEU—6000—70%
o (2

CONECTOR  CABO DO CONTROLE DE PE

Funcées do Pedal (Ver Figura 9):

2. Apastilha “M” (superior esquerdo -
Amarela) realiza a mesma fungéo
do botéo de dire¢ao do Motor no
console. Cada pressionada da
pastilha alternara a rotacédo do
Motor entre avancgo e reverso. Quando o
Motor estiver em reverso, o tom de aviso
de reverso soara.

3. Apastilha “T” (superior direito -
Puarpura) aumenta a configuragéo
de torque atual cada vez que a
pastilha é pressionada, até um
maximo de cinco vezes consecutivas.
Quando a pastilha é pressionada a sexta
vez, a unidade circulara o torque de volta
até a sua primeira configuragao (mais
baixa). Por exemplo, no Modo Endo,
pressionar repetidamente a pastilha
aumentara o torque de 40 g-cm, pelas
configuragdes de 60, 80, 100, 120 e 140 g-
cm, entdo automaticamente voltara a 40
quando a pastilha for pressionada a sexta
vez. (NOTA: No Modo Endo, o torque é
medido em g-cm; no Modo Implante, é
medido em N-cm. Valores reais
incrementais dependem da razao
selecionada da pega de méo.)

4. A pastilha “P/S” (inferior esquerdo - Laranja)

circula pelas Pré-configuragdes do
Sistema de 1-5. Cada vez que a
pastilha é pressionada a préxima
Pré-configuragao é selecionada.
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5. A pastilha Liga/Desliga da

Bomba (Inferior direito - Azul) liga

e desliga a bomba, assim como o

botédo do console. Pressionar e

liberar a pastilha para ligar ou desligar a
bomba (um bip soara). Para ajustar o fluxo
da bomba, usar tanto o Controle de pedal
de Velocidade Variavel como os Botbes
Up/Down do Painel de Controle. Ao ajustar
o fluxo com o Controle de Pedal,
pressionar e segurar a pastilha azul para
circular pelas configuragdes de Fluxo em
incrementos de 10%, de 10% a 100%. Um
bip soara com cada mudancga progressiva.

. O Pedal Variavel do centro opera tanto no

Modo “Variavel” como no “Liga/Desliga”:

a. Modo Variavel - O pedal
automaticamente opera nesse modo
sempre que o Sistema estiver no Modo de
Implante (razbes selecionadas da peca de
méo de 1:5, 1:3 1:2, 1:1 e 20:1). A
velocidade do motor é proporcional a
quanto o pedal é pressionado. Pressionar
o pedal lentamente para gradualmente
aumentar a velocidade; liberar lentamente
para gradualmente diminuir a velocidade.

b. Modo LIGA/DESLIGA - O pedal
automaticamente opera nesse modo
sempre que o Sistema estiver no Modo
Endo (razado selecionada da pega de mao
de 8:1). O motor funciona somente na
velocidade “configurada”. O interruptor do
ligara ou desligara o motor quando
pressionado / liberado aproximadamente
pela metade.

NOTA: O Pedal Variavel também pode
ser utilizado para reativar o Sistema do
modo de Standby. Pressionar o pedal
brevemente para acordar o Sistema e
retorna-lo ao ultimo estado utilizado.

Instalacao/Remocéo do Cabo:
7. O Cabo de Controle de Pedal pode ser

instalado para permitir ao usuario
reposicionar ou mover o Controle de Pedal
mais facilmente.

a. Segurar as hastes de guia vertical e
cuidadosamente empurrar o cabo
diretamente na base (ver Figura 10). Para
remover, puxe as hastes para fora.

Fig.10 - Instalagcao / Remogéao do Cabo

AE-7PM CONTROLE DE PEDAL
(AEU-6000 Somente)
Fig.11 [—1©® /¢

IR~V P
3 Poogo

AE-7PM CONTROLE DE PEDAL
(AEU-6000 Somente)

O Controle de Pedal AE-7PM é fornecido
como equipamento padrido no Sistema
AEU-6000. O AE-7PM ¢ utilizado para ligar
e desligar o motor e a bomba (quando
ativados). O Controle de Pedal de
Velocidade Variavel AE-70V2 esta
disponivel no Sistema AEU-6000 como
uma opgao.

Instalacdo do AE-7PM:

Encaixar o cabo do Controle de Pedal ao
conector na parte posterior do Console.
Notar teclado no conector. Girar a bucha
de travamento no sentido horario para
prender o cabo no conector.




REPROGRAMANDO A UNIDADE:

Fig.12 - Slot de Programagao

CARTAO DE
MEMORIA

TAMPA
PROTETORA

O Sistema tem a habilidade de carregar
atualizagdes do software e melhorar sua
funcionalidade. Ha um slot de cartdo, com
a etiqueta “Porta de Cartdo de Memdria”,
na parte posterior da unidade (ver Figura
12). Essa Porta aceita cartdes de memodria
muito semelhantes aqueles utilizados em
dispositivos comuns para os
consumidores. Esses cartdes,
disponibilizados pela Aseptico, possibilitam
ao usuario atualizar o software ou
substituir um software existente que possa
ter sido acidentalmente apagado ou
corrompido. Entrar em contato com a
Aseptico para mais informacgdes sobre
utilizagéo e disponibilidade do cartdo. Para
reprogramar uma unidade, seguir os
Passos abaixo:

Passos de Programacdao:

1.

Desligar a Chave de Alimentagao Principal
no painel posterior.

. Segurar a extremidade direita da tampa

protetora de borracha para a Porta do
Cartdo de Memoria e abrir a cobertura
para expor o slot de cartao.

. Inserir o novo cartdo de meméoria no slot

com a etiqueta para cima (terminais de
cartdo devem ficar para baixo). Cuidadosa
e lentamente pressionar o cartdo para
dentro até que faga um “clique”. Liberar o
cartao.

. Ligar a Chave de Alimentag&o Principal

(no painel posterior).

5. O Display mostrara a seguinte mensagem:

Cartao de Memoria Detectado.
Reprogramar? 1> Sim 3> Nao

* Pressionar a tecla de Pré-configuragéo
“1” (Sim) no Painel de Controle.

. O Display entdo mostrara a seguinte

mensagem:

As Pré-configuragdes Serao Apagadas!
Continuar? 1> Sim 3> Nao

* Pressionar a tecla de Pré-configuragéo
“1” (Sim) no Painel de Controle.

. Display mostrara a seguinte mensagem:

|Programando...

* Uma barra de status indicaré o progresso
da programacéo.

. Quando a programacgéo estiver completa,

o Display mostrara a seguinte mensagem:

Programagao Bem-Sucedida.
Ejetar Cartao.

* Pressionar o cartdo levemente para
dentro, entdo libera-lo para ejeta-lo. Quando
o cartdo estiver ejetado, o Sistema sera
reconfigurado com a tela normal de energia
mostrada.

. Remover o cartdo de memdria e guarda-lo

em um lugar seguro. Fechar a tampa
protetora de borracha na Porta do Cartdo
de Memoéria.

Caso o procedimento de programagéo
seja interrompido, a unidade mostrara a
seguinte mensagem:

Programando Falhou

Entao:

Erro no Software do Console.
Reprogramar a Unidade.

Reiniciar o procedimento de programacéao
a partir do Passo #1 (Lembrar de desligar
a energia principal antes da
reprogramagao).
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ESTERILIZACAO:

AVISO - Esterilizar o motor entre cada
paciente.

ATENCAO - O uso de um método de
esterilizagdo ou temperaturas fora do
que sao prescritos pode danificar o
micromotor ou apresentar risco de
contaminagao cruzada entre pacientes.
ATENGAO - Nao molhe ou mergulhe o
micromotor em qualquer liquido.

Procedimento de esterilizagao:
Pré-limpeza
1) Escove quaisquer sinais visiveis de
detritos do micromotor e do cabo.

2) Limpe o aparelho com um pano ou uma
toalha de papel umido para remover
quaisquer sinais remanescentes de detritos.

Esterilizagao
3) Escolhe um dos trés seguintes métodos
de esterilizagao (A,B, ou C.):

Esterilizacdo em Bolsa - Coloque em uma
bolsa de esterilizagdo de tamanho adequado
e sela-lo.

A. Autoclavagem padrao (método de
deslocamento por gravidade)
Tempo: 15 minutos
Temperatura: 132 ° C (270 ° F)
Tempo de secagem: 30 minutos

B. Pré-vacuo (remocéao de ar dindmico)
Tempo: 4 minutos
Temperatura: 132 ° C (270 ° F)
Tempo de Secagem: 40 minutos

Esterilizagao “flash” - Apenas para uso
imediato.

C. Autoclavagem padrao desembrulado
(método de deslocamento por gravidade)
Tempo: 10 minutos
Temperatura: 132 ° C (270 ° F)

Tempo de Secagem: Nao Aplicavel

Micromotor/Cabo:

Todo o micromotor e cabo do AE-230M-40 é
totalmente autoclavavel. Enrola levemente o
cabo do micromotor durante autoclavagem.
Evite flexdo bruta do cabo durante
autoclavagem.

Fig.14  ESTERILIZAGAO DO FIO E MOTOR

Todo o conjunto de fio
e motor é autoclavavel
a vapor. Instalar o
plug de autoclave na
extremidado do motor.

\

Plug de Autoclavagem

OBS: Ligue para Aseptico Inc. em 001-425-
487-3157 ou int@aseptico.com para
quaisquer duvidas ou esclarecimentos
sobre este procedimento de esterilizagao.




MANUTENGAO E LIMPEZA:

PECAS DE MAO - Limpeza e lubrificagdo com-
pletas das pegas de mao apoés cada uso e antes
da esterilizagdo sao muito importantes para
garantir a operagao adequada e a vida util da
peca de mdo. Seguir as instrugdes fornecidas
com a pega de mao para uma manutengéo com-

pleta.

IMPORTANTE! Proteger o
motor de excesso de 6leo
drenando da pecga de mao. £
Depois de lubrificar e antes de '
autoclavar, apoiar a peca de
mao por sua base em um 2
papel-toalha e permitir que o
6leo em excesso drene (ver

Fig.13

Figura 13).

/\ ATENCAO
N&o tentar desmontar o motor ou o conector do
motor.
N&o passar éleo ou lubrificante no motor.
N&o encaixar uma peca de mao no motor enquan-
to este estiver funcionando.
N&o dobrar o fio do motor acentuadamente.

A falha em cumprir com qualquer uma das
instrucdes acima pode invalidar sua garantia.

CONSOLE - O exterior do console pode ser limpo
com um pano macio umedecido com um
detergente suave ou uma solugéo de agua
sanitaria 1:10 (1 parte de agua sanitaria para 10
partes de agua). IMPORTANTE: O uso de outras
substancias de limpeza ou desinfecgao pode
prejudicar o console e anular a garantia.

LINHAS DE IRRIGAGAO DE SILICONE - as
linhas de irrigagao de silicone sdo completamente
autoclavaveis:
Pré-Limpeza: Antes da esterilizagdo, passa agua
limpa através das mangueiras por 30 segundos
para expulsar qualquer agua parada. OBS: Nao

use desinfetantes para limpar o jogo de mangueiras

de irrigacdo. Bactérias e virus serdo neutralizados
durante o processo de esterilizagao..

Esterilizacao: Esterilizar mangueiras 132 ° C (270
° F) por 10 minutos.

CONTROLES DE PEDAL - Pode-se limpar a
parte externa dos controles de pedal passando

um pano macio umedecido com um deter-
gente suave ou solugdo desinfetante. Ao
limpar o Controle de Pedal de Velocidade
Variavel AE-70V2, remover o cabo da base e
limpar com desinfetante, depois reinstalar.

ESPECIFICACOES:

Dimensdes do Console: 8,6” de Largura x 9,2” de
Comprimento x 4,8” de Altura (22 cm x 23 cm x 12 cm)

Peso do Console: 3,9 Ibs (1,8 kg)

Energia: 100-240V ~

1,0-06A

50-60HZ
Fusiveis: 1,6A, 250V, de Ruptura Lenta
Ciclo de Fungao: 16,7%

NOTA: A entrada do dispositivo & o principal meio
de desconectar.

Condigoes Ambientais:
Temperatura Operacional 10 a 28 °C (50 a 82,4 °F)
Temperatura de Transporte e Armazenagem: -20 a 60
°C (-4 a 140 °F)
Umidade Relativa 10 a 90% n&o condensada
Altitude 0 a 3048 metros (0 a 10.000 pés)

TEMPERATURA DE
TEMPERATURA TRANSPORTE E
OPERACIONAL ARMAZENAMENTO
28°C 60°C
(82.4°F) (140°F)
10°C -20°C
(50°F) (-4°F)
90% 1013.3
hPa
(=
Sl
10% 697
hPa
~

PERIGO
& Risco de explos 30 se utilizado na

presenca de anestésicos inflamaveis

A

Risco de explosdo se utilizada na presenga de
anestésicos inflamaveis
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SOLUCAO DE PROBLEMAS:

Problema:

Corregao:

Console nao acende quando ligado:

« Verificar o console quanto a conexao de energia.

» Se os LEDs Pré-configurados estiverem piscando, pressionar o botdo de
Standby no Painel do Console para sair do Modo Dormir.

« Verificar o fusivel. Se estiver queimado, substituir por um fusivel 1.6A/250V de
ruptura lenta.

Console acende quando ligado, mas a
peca de mé&o néo liga:

« Verificar a conexdo do plug do motor

« Verificar a conex&o do interruptor do pedal.
* Pressionar o interruptor do pedal.

* Aumentar RPM.

» Aumentar Configuracédo de Torque.

« Verificar se a broca/lima/perfurador esta encaixada adequadamente na peca
de méao e a pinga esta fechada.

Nenhum fluxo de agua da bomba para a
peca de mao:

« Verificar se a bomba esta ligada e o nivel do fluxo é suficiente.
« Verificar se a vedagéo do contéiner de agua esta completamente perfurada.

» Certificar-se de que a tubulagdo de irrigagcao esteja adequadamente instalada
na porta da bomba e o fluxo esteja na diregéo correta.

Motor mais lento ou ocioso:

« Verificar se ha sujeira ou pouca lubrificagdo na pega de mao.

« Verificar se o lubrificante na peca de mao esta drenando para o motor. Depois
de lubrificar e antes de autoclavar, apoiar a peca de mao em sua base para
deixar que o lubrificante drene.

Display inadequado:

« Verificar se a configuragdo da razdo corresponde com a configuragéo da peca
de mao.

* Desligar o interruptor de energia, esperar 5 segundos e entdo ligar novamente
para reconfigurar.

Vazamento na mangueira de irrigagéo:

* Troca a parte da mangueira gasta localizada em baixo da porta azul da
bomba com uma nova que veio com o motor.

Dificuldade em remover o cabo da
tomada do motor:

* Segure e pressione ligeiramente o protetor do cabo do micromotor para
dentro; em seguida, segura o corpo do conector perto do ponto vermelho e
puxe o conector direto para fora da tomada.

TROCANDO O FUSIVEL

/\  ATENGAO

Desligar a energia e tirar a unidade da
tomada antes de sequir os passos

abaixo.

NOTA: O AEU-6000-70V e o AEU-6000 pos-
suem uma compatilidade auto-sensivel e glob-
al de voltagem. O fusivel indicado é correto
para voltagem de linha 100V-240V 50/60 Hz.

1. Remover o Porta-Fusivel do conector de
Entrada de Eneregia (Ver Figura 15).

2. Substituir os fusiveis no Porta-Fusivel.

Fusiveis de Substituicao:

Fusivel 1,6A, 250V de ruptura lenta
(Tamanho do fusivel: 5 x 20mm)

3. Reinstalar o Porta-Fusivel




DEFINICOES DOS SiMBOLOS:

[E Consulte o Manual de Operagéo

Representante
Europeu Autorizado

)

Equipamento Tipo B

Interruptor de Standby

Interruptor de Pé

Voltagem Perigosa

NAO Deite Em Lixo

Corrente Alternada

Fabricante

Protecao Contra Respingo de Agua

Classificagédo do Fusivel

® 32~

Terra Protetor (Aterramento)

Diregao do Motor

Pré-configuragéo Passo a Passo

Torque Passo a Passo

Bomba Liga/Desliga

Limite de Temperatura

Limitagcdo de Pressado Atmosférica

>80

REF Cddigo de Reposicao Limite de Umidade
. - AVISO: Consulte a documentagao
SN Numero de Série que acompanha o aparelho

-—
— )
—MN

O

Esterilizar a 132° C (270° F)
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P/N: 420736-01

GARANTIA:

Aseptico garante estes produtos contra defeitos em material ou trabalho para um prazo
de dois (2) anos depois da data da fatura original. Algumas pecgas de méo s&o garantidas
por um ano sob as mesmas condi¢des. Outras pegas de mao e componentes
consumiveis, como turbinas de ar e lampadas, sdo cobertas por periodos mais curtos de
garantia, ou ndo possuem garantia. A Unica obrigagdo da Aseptico sob a garantia do
produto é (a seu exclusivo critério e opgao) reparar ou substituir qualquer componente ou
produto defeituoso parcial ou totalmente. A Aseptico sera a Unica a decidir sobre tal agéo.

Em caso de defeito alegado sob garantia, o comprador devera notificar o Departamento
de Atendimento ao Cliente da Aseptico prontamente. O Atendimento ao Cliente fornecera
instrugdes, normalmente orientando que o produto devera ser devolvido para reparo. O
envio para a Aseptico e seu custo € sempre responsabilidade do comprador.

A utilizagdo incorreta acidental, instalagao inadequada ou falha em realizar a manutengéo
orientada anulam a garantia Intencionalmente alterando, modificando, ou removendo o
numero de serie invalidara a garantia.

A Aseptico ndo assume, de acordo com essa garantia, qualquer risco ou
responsabilidade resultante do uso clinico de seus produtos, tal uso envolvendo ou n&o a
utilizagao coincidente dos produtos fabricados por outros.
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