ATV312

Funcionamento com Pl

Schneider




Importante:.

Leia os avisos e recomendacdes preliminares, contidos no manual de instrucoes,
antes da colocacao em servigo

Este procedimento nao dispensa o uso do manual de instru¢oes

e Menu l-O — Entradas e saidas

Comando 2 fios
tCC — mudar para 2C (comando a dois fios)

|_1'v31
Exemplo de ligacio: Lit L

LI1: sentido avaﬁ-;ca _T“_
Llx: sentido reverso

Comando a 3 fios
tCC — mudar para 3C (comando a trés fios)
w |

Exempln de I|ga=;:an (AT

LI1: “stop” |2av Ln LE Lix
LIZ: sentido avanco
Llx: sentido reverso E P] B

tCt — mudar para LEL (o estado 0 ou 1 é considerado para a partida ou a parada
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e [ ijgacoes

Sensor a 2 fios

LIGLDESLIGA
)

| oz O[O en|O
|oved| O e O anf O
_" | O | O | | (>
|8l O O |ame| S
| owvia[O
' oov[O 2

| o

L onov| O

___ woa| O | ,

e CHav[ O

__ g L n|O

835 w|O :
H_ _m_ woo|
/ 3

§
'H:® e

Schneider Electric - Suporte técnico — Joao Soler — 05/02/10



e Sensor a 3 fios (sinal em corrente ligar em Al3, em tensao ligar em Al1)
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e MenudrC -

bFr — mudar para 60 Hz (freqiiéncia da rede)

UnS — tenséo de alimentacdo do motor (dados anexo na placa do motor, em V)
FrS — freqiiéncia nominal do motor (dados anexo na placa do motor, em Hz)
nCr — corrente nominal do motor (dados anexo na placa do motor, em A)

NSP — velocidade nominal do motor (dados anexo na placa do motor, em RPM)
tFr — freqiiéncia méaxima de saida, de acordo com a necessidade da aplicagéo

tUN — mudar para YES (auto regulagem dos parametros)

Schneider Electric - Suporte técnico — Joao Soler — 05/02/10



e Menu Set —

ACC — tempo de aceleracéo, de acordo com a necessidade da aplicacio
dEC — tempo de desaceleracéo, de acordo com a necessidade da aplicacéo
LSP — velocidade minima

HSP — velocidade maxima

ItH — protecéo térmica do motor corrente térmica méaxima (Regular ItH com a
corrente nominal lida na placa de identificagao do motor)

OBS.: HSP pode ser ajustada até o valor ajustado no pardmetro tFr
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e Menu FUn -

Entradas somatorias —
Entrar no parametro SA1

SA2 — mudar para NO (desabilitando funcdo de entradas somatérias)

Velocidades pre-selecionadas —
Entrar no parametro PSS

PS2 — mudar para NO (desabilitando 2 velocidades pré-selecionadas)
PS4 — mudar para NO (desabilitando 4 velocidades pré-selecionadas)

Requlador Pl —

Entrar no parametro PI

PIF — Mudar para Al1 ou AI3 dependendo da entrada utilizada para retorno de
acordo com esquema acima.

Pll — mudar para YES (habilitando regulador PI interno)
rPl — ajustar de acordo com a necessidade da aplicacéo
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e Menu | — O Entradas e saidas
CrL3 Valor para velocidade minima LSP na entrada Al3, regulavel de 0 a 20 mA
CrHS3 Vvalor para velocidade maxima HSP na entrada Al3, regulavel de 4 a 20 Ma

Estes dois parametros permitem configurar a entrada em 0-20 mA, 4-20 mA, 20-4 mA etc.
4 —20 mA 20— 4 mA

HSP

LSP

CrH3 Crla A3
(4 mA) (20 mA)  (mA)
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Regulador Pl - Esquema

Refaréncia
intema

4l
- 0

Referéncia A
paginas 53 e 55

Referéncias
A i F| pré-salacionadas Pl

ni

Fb5
Retorno Al
Bl i ! % FbE
Az |
H
Refaréncia B

Inversio

Mivel de emo da
religameanto
(despertar)

Péginas 53 & 55
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Rampas
ACC DEC
FrH _/_\_ rFr
ACZ DEZ2
Legenda:
Parametro:

O retingulo preto representa
acorfiguragao em regulagem
de fabrica



e Menu Funcao FUN -

Ganho proporcional rPG valor de fabrica 1

Grandeza  1empo de estabilizagio
gy L TPG elevado

Refe- |/ i
ia | L rapassagem ~ Erro estitico
I‘ } P! e o
Ganho ;
proporcional PG baixo

ampo da subiga Tempo

Ganho Integral rlG valor de fabrica 1

NG elevado

Refaréncia
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e Exemplo

Com transdutor de pressao de 0-10 bar, 4-20mA, para manter o
sistema com pressao de 2 bar, ajustar parametro rPl em 20%

tFI T
100% | ———— — — — — —

20%a

10 bar
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