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Baixando e instalando o software NipponLaserCut 4.1

Baixe o software NipponlaserCut 4.1 do site:

http://www.silmag.com.br/suporte/Nippon/Programa%20da%20Maquina/Nippon%20Laser%20Cut%204.1%20(Para%?2
O0Windows%20Portugues)/NipponLaserCut4.1.exe

(Copie todo o endereco e cole no seu navegador web)
Salve em um local do seu computador.
Execute o instalador do programa, ele automaticamente ird instalar o software e finalizar.

Ao final da instalagdo acesse o programa através do icone “NipponLaserCut 4.1” na area de trabalho do seu
computador.

Instala¢ao do driver USB da maquina

Verifique no “gerenciador de dispositivos” se o driver da maquina ja esta instalado:
oy T - B .

s
Abrir
Explorar

Para acessar o “Gerenciador de

Mapear unidade de rede...

dispositivos” clique com o

Desconectar unidade de rede. ..

Cripatabe botdo direito sobre o icone

Excluir

Rappmesr “Meu computador” e escolha a

Propriedades

opcao “Gerenciar”.
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O Gerenciamento do computador
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Visualizar eventos
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g Gerenciador de dispositivos
Armazenamento
Armazenamento removivel
Desfragmentadar de disca
Gerenciamento de disco
vigos e aplicativas

HOME
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[+- B8 Laser Device
- g Manitares
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IntelR) 528015 (ICH?
Senselock SEMSES v1.70
UUSE High Speed Serial Converter
USE Mass Skorage Device
USB Root Hub
USE Root Hub
USB Root Hub
USE Root Hub
= USE Root Hub
+- [ Dispositivos de inkerface h
i e Dispositivos de sistema

[+ %% Processadares

[+ Teclados

[#-g# Unidades de disco

[ 'I& Unidades de disquete
[+ Volumes de armazenamento

[+ B8 Adaptadores de rede
[+ # Adaptadores de video
[#- % Computador
grupos locais [+-{=}) Controladares de disquete
[+, Controladores de som, vide e jogo
'\L'I--% Controladores IDE ATAJATAPT

Controladores USE (barramento serial universal)
Inkel{R) 828016 (ICH7 Family) USE Universal Host Contraoller - 27C8

No painel a esquerda selecione a opgao
“Gerenciador de dispositivos” e depois na
direita expanda o item “Portas”. O item “Usb
Serial Port” vem acompanhado do nimero da
porta configurada com a maquina.

Se for necessdrio alterar o nimero da porta
configurada, clique com o botao direito sobre
“Usb Serial Port” e em “Propriedades”.

..:l) Novo hardware encontrado

© Computer Management

| Seu novo hardware estd instalado e pronto para usar,
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Disk Management

i B8 Services and Applications
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' Computer

[+ Digk drives

(& @ Display adapters

[ DVDJCD-ROM drives

[+]- [ Human Interface Devices
¢+ IDE ATA/ATAPI controllers
[ Keyboards

[+ HE) Laser Device

[ 7"y Mice and other pointing devices
(& Monitors

Bits per s=cond: 9600 -
Data bits: [8 -

: A

Parity: [Mone = A

Stop bits: |1

Flaw contral |None

Advanced

Restore Defaults

“Advanced..”

Escolha a guia “Port
Settings” e clique sobre

~USB Trarsfer

Select igher settings for Faster perfarmance.
Recsive [Bytes):

Transmit (Bytes}

Select lower seltings to correct petformance prablems at low baud rates.

Cancel

~BH Opt

Select lower seftings to corect response problems

Latency Timer (msec) 18 -

Option;
Mirimum Read Timeout [msec);

Minimum \Wiie Timeout (msec}

—

Serial Enumerator

Serial Printer

LCancel If Power Off

Evert On Surprise Remaval
SetRTS OnClase

e o

Advanced Settings for COM2
COM Port Number: i

Cancel

Defaults

Escolha um numero para a porta
e clique em “OK”, “OK”.

Apds o processo desconecte e
reconecte o cabo Usb da
maquina ao computador.
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Se o driver ndo estiver instalado ele estara representado por uma interrogacao amarela em “Outros dispositivos” no
“Gerenciador de dispositivos”
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@ Armazenamento removivel |9 Dispositivos de interface humana
Desfragmentadaor de disco Jj Dispositivos de siskema
Gerenciamenta de disco |- E8 Laser Device
[ @ Servigos e aplicativos | @ Maonitores
[# ") Mouse e outros dispositivos apontadores
= Outros dispositivos

I
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Clique com o botdo direito sobre o

item e escolha a opcdo “Atualizar
1 Portas (COM&LFM driver...”

[+ %% Processadores Desativar
| ‘2 Teclados Desinstalar

4
£
&
[+ e Unidades de disce
5
e

Werificar se ha alteracdes de hardware
&= 5 Unidades de disqr 5

|-2e# Yolumes de arma;  Propriedades

< |

Inicia o 'Assistente para atualizacdo de hardware' para o dispositivo selecionado,

Escolha a opcdo “Nao, ndo agora” referente a busca do driver na internet.

fssistente para atualizagdo de hardware

Bem-vindo ao 'Assistente para
atualiza¢ao de hardware'

0 "Windows ird procurar por software stual e atualizado em seu
computador, no CO de instalagdo de hardware ou no site do
d. missEa]

0 windows pode se conectar ao site do Windows Update para
procurar software?

) Sim, somente desta vez
() %im, agora e sempre que me conectar a um dispositivo

(51 N3o, nno agora

Clique em ‘Avangar' para continuar,

Depois escolha a opc¢do “Instalar de uma lista ou local especifico”.

Assistente para atualizagao de hardware

Este assistente o ajudara a instalar o software para;

Outro dizpositivo de ponte PCI

.\-) 5Se o hardware tiver sido fornecido com um CD
“4&2 ou disquete de instalagSo, insira-o agora.

0 que vocé deseja que o azsistente faga?

() Instalar o software automaticamente [recomendavel]

@1

Tista ouTocal especifico [avancadof

Clique em "Avangar' para continuar.

[ < Woltar ” Avangar » ] [ Cancelar
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Na janela seguinte deixe marcado somente a op¢do “Incluir este local na pesquisa” para buscar o caminho do driver e
clique sobre “Procurar” logo ao lado.
Indique o caminho: “C:\Silmaq\NipponLaserCut4.1\USBDriver” e clique em “Avancar”.

Assistente para atualizacdo de hardware

Escolha as opgies de pesquisa e instalagao. .

(®) Procurar o melhor driver nestes locais.

Uze as caixas de selegdo abaixo para limitar ou expandir a pesquiza padrio, que inclui
caminhos locais & midia removivel. Sera instalado o melhor driver encontrado.

[ Pesquizar midia remavivel [disquete, CO-ROM...)

Incluir este local na pezquiza;

!E:\SiImaq\NipponLaserCut4.1\Usbdriver vi [ Procurar

() N 3o pesquisar. Escolherei o diver a ser instalado,

Ezcolha esta opgdo para selecionar o driver de dispositivo na lista. 0 Windows néo
garante que o driver selecionado zerd a melhor ezcolha para o hardware,

< Woltar ” Awangar » ] [ Cancelar

Durante a instalacdo serd solicitado para continuar com a instalacdo do driver. Escolha “Continuar assim mesmo”.
Instalagao de hardware

L ] 'j 0 zoftware que vooé egts instalando para este hardware:
*
|15B High Speed Senal Conwverter
ndo passou ho teste do logotipo do *Windows que verifica sua

compatibiidade com o Windows #F.
[For gue este teste & importante |

A continuagdo da instalagdo deste software pode
prejudicar ou desestabilizar o correto funcionamento do
sistema no momento ou no futuro. A Microsoft

Continuar aszim mesmu] | BARAR a instalagao |

Aparecera uma tela confirmando a instalacao do driver, clique em “Concluir” para finalizar.

Assistente para atualizagdo de hardware

Concluindo o ‘Assistente para
atualizagao de hardware'

0 assistente terminou de instalar o software para:

% USE High Speed Serial Converter

Clique em 'Conclui’ para fechar o assistente.

[ Concluir |

Ao terminar o item continuard com uma i

SIMAQ

amarela em “Outros dispositivos”.




O Gerenciamento do computador
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UUSE High Speed Serial Converter

USE Mass Skorage Device

USE Root Hub

USB Root Hub

USE Root Hub

LUSE Root Hub

LUSE Root Hub
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[ a Dispositivos de sistema
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Desativar
Desinstalar

Verificar se ha alteracfes de hardware

Propriedades

Inicia o 'Assistente para atualizacdo de hardware' para o dispasitiva selecionado,

Repita 0 mesmo processo de instala¢do do driver anterior:

- Cligue com o botdo direito sobre o item com a interrogacdo amarela, e em “Atualizar driver...”

- Escolha, “Néo, ndo agora” e clique em “Avangar”

- Escolha “Instalar de uma lista ou local especifico” e clique em “Avancgar”.
- Marque somente a op¢ao “Incluir este local na pesquisa”, indique o caminho
“C:\Silmaqg\NipponLaserCut4.1\USBDriver” que ja deverd estar preenchido corretamente e clique em

“Avangar”.

- Confirme a instalagdo do driver selecionando a opgdo “Continuar assim mesmo”.

- Cligue em “Concluir” para finalizar a instalagdo do driver.

Desconecte e reconecte o cabo Usb da maquina ao computador.

Ao finalizar verifiqgue o nimero da porta configurada com a maquina no item “Usb Serial Port” em “Portas” no

“Gerenciador de dispositivos”

T Computer Management

g File  Action Wiew ‘Window Help

¢4 AEES 2E A <HE

g Computer Management (Lacal)

|[= & viaser

E--E System Tools
- i {g] Event viewer

Gerenciador de dispositivos

Removable Storage
Disk Defragmenter
Disk Management
Services and Applications

ERA

T DWD[CD-ROM drives

+- [ Human Interface Devices
(=) IDE ATA/ATAPL c
|- Keyboards
|- B8 Laser Device

coma2.

Neste exemplo a porta
configurada é a porta
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Tutorial Software NipponlLaserCut 4.1

1 — Iniciando um novo projeto
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Importando um arquivo pronto
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finalizar o processo de

Importar arquivo vetorial

Parametros de corte

(Opcoes de parametras de trabalho

importagao.
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4 - Definindo camadas (Possibilita definir valores de poténcia e velocidade do

corte diferenciados para cada camada representada por cores)
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Para o retangulo criado aplicaremos outra cor de camada
para definirmos velocidade e poténcia diferentes. Para
isso selecionaremos somente o retangulo e na “lista de
camadas” com um clique com o botao direito sobre a cor
a ser definida escolheremos a opg¢do “Aplicar para o

Ferramenta de selecao

objeto escolhido”.
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Parametros de corte

Opcoes de parametros de trabalho

x=-15.800, y= 13.400
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“Poténcia Min.” e “Poténcia Max.”

s

“Velocidade” é a velocidade de
realizacdo do corte.

“Poténcia minima” corresponde a
compensacao da redugdo de
velocidade ao mudar a diregdo do
corte.

“Poténcia maxima” corresponde a
poténcia a ser definida para o
corte. Recomenda-se utilizar a
Poténcia Max somente de 1 até
80%.

Ao definir “0” para os valores,
automaticamente serdo aplicadas
as poténcias e velocidade
informadas no painel da maquina.
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5 - Definindo parametros de poténcia e velocidade
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6 — Movendo objetos para origem
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7 - Enviando o corte para maquina
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Alturs{mm) Intervala de linhalmm)  124.000 . X
Ancdardemertojrn] 000D Modo de origem da posi¢do atual do bico de corte.
114.000
Intervalo de .
™ Porta é a porta configurada com a maquina.
[ ok ¢— [ corcelar | .
& i . 7 . . . .
: Clique em “Ok” para a maquina iniciar o corte.
. |
4 | -
_’ 4 L3 13
JIE.I:::: Tl | m ] W2 2
Enviar para maquina _ x=738.000, y= -160.000 NUM
8 — Espelhando objetos
/M Han's Yueming Laser-SmartCarved 1 Beta - [SmartCarvel] [E=STEN =
@Arqm\m Editar Desenhar Modificar Visualizar Ferramentas Janelas Se|ecione as imagens a serem [=1=][x]
J%BH\*%“@CIQ@U&Q@L . «
| [ de ohieios B T espelhadas, clique com o botdo L [ de s 5 x
2 || = pocumento i .. ~ i | Bz iConsaal Pz Piocss [ivia B
1| o coman Sl direito sobre elas e escolha a opgao e e
softwara NipponLasarCut 2 - = Sim Sin
@ S “ "’ im it
- sspelbar”. By ‘ =_
-  Posican Rot_Center Tamanho d 3 = b . Bl Opctes da canad
| e 21200 21400 25200 'Q‘ i Y. \ Camada 1
fa s “fmm] 339.00 339.00 414.00 ) = ‘ \ Excluir (Del) 0:0:255
;E,: &) Copiar (CTRL+C)
Il =S 1 o B B\ Wedrenet
§ l;l _ Espelhar i
B Eprelo - Adicionar para a biblioteca de graficos (CTRL+T) 0,000
| é@ 3 Converter Linha 0
[ [ Thorizontali 1 fvertical] :::i:’pm mdolcenmpe g
= [ ] Saqcelar ] H I
5 Escolha “X” para espelhar na
% horizontal e “Y” para espelhar
E na vertical. Clique em “OK”
i( n ‘ 3 =
B mie|mi Bwl
Converter Linha x=202.000, y= 218.000 NUM
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9 — Multiplicando objetos

/M Han's Yueming Laser-SmartCarved. 1 Beta - [SmartCarvel]
[ Arquive  Editar DesénharamModificanmYbualizanmFeramentesmianes Ajuda [=1=][x]
W%BH\‘&%EOCIQ@&@&QQQ@U&I ¥ J W
& [Lista de objetos D s b s Do il ot e o Do o ot el e 2 | . _|Lsta de camadas X
2= W%ﬂwmentv E 4 ‘ * | cam. o Proi. Proc VmEI
2 -8 Camadal 3 | Sim
1 > | e
] i . . . primis : N : Sm  Sil
S O s Selecione um objeto, clique <./ ****** (B EEETNE
&1 4 m L3
D e | com o botdo direito sobre ele [ B e
| _ Himm] 40.00 40.00 80.00 Q il ~ . Camada 1
g: Yimm) 4000 4000 3000 foo E e esco|ha a opgao ”dupllcar", Excluir (Del) 0:0:255
;5.: Q> 2 Copiar (CTRL+C)
= 7] Processar =i Cortar (CTRL+X)
% o IE fI| - Duplicar (CTRL+E) :
g’ L . , Espelhar
Abrira a janela de ordem, onde é groer i il U e Gt (TR -
m Preencher 0
|| possivel definir a quantidade de e T :
. . i Colunas: 1 Multiplicar para todo o campo
I|nhaS para repllcar a Imagem ea Intervalo entre linhas(mm): 0000 R
qua ntidade de colunas. Também é Intervalo entie colunasmm} 0,000 m
possivel definir a distancia de um Lo ] [ Goroon
para outro através dos intervalos }
de linha e coluna. ! -5
[ B¢ m i W
Alinhar no centro tedos es graficos selecionados _ x=80.000, y= 182,000 NUM
10 — Transformando um desenho em preenchimento
/M Han's Yueming Laser-SmartCarved.1 Beta - [SmartCarvel] — E— L= |42 |-
[ Arquivo Editar Desenhar Modificar Visualizar Ferramentas Janelas  Ajuda [=1=][x]
W%BH\‘&%EOCIQ@&@&QQQ@U&I [ ! Emz
o] [mideobisto e [ e e T e e e b e i e, s AP 1., |Ustade camadas £ X
2 || = pocumento N \ i | Bz iConsaal Pz Piocss [ivia B
- B N E ] ] \ I R T
: ' = Selecione os objetos a \ 2 B
5; g . | + N ¢ 5:: s::
: S : serem preenchidos e \ o - o o
= i rembrm e cligue com o botdo direito h Qe ncamst
v 0w wo wmo P | oo o NN —
g || miee_les_Ios & sobre um deles e escolha ¢ M 005
= C) x Frioridads 1
| r— = : a opgado “Preencher”. Exci 03 &
L Pe | emema -
E’ I;l oo, Cortar (CTRL+X) [ Parametios de corl
Duplicar (CTRL+E} g Velocidade{mm/s 5000.000
QAE‘ 3 Espelhar Potenoia Min (%] 25.00
B al s ,@: Adicionar para a biblioteca de graficos (CTRL+) Potencia Max (%) 35.00
= Preencher
i Direedo [REmsond ] Multiplicar para tode o campe
3 Presiaotdal 503]
Azcent(mm) 0000

[] Exclir contormes

Cancalar

das formas transformadas em preenchimento.

“Dire¢do” é como o preenchimento sera realizado. “Precisao” é o tamanho dos pontos por polegada.
“Excluir contorno” exclui o contorno original da imagem e faz somente a marcagao do preenchimento. Se
nao for marcada a op¢do, ao terminar de fazer a marcacao é realizada também a marcagao do contorno
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