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Para o completo recobrimento de subestruturas
de di6xido de zirconio e para a individualizacdo de
VITABLOCS e restauracoes de VITAPM 9.

Disponivel nas cores do VITA SYSTEM 3D-MASTER
e VITAPAN classical A1-D4.
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Caso Clinico

A reabilitacdo da harmonia oral.

0 resultado do trabalho em equipe do cirurgido-dentista Dr. Van Ramos
(EUA) e do ceramista Claude Sieber (Basiléia- Sufca).

Foto: C. Sieber

Situacdo clinica apds o preparo dos dentes 11 e 21.

Coroas de ceramica pura com subestrutura de VITA In-Ceram YZ
recobertas com VITAVM 9.

Transicdo perfeita na regido da margem cervical.

Perfeito espalhamento da luz. Caracteristica fundamental
e necessaria para um resultado estético de exceléncia nas
restauracoes de cerdmica pura.




VITA SYSTEM 3D-MASTER”®

Competéncia em cor ha mais de 80 anos

Competéncia em cor representa muito mais do que um simples procedimento
de selecao de cor. Competéncia em cor significa para nds, assumir a
responsabilidade de apresentar sempre a melhor solucao para o completo
processo. Este é o principal questionamento da VITA: como alcangar
constantes melhorias na selecao e reproducao de cor? A resposta é a padro-
nizacdo, que representa um aumento de eficiéncia. As exigéncias hoje

em dia consistem em alcancar cada vez melhores resultados com menos
esforco. Este objetivo também é o nosso.

Selecdo de cor VITA

A exata selecdo da cor base de um dente é um dos fatores mais importantes
para a aceitacdo do trabalho pelo paciente. A cor base encontra-se
principalmente na parte central da dentina (desde o tergco médio até o tergo
gengival do dente).

Determinacdo das caracteristicas individuais do dente

Dentes naturais sao verdadeiras maravilhas da natureza. Por este motivo,
apds a selecao da cor base do dente, a analise das caracteristicas
individuais de um dente, por exemplo: regides transldcidas ou anomalias,
€ um procedimento muito importante para alcangar uma elevada
concordancia com a natureza do dente. Recomenda-se para esta anélise
das caracterfisticas individuais uma fotografia digital.

Comunicacao de cor VITA

Para uma perfeita reproducdo da selecionada cor dentéria, & imprescindivel
uma exata comunicacdo desta cor ao laboratério de prétese. Cada inexatidao
nos detalhes tem como conseqiiéncia um caro e desnecessario trabalho

de correcdo. Em razdo disto, recomenda-se para a comunicacdo da cor base o
esquema de comunicagdo de cor da VITA, e para anélise das caracteristicas
individuais uma fotografia digital. O programa de computador do aparelho de
selecdo de cor digital VITA Easyshade oferece a vantagem, de reunir todas
estas informagdes em uma mesma pagina — um completo receitudrio de cor
para o laboratério. Com estas informagoes é possivel realizar a reproducao de
maneira rapida e segura, integrando-se perfeitamente a boca do paciente.

Reproducao de cor VITA

No processo de reproducao de cor, é importante que a cor base possa ser
reproduzida na sua plenitude e sem erros. Com a aplicacdo das massas
ceramicas de efeito para reproduzir as caracteristicas individuais, alcanca-se
uma prétese dentéria natural. As massas ceramicas da VITA oferecem

a garantia, de que sem grandes misturas ou provas, esta exigéncia é cumprida,
independentemente do tipo de material VITA a ser utilizado.

Controle de cor VITA

Na Ultima etapa do processo, a avaliagdo qualitativa da cor ndo devera ser
realizada de forma subjetiva por um individuo apenas. Um dos pré-requisitos
mais importantes pertencentes ao processo VITA consiste em um controle
objetivo e sistemético do resultado da reproducdo de cor. Desta forma, temos
pacientes mais satisfeitos sem o trabalho desnecessario das corregoes e
repeticoes.




Cerdmica de Estrutura Fina

A ceramica feldspatica VITAVM 9 foi desenvolvida como
uma ceramica de recobrimento de estrutura fina
especialmente para subestruturas de diéxido de zircénio
(Zr0,) parcialmente estabilizado por itria, com um CET
de aprox. 10,5-10°- K, como por exemplo: VITA In-Ceram
YZ. 0 material também pode ser utilizado perfeitamente
para a individualizagao de VITABLOCS (ver manual

de instrucdes n° 1219 POR) e restauracoes de VITAPM 9.

Como todas as massas ceramicas do sistema VITAVM,

a VITAVM 9 também apresenta uma caracteristica

de espalhamento e reflexdo de luz similar ao esmalte do
dente natural. As massas ceramicas BASE DENTINE

e TRANSPA DENTINE perfeitamente ajustadas, permitem
a confeccao de restauracdes com propriedades naturais.

A aplicagdo de massas ceramicas adicionais com fluores-
céncia e opalescéncia, permite a obtencdo de resultados
que satisfazem as mais altas exigéncias estéticas.

Através de um processo de producdo diferenciado,

foi possivel a obtengdo de uma ceramica, que apresenta
ap6s a queima, uma estrutura com uma especial e
homogénea distribuicdo de sua fase cristalina e vitrea,
em comparacao com outras ceramicas.

Este arranjo homogéneo de suas fases é descrito

como «estrutura fina».

Figura 1:

Superficie de uma cerdmica com uma estrutura conven-
cional tratada com ataque acido (ataque &cido por 20,
com VITA CERAMICS ETCH), a qual apresenta aglomerados
de cristais de leucita com um diametro de 30 um.

As diferengas no CET entre os aglomerados de leucita e
as fases vitreas levam algumas vezes ao surgimento

de trincas, as quais sao visiveis na imagem como linhas
claras.

Figura 1:

Superficie de uma cerdmica VITAVM 9 tratada com ataque
acido (ataque &cido por 20, com VITA CERAMICS ETCH),

a qual apresenta uma fina e homogénea distribuicao dos
cristais de leucita na fase vitrea. Esta distribuicdo evita

o risco da formacdo de trincas na ceramica.

Propriedades de superficie favoraveis

A estrutura fina da ceramica traz indmeras vantagens, tanto
para o técnico em prétese dentdria, quanto para o
cirurgido-dentista e o seu paciente. Gragas a homogénea
e vedada superficie, a VITAVM 9 permite a realizagdo

de desgastes e polimentos muito facilmente. Com uma
superficie lisa e homogénea, a cerdmica apresenta

uma retencgdo de placa bacteriana muito reduzida, o que
contribui para uma maior longevidade da restauracao.

Fig. 1: Imagem por MEV da superficie de uma ceramica
com uma estrutura convencional
tratada com ataque acido (aumento 5000 x).

Fig. 2: Imagem por MEV da superficie da ceramica
VITAVM 9 tratada com ataque acido
(aumento 5000x).
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Dados — Fatos

Resisténcia a flexao [MPa]

Aprimoradas propriedades fisicas

A ceramica VITAVM 9 apresenta, além de uma lisura de superficie

favoravel, uma alta resisténcia a flexdo e uma muito baixa solubilidade

em meio &cido.

Resisténcia a flexao

Resisténcia a flexao da VITAVM 9 em comparagdo com uma ceramica
de recobrimento da VITA D e o valor de acordo com o 1SO 6872.

Valor ISO Ceréamica de VITAVMY
recobrimento VITA D
VITAVM&9 — Propriedades Fisicas Unidade Valor
CET (25—-500°C) 10% - K" 8,8-9,2
Ponto de amolecimento °C aprox. 670
Ponto de transformacéo °C aprox. 600
Solubilidade em meio 4cido Hg/cm? aprox. 10
Tamanho médio dos graos pm (dso) aprox. 18
Resisténcia a flexao MPa aprox. 100

Propriedades fisicas similares ao esmalte natural

Na ceramica VITAVM 9 foi encontrada uma propriedade em abrasdo como a do
esmalte natural. Este fato foi comprovado pelo estudo de McLaren (UCLA
Faculdade de Odontologia, UCLA Centro para Estética Dental, Los Angeles, CA,
EUA) e Giordano (Goldman Faculdade de Odontologia, Universidade de

Boston, MA, EUA).

Literatura: E. A. McLaren, DDS; R. A. Giordano Il, DMD, DMedSc «Zirconia Based Ceramics:
Material Properties, Esthetics and Layering Technique of a new Veneering Porcelain, VM 9», (Quintessence
of Dental Technology 2005: Vol. 28, p. 99-111.)




Faixa de Indicagao

—para o completo recobrimento de subestruturas de diéxido de zirconio na faixa de CET de aprox. 10,5 como
VITA In-Ceram YZ

—para a individualizacdo de VITABLOCS

—para a individualizagdo de restauragdes de VITAPM 9

Temp. de queima Coeficiente de expansdo térmica linear (CET) da ceramica, medido a 25—-500°C Temp. de queima
ceramica [°C] ceramica [°C]
1000 - 1000
950 + - 950
{ ' VITAVM.9
. VITAVMT
900 + -+ 900

H VITAVMA3
850 - 850

VITA TITANKERAMIK

800 - - VITAVMA15 - 800

750 — - 750

Subestrutura I Subestrutura Subestrutura U Subestrutura Subestrutura

-} | I\ | | | | | | |
8

|
\
7 9 10 1 12 13 14 15 16 17

Coeficiente de expansao térmica linear (CET) do material da subestrutura, medido a 25—500°C
(Ligas medidas a 25—600°C)

VITAVM 9 VITA In-Ceram YZ
CET (25-500°C) 8,8—-9,2 - 10° - K CET (25-500°C), aprox. 10,5 - 10° . K

VITAVM 13 Ligas metdlicas com alto contelido de ouro, baixo conteddo .
CET (25-500°C) 13,1-13,6 - 10° - K de metal precioso, a base de paladio e a base de metais nao

preciosos CET (25—600°C) 13,8—15,2 - 10° - K"

VITAVM 15 Ligas de indicagdes mltiplas
CET (25—-500°C) 15,5-15,7 - 10°¢ - K" CET (25—-600°C) 16,0-17,3 - 10° - K*

* Maiores informag@es sobre as ligas metélicas estdo disponiveis na Internet em espanhol em: Descargas — Materiales de recubrimiento — Lista de aleaciones.




Fatos Importantes sobre o CET
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Se o CET do material de subestrutura for muito inferior em relagdo ao CET da
ceramica de recobrimento, a forca de tensdo tangencial aumentara e

formara trincas internas radiais, que propagam de dentro para fora. Isto poderé
resultar no surgimento de trincas tardias.

Se 0 CET do material de subestrutura for muito superior em relacdo ao CET da
ceramica de recobrimento, a forga compressiva aumentara e formara

trincas internas paralelas em relagdo a subestrutura. Isto podera resultar em
descolamentos.

A tensdo tangencial e a forca compressiva ideal s@o asseguradas, se o CET da
ceramica for combinado de maneira adequada com o CET do material da
subestrutura.

E uma condicdo favoréavel, que a ceramica de recobrimento apresente um
valor de CET um pouco menor aquele do material da subestrutura.

Devido a unido adesiva, a ceramica acompanha o comportamento térmico do
material da subestrutura. Desta forma, durante a fase de resfriamento,

a ceramica sofre uma leve forca compressiva tangencial. Como conseqtiéncia,
as trincas ainda em fase de formagdo sdo paralisadas e a propagagao

destas é interrompida.

Além do valor do CET, a espessura da camada de ceramica é um dos fatores
determinantes, durante o recobrimento com cerdmica de um material de
subestrutura. No interior da ceramica formam-se diferencas de tensdes (tensdo
tangencial radial), as quais aumentam de acordo com o crescimento de
espessura da camada de ceramica.




Resultado de Queima

0 resultado de queima de uma ceramica dental, depende fortemente das
condicdes e procedimentos individuais executadas pelo usuario.

0 tipo de forno, a localizacdo do termopar, o tipo de suporte de queima,
bem como o tamanho da peca protética, sdo fatores importantes

para o resultado de queima. As orientacdes e as tabelas de queima apre-
sentadas (independentemente, se for por meio oral, escrito ou nas
apresentacdes em cursos de treinamento) sdo baseadas nas inimeras
experiéncias e testes proprios da empresa. Porém, estes valores
somente poderdo servir como uma base de orientagdo para 0 usuario.
Se a superficie, transparéncia ou grau de brilho ndo forem condizentes,
o procedimento de queima devera ser ajustado.

A\ Atencao: o tipo de suporte de queima pode igualmente influenciar
fortemente o resultado de queima. Todas as temperaturas de

queima VITAVM se baseiam no uso de suportes de queima ceramicos
escuros. No caso de uso de suportes de queima claros,

a temperatura de queima devera ser elevada, dependendo de cada
tipo de forno, em torno de 10—20°C.

Decisivo para a queima da cerdmica nao é a temperatura de queima
informada pelo forno, mas sim a aparéncia e o aspecto da superficie da
ceramica de recobrimento ap6s a queima.

Um leve brilho da superficie da cerdmica comprova a correta queima.
Porém, se a ceramica apresentar uma condicdo opaca leitosa e

ndo homogénea, a temperatura de queima esté baixa. Com aumentos
graduais de 10°C deve-se avaliar e determinar a temperatura de
queima ideal.
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Configuracao da Subestrutura e Espessura da Camada Ceramica

Recobrimento de pré-molares e molares

Recobrimento de dentes anteriores

As subestruturas para coroas e ponticos de didxido de zirconio para futuro
recobrimento com ceramica precisam apresentar uma forma de uma

anatomia reduzida do dente. As espessuras das paredes da subestrutura

nao devem ser menores do que 0,5mm em coroas e 0,7 mm em pontes.

Uma exata tabela de orientacdo para as mais diversas indicagdes encontra-se
no manual de instrugdes 1128.

Espessura das camadas de ceramica

A espessura da camada durante a configuracdo de uma restauragdo ceramica
deve-se apresentar de uma maneira uniforme ao longo de toda a

superficie de recobrimento. A espessura da camada de cerdmica porém,

nao deve exceder uma espessura de 2mm.

"
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Aspectos Cientificos sobre VITA In-Ceram® YZ
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0 diéxido de zirconio (Zr0,) é um 6xido ceramico com muitas propriedades
fascinantes: comegando por sua fantastica translucidez, mesmo em fina espes-
sura, passando por sua cor clara, até a sua perfeita biocompatibilidade.

Nao é por acaso que este material é amplamente utilizado na area de implan-
todontia. Além de apresentar uma extraordinaria tenacidade a fratura.

Esta dltima propriedade deve-se em razdo das caracteristicas de material do
Zr0,, 0 qual através de uma adicdo de um elemento dopante, por exemplo:
oxido de itrio, permite ser estabilizado na sua fase tetragonal em altas tempera-
turas. Somente ap6s a formacao de uma energia externa, por exemplo,

como acontece durante a formacdo de uma trinca (ver figura 1), ocorre uma
transformacdo de grdos isolados de Zr0, no local. Estes grdos que se
encontravam em sua fase tetragonal (ver figura 1, em rosa moléculas de ZrQ,,
com um inclusive aumento de volume) transformam-se em sua fase
monoclinica, a qual é estavel em temperatura ambiente. Esta transformacado
denomina-se tenacificacdo (aumento da tenacidade a fratura, em razdo

da transformacdo de grédos Zr0, de sua fase tetragonal em monoclinica).

As forcas compressivas geradas no interior da estrutura (ver figura 1,

setas verdes) impedem a propagacdo de uma trinca e o risco de uma falha da
cerdmica. A geracdo simultanea da forca de tensdo e compressdo em um
material, somente era conhecida como sendo uma propriedade do aco. Por esta
razao, o zirconio também é conhecido como «ago ceramico»™.

Esta caracteristica reflete a grandiosa longevidade do 6xido de zirconio

sob uso continuo.

0 VITA In-Ceram YZ compreende hlocos pré-sinterizados de forma porosa
(ver figura 2) de diéxido de zirconio parcialmente estabilizado com éxido de
itrio (Y-TZP, Yttria stabilized tetragonal Zirconia Polycrystall).

Nesta condigcao ha uma grande facilidade para a sua usinagem em coroas

e pontes extensas por CAD/CAM.

A contracdo que ocorre no subseqliente processo de sinterizagcdo em um forno
especial de altas temperaturas (VITA ZYrcomat) é respeitada e

compensada exatamente nesta etapa. Como resultado final tem-se subestruturas
com altissima resisténcia e perfeita adaptacao, as quais apresentam todas

as vantagens fisicas do diéxido de zirconio.

* Garvie, R.C.; Hannink, R.H.; Pascoe, R.T.: Ceramic steel? Nature, 258, 703-704 (1975)

Fig. 1: Representacdo esquematica do processo de mudanga das fases no Zr02

Fig. 2: Imagem por MEV da estrutura microscopica do VITA In-Ceram YZ pré-sinterizado (aumento 20.000x).
Fig. 3: Imagem por MEV da estrutura microscépica do VITA In-Ceram YZ sinterizado (aumento 20.000x).
Fig. 4: Resisténcia a flexao.

Fig. 5: Tenacidade a fratura (Método SEVNB).
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Tratamentos superficiais mecanicos como, por exemplo,
desgastes com fresas diamantadas ou jateamentos, podem
transmitir uma alta e critica quantidade de energia

a subestrutura de diéxido de zirconio, o que pode inclusive
levar a uma desfiguracdo de sua estrutura cristalina

ou a uma mudanca de fase do Zr0,. A relevancia deste
fato para a etapa de aplicacdo da ceramica consiste

na possibilidade, que na superficie de transicdo, podem
formar-se complexas forgas de tensdo, as quais podem
levar a uma falha imediata, bem como a uma propagacao
critica de trincas, que ocasionarao um insucesso

futuro da restauracdo. Este efeito pode ser comprovado
principalmente pelos sistemas de anélise quantitativa

de raios-X (Figura 1). A fase monoclinica do Zr0, possui,
ao contrario da fase tetragonal do ZrQ,, um CET

menor de aprox. 7,5-10°- K™,

Se a restauracao de diéxido de zirconio for cimentada de
forma adesiva com um cimento resinoso contendo
monomeros fosfatados (por exemplo, PANAVIA), o jateam-
ento das superficies de unido com AL,0,, com um

max. 50 pm e uma pressao de < 2,5 bar, leva a uma unido
estavel entre o compdsito e o dxido ceramico.

* Green, D. J.; Hannink, R. H.; Swain, M. V.: Transformation Toughening of
Ceramics, CRC Press — EUA, 1989

sinterizado —
jateado —
fase monoclinica =

Fig. 1: Difratograma de raios-x de um Y-TZP (em azul)
e sua mudanca de fases apds o jateamento
(em vermelho).

Se houver a necessidade de ajustes e corregdes do
Y-TZP ja no estado sinterizado, os seguintes cuidados
precisam ser respeitados:

e Desgastes e cortes exclusivamente com fresas
diamantadas de granulacdo fina, sob refrigeracéo
a dgua e com uma suave pressao de corte.

e Devem ser evitados ajustes em regioes,
que sofrem grandes forgas na cavidade bucal como,
por exemplo, conectores em caso de pontes.

e Recomenda-se um tratamento térmico da
subestrutura apés as correcdes, para reverter
eventuais mudancas de fases.

Para isto é suficiente uma queima a 1000°C
durante 15 minutos.
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Procedimento para as Subestruturas de VITA In-Ceram® YZ tingidas

Representacdo esquematica:

Queima de
Regeneracao
(1000°C/15min)

v

BASE DENTINE
Queima de Wash
(950°C)

Sim
<~

///ﬁ

QTA In-Ceram 9

V

CAD/CAM

y

Corregdes

y

Queima de
limpeza

y

Tingimento com
COLORING
LIQuID

/

Sinterizagdo

{

Correcdes

¢ N3o

BASE DENTINE
Queima de Wash
(950°C)

Técnica de
Aplicacdo-BASIC
(ver pag. 16)

-

v

Recobrimento

—_

Orientagdes sobre os procedimentos para as subestruturas de diéxido de zirconio ndo tingidas, ver pag. 30.

Técnica de
Aplicacao-BUILD
UP (ver pag. 20)




Instrucdes de Uso do YZ COLORING LIQUID para In-Ceram® YZ

Antes de sua utilizagdo, as restauracdes devem ser limpas em &gua destilada
e toda a poeira deve ter sido removida. Deve ser realizada uma queima

de limpeza sobre algoddo de queima em um forno ceramico (por exemplo, VITA
VACUMAT), no intuito de remover da subestrutura porosa os residuos do
liquido de refrigeracao e de lubrificagdo.

Queima de limpeza no VITA VACUMAT®

Temp. [ > | L A ] L A ] Temp. Véacuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
600 3.00 3.00 33 700 5.00 -

A restauracdo pode ser mergulhada no desejado COLORING LIQUID de acordo
com o nivel de claridade (Valor), desde do LL1 (claro) até LL5 (escuro).

0 tempo de permanéncia no liquido deve ser de 2 (dois) minutos. Durante o
banho, a introducdo de vacuo ou pressao (2 bar) pode ser realizada.

/\ Orientag@o importante:
Para o mergulho da subestrutura devem ser utilizados somente
pincas plasticas.

Apés o mergulho, o excesso do COLORING LIQUID deve ser limpo e removido
com papel absorvente e ser deixado de repouso até a sua completa secagem.
Nao deve ser sinterizado ainda em um estado dmido.

De maneira alternativa, o COLORING LIQUID também pode ser aplicado com
o sistema do VITA SPRAY-ON, ou através de um pincel de forma fina e
uniforme, nas regides da restauracao que desejar pigmentar. Deve-se evitar
a formagao de actmulos de liquido. O liquido penetra facil e rapidamente.

As bordas marginais da subestrutura podem ser tingidas tanto por
fora quanto pela parte interna da pega, no intuito de alcancgar uma correta
penetracao e representacao de cor.

A\ Atencao: O pincel somente deve ser utilizado com a finalidade da
aplicacdo do COLORING LIQUID! Nos recomendados para isto um pincel
plano. Este pincel ndo deve ser utilizado para a aplicagao de ceramica:
risco de contaminacao e alteracdo de cor! O pincel somente deve ser limpo
com 4gua destilada.

As restauracoes tingidas com o COLORING LIQUID somente devem ser
sinterizadas sobre um suporte de queima especifico para sinterizacao, que
contém esferas de sinterizagdo (Suporte de queima para sinterizagdo

n° E38011). Desta forma, garante-se a completa queima e remocdo dos
componentes organicos.

Subestrutura de VITA In-Ceram YZ tingida com COLORING LIQUID.

Orientac@es e instrugdes complementares sobre os procedimentos de
confeccao estao disponfveis no manual de instrugdes do VITA In-Ceram YZ
(Manual n® 1128).
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Técnica de Aplicacao-BASIC

VITAVM 9 ENAMEL

-
T £ WAREL
= lnay

PR

VITAVM 9 BASE DENTINE

Subestrutura de
ceramica pura tingida
(CET aprox. 10,5)

o AR
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]

-
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A técnica de aplicacdo VITAVM 9 BASIC («Bdsica») consiste
na utilizagdo de duas massas ceramicas: BASE DENTINE
e ENAMEL.

As cromatizadas massas ceramicas BASE DENTINE,

que também apresentam uma 6tima cobertura, formam a
condicdo ideal para a configuragao de restauragoes

com cores vivas. A VITA oferece com esta técnica de duas
massas ceramicas uma solucao segura, principalmente

na necessidade de uma exata reproducgao de cor em situa-
cOes de paredes de fina espessura. A cromatizada e
intensa massa ceramica BASE DENTINE permite uma maior
aplicacao da massa ceramica ENAMEL, que resulta

na translucidez tdo desejada. O usuério alcanca com esta
técnica de duas massas ceramicas o resultado de uma
restauragdo com caracterfsticas naturais e cores vivas.

A\ Dica importante: A intensidade de cor da restauragéo
pode ser influenciada, de acordo com as diferentes
relacoes de espessura das camadas de BASE DENTINE e
ENAMEL. Quanto mais espessa a camada de BASE
DENTINE, mais intenso e saturado serd o resultado da cor.
De forma contraria, quanto mais espessa a camada

de ENAMEL, mais péalida sera a restauracao.

16



Técnica de Aplicagao-BASIC

Subestrutura de coroa e ponte tingida de VITA In-Ceram® YZ *
(CET aprox. 10,5)

Subestrutura tingida com COLORING LIQUID pronta para o recobrimento
com VITAVM 9. Para que a restauragdo possa ser removida facilmente
mais tarde, isole 0 modelo com o instrumento VITA Modisol.

* Orientacdes sobre os procedimentos com subestruturas de
VITA In-Ceram YZ nao tingidas ou de diéxido de zirconio de outros
fabricantes, ver pag. 30.

Queima de Wash com BASE DENTINE

No intuito de alcangar uma boa ligagdo entre as subestruturas tingidas de
VITA In-Ceram YZ e VITAVM 9, recomenda-se uma queima de Wash

com BASE DENTINE. O p6 de BASE DENTINE é misturado com o liquido
de modelagem VITAVM MODELLING LIQUID até a formacg&o de uma
massa homogénea e bem liquida, a qual é aplicada de maneira fina e
uniforme através de um pincel sobre a subestrutura seca e limpa.

Seqiiéncia de queima recomendada — Queima de Wash

Temp. = L A ] L A ] Temp. Véacuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 2.00 8.11 55 950 1.00 8.11

Aplicacao de VITAVM+9 BASE DENTINE

A massa ceramica BASE DENTINE, que foi obtida a partir da mistura
com o liquido de modelagem VITAVM MODELLING LIQUID,

é aplicada na cor desejada a partir do colo dentario em sua completa
forma dentéria. A oclusdo céntrica e os movimentos de lateralidade

e de protrusdo devem ser verificadas no articulador j& neste estagio.

Orientages sobre a Técnica de Aplicagao BASIC, ver pag. 16!

Para a obtencdo do espago adequado para a massa de esmalte,
é necessdrio efetuar uma reducdo da massa BASE DENTINE,
de acordo com o padrdo de estratificacao.




Técnica de Aplicagao- BASIC

Aplicacao de VITAVMo9 ENAMEL

Aplique a massa ENAMEL para a complementacdo da forma do dente,
a partir do terco médio da coroa através de pequenos e seqiienciais
acréscimos. Em razdo da contragdo durante a queima, a forma da coroa
deve ser configurada em uma dimens@o um pouco maior.

A tabela de orientagao das massas VITAVM 9 ENAMEL encontra-se
na pagina 26!

No caso de pontes, antes da primeira queima de dentina,
os elementos individuais devem ser completamente separados
até a subestrutura na interproximal.

Aplicacdo finalizada, pronta para a primeira queima de dentina.
Para a queima somente devem ser utilizados suportes de queima ceramicos.

Seqiiéncia de queima recomendada — 1° Queima de Dentina

Temp. = | 7] [ A ] Temp. Vécuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 6.00 1.2 55 910 1.00 7.27

Estes valores somente podem ser avaliados como sendo uma orientagdo para o usudrio. Se a superficie, transparéncia
e o nivel de brilho ndo corresponderem a um resultado de queima perfeito, a seqtiéncia de queima necessitard

ser ajustada. O fator mais importante para a seqliéncia de queima ndo ¢ a temperatura de queima exibida pelo forno
e sim, a aparéncia e propriedade de superficie da restauragdo apés a queima.

Restauracao ap6s a primeira queima de dentina

Correcdes de forma /Aplicagodes adicionais

Isole novamente o modelo com o instrumento VITA MODISOL.

As regides interproximais, bem como a superficie basal do pontico,
devem ser preenchidas com a massa BASE DENTINE.

18



Técnica de Aplicagao-BASIC

As ainda necessérias correcoes de forma devem ser realizadas na regidao
do tergo cervical com BASE DENTINE e a partir do tergo médio até a incisal
com ENAMEL.

Seqiiéncia de queima recomendada - 2° Queima de Dentina

Temp. [ > ] [ 7] A Temp. Vécuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16

Estes valores somente podem ser avaliados como sendo uma orientagdo para o usuério. Se a superficie, transparéncia
e o nivel de brilho ndo corresponderem a um resultado de queima perfeito, a seqiiéncia de queima necessitara

ser ajustada. O fator mais importante para a seqliéncia de queima ndo é a temperatura de queima exibida pelo forno
e sim, a aparéncia e propriedade de superficie da restauragdo apés a queima.

Ponte e coroa ap6s a segunda queima de dentina

Acabamento

Executar todo 0 acabamento necessario na ponte e coroa.

Para a realizagdo da queima de glaze, toda a superficie deve ser acabada
de forma uniforme e o pé residual ser completamente removido.

@
No caso de formagdo de p6, é necessdria a utilizagdo de um sistema —
de aspiragcdo ou mascaras protetoras contra p6. Além disso, durante o @
desgaste da ceramica, deve-se fazer uso de dculos de protecao.

Toda a restauracdo pode ser, se desejavel, recoberta com VITA AKZENT
Glaze e na seqiiéncia ser individualizada, através da pintura com os
pigmentos VITA AKZENT. (Para maiores detalhes, consulte o manual de
instrugdes VITA AKZENT n° 771)

Seqiiéncia de queima recomendada — Queima de Glaze com VITA AKZENT®

Temp. [ > ] LA ] LA ] Temp. Vacuo
inicial °C min. min. °C/min. | apox.°C min. min.
500 4.00 5.00 80 900 1.00 -

Estes valores somente podem ser avaliados como sendo uma orientagdo para o usuério. Se a superficie, transparéncia
e o nivel de brilho ndo corresponderem a um resultado de queima perfeito, a seqiiéncia de queima necessitard

ser ajustada. O fator mais importante para a seqliéncia de queima ndo é a temperatura de queima exibida pelo forno
e sim, a aparéncia e propriedade de superficie da restauragdo apés a queima.

Restauracdo finalizada no modelo.

/A Orientagao importante: Se houver a necessidade de desgastes
para ajustar a restauracao no procedimento da instalacao na boca,

a ceramica precisara ser novamente alisada na regiao do desgaste.
Isto é obtido da melhor forma através de um polimento ou uma
nova queima de glaze.
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Técnica de Aplicagao-BUILD UP

VITAVM 9 ENAMEL
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(CET aprox. 10,5)
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A técnica de aplicacao VITAVM 9 BUILD UP consiste na
utilizacd@o de trés massas ceramicas: BASE DENTINE,
TRANSPA DENTINE e ENAMEL.

A técnica de aplicacao VITAVM 9 BUILD UP consegue
através da interagdo da BASE DENTINE mais cromatizada
com a TRANSPA DENTINE mais translicida, uma
fantéstica sensacao de profundidade na restauracao.

Desta maneira alcanga-se uma ainda maior semelhanca
com as caracteristicas dos dentes naturais. Esta técnica
com trés massas permite uma aplicagdo ainda mais
reduzida e individualizada da massa ENAMEL.

A intensidade de cor da restauracdo pode ser configurada
de maneira individual, através da combinacao das

massas TRANSPA DENTINE e ENAMEL em concordancia
com a espessura da camada de BASE DENTINE.

Uma maior utilizacdo da massa BASE DENTINE resulta em
uma cor mais intensa e saturada, enquanto uma maior
aplicacdo das massas TRANSPA DENTINE e ENAMEL resulta
em uma intensidade de cor menor e como conseqiiéncia
uma restauracao mais palida.

A\ Orientagdo importante: A cor da restauragdo é
definida principalmente pelas massas BASE DENTINE.
As massas TRANSPA DENTINE definem de forma
similar como acontece no dente natural, uma transicao
harmonica em dire¢do ao esmalte.
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Técnica de Aplicagdo-BUILD UP

Subestrutura de coroa e ponte tingida de VITA In-Ceram® YZ *
(CET aprox. 10,5)

Subestrutura tingida com COLORING LIQUID pronta para o recobrimento
com VITAVM 9. Para que a restaurag@o possa ser removida facilmente
mais tarde, isole o modelo com VITA Modisol.

* Orientacdes sobre os procedimentos com subestruturas de
VITA In-Ceram YZ nao tingidas ou de diéxido de zirconio de outros
fabricantes, ver pag. 30.

Queima de Wash com BASE DENTINE

No intuito de alcancar uma boa ligagdo entre as subestruturas tingidas
de VITA In-Ceram YZ e VITAVM 9, recomenda-se uma queima de

Wash com BASE DENTINE. O p6 de BASE DENTINE é misturado com o
liquido de modelagem VITAVM MODELLING LIQUID até a formagdo

de uma massa homogénea e bem liquida, a qual é aplicada de maneira
fina e uniforme através de um pincel sobre a subestrutura seca e limpa.

Seqiiéncia de queima recomendada — Queima de Wash

Temp. = [ 7] [ 7 Temp. Vécuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 2.00 8.11 55 950 1.00 8.11

Aplicacao de VITAVM«9 BASE DENTINE

A massa ceramica BASE DENTINE, que foi obtida a partir da mistura com
o liquido de modelagem VITAVM MODELLING LIQUID, é aplicada na

cor desejada a partir do colo dentario em uma forma dentaria reduzida.
A oclusdo céntrica e 0s movimentos de lateralidade e protrusao

devem ser verificadas no articulador j& neste estagio.

OrientagGes sobre a Técnica de Aplicagao BUILD UP, ver pag. 20!

Aplicagdo da massa BASE DENTINE concluida.




Técnica de Aplicagdo-BUILD UP

Aplicacao de VITAVMo9 TRANSPA DENTINE
A massa TRANSPA DENTINE é aplicada para a obtencdo da completa
forma do dente planejado.

A obtencdo do espaco para a massa ENAMEL é obtida com a reducao
do volume necessario de TRANSPA DENTINE.

Aplicacao de VITAVM«9 ENAMEL

Aplique a massa ENAMEL para a complementagdo da forma do dente a
partir do terco médio da coroa através de pequenos e seqiienciais
acréscimos. Em razdo da contracdo durante a queima, a forma da coroa
deve ser configurada em uma dimens&@o um pouco maior.

A tabela de orientagdo das massas VITAVM 9 ENAMEL encontra-se na
pagina 26!

No caso de pontes, antes da primeira queima de dentina,
os elementos individuais devem ser completamente separados
até a subestrutura na interproximal.

Aplicacdo finalizada, pronta para a primeira queima de dentina.
Para a queima, deve-se utilizar somente suportes de queima ceramicos.

Seqiiéncia de queima recomendada - 1* Queima de Dentina

Temp. [ > | A A Temp. Vécuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 6.00 1.27 55 910 1.00 1.27

Estes valores somente podem ser avaliados como sendo uma orientagao para o usudrio. Se a superficie, transparéncia
e o nivel de brilho ndo corresponderem a um resultado de queima perfeito, a seqiiéncia de queima necessitara

ser ajustada. O fator mais importante para a seqliéncia de queima ndo é a temperatura de queima exibida pelo forno
e sim, a aparéncia e propriedade de superficie da restauragdo ap6s a queima.
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Técnica de Aplicagdo-BUILD UP

... e naregido incisal com ENAMEL.

Restauracdo ap6s a primeira queima de dentina

Correcoes de forma/Aplicacdes adicionais
Isole novamente o modelo na regiao do pontico com VITA MODISOL.
As regides interproximais bem como a superficie basal do
pontico devem ser preenchidas com a massa BASE DENTINE.

As ainda necessérias correcoes de forma devem ser realizadas
na regido do tergo cervical e médio com TRANSPA DENTINE. ..

Seqiiéncia de queima recomendada — 2° Queima de Dentina

Temp. = | 7] [~ Temp. Vécuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16

Ponte e coroa ap6s a segunda queima de dentina.

Estes valores somente podem ser avaliados como sendo uma orientagdo para o usudrio. Se a superficie, transparéncia
e o nivel de brilho ndo corresponderem a um resultado de queima perfeito, a seqtiéncia de queima necessitard

ser ajustada. O fator mais importante para a seqiéncia de queima ndo € a temperatura de queima exibida pelo forno
e sim, a aparéncia e propriedade de superficie da restauragdo ap6s a queima.
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Técnica de Aplicagdo-BUILD UP

Acabamento

Executar todo o0 acabamento necessario na ponte e coroa. Para a
realizacdo da queima de glaze, toda a superficie deve ser acabada
de forma uniforme e o p6 residual completamente removido.

< 9
No caso da formacéao de pd, é necessaria a utilizacdo de um sistema O
de aspiragdo ou méascaras protetoras contra pé. Além disso, durante o @
desgaste da ceramica, deve-se fazer uso de 6culos de protecao.

Toda a restauracdo pode ser recoberta, se houver a necessidade, com
VITA AKZENT Glaze e na seqiiéncia ser individualizada, através

da pintura com os pigmentos VITA AKZENT. (Para maiores detalhes,
consulte o manual de instrugdes VITA AKZENT n® 771)

Seqiiéncia de queima recomendada — Queima de Glaze com
VITA AKZENT®

Temp. [ > | A A Temp. Vécuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 4.00 5.00 80 900 1.00 -

Estes valores somente podem ser avaliados como sendo uma orientagao para o usudrio. Se a superficie, transparéncia
e o nivel de brilho ndo corresponderem a um resultado de queima perfeito, a seqiiéncia de queima necessitard

ser ajustada. O fator mais importante para a seqliéncia de queima ndo é a temperatura de queima exibida pelo forno
e sim, a aparéncia e propriedade de superficie da restauragdo apds a queima.

Restauracao finalizada no modelo.

A\ Orientacdo importante: Se houver a necessidade de desgastes
para ajustar a restauragao no procedimento de instalagdo em boca,

a superficie da ceramica precisara ser novamente alisada na regiao do
desgaste. Isto é obtido da melhor forma através de um polimento ou
uma nova queima de glaze.
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Tabela de Queima

Temp. | [=>] | LA | [~ ]| Temp. Vacuo

inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.

Queima de Limpeza 600 3.00 3.00 33 700 5.00 -

Queima de Regeneracdo (opcional, ver pag. 13) 500 0.00 5.00 100 1000 15.00 -
Queima do EFFECT BONDER** | 500 6.00 6.00 80 980 1.00 6.00
Queima da pasta EFFECT BONDER PASTE** | 500 6.00 6.00 80 980 2.00 6.00
Queima de Wash BASE DENTINE 500 2.00 8.11 55 950 1.00 8.11
Queima do MARGIN* 500 6.00 8.21 55 960 1.00 8.21
Queima do EFFECT LINER* 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
1% Queima de Dentina 500 6.00 1.27 55 910 1.00 7.27
2* Queima de Dentina 500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16

Queima de Glaze 500 0.00 5.00 80 900 1.00 -

Queima de Glaze com VITA AKZENT 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
Queima de corre¢do com CORRECTIVE* 500 4.00 420 60 760 1.00 420

* Indicagdo de uso, ver pag. 28/29
** Orientagdes para uma segura reprodugdo de cor nas subestruturas de diéxido
de zirconio ndo tingidas, encontram-se na péagina 30.

A qualidade do resultado de queima das ceramicas odontolégicas depende Explicagdo dos pardmetros de queima:
principalmente da conduta individual de cada usuério durante os ciclos de queima, .
A oo Temp. Temperatura inicial

isto é, do tipo de forno, da localizagdo do sensor de temperatura (Termopar),

dos suportes de queima e do tamanho da pega, entre outros fatores. inicial °C

Nossas recomendagdes com relagdo as temperaturas de queima (apesar de serem
transmitidas verbalmente, por escrito ou em demonstragdo pratica) baseiam-se

em nossas préprias experiéncias e testes. Todavia, 0 usuério deve considerar estas
informagdes apenas como orientages basicas.

Tempo de pré-secagem em minutos, Fechamento

Tempo de aquecimento em min

Estes valores somente podem ser avaliados como sendo uma orientagdo para
o usudrio. Se a superficie, transparéncia e o nivel de brilho ndo corresponderem a
um resultado de queima perfeito, a seqiiéncia de queima necessitara ser ajustada.

NN M

Aumento de temperatura em graus Celsius

0 fator mais importante para a seqiiéncia de queima ndo é a temperatura de por minuto

queima exibida pelo forno e sim, a aparéncia e propriedade de superficie da restau-

agao apos a queima. Temp. Temperatura final
aprox. °C
Manutencéo da temperatura final em minutos
Vacuo min. Tempo do vécuo em minutos
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Tabelas de Orientacdo para o VITA SYSTEM 3D-MASTER e VITAPAN classical

Cores VITA SYSTEM 3D-MASTER COLORING EFFECT MARGIN EFFECT CHROMA ENAMEL
LIQuID BONDER LINER PLUS
M1 - EBO M1 ELT - ENL
oM2 - EBO M1 ELT - ENL
o0M3 - EBO M1 EL1/EL2* - ENL
M1 LL1 EB1 M1/M7* EL1/EL2* - ENL
M2 LL1 EB1 M1/M7* EL2 - ENL
2L1.5 LL2 EB2 M1/M7* EL1/EL2* CP2 ENL
2125 LL2 EB2 M1/Mé4* EL1/EL3* CP2 ENL
2M1 LL2 EB2 M1/M4* EL1/ELG™ CP2 ENL
2M2 LL2 EB2 M1/M4* EL1/EL3" CP2 ENL
2M3 LL2 EB2 M4 EL2/EL4* CP2 ENL
2R1.5 LL2 EB2 M1/M7* EL1/ELG™ CP2 ENL
2R2.5 LL2 EB2 M1/M4* EL2/EL4™ CP2 ENL
3L1.5 LL3 EB3 M4/MT7* EL2/ELG™ CP3 ENL
3L2.5 LL3 EB3 M4/M7* EL4/EL6™ CP3 ENL
3M1 LL3 EB3 M7 EL1/ELG™ CP3 ENL
3M2 LL3 EB3 M4/M7* EL2/ELG® CP3 ENL
3M3 LL3 EB3 M4/M9* EL4/ELG™ CP3 ENL
3R1.5 LL3 EB3 M7 EL2/EL3* CP3 ENL
3R2.5 LL3 EB3 M4/M7* EL5/ELG™ CP3 ENL
4115 LL4 EB4 M7 EL6 CP4 END
4125 LL4 EB4 M4/M9* EL3/EL4™ CP4 END
4M1 LL4 EB4 M7 ELG CP4 END
4M2 LL4 EB4 M7/M3* EL2/EL3* CP4 END
4M3 LL4 EB4 M9 EL5/EL6™ CP4 END
4R1.5 LL4 EB4 M7/M8* EL2/EL3* CP4 END
4R2.5 LL4 EB4 M7/M9* EL3/EL4* CP4 END
5M1 LL5 EB5 M7/M8* EL3/ELG™ - END
5M2 LL5 EB5 M7/M3* EL5/EL6™ - END
5M3 LL5 EB5 M5/M9* EL3/EL4™ - END
Cores VITAPAN Classical A1-D4 COLORING EFFECT MARGIN EFFECT CHROMA ENAMEL
LIQuiD BONDER LINER PLUS
Al LL1 EB1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 LL2 EB2 M4/M7* EL1/EL3* CP2 ENL
A3 LL2 EB2 M4 EL4/ELG™ CP2/CP3* ENL
A35 LL3 EB3 M4/M9* EL5/ELG™ CP2/CP3* END
Ad LL3 EB3 M4/M9* EL1/EL4" CP2/CP4* END
B1 LL1 EB1 M1/M4* EL1/EL2* CP1 END
B2 LL1T EB1 M1/M4* EL1/EL3" CP1 END
B3 LL3 EB3 M4 EL2/EL4™ CP2/CP3* END
B4 LL3 EB3 M4/M9* EL4/EL6™ CP3 END
C1 LL3 EB3 M1/M4* EL1/ELG* CP1 END
C2 LL2 EB2 M4/M7* EL2/ELG™ CP1/CP5* END
C3 LL3 EB3 M4/MT7* EL6 CP1/CP5* ENL
C4 LL4 EB4 M4/M7* EL3/EL6™ CP5 ENL
D2 LL2 EB2 M1/M3* EL2/ELG" CP1/CP5* END
D3 LL3 EB3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 LL3 EB3 M1/M4* EL2/ELG™ CP2/CP5* END

As orientacBes servem apenas como uma referéncia de consulta!
* Proporcdo de mistura 1:1
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Liquidos

VITAVMe9 Técnica de Aplicacao BASIC

Esquema de estratificagao disponfvel na pagina 16!

VITAVMo9 Técnica de Aplicacao BUILD UP

Esquema de estratificacdo disponfvel na pagina 20!

VITAVMe MODELLING LIQUID
Liquido de modelagem para a mistura da BASE DENTINE,
TRANSPA DENTINE, ENAMEL e todas as massas adicionais.

VITAVM«9 EFFECT BONDER FLUID

Liquido para o preparo da mistura das massas EFFECT BONDER.

0 liquido fornece ao p6 ceramico EFFECT BONDER uma
consisténcia espessa, permitindo desta maneira uma aplicagao
localizada sem escorrimento durante a sua utilizagao.

VITAVMo PASTE FLUID
Para a alteracdo da consisténcia da pasta VITAVM 9 EFFECT
BONDER PASTE.
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Massas Ceramicas Adicionais

VITAVMe9 EFFECT ENAMEL )| EET mint cream esbranquicado transldcido f":::*\
— podem ser usadas em todas as regides | )| EE2 pastel pastel Al
do esmalte, de acordo com o dente C )| EE3 misty rose rosa translicido riE o,
natural a ser reproduzido )| EE4 vanilla amarelado
— translicidas massas de efeito de | EE5 sun light amarelado translicido
esmalte de aplicacdo universal )| EE6 navajo avermelhado translicido
— para obter uma impressao natural de )| EE7 golden glow laranja transltcido
profundidade C | EE8 coral vermelho translicido
| EE9 water drop azulado translicido
QD | EE10 silver lake blue  azul
C | EEN drizzle acinzentado translicido
VITAVM«9 EFFECT PEARL T | EPY pear! matiz em amarelo pastel f:?m"x
— indicadas somente para a obtencdo do efeito | )| EP2 pearl blush matiz em laranja pastel £ s g
) rr;auisttcj)pae;::ljeaz:tse;;z r;a:’e!‘rtoedrl?s;e;‘;e )| EP3 pearl rose matiz em rosa pastel i: @
«dentes clareados»
— nuances na direcao de um matiz amarelo e
vermelho
VITAVM<9 EFFECT OPAL )| EO1 opal neutro, de aplicagdo universal /’:F:?\
— para a reproducao da opalescéncia T | E02 opal whitish esbranquicado A _|vms
natural em restauragoes de dentes )| E03 opal bluish azulado G o
joviais e muito transltcidos
VITAVM«9 MARGIN | M icy beige branco F-f-"‘\
— para pequenas correces na regiso T M4 wheat amarelo - Fv“ﬁ,:,:f,'”
de margem C | M5 amber ambar CIE
—a massa MARGIN aplicada e plastificada | ) | M7 seashell bege claro
deve ser endurecida através da )| M8 tan marrom pastel
aplicacdo de calor; recomenda- se esta- | ) | M9 beach laranja claro
bilizar a ceramica de ombro usando
um secador de cabelo ou pelo calor que
irradia da abertura do forno
VITAVMe9 CHROMA PLUS b ivory marfim fm
— massas fortemente cromatizadas, )| CP2 almond bege i
de preferéncia aplicar em combinagdo | cp3 moccasin laranja-marrom claro GiE o,
com as massas BASE DENTINE )| CP4 caramel laranja
— realcam e intensificam a cor, no caso @ | cps burlywood verde-marrom

de pouco espago para a ceramica de
recobrimento
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Massas Ceramicas Adicionais

VITAVMe9 EFFECT LINER o C | snow branco F’%FESE-
— para o controle da fluorescéncia C | 2 cream bege A |manns
proveniente da profundidade C | 3 tabac marrom als o,
da restauracgdo C )| EL4 golden fleece amarelo
— para realcar e intensificar a cor base, C )| ELs papaya laranja
aplicacdo universal )| EL6 sesame amarelo-esverdeado
— intensifica o espalhamento da luz na
regido gengival
VITAVMe9 EFFECT CHROMA C | EC ghost branco /':F;T\
— massas modificadoras fortemente C | E2 linen bege areia P it
cromatizadas )| EC3 pale banana amarelo claro fls ,j
— para acentuar com cor alguma regidao - EC4 lemon drop amarelo limdo suave
especifica do dente )| EC5 golden rod laranja claro
— para individualizar o nivel de claridade C )| EC6 sunflower laranja
(Valor) na regido de colo, dentina e | EC7 light salmon rosa
esmalte - EC8 toffee bege marrom
C | EC9 doe marrom
D | ECI0 larch marrom esverdeado
C )| ECn gravel cinza esverdeado
VITAVM«9 MAMELON - MM1 ecru bege
— massa altamente fluorescente, C )| MM2 | mellow buff marrom amarelado quente £ o/ imams |
com indicago de uso principalmente na | ) | MM3 peach puff laranja bem suave R
regido dos mamelos no tergo incisal.
— para caracterizacdo nitida da transicao
entre a dentina e o esmalte
VITAVM«9 GINGIVA C | &1 rose rosa antigo ¥
— para a reconstrugéo da situagéo C )| G2 nectarine laranja rosa S s
original do tecido gengival | G3 pink grapefruit  rosa ol: }
— sdo aplicadas e queimadas durante a @ | G4 rosewood vermelho marrom
primeira e segunda queima de dentina @ s cherry brown vermelho escuro
— 0 espectro das cores vai desde de um
vermelho alaranjado, passando pelo
vermelho, até um vermelho amarronzado
VITAVM+9 CORRECTIVE ()| COR1 neutral neutra
— com temperatura reduzida de queima C )| COR2 sand bege fgmkrff’m/?
(760°C) para correcdes apés a | COR3 ochre marrom Oty

queima do glaze
— apresenta trés matizes para a regiao
de tergo cervical, dentina e esmalte.
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Procedimento para com as Subestruturas de Didxido de Zirconio ndo tingidas

Em subestruturas de VITA In-Ceram YZ ndo tingidas /\ Aviso importante: VITAVM 9 ¢ indicado para o
recomenda-se para uma segura reprodugao de cor recobrimento de subestruturas de 3Y-TZP (-A) independen-

o uso do VITAVM 9 EFFECT BONDER.

temente de fabricante, desde que sejam respeitadas

as orientacdes de uso e as exigéncias em relacao a confi-
guracdo da subestrutura preconizadas pela VITA.
Entretanto, como a funcionalidade depende de inimeros
parametros, somente o usuario pode atestar e garantir

a qualidade nestes casos.

Representacdo esquematica:
Diéxido de zirconio}
ndo tingido/

Queima de
regeneragao
(1000°C/15min)

{

Queima do
EFFECT BONDER
(980°C)

v

CAD/CAM

v

Corregdes

v

Queima de
limpeza

y

Sinterizagdo

v

Sim Néo
D Correcoes

Queima do
EFFECT BONDER
(980°C)

Técnica de
Aplicagdo BASIC
(ver péagina 16)

Técnica de Apli-
<~ Recobrimento EE—" cacdo BUILD UP
(ver pégina 20)
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Instrucdes de Uso para o VITAVMe9 EFFECT BONDER

Aplicacao VITAVM«9 EFFECT BONDER sobre subestruturas
de dioxido de zirconio nao tingidas

Para uma segura reproducdo de cor recomenda-se a aplicagao
do VITAVM 9 EFFECT BONDER. Aplicar a mistura do EFFECT
BONDER com o liquido VITAVM 9 EFFECT BONDER FLUID sobre
a subestrutura de forma bem fina e homogénea (similar a
aplicagdo do Wash).

Seqiiéncia de queima recomendada — VITAVM«9 EFFECT BONDER em po

Temp. = A A Temp. Vécuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 6.00 6.00 80 980 1.00 6.00

Estes valores somente podem ser avaliados como sendo uma orientagdo para o usuario. Se a superficie, transparéncia
e o nivel de brilho ndo corresponderem a um resultado de queima perfeito, a seqiiéncia de queima necessitard

ser ajustada. O fator mais importante para a seqliéncia de queima ndo é a temperatura de queima exibida pelo forno
e sim, a aparéncia e propriedade de superficie da restauragdo apés a queima.

Existe também como uma opcao adicional a pasta EFFECT
BONDER PASTE. O bonder em pasta é aplicado sobre a
subestrutura de forma muito fina através do pincel para pasta,
que vem incluso no kit. A consisténcia do bonder em pasta
pode ser regulada individualmente através do VITAVM PASTE
FLUID, que também faz parte do kit.

Seqiiéncia de queima recomendada — VITAVM«9 EFFECT BONDER PASTE

Temp. [ > ] LA ] A Temp. Vacuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 6.00 6.00 80 980 2.00 6.00

Estes valores somente podem ser avaliados como sendo uma orientagdo para o usudrio. Se a superficie, transparéncia
e o nivel de brilho ndo corresponderem a um resultado de queima perfeito, a seqtiéncia de queima necessitard

ser ajustada. O fator mais importante para a seqiéncia de queima ndo € a temperatura de queima exibida pelo forno
€ sim, a aparéncia e propriedade de superficie da restauragdo ap6s a queima.

Queima finalizada do EFFECT BONDER.
Utilizar somente suportes de queima ceramicos para a
seqliéncia de queima!

As etapas seqiienciais para a estratificagdo BASIC com
VITAVM 9 encontra-se na pagina 16: Técnica de aplicagao
BASIC (Aplicagdo VITAVM 9 BASE DENTINE)

As etapas seqiienciais para a estratificagdo BUILD UP
com VITAVM 9 encontra-se na pagina 20: Técnica de aplicagao
BUILD UP (Aplicagdo VITAVM 9 BASE DENTINE)
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sobre VITAPMe9 — O Material e as suas Vantagens

0 material

VITAPM 9 (Pressable Material - Material Injetavel) foi
desenvolvido a partir da comprovada ceramica feldspatica
de estrutura fina VITAPM 9 e é utilizado para sobre-injetar
em estruturas de Zr0, parcialmente estabilizadas com
ftria na faixa de CET de 10,5 -10* K, tais como as estru-
turas feitas com VITA In-Ceram YZ. Também & indicado
para a fabricagdo de inlays e onlays de superficie unitéria
ou mdltipla, coroas parciais, coroas Veneers e coroas
anteriores sem subestrutura utilizando as técnicas de
estratificacdo e pigmentacao.

Devido a sua menor resisténcia, as restauragdes sem o
suporte do diéxido de zirconio sé podem ser minimamente
reduzidas (técnica do «cut-back») para personalizar
posteriormente com VITAVM 9. As restauracoes sem
subestrutura necessitam obrigatoriamente de uma
cimentacdo adesiva. As pastilhas injetaveis VITAPM 9
apresentam uma fluorescéncia natural. Assim sendo, o
material satisfaz a todos os desejos do paciente, em
razao da estética personalizada de pastilhas com
inmeras cores, associado a0 mesmo tempo a uma
vantajosa e econdmica confecgdo.

Vantagens

e Ceramica injetavel «All-in-one» para trés aplicagdes:
— Técnica de sobre-injecdo em diéxido de zirconio
— Técnica de pigmentacao
— Técnica de estratificagdo ou combinagdo de ambas

e Programas idénticos de injecdo para todas as trés
aplicacoes

» Otima ades&o as subestruturas de Zr0, parcialmente
estabilizadas com ftria

e A composicao de estrutura fina da VITAPM 9 proporciona
— elevada homogeneidade do material
— excelente capacidade de desgaste e polimento tanto
no laboratdrio quanto «in situ»
— superficie vedada e homogénea
— reduzida adesao de placa bacteriana
— resultados estéticos fantasticos

e Material de revestimento para ceramica injetavel de
alta qualidade para precisos resultados de injegdo

e Reduzido tempo de trabalho, pois ndo ha formacao de
uma camada reativa do material de revestimento
sobre a restauracao.
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sobre VITAPMs9 — Dados Técnicos e Indicagdes

VITAPM«9 — Dados Técnicos*

Propriedade Valor
CET (25-500°C) 9,0-9,5-10°- K"
Resisténcia a flexao aprox. 100 MPa
Solubilidade em meio 4cido <20 pg/cm?

* 0s valores técnicos e fisicos apresentados sao resultados tipicos de medigéo e
referem-se a amostras e medigdes produzidas com os equipamentos de
mensuragao disponiveis na fabrica. Se as amostras forem preparadas usando-se
métodos e equipamentos de medicdo diferentes, poderdo ser obtidos outros
resultados de mensuracdo.

VITAPM<9
Técnica de Técnica de injecao
sobre-injecdo sem subestrutura
QW@ - °
&) O °
N ~ °
o= 5 o
[ ] ° °
200 o -
@ ° -
You ° -
Caracterizacdo VITA AKZENT, VITA AKZENT,
VITA SHADING PASTE | VITA SHADING PASTE
A AN
Individuali- f ' 4
ndiviauali # VITAYM9 £ VITAVMY §
zacao ; ;
® Recomendado O Possivel

Indicacgdes:

Teécnica de sobre-injecao

Para sobre-injetar em subestruturas de coroas e
pontes tingidas e ndo tingidas de Zr0, parcialmente
estabilizadas com itria na faixa de CET de aprox.
10,5 - 10° - K" como, por exemplo, estruturas feitas
com VITA In-Ceram YZ.

Técnica de injecdo sem subestrutura

Individualizacao
Com a ceramica de recobrimento VITAVM 9.

Caracterizagao
Com os sortimentos dos pigmentos VITA AKZENT
e VITA SHADING PASTE.

A\ Aviso importante: Ao caracterizar e individualizar
as restauragdes sem subestrutura de diéxido de
zirconio, a pasta de queima VITA Firing Paste precisa
obrigatoriamente ser usada para a confeccao

simples e rapida de suportes de queima individuais
para evitar a deformacao das restauragdes

durante a queima.

Contra-Indicacdes:

e Pré-molares e molares sem subestrutura de diéxido
de zirconio

e Pontes sem subestrutura de diéxido de zircénio

e Sobre-injecdo em subestruturas de diéxido de
zirconio fora do CET indicado

e Pacientes com héabitos parafuncionais
(por exemplo, bruxismo)

e Pacientes com maus habitos de higiene bucal

e Se ndo for possivel respeitar a espessura minima
da camada de ceramica

Para uma precisa instrucao de uso do VITAPM 9,
por favor, ler o manual de instrugdes 1450.
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sobre VITABLOCS® — O Material e suas Vantagens
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Comprovado clinicamente milhdes de vezes

As vantagens do material e da técnica de confecgdo dos VITABLOCS sdo ates-
tadas pela literatura cientifica e sdo comprovadas por mais de 15 milhdes

de restauracOes realizadas até hoje com sucesso. Os VITABLOCS Mark Il foram
avaliados como sendo o melhor material pela CRA-Newsletter 16 (06/2006).

0 sucesso clinico alcancado com os inlays e as coroas totais confeccionados com
os blocos Mark Il apés 7 anos era de 94%. Em comparacao, apenas 71%

das restauracdes confeccionadas em ceramica de vidro de um sistema concor-
rente estavam intactas. Além disso, foi comprovado que a abrasao clinica

das restauracdes de VITABLOCS Mark Il corresponde a do esmalte dentério
natural.

VITABLOCS - 0 camale@o entre as ceramicas

A elevada translucidez dos VITABLOCS garante uma excelente integragdo de
cor em relacdo a estrutura dentaria remanescente (o assim chamado
«efeito camaledo»). Com as massas ceramicas do kit estético VITAVM 9
ESTHETICS KIT, a pasta de cor VITA SHADING PASTE ou VITA AKZENT,

as restauragdes permitem ser individualizadas nas suas caracterfsticas de
cor e esteticamente aperfeicoadas.

Fig. 1: Ceramica prensada (Aumento: 500 x)
Reprodugdo: Russell A. Giordano, DMD, DMSc, Universidade de Boston

Fig. 22 Homogeneidade impressionante da estrutura do industrial sinterizado
VITABLOCS Mark Il para CEREC. (Aumento: 500 x)
Reprodugdo: Russell A. Giordano, DMD, DMSc, Universidade de Boston

Fig. 3: Indice de sucesso de acordo com Método Kaplan-Meier, n=1010.

: : : : : Reiss, B. ; Walther, W.: Klinische Langzeitergebnisse und 10- Jahres
0 2 4 6 8 10 12 Anos Kaplan-Meier-Analyse von computergestiitzt hergestellten

Keramikinlays nach dem CEREC-Verfahren. International Journal of
Computerized Dentistry, 2000; 3: 9-23.
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Perda de volume

sobre VITABLOCS® — O Material e suas Vantagens
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04
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Qualidade exuberante e similar ao esmalte dentario

A singular estrutura fina da ceramica dos VITABLOCS, bem como o processo de
sinterizagao industrial acima de 1150°C, sdo os responsaveis pelas vantagens (ni-
cas deste material, como um grau de polimento impressionante e uma propriedade
em abrasdo similar ao esmalte dentario. As restauragdes de VITABLOCS s@o tdo
«macias», que o dente antagonista causa um polimento sobre a cerdmica e

em conseqtiéncia ndo sofre abrasao. Desta forma, facetas de desgaste e ranhuras
no esmalte no dente antagonista sao evitadas.

A imagem ao lado representa um inlay de VITABLOCS Mark Il (A) com linha de
cimento (B) e esmalte dentario (C) apés 10 anos de fungdo em boca de um pacien-
te. A faceta de desgaste (setas) demonstra um comportamento em abrasdo idénti-
co tanto no esmalte dentdrio quanto no VITABLOCS. A superficie lisa na regido

da faceta de desgaste comprova a estabilidade quimica do material. A superficie
do inlay (A) além dos limites da faceta de desgaste apresenta diferentes niveis de
polimento de sua superficie e sinais de contornos das brocas diamantadas. A linha
da cimentacdo adesiva (B) esta relativamente bem conservada.

0
4 VITADUR ALPHA  Finesse d. Sign OMEGA 900 MKl ENAMEL VITAVM7  VITAVM9 Softspar Creation Mz 100
Ratio

Perda de Esmalte>1 4—————————— | ———» Perda de Material > 1

Fig. 1: Imagem por MEV da superficie do VITABLOCS (aumento: 1000x),

na esquerda polido, na direita com ataque 4cido por 60s.

Observa-se o homogéneo e altamente retentivo desenho da estrutura
ap6s o ataque acido através da distribuigao uniforme das fases
cristalina e vitrea da ceramica.

Prof. Dr. Russel A. Giordano II, Boston University, DMD, DMSc,
Universidade de Boston

VITA Zahnfabrik

5

*

*

Perda de substancia vertical (um)

100

50

Fig. 2: Propriedades de abrasdo similares ao esmalte dentario dos VITABLOCS.
] Caso clinico Prof. Dr. W. H. Mdrmann, Universidade de Zurique.
VITABLOCS Mark Il for CEREC*
Esmalte/Enamel™* — Fig. 3: Propriedades de abrasdo de diferentes materiais ceramicos.
0 comportamento em abrasdo da ceramica dos VITABLOCS Mark Il
situa-se muito proximo ao do esmalte dentério.
A metade esquerda do gréfico representa o gradativo aumento de
perda do esmalte dentdrio. A metade da direita demonstra
o gradativo aumento de perda do material avaliado.
Prof. Dr. Russell A. Giordano I, DMD, DMSc, Universidade de Boston

05

T Prof. Dr. Edward A. McLaren, UCLA
2.7 5 Anos
Fig. 4: Abrasdo no esmalte do dente antagonista in vitro.
* Prof. Dr. I Krejci, Universidade de Genéve.
** Prof. Dr. I Krejci et. al., Universidade de Genéve.
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Sortimento de Kits

VITAVMe9 BASIC KIT*/**
Sortimento base para a Técnica de Aplicagdo BASIC
Quantidade| Contetdo | Material
3 12g CHROMA PLUS CP2—-CP4
26 12g BASE DENTINE 1TM1-5M3***
2 12g ENAMEL ENL, END***
1 12g NEUTRAL NT***
1 12g WINDOW WIN***
3 12g CORRECTIVE COR1—COR3
1 50ml VITAVM MODELLING LIQUID
1 - VITA MODISOL
1 pct. Bandeja de queima G
1 pct. Manta refratéria
1 — Orientador de cor
1 - VITA Toothguide 3D-MASTER
1 - Manual de Instrugdes

* também disponivel como VITAVM 9 BASIC KIT SMALL, com quantidades

menores de potes
** também disponivel como VITAVM 9 BASIC KIT Classical, nas cores
VITAPAN Classical A1-D4 e também disponivel como VITAVM 9 BASIC KIT
SMALL Classical, com as seguintes 6 cores: A1, A2, A3, A3,5, B3, D3
*** também disponivel em embalagens de 509

- i VITAVMe9 BUILD UP KIT */**
T ‘lrd Sortimento base para a Técnica de Aplicagdo BUILD-UP
s W e v
/‘fi_* o I Quantidade| Contetido | Material
: ‘!""L *' = 26 129 TRANSPA DENTINE 1M1—5M3***
1 50ml VITAVM MODELLING LIQUID

* também disponivel como VITAVM 9 BUILD UP KIT SMALL, com quantidades
menores de potes
** também disponivel como VITAVM 9 BASIC KIT Classical, nas cores VITAPAN
Classical A1-D4 e também disponivel como VITAVM 9 BASIC KIT SMALL
Classical, com as seguintes 6 cores: A1, A2, A3, A3,5, B3, D3
*** também disponivel em embalagens de 509

® =p @

VITAVM+9 CLASSICAL COLOR KIT*
Sortimento complementar para usudrios VITAVM 9 3D-MASTER

Quantidade| Contetido | Material

16 129 BASE DENTINE A1-D4

16 129 TRANSPA DENTINE A1-D4

50ml VITAVM MODELLING LIQUID

- Orientador de cor

1

1

1 - Guia de cor VITAPAN Classical
1 - Manual de Instrugdes

* Sortimento para usuérios VITAVM 9 3D-MASTER, os quais pretendem expandir
e complementar o seu atual sortimento com as cores VITAPAN Classical.




Sortimento de Kits

VITAVMe9 BLEACHED COLOR KIT
Cores muito claras para a reprodugdo de dentes clareados

Quantidade| Contetido | Material

129 EFFECT LINER EL1

129 BASE DENTINE OM1-0M3

129 TRANSPA DENTINE 0M1-0M3

129 NEUTRAL NT

129 WINDOW WIN

50ml VITAVM MODELLING LIQUID

1
3
3
1 129 ENAMEL ENL
1
1
1
1

- BLEACHED SHADE GUIDE
Shade Group OM

1 - Manual de Instrugdes

VITAVMe9 EFFECT BONDER KIT *
Para uma reprodugdo segura de cor em subestruturas
de diéxido de zirconio ndo tingidas

Quantidade| Contetido | Material
6 129 EFFECT BONDER EBO—EB5
1 50ml EFFECT BONDER FLUID
1 - Manual de Instrugdes

* também disponivel como VITAVM 9 EFFECT BONDER KIT PASTE

& mw &

VITAVM<9 PROFESSIONAL KIT*
Para a aplicacdo de efeitos e caracteristicas naturais

Quantidade| Contetido | Material

11 12g EFFECT CHROMA EC1-EC11
11 12g EFFECT ENAMEL EE1—EE11
6 12g EFFECT LINER EL1-EL6

3 129 MAMELON MM1-MM3

3 12g EFFECT PEARL EP1—EP3
3

1

1

1

129 EFFECT OPAL EO1-EQ3
- Escala de Efeitos EFFECT ENAMEL
- Escala de Efeitos EFFECT CHROMA
- Escala de Efeitos EFFECT LINER

* também disponivel como VITAVM 9 PROFESSIONAL KIT SMALL (EC1, EC4, ECB,
EC8, EC9, MM2, EP1, EO2, EE1, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EE11)
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Sortimento de Kits

VITAVMe9 GINGIVA KIT
Massas ceramicas de gengiva com aspecto natural

Quantidade

Contetido

Material

5

129

GINGIVA G1-Gb

1

Escala de cor de GINGIVA

VITAVM<9 MARGIN KIT
Para pequenas corregdes na regido marginal

Quantidade

Contetdo

Material

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Escala de cor de MARGIN

VITAVMe9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS for CEREC
Sortimento adicional para a individualizagao de VITABLOCS

Quantidade| Contetido | Material
1 - Sample Set of VITABLOCS 3D-Master
1 129 WINDOW WIN
1 129 NEUTRAL NT
2 129 ENAMEL ENL, END
1 129 EFFECT PEARL EP1
2 129 EFFECT ENAMEL EE1, EE10
1 129 CORRECTIVE COR1
1 5g AKZENT finishing agent Akz 25
1 79 Shading Paste glaze SP15
1 129 EFFECT OPAL EO2
2 129 EFFECT CHROMA EC1, EC4
1 129 MAMELON MM2
1 50ml VITAVM MODELLING LIQUID
1 15ml VITA Shading Paste Liquid
1 pct. Bandeja de queima tipo favo
2 pct. Pinos de platina
1 - Manual de Instrugdes
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Atencao

0 seguinte produto possui rotulagem e classificacao obrigatoria:

VITAVMe9 EFFECT BONDER FLUID

Corrosivo

Estes produtos quimicos causam destruicao de tecidos vivos
e/ou materiais inertes. Conserve o produto na embalagem original,
mantendo-a sempre fechada, em ambiente fresco, longe do

sol e calor. Durante a sua utilizagdo ndo ingerir alimentos ou beber
liquidos. Em caso de contato com os olhos, lavar com dgua

em abundancia e procurar auxilio médico.Durante a sua utilizagdo
colocar vestuario e 6culos de protecdo, luvas e méscara.

Mais informacdes disponiveis no manual de normas e procedimentos de seguranca!

Equipamento de protecao individual
(EPI)

Durante o trabalho deve-se utilizar vestudrio, éculos, luvas
e mascara de protegdo.

PORL®

39



A cer@mica de recobrimento VITAVM9 esta disponivel
nas cores do sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER e VITAPAN
classical. Garante-se a compatibilidade de cor de todos os
materiais VITA 3D-MASTER e VITAPAN classical.

Com o incomparavel sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER
todas as cores dos dentes naturais sdo determinadas de
forma sistematica e reproduzidas na sua plenitude.

Dentes
. & UOsEASIRARy é?‘g
Vita System B = :=° 3D-Master
< &
% &

) o
/”efh‘os cerd®™

Nota importante: Nossos produtos devem ser utilizados de acordo com o manual de
instrucdes. Nao nos responsabilizamos por danos causados em virtude de manuseio
ou uso incorretos. O usudrio devera verificar o produto antes de seu uso para atestar
a adequacdo do produto a drea de utilizagdo pretendida. Nao serd aceita qualquer
responsabilizagdo se o produto for utilizado juntamente com materiais e equipamentos
de outros fabricantes que ndo sejam compativeis ou permitidos para uso com nosso
produto. Ademais, nossa responsabilidade pela precisdo destas informagdes independe
de base legal e, até onde permitido, é limitada ao valor de nota fiscal dos produtos
fornecidos, excluindo-se o imposto sobre o faturamento. Particularmente, e até onde
legalmente permitido, ndo assumimos qualquer responsabilidade por perda de lucro,
danos indiretos, danos imprevistos ou reclamagdes de terceiros contra o comprador.
Reclamagdes fundadas em responsabilidade por culpa (culpa por elaboragdo do
contrato, inadimpléncia contratual, atos ilicitos, etc.) podem ser feitas somente em
casos de dolo ou negligéncia grave. O VITA Modulbox ndo é um componente obriga-
tério do produto. Data de publicacdo deste manual de instrucdes: 08.08

Todas as edigdes anteriores perdem a validade com a publicagdo deste manual
de instrugdes. A respectiva versdo atualizada e vigente encontra-se em
www.vita-zahnfabrik.com

A VITA Zahnfabrik € certificada de acordo com o Guideline for Medical Devices
e os seguintes produtos levam o selo C € 0124 :

VITAVMo9 - VITAPM.9 - VITABLOCS® for CEREC® inLab®
VITA In-Ceram® YZ - VITA AKZENT®

US 5498157 A - AU 659964 B2 - EP 0591958 B1
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