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JSC - 4100 e JSC-5000

Os computadores JSC-4100 e JSC-5000, tem o funcionamento idéntico ao JSC-4000.
Segue abaixo, resumo dos novos computadores:

JSC-4100:

0O JSC-4100, € um computador para funcionar com o comando de pulverizagao a cabo.
O comando de pulverizagao a cabo, tem os segmentos e a fungao alivio rapido por cabo, com
sensores paraindicar ao computadora posicaodas alavancas, e o controle da pressao € elétrico.
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O funcionamento do computador € idéntico ao JSC-4000, as diferencas sao:

1.1 SENSOR DE NiVEL MiNIMO DO TANQUE
Paraamaquinamodelo ADVANCE, o sensor esta colocado no ponteiro do medidor de nivel, para
monitorar a posi¢cao do ponteiro.

Para as maquinas modelos: Columbia e
Cruzador, o sensor de nivel minimo do tanque
foi colocado no final da mangueira de nivel da
maquina.

| E—— |

Este sensor indica para o computador que a agua esta acabando, entao grandes variagdes de
vazao devem ser desprezadas ( hao controladas), para nao

aumentar a pressao no final do tanque, causando transtornos quando abastece novamente o
tanque e a bomba parte com pressao maxima.

O volume que o sensor vai comutar de “com agua para sem agua” € aprox. 150 litros.
As primeiras maquinas ADVANCE estdo comutando com aprox. 250 litros, este valor sera
alterado.

Quando o computador recebe a informagédo que a agua esta no final, indica no display a
mensagem:
AGUA NIVEL BAIXO.

Estamensagem aparece intermitente(aprox. 2 segundos) na primeiralinhadodisplay, juntocom
a frase que ja esta aparecendo nalinha.
Apos 1 minuto, o computadoraciona um sinal sonéro por um breve periodo detempo, cadavez que
aparece a mensagem.

O objetivo é alertar o operador que a agua esta acabando, para possiveis providencias, tais como,
nao entrar em locais que o percurso pode ser muito longo.

TREINAMENTO 4



> ©|| 73clo)| TREINAMENTO JSC

O sensor que ¢é utilizado no medidor de nivel da Columbia e Cruzador € o mesmo sensor dos
segmentos do JSC-4000.

Para o sensor da ADVANCE, foi utilizado um outro modelo de sensor, diferente dos sensores ja
utilizados no JSC-4000.

Comaintencao de ndo causar erros, o sensor do medidor de nivelda ADVANCE , temaborracha
protetora na corlaranja e o conector € diferente do conectordo sensorde segmentos do JSC-4000.
Observar que, ao trocar o sensor, a pega sera trocada inteira, para nao haver necessidade de
ajuste da distancia do sensor para leitura do ponteiro.

SENSOR DE NIVEL:
COLUMBIA - CRUZADOR

SENSOR DE NIVEL:
ADVANCE - ADVANCE VORTEX

(borracha protetora na cor laranja)
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1.2 FUNCAOMEDIA.

Afuncdo MEDIA foi acrescentada no menu, para ser visualizada a qualquer momento, diferente
do JSC-4000, que a media aparece somente quando a maquina para.

Podemos selecionar a fungado média e inclusive “zerar’” a mesma.

O funcionamento da média permanece o mesmo do JSC-4000, ou seja, cada vez que comecgar
uma nova pulverizacao, o computador limpa a média acumulada e comeg¢a uma nova média para
ser calculada.

A média é umaamostragemdel/hae velocidade a cada 5 segundos, com o valor que estano visor
no momento.

Quando apulverizagao € interrompida, o computador soma os valores das amostras e divide pelo
numero de amostras acumuladas no periodo.

No JSC-4000, a funcdo média nao
pode ser selecionada pelo display.
Esta funcdo s6 aparece quando a
maquina é parada.

No JSC-4100 e JSC-5000, a fungcdo média
pode ser selecionada pelo display. Pode
inclusive serzerada.

JSC-4100

JSC-5000
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1.3 O COMANDO DE PULVERIZAGAO.

O comandode pulverizagao € montado com sensores de posi¢cao das alavancas. Os sensores sao

eletricamente iguais aos sensores do JSC-4000, mas a fixacdo mecanica é diferente e o

comprimento do cabo é diferente. Entdo o R.G. é diferente.

Sensor das alavancas
JSC-4000

- o

| Sensor das
alavancas
JSC-4100

Dentro do conjunto, € montado uma peca de chapa de

aco, para permitir a leitura do sensor.

O ajuste de area calibrada deve ser feito normalmente

(segmento por segmento).

O ajuste de pressao é elétrico. Paraomodo emergéncia,

podemos utilizar o modo manual elétrico ou manual

mecanico, destravando a manopla.

Observe que, no modo manual mecanico, ao destravar
a manopla temos o local de alojar as peg¢as que foram

removidas.

O medidor de vazédo é o
mesmo utilizado no JSC- ATUAL
4000, o corpo da base é
diferente, inclusive as flanges

de acoplamento.

MEDIDOR DE VAZAO
ANTERIOR
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Para desmontar o conjunto motor, observe a

remocao dos fixadores de “plastico” tipo
bracadeiras, através dos parafusos.

Ao montar o conjunto, observe que as
bracadeiras tem lado certo para a montagem.

O conectorelétrico é fixado com 1 parafuso, e no

interiordo conector, € montado um calgo, parao
parafuso ficar bem fixo (apertado).

O calgo pode sair do parafuso, é fixo somente
cominterferéncia.
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AJUSTE MANUAL DA PRESSAO

Caso tenha ocorrido algum problema na parte eletrénica, € possivel operar o comando meca-
nicamente.

Para que isto ocorra, passe a chave n° 1 para a posicao manual.

Acione a chave (detalhe - A) para ajuste da pressao. Desta forma & possivel dar continuidade
ao trabalho.

ATENCAO: Operando mecanicamente, sera necessario calibrar a maquina pelo sistema con-
vencional, e este método esta descrito no manual de instrugdes da maquina. O monitoramento da
pulverizacao também nao podera ser feito eletronicamente.

Caso o problema se estenda para a parte elétrica do controlador, proceda da seguinte forma:

Passe a chave n® 1 para a posi¢ao "Manual".

Retire a capa de protecao do volante. Em seguida, retire o pino que trava o volante ao motor
do regulador de pressao. Desta forma, o ajuste da pressao passa ser feito manualmente.

Para que o comando volte a operar eletronicamente apds solucionado o problema, monte o
pino trava no comando. Primeiramente facga coincidir a seta que existe no volante do regulador de
presséo com a seta da tampa da caixa de engrenagens. Em seguida encaixe o pino com a trava
e aperte os parafusos.

S s s 175 5.

ir -.EI__EIF"_I SPRAYER CONMTROL

[ ATENCAO: Para voltar a ter |
acesso aos beneficios do
.| controlador eletrénico, é
importante realizar a sua
manutencao o mais
rapido possivel
| ]

9 TREINAMENTO




> ¢|| 73clo)| TREINAMENTO JSC

1.4 ALIMENTACAO ELETRICA POR BATERIA.

0 JSC-4100, é montado em um gabinete, que permite ainstalacado em tratores com e sem cabine.
Com o computador montado no trator, ndo ha necessidade de gerador de tensdo na maquina, e
um cabo com fusiveis de protecao € ligado na bateria do trator.

Observar que o cabo tem polaridade, ou seja, 0 VERMELHO E O POSITIVO e 0o PRETOE O
NEGATIVO.

Podemos ter mais cabos de alimentacao, instalados em mais tratores. O cabo é vendido
separadamente.

Os fusiveis sao do mesmo tipo utilizado nos carros, com corrente de 10 ou 15 ampeéres.

ESQUEMA DE INSTALACAO DO JSC-4100 (Pulverizadores da linha Columbia)

Comando de defensivo
(comando a cabo)

Chicote
principal

Chicote de ligagédo do
JSC-4100 ao suportes
dos comandos de
defensivo e hidraulico

— Fio vermelho
Fusiveis - (polo positivo)

JSC-4100

Fio preto
(polo negativo)

Chicote da
bateria

=l
)

Bateria
(do trator para maquinas
tracionadas, ou do
préprio equipamento
para autopropelidos)

—
\

ATENCAO
- Manusear baterias requer muita atencao, pois o liquido do seu interior & acido e provoca
queimaduras na pele, nos olhos, roupas, etc; além de ser explosivo.
- Cuidado também para nao ligar os polos positivo e negativo invertidos, isto pode causar
a explosao da mesma.
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1.5 CALIBRACAO DAS CONSTANTES (AZUIS).

O procedimento de calibragcao é o mesmo utilizado no JSC-4000.

Para o SETUP, apés o teste do motor, temos no JSC-4100, o teste do sensor de nivel.

Na primeira linha aparecera a frase: SENSOR DE NIVEL, e na segunda linha aparecera a frase
de condicao do sensor de nivel ligado ou desligado, e se estiver ligado, aparecera a condicao de
leitura do nivel, com a frase: COM AGUA ou SEM AGUA.

Caso acionarmos a chave dos digitos ( zerar), podemos desligar ou ligar o sensor de nivel.
Esta condicao foi criada para o caso de emergéncia, com a quebra do sensor de nivel.
Podemos desativar o sensor, mesmo correndo o risco do aumento da pressao no finaldo tanque.
Com a troca da peca defeituosa, podemos ativar novamente o nivel.

Atencao, com a perda de meméria, o nivel pode ficar desligado. Devemos ligar novamente.

Quando estamos testando o nivel na Advance, podemos acionar manualmente o ponteiro do nivel
e verificar a leitura no computador.
Quando comutamos o sensorde “com aguaparasem agua’ e vice-versa, afrase da segundalinha

do display alterara e o computador aciona a buzina por um breve periodo de tempo.

O teste do sensor de nivel nas maquinas Columbia ou Cruzador, devera ser feito de 2 maneiras:
Com o computador no modo teste do sensor, colocar agua na maquina e o computador devera
indicar quando o sensor detectar a passagem do nivel “sem agua para com agua”.

Quando nao for possivel colocar agua no tanque, para teste do marcador de nivel, a solugéo é
retirar o sensor do medidor de nivel , simulando o teste com a aproximagao do sensorem alguma
parte metalica, como por exemplo o chassi da maquina.

Também podemos colocar outro sensor, no conector do sensor de nivel, para testar o chicote e o

computador. Neste caso o sensor do marcador de nivel, nao sera testado.
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1.6 CONECTOR DO CHICOTE DA MAQUINA.
Observar que o conector tem uma polarizagdo mecanica para o encaixe.

ATENCAO: O conector é do tipo macho/fémea. Alinhe os pinos corretamente e ndo faca esforco
para a uniao das pecas.

2 - JSC -5000.

Todas as informagdes que foram tratadas nesta
apostila para o computador JSC-4100, sao
aplicadas diretamente para o computador JSC-
5000.

A grande diferenca do computador JSC-5000,
comparando com o computador JSC-4000 e
JSC-4100, é que o mesmo tem o recurso de
operar o comando elétrico de pulverizagao,
através de chaves instaladas no painel do
computador, para ligar e desligar os segmentos
das barras de pulverizagao.

Os itens 1.1 até 1.6 sdo os mesmos para o JSC-5000.

TREINAMENTO ”
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3 0OS NOVOS COMANDOS DE PULVERIZACAO.
Existe 4 novos modelos de comandos de pulverizagao:

3.1 - O comando de pulverizagdo com acionamento por cabos. Este modelo de comando tem
acionamento em todas as fungdes, inclusive alivio rapido.

O ajuste de pressao pode ser mecanico

(através de manopla) ou elétrico, com o computador.

3.2 - O comando somente elétrico, com
acionamento elétrico nos segmentos das
barras e no controle de alivio/pressao rapido,
€ o controle de pressao € mecanico.

Este modelo de comando é para o mercado
de maquinas que utilizamtratores com cabine,
semousodecabos, e quandonao hainteresse
do uso do computador de pulverizagao.

3.3 Ocomando elétrico

eletrébnico, com acionamento
elétrico em todas as fungdes,
medidor de vazao e computador
para controle da vazao.
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Segue abaixo alguns itens que devem ser comentados sobre o comando:

-CONJUNTOMOTOR

- ACIONAMENTO MANUAL DA PRESSAO

-ACIONAMENTO MANUAL DOS SEGMENTOS E ALIVIO RAPIDO.
-CORRENTEDOMOTOR

-FORCADOMOTOR

-DIAGNOSTICO DE DEFEITO

4.0 COMANDO HIDRAULICOELETRICO.

Comando hidraulico com sensores
elétricos para acionamento das barras.

Quando amaquina esta montada com o comando de pulverizagao elétrico ou eletro-eletrénico, o

comando hidraulico (movimentacao do quadro e barras) € com acionamento elétrico.

O comando hidraulico elétrico montado nas maquinas ADVANCE, FALCON e CRUZADOR, é
similar ao comando hidraulico que € montado no UNIPORT.

Uma pressao inicial (pré-carga inicial) de 6 a 8 kf/cm2 com o motor aprox. 540 rpm, € necessario
para funcionar o comando.

O comando deve funcionar inclusive com rotagao baixa no trator, entdo a valvula que gera a pré-
carga esta ajustada para funcionar inclusive em rotagdes baixas (ajuste feito pelo fabricante do
comando).

Na pratica, o comando nao deve ser ajustado na Jacto ou no campo.

Atencao especial para problemas de funcionamento com sujeira.

No caso de defeitos, € necessario a troca do comando, nao faga ajustes no campo.
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Como testar o circuito elétrico:

Opcéao 1:
- Solte a porca do conjunto solendide e ao acionar a chave elétrica do conjunto, podemos

perceber o magnetismo na bobina.

NOTA: Parafazereste teste, os chicotes elétricos
(bateria e comando) devem estar devidamente
instalados.

Percebe-se a falha na bobina ou chicotes
elétricos quando, ao acionar a chave elétrica
nao ocorrermagnetismo entre abobinae o eixo
do comando hidraulico.

- Quando for possivel, devido a presenca de
mangueiras, podemos retirar a bobina do
solendide e verificar a presenga do campo
magnético com uma chave de fenda colocada
dentro da bobina.
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Opcéao 2:
- Parachecar o funcionamento do circuito elétrico do comando hidraulico, podemos colocar um
medidor de continuidade ( multimetro ou “bip”) nos terminais de alimentag¢ao do painel de controle
do circuito hidraulico.
Quando é acionado uma fungéao hidraulica através das chaves, o medidor de continuidade

devera indicar continuidade, através dos chicotes e da bobina do solendide do comando.

Caso apresente falta de continuidade, deveremos utilizar o medidor de continuidade, e fazer o
teste no comando e chicote, utilizando as informagées dos esquemas elétrico da maquina.
(explicagbes do esquema e testes praticos com a maquina e comando.

TESTE DO CHICOTE DE ALIMENTACAO DA CAIXA DE PROTECAO DOS TERMINAIS
- Solte ocabodealimentagao eretire atampa i’ld"ﬂffﬂ'f_? = k
da caixa de protecéo dos terminais. [ e i | J||

- Os conectores (lados macho e fémea), sao ' |

numeradas para identificar o posicionamento
dos fios. ldentifique-os e cheque a passagem

de energia janpeando os conectores.
ATENCAO: Antes de iniciar os testes, verifique
se os conectores nao estao danificados.

- Este teste deve ser feito nos conectores e
terminais que possuem a mesma cor do fio.
Identifique-os e cheque a passagem de energia
janpeando os conectores e terminais.
ATENCAO: Antes de iniciar os testes, verifique
se os conectores nao estdo danificados.
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TESTE DO CHICOTE DE LIGACAO DOS SOLENOIDES
- Esteteste deve serfeito nos conectores e Ex.: Fion® 1. Identifique a que solendide este fio esta

ligado e teste a passagem de corrente.
Faca este procedimento nas demais ligacdes dos solendides.
ATENCAO: Antes de iniciar os testes, verifique se os terminais nao estao danificados.

NOTA: Seraimplantando sinalizadores tipo LED, na placa de liga¢gdées do comando, para checar

o funcionamento elétrico do painel de controle (chaves) até aplaca de ligacbes do comando. Tera
LED sinalizador inclusive no solendéide do ventilador.

Os sinalizadores facilitardo o diagnéstico de defeitos elétrico.

Para cadafuncaoacionada, o respectivo LED devera acender, indicando que atensao elétrica
estd chegando até o comando.

- TREINAMENTO
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INFORMACOES DIVERSAS .

CIRCUITO PROTETOR DA MANIPULADORA DO UNIPORT.
Foi introduzido um circuito protetor para os contatos elétrico das manipuladoras das barras do

UNIPORT.
O circuito é de facil instalacao.

O protetoréduplo, atendendo os dois lados da manipuladora. Utiliza-se 2 protetores pormaquina,

um para cada manipulador.

Ainstalacao é simples. Basta instalar os dois fios de uma mesma cor em cada contato, junto com

os fios que estao ligados.

(Para as maquinas do campo, segue folheto explicativo).

PAINEL DO COMANDO HIDRAULICO

.'_-'.-".".i‘_'_- FEEesy
[ |

CHAVES DEACIONAMENTO
ANGULAR (manipulador) 4680

Posicionamento dos fios - lado esquerdo:
superior: azul/vermelho - verde preto, mais

dois fios de cor marrom
Inferior: azul -verde/preto, mais dois fios de
cor preto

INSTRUGCOES DE MONTAGEM DO
PROTETOR DO MANIPULADOR

- Retire os parafusos de fixacdo do
manipulador.

NOTA: Durante a desmontagem, esteja
atento ao posicionamento correto dos fios.

- Instale o protetor do manipulador, ligando
os fios de acordo com a figura abaixo.

- Prenda o protetor ao chicote.

- Instale novamente o manipulador ao pai-

nel

Posicionamento dos fios - lado direito:
superior: laranja/vermelho - verde/preto,
mais dois fios de cor marrom

Inferior: laranja - verde/preto, mais dois
fios de cor preto

e

Parafuso de fixagao
do manipulador
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MEDIDOR DE VAZAO.
O novo medidor de vazao

MEDIDOR DE VAZAO

. . . ATUAL ANTERIOR
possuios mancais dahélice

na cor azul, e podem ser
substiuidos separadamente.

COMENTARIOS DIVERSOS

VOLUME DO TANQUE DA ADVANCE.

Clientes no PARANA reclamaram que o volume do marcador da ADVANCE, estava diferente da
marcacgao de volume do JSC-5000.

Colocando 2000 litros de agua no tanque, no display do computador pode aparecer por exemplo,
2150 litros.

Foi constatado na maquina que o medidor de vazao estava descalibrado, com constante errada.
O cliente estava trabalhando com aprox. 13 litros por minuto em toda a barra, com velocidade de
7 km/h e 60 litros/ha.

Entao como a utilizagcao estava préxima do limite do medidor de vazao, que € 10 litros por minuto,
devemos calibrar o medidor para esta faixa.

Para que nao haja problemas deste tipo € importante que o medidor de vazao seja calibrado nas
trocas de bicos.

Esta diferenca é normal porque estamos trabalhando bem préximo do limite minimo do medidor.

AREA TRABALHADA

Reclamacao que o UNIPORT registrou 20 km de distancia percorrida e se afaixade trabalho€21,5
metros, 20.000 x 21,5=43.000 m2 =43 ha. E o UNIPORT registrou aprox. 41 ha.

Observe que se trabalhamos sempre com os 4 segmentos abertos a faixa sera de 21,5 metros.
Mas se trabalharmos algum trecho com algum segmento fechado, a distancia percorrida sera a
mesma e a area trabalhada sera ,menor.

Podemos afirmar que para um percurso de 20.000 metros, a area trabalhada foi de 41 ha, entao
podemos conhecer o rendimento operacional da area.

FALHAS ELETRICAS DOS CHICOTES.

Tivemos um caso de umamaquina UNIPORT que ndo confirmaofimde curso, causado porumerro
no chicote do comando.

No teste do motor, acionando a chave para mais o motor aumenta a pressao até o final do curso
e nao indica fim de curso no computador.

Diminuindo a pressao, o computador indica imediatamente a falta de pressao.

Estafaltando umfio verde comlistra branca, no chicote do comando, que indica para o computador,
a situacao dos fim de curso.

Nl i ol i | L
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