


INFRODUCA®

Parabéns! Vocé adquiriu um produto de 12
linha e da mais alta tecnologia no ramo de
deteccdo. Para que sua industria possa produzir
sem correr riscos de danos em suas maquinas ou
contaminacao por metais a Shadow vem
desenvolvendo seus produtos ha mais de 35 anos.

O Detector KS05 foi desenvolvido dentro da
mais alta tecnologia no campo da eletrénica.

Sua alta sensibilidade, seus eficientes filtros
de rejeicao a sinais espurios e o seu gabinete
blindado, dao ao conjunto uma confiabilidade
nao alcangada por outros sistemas.

Visando maior durabilidade, o0 KS05 teve
seus circuitos e componentes projetados para
funcionar a menos de 50% de seu regime
maximo.

0 KSO05 ¢ em todos os sentidos um aparelho
em que se pode depositar toda a confianga que
se exige de um detector de metais e vocé podera
contar com a vigilancia permanente de um
produto desenvolvido para oferecer segurancga e
tranquilidade para aumentar a sua producéo.

A Shadow Detectores sempre trabalha baseada na
qualidade e robustez do produto final, com assisténcia
técnica permanente. Qualquer duvida entre em contato
conosco (55 41 3353-2226)

Bom Trabalho!



Caracteristicasihécnicas

Modelo Sensibilidade Alimentacao Consumo
Quanto mais proximo do sensor,

KS 05 fundo da bobina, menor é o metal 110/220V. 50 ou 60 Hz
a ser detectado.Ha condigées de ou 380 V. 25W
aumentar ou diminuir a sensibilidade.

Eipaliidade

Nosso aparelho tem como finalidade detectar eletrénicamente
objetos metalicos indesejaveis sobre esteiras transportadoras,
evitando danos e protegendo suas maquinas.

O detector KSOS foi projetado para funcionar em esteiras
transportadoras de instalagdes de britagem, industria de
celulose, industria de cereais e picadores de madeira.

RiiinclpieoldelRuncicnameinte

Seu principio esta baseado na variagéo do fator “Q” (fator de
mérito) de um indutor em ressonancia, motivada pela passagem
de um metal no campo magnético deste indutor (Bobina Sensora).
Esta variagao resulta numa diferengca de amplitude no sinal que,
apos retificado e devidamente filtrado, ira acionar um relé que
desligara o sistema a ser protegido.




Compenentes dorConjunto

Gabinete do Detector

Composto de uma caixa metalica
contendo os componentes eletronicos,

em circuitos impressos modulares e tampa
com fecho rapido, a prova de poeira

Cabo Blindado de conexao

Cabo balanceado, polarizado de 50 ou 75(ohms),
usado para ligar a bobina sensora ao gabinete
do detector. (Cabo KMP 2X18 AWG com tranga)

Bobinas Sensoras

Semi eliptica e Planas blindada e simples.
Composta de um indutor sintonizado
formado de um enrolamento de fio de
cobre e seus capacitores de sintonia.
Todo o conjunto revestido com resina

de poliéster e fibra de vidro. Apresentagdo em

varios tamanhos de acordo com a necessidade

do cliente.

A bobina semi eliptica é utilizada em correias em
angulo.

A bobina plana é utilizada em calhas transportadoras,
pode ser simples ou blindada

em tela de acgo inox (com ou sem ferrite).

plana simples

plana blindada



FeocalizacaoldalBobina Rlana

Para Instalagdo de Bobina Plana embaixo da calha

observe o seguinte:

# 1° - E necessario que a calha tenha um espaco de

+ 1,20 mt em madeira ou material sintético (tanto o

fundo como as laterais da calha).

# 2° - A fixagcdo da Bobina sensora embaixo da calha
(de madeira) tem que ser feita também em madeiral!
Pode ser feito um banco apoiado no piso ou gaveta.

Afastar o
maximo o
possivel do

Picador ¢
picador

Bobina Sensora Plana Calha

Suporte de Madeira
fixo na calha

Ou fazer com que vibre junto com a calha
prendendo-o junto a mesma.

Afastar o
maximo o
Picador possivel do
picador
Bobina Sensora Plana Calha
| Madeir i

\ Distancia de 5mm de folga

ﬂ Suporte no piso

-

2mt



Localizacao da'Bobina Semieliptica
Instalagdo da Bobina Sensora

Para bom desempenho do KS,dé preferéncia ao
local de menor vibracao. Localize

a bobina centralizada entre dois BOBINA — |
conjuntos de roletes, a uma
distancia suficiente

do final da esteira para que est B
pare antes que o objeto metalicoj-:
caia dentro da X
maquina a ser protegida.

A correia deve ser vulcanizada
na emenda.

Em correias usadas, verificar se
nao ha pregos ou grampos crav
interferir na detecgao. '

L’\\“\t:>esvuunada
o)
_~ correia

distancia entre
os roletes

bobina

MINERIOS

DETECTORA

" \PARAFUSO
DE FIXACAO

ESTRUTURA DO TRANSPORTADOR

A fixacao se faz soldando os dois parafusos (que acompanhamo conjunto)
diretamente na estrutura da correia ou através de alongadores. A bobina sensora
deve ser montada mais préoximo possivel da correia com carga. Para que néo haja
atrito da correia na bobina, aproxime os roletes até 15 cm de cada lado da bobina.
A distancia entre a correia e bobina deve ser a minima possivel, porém sem atrito.
Quando a instalagao for dentro de tunel da pilha pulmao, procure montar a bobina
sobre o cavalete da estrutura onde ndo ha balango.



Ligando o cabo'da Bohinale orGahiinete

O Gabinete do Detector deve ser instalado de preferéncia, no
mesmo local do comando das esteiras.
Importante: Nao fixe o gabinete no quadro de comando, para

evitar o aterramento da rede.
- - Faca um aterramento independente da rede.

A Em casos de muita distancia, instale o Gabinete do Detector préximo
da bobina sensora e puxe apenas o cabo do relé até o quadro de comando.

Caboe Blindade

Somente use Cabo blindado com tranga e polarizado 2X18 AWG. O
cabo deve ser conectado a bobina sensora e ao gabinete do detector,
observando-se as cores indicadas. O cabo pode passar por tubulagdes
subterraneas ou instalagdes aéreas (como na figura abaixo), procure
fixar o mesmo de metro em metro com arame de suporte.




InstalacaelEletiica

! Motor do
alimentador

Entrada
da rede

Desliga

Motor do
transportador

Entrada
da rede

Desligﬁ
Detector
NF

DETECTOR

O Detector de Metais aciona uma chave (relé) com contatos NF e
NA que devem ser ligados em série com a chave (botdo) “desliga” do
motor da transportadora. A barra de conexdo no desenho abaixo,
mostra como séo feitas as ligacdes de alimentacdo do detector e
interligacdo com o contactor dos motores da correia e do alimentador.

ATENCAO: E NECESSARIO FAZER ATERRAMENTO EXCLUSIVO PARA
O DETECTOR.
LIGAR FIO TERRA NO PRIMEIRO PARAFUSO FIG ABAIXO.

TERRA

Alimentacao




Ajustes

O ajuste deve ser feito com a correia transportadora parada.
1- Com uma chave de fenda (pequena), gire o parafuso de ajuste no
painel, para a direita ou para a esquerda, até o primeiro Led vermelho
do Bargraph indicado pela seta de sintonia.(n°1 fig abaixo)
2- Depois de aquecer se necessario retoque a regulagem.
3- Atencéo: o Parafuso de ajuste é multivolta.(n°2 fig abaixo)

1 - Sintonia 3 - Sensibilidade

2 - Parafuso de ajuste

Openacao

TESTE DE SENSIBILIDADE

1 - Ligue primeiramente a esteira vazia.

2 - Selecione o menor objeto metalico a ser detectado, que possa prejudicar

0 equipamento (esferas de rolamento ou parafusos).

3 - Gire o botéo da sensibilidade (n° 3 fig acima)até o maximo e deposite o
metal de teste sobre a correia.Se ndo acontecer a parada da correia € necessario
aproximar mais a bobina sensora da correia ou pedir a assisténcia do fabricante
para fazer ajuste interno.

4 - Para fazer testes com carga, lembre-se que os objetos metalicos se
acomodam em baixo do material, pois tem densidade maior. Procure os

vazios no meio do material para fazer os testes, se preocupe apenas com

0s metais de pequeno porte, pois 0s grandes sempre vao provocar a parada

da correia.

5 - Se for necessario aumentar a sensibilidade é preciso alterar a posigdo dos
«jumpers» no circuito interno do aparelho. Procure um eletricista ou entre em
contato por telefone pedindo instrugoes (fone: 55 41 3353-2226/3528-4103)
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Interfeiemcias ner Funcicnanmento

Quando o detector da muitos alarmes falsos devido a presenga de ruidos
eletromagnéticos € necessario localizar a fonte desses ruidos ou
interferéncias. O mais comum € o “curto circuito” em alguma maquina
ou estrutura dentro da industria. Qualquer ponto que estiver dando
choque é uma fonte de ruido. Verificar os isoladores de alta tensao no poste,
se ndo ha trincas ou sujeiras provocando “efeito corona”.

Evitar trabalhar com solda elétrica a menos de 100 m do detector.

Fazer um aterramento independente para o Detector, aterrando na

malha do cabo.

Ateincaor Eletiicistalil

A maioria dos defeitos estdo na geragao de ruidos eletromagnéticos dentro da
propria industria. Verifique e corrija os pontos a seguir:

1. O cabo que liga o Detector (gabinete eletronico) a Bobina sensora deve ser
blindado com malha em tranga 2X18 polarizado (0 mesmo que segue de fabrica)
nao usar trifasico PP nem outro tipo de cabo (ndo encontrando este tipo de cabo,
entre em contato com a Shadow).Evitar emendas no cabo!

2. Inversor de Frequéncia, todo inversor de frequéncia deve ser instalado com cabo
blindado ou calha metalica (fechada) até o motor. Com inversor o Cabo trifasico (PP)
sem blindagem gera “harménicas” que tornam impossivel o funcionamento do detector.
3. Curto circuitos em fuga de fase em contato com a estrutura de correia dando
choque produzem ruidos eletromagnéticos.

4. Maquina de solda elétrica trabalhando préximo, interfere no detector.



lermoe de Gakantia

A SHADOW DETECTORES DE METAIS LTDA, assegura ao
proprietario consumidor deste DETECTOR DE METAIS, modelo
KSO05, garantia contra qualquer defeito de fabricagao que nele se
apresentar, no prazo de dois anos a partir da aquisigao
(Data de aquisigao: [ danfe n°

A Shadow restringe a sua responsabilidade a substltwg:ao
de pecas defeituosas, desde que a critério do técnico credenciado,
se constate falhas em condigGes normais de uso.

E declarada a garantia nula e sem efeito se este DETECTOR
sofrer qualquer dano provocado por acidente, agentes da
natureza, uso em desacordo com o manual de instrucoes e

montagem, ou por ter sido ligado a rede elétrica improépria,
ou ainda por ter sido consertado por pessoa nao autorizada.

“Detectores de Metais Ltda”




ERELM

Detectores de Metais Ltda
Rua Machado de Assis,n° 21-Juvevé
Curitiba-PR CEP 80.030-370

Fones: 55(41) 3353-2226/3528-4103 (fones/fax)
Celular: (41) 9968-7689
www.shadowdetectores.com.br
sac@shadowdetectores.com.br
detector@shadowdetectores.com.br
nfefiscal@shadowdetectores.com.br
shadowdetectores@shadowdetectores.com.br
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