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Instrucdes de seguranca para areas Ex

Ao utilizar o aparelho em areas explosivas, observe as instru¢coes de
@ seguranca para essas areas. Essas instru¢des séo parte integrante

do presente manual e sdo fornecidas com todos os aparelhos com

homologacéao Ex.
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1 Sobre o presente documento
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1 Sobre o presente documento

1.1 Funcao

O presente manual de instrugdes fornece-lhe as informacgdes ne-
cessarias para a montagem, a conexao e a colocagéo do aparelho
em funcionamento, além de informagdes relativas & manutencao e
a eliminacao de falhas. Portanto, leia-o antes de utilizar o aparelho
pela primeira vez e guarde-o como parte integrante do produto nas
proximidades do aparelho e de forma que esteja sempre acessivel.

1.2 Grupo-alvo

Este manual de instrucdes € destinado a pessoal técnico qualificado.
Seu conteudo tem que poder ser acessado por esse pessoal e que
ser aplicado por ele.

1.3 Simbologia utilizada

Informacao, sugestao, nota
Este simbolo indica informagdes adicionais uteis.

Cuidado: Se este aviso nao for observado, podem surgir falhas ou o
aparelho pode funcionar de forma incorreta.

Adverténcia: Se este aviso ndo for observado, podem ocorrer danos
a pessoas e/ou danos graves no aparelho.

Perigo: Se este aviso nado for observado, pode ocorrer ferimento
grave de pessoas e/ou a destruicdo do aparelho.

Aplicacoes em areas com perigo de explosao
Este simbolo indica informagdes especiais para aplicagdes em areas
com perigo de exploséao.

Lista
O ponto antes do texto indica uma lista sem sequéncia obrigatéria.

Passo a ser executado
Esta seta indica um passo a ser executado individualmente.

Sequéncia de passos
Numeros antes do texto indicam passos a serem executados numa
sequéncia definida.

Eliminacéao de baterias
Este simbolo indica instrucoes especiais para a eliminagao de bate-
rias comuns e baterias recarregaveis.
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2 Para sua seguranga

2 Parasua seguranca

2.1 Pessoal autorizado

Todas as ac¢des descritas neste manual s6 podem ser efetuadas por
pessoal técnico devidamente qualificado e autorizado pelo proprieta-
rio do equipamento.

Ao efetuar trabalhos no e com o aparelho, utilize o equipamento de
protecdo pessoal necessario.

2.2 Utilizacao conforme a finalidade

O WEIGHTRAC 31 é um sensor para a determinagdo continua de
caudal massico em correias transportadoras e em transportadores
helicoidais ou de corrente.

Informagdes detalhadas sobre a area de utilizagdo podem ser lidas
no capitulo "Descricdo do produto".

A seguranca operacional do aparelho s6 ficara garantida se ele for
utilizado conforme a sua finalidade e de acordo com as informagées
contidas no manual de instru¢cdes e em eventuais instru¢des comple-
mentares.

2.3 Adverténcia sobre uso incorreto

Uma utilizag&o incorreta do aparelho ou uma utilizagédo néo de acor-
do com a sua finalidade pode resultar em perigos especificos da apli-
cacao, como, por exemplo, transbordo do reservatério ou danos em
partes do sistema devido a montagem errada ou ajuste inadequado.

2.4 Instrucoes gerais de seguranca

O aparelho atende o padréo técnico atual, sob observagao dos
respectivos regulamentos e diretrizes. Ele s6 pode ser utilizado se
estiver em perfeito estado, seguro para a operacgéo. O proprietario é
responsavel pelo bom funcionamento do aparelho.

Durante todo o tempo de utilizacéo, o proprietario tem também a
obrigacao de verificar se as medidas necessarias para a seguranga
no trabalho estédo de acordo com o estado atual das regras vigentes
e de observar novos regulamentos.

O usuério do aparelho deve observar as instrugées de seguranga
deste manual, os padrdes nacionais de instalacao e os regulamentos
vigentes relativos a seguranca e a prevencao de acidentes.

Por motivos de seguranga e de garantia, intervengdes que forem
além das atividades descritas no manual de instrugées s6 podem ser
efetuadas por pessoal autorizado pelo fabricante. Fica expressamen-
te proibido modificar o aparelho por conta prépria.

Além disso, devem ser respeitadas as sinalizagées e instrucoes de
seguranca fixadas no aparelho.

Este sistema de medicdo utiliza raios gamas. Observe, portanto, as
instrucoes referentes a protecéo contra radiagcdes no capitulo "Des-
cricdo do produto". Todos os trabalhos no reservatério de protecao
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2 Para sua seguranga

contra radiagdes s6 podem ser realizados sob supervisdo de um
encarregado de seguranc¢a devidamente qualificado na area.

2.5 Conformidade CE

O aparelho atende os requisitos legais das respectivas diretrizes da
Comunidade Européia. Através da utilizacdo do simbolo CE, a VEGA
atesta que o teste foi bem sucedido.

Somente em aparelhos da classe A:

O aparelho é um instrumento da classe A, projetado para uso em am-
biente industrial. Na utilizagdo em ambiente diferente, por exemplo,
em moradia, o usuario deve garantir a compatibilidade eletromag-
nética. Se necessario, devem ser tomadas medidas apropriadas de
blindagem contra interferéncias do cabo e irradiadas.

A declaragao de conformidade CE pode ser baixada no site
www.vega.com.

2.6 Recomendagcoes NAMUR

A NAMUR uma associagao que atua na area de automacgao da in-
dustria de processamento na Alemanha. As recomendacdes NAMUR
publicadas valem como padrdes na instrumenta¢do de campo.

O aparelho atende as exigéncias das seguintes recomendacoes
NAMUR:

e NE 21 - Compatibilidade eletromagnética de meios operacionais

o NE 43 - Nivel de sinais para a informacao de falha de transmis-
sores

e NE 53 - Compatibilidade de aparelhos de campo e componentes
de visualizagao/configuragao

e NE 107 — Automonitoracéo e diagndstico deaparelhos de campo

Para maiores informacdes, vide www.namur.de.

2.7 Protecao ambiental

A protegao dos recursos ambientais € uma das nossas mais impor-
tantes tarefas. Por isso, introduzimos um sistema de gestdo ambien-
tal com o objetivo de aperfeicoar continuamente a protecéo ecolégica
em nossa empresa. Nosso sistema de gestao ambiental foi certifica-
do conforme a norma DIN EN ISO 14001.

Ajude-nos a cumprir essa meta, observando as instrugdes relativas
ao meio ambiente contidas neste manual:

e Capitulo "Embalagem, transporte e armazenamento"
e Capitulo "Eliminagao controlada do aparelho"
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3 Descri¢ao do produto

Placa de caracteristicas

NuUmero de série

3 Descricao do produto

3.1 Construcao

A placa de caracteristicas contém os dados mais importantes para a
identificacao e para a utilizagao do aparelho:

‘WEIGHTRAC 31

L WT31XXIVOMXXXAXX

iCS: O0mA HART four-wire
2VDC/20..250VAC (50/60 Hz) 4W/6VA

Z
©- 4..20mA HART
L Protection: IP66/67. NEMA 4X
Arnbient temperature: -40..+60°C
Measurement Widih (A) / 1000mm

_HW Ver 105 SW Ver 150
Order: 0000000/000

VEGA

O s/n: 2415793

77761 Schi | tach/Germany

WHW . vega . com

Fig. 1: Estrutura da placa de caracteristicas (exemplo)

1 Tipo de aparelho

2 Cddigo do produto

3 Sistema eletrénico

4 Grau de protegdo

5 Temperatura ambiente

6 Largura de medicao

7 Versao do software e hardware

8 Numero do pedido

9 Numero de série do aparelho

10 Nudmeros de identificagdo da documentagao do aparelho

A placa de caracteristicas contém o numero de série do aparelho,
que permite encontrar os seguintes dados em nossa homepage:

e (Cddigo de produto do aparelho (HTML)

Data de fornecimento (HTML)

Caracteristicas do aparelho especificas do pedido (HTML)
Manual de instru¢des vigente no momento da entrega (PDF)
Dados do sensor especificos do pedido para uma troca do sis-
tema eletrénico (XML)

e Certificado de teste transmissor de pressao (PDF)

Para tal, visite www.vega.com, "VEGA Tools" e "Pesquisa por nimero
de série".

De forma alternativa, os dados podem ser encontrados com seu
smartphone:

e Baixe 0 app para smartphone "VEGA Tools" no "Apple App Store"
ou no "Google Play Store"

e Escaneie o cddigo de matriz de dados na placa de caracteristicas
do aparelho ou

e Digite manualmente o nimero de série no app

WEIGHTRAC 31 e Profibus PA



3 Descrigao do produto

Area de aplicagio deste
manual de instrucoes

Modelos do sistema
eletrénico

Volume de fornecimento

O presente manual vale para os seguintes modelos do aparelho:

e Hardware a partir da versdo 1.0.5
e Software a partir da versdo 1.6.0
e Estado de alteragao do sistema eletrénico a partir de -01

O aparelho é fornecido com modelos diferentes do sistema ele-
trénico. O modelo atual pode ser identificado através do cédigo do
produto na placa de caracteristicas:

e Sistema eletronico padrao tipo PT30P-XX

Séo fornecidos os seguintes componentes:

Sensor radiométrico

Quadro de medigao (opcional)
Acessorios de montagem
Documentagéo

O presente manual de instrugdes

Manual de instrugdes "Mddulo de visualizagdo e configuragao"
(opcional)

"Instrugbes de segurancga" especificas para aplicagdes Ex (em
modelos Ex)

Se for o caso, outros certificados

Fig. 2: WEIGHTRAC 31

(S NIV VEEN

Reservatdrio de protegao contra radiagées (por exemplo, SHLD-1)
WEIGHTRAC 31

Apoio

Travessa

Bracadeiras
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3 Descri¢ao do produto

Area de aplicacédo

Principio de funciona-
mento

Embalagem

Transporte

Inspecéao apds o trans-
porte

Armazenamento

Temperatura de transpor-
te e armazenamento

Nota:
O respectivo reservatorio de prote¢éo contra radiagdes (por exemplo,
SHLD-1) em que ser encomendado separadamente.

3.2 Modo de trabalho

O aparelho é apropriado para aplicagées com produtos solidos em
correias transportadoras e transportadores helicoidais. Ele pode ser
utilizado em quase todas as areas industriais.

Numa medicéo radiométrica um is6topo de césio 137 ou cobalto 60
emite um feixe de raios gama que séao enfraquecidos ao atravessar a
correia transportadora e o produto. O detector PVT no lado de baixo
da correia recebe os raios, cuja intensidade é proporcional a densi-
dade. O principio de medicao tem se mostrado eficaz sob condicdes
extremas do processo, pois a medicao ocorre através da correia
transportadora, sem contato com o produto. O sistema de medigao
garante alta seguranga, confiabilidade e disponibilidade da instala-
¢ao, independentemente do produto e das suas propriedades.

3.3 Embalagem, transporte e armazenamento

O seu aparelho foi protegido para o transporte até o local de utiliza-
¢ao por uma embalagem. Os esforgos sofridos durante o transporte
foram testados de acordo com a norma ISO 4180.

Em aparelhos padréo, a embalagem é de papelao, é ecoldgica e
pode ser reciclada. Em modelos especiais € utilizada adicionalmente
espuma ou folha de PE. Elimine o material da embalagem através de
empresas especializadas em reciclagem.

Para o transporte tém que ser observadas as instrugdes apresen-
tadas na embalagem. A ndo observancia dessas instru¢cdes pode
causar danos no aparelho.

Imediatamente apds o recebimento, controle se o produto esta com-
pleto e se ocorreram eventuais danos durante o transporte. Danos
causados pelo transporte ou falhas ocultas devem ser tratados do
modo devido.

As embalagens devem ser mantidas fechadas até a montagem do
aparelho e devem ser observadas as marcas de orientacéo e de
armazenamento apresentadas no exterior das mesmas.

Caso nao seja indicado algo diferente, guarde os aparelhos embala-
dos somente sob as condigdes a seguir:

e N3&o armazenar ao ar livre

Armazenar em lugar seco e livre de po
N&o expor a produtos agressivos
Proteger contra raios solares

Evitar vibragcdes mecénicas

Consulte a temperatura de armazenamento e transporte em
"Anexo - Dados técnicos - Condigbes ambientais"
e Umidade relativa do ar de 20 ... 85 %

WEIGHTRAC 31 e Profibus PA



3 Descrigao do produto

Modulo de visualizacao

VEGACONNECT

Unidade externa de
visualizacao e configu-
racao

Modulo eletronico

Jogo de montagem da
base

Quadro de medicao para
a montagem

Tacometro

3.4 Acessorios e pecas sobressalentes

O mddulo de visualizagdo PLICSCOM serve para exibir os valores
medidos e para o diagndstico e pode ser colocado e novamente
retirado do sensor, sempre que se desejar.

O adaptador de interface VEGACONNECT permite a conexao de
aparelhos com fungéo de comunicacao a porta USB de um PC. Para
ajustar esses aparelhos, é necessario o software de configuragao
PACTware com o respectivo VEGA-DTM.

Maiores informagdes podem ser lidas no manual "Adaptador de
interface VEGACONNECT" (documento 32628).

O VEGADIS 61 é uma unidade externa de visualizagéo para senso-
res com caixa de uma e duas camaras Ex d.

Ele é apropriado para a exibicao de valores de medicao e é conec-
tado com o sensor através de um cabo padréao de quatro fios de até
50 m de comprimento.

Maiores informag¢des podem ser lidas no manual de instrugbes "VE-
GADIS 61" (documento 27720).

O modulo eletrénico PT30E.XX é uma peca de reposi¢ao para sen-
sores radiométricos WEIGHTRAC 31.

O modulo eletronico sé pode ser substituido por um técnico da assis-
téncia da VEGA.

Caso tenha pedido o WEIGHTRAC 31 sem quadro de medigéo, o
aparelho estard com um jogo de montagem da base com o qual
podera fixar o tubo de medigao seguramente.

O respectivo quadro de medigéo e acessorio de montagem apropria-
do podem ser encomendados opcionalmente.

Para medir a velocidade da correia, utilize um tacometro, que pode
ser conectado na entrada do WEIGHTRAC 31.

3.5 Reservatorio de protecao contra radiacoes
correspondente

Para a utilizagéo de uma medigcéo radiométrica, € necessario um
is6topo em um reservatorio de protegao contra radiagées adequado
(por exemplo, SHLD-1).

O manuseio de material radioativo é regulamentado por lei. Rele-
vantes para a operac¢ao sao os regulamentos de protecao contra
radiacao do pais, no qual o equipamento é utilizado.

Na Republica Federal da Alemanha vale, por exemplo, o0 Regulamen-

to de Protegao contra Radiagéo - Strahlenschutzverordnung (StrlS-
chV) baseada na Lei de Protecdo Nuclear - Atomschutzgesetz (AtG).

Para a medigao com o método radiométrico, sdo importantes espe-
cialmente os seguintes pontos:

10
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3 Descri¢ao do produto

Licenca de manuseio

Informacgoes gerais
sobre a protecéo contra
radiacao

Encarregado de seguran-
ca contra radiacao

Area de controle

Para a operacdo de um equipamento sob utilizagéo de raios gama,
€ necessaria uma licenca de manuseio, emitida normalmente pelo
respectivo 6rgdo governamental pais ou pelo érgéo responsavel
(na Alemanha, por exemplo, reparticdo responsavel pela protecéo
ambiental, 6érgdos de fiscalizacao, etc.).

Outras informagdes podem ser encontradas no manual de instrugoes
do reservatorio de protegao contra radiagoes.

No manuseio de materiais radioativos, deve-se evitar qualquer carga
radioativa desnecessaria. Uma carga radioativa inevitavel deve ser
mantida o mais baixa possivel. Observe para tal as trés medidas

importantes apresentadas a seguir:
@
.R_

@

Fig. 3: Medidas para a prote¢édo contra radiagao

1 Blindagem
2 Tempo
3 Distancia

Blindagem - Cuide para que haja a melhor blindagem possivel entre
0 emissor e vocé mesmo e outras pessoas. Uma blindagem efetiva &
oferecida pelo reservatorio de protecao contra radiacoes (SHLD-1)

e todos os materiais de alta densidade (por exemplo, chumbo, ferro,
concreto, etc.).

Tempo - Permanec¢a o minimo possivel na area exposta a radiagoes.

Distancia - Mantenha a maior distancia possivel para a fonte de ra-
diacéo. A intensidade da dosagem da radia¢ao no local cai de forma
quadratica em relagéo a distancia para a fonte de radiacéo.

O proprietario do equipamento tem que nomear um encarregado de
seguranca contra radiacées devidamente qualificado, que sera res-

ponsavel pela obediéncia aos regulamentos e por todas as medidas
de protegao contra radiagoes.

Areas de controle séo areas, nas quais a intensidade da dosagem
local ultrapassa um determinado valor. Nessas areas, s6 podem
trabalhar pessoas sujeitas a um controle oficial de dose pessoal. Os
valores-limite validos para a respectiva area de controle podem ser
consultados nos regulamentos atuais de protegéo contra radiagédo do
6rgéao responsavel (na Alemanha, por exemplo, a "Strahlenschutzve-
rordung").

Estamos a sua disposig¢ao para prestar maiores informagdes sobre a
protecao contra radiagéo e sobre os regulamentos de outros paises.

WEIGHTRAC 31 e Profibus PA 11



4 Montar

Desligar a fonte de
radiacao

A

Protecéo contra umidade

Aptidao para as condi-
¢coes do processo

Capas protetoras

4 Montar

4.1 Informacgoes gerais

O reservatorio de protecdo contra radiagdes é parte integrante do
sistema de medig¢&o. Caso o reservatério de protegéo contra radia-
¢bes ja contenha um is6topo ativo, ele tem que ser protegido antes
da montagem.

Perigo:

Antes de iniciar os trabalhos de montagem, assegure-se de que fonte
de radiagéo esta fechada com segurancga. Proteja o estado fechado
do reservatorio com um cadeado, de forma a evitar que ele possa ser
aberto acidentalmente.

Proteja seu aparelho contra a entrada de umidade através das
seguintes medidas:

e Utilize o cabo recomendado (vide capitulo "Conectar a alimenta-
¢do de tensado")

e Aperte o prensa-cabo firmemente

e Girar a caixa de forma que a prensa-cabo esteja apontando para
baixo

e Antes do prensa-cabo, conduza o cabo de ligagéao para baixo

Isso vale principalmente:

e Na montagem ao ar livre

e Em recintos com perigo de umidade (por exemplo, devido a pro-
cessos de limpeza)

o Em reservatorios refrigerados ou aquecidos

Assegure-se de que todas as pecas do aparelho que se encontram
no processo sejam apropriadas para as condigdes que regem o
processo.

Entre elas, especialmente:

e Peca ativa na medicéao
e Conexao do processo
e \edacao do processo

Sé&o condigbes do processo especialmente:

® Pressao do processo

o Temperatura do processo

e Propriedades quimicas dos produtos
e Abrasao e influéncias mecéanicas

As informacgdes sobre as condi¢des do processo podem ser consul-
tadas no capitulo "Dados técnicos" e na placa de caracteristicas.

Em caixas de aparelho com roscas NPT autovedantes, os prensa-
cabos nao podem ser enroscados pela fabrica. Por isso motivo, os
orificios de passagem dos cabos sao protegidos para o transporte
com tampas vermelhas.

12
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4 Montar

Posicao de montageme@

Jogo de montagem da
base

Essas capas protetoras tém que ser substituidas por prensa-cabos
homologados ou fechadas por bujoes apropriados antes da coloca-
¢ao em funcionamento.

Os prensa-cabos e bujoes adequados sao fornecidos com o apare-
Iho.

4.2 Instrucoes de montagem

Nota:

Na fase de projeto, nossos especialistas analisarao as condi¢coes

do ponto de medicdo para dimensionar corretamente a fonte de
radiagéo (is6topo).

Vocé recebera um documento "Source-Sizing" para seu ponto de
medi¢do com com a intensidade necessaria para a atividade da fonte
e todos as informagoes relevantes para a montagem.

Além das instrugdes de montagem a seguir, devem ser observadas
as instrugdes contidas no documento "Source-Sizing".

Caso o documento "Source-Sizing" ndo contenha informagodes dife-
rentes, valem as instru¢cdes de montagem a seguir.

O WEIGHTRAC 31 pode ser enfiado e montado em ambos os lados
do quadro de medic&o.

Direcione o angulo de saida do reservatdrio de protecédo contra radia-
¢oes para o WEIGHTRAC 31.

Monte o reservatério de protegéo contra radiagbes com a distancia
prescrita para a correia transportadora. Use dispositivos de bloqueio
e grades protetoras para evitar que se possa colocar a mao na area
perigosa.

Instrugdes para a isolagdo e montagem do respectivo reservatério de
protecao contra radiagdes podem ser lidas no manual de instrugcoes
do reservatorio de protecao contra radiagoes.

Caso tenha pedido o WEIGHTRAC 31 sem quadro de medigao, o
aparelho tera um jogo de montagem da base.

Estabelega antes a posi¢cdo de montagem do sensor.

1. Fixe o angulo de montagem (6) na sua correia transportadora.
Para tal pode soldar o &ngulo de montagem (6) no seu sistema
ou aparafusar com ambos os orificios de @ 9 mm (0.35 in).

2. Coloque dois dos elementos de fixagado (4) no angulo de monta-
gem previamente montado (6).

WEIGHTRAC 31 e Profibus PA 13
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Fig. 4: Montagem do sensor com jogo de montagem da base

NO NN

w

Parafuso M6 x 120 (4 unidades)

Arruela da travamento M6 Nordlock (8 unidades)
Placa de cobertura (2 unid.)

Elemento de fixagao (4 unidades)PA

Sensor

Cantoneira de montagem

Porca M6 (4 unidades)

Encaixe o sensor (5) lateralmente no quadro de medic¢ao por
baixo da correia transportadora e coloque o sensor nos dois
elementos de fixacao (4).

Alinhe a largura de medicdo do sensor de forma mais central
possivel sob a correia transportadora. Preste atencéo para que
ainda seja mantida uma distancia suficiente entre a correia trans-
portadora e o sensor com mesmo com a correia carregada.

Coloque os outros dois elementos de fixacdo (4) sobre os ele-
mentos de fixagao (4) ja montados de acordo com a figura.

Coloque uma placa metalica de cobertura (3), de acordo com
figura, sobre cada elemento superior de fixagao (4).

Encaixe os parafusos (1) com uma arruela de travamento (2)
através dos elementos de fixagao (4).

14
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Quadro de medicao
(opcional)

7. Coloque uma arruela de travamento (2) por baixo em cada um
dos parafusos (1) e enrosque a porca (7).

8. Alinhe os elementos de fixacdo (4) e aperte as porcas (7) unifor-
memente com 8 Nm (5.9 Ib ft).

9. Controle se o sensor (5) foi fixado corretamente.

- Correias transportadoras

Monte o quadro de medicéo de tal modo que o tubo de medigao
do WEIGHTRAC 31 fiqgue embaixo da correia transportadora a ser
medida (lado esticado).

Mantenha entre a correia transportadora e o tubo de medicdo do
WEIGHTRAC 31 uma distancia minima de 10 mm (0.4 in).

- Transportadores helicoidais

Monte o quadro de medigdo em uma posigéo do transportador
helicoidal na qual o produto seja transportado uniformemente. Evite
posicdes onde ocorra acumulagao do produto ou onde o produto
caia novamente pelo eixo do fuso.

- Transportadores de corrente

Na montagem do WEIGHTRAC 31 em um transportador de corrente,
0 angulo de montagem é decisivo para uma passagem ideal dos
raios.

Para tal, observe as instru¢gdes no documento "Source-Sizing".

Montagem do quadro de medicao (opcional)

O quadro de medigéo pode ser opcionalmente selecionado com o
respectivo acessorio de montagem. Caso o WEIGHTRAC 31 tenha
sido encomendado com quadro de medig¢éo, proceda do modo
descrito a seguir.

Montagem - Travessa
Recomendamos a montagem do quadro de medicéo antes da
fixagdo dos apoios. Isso facilita bastante a determinagéo dos orificios
para a fixagao na correia transportadora.
Para a montagem do quadro de medicao, é necessaria uma chave
dinamométrica (45 Nm ou 8 Nm) e duas chaves de caixa tamanhos
16 e 10.
1. Coloque a travessa (4) sobre nos suportes superiores dos dois
apoios (6).
Preste atencéo para que a travessa (4) apresente em cima uma
saliéncia de aproximadamente 30 mm.
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Fig. 5: Montagem da travessa

Parafuso M10 x 40 (12 unidades)

Arruela da travamento M10 Nordlock (24 unidades)
Travessa (1 unidade)

Garra de aperto (4 unidades)

Porca M10 (12 unidades)

Apoio (2 unidades)

DO AN WN =

o

Coloque as quatro garras de aperto (4) na travessa (3) com a
nervura voltada para baixo.

3. Encaixe os parafusos (1) com uma arruela de travamento (2)
através das garras de aperto (4).

4. Coloque uma arruela de travamento (2) por baixo em cada um
dos parafusos (1) e enrosque a porca (5).

5. Alinhe a travessa (3) nos suportes superiores dos apoios (6) e
aperte as porcas (5) uniformemente com 45 Nm (33.2 Ib ft).

Montagem - Apoio

1. Coloque o quadro de medicédo previamente montado sobre a
correia transportadora e defina uma posigdo adequada para a
montagem dos apoios (6).

Fixe o quadro de medigéo de forma mais central possivel com
um angulo de 90° sobre a correia transportadora, mantendo uma
distancia lateral suficiente para a correia.

16
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4 Montar

2. Perfure os orificios para os apoios (6) de acordo com o gabarito a
sequir.
Os orificios dos apoios (6 unidades/apoio) sdo adequados para
parafusos de tamanho M10.

Os parafusos (14) e as arruelas (15) para a fixagéo na correia
transportadora nao fazem parte do volume de fornecimento.

120 mm
(4.72")
15 mm
(0.59")
975
/ ‘63\ <]

[

(11.81")

300 mm

|
270 mm
(10.63")

| L]
& o @
I
EB
150 mm wic
(5.91")

Fig. 6: Gabarito para os orificios dos apoios

3. Utilize arruelas apropriadas (15) para a montagem dos apoios

(6).
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Fig. 7: Montagem dos apoios

14 Parafuso M10 (24 unidades) - disponibilizacao pelo cliente
15 Arruela M10 (24 unidades) - disponibilizacao pelo cliente

4. Aperte os parafusos (14) uniformemente com 45 Nm (33.2 Ib ft).

Montagem - Sensor
1. Coloque os dois elementos de fixagao (11) sobre o angulo de
fixacao dos apoios (6).

18
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Fig. 8: Montagem do sensor no quadro de medicdo

8 Parafuso M6 x 120 (4 unidades)

9 Arruela da travamento M6 Nordlock (8 unidades)
10 Placa de cobertura (2 unid.)

11 Elemento de fixagdo (4 unidades)

12 Porca M6 (4 unidades)

13 Sensor

2. Encaixe o sensor (13) lateralmente no quadro de medicao por
baixo da correia transportadora e coloque o sensor nos dois
elementos de fixacao (11).

Alinhe a largura de medicao do sensor de forma mais central
possivel sob a correia transportadora. Preste atengdo para que
ainda seja mantida uma distancia suficiente entre a correia trans-
portadora e 0 sensor com mesmo com a correia carregada.

3. Coloque os outros dois elementos de fixagao (11) sobre os ele-
mentos de fixagao (11) ja montados de acordo com a figura.

4. Coloque uma placa metalica de cobertura (10), de acordo com
figura, sobre cada elemento superior de fixagao (11).
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7.

8.

Encaixe os parafusos (8) com uma arruela de travamento (9)
através dos elementos de fixacéo (11).

Coloque uma arruela de travamento (9) por baixo em cada um
dos parafusos (8) e enrosque a porca (12).

Alinhe os elementos de fixacdo (11) e aperte as porcas (12)
uniformemente com 8 Nm (5.9 Ib ft).

Controle se o sensor (13) foi fixado corretamente.

Montagem - Reservatério de protecao contra radiacoes

=2

y v-:rﬁ\
L=

Fig. 9: Montagem do reservatdrio de protecdo contra radiagbées no quadro de
medicao

NN =

—_

Parafuso M10 x 40 (4 unidades)

Arruela da travamento M10 Nordlock (8 unidades)
Porca M10 (4 unidades)

Reservatdrio de protecado contra radiacées (SHLD-1)

Coloque o reservatorio de protecado contra radiagdes (7) fechado
e travado por cima no quadro de medig&o.

O reservatorio de protecédo contra radiagdes € muito pesado.
Portanto, utilize um mecanismo de elevagao adequado. O reser-
vatodrio de protecdo contra radiagdes tem, para essa finalidade,
um olhal apropriado para a fixagdo de um gancho, etc.

Alinhe o reservatério de protecao contra radiagdes (7) na direcao
dos orificios.

Preste atencao para que o reservatorio de protecéo contra radia-
¢cOes seja posicionado sobre a travessa na dire¢ao correta.

Introduza os parafusos (1), cada um com uma arruela de trava-
mento (2), através do flange do reservatério de protecéao contra
radiacdes (7).

20
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Protecao contra calor

4. Coloque uma arruela de travamento (2) por baixo em cada um
dos parafusos (1) e enrosque a porca (5).

5. Alinhe o reservatdrio de protegéo contra radiagdes (7) e aperte
as porcas (5) uniformemente com 45 Nm (33.2 Ib ft).

A montagem do quadro de medicao foi assim concluida.

Tensionar quadro de medicao
Grandes quadros de medi¢ao podem voar quando expostos a vibra-
¢coes ou ventos fortes.

Portanto, prenda bem o quadro de medi¢&o a partir de uma largura
da correia transportadora de 1600 mm (63 in) utilizando para tal
cordas de aco.

Para tal existe na latera,l no apoio do quadro de medi¢éo, duas abas.
Estabelecer os pontos de fixagéo na sua correia transportadora
observando as condigdes locais.

Planeje parafusos tensores (1) para cada corda a fim de poder pren-
der o quadro de medicao de forma segura.

Esteja atento para que o quadro de medicéo pemaneca na vertical
apos ter sido fixado.

Fig. 10: Fixagdo do quadro de medi¢cao
1 Parafuso tensor

Se a temperatura ambiente maxima for ultrapassada, devem ser
tomadas medidas apropriadas para proteger o aparelho contra
sobreaquecimento.

Para isso, o aparelho pode ser devidamente isolado contra o calor ou
o aparelho deve ser montado mais longe da fonte de calor.

Preste atengéo para que tais medidas ja sejam previstas no planeja-
mento. Caso essas medidas tenham que ser tomadas posteriormen-
te, entre em contato com nossos especialistas para evitar um prejuizo
a exatidao da aplicagéo.
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Se essas medidas ndo forem suficientes para manter a temperatu-
ra ambiente maxima, oferecemos uma refrigeracéo a agua para o
WEIGHTRAC 31.

A refrigeracao a agua tem também que ser considerada no calculo
do ponto de medicdo. Consulte os nossos especialistas sobre o
dimensionamento da refrigeracéo.

22
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5 Conectar a alimentacéo de tensdo

Instrugées de seguranca

Alimentacéo de tensao

Cabo de ligacao

Entrada do cabo

Entrada do cabo 2 NPT

Blindagem do cabo e
aterramento

5 Conectar a alimentacao de tensao

5.1 Preparar a conexao
Observe sempre as seguintes instruges de seguranca:

e Conecte sempre o aparelho com a tensdo desligada
e No caso de perigo de ocorréncia de sobretensdes, instalar dispo-
sitivos de protecdo adequados

A alimentacao de tenséo é disponibilizada por um acoplador de
segmento Profibus-DP/PA.

A faixa de alimentacdo de tensdo pode variar a depender do modelo
do aparelho. Os dados da alimentagéo de tensdo podem ser consul-
tados no capitulo "Dados técnicos".

A conexao deve ser realizada com cabo blindado que atenda a espe-
cificagéo Profibus. A alimentacgdo de tens&o e a transmisséo do sinal
digital do bus ocorre através do mesmo cabo.

Utilize um cabo com sec¢éo transversal redonda. Um didmetro externo
docabode5...9mm (0.2 ... 0.35in) assegura um bom efeito de
vedagao do prensa-cabo. Caso seja utilizado cabo de didmetro ou
secao transversal diferente, troque a vedagao ou monte um prensa-
cabo adequado.

Cuide para que toda a instalagéo seja efetuada conforme as especifi-
cagdes Profibus. Observe principalmente a montagem das respecti-
vas resisténcias terminais no barramento.

Informagdes detalhadas sobre a especificagao do cabo, instalagcao
e topologia podem ser lidas no "Profibus PA - User and Installation
Guideline" no site www.profibus.com.

Feche entradas de cabo néo utilizadas com bujoes apropriados. Os
discos de espuma nos prensa-cabos servem somente como prote-
¢ao contra p6 durante o transporte.

Em caixas de aparelho com roscas NPT autovedantes, os prensa-ca-
bos ndo podem, em geral, ser enroscados pela fabrica. Por isso mo-
tivo, os orificios dos prensa-cabos séo protegidos para o transporte
com tampas vermelhas.

Antes da colocagéo em funcionamento, as tampas protetoras tém
que ser substituidas por prensa-cabos homologados ou vedados
com bujoes apropriados. Prensa-cabos néo utilizados néo oferecem
protecao suficiente contra umidade, devendo, portanto, ser substitui-
dos por bujoes.

Os prensa-cabos e bujoes adequados sao fornecidos com o apare-
Iho.

Observe que a blindagem do cabo e o aterramento sao realizados de
acordo com a especificagéo do barramento de campo. Caso haja pe-
rigo de dispersdes eletromagnéticas maiores que os valores de teste
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Técnica de conexao

Passos para a conexdo

da norma EN 61326-1 para areas industriais, recomendamos ligar a
blindagem do cabo, em ambos os lados, ao potencial da terra.

Em sistemas com compensacéao de potencial, ligue a blindagem

do cabo na fonte de alimentacao, na caixa de conexao e no sensor
diretamente ao potencial da terra. Para isso, a blindagem do sensor
tem que ser conectada ao terminal interno de aterramento. O terminal
externo de aterramento da caixa tem que ser ligado a compensagao
de potencial com baixa impedancia.

Em sistemas sem compensacgéao de potencial com blindagem em am-
bos os lados do cabo, conectar a blindagem na fonte de alimentagao
e no sensor diretamente ao potencial da terra. Na caixa de ligacdes
ou no distribuidor em T, a blindagem do cabo curto de deriva¢do para
0 sensor nao pode ser ligado nem ao potencial da terra nem a uma
outra blindagem. As blindagens do cabo para a fonte de alimentacao
e para o préximo distribuidor tém que ser interligados entre si e, atra-
vés de um condensador de ceramica (por exemplo, de 1 nF, 1500 V),
com o potencial da terra. As correntes de compensacgao de potencial
de baixa freqiiéncia sao entéo suprimidas, sendo porém mantida a
protecéo contra sinais falsos de alta freqtiéncia.

A conexao da alimentacéo de tensdo e da saida de sinal é realizada
através de terminais de encaixe na caixa do aparelho.

A ligacdo do médulo de visualizagao e configuragdo ou do adaptador
de interface é feita através de pinos de contato na caixa.

Proceda da seguinte maneira:

Esse procedimento vale para aparelhos sem protecao contra explo-
sao.

1. Desenroscar a tampa grande da caixa

2. Solte a porca de capa do prensa-cabo

3. Decape o cabo de ligagdo em aprox. 10 cm (4 in) e as extremida-
des dos fios em aprox. 1 cm (0.4 in)

4. Introduza o cabo no sensor através do prensa-cabo

24
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Fig. 11: Passos 4 e 5 do procedimento de conexao
1 Travamento dos blocos de terminais

5. Enfiar firmemente uma pequena chave de fenda na abertura
retangular do travamento do respectivo terminal de conexao

6. Conecte as extremidades dos fios nas aberturas redondas dos
terminais conforme o esquema de ligagdes

Informacao:

Fios rigidos e fios flexiveis com terminais podem ser encaixados
diretamente nas aberturas. No caso de fios flexiveis sem terminais,
encaixe firmemente uma pequena chave de fenda na abertura retan-
gular de travamento. A abertura é assim liberada. Quando a chave de
fenda for removida, a abertura é novamente fechada.

7. Controlar se os cabos esté@o corretamente fixados nos bornes,
puxando-os levemente
Para soltar novamente um fio, encaixe firmemente uma pequena
chave de fenda na abertura retangular de travamento, conforme
mostrado na figura.

8. Conectar a blindagem no terminal interno de aterramento.
Conectar o terminal externo de aterramento a compensacéo de
potencial.

9. Apertar a porca de capa do prensa-cabo, sendo que o anel de
vedagao tem que abragar completamente o cabo

10. Aparafusar a tampa da caixa
Com isso, a conexao elétrica foi concluida.
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® Informacéao:

1 Os blocos de terminais sdo encaixaveis e podem ser removidos do
sistema eletrénico. Para isso, solte as duas travas laterais do bloco
com uma chave de fenda. Quando as travas sao soltas, o bloco de
terminais é empurrado automaticamente para fora. Ao recoloca-lo,
ele tem que se encaixar.

5.2 Conexao - Determinacéao de caudal massico

Aparelhos Nao-Ex e aparelhos com saida de corrente sem
seguranca intrinseca
Compartimento do siste-

ma eletrénico e de cone-
xao - aparelhos Nao-Ex e
aparelhos com saida de o
corrente sem seguranca m—— |o=|[* R |xo|<~
intrinseca. @ { .
~-IN————|On ®/ NO|— + @
@) o ||, 1E0--
;‘/—Oh @/ 50— +
@{ —|Oa| —1|&O0|— -
— —|oo}® EO—+_I<}
O [ |8O— - } 1
®<o 2o+ O @/](D
—|O® | RO~ *
—|o8|| 7 ||5O|— -
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Fig. 12: Compartimento do sistema eletrénico e de conexdo - em aparelhos
Nao-Ex e aparelhos com saida de corrente sem seguranca intrinseca.

1 Alimentag&o de tenséo

2 Saida de relé

3 Ajuste do endereco do barramento para Profibus PA

4 Conex&o Profibus PA

5 Entrada de sinal 4 ... 20 mA (sensor ativo)

6 Entrada de comutagdo para transistor NPN

7 Entrada de comutacgéo livre de potencial

8 Saida de transistor

9 Interface para a comunicagdo sensor-sensor (MGC)

10 Ajuste do endereco do barramento para a comunicagdo sensor-sensor
(MGC)"

" MGC = Multi Gauge Communication
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Compartimento de con-
figuracao e de conexao
- aparelhos Nao-Ex e
aparelhos com saida de
corrente sem seguranca
intrinseca.

€&

Compartimento do
sistema eletrénico e de
conexao - aparelhos com
saida de corrente com
seguranca intrinseca

Fig. 13: Compartimento de configuragao e de conexao - em aparelhos Ndo-Ex

e aparelhos com saida de corrente sem seguranga intrinseca.

1 Terminais para a conexdo da unidade externa de visualizagdo e configura-
céo

2 Pinos de contato para mddulo de visualizagao e configuragdo ou adaptador
de interface

Aparelhos com saida de corrente com seguranca intrinseca
Informag6es detalhadas sobre os modelos a prova de exploséo (Ex-
-ia, Ex-d) podem ser obtidas nas instrugdes de seguranca especifi-
cas Ex, que sdo parte integrante do volume de fornecimento de todos
aparelhos com homologacéo Ex.
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Fig. 14: Compartimento do sistema eletrénico e de conexado (EX-d) em apare-
Ihos com saida de corrente com seguranga intrinseca

1 Alimentacéo de tensdo

Saida de relé

Ajuste do endereco do barramento para Profibus PA

Entrada de sinal 4 ... 20 mA (sensor ativo)

Entrada de comutacdo para transistor NPN

Entrada de comutac&o livre de potencial

Saida de transistor

Interface para a comunicagdo sensor-sensor (MGC)

Ajuste do endereco do barramento para a comunicacdo sensor-sensor
(MGC)?

©ON®OANWN

2 MGC = Multi Gauge Communication
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Compartimento de

configuracao e conexao
- aparelhos com saida de
corrente com seguranca
intrinseca
+ ;—J I
= @l @
Fig. 15: Compartimento de configuracdo e conexdo (EX-ia) em aparelhos com
salda de corrente com seguranga intrinseca
1 Terminais de conex&o para Profibus PA
2 Pinos de contato para mddulo de visualizagdo e configuracdo ou adaptador
de interface
3 Terminais para a conexao da unidade externa de visualizac&o e configura-
cédo
4 Terminal de aterramento
5.3 Conexao - Soma
Compartimento do Para que seja possivel também uma medi¢ao em correias transpor-
sistema eletronico ede  tadoras largas, varios aparelhos podem ser ligados em cascada. As
conexao - Soma faixas de medigdo dos aparelhos tém que ficar sobrepostas.

Sob disposi¢@o em cascata compreende-se a interligagéo de dois ou
varios aparelhos para que eles cubram juntos um trecho mais longo
de medicéo.

Um aparelho atua entdo como Master e todos os demais como
Slaves.

As taxas de impulsos de todos os aparelhos sdo somadas no apare-
Iho Master e transformados em um sinal comum.

O aparelho Master tem que apresentar a fungéo "Determinagéo de
caudal massico". Selecione para tal na opgéo do menu "Colocagdo
em funcionamento/Aplicagdo" a funcao "Determinacéao de caudal
massico".

Ajuste o endereco (MGC) no aparelho Master em "0 - 0"

Os aparelhos Slave tém que ser definidos como "Slave". Para tal, se-
lecione na opc¢ao do menu "Colocag&o em funcionamento/Aplicagcao"
a funcao "Summation Slave".

O ajuste de enderego (MGC) nos aparelhos Slave pode ser selecio-
nados livremente. Somente o enderego "0 - 0" é reservado para o
aparelho Master.

Conecte os aparelhos conforme o seguinte esquema de ligacoes:
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Fig. 16: Compartimento do sistema eletrénico e de conexdo na disposicdo de
varios aparelhos em cascata.

1

M Aparelho Master
S Aparelho Slave

Informacéo:
A conexao poderia ser feita, por exemplo, também em forma de
estrela, devendo-se observar a polaridade.

Correia transportadora

A selecao dos dois pares de conexao € de livre escolha.
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Velocidade constante da
correia

Velocidade da correia
(CLP), tacometro (analo-
gico)

5.4 Conexao - TacoOmetro

A determinacéo de caudal massico requer obrigatoriamente a velo-
cidade da correia transportadora, do transportador de corrente ou do
transportador helicoidal.

Para tal, ha trés diferentes possibilidades:

e Ajuste de uma velocidade constante

e Aceitacao de um valor de velocidade do comando do sistema (por
exemplo, CLP)

e Conexao de um tacémetro (analégico ou digital)

No ajuste de uma velocidade, ndo séo consideradas oscilagdes da
velocidade. Isso pode causar erros de medigao. Recomendamos a
utilizagao de um valor real do comando do sistema ou de um tacéme-
tro opcional.

Vide "Parametrizagdo - Determinagdo de caudal mdssico".

Depois do ajuste da velocidade constante da correia, recomendamos
a utilizaga@o de um sinal de parada da correia.

Caso a correia pare, a medigao também é interrompida por esse tem-
po. Sem sinal de parada da correia, o WEIGHTRAC 31 continuaria a
contar a quantidade transportada.

O sinal de parada da correia com pode ser realizada através de um
relé de comutagéo ou um sinal do comando do sistema (CLP).
Conecte um relé de comutagao nos terminais 14 e 16.

Conecte o sinal digital de saida (open collector) do comando do
sistema (CLP) aos terminais 14 e 15.

Velocidade da correia - CLP
O diodo mostrado no desenho deveria apresentar uma tensao de
corte > 50V, o tipo de diodo pode ser escolhido livremente.

Se a saida do CLP for "open collector", o diodo ndo é necessario.

Tacometro - analégico
Conecte o tacdmetro analdgico de acordo com a figura a seguir.
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5 Conectar a alimentacéo de tensdo

®
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Fig. 17: Velocidade da correia - Comando do sistema (CLP) ou tacémetro
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(analdgico)

A Saida

1 Comando do sistema (CLP)

2 Tacbmetro (analdgico)

3 Diodo (tensao de corte > 50 V)?

3 Na&o necessario para a saida "open collector"
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5 Conectar a alimentacéo de tensdo

Tacometro (digital)

Fig. 18: Tacémetro digital (TACHO.A1A4M)

O tacémetro digital € alimentado pelo WEIGHTRAC 31. Na utilizagao
do tacoémetro digital, o WEIGHTRAC 31 s6 pode ser alimentado com,
no maximo, 24 V.

Se o tacometro for encomendado com cabo, valem as cores do cabo
a sequir.
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5 Conectar a alimentacéo de tensdo

Endereco do aparelho

Enderecamento pelo
hardware
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Fig. 19: Velocidade da correia - Comando do sistema (CLP) ou tacémetro
(analdgico)

A Tacdmetro (digital)

1 Alimentag&o de tenséo - cor do cabo: marrom

2 Alimentagdo de tens&o - cor do cabo: branco

15 Entrada digital - cor do cabo: verde

16 Entrada digital - cor do cabo: amarela

5.5 Ajustar o endereco do aparelho

A cada aparelho Profibus-PA tem que ser atribuido um endereco.
Sé&o permitidos enderegos entre 0 e 126. Cada endereco sé pode ser
atribuido uma unica vez em uma rede Profibus-PA. O sensor sé sera
reconhecido pelo sistema de controle se o endereco for ajustado
corretamente.

O aparelho é fornecido com o enderego ajustado em 126, que

pode ser utilizado para um teste de funcionamento do aparelho e
para a conexao a uma rede Profibus-PA ja existente. Em seguida, o
enderecgo tem que ser alterado, para que seja possivel integrar outros
aparelhos.

O enderego pode ser ajustado dos seguintes modos:

e Através dos seletores de endereco no compartimento do sistema
eletrénico do aparelho (ajuste do endereco pelo hardware)

e Através do modulo de visualizagao e configuragéo (ajuste do
endereco pelo software)

e PACTware/DTM (ajuste do endereco pelo software)

O enderegamento pelo hardware tem efeito se for ajustado um
endereco menor que 126 pelos seletores no aparelho. Isso cancela
o enderegamento pelo software, ficando ativo o enderecamento
realizado pelo hardware.
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Enderecamento pelo
software

gg%?O\OO\OOJOO

fo s

©
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©

Fig. 20: Seletores de enderego

1 Enderegos menores que 100 (selecéo: 0), enderecos maiores que 100
(selegdo: 1)

2 Pendltimo algarismo do enderego (0 a 9)

3 Ultimo algarismo do enderego (0 a 9)

O enderegamento do software s6 tem efeito se for ajustado com os
seletores um endereco igual ou maior que 126.

O enderegamento é descrito no manual "Mddulo de visualizagdo e
configuraggo".
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6 Configuragdo com o médulo de visualizagdo e configuragdo

Montar/desmontar o

modulo de visualizagdo e

configuracao

6 Configuracao com o médulo de
visualizacao e configuracao

6.1 Colocar o médulo de visualizacéo e
configuracao
O médulo de visualizagéo e configuragéo pode ser a qualquer tempo

colocado no sensor ou novamente removido. Nao é necessario cortar
a alimentagao de tenséao.

Proceda da seguinte maneira:
1. Desenroscar a tampa pequena da caixa

2. Coloque o médulo de visualizacéo e configuragéo na posicao
desejada sobre o sistema eletronico (podem ser selecionadas
quatro posicoes, deslocadas em 90°)

3. Coloque o moédulo de visualizagéo e configuragao sobre o sis-
tema eletronico e gire-o levemente para a direita até que ele se
encaixe

4. Aparafuse firmemente a tampa da caixa com visor
A desmontagem ocorre de forma analoga, no sentido inverso.

O maédulo de visualizagéo e configuragéo é alimentado pelo sensor.
Uma outra alimentagéo ndo é necessaria.

1

Fig. 21: Colocar o mddulo de visualizagdo e configuracao

Nota:

Caso se deseje equipar o aparelho com um modulo de visualizagao
e configuracdo para a indicagdo continua do valor de medicéo, é
necessaria uma tampa mais alta com visor.
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Funcoes das teclas

Sistema de configuracao

Ligar o aparelho

6.2 Sistema de configuracao

Fig. 22: Elementos de visualizagao e configuracdo

1 Display LC
2 Teclas de configuracdo

o Tecla [OK]:
— Passar para a lista de menus
— Confirmar o menu selecionado
— Edicao de parametros
— Salvar valor

e Tecla[-]:
— Mudar a representacgéo do valor de medicao
— Selecionar item na lista
— Selecionar a posicao a ser editada

e Tecla[+]:
— Alterar o valor de um parametro

e Tecla[ESC]:
— Cancelar a entrada
— Voltar para o menu superior

O aparelho é configurado pelas quatro teclas do médulo de visualiza-
¢édo e configuragao. No display LC sdo mostrados os diversos pontos
do menu. As fungdes de cada tecla sdo mostradas a seguir. Apro-
ximadamente 60 minutos apds o ultimo acionamento de uma tecla,
ocorre um retorno automatico a indicagéo dos valores de medigéo.
Os valores ainda nao confirmados com [OK] sao perdidos.

6.3 Modulo de visualizacao e configuracao -
Visualizacao de parametros do sistema

Nota:

Na primeira colocagédo em funcionamento ou apds o reset, o apa-
relho € inicializado com uma mensagem de erro (FO25 - Tabela de
linearizacéo invalida). Isso é totalmente normal, pois o sensor ainda
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6 Configuragdo com o médulo de visualizagdo e configuragdo

Colocacao em funciona-

mento/Aplicacao

Display - Idioma

Display - Valor de exibi-

cao

Diagnéstico - Status do

aparelho

Diagnéstico - Indicador

de valores de pico

Diagnéstico - Dados de

calibracao

nao tem pontos de referéncia para uma operagao normal. Aperte a
tecla "OK" para reconhecer a mensagem de erro. Efetue uma calibra-
¢ao com PACTware.

Com o médulo de visualizagéo e configuragdo podem apenas ser
lidos os parametros do WEIGHTRAC 31. A parametrizacdo do apare-
Iho é realizada com o software de configuracdo PACTware.

A parametrizacéo € descrita no préximo capitulo.
Colocacao em funcionamento

Nesta opcao do menu, pode ser lida a aplicagao ajustada.

Setup Application

Application

Weigh scales

Display

Este parametro permite alterar o idioma do display.

Este parametro é descrito no manual de instru¢des "Mddulo de visua-
lizag&o e configuragdo".

Este parametro permite alterar a indicacao do display.

Vocé pode escolher se o display deve exibir, por exemplo, a taxa
atual de impulsos, a temperatura do sistema eletrénico ou o valor do
processo.

Cisplaved walue Indication walus

RdCount rate
Electronics terp.
[Count rate =] Process value
AI FE1 (OUT)
‘ AI FE2 (OUT?
-
Diagndstico

Nesta opcao do menu pode-se consultar o status do sensor. Na
operagao normal, o sensor mostra aqui a mensagem "OK". Em caso
de falha, ele mostra aqui o cédigo da falha.

Este parametro é descrito no manual de instru¢des "Mddulo de visua-
lizag&o e configuragdo".

A fungéo de valores de pico registra os valores maximos e minimos
durante a operagao.

Este parametro é descrito no manual de instru¢des "Mddulo de visua-
lizag&o e configuragéo".

Aqui pode ser consultado o valor de calibragdo do sensor. Trata-se
do valor percentual da diferenga dos pontos de calibragdo Min. e
Méx. (Delta I). O valor indica a confiabilidade e a reprodutibilidade da
medigao.

Quanto mais distantes os dois pontos de calibragéo estiverem
afastados um do outro, maior € também o valor da diferenga (Delta I)
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Diagnéstico - Simulacéao

Info

e

o

e maior é a seguranc¢a da medicdo. Um valor Delta | abaixo de 10 %
indica uma medicao critica.

Para aumentar o valor Delta |, deve-se aumentar a distancia dos
pontos de calibragdo Min. e Max. na linearizagéo.

Adiustment data
Delta I

90.00 %

Nesta opgao, simula-se quaisquer valores de medicdo através da
saida de corrente. Isso permite testar o caminho do sinal, por exem-
plo, através de aparelhos de visualizagao conectados ou da placa de
entrada do sistema central de controle.

Nota:

Para que se possa efetuar uma simulagdo com o médulo de visuali-
zagao e configuragao, é necessario ligar o interruptor de simulagao
no maédulo eletrénico (posigéo 1 do interruptor).

O respetivo seletor se encontra no médulo eletrénico no comparti-
mento do sistema eletrénico e de conexao (tampa grande).

Podem ser simulados diversos valores:

Sirulation Sirulation

. Star_t Process valus
simulation? Relay

Taxa de impulsos do sensor

Sirulation running Count rate
Count rate E]ﬂ1 1 6
1.
124 ct/s 0 T 33009
e I |

Valor do processo

Sirulation running Frocess value
Process value E]ﬂ 0.00
]
0.00 m .00 399,39
e I

Fungéo de comutagéo do relé

Sirulation running Sirulation running
Relay Relay
[Closed [+ =i

Informacao:

A simulagao é cancelada automaticamente 10 minutos apés o ultimo
acionamento da tecla. Ela pode também ser cancelada através do
interruptor no médulo eletrénico.

Info

Neste menu encontram-se as seguintes opgoes:
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6 Configuragdo com o médulo de visualizagdo e configuragdo

o Nome do aparelho - mostra 0 nome do aparelho e o nimero de
série

e \ersao do aparelho - mostra a versao do hardware e do software
do aparelho

e Data de calibragéo - mostra a data de calibragéo e a data da
ultima alteragéo

e Profibus Ident Number - mostra o niumero de identificagéo Profi-
bus

e Caracteristicas do aparelho - mostra outras caracteristicas do
aparelho

Estes parametros sédo descritos no manual de instrugdes "Mddulo de
visualizagado e configuragao".

6.4 Armazenamento dos dados de
parametrizacéo

Recomendamos anotar os dados ajustados, por exemplo, no pre-
sente manual, guardando-os bem em seguida. Assim eles estardo a
disposicao para uso posterior ou para fins de manutengéo.

Caso o aparelho esteja equipado com um maédulo de visualizagéo e
configuragéo, os dados do sensor podem ser passados para 0 mo-
dulo de visualizagao e configuragéo. Esse procedimento é descrito
no manual do "Mddulo de visualizagdo e configuragao" na opgéao de
menu "Copiar dados do sensor". Os dados la ficam salvos, mesmo se
houver uma falta de alimentagéo de energia do sensor.

Séao salvos aqui os seguintes dados e ajustes do moédulo de visuali-

zacao e configuragéo:

e Todos os dados dos menus "Colocacdo em funcionamento" e
"Display"

e No menu "Outros ajustes" os pontos "Unidades especificas do
sensor, Unidade de temperatura e Linearizacdo"

e Os valores da curva de linearizagao livremente programavel

A fungéo pode também ser utilizada para passar os ajustes de um
aparelho para um outro aparelho do mesmo tipo. Caso seja necessa-
rio trocar o sensor, 0 médulo de visualizacao e configuragédo deve ser
encaixado no novo aparelho e os dados devem ser transmitidos para
o sensor também através da opc¢éo "Copiar dados do sensor".
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7 Colocacédo em funcionamento com o PACTware

Através do adaptador de
interface diretamente no
sensor

e

Pré-requisitos

e

7 Colocacao em funcionamento com o
PACTware

7.1 Conectar o PC

Fig. 23: Conexao do PC diretamente no sensor via adaptador de interface
1 Cabo USB parao PC

2 Adaptador de interface VEGACONNECT 4

3 ">Sensor

Informacao:
O adaptador de interface VEGACONNECT 3 ¢ indicado para a cone-
X80 a0 sensor.

7.2 Parametrizacdo com o PACTware

Para o ajuste de parametros do sensor via PC com Windows, é ne-
cessario o software de configuragdo PACTware com um driver (DTM)
apropriado para o aparelho, que atenda o padréao FDT. A versao atual
do PACTware e todos os DTMs disponiveis sdo agrupados em uma
DTM Collection. Os DTMs podem ainda ser integrados em outros
aplicativos com padréao FDT.

Nota:

Para garantir o suporte de todas as fung¢des do aparelho, deveria ser
sempre utilizada a versdo mais atual da DTM Collection (a parir da
DTM Collection 06/2012). Nem sempre estao disponiveis todas as
fungdes descritas em versdes mais antigas do firmware. Para muitos
aparelhos, é possivel carregar a mais nova versao do software atra-
vés de nossa homepage. Também esta a disposi¢ao na internet uma
descricao da atualizagéo (update).

40

WEIGHTRAC 31 e Profibus PA

0€cLEl-Ld-LE8EY



43837-PT-131230

7 Colocagéo em funcionamento com o PACTware

Versao basica/completa

Ligar o aparelho

Ajustes prévios

Tela inicial

Os demais procedimentos de colocagdo em funcionamento sao
descritos no manual de instru¢des "Colecao DTM/PACTware ™"
fornecido em todas as cole¢des de DTMs e que pode ser baixado
na internet. Descricbes mais detalhadas podem ser lidas na ajuda
on-line do PACTware e dos DTMs da VEGA.

Todos os DTMs de aparelhos podem ser adquiridos na verséo basica
gratuita ou na versao completa paga. A versao basica contém todas
as funcdes necessarias para colocar o aparelho completamente em
funcionamento. Um assistente facilita bastante a configuragéo do
projeto. Fazem parte ainda da versao basica as fung¢des para salvar e
imprimir o projeto, além de uma fungéo de importacao e exportacao
dos dados.

Na versao completa, esta disponivel adicionalmente uma fungcéo
ampliada de impresséao, que permite imprimir completamente a
documentacao do projeto, além da possibilidade de salvar curvas

de valores de medicéo e de ecos. Ela dispde ainda de um programa
de calculo para tanques e de um Multiviewer para a visualizagéao e
analise das curvas de valores de medicao e de ecos salvas.

A versdo padrao pode ser baixada em www.vega.com/downloads e

"Software". A versao completa pode ser adquirida em um CD junto a
nosso representante.

7.3 Parametrizacdo - Determinacédo de caudal
massico

Através da parametrizacao, o aparelho € adequado as condi¢cbes de

utilizagao.

Nota:

Na primeira colocagé@o em funcionamento ou apés o reset, o apa-
relho ¢ inicializado com uma mensagem de erro (F025 - Tabela de
linearizagao invalida). Isso é totalmente normal, pois o sensor ainda
nao tem pontos de referéncia para uma operagao normal. Aperte a
tecla "OK" para reconhecer a mensagem de erro.

Efetue uma colocagéo em funcionamento na sequéncia a seguir.

Controle se o software ja se encontra no idioma desejado. Caso néo,
o idioma pode ser alterado na op¢do do menu "Extras/Opgdes".

Neste do menu, pode ser atribuido um nome inequivoco ao sensor
ou ao ponto de medicao.

Apds o PACTware ser iniciado, pode-se selecionar se a configuragdo
avancada deve ser efetuada com o DTM (Device Type Manager) ou
se se prefere trabalhar com o Assistente de colocacdo em funciona-
mento.
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Isétopo

Assistente para a coloca-

cao em funcionamento

Selecao da aplicacao
(passo 1)

2 SENSOR # Online Parametrierung v x

|

Nome do aparelho: WEIGHTRAC 31
Descrigio: Sensor radiométrico para  detecg 3o de caudal massico, com interface 4 20 mAHART

N Nome ponto de medicio:  SENSOR

. Aplicacéo: Caudal massica (correia/fuso)

O-o{-m-@-
- Colocagéo em funcionar » - Cojocaggio em funcionamento

Entradas
Radiagso de fundo

(Ajustes dosistem do aparelho)

-
Calibragio -l pllcs
Atenusgio
Saidas « _ me
Veriicar e blogquear
Display [\=2
Diagnéstico A,
Outros sjustes -
Info
P ———
Apicaio
R e Nome porto de medicio SENSOR
Namero desérie 12345678
Isstopo 137 =
Status do sparetho F040
Iniciar sssstente colocagéo em funcion.
Toadeimpusos ¥
Sictfs
i Conectado T R h [X]

Nesta opgao do menu, o WEIGHTRAC 31 pode ser ajustado primeiro
para o isétopo montado no reservatorio de protecéo contra radia-
coes.

Controle qual is6topo esta montado no reservatério de protecao con-
tra radiagdes. Os dados podem ser lidos na placa de caracteristicas
do reservatorio de protecéo contra radiagdes.

Através dessa selecao, a sensibilidade do sensor é adequada de
forma ideal ao isétopo, levando em consideracao a redugao normal
da atividade do emissor por decomposicéo radioativa.

O WEIGHTRAC 31 necessita dessa informagéo para a compensagao
automatica de decomposicao. Isso permite uma medigao sem erros
durante todo o tempo de utilizagdo do emissor de raios gamas - fica
dispensada a calibracao anual.

Colocacao em funcionamento
Abra o Assistente de colocagao em funcionamento através de um
clique no respectivo botao.

Dentro do possivel, mantenha a sequéncia do Assistente de coloca-
¢ao em funcionamento.

Esta opcao do menu permite adequar o sensor a aplicagcao desejada.
Pode-se selecionar entre as seguintes aplicagdes: "Caudal massico
(correia/fuso)" ou " Slave de soma de caudal mdssico".

42

WEIGHTRAC 31 e Profibus PA

0€clEl-Ld-LE8EY



43837-PT-131230

7 Colocagéo em funcionamento com o PACTware

Selecionar entradas
(passo 2)

Setup: Step 1 Y

Selection of the application

i

Application [ Weight scale (belt/scren) -

< Back Concel | [ Nex>

Fig. 25: Selecionar a aplicagao

Caudal massico (correia/fuso)

A aplicacéo "Caudal mdssico (correia/fuso)" € uma detecgdo do
caudal massico de produtos sélidos em uma correia transportadora
ou um transportador helicoidal.

Slave de soma de caudal massico

A aplicacao "Slave de soma de caudal massico" é uma deteccao do
caudal massico de produtos soélidos, por exemplo, em uma correia
transportadora larga com varios aparelhos, sendo que o respectivo
aparelho trabalha como slave.

Se esta funcao for selecionada, as saidas de slaves podem ser ativa-
das por um campo de selegao. Se esse campo for ativado, a saida de
corrente do WEIGHTRAC 31 fica em funcionamento.

Se a saida for ativada, o aparelho permanece em sua fungdo como
slave, mas a saida de 4 ... 20 mA pode ser usada adicionalmente co-
mo aparelho individual. Se a saida estiver ativa, o aparelho apresenta
toda a funcionalidade.

Informacao:
Caso deseje usar seu aparelho como master em uma soma de cau-
dal massico, selecione a aplicagéo "Caudal massico (correia/fuso)".

Nesta janela podem ser ajustadas as entradas do WEIGHTRAC 31.
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Setup: Step 2 Y
Select inputs
Summation O
X-ray alarm o
Process speed
<Back | [ Cancel | [ Nest»

Fig. 26: Selecionar entradas

Soma
Caso deseje, por exemplo, usar varios aparelhos em uma correia
transportadora larga, ative a "Soma".

Com esse ajuste, o aparelho trabalha como master em um grupo de
aparelhos ligados em cascada.

Alarme de radiacao externa
A radiagéo de fontes externas pode adulterar o resultado de medi¢éao
do sensor.

Possiveis fontes externas de radiacéo sao, por exemplo, um teste de
costura de solda nas proximidades ou outros aparelhos radiométri-
Ccos.

Para tal é necessario mais um sensor (sensor de alarme de radiagao
externa) para a deteccao de radiagéo externa.

O alarme de radiagdo externa é emitido somente enquanto durar o
aumento da radiacéo externa, sendo desligado depois automatica-
mente.

Nesta opgao do menu, pode ser definido o comportamento do sensor
quando houver fontes externas de radiagdes. Pode ser selecionado
livremente o limite de comutagéo para o caso de radiagédo externa.

Pode-se selecionar se, quando houver radiacao externa, o sensor
deve emitir uma corrente modulada (Dithering) ou a corrente de falha
ajustada.

Com a corrente de medigdo modulada (Dithering), € mantido o ultimo
valor de corrente valido e a saida de corrente modula uma tengéo
retangular de +1 mA em torno desse valor.
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7 Colocagéo em funcionamento com o PACTware

Velocidade do processo
(passo 3)

Informacéo:

Se o alarme de radiagdo externa tiver sido ativado, é necessario
ajustar no passo seguinte o tipo e os dados do sensor de alarme de
radiagao externa conectado.

Velocidade do processo

A velocidade da correia transportadora € importante para o resultado
de medigéo do sensor.

Esta funcao é pré-selecionada de forma padrao. Isso permite a
utilizagao da entrada para o tacémetro ou um valor de velocidade
recebido da sala de comando.

Nesta janela podem ser feitos os ajustes da velocidade da correia
transportadora ou do transportador helicoidal.

Setup: Step 3 Y
Process speed
4..20mA
« ]
h

W Cia

— il
Input Analogue input (4 ... 20 mA) -
Scaling min, (mA) 4,000 mA
Scaling max. (mA) 20,000 ma
Unit band/spiral speed mis -
Band/spiral speed min, 0,000 m/s
Band/spiral speed max. 0,000 m/s

[ <Back |[ cConcel |[ Net>»

Fig. 27: Selecionar a velocidade do processo

Entrada

Caso ndo se possua um tacoOmetro na correia transportadora ou nao
possa assumir a velocidade atual da correia do comando do sistema,
a entrada da velocidade do processo deveria ser desativada através
da selegdo de "Sem sinal de parada da correia/do fuso". Neste caso,
€ necessario ajustar uma velocidade fixa para a correia transporta-
dora.

A velocidade da correia transportadora pode ser transmitida através
de uma "entrada analdgica (4 ... 20 mA)" ou uma "entrada digital
(entrada de frequéncia)". TacOmetro sé@o normalmente construidos
para saida digital.

Aqui se tem a possibilidade de processar somente um "sinal de
parada da correia". Neste caso, & necessario ajustar uma velocidade
fixa para a correia.
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Controlar as entradas
(passo 4)

Aceitar a aplicacao
(passo 5)

Colocacao em funcio-
namento - Radiacao de
fundo (passo 6)

Escalacao min./max.

Caso tenha sido selecionada uma entrada para a velocidade do pro-
cesso, pode-se definir aqui os valores Min. e Max. para a entrada, em
mA para a entrada analdgica e em Hz para a entrada digital.

Unidade velocidade da correia/do fuso
Aqui pode ser selecionada a unidade da velocidade da correia trans-
portadora (por exemplo, m/s, ft/min, etc.)

Velocidade da correia/do fuso min./max.
Aqui podem ser ajustadas as velocidades minima e maxima da

correia transportadora.

Nesta janela sera solicitada a verificagéo das entradas do aparelho.

Nesta janela podem ser aceitas todas as altera¢des realizadas.
Os dados séo passados para o aparelho.

Setup: Step b

Background radiation

adjustment.

Background radiation (Compensation of the natural background radiation)

i

i

()]

0 ctfs

Measure background radiation

L It is recommended to enter the actual value for the background radiation before carrying out the

The source helder must be closed for the measurement of the background radiation.

[

<Back | [ Cancel | [ Neu>

Fig. 28: Suprimir radiag&o de fundo

A radiagéo natural da Terra influencia a precisédo da medicao.
Através desta opcao do menu, é possivel suprimir esta radiagao

natural de fundo.

O WEIGHTRAC 31 mede a radiacao de fundo natural e passa a taxa

de impulsos para zero.

A taxa de impulsos dessa radiacéo de fundo sera subtraida automa-
ticamente no futuro da taxa de impulsos total. Ou seja: sera exibida

somente a parcela da taxa de impulsos oriundas da fonte de radiacao

utilizada.
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Colocacao em funcio-
namento - Calibracao
(passo 7)

Cuidado:

O reservatorio de protecdo contra radiages tem que estar fechado
para este ajuste e o sensor deveria ja estar por cinco minutos em
funcionamento.

Nota:

Caso se continue a usar um reservatorio de protecao contra radia-
¢oOes ja existente, recomendamos a medig¢éo da radiacdo de fundo
sem montar o reservatoério de protegao. Um reservatério de protecao
contra radiagbes com uma solugéo Cs-137 deveria ficar distante do
sensor pelo menos 3 m (10 ft) para a medigao de radiagéo de fundo.
Um reservatdrio de protegao contra radiagdes com uma solugéo Co-
60 deveria manter uma distancia minima de 5 m (17 ft).

Dessa forma fica assegurado de que a taxa de impulsos medida
realmente tem origem na fonte de radiacao utilizada.

Setup: Step 7 S

Adjustment [Adjustment of the measurement loop)

il

i
Unit of the process values t/h -
Max. process value 9990 t/h
Min. process value 00 th

Y The settings for the process value are also used as default setting for the current cutput.

< Back ] [ Cancel ] [ Mext > ]

Fig. 29: Calibragao
Nesta opgao do menu pode ser definida a faixa de medigéo (valores
Min. e Méax. do processo) para o sensor.

Estes ajustes tém Influéncia sobre o valor do processo e assim tam-
bém sobre a saida digital do sensor.

Digite na janela do menu "Valor Méx. do processo" o nivel maximo de
enchimento (cheio), por exemplo, em "t/h".

Digite na janela do menu "Valor Min. do processo" o nivel minimo de
enchimento (vazio), por exemplo, em "t/h".
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Colocacao em funcio-
namento - Atenuacao
(passo 8)

Setup: Step 8 Y
Damping (Averaging of the pulse rate)
Level
AT |
§3% d=a-d-__ Measuredvalue
) 4
Vi
1
Filter selection Manually -
Integration time (£) 60 s

<Back | [ cancel | [ New» |

Fig. 30: Ajustar atenuacédo

Nesta opgao do menu pode ser ajustada a atenuagao do sensor na
selecao do filtro "Manual". Esse ajuste permite suprimir oscilagdes
na visualizagéo do valor de medicdo causadas, por exemplo, por uma
superficie inquieta do produto. Esse tempo pode ser ajustado entre

1 e 1200 segundos. Observe que isso aumenta também o tempo de
reacao da medicdo e que o aparelho so reagira a alteragdes rapidas
do valor de medicao com retardo. Normalmente, é suficiente um
tempo de aprox. 60 segundos para estabilizar a visualizagéo do valor
de medicéo.

Com o ajuste "Automatico", o aparelho calcula, com base na calibra-
¢ao e nas alteracdes do valor de medi¢éo, uma respectiva atenuacgao.
Este ajuste é apropriado principalmente para aplica¢cdes, nas quais
ocorrem alteracdes do nivel de enchimento alternadamente rapidas

e lentas.
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Colocacao em funciona-
mento - relé (passo 9)

Setup: Step 10 Y

Relay [Settings of the relay function)

=—7/\

2 -
Ca ﬁ

Mode of operation Overfill protection -

Failure mode Switch mode OFF

Upper switching point 0,000 t/h

Lower switching point 0,000 t/h

<Back | [ cancel | [ Nea> |

Fig. 31: Saida de relé

Nesta opg@o do menu pode-se ativar a saida de relé e definir a sua
fungéo e os seus pontos de comutagéo.

Se a emissao do valor do processo estiver ajustada, é possivel
selecionar entre Protegdo contra transbordo ou Protec¢éo contra
funcionamento a seco.

As saidas de relé do sensor reagem da forma correspondente.
E possivel selecionar "nenhuma" grandeza de referéncia. Nesse
caso, a saida de relé trabalha como relé de sinalizacao de falha.

o Nenhuma - O relé trabalha como relé de sinalizagao de falhas
e Temperatura do sistema eletrénico
e Valor do processo

"Nenhuma" grandeza de referéncia significa que a saida de relé
trabalha como relé de sinalizacédo de falha.

Cuidado:
Independentemente da grandeza de referéncia selecionada, o relé
fica sem corrente no caso de uma falha.
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Colocacao em funciona-

mento - Contador (passo

10)

Concluir

e

Setup: Step 11 Y

Totalizer

Activate totalizer
Unit, totalizer kg -
Totalizer 0,000 kg

Low flow suppression 0,00 %

<Back | [ Cancel | [ Newt»

Fig. 32: Configurar o contador

Com esta funcao, o contador pode ser ativado, que é desativado de
fabrica.

E possivel ajustar para qual quantidade de material é emitido um
impulso de contagem através da saida saida digital (transistor NPN).

A supresséo de fugas define a partir de qual grau de enchimento, em
por cento, o contador é ativado.

Assim é possivel evitar que, com a correia transportadora vazia, a
contagem nao continue devido a sujeira ou baixas incrustagoes.

Conclua a configuracéo o assistente de colocagdo em funcionamen-
to com um ultimo passo. Apds o fim do assistente, o programa salta
novamente para o ambiente DTM ja familiarizado.

Informacao:
Apos o assistente de colocacao em funcionamento ter sido executa-
do com éxito, &€ necessarios ajustar ainda dois outros pontos no DTM.
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Calibracao - Determina-
cao da taxa zero (DTM)

Calibracao - Linearizacao
(DTM)

Calibracao

O-|le\-m-3-
(- Setup Zero rate determination (Abscrption without material on the bel)
Inputs
Background radiation

= Adjustment

- #h

Type of linearization

Damping
Outputs

Lock adjustment
Display E—

Diagnostics. ﬁ

Additional settings = L
Info

My d val
easured values Actual zero rate 90000,000 | ct/s

Determine zero rate

Fig. 33: Determinar taxa zero (medicéo da taxa)

Para aumentar a precisdo de medigcéo, € necessario efetuar uma
determinagao da taxa zero com a correia transportadora vazia. Preste
atengéo para que, durante a determinagéo da taxa zero, néo seja
transportado nenhum material ou para que nao caia nenhum resto de
material sobre a correia transportadora. Nesse caso, o procedimento
teria que ser repetido.

Deixe a correia transportadora dar varias voltas completas para com-
pensar desigualdades da correia ou do transportador. Quanto mais
voltas forem dadas com a correia transportadora durante a determi-
nagao da taxa zero, mais precisa sera essa determinagao.

Sugestao:

Para verificar a determinacédo da taxa zero (tara), pode ser realizada
apos a calibragdo uma medigéo de teste por 5 a 10 minutos com a
esteira vazia. Se na medicado nao for adicionada nenhuma quanti-
dade ou se a quantidade transportada for irrisoria, isso significa que
taxa taxa zero foi determinada corretamente.

1. Ligar a correia transportadora vazia e deixa-la funcionar

Dica: marque a correia transportadora com fita adesiva colorida
Posicionar o reservatério de protecdo contra radiagdes em "Lig"
Clique no botéo "Determinar taxa zero"

Deixar a correia transportadora dar duas a trés voltas completas
Termine a determinacado da taxa zero

6. Parar a correia transportadora

O valor da taxa zero determinado é passado para o sensor

A

Nota:

Caso ocorra forte desgaste da esteira, a determinagéo da taxa zero
deveria ser repetida regularmente para manter constante a precisao
de medicéo.

A determinacgéo da taxa zero tem que ser novamente efetuada se a

correia transportadora for substituida.

Nesta opcao do menu pode ser realizada a calibragéo do sensor.

Na linearizagdo, uma taxa de impulsos é atribuida ao peso total
correspondente do material transportado.
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Por isso é importante determinar corretamente o peso do material
transportado, utilizando eventualmente uma balancga exata e aferida.

Além disso, preste atengao para que nenhum material transportado
seja perdido e para que ndo entre material estranho. Caso a medicao
seja realizada com um caminh@o, cuide para que haja condi¢cées de
medicdo semelhantes (pesar sempre com ou sempre sem con-
dutor do veiculo, pesar o mesmo veiculo ou compensar eventuais
diferencgas, veiculo sem restos de material incrustado na superficie

de carga, etc.).

Preste atencao também para que a densidade do material na lineari-
zacao corresponda ao material original a ser medido mais tarde.

= Setup
(& Inputs
- Background radiation
- Adjustment
Zero rate determination
Damping
Outputs
Lock adjustment
Display
Diagnestics
Additional settings
Info
Measured values

Software version  1.5.0

Serial number 12345678

Device status F025

Pulse rate »

109 ctfs

Type of linearization (Assignment of the pulse rate to process value)

tihy
100

o 500 1000 Countsisec,

Zero rate 90000 | ct/s  Executed at last on: 03.04.2012 14:14:43

Activeulse rate [ct/s| Speed [m/s] | Weight kgl [of the measur|Viass flow [t/h] Date/Time |
* | O

« )

Add adjustment point

Fig. 34: Adicionar pontos de calibragdo

Condicionado pelo principio de medigao, ndo ha nenhuma relacao
linear entre a taxa de impulsos e o nivel de enchimento. Portanto,
€ necessario efetuar de qualquer maneira essa calibragéo (ou a

linearizagao).

Para a obtengéo de resultados com a maior exatidao possivel, o
ideal seria realizar essa calibracao deveria com diferentes alturas de
enchimento (débitos de material) da correia transportadora. Quanto
maior a diferenca entre os débitos, mais exata é a linearizagao.

A quantidade total de material transportado deve ser pesada de
acordo com as possibilidades locais.

A quantidade total do material transportado pode ser colocada em
um caminh&o e o peso pode ser determinado com uma balanca de
caminhdes. Ou ao contrario: o material pode ser pesado antes da
medicao e disponibilizado para a linearizagéo. Uma outra possibili-
dade seria transportar o material para um reservatério apoiado sobre

células de pesagem.

A linearizagao pode ser realizada por dois diferentes métodos:

e Dinamico - com a correia transportadora em movimento
e Estatico - com a correia transportadora parada

Linearizacao dinamica
Na linearizag&do dinamica, é simulada uma operagéo real da correia
transportadora com uma quantidade de material conhecida. Para
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uma linearizac¢éo dindmica, sdo necessarios pelo menos 20 % do
valor maximo do processo. Se a faixa de medigao for de, por exem-
plo, 0 ... 200 t, deveriam ser disponibilizadas para a linearizacao pelo
menos 40 t do material.

Como na determinacéo da taxa zero, também aqui a linearizagdo é
mais exata, quanto mais tempo ela durar e quanto maior for a diferen-
¢a entre as alturas de enchimento. Por esse motivo, linearizagdes sao
normalmente realizadas com a quantidade maxima de material; no
nosso exemplo, com 200 t.

Sugestao:

Em uma linearizagao, muitos fatores técnicos ou decorrentes do
processo podem causar um erro de medigao. Portanto, disponibilize
para a linearizagdo uma quantidade suficiente de material para repe-
tir a medicao, caso isso venha a ser necessario.

e Tem-se uma quantidade de material conhecida, que sera colo-
cada continuamente na correia transportadora.
e Encher a correia transportadora com carga maxima possivel
(100 %).
1. Carregue a correia transportadora continuamente com uma
quantidade de material conhecida.

Pese o material com uma balanga para correia transportadora ou
com uma balanga para caminhdes.

Preste atencéo para que o material utilizado corresponda ao
material a ser medido mais tarde.

2. Ligue a correia transportadora.

3. Clique em "Iniciar medigcdo", assim que o primeiro material pas-
sar pelo ponto de medicao.

4. A passagem do material deveria durar varios minutos.

5. Clique em "Parar medigc&o", assim que o ultimo material passar
pelo ponto de medigao.

6. A taxade contagem medida é indicada em ct/s. Isso é a quan-
tidade de contagens por segundo, ou seja, a quantidade de
radiacdo medida recebida atualmente pelo sensor.

7. Ajuste agora a quantidade de material (por exemplo, kg, t, Ib).
Neste caso, trata-se da quantidade total de material transportado
durante a medigao.

Com isso, a taxa de contagem atual é atribuida a respectiva
quantidade de material.

8. Clique em "Concluir".
Aceite o par de valores através de "Aplicar".

Faca uma linearizagéo para diversas alturas de carga. Recomenda-
mos duas a trés medicoes.

Quando se ajusta varios pontos de linearizagao com diferentes altu-
ras de carga, a medicao fica mais exata.
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e

Linearizacao estatica

Em uma linearizagéo, é simulada a carga tipica da correia transporta-
dora com uma quantidade de material conhecida e um comprimento
definido da correia.

Os pontos de calibracdo sado ajustados em kg/m.

Sugestao:

Para que o material possa ser carregado sobre a correia de modo
uniforme e sem perdas, recomendamos o uso de um quadro de
madeira pré-confeccionado.

e Tem-se uma quantidade conhecida de material com tipo e altura
tipicos, que se encontra sobre um trecho curto da correia trans-
portadora.

e A velocidade continua da correia € conhecida da correia ou pode
ser medida.

e Encher a correia transportadora com a maior carga possivel
(100 %).

e A correia transportadora pode ser movimentada lentamente com
a mao.

Caso néo haja a possibilidade de mover a correia lentamente com a
mao e o material seja leve, o material pode ser colocado sobre uma
folha longa de plastico e puxar a folha lentamente pelo quadro de
medicao. Caso o peso da folha ndo seja irrisério, ele deve mais tarde
ser somado ao peso do material.

Preste atencao para que néo se entre na area de controle do sistema
de medicéao, cortando a folha com o comprimento correto.

1. Assegure-se de que o reservatério de protecao contra radiagoes
esteja fechado e trancado (posigéo: Off)

2. Carregue a correia transportadora uniformemente com uma
quantidade conhecida de material, por exemplo, 60 kg em um
comprimento de 1 m.

Preste atencao para que o tipo e a altura do material utilizado
correspondam aos do material a ser medido mais tarde.

3. Mova o trecho com o material para o quadro de medi¢éo do
WEIGHTRAC 31.

4. Ligue o reservatodrio de protecao contra radiagoes (On).
5. Clique em "Iniciar medigcao".

6. Mova a correia lentamente com a mao ou puxe o material sobre
uma folha. Este procedimento deveria durar entre 5 a 10 minutos.

7. Clique em "Parar medigcgo".

8. Ataxa de contagem medida ¢ indicada em ct/s. Isso é a quan-
tidade de contagens por segundo, ou seja, a quantidade de
radiagdo medida recebida pelo sensor atualmente.

9. Ajuste agora a quantidade de material (por exemplo, kg, t, Ib).

Neste caso, trata-se da quantidade total de material que se
encontrava sobre a correia durante a medigéo.

Ajuste o comprimento do trecho da correia transportadora (por
exemplo, 1 m).
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Outros ajustes no PAC-

Tware

Outros ajustes - Reset

Com isso, a taxa de contagem atual é atribuida a respectiva
quantidade de material (por exemplo, 60 kg/m).

10. Clique em "Concluir".
Aceite o par de valores através de "Aplicar".

11. Repita a sequéncia com uma quantidade maior de material (por
exemplo, 120 kg) até que tenha sido atingida a altura maxima de
carga da correia transportadora.

No PACTware podem ser selecionadas outras opgoes.

Uma descricao detalhadas das pode ser encontrada na ajuda on-line
do PACTware.

Num reset sdo repostos quase todos os ajustes, exceto: PIN, idioma
e 0 modo operacional HART.

Estao disponiveis as seguintes fungdes de reset:

Ajustes basicos: Restauragao dos ajustes de parametros para o
momento da entrega pela fabrica, incluindo os ajustes especificos do
pedido. A memoria de valores de medicao é apagada.

Ajustes de fabrica: Reposigao dos ajustes de parametros incluin-
do os parametros especiais para os valores default do respectivo
aparelho. A memodria de valores de medicao e os ajustes especificos
do pedido sao apagados.

Valores de pico: Reposicéo dos ajustes de parametros na opcao do
menu "Colocagdo em funcionamento" para os valores default do res-
pectivo aparelho. Ajustes especificos do pedido s&o mantidos, mas
nao sao passados para os parametros atuais. A memoria de valores
de medicao e a memdria de eventos sdo mantidas.

A tabela a seguir mostra os valores predefinidos do aparelho, que
valem para a aplicagéo "Caudal massico", que tem que ser selecio-
nada em primeiro lugar.

A depender do modelo do aparelho, ndo estao disponiveis todas as
opgdes do menu ou elas apresentam uma ocupagao diferente:

Colocacao em funcionamento

Opcao de menu Valor de default Valor alterado

Endereco do sensor 126

Nome do ponto de me- | Sensor

dicdo

Isétopo Cs-137
Aplicacdo Caudal massico

Unidade velocidade da | m/s
correia/do fuso

Velocidade 1m/s

Radiagao de fundo Oct/s

Unidade do valor do pro- | t/h
cesso
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Opcéao de menu

Valor de default

Valor alterado

Calibragédo max.

Valor max. do processo:
999 t/’h

Calibragéo min.

Valor min. do proces-
so0: 0 t/h

Taxa zero atual

90000

Linearizacéo

Al FB 1 Tag Descriptor

Al FB 1 Channel

Valor do processo

Escalacdo Al FB 1

0th=0%
100 /h =100 %

Al FB 1 Lin. Type Linear
Al FB 1 Out Scale Unit | %

Al FB 1 Out Scale Deci- | #.##
mal Point

Atenuacéo Al FB 1 O0s

Alarmes Al FB 1

Limite Hi Hi = 3,4E+38 %
Limite Hi = 3,4E+38 %
Limite Lo = -3,4E+38 %
Limite

Lo Lo =-3,4E+38 %
Histerese = 0,5 %

Al FB 1 Fail Safe Mode

Last Valid Out Value

Al FB 1 Fail Safe Value |0 %

Al FB 1 Target Mode Auto
Atenuacao 60s
Grandeza de referén- nenhum
cia - Relé

Contadores Desativado
Bloquear configuragdo | Liberar

Display

Opcao de menu

Valor de default

Valor alterado

Idioma

Idioma selecionado

Valor exibido

Taxa de impulsos

Unidade de temperatura

°C

Outros ajustes - Al FB 2

Opcéao de menu

Valor de default

Valor alterado

Al FB 2 Tag Descriptor

Al FB 2 Channel

Temperatura do sistema
eletronico
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Opcao de menu

Valor de default

Valor alterado

Escalacdo Al FB 2

0°C=0°C
100°C=100°C

Tipo lin. AIFB 2 Linear
Al FB 2 Out Scale Unit | °C

Al FB 2 Out Scale Deci- | #.##
mal Point

Atenuacéo Al FB 2 O0s
Alarmes Al FB 2 Limite

Hi Hi = 3,4E+38 °C
Limite Hi = 3,4E+38 °C
Limite Lo = -3,4E+38 °C
Limite

Lo Lo =-3,4E+38 °C
Histerese = 0,5 °C

Al FB 2 Fail Safe Mode

Last Valid Out Value

Al FB 2 Fail Safe Value

0°C

Al FB 2 Target Mode

Auto

Outros ajustes - Al FB 3

Opcao de menu

Valor de default

Valor alterado

Al FB 3 Tag Descriptor

Al FB 3 Channel

Taxa de impulsos

Escalacdo Al FB 3

Oct/s=0ct/s
100 ct/s = 100 ct/s

Al FB 3 Lin. Type Linear
Al FB 3 Out Scale Unit | ct/s

Al FB 3 Out Scale Deci- | #.##
mal Point

Atenuacéo Al FB 3 O0s
Alarmes Al FB 3 Limite

Hi Hi = 3,4E+38 ct/s
Limite Hi = 3,4E+38 ct/s
Limite Lo = -3,4E+38 ct/s
Limite

Lo Lo =-3,4E+38 ct/s
Histerese = 0,5 ct/s

Al FB 3 Fail Safe Mode

Last Valid Out Value

Al FB 3 Fail Safe Value

Oct/s

Al FB 3 Target Mode

Auto

Profibus Ident Number
Selector

Profile-compatible
(1 AIFB)
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7 Colocacgédo em funcionamento com o PACTware

7.4 Armazenamento dos dados de
parametrizacao

Recomendamos documentar ou salvar os dados dos parametros
através do PACTware. Assim eles estardo a disposi¢éo para uso
posterior ou para fins de manutencéo.
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8 Diagnostico e assisténcia técnica

Mensagens de status

8 Diagnéstico e assisténcia técnica

8.1 Manutencao

Se o aparelho for utilizado conforme a finalidade, ndo é necessaria
nenhuma manutengéo na operagao normal.

O reservatorio de protecdo contra radiagoes tem que ser controlado
em intervalos regulares. Maiores informacgdes podem ser encon-
tradas no manual de instrugdes do reservatério de protegéo contra
radiacoes.

8.2 Mensagens de status

O aparelho dispde de uma funcéo de automonitoracao e diagnostico
conforme NE 107 e VDI/VDE 2650. Além das mensagens de status
apresentadas nas tabelas a seguir, é possivel visualizar mensagens
de erro ainda mais detalhadas através da op¢ao do menu "Diagnds-
tico" através do maédulo de visualizagdo e configuracdo, PACTware/
DTM.

As mensagens de status sao subdividas nas seguintes categorias:

e Avaria

e Controle de funcionamento

e Fora da especificacao

o Necessidade de manutengéo

e mostradas mais claramente por pictogramas:

Fig. 35: Pictogramas das mensagens de status

Falha (Failure) - vermelha

Fora da especificacdo (Out of specification) - amarela
Controle de funcionamento (Function check) - laranja
Necessidade de manutengdo (Maintenance) - azul

NN

Falha (Failure): o aparelho emite uma mensagem de falha devido ao
reconhecimento de uma falha no funcionamento.

A mensagem de status esta sempre ativa. O usuario ndo pode desati-
va-la.

Controle de funcionamento (Function check): trabalho no apare-
Iho, o valor de medigéo esta temporariamente invalido (por exemplo,
durante uma simulagao).

Esta mensagem de status encontra-se desativada de forma padrao.

Uma ativacao pelo usuario é possivel através do PACTware/DTM ou
EDD.
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Fora de especificacao (Out of specification): o valor de medigao
esta inseguro, pois a especificacao do aparelho foi ultrapassada (por
exemplo, temperatura do sistema eletronico).

Esta mensagem de status encontra-se desativada de forma padréo.
Uma ativagao pelo usuario é possivel através do PACTware/DTM ou
EDD.

Necessidade de manutencao (Maintenance): funcionamento do
aparelho limitado por influéncias externas. A medigao é influenciada,
o valor de medigéo ainda é valido. Planejar a manutengéo do apare-
Iho, pois é de se esperar uma falha no futuro préximo (por exemplo,
devido a incrustagoes).

Esta mensagem de status encontra-se desativada de forma padréo.
Uma ativacao pelo usuario é possivel através do PACTware/DTM ou
EDD.

Failure A tabela a seguir mostra os cédigos de erro e os textos da mensa-
gem de status "Failure", fornecendo informagdes sobre a causa e
sobre como solucionar o problema.

Exemplo de uma mensagem de erro
Inualid
linearizer table
FO25
Caédigo Causa Eliminacéo do erro
Mensagem
de texto
F008 — Outros sensores ndo - Controlar a fiagao entre os
Erro co- ligados sensores
municagao — Influéncias CEM — Conectar corretamente os
multi-sen- — Na&o ha mais nenhum sensores e disponibiliza-los
sores sensor para o funcionamento
FO13 — Erro na entrada de corrente |- Controlar a entrada de
O sensorsi- |— N&o ha valor de medicéo corrente
naliza erro valido - Controlar os aparelhos
— Aparelhos conectados sem | conectados (Slaves)
funcdo
Fo16 — Os valores de calibragéo de |- Corrigir os dados de
Dados de Min. e Max. estdo trocados calibracdo
calibragdo tro- |  Entre si
cados
FO17 — Os valores de calibragéo de |- Corrigir os dados de
Margem de Min. e Max. se encontram calibracdo
calibracéo muito préximos um do outro
muito pe-
quena
F025 — Tabela de linearizacao — Criar tabela de linearizagao
Tabela de li- vazia - Corrigir tabela de lineari-
nearizagao — Valor errado na tabela de zagao
invalida linearizagéo
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Cadigo
Mensagem
de texto

Causa

Eliminacao do erro

F030

Valor do pro-
cesso fora
dos limites

— Os valores do processo néo
se encontram dentro da
faixa ajustada

Repetir calibragcdo

F034

Erro de
hardware
EPROM

— Defeito no sistema ele-
trénico

Reiniciar o aparelho
Substituir o sistema
eletrénico

F035

Erro de dados
EPROM

— Erro na comunicagéo
interna do aparelho

Executar um reset

Substituir o sistema
eletrénico

F036

Erro na me-
moria do
programa

— Erro na atualizacéo do
software

Repetir a atualizagdo do
software

Substituir o sistema
eletrénico

F037

Erro de har-
dware RAM

— Erro na meméria RAM

Reiniciar o aparelho
Substituir o sistema
eletrénico

F038

Slave sinaliza
falha

— Cabo de ligagdo para o
aparelho Slave interrompido

— Aparelho ndo definido
como Slave

Controlar o cabo de ligagdo
para o aparelho Slave

Definir aparelho como slave

F040

Erro de har-
dware

- Sensor defeituoso

Reiniciar o aparelho
Substituir o sistema
eletrénico

FO41

Erro do foto-
multiplicador

— Erro na deteccao do valor
de medigéao

Reiniciar o aparelho
Substituir o sistema
eletronico

F052

Erro de confi-
guracao

- Parametrizacgdo invalida

Executar um reset

FO53

Erros nos
dados de ca-
libracédo da
entrada

— Erros na calibragao da
entrada

Corrigir a calibragéo da
entrada

F066

Calibragédo
com erro

— Calibracéo ainda néao
executada

— Erro na calibragéo ou na
introdugéo da tabela de
linearizagao

Efetuar a calibragéo
Efetuar a linearizagao

F068

Taxa de im-
pulsos muito
alta

— Erro nos ajustes do
aparelho

Executar um reset

WEIGHTRAC 31 e Profibus PA

61




8 Diagnostico e assisténcia técnica

Cédigo
Mensagem
de texto

Causa

Eliminacao do erro

Fo72

Limite ultra-
passado

— Erro nos ajustes do
aparelho

— Executar um reset

F080

Erro do sis-
tema

— Erro do aparelho

Reiniciar o aparelho
- Ligue para a nossa assis-
téncia técnica

F086

Erro de comu-
nicacao

— Erro na comunicacéo do
barramento de campo

- Reiniciar o aparelho
- Ligue para a nossa assis-
téncia técnica

F114

Erro relégio
de tempo real

— Bateria recarregavel des-
carregada

- Reajustar o relégio de
tempo real

F120

Erro de tempo
do filtro

— Calibragdo do aparelho
com erro ou nao realizada

- Efetuar a calibragéo

F121

Lista de dis-
positivos com
erro no bar-
ramento de
comunicagao
multi-sen-
sores

— Aparelhos Slave ndo
encontrados

Controlar os aparelhos
Slave

Controlar a lista de Slaves
no aparelho Master
Aparelho Slave com ende-
rego errado

F122

Enderecos
duplos no bar-
ramento de
comunicagao
multi-sen-
sores

— Endereco atribuido a varios
aparelhos

— Alterar enderecgos dos
aparelhos

F123
Alarme de
radiagdo ex-
terna

— Aparelhos externos causam
radiacao

- Localizar a causa da radia-
¢ao externa

No caso de radiacao
externa por curto tempo:
controlar as saidas de
comutagao por esse tempo
manualmente

F124

Alarme devi-
do a radiacao
muito alta

— Radiacao muito alta

— Identificar a causa da radia-
¢ao elevada

F125

Temperatura
ambiente mui-
to alta

— Temperatura ambiente na
caixa fora da especificagéo

- Refrigerar o aparelho ou
protegé-lo contra calor
da radiagdo com material
isolante
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Function check

Out of specification

Maintenance

Comportamento em caso
de falhas

Procedimento para a
eliminacéo de falhas

A tabela a seguir mostra os cédigos de erro e os textos da mensa-
gem de status "Function check", fornecendo informacdes sobre a
causa e sobre como solucionar o problema.

Cadigo Causa Eliminacao do erro

Mensagem

de texto

C029 — Simulagéo ativa — Terminar a simulagdo

Simulagao — Aguardar o término auto-
matico apoés 60 min.

A tabela a seguir mostra os cdédigos de erro e os textos da mensa-
gem de status "Out of specification", fornecendo informagdes sobre
a causa e sobre como solucionar o problema.

Cadigo
Mensagem
de texto

Causa

Eliminacéo do erro

S017
Preciséao fora
da especifi-
cagao

— Preciséo fora da especifi-
cagéao

— Corrigir os dados de
calibracao

S025

Tabela de li-
nearizagao
com erro

— Tabela de linearizagéo com
erro

— Efetuar alinearizagdo

5038

Slave fora da
especificagao

— Slave fora da especificacdo

— Controlar o Slave

S125

Temperatura
ambiente mui-
to alta/muito
baixa

— Temperatura ambiente
muito alta/muito baixa

— Proteger o aparelho contra
temperaturas extremas com
material isolante

O aparelho ndo tem nenhuma mensagem de status para a area
"Maintenance".

8.3 Eliminar falhas

E de responsabilidade do proprietario do equipamento tomar as
devidas medidas para a eliminagéo de falhas surgidas.

As primeiras medidas a serem tomadas:

e Avaliagcao de mensagens de erro, por exemplo, através do médulo
de visualizacao e configuragao

e \erificaga@o do sinal de saida

e Tratamento de erros de medigéo

Outras possibilidades de diagnéstico mais abrangentes séo ofereci-
das por um PC com o programa PACTware e o DTM adequado. Em
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Controlar o sinal de saida
(determinacao de caudal
massico)

Outras falhas

Comportamento apds a
eliminacéao de uma falha

Hotline da assisténcia
técnica - Servico de 24
horas

muitos casos, as causas podem ser assim identificadas e as falhas

eliminadas.

A tabela a seguir descreve possiveis erros na saida de sinal e auxilia
na sua eliminagéo:

Erro

Causa

Eliminacao do erro

Sinal de saida ins-
tavel

Oscilagbes de
carga

Ajustar a atenuacao através do PAC-
Tware/DTM

A correia trans-
portadora foi
trocada

Determinar a taxa zero

Falta sinal de
saida

Erro na conexao
elétrica

Controlar a conexdo conforme o capi-
tulo "Passos de conexdo" e corrigir, se
necessario, conforme o capitulo "Es-
quema de ligacdes"

Falta alimentagéo
de tensédo

Controlar se ha rupturas nos cabos,
consertar, se necessario

Tenséao de alimen-
tacdo muito baixa

Controlar e corrigir, se necessario

A tabela a seguir
provocam uma m

descreve possive

ensagem de erro:

is erros, que eventualmente nao

Erro

Causa

Eliminacao do erro

O aparelho indica
carga na correia
transportadora,
mas a correia es-
ta vazia.

Oscilagbes de
carga

Determinar a taxa zero

O aparelho soma
quantidades de
material, mas a
correia esta vazia.

Suijeira, incrus-
tacOes sobre a
correia transpor-
tadora

Ativar supressao de fugas

A correia trans-
portadora foi
trocada - Unides
da correia

Ativar supresséo de fugas

Valores de medi-
¢ao inexatos

Densidade do

Efetuar a linearizagéo

produto variavel

A depender da causa da falha e das medidas tomadas, se necessa-
rio, executar novamente os passos descritos no capitulo "Colocar em
funcionamento" ou controlar se esta plausivel e completo.

Caso essas medidas nao tenham éxito, ligue, em casos urgentes, pa-
ra a hotline da assisténcia técnica da VEGA - Tel. +49 1805 858550.
A hotline esta disponivel também fora no horario normal de atendi-
mento, 7 dias por semana, 24 horas por dia.

Pelo fato de oferecermos esse servigo para todo o mundo, o aten-
dimento é realizado no idioma inglés. O servigo é gratuito. O unico
custo sao as tarifas telefénicas.
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8.4 Trocar o mdédulo elétronico

Em caso de defeito, o0 médulo eletrénico pode ser trocado pelo
usuario.

Em aplicagbes Ex, s6 podem ser utilizados um aparelho e um modulo
eletrénico com a respectiva homologacao Ex.

Caso nao haja um modulo eletrénico disponivel, ele pode ser enco-
mendado junto a seu representante da VEGA. Os mddulos eletroni-
cos sao adequados somente para o respectivo sensor, apresentando
também diferencgas na saida de sinais e na alimentagao de tenséao.

O novo mddulo eletrdnico tem que ser carregado com os ajustes de
fabrica do sensor. Para tal ha as seguintes possibilidades:

e Pelafabrica
e No local, pelo usuario

Em ambos os casos, é necessario indicar o nimero de série do sen-
sor. Esse numero de série pode ser consultado na placa de caracte-
risticas do aparelho, no interior da caixa ou na nota de entrega.

Ao carregar diretamente no local, os dados do pedido tém que ser
anteriormente baixados da internet (vide manual "Mddulo eletréni-
co").

8.5 Atualizacao do software

Para atualizar o software do sensor, sdo necessarios os seguintes
componentes:

e Sensor

Alimentacao de tensao

Adaptador de interface VEGACONNECT
PC com PACTware

Software atual do sensor como arquivo

O software atual do sensor e informacdes detalhadas so-
bre o procedimento podem ser encontrados no endereco
www.vega.com/downloads em "Software".

As informagdes para a instalagdo encontram-se no arquivo baixado.

Cuidado:

Aparelhos com homologagdes podem estar vinculados a determi-
nadas versoes do software. Ao atualizar o software, assegure-se,
portanto, de que a homologagéo néo perdera sua validade.

Informagées detalhadas podem ser consultadas na internet, em
www.vega.com/downloads e "Homologagdes".

8.6 Procedimento para conserto

O procedimento a seguir refere-se somente ao sensor. Caso venha a
ser necessario consertar o reservatorio de protegéo contra radiacoes,
as respectivas instrugdes podem ser consultadas no seu manual de
instrugoes.

O formulario para conserto e informacdes detalhadas so-
bre o procedimento podem ser encontrados no endere¢o
www.vega.com/downloads em "Formuldrios e certificados".
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Assim poderemos efetuar mais rapidamente o conserto, sem neces-
sidade de consultas.

Caso seja necessario um conserto do aparelho, proceder da seguinte
maneira:

Imprima e preencha um formulario para cada aparelho

Limpe o aparelho e empacote-o de forma segura.

Anexe o formulario preenchido e eventualmente uma ficha técnica
de seguranga no lado de fora da embalagem

Consulte o endereco para o envio junto ao representante
responsavel, que pode ser encontrado na nossa homepage

www.vega.com.
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9 Desmontar

9.1 Passos de desmontagem

Adverténcia:

Ao desmontar, ter cuidado com condi¢bes perigosas do processo,
como, por exemplo, pressao no reservatério ou tubo, altas temperatu-
ras, produtos toxicos ou agressivos, etc.

Leia os capitulos "Montagem" e "Conectar a alimentagdo de tensdo"
e execute os passos neles descritos de forma analoga, no sentido
inverso.

9.2 Eliminacao de residuos

O aparelho é composto de materiais que podem ser reciclados por
empresas especializadas. Para fins de reciclagem, o sistema eletroni-
co foi fabricado com materiais reciclaveis e projetado de forma que
permite uma facil separagdo dos mesmos.

A eliminacgéo correta do aparelho evita prejuizos a seres humanos e a
natureza e permite o reaproveitamento de matéria-prima.

Materiais: vide"Dados técnicos"

Caso nao tenha a possibilidade de eliminar corretamente o aparelho
antigo, fale conosco sobre uma devolugao para a eliminacgao.

Diretriz WEEE 2002/96/CE

O presente aparelho néo esta sujeito a diretriz der WEEE (Waste
Electrical and Electronic Equipment) 2002/96/CE e as respectivas
leis nacionais. Entregue o aparelho diretamente a uma empresa
especializada em reciclagem e néo aos postos publicos de coleta,
destinados somente a produtos de uso particular sujeitos a diretriz
WEEE.
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10.1 Dados técnicos
Dados gerais

316L corresponde a 1.4404 ou 1.4435
Materiais, sem contato com o produto
— Tubo do detector

— Material de cintilagéo

— Caixa de aluminio fundido sob
pressao

— Caixa de ago inoxidavel
— Vedacao entre a caixa e a tampa

— Visor na tampa da caixa (opcional)
— Terminal de aterramento
— Quadro de medicao (opcional)

— Elemento de fixacdo (DIN 3015,
parte 1)

Conexdes do processo
- Linguetas de fixagcao
Peso

— Caixa de aluminio, com sistema
eletrénico

— Caixa de ago inoxidavel, com sistema

eletrénico
— Tubo de medicéao
— Quadro de medigao (opcional)

Largura da correia transportadora (vide
tabela)

Binario max. de aperto dos parafusos
de montagem - Linguetas de fixacao na
caixa do sensor

316L
PVT (polivinil tolueno)

Aluminio fundido sob presséo AlSi10Mg, revestido a pé
- base: poliéster

316L

NBR (caixa de ago inoxidavel, fundi¢éo fina), silicone
(caixa de aluminio)

Policarbonato

316L

Aco zincado, ago inoxidavel
PA (poliamida)

2 9 mm (0.35 in), distancia entre furos 119 mm (4.69 in)

3,4 kg (7.5 Ibs) + tubo de medigao
8,36 kg (18.43 Ibs) + tubo de medigao

7,1 kg/m (4.77 Ibs/ft)
29 ...66 kg (64 ... 146 Ibs)
500 ... 1600 mm (19.7 ... 63 in)

50 Nm (36.88 Ibf ft)

Toque maximo de aperto para prensa-cabos NPT e tubos conduite

— Caixa de aluminio/ago inoxidavel

50 Nm (36.88 Ibf ft)

Grandeza de entrada

Grandeza de medigéo

A grandeza de medigéo € a intensidade dos raios gama
de um is6topo. Se a intensidade dos raios cair devido,
por exemplo, a subida da altura de carga da correia
transportadora, o valor de medigdo do WEIGHTRAC 31
altera-se de forma proporcional a quantidade de carga.
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® @
©
@
Fig. 36: Dados referentes a grandeza de entrada
A Largura maxima da correia transportadora
B Largura total - Travessa
C Largura livre (medida interna) - Quadro de medi¢&do
D Altura total - Quadro de medigao
E  Altura livre (medida interna) - Quadro de medigao
L Comprimento do detector (comprimento do aparelho)
Dimensoes/Quadro de medicao (opcional)
A B C D E L
500 mm 880 mm 635 mm (25in) {500 mm 435 mm 610 mm (24 in)
(19.68 in) (34.65 in) (19.68 in) (17.131in)
800 mm (31.51in) {1175 mm 948 mm 770 mm 705 mm 1000 mm
(46.26 in) (37.321in) (80.321in) (27.76 in) (89.371in)
1000 mm 1370 mm 1143 mm (45in) |1000 mm 935 mm 1219 mm (48 in)
(39.371in) (53.94 in) (39.37in) (36.81 in)
1200 mm 1570 mm 1343 mm 1180 mm 1115 mm 1500 mm
(47.24 in) (61.811in) (52.87in) (46.46 in) (43.91in) (59.06 in)
1600 mm (63 in) | 1960 mm 1733 mm 1550 mm 1485 mm 1829 mm (72 in)
(77.17 in) (68.23in) (61.02in) (58.46 in)

Largura de medicao (L)

Entrada analdgica
— Tipo de entrada

610 ... 1829 mm (24 ... 72 in)

4 ... 20 mA, passiva
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- Carga interna 250 Q
Entrada de comutacgéao

— Tipo de entrada - Open Collector 10 mA
- Tipo de entrada - Contato de relé 100 mA

Grandeza de saida - Medicao de caudal massico

Saida

- Sinal de saida sinal digital de saida, formato conforme IEEE-754
— Enderecgo do sensor 126 (ajuste de fabrica)

Atenuacéao (63 % da grandeza de 0...999 s, ajustavel

entrada)

Perfil Profibus-PA 3.02

Quantidade de FBs com Al (blocosde 3
fungdes com entrada analdgica)

Valores de default

-1.FB PV

-2.FB Temperatura do sistema eletrénico
-3.FB Taxa de impulsos

Valor de corrente 10 mA, +0.5 mA

Saida de relé

Saida Saida de relé (SPDT), 1 contato comutador livre de
potencial

Tenséao de comutacao

= Min. 10 mV

- Méax. 253V AC, 253V DC
Corrente dos contatos

- Min. 10 pA

- Max. 3AAC,1ADC
Poténcia dos contatos

- Min. 50 mW

- Max. 750 VA AC, 40 W DC

Caso sejam comutadas cargas indutivas ou correntes
mais altas, o revestimento de ouro da superficie do con-
tato do relé é danificado de forma irreversivel. Se isso
ocorrer, o contato ndo mais sera apropriado para circui-
tos de correntes de sinalizagdo de baixa intensidade.

Material dos contatos (contatos do relé) AgNi ou AgSnO e Au revestido

Saida de transistor

Saida saida do transistor livre de potencial, a prova de curto-
circuito

Corrente de carga <400 mA
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Queda de tensao <1V
Tensao de comutagcao <55V DC
Corrente reversa <10 pA

Precisdo de medicao (de acordo com DIN EN 60770-1)
Condicdes de referéncia do processo conforme a norma DIN EN 61298-1

— Temperatura +18 ... +30 °C (+64 ... +86 °F)

— Umidade relativa do ar 45...75%

— Presséo do ar 860 ... 1060 mbar/86 ... 106 kPa (12.5 ... 15.4 psig)
Reprodutibilidade 1 % do valor final da faixa de medicao

Diferenga de medigao com produtos Os valores dependem da qualidade da linearizagéo
sélidos

Diferenga de medicao sob influéncias <1%
eletromagnéticas (CEM)

Caracteristicas de medicao e dados de poténcia
Tempo de resposta do salto? <5s (com atenuagéo de 1s)

Condicoes ambientais

Temperatura ambiente, de armazena- -40 ... +60 °C (-40 ... +140 °F)
mento e transporte

Condicoes do processo

Para as condigdes do processo, devem ser observados também os dados da placa de caracteristi-
cas. Vale sempre o valor menor.

Presséo do processo Sem pressao

Temperatura do processo (medida no -40 ... +60 °C (-40 ... +140 °F)

tubo do detector)

Resisténcia a vibragdes - Sensor® oscilacées mecéanicas com até 1 g na faixa de freqién-
cia5...200 Hz

Resisténcia a vibragdes - Montado no oscilagbes mecéanicas com até 1 g na faixa de freqiién-

quadro de medigao cia5...200 Hz

Dados eletromecanicos - Modelo IP 66/IP 67
Entrada do cabo

-M20x1,5 2 x prensa-cabo M20 x 1,5 (g do cabo 6 ... 12 mm), 4 x
bujoes M20 x 1,5

Fornecido com o aparelho: 1 x prensa-cabo M20 x 1,5
-2 NPT 5 x bujao (vermelho) 2 NPT

Fornecido : 3 x prensa-cabo 2 NPT (cabo:
@6 ... 12 mm), 4 x bujao 2 NPT

4 Margem de tempo ap0ds alteracéo repentina da distancia de medi¢cdo em, no maximo, 0,5 m em aplicagdes
com liquido, maximo de 2 m em aplicagdes com produtos sélidos, até que o sinal de saida atinja pela primeira
vez 90 % do seu valor constante (IEC 61298-2).

% Controlado segundo as diretrizes da Germanischen Lloyd, curva caracteristica GL 2.
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Terminais de pressao para se¢ao transversal do cabo

— Fio rigido, fio flexivel 0,2...2,5mm? (AWG 24 ... 14)
- Fio com terminal 0,2...1,5mm? (AWG 24 ... 16)

Méodulo de visualizacao e configuracao

Elemento de visualiza¢ao Display com lluminacéo de fundo
Visualizagéo de valores de medi¢cao

— Numero de algarismos 5

— Tamanho dos algarismos LxA=7x13mm
Elementos de configuragao 4 teclas

Grau de protegao

- solto IP 20

— Montado na caixa sem tampa IP 40

Materiais

- Caixa ABS

- Visor Folha de poliéster

Relégio integrado

Formato da data Dia.Més.Ano
Formato da hora 12h/24 h
Fuso horario a partir da fabrica CET
Diferenca max. de precisdo 10,5 min/ano

Medicao da temperatura do sistema eletrénico

Resolugéo 1°C (1.8 °F)
Precisao +1°C (1.8 °F)

Alimentacao de tensao

Alimentacao do sensor 20...72V DC ou 20
Profibus PA
- Barramento sem seguranca intrinseca 9 ... 32V DC

— Barramento com seguranca intrinseca 9 ... 17,5V DC
- Modelo FISCO

— Barramento com seguranca intrinseca 9 ... 24V DC
- Modelo ENTITY

Numero de sensores por acoplador de segmentos DP/PA
— Aparelhos Nao-Ex 32
— Aparelhos Ex 10

... 253V AC, 50/60 Hz
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Medidas de protecao elétrica

Classe de protecdo contra corpos estra- IP 66/IP 679
nhos e umidade, a depender do modelo

da caixa

Categoria de sobretensé@o 1
Classe de protegao |

Homologacoes

Aparelhos com homologacgdes podem apresentar dados técnicos divergentes, a depender do
modelo.

Portanto, deve-se observar os respectivos documentos de homologacao desses aparelhos, que
séao fornecidos juntamente com o equipamento ou que podem ser baixados na nossa homepage
www.vega.com em "VEGA Tools" e em www.vega.com/downloads e "Homologagbes"

10.2 Comunicacao Profibus PA

Arquivo-mestre do aparelho

O arquivo-mestre do aparelho (GSD) contém os dados caracteristicos do aparelho Profibus PA.
Fazem parte desses dados, por exemplo, as taxas de transmissao admissiveis e as informagdes
sobre os valores de diagnéstico e o formato do valor de medigéo fornecido pelo aparelho PA.

Para a ferramenta de projeto da rede do Profibus é disponibilizado adicionalmente um arquivo
Bitmap, que ¢ inicializado automaticamente na integragéo do arquivo GSD. O arquivo Bitmap serve
para a representagao simbdlica do aparelho PA na ferramenta de configuracao.

Numero ID

Cada aparelho Profibus recebe da Organizagao de Usuarios Profibus (PNO) um numero inequivo-
co como numero de identificacao (ID). Esse nimero também se encontra no nome do arquivo GSD.
Como alternativa para esse arquivo GSD especifico do fabricante, a PNO disponibiliza ainda um
arquivo geral especifico do perfil. Caso seja utilizado esse arquivo GSD geral, o sensor tem que ser
configurado com o ID especifico do perfil através de um software DTM. De forma padréo, o sensor
trabalha com o ID especifico do fabricante. Se os aparelhos forem utilizados em um acoplador de
segmentos SK-2 ou SK-3, ndo é necessario nenhum arquivo GSD especial.

A tabela a seguir indica o ID dos aparelhos e o nome do arquivo GSD para a série de sensores
PROTRAC.

Nome do aparelho ID do aparelho Nome do arquivo GSD
VEGA Classe do aparelho | VEGA Especifico do perfil
no perfil 3.02

MINITRAC 31 0xCF5 0x9702 VEO10CF5.GSD PA139702.GSD
FIBERTRAC 31 0xCF2 0x9702 VEO10CF2.GSD PA139702.GSD
SOLITRAC 31 0xCF4 0x9702 VEO010CF4.GSD PA139702.GSD
POINTRAC 31 0xD48 0x9702 VE010D48.GSD PA139702.GSD
WEIGHTRAC 31 0xCF8 0x9702 VEO10CF8.GSD PA139702.GSD

9 Pré-requisito para que seja atingida a protegao é o cabo adequado.
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Permutacao ciclica de dados

Os dados do valor de medigéo séo lidos ciclicamente do master classe 1 (por exemplo, CLP) du-
rante a operagéo. O diagrama em bloco a seguir mostra os dados, aos quais o CLP tem acesso.

Sensor Offset | Level Offset 1

B

@ Electronic Count Primary
Temperature Rate Value
AlFB 1

Fail Safe  Target
Channel ~ PV-Scale LinType OutScale PVFTime  Alarms Type Made

[

I Fail Safe  Target A/FB2
| Channel PV Scale LinType OutScale PVFTime Alarms Type Mode
|

L B

|
| Channel PV Scale LinType OutScale PV FTime Alarms Type Mode

e =l e

Fig. 37: WEIGHTRAC 31: Block diagram with Al FB 1 ... Al FB 3 OUT values

TB Transducer Block

FB1...FB3 Function Block

1 Valor de saida, ajustavel (a depender do tipo de aparelho e da aplicagcéo - vide lista a seguir)

Temperatura do processo
Densidade do vapor
Densidade

Corrente volumétrica
Massa

Velocidade da correia
Cargax

Mddulos dos sensores PA
Para a permutacao ciclica de dados, o WEIGHTRAC 31 coloca os seguintes modulos & disposicao:

e AIFB1(OUT)
— Valor de saida do Al FB1 ap6s escalagao
e AlIFB2(OUT)
— Valor de saida do Al FB2 ap6s escalagao
e AlIFB3(OUT)
— Valor de saida do Al FB3 ap6s escalagao
e Free Place
— Este mddulo tem que ser utilizado caso um valor no telegrama de dados do trafego ciclico
de dados ndo deva ser utilizado (por exemplo, na substituigdo do valor da temperatura e do
Additional Cyclic Value)
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Podem estar ativos no maximo trés médulos, Com auxilio do software de configuragéo do master
do Profibus, a estrutura do telegrama ciclico de dados pode ser determinado através desses médu-
los. O procedimento depende do software de configuragdo empregado.
® Nota:
l Os médulos estao disponiveis em dois modelos:
e Short para Profibusmaster com suporte para somente um byte ,ldentifier Format®.
por exemplo, Allen Bradley
e Long para master do Profibus que suporta somente o byte "Identifier Format". Por
exemplo, Siemens S7-300/400

Exemplos de estrutura do telegrama

A seguir, sdo mostrados exemplos de como os médulos podem ser combinados e a estrutura do
telegrama de dados correspondente.

Exemplo 1

e AlIFB1(OUT)

e AIFB2(OUT)
e AIFB3(OUT)

Byte-| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
No.

For- IEEE-754-Floating point | Sta- IEEE-754-Floating point | Sta- IEEE-754-Floating point | Sta-

mato value tus value tus value tus

Value Al FB1 (OUT) Al Al FB2 (OUT) Al Al FB3 (OUT) Al
FB1 FB2 FB3

Exemplo 2

e AIFB1(OUT)

e Free Place
e Free Place

Byte-No. 1 2 3 4 5

Format |EEE-754-Floating point value Status

Value Al FB1 (OUT) Al FB1
® Nota:

l Os bytes 6 a 15 ndo estdo ocupados neste exemplo.

Formato de dados do sinal de saida

Byte4 | Byte3 | Byte2 | Bytel | Byte0
Status Value (IEEE-754)

Fig. 38: Formato de dados do sinal de saida

O byte de status corresponde ao perfil 3.02 "Profibus PA Profile for Process Control Devices" codifi-
cado. O status "Valor de medigao OK" esta codificado como 80 (hex) (Bit7 = 1, Bit6 ... 0 = 0).

O valor de medigao é transmitido como valor de virgula flutuante de 32 Bit no formato IEEE 754.
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Byte n

Byte n+1

Byte n+2 Byte n+3

Bit |Bit|Bit Bit|Bit Bit|Bit
716|5(4|3/2]1

Bit
0

Bit |Bit|Bit|Bit Bit|Bit Bit |Bit
7/6]5/4/3|2[11]0

Bit Bit|Bit|Bit|Bit Bit|Bit|Bit|Bit | Bit |Bit | Bit |Bit| Bit Bit Bit

5/4|3/2|1|0|7|6|5|4|3|2|1]0

VZ| 27| 28] 25| 24| 28| 22

21

20| 21| 27 28 24 25/ 26| 27

28 2-9 214 21 21< 213 214 215 216 217 21 i 220 921 922 224

Sign
Bit

Exponent

Significant

Significant Significant

Value = (-1)"2» 2 ®wonent-120) , (1 4 Significant)

Fig. 39: Formato de dados do valor de medigao

Codificacao do byte de status no valor de saida PA

Maiores informagdes sobre a codificacdo do byte de status pode ser lida na Device Description
3.02 no site www.profibus.com.

Cédigo de status

Descricao cf. norma Pro-
fibus

Descricao do erro

0x24 bad (F) Failure

0x3C bad (C) Function Check

0x78 uncertain (S) Out of Spec

0x A4 good (M) Maintenance required
0x A8 good (M) Maintenance demanded
0x 00 good (G) Good

Mapping - User error codes

Prioridade Descricao cf. norma Pro- | User Error Codes Status NE 107
fibus

31 Hardware Failure 40, 41 FAILURE

30 Memory Failure 34, 35, 36, 37 FAILURE

29 Software Failure 80 FAILURE

28 Parameterization corrupt |72 FAILURE

27 Undefined 27 - -

26 Undefined 26 - -

25 Parameterization Error 16, 17, 25, 52, 53, 57, 66, |FAILURE

117,120

24 Conflictin MGC 121,122, 141 FAILURE

23 Communication Error in 8 FAILURE
MGC

22 MGC-Slave reports Error |38 FAILURE

21 Undefined 21 - -

20 Undefined 20 - -

19 Undefined 19 - -

18 Detector Temperature cri- | 125 OUT_OF_SPEC
tical
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Prioridade

Descrigao cf. norma Pro-
fibus

User Error Codes

Status NE 107

17

Error while Auto-Standar-
dization

73

FAILURE

16

Excessive Radiation

123,124

FAILURE

15

Input out of Bounds

13

OUT_OF_SPEC

14

Error while Signal Pro-
cessing

68

FAILURE

13

Undefined 13

12

Undefined 12

11

Undefined 11

N
o

Undefined 10

Undefined 9

Undefined 8

AITB Simulated

FUNCTION CHECK

Undefined 6

Undefined 5

Undefined 4

Undefined 3

N W OO ||| ©

Undefined 2

—_

Error while Trend Recor-
ding

126, 127

GOOD

0

Undefined 01

Not displayed

33, 45,71, 86

GOOD

® Nota:

l O status NE 107 pré-ajustado no estado de fornecimento é somente uma recomenda-
cao. Esses ajustes podem ser alterados de acordo com o perfil PA 3.02. Vide DIAG_
EVENT_SWITCH.

10.3 Dimensoes

Os desenhos cotados a seguir mostram somente uma parte das aplicagdes possiveis. Desenhos
mais detalhados podem ser baixados na nossa pagina www.vega.com/downloads e "Desenhos".
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Caixa de aluminio e aco inoxidavel

119 mm

(4.69")

169 mm

(0.35")

M20x1,5/
Y2 NPT

(6.65")

116,5 mm
(4.59")

54,5 mm

(2.15"

S

9mm
(0.35")

90 mm

(3.54")
143,5mm

(5.65")

175 mm

(6.89")

242,5 mm (9.55")

Q

100 mm

(3.94")

Fig. 40: Caixa de aluminio ou caixa de ago inoxiddvel - Fundic&o fina
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WEIGHTRAC 31

2425 mm (9.55")

22 mm
(0.87")

976,2mm

36 mm
(1.42")

Fig. 41: WEIGHTRAC 31
L Largura de medigcdo

WEIGHTRAC 31 e Profibus PA

79



10 Anexo

WEIGHTRAC 31 montado no quadro de medicao (opcional)

30 mm 30 mm
(1.81") (1.81")

/

[

|

|

|

|

{

\
136 mm
(5.35")

F

70 mm
(2.76")

70 mm
(2.76")

122 mm
(4.80")

Fig. 42: WEIGHTRAC 31 no quadro de medigcao com reservatdrio de protegdo contra radiagbes SHLD-1 (pode
ser encomendado separadamente)

Largura maxima da correia transportadora

Largura total - Travessa

Largura livre (medida interna) - Quadro de medi¢&o
Altura total - Quadro de medigdo

Altura livre (medida interna) - Quadro de medi¢&o
Largura de medigdo (comprimento do detector)

FmooOw>

Dimensoes/Quadro de medicao (opcional)

A B C D E L

500 mm 880 mm 635 mm (25in) | 500 mm 435 mm 610 mm (24 in)

(19.68in) (34.65in) (19.68 in) (17.13in)

800 mm (31.51in) {1175 mm 948 mm 770 mm 705 mm 1000 mm
(46.26 in) (37.321in) (30.321in) (27.76 in) (39.37in)

1000 mm 1370 mm 1143 mm (45in) | 1000 mm 935 mm 1219 mm (48 in)

(39.371in) (53.94 in) (39.37in) (36.81 in)

1200 mm 1570 mm 1343 mm 1180 mm 1115 mm 1500 mm

(47.24 in) (61.811in) (52.87in) (46.46 in) (43.91in) (59.06 in)

1600 mm (63 in) | 1960 mm 1733 mm 1550 mm 1485 mm 1829 mm (72 in)
(7717 in) (68.23 in) (61.02in) (58.46 in)
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A B C D E L

2000 mm 2450 mm 2223 mm 1970 mm 1905 mm (75in) |2500 mm
(78.74 in) (96.46 in) (87.52in) (77.56 in) (98.43in)
2400 mm 2826 mm 2599 mm 2357 mm 2292 mm 2743 mm
(94.49 in) (111.26/in) (102.321in) (92.8in) (90.24 in) (107.99in)
2800 mm 3198 mm 2971 mm 2775 mm 2710 mm 3000 mm
(110.24 in) (125.91in) (116.97 in) (109.25in) (106.69 in) (118.11in)
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10.4 Protecéo dos direitos comerciais

VEGA product lines are global protected by industrial property rights. Further information see

www.vega.com.
Only in U.S.A.: Further information see patent label at the sensor housing.

VEGA Produktfamilien sind weltweit geschitzt durch gewerbliche Schutzrechte.
Néahere Informationen unter www.vega.com.

Les lignes de produits VEGA sont globalement protégées par des droits de propriété intellectuel-
le. Pour plus d'informations, on pourra se référer au site www.vega.com.

VEGA lineas de productos estan protegidas por los derechos en el campo de la propiedad indus-
trial. Para mayor informacion revise la pagina web www.vega.com.

JTnHnm npoaykummn dmpmbl BEIA 3awmiaotest no Bcemy Mypy npaBamMu Ha MHTENNEKTyanbHyo
CO6CTBEHHOCTb. [lanbHelLyto MHOpMaLuio CMOTpUTE Ha cante Www.vega.com.

VEGAR Y= RELKER AR~ HRT,
#— 15 B1ES MW ik <www.vega.com>,

10.5 Marcas registradas

Todas as marcas e nomes de empresas citados sdo propriedade dos respectivos proprietarios
legais/autores.
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B
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C

Calibragéo 47, 51

Calor 21
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Conserto 65

Contadores 50

Controlar o sinal 64

D
Dados de calibragéo 37
Data de calibracdo 38

E

Eliminagéo de falhas 63

Emissor 42
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F
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|
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—-Co-60 42
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J

Jogo de montagem da base 10

L
Licenga de manuseio 11
Linearizacdo 51

M

Mensagens de erro 59
Mensagens de status 59
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NAMUR NE 107
—Failure 60
—Function check 63
—Maintenance 63
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Nome do aparelho 38

P
Passos para a conexao 24
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—M@ddulo eletrénico 10
Permutacgéo ciclica de dados 74
Placa de caracteristicas 7
Posicéo de montagem 13
Principio de funcionamento 9
Protecéo contra radiagao 11

Q
Quadro de medigéo 10, 15

R

Radiacéo de fundo 46, 51

Refrigeragdo com agua 21

Relé 49

Reservatdrio de protecédo contra radiagdes 10
Reset 55

S
Servico

—Hotline 64
Simulagdo 38
Sistema de

— Sistema 36
Soma 44
Status do aparelho 37
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T
Tacébmetro 10
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Printing date:

As informacgdes sobre o volume de fornecimento, o aplicativo, a utilizagao e condi-
¢Oes operacionais correspondem aos conhecimentos disponiveis no momento da
impressao.

Reservados os direitos de alteragao C €
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