Rex viva

1.0 ATEX 100a

A designacdo ATEX (Atmosfera Explosiva) estabeleceu novas diretrizes.
ATEX 100a controla todas as regras para uso dos equipamentos a prova de

exploséo.
Modelo nimero Categoria
Ano de fabricacéo Temperatura maxima

Referéncia

Em Resumo:

= Selecione o acoplamento adequado para a aplicagéo.
= |nstale o acoplamento conforme Manual de Instrucdes.
= Alinhe os equipamentos considerando os limites de desalinhamento angular, paralelo e axial dos
acoplamentos.

Instale todos os parafusos com o torque de aperto correto utilizando torquimetro.

A protecao do acoplamento deve ser construido de metal expandido para uma boa ventilagao e com folga

radial para o acoplamento maior que 25 mm. &
CUIDADO

= Todos os produtos de transmissao mecanica rotativos sdo potencialmente perigosos e podem causar sérios
danos. Devem ter protecdes conforme Norma OSHA, ANSI ou outra norma especifica para as aplicacdes a
que se destinam. E responsabilidade do usuario providenciar e utilizar a prote¢éo adequada.

= Falhas nos parafusos podem causar deslocamento de partes do acoplamento durante a operacao e resultar
em danos pessoais. Veja tabela 4.2 para os torques de aperto corretos dos parafusos.

= Nao utilize em turbinas se o acoplamento ndo puder ser protegido do vapor ou de situacfes de velocidade
acima dos valores publicados para os acoplamentos.

= Antes de instalar este acoplamento em sistemas envolvendo mancais de deslizamento, engrenamento
espinha-de-peixe ou outros sistemas com sensibilidade axial, consulte Rexnord.

2.0 Construcfes e Nome de Pecas de Reposicdo do Acoplamento Rex VIVA

Modelos
Modelo - V VS e VSX

ITEM DESCRIQAO QTDE / ACOPL.

1 Elemento elastico VIVA “V” 01
Nota: cubos sdo os 2 El to elastico VIVA “VS” ou “VSX” 01
mesmos utilizados nos emento efastico ou
modelos com elemento 3 Cubo VIVA “V”, “VS” e “VSX” 02
elastico padrao “V” ou .
espacador “VS e VSX” 4 Kit de parafusos VIVA V / VS ou VSX 01

5 Anel de alta rotacdo VIVA VS ou VSX 02




Rex viva

& Nota: Pare o motor e bloqueie o sistema para evitar a partida durante a instalacédo.

3.0 Alinhamento de Eixos

Passo 1.
Mol b (max) mm
1—_-_] N ,.l - a (min) mm
o
o Ar mm

Passo 3.

dr/Ar + da/Aa = 1
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110 | 125 | 130 | 150 | 170 | 190 [ 215 [ 245 [ 290 | 365 | 425 | 460
ib-a)mm | 42 | 49 | 55 | 6,1 |66 6,2 7,3 |89 [11,2]| 8,2 | 9,9 | 9,4
Mor mm 16 | 1.6 | 1,6 | 1,6 [ 16 [2,4 | 24 | 24 |24 |32 ]| 32]|32
4.0 Instalac&o do Acoplamento Rex Viva
Modelo V Passo 1. Modelos VS e VSX

» Limpe bem os eixos, furos e rasgos de chaveta dos cubos.
= Certifique-se que as dimensd@es e ajustes de eixo e chaveta estédo corretos. |
= Posicione os cubos sobre os eixos sem apertar os parafusos da chaveta.

= Use metade do elemento como padréo para ajustar a distancia entre cubos.
= Com 0s cubos na posi¢ao correta, aperte os parafusos da chaveta.

= Para uso de buchas conicas, siga as instru¢des do fabricante.

Modelo V

Modelos VS e VSX
Passo 2.

= Monte metade do elemento aos cubos usando os parafusos fornecidos
com trava quimica.

= Gire 0 eixo em 180 graus e monte a outra metade.

= Se 0 eixo ndo puder girar, monte as metades lateralmente.

Modelo V

Passo 3. Modelos VS e VSX

= Torque de aperto dos parafusos conforme Tabela do item 4.2.
= Faca o alinhamento conforme Item 3.0
= Instale a protecdo sobre o acoplamento antes da partida.
Nota: Na instalacdo do elemento, primeiro aperte levemente os parafusos
com a chave normal e depois use Torquimetro para o aperto final.




4.1 Opcbes de montagem do cubo Rex Viva

Rex viva

F

Nota: O eixo devera ser sempre montado dentro

Eixos podem ser montados:
*Faceando o cubo (D)

eLevemente dentro do cubo (E)
*Excedendo o comprimento do cubo (F)

do cubo com no minimo 0,8 vezes o diametro do eixo D.

4.2. Torque dos parafusos

Chave
Nota: Tam. Torque
& «Na&o lubrifique a rosca dos parafusos Viva Nimerg ~ Rosca
«Parafusos devem sempre ser montados com  [—ram.f daPeca | Tam. | (mm) | Nm | Kgf LIn.Lbs
P Ly ~ 110 7393097 M8 13 27 2,7 240
Trava Quimica (média tenséo). 125 7203097 | M8 3 >7 2.7 520
130 7393097 | M8 13 27 2,7 | 240
150 7393101 | M10 13 53 55 | 468
170 7393101 | M10 13 53 55 | 468
190 7393101 | M10 13 53 55 | 468
215 7393105 [ M10 13 53 55 | 468
245 7393105 | M10 13 53 55 | 468
290 7393109 M12 15 92 9,5 816
365 7393120 | M14 19 158 16 1401
425 7393120 [ M14 19 158 16 1401
460 7393120 M14 19 158 16 1401
4.3 Opcdes de Montagem do Rex Viva “Modelo V" (ndo deve ser utilizado para modelos VS e VSX)
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TAMANHO DO ACOPLAMENTO
Artanjo 120 | 125 | 130 | 150 | 170 | 190 | 215 | 245 | 290 | 365 | 425 | 460
Dimensao C (mm)
9 9 7 9 9 7 11 7 8 20 19 19
32 32 31 35 35 34 38 40 51 76 76 76
55 55 55 60 60 60 64 73 94 131 133 132
4.4 Opcdes de Montagem de distancia entre eixos para espa¢adores Rex Viva “Modelos VS e VSX”
I. R e
Opcodes de montagem para distancias padréo "ISO" e "ANSI".
ISO (mm) ANSI
T i Viva 100 140 180 250 300 35 5 7 9,5 11,75
i ] (tam.)
110 | c2-B1 | ci1-C1 | ci-c1 B1-B1 | C2-C1 | ci-C1
125 | B1-B1 | C1-c2* | c1-C1 B1-B2 | C2-C2* | Cl-C1
130 | c2-c2 | ci-c1 | ci-c1 B1-B1 | C2*C2*| c1-C1
150 | B1-B1 | Ci-C1 | Di-D1 | €1-C1 B1*-D1* | D1*-D1*| D1-D2* | Ci1-C1
170 | B1-B1 | C1-C1 | D1-D1 | €1-C1 B1*-D1* | D1*-D1*| D1-D2* | Ci1-C1
. Acoplamentos VSX 190 B1-B1 | C1-C1 | D1-D1 | C1-C1 C1*-Cl*| D1*-D1*| D1-D1 | C1-C1
215 | B1-B1 | Ci1-C1 | D1-D1 | €1-C1 C1*-C1* | D1*-D1*| D1-D1 | C1-ClL
245 | B1-B2 | D1-C1* | D2-D1 | C1-C1 B1*-D1*| B2-C1 | Di-C1 | C2-C2
290 |B2=B2*| B2*-B1 | C1-B2* | C1-C1 | Ci1-C1 |B1*B2*|C2*B1*| B2-B1 | C1-C2 | Ci-C1
365 C1*C1*| B1-Bl1 | Ci-C1 | Di-D1 B1-B1* | B1-B1 | C1-Cl | D1-D1
425 c2*-C2*| B1-B1 | Ci-C1 | Di-D1 B1-B2* | B1-B1 | C1-Cl | D1-D1
* Cubo montado para dentro |__460 c2*-C2*| B1-B1 | Cl1-C1 | Di-D1 B1-B2* | B1-B1 | C1-Cl | D1-D1




6.0 Manutencéo preventiva

Rex viva

Uma inspecdo visual periddica é necessaria para avaliar as condigdes do elemento flexivel. A

inspecéo pode ser feita durante o funcionamento do equipamento usando luz estroboscopica

Na inspecéo do elemento verifique existéncia de:

= trincas de fadiga na regido préxima a sapata metdlica do elemento

= mudanca brusca de coloragéo
= trincas em toda a superficie do elemento

Troque o elemento se necessario.

InspeTone aqui

N
==

6.1 Substituicdo do elemento

& Nota: Pare o motor e bloqueie o sistema para evitar a partida durante a instalacéo.

= Sempre trogue as 2 metades do elemento.
= Instale as 2 metades do elemento da mesma embalagem.

= Siga todas as instru¢des de montagem (veja secéo 4.0).

= Verifique o torque de aperto dos parafusos (veja secéo 4.2).
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