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1. OBJETIVO

Esta norma estabelece os requisitos minimos eigghaea a padronizacdo, fabricacéo,
fornecimento e recebimento de ferramenta portatidldertura em carga utilizada pela
CELG D na operagédo de chaves fusiveis e faca.

NTS-09/DT — SETOR DE NORMATIZACAO TECNICA 1
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2.

NORMAS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para fabricacdo e ensaios das ferramentas portfteadertura em carga, bem como
para toda terminologia adotada, deverdo ser segladaprescricbes das seguintes
normas, em suas ultimas revisoes.

NTC-12 Chaves Fusiveis de Distribuicdo - Classes el536,2 kV -
Especificagdo e Padronizacéo.
NTC-31  Chave Faca Unipolar - Especificacdo e Paragao.

ABNT NBR 5426 Plano de amostragem e procedimerdadaspecao por atributos.

ABNT NBR IEC Chaves de alta tensdo - Parte 103: Interruptorea pnsoes
62271-103 nominais acima de 1 kV até e incluindo 52 kV.

Notas:
1) Poderéo ser aceitas propostas para ferramerdhsdadas através de normas

diferentes das listadas, desde que essas assegquahdade igual ou
superior as das mencionadas anteriormente. Nese, @aproponente devera
citd-las em sua proposta e submeter uma copia dia eama a CELG D,
indicando claramente o0s pontos onde as mesmas gdiver das
correspondentes da ABNT.

2) Tendo em vista o item acima, deve ficar clare, @p0s apreciacdo por parte
da CELG D, ndo havendo concordancia em relagédo asnas divergentes
apresentadas, o posicionamento final serd sempia peevaléncia das
normas ABNT.

3) Todas as normas ABNT mencionadas acima devean &sisposicdo do
inspetor da CELG D no local da inspecéo.

4) Devera ser usado o Sistema Internacional de abed (Sistema Métrico)
para todo e qualquer fornecimento a ser realizado.

NTS-09/DT — SETOR DE NORMATIZACAO TECNICA
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3. TERMINOLOGIA E DEFINICOES

Os termos técnicos aqui utilizados estdo de acmydoas normas da ABNT aplicaveis.

Cabecote Universal

Dispositivo metalico que adaptado ao terminal uisi@leda vara de manobra permite
operacdo de chaves, retirada e colocacdo de pwitgefs, retirada e colocacdo de
dispositivo de fixacado de linha de vida e operadgigrampos de linha viva.

Fabricante

Pessoa juridica que desenvolve atividade de fa@icdo produto regulamentado.

Ferramenta Portatil de Abertura em Carga

Ferramenta portatil operada a distancia atravdsadio universal, vara telescopica ou
vara de manobra que possibilita, através de unosithg interno de interrupcdo do
arco elétrico, a abertura com carga de chavesfabaves fusiveis.

Laboratorio Acreditado

Entidade publica, privada ou mista, de terceirdepacreditada pelo INMETRO, de
acordo com os critérios por ele estabelecidos, base nos principios adotados no
ambito do SBAC.

Lote de Fabricacdo

Conjunto de ferramentas de um mesmo modelo, ideadid pelo fabricante, fabricados
segundo 0 mesmo processo e mesma matéria prinmdre de um mesmo periodo.

Lote de Fornecimento

Conjunto de ferramentas, de mesmo modelo, aprekentpelo fabricante ou
importador, para o processo de avaliacdo de quigida

NTS-09/DT — SETOR DE NORMATIZACAO TECNICA 3
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4.2

4.3

CONDICOES GERAIS

Condicdes de Fornecimento

Serao de responsabilidade do fornecedor nacionahpartador as atribuicdes a seguir
relacionadas:

a) comunicar & CELG D quando houver alteragdo dascimaedes da ferramenta
aprovada;

b) responsabilizar-se pela manutencéo da qualidater@danenta aprovada;

c) fornecer juntamente com a ferramenta o manual skeugbes técnicas no idioma
nacional, orientando sua utilizagdo, esquema ddagem, manutencao, restricdo e
demais referéncias inerentes ao seu uso;

d) fornecer as informacdes referentes aos processa®rkervacao da ferramenta,
guando é necessaria a revisdo ou a substituicdasdes fim de garantir que
mantenham as caracteristicas originais;

e) dispor, no Brasil, de servigcos de manutencao;

f) fornecer a garantia de fornecimento, por pelo meh@sanos, de pecas para
reposicao em caso de defeito na ferramenta.

Identificacéo

Toda ferramenta deve ser identificada, de modwédbgindelével e de facil leitura, em
portugués, com os seguintes dados:

- nome e/ou marca do fabricante;
- modelo da ferramenta;

- data de fabricacdo, més e ano;

- tensdo maxima de operacao;

- corrente méxima de interrupcao;
- data de fabricacéo;

- numero de série.

Acondicionamento e Embalagem

As ferramentas devem ser embaladas individualmente caixa para transporte
(container) confeccionada em material plasticosteste ou metéalico, de modo a
ficarem protegidas durante o0 manuseio, transpogam@zenagem, acompanhadas de
instrucao de utilizacdo e de orientacdes sobredgtes de uso, conservacao, limpeza e
manutencao periodica.

As embalagens individuais devem ser acondiciona€as caixas de papelao
identificadas através de etiqueta nas duas fa¢emas contendo:

a) nome do fabricante;

b) a sigla CELG D;

¢) quantidade de ferramentas na embalagem;

d) data de fabricacao;

€) numero da nota fiscal;

f) namero do Contrato de Fornecimento de MatertellG D - CFM,;
g) massa bruta.

Nota:
A massa bruta da embalagem ndo podera ser supai3érkg.

NTS-09/DT — SETOR DE NORMATIZACAO TECNICA 4
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4.4 Garantia

A aceitacdo do pedido de compra implica na acetagéondicional de todos os
requisitos desta norma.

O periodo de garantia deve ser de dezoito mesepeatacao satisfatoria, a contar da
data de entrada em uso pelo empregado ou vintateoguneses a partir da data de
entrega, prevalecendo o prazo que primeiro ocarcerira defeitos de fabricacdo e/ou
projeto.

As despesas decorrentes da substituicdo de ferrasnesm defeito de fabricacédo, bem
como o transporte destas entre almoxarifado CEL&f8bricante, correrdo por conta
do dltimo.

4.5 Aprovacéo de Protétipos

O fabricante nacional ou importador deverd submet€ELG D, quando solicitado, a
documentacdo do prototipo de ferramenta que pretendnercializar nos seguintes
casos:

a) fabricante ou importador que estejam se cadastramdecadastrando na CELG D;
b) fabricante ou importador que ja tenham prototipoowgdo na CELG D e cujo
projeto tenha sido alterado.

Para cada protétipo a ser encaminhado a CELD Dbocémte deverd apresentar o
Quadro de Dados Técnicos e Caracteristicas Gaaantithra e totalmente preenchido,
acompanhado de seus documentos complementares.

Nota:
O prazo para avaliacdo do produto sera de 15 digsadir da entrega de toda
documentacéo.

4.6 Apresentacéo de Propostas

O fornecedor deve apresentar juntamente com a g@pos documentos técnicos
relacionados a seguir, atendendo aos requisitosciéispdos na ET-CG.CELG,
relativos a prazos e demais condi¢coes de apresenti@gdocumentos:

a) apresentar o quadro de Dados Técnicos e Caraicasi§arantidas preenchido;
b) fornecer as instrugbes técnicas em idioma nacioméntando sua utilizagéo,
manutencao, restricdo e demais referéncias inarantaso.

Notas:

1) No caso de licitagbes nas modalidades de preg&# documentos técnicos
relacionados neste item, s@o dispensados de apegsen juntamente com a
proposta, mas, deverdo ser entregues pelo prinmitocado imediatamente apds a
licitacdo, para andlise técnica por parte da CELG Oaso haja desclassificagdo
técnica deste, os demais participantes deverdosaptar a referida documentagéao
de acordo com a solicitacdo da CELG D.

2) Os ensaios previstos no item 6.2 devem terresuados devidamente comprovados
através de coOpias autenticadas dos certificadosrdmios emitidos por 6rgédo oficial
ou instituicdo internacionalmente reconhecida, reando-se a CELG D, o direito
de desconsiderar documentos que Nao cumprirenTexpiEsito.

3) Quando solicitado pela CELG D, o vencedor d#diao deve apresentar amostras
da ferramenta para avaliacéo.

NTS-09/DT — SETOR DE NORMATIZACAO TECNICA 5
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5.

5.1

5.2

5.3

CONDICOES ESPECIFICAS

Generalidades

A ferramenta deve ser portatil, monofasica, cogemaminal de 600 A, maxima de
900 A, adaptavel a vara de manobras e apropriaatasgbertura sob carga de chaves
seccionadoras e fusiveis de distribuicéo.

A ferramenta devera ser equipada com um contadopeiacdes nao reajustavel para a
severidade dos ciclos de manobra e consecutivamegiter controle para parada de
manutencao ou reparo.

As superficies metalicas devem ser lisas e liveesa$cas, rebarbas, trincas, fissuras,
empenos e sinais de oxidagao.

O encaixe universal do interruptor portatil devender ao disposto no Desenho 1.

As dimensbes do equipamento deverdo ser definiglasfgbricante e adequadas para
abertura de chaves do tipo faca e fusivel padrdagpela CELG D.

As ferramentas portateis de interrupcdo em cargandeser adequadas para utilizacao
em ambientes abertos, diretamente expostas a iétespraios solares e chuva.

N&o serd permitido, em hipdtese alguma, o aparetomde arcos elétricos externos
durante o processo de utilizacao da ferramenta.

A ferramenta deve possuir sistema de travamentoagomantenha na posicado aberta
apos a realizacdo da manobra, possibilite a suadatsem riscos de fechamento
inadvertido do circuito e indique ao operador gueamobra foi corretamente efetuada.

O engate da ferramenta na chave ndo deve caubartara prematura da mesma e o
gancho de fixacdo deve manter a ferramenta firmamamcorada durante o processo
de abertura.

Materiais

Quando sujeitos a esforcos mecanicos os matesalantes devem ser em epoxi
reforcado com fibra de vidro, ndo sendo permitidéilzacéo de materiais fendlicos.

O gancho e a ancora devem ser confeccionados emaqgdavel.

Os materiais isolantes devem satisfazer as saii@taelétricas, mecéanicas e térmicas
gue ocorram em Servico e ser resistentes a propagiecchama.

Caracteristicas Mecanicas

A ferramenta, fixada pela ancora e pelo encaixeeausal, deve suportar um esfor¢o de
tracdo de 300 daN durante trés minutos sem saifiedqaer tipo de dano.

A ferramenta deve apresentar-se livre de noduhmsystacao, trincas, empenamentos
de qualquer espécie, sinais de oxidacdo, sinaisad®onizacdo devido a descargas
elétricas ou qualquer outro defeito.

NTS-09/DT — SETOR DE NORMATIZACAO TECNICA 6
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A forca necesséria para acionamento da ferraméwataeve ser superior a 14 daN.

A ferramenta deve suportar sem qualquer evidéneiafatha, no minimo, 1500
operacdes em condi¢cdes nominais.

5.4 Corrente de Interrupgao

A corrente nominal de interrupgcéo de carga da riegrda deve ser de 600 A e sua
corrente maxima de interrupcao de carga deve se0@@.

5.5 Dimensdes
O encaixe universal do interruptor portatil devender ao disposto no Desenho 1.
As demais dimensdes do equipamento sdo de liv@hesdo fabricante, desde que
seja possivel a sua utilizacdo na abertura de shake tipo faca e fusiveis,
padronizadas conforme as normas NTC-12 e NTC-31HlaG D.

5.6 Aplicacao

a) Manobra de Transformadores

Transformador com carga de até 600 A nominais emzade 900 A, bem como
correntes de magnetizagcado associadas com estas.carg

b) Manobra de Linhas
Divisdo de carga (chaveamento de ramais ou em andfsligamento de cargas
com correntes até 600 A nominais, maximas de 90@e&jigamento de linha
(correntes de carga tipicas de sistemas de diiiidu

c) Manobra de Cabos
Divisdo de carga (chaveamento de ramais ou em andfsligamento de cargas
com correntes até 600 A nominais, maxima de 90@&sligamentos de cabos
(correntes de carga tipicas de sistemas de diiiidu

d) Manobra de Bancos de Capacitores

Chaveamento de bancos de capacitores unitariosrooafTabela 2.

NTS-09/DT — SETOR DE NORMATIZACAO TECNICA 7
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6. INSPECAO E ENSAIOS

6.1 Generalidades

a) As ferramentas de abertura em carga devenubaretidas a inspecao e ensaios na
fabrica, de acordo com esta norma e com as norma8BINT pertinentes, na
presenca de inspetores credenciados pela CELG D.

b) A CELG D reserva o direito de inspecionar asafeentas durante o periodo de sua
fabricacdo, antes do embarque ou a qualquer tempqgue julgar necessério. O
fabricante deve proporcionar livre acesso do imspetos laboratorios e as
instalacdes onde o material em questdo estiveroséaaticado, fornecendo as
informacdes desejadas e realizando os ensaiossaeioss O inspetor podera exigir
certificados de procedéncia de matérias primasnepoaentes, além de fichas e
relatorios internos de controle.

c) O fornecedor deve apresentar, para aprovac&Ed& D, o seu Plano de Inspecéo
e Testes, onde devem ser indicados o0s requisitoonieole de qualidade para
utilizacdo de matérias primas, componentes e foneto de terceiros, assim como
as normas técnicas empregadas na fabricacao €&wsge material.

d) Certificados de ensaio podem ser aceitos desdeadCELG D considere que tais
ensaios comprovem que o material atende ao sdlicitas dados de ensaio devem
ser completos, com todas as informacdes necessé&ias como métodos,
instrumentos e constantes usadas e indicar clatarasrdatas nas quais 0S mesmos
foram executados. A decisédo final quanto a aceitagp® dados de ensaios de tipo
existente, sera tomada posteriormente pela CEL@MD,funcdo da analise dos
respectivos relatérios. A eventual dispensa desteaios somente tera validade por
escrito.

e) Os ensaios para aprovagdo do prototipo podemdispensados parcial ou
totalmente, a critério da CELG D, se ja houver uwotgiipo idéntico aprovado. Se
os ensaios forem dispensados, o fabricante dewsear um relatério completo
dos ensaios indicados no item 6.2, com todas asmiaicoes necessarias, tais como
métodos, instrumentos e constantes usadas, refsrant ensaio do protétipo ja
aprovado. A eventual dispensa destes ensaios [gdl& © somente tera validade
por escrito.

f) O fabricante deve dispor de pessoal e de dpmyem proprios ou contratados,
necessarios a execucdo dos ensaios (em caso datagid deve haver aprovagado
prévia do laboratorio onde serdo realizados os@gzela CELG D).

g) O fabricante deve assegurar ao inspetor da CEloXireito de se familiarizar, em
detalhes, com as instalagbes e os equipamentasra sélizados, estudar todas as
instrugdes e desenhos, verificar calibragdes, pogmeensaios, conferir resultados
e, em caso de duvida, efetuar novas inspecfesge exrepeticdo de qualquer
ensaio.

h) Todos os instrumentos e aparelhos de medicaguimas de ensaios, etc., devem ter
certificado de afericdo emitido por instituicbesregiitadas pelo INMETRO e
validos por um periodo de, no maximo, 1 ano e pasido da inspecao, estar ainda
dentro do periodo de validade, podendo acarretsquadificacdo do laboratorio o
nao cumprimento dessa exigéncia.

NTS-09/DT — SETOR DE NORMATIZACAO TECNICA 8
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i) A aceitacdo do lote e/ou a dispensa de exealg&@palquer ensaio:
- ndo exime o fabricante da responsabilidade deetamr ferramentas de acordo
com 0s requisitos desta norma;
- ndo invalida qualquer reclamacéo posterior da@IELa respeito da qualidade
do material e/ou da fabricacao.
Em tais casos, mesmo apos haver saido da fabriote pode ser inspecionado e
submetido a ensaios, com prévia notificacdo aadaie e, eventualmente, em sua
presenca. Em caso de qualquer discrepancia endioedacexigéncias desta norma, o
lote pode ser rejeitado e sua reposicao sera pba do fabricante.

]) ApoOs a inspecao o fabricante deve encaminh@EBG D, por lote ensaiado, um
relatério completo dos testes efetuados, em ldagidamente assinado por ele e
pelo inspetor credenciado pela CELG D.

Este relatorio deve conter todas as informacdesssadas para o seu completo
entendimento, tais como: métodos, instrumentosstaates e valores utilizados nos
testes e os resultados.

k) Todas as unidades de produto rejeitadas, pemées a um lote aceito, devem ser
substituidas por unidades novas e perfeitas, puaap fabricante, sem 6nus para a
CELG D.

[) Nenhuma modificagcdo nas ferramentas deve st faiposteriori” pelo fabricante
sem a aprovacdo da CELG D. No caso de alguma @twra fabricante deve
realizar todos os ensaios de tipo, na presencaspetor da CELG D, sem qualquer
custo adicional.

m) A CELG D podera, a seu critério, em qualquersi@mg solicitar a execucédo dos
ensaios para verificar se as ferramentas estdcenmifas caracteristicas de projeto
preestabelecidas por ocasido da aprovacao dogipostd

n) Para efeito de inspecéo, as ferramentas deeerdi\gdidas em lotes, devendo os
ensaios ser feitos na presenca do inspetor credknpela CELG D.

0) O custo dos ensaios deve ser por conta daéatte.

p) A CELG D reserva o direito de exigir a repatighe ensaios em lotes j& aprovados.
Nesse caso, as despesas serdo de responsabilaladEL&G D se as unidades
ensaiadas forem aprovadas na segunda inspecac;argsério, correrdo por conta
do fabricante.

g) Os custos da visita do inspetor da CELG D (teegdo, hospedagem, alimentacao,
homem-hora e administrativos) correrdo por contabdocante nos seguintes casos:

- se na data indicada na solicitacdo de inspegaaterial ndo estiver pronto;

- se o0 laboratério de ensaio ndo atender as exagdos itens 6.1.f até 6.1.h;

-se 0 material fornecido necessitar de acompanm@amde fabricacdo ou
inspecgéo final em subfornecedor, contratado petoefedor, em localidade
diferente da sua sede;

- se 0 material necessitar de reinspec¢do por mdavecusa,

- se 0s ensaios de recebimento e/ou tipo foremzaglals fora do territorio
brasileiro.

NTS-09/DT — SETOR DE NORMATIZACAO TECNICA 9
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6.2

6.2.1

6.2.2

6.2.3

6.2.4

Ensaios de Recebimento

Os ensaios previstos por esta horma sao de reagoirealeverdo, preferencialmente,
ser executados em fabrica durante o processo jprodoiti durante o recebimento,

cabendo a CELG D o direito de designar um inspptwa acompanha-los e sdo os
relacionados a segquir:

- inspecao visual,

- inspecao dimensional;

- mecanicos;

- de operacao;

- tenséo aplicada;

- capacidade de interrupcao de corrente.

Inspecéao Visual

Deve ser verificado o atendimento ao disposto teosi4.2, 4.3, 5.1 e 5.2.

Inspecéo Dimensional

Verificar o dimensional do encaixe universal, confe o disposto no Desenho 1.

Ensaios Mecanicos

As ferramentas devem atender ao disposto nosrirésips paragrafos do item 5.3.

Ensaio de Operacgao

Este ensaio deve ser efetuado com a mesma amaap@sen realizacdo dos ensaios
mecanicos descritos no item 5.3. Efetuar pelo meheas operacbes em uma chave
fusivel ou tipo faca, padrao estabelecido nas neMC-12 ou NTC-31, simulando a
condicéao real de utilizacdo do equipamento.

As chaves operadas neste ensaio devem obrigatoiarestar desconectadas da rede
elétrica.

Ao completar a abertura do circuito, a ferramertteadpil de abertura sob carga deve
possuir algum sistema de travamento que indiqueperador que a manobra foi
realizada corretamente, mantenha a ferramenta sigdpoaberta e possibilite a sua
retirada sem a possibilidade de fechar o circmiéolvertidamente.

Durante todo o processo de seccionamento do @roéi podera haver a formacao de
arcos elétricos externos.

A ferramenta deve suportar sem falhas, no minind®0 loperacdes em condi¢cdes
nominais.

Serdo reprovados os interruptores que durante aceapresentem qualquer um dos
problemas a segquir:

- qualquer tipo de engastamento;

- ndo atuacéao da trava,

- a forca da mola ndo seja suficiente para recatebo interno.

NTS-09/DT — SETOR DE NORMATIZACAO TECNICA
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6.2.5

6.2.6

6.3

Deve ser verificado o funcionamento do contadoomlracoes.
Tenséo Suportavel a Frequéncia Industrial

O ensaio deve ser executado com a ferramenta ngipasberta e travada, devendo
suportar, durante um minuto, as tensfes de frequéndustrial especificadas na
Tabela 1, aplicadas entre a ancora e o encaixensaivsem sofrer qualquer dano ou
apresentar qualquer descarga elétrica externa oonderno.

Capacidade de Interrupcéo de Corrente

Para verificar a capacidade de interrupcao de mi@reconforme disposto em 5.4,
devem ser montados circuitos monofasicos para tipaol@e carga, conforme definido
na norma ABNT NBR IEC 62271-103 - Alta Tensao -t€d03: Interruptores para
tensdes de 1 kV até 52 kV.

As tensfes utilizadas nestes ensaios devem sedamas dos equipamentos, ou seja,
15 e 36,2 kV.

A interrupcao das correntes deve ser repetida rpelaos dez vezes para cada tipo de
carga, utilizando uma Unica amostra da ferrameB&a considerada aprovada a
ferramenta que realizar todas as operacdes serseapae qualquer tipo de falha ou

formacéao de arcos elétricos externos.

Definicdo da Amostragem para os Ensaios de Rbamento

As amostras de cada modelo de ferramenta devemepersentativas da linha de
producdo, coletadas na expedi¢cdo da fabrica, faemtas e fabricadas conforme o
processo normal que a empresa adota para o predetoadas de um mesmo lote de
fabricacéo.

Para os ensaios de recebimento devem ser tomadzasrasnconforme Tabela 3 e
ABNT NBR 5426.
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7.

7.1

7.2

7.3

ACEITACAO E REJEICAO

Os critérios de aceitacao ou rejeicdo devem estarcdrdo com esta norma e ABNT
NBR 5426.

A aceitacdo de um lote né&o invalida qualquer pmsteeclamacdo que a CELG D
possa fazer devido a uma eventual ferramenta degegit nem isenta o fabricante da
responsabilidade de fornecé-las de acordo com o €Edin esta norma.

Inspec¢éo Geral

Deve ser realizada uma inspecéo geral, antes digugu@nsaio, em 100% do lote.
Somente as unidades que atendam aos requisitos Wesha devem ser aceitas,
podendo ser rejeitadas de forma individual, a roitéla CELG D, as unidades de
expedicao que ndo cumpram as condi¢Oes aqui estatz.

Ensaios de Recebimento

A amostragem para os ensaios de recebimento dgue seestabelecido na Tabela 3 e
0s ensaios efetuados em unidades do lote que tenbamrido o estabelecido no

item 7.1.

As unidades de expedicdo que ndo cumprirem ossitmpliespecificados podem ser
rejeitadas, de forma individual, a critério da CERG

Recuperacédo de Lotes para Inspecéo

O fabricante pode recompor um novo lote, por umegaivez, apos terem sido
eliminadas as unidades de expedicao defeituosasnde o novo lote ser submetido a
nova inspecdo. Em caso de nova rejeicdo, sao eplkcas clausulas contratuais
pertinentes.

NTS-09/DT — SETOR DE NORMATIZACAO TECNICA 12
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ANEXO A — TABELAS
TABELA 1

TENSAO SUPORTAVEL A FREQUENCIA INDUSTRIAL

Classe de Tenséo da Tensao Suportavel a
Ferramenta Frequéncia Industrial 1 min.
(kV) (kV)
15 41
36,2 54

TABELA 2

POTENCIA MAXIMA DE MANOBRA DE
BANCOS DE CAPACITORES

Poténcia Maxima do Banco
(KVAr)
Slstgma Efetivamente ou Sistema N&o Aterrado
~ Solidamente Aterrado
Te_nsao Bancos
Nominal do Bancos Unicos )
Sistema Unicos Conectados Bancos Unicos
(kV) Conectados em Estrela Conectados em Estrela
em Estrela NZo Aterrada ou Nao Aterrads
Aterrada (kVAr)
(KVAT) Aterrada
(KVAI)
13,8 1800 1800 1800
34,5 4800 - -
Notas:

1) A ferramenta portétil de abertura em carga n&vel ser usada para manobra
de bancos de capacitores em paralelo ("back-to-Hack

2) A ferramenta portatil de abertura em carga naeve ser usada para
chaveamento de bancos conectados em estrela néi@dste- ou bancos
conectados em estrela aterrada em sistemas naoadtes-, onde a tenséo
maxima de operacgdo do sistema exceda 18 kV paerss classe 15 kV ou
29 kV para sistemas classe 36,2 kV.
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TABELA 3

PLANO DE AMOSTRAGEM PARA OS ENSAIOS DE RECEBIMENTO

N° de Unidadep Amostra
queocf(;?é)ﬁerr Sequéncia Tamanho Ac Re
5ab50 12 5 0 1
statso | L B
151 a 280 ) o ; ;
281 a 500 ) > : °

Notas:
1) Amostragem dupla;
Regime normal;
NQA: 2,5%;
Nivel de inspecéo II.
2) Ac: numero maximo de unidades falhas que aimdenjpe a aceitacao do lote.
Re: numero total de unidades falhas que implicagjeicao do lote.
3) Procedimento para amostragem dupla:
- ensaiar, inicialmente, um nimero de unidadesligw da primeira amostra
obtida na tabela;
- se 0 numero de unidades defeituosas encontrstileeecompreendido entre
Ac e Re (excluidos esses valores) ensaiar a sequndatra;
-0 total de unidades defeituosas encontradas apdsaiadas as duas
amostras, devera ser igual ou inferior ao maiorespecificado;
- se o lote for menor do que 5 unidades, ensai@fd@ neste caso Re=0.
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ANEXO B - DESENHOS

DESENHO 1

Ancora

Encaixe universal

Figura 1 - Exemplo de interruptor portatil de carga

R76\
R10
R12©a 4 2
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o
Figura 2 - Encaixe universal
CELG DISTRIBUICAO S.A.
- G FERRAMENTA DE ABERTURA
== |[DIM. mm DES.:. DT-SNT APROV.: EM CARGA
== |[ESC. s/esc. VISTO: DATA: AGO/14
ELAB.. DT-SNT SUBST.: NORMA: NTS-09 | REF.: 15
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Nome do fabricante:
NUmero da licitagado:
NUmero da proposta:

ANEXO C

QUADRO DE DADOS TECNICOS E CARACTERISTICAS GARANTID AS

~ UNIDADE

ITEM DESCRIGAG CARACTERISTICA
1. Dados gerais da ferramenta
1.1 Nome do fabricante e/ou importador
1.2 Tipo ou modelo
2. Tensdo nominal kV
3. Tensdo méxima de operacao kV
4. Correntes
4.1 Nominal de interrupgéo A
4.2 Méxima de interrup¢ao A
5. Materiais
51 Material do corpo
5.2 Material do gancho e da ancora
6. Forca necessaria para abertura da ferramenta daN
7. Numero suportavel de operac¢des sob corrente nominal
8. Numero de operacdes entre as inspecdes
9. Acondicionamento
9.1 Massa do equipamento kg
9.2 Massa da embalagem kg

Notas:

1) O fabricante deve fornecer em sua proposta taasmformacdes requeridas

no Quadro de Dados Técnicos e Caracteristicas Gatas.
2) Erros de preenchimento no quadro poderdo seivo@ara desclassificacao.

3) Todas as informacgfes requeridas no quadro desemcompativeis com as
informacdes descritas em outras partes da propdstéornecimento. Em caso

de duvidas, as informacdes prestadas no quadro apgegrdo sobre as

descritas em outras partes da proposta.

4) O fabricante deve garantir que a performance ® aracteristicas das

ferramentas a serem fornecidas estejam em confadeidom as informacoes

aqui prestadas.

5) As informacdes prestadas pelo fabricante sasudetotal responsabilidade.

6) Nenhuma ferramenta pode ser aceita com dimeres@asacteristicas que ndo

atendam esta norma, sem prévia autorizacéo, paitesda CELG D

NTS-09/DT — SETOR DE NORMATIZACAO TECNICA
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ANEXO D
QUADRO DE DESVIOS TECNICOS E EXCECOES
Nome do fabricante:

NUmero da licitagao:
NUmero da Proposta:

A documentacao técnica de licitagcdo sera integnatiengceita pelo proponente, a excecéo dos desvios
indicados neste item.

REFERENCIA DESCRICAO SUCINTA DOS DESVIOS E EXCECOES
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