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1.1

Importante
Instrucoes
de Seguranca

Importante

Ao utilizar a maquina,
0s procedimentos
basicos de seguranca
devem ser seguidos.
Leia atentamente
todas as instrucoes
antes de utilizar a
magquina. Quando for
utilizar a maquina,
entenda todas as
instrucoées basicas de
seguranca, as quais
ndo estao limitadas
apenas aos itens que
seguem. Leia todas
as instrucoes, cuide
desse manual e
utilize-o como referén-
cla sempre que
necessario.

Instrucoes de Seguranca

® Antes de operar a maquina,
confirme se todas as especifica-
coes relevamtes de seguranca
estao adequadas as especifica-
¢oes e normas tecnicas de seu
pais.

e A maquina nao deve ser operada
sem seus dispositivos de segu-
ranca.

e A operacao da maquina so deve
ser conduzida por pessoas com
treinamento adequado

® Para sua propria seguranga é
recomendavel que sejam utiliza-
dos Oculos de segurancga, durante
a operagao da maquina.

¢ Deslique a maquina da tomada
nas seguintes situacoes:

® Passando a linha pela agulha
e substituindo a bobina ou o
looper.

e Substituindo a agulha, pé
calcador, chapa de costura
ou dentes.

e Durante a manutencéao da
maaquina.

e Quando o operador nao
estiver trabalhando com a
maquina.

e Caso haja contato do dleo lubrifi-
cante com os olhos ou pele, lave
com agua gelada em abundancia.

e Caso haja ingestao, procureXXKXKXKX
auxilio médico imediatamente.

® Reparos, adaptacoées ou manuten-
¢coes so devem ser realizados por
pessoas com treinamento
adequado.

e Manutencao e reparo em equi-
pamentos elétricos deve ser
conduzido apenas por pessoas
qualificadas. Caso algum com-
ponente elétrico estiver danifi-
cado, a maquina deve ser parada
imediatamente.

e Antes de iniciar a operagao plena
da maquina, um teste deve ser
conduzido para se assegurar que
a maquina e o operador sao
capazes de realizar a tarefa.

e A maquina nao deve ser posicio-
nada proxima a uma fonte de
ruido, tais como maquina de
solda ultra-sénica e outros.

e A maquina so deve ser operada
com o cabo de forca e conectores
apropriados e também com
aterramento adequado.

e A maquina deve ser utilizada
apenas para costurar os materiais
indicados no manual de
instrugées que acompanha a
mesma, seguindo as indicacoes
de uso.

e A Singer nao é responsavel por
qualquer dano causado por
altera-coes nao autorizados no
produto.
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1.2

e Para evitar risco de choque
elétrico, nao abra a caixa de
terminais do motor e nem toque
nos componentes do motor
montados dentro da caixa de
terminais.

e Para evitar ferimentos, nunca
opere a maquina sem a tampa
da correia, ou qualquer outro
dispositivo de seguranca
removido.

¢ Para evitar possiveis ferimentos,
mantenha os dedos, a cabeca e
roupas distantes do volante,
correia e motor quando a
maquina estiver em operagao.
Além disso, nada dve ser colo-
cado proximo a essas partes.

¢ Para evitar possiveis ferimentos,
tenha cuidado ao deitar ou
erguer a maquina.

¢ Para evitar algum tipo de
acidente em funcao de uma
partida rapida, desligue a
maquina sempre que for deita-la
ou remova a tampa da correia e
correia.

e Caso sua maquina seja equi-
pada com servo motor, ela ndo
produz ruido, enquanto nao
estiver sendo acionada. Para
evitar um possivel acidente em
funcao de uma partida ines-
perada, assegure-se que a
maquina seja desligada.

A. Para evitar risco de choque
elétrico, nunca opere a maquina
sem o aterramento adequado.

® Para minimizar o risco de
acidentes ou danos nos compo-
nentes elétricos causados por
uma descarga elétrica, desligue
a maquina antes de conecta-la
ou desconecta-la na tomada.

e [ impe periodicamente a
maaquina.
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2.1

Descricao
do Produto

Descricao do Produto e
Especificacoes da Maquina

Maquinas de costura Reta Eletronica Direct Drive de Alta Velocidade
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2.2

Especificacoes
da Maquina

Tabela 1 - Especificagdo da Maquina

Médio a

- -

UTT - Cortador de Linha sob a Base

ABT - Arremate elétrico automatico

EW- Limpador elétrico

AFL - Levantador de pé calcador automatico

2 3 e Motor Direct Drive sevo motor com painel de operagées C-60M
| |

Especificacoes
do Motor e
Painel de
Operacoes
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Instalacao e Instrucoes de Ajuste
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Figura 1
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3.2

Instalacao do
Reservatorio
de Oleo

O reservatorio de dleo deve ser
apoiado nos quatro cantos da
abertura da mesa da maquina.
Fixe os dois assentos de borra-

{

_—
©
@

o @]

Figura 2

Posicione as dobradigas ‘1’ nas
aberturas da base da maquina e
posicione o cabecote da maquina
nas dobradicas de borracha ‘2’
Fixe os dois assentos do coxim
‘3’ no lado ‘B’ (lado das
dobradigas) utilizando pregos 2°.

Figura 4

cha ‘1’ no lado ‘A’ (lado do
operador) usando pregos ‘2’
como ilustrado abaixo.

21.5mm

N
)
17mm
|

Figura 3

Coloque entdo o reservatorio de
oleo ‘4’ nos assentos fixados
(Figuras 2 e 3). antes de colocar
o cabegote da maquina nos
coxins ‘3’ nos quatro cantos da
abertura (Figuras 4 e 5).

Figura 5
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3.3

Lubrificacao

Precaucao

Quando a maquina
for utilizada pela
primeira vez ou
apos um tempo
sem utilizacéao,
faca-a funcionar
entre 2.000 e 2.500
ppPMm por aproxima-
damente 10 minu-
tos para

estabilizar o
sistema de
lubrificacao.

Incline a maquina até encostar
no pino de descanso.

Retire a tampa de borracha ‘1’,
coloque o dleo no reservatorio.
Caso coloque oleio em excesso
este ira sair pelo orificio de
ventilagao.

O éleo chega até o nivel do
reservatorio de dleo ‘2’. Caso o
tanque esteja cheio demais, o
Oleo ira vazar pelo orificio e
ventilagcao.

O nivel do éleo, mostrado no
visor ‘4’, esta adequado quando
o indicador “3’, estiver no centro
das indicacoes H (maximo) e L
(minimo).

Quando o indicador ‘3’, estiver
abaixo da marca L, devemos
colocar oleo.

O indicador ‘3’ ndo devera estar
acima da marca H, caso esteja,
retire o excesso.

Figura 6
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3.4

Ajuste da
Quantidade de
Oleo Fornecido

a Lancadeira

ApOds desaquecer, a maquina
deve trabalhar em velocidade
baixa por trés minutos (em
operagao continua).

Um papel para confirmagao da
quantidade de dleo deve ser
colocado quando a maquina
estiver operando (Figura 7).

@ Papel para confirmacgao da quantidade
de 6leo

‘ 25mm ‘

| 70mm

@ Local para confirmacgao

Lancadeira
Bucha

N

Papel para confirmacao da Base
quantidade de 6leo

Figura 7

Ajustando a Quantidade de Oleo
Fornecido a Lancadeira (Figura
9)

Gire o parafuso de ajuste ‘1’ do
eixo da bucha da lancadeira, no
sentido horario para aumentar a
quantidade de oleo. Gire no
sentido anti-horario para
diminuir a quantidade de dleo.

A quantidade de 6leo no reser-
vatorio de oleo € mostrada entre
‘MAX’ e ‘MIN’,

A confirmagédo da quantidade de
oleo sera mostrada em 5 segun-
dos.

Gabarito para verificacao da
quantidade apropriada de dleo
(Figura 8)

Quantidade

Quantidade

_ | . 2mm

Maximo

Figura 8

Diminui

Aumenta

Figura 9

Maquina de Costura Reta Eletrénica Direct Drive de Alta Velocidade | Manual de Instrucdes e Lista de Pecas

8



Gire manualmente o volante em Introduza a agulha o maximo que
" sua direcao até que a barra da puder no sentido da seta.
agulha fique em sua posicao mais

Colocacao da alta (Figura 10).

Aperte firmemente o parafuso ‘2’

Agulha Sof fis0 2 o Certifique-se de que o rasgo longo
agut/i;) pf’r,a Lclz?n 2 ;:u,s ntr roeizzr?ez ‘C’ da agulha esteja voltado para a
i esquerda (sentido ‘D’).
Cuidado voltados para a direita (direcao q ( )
Selecione o ‘c’).
tamanho

apropriado de
agulha de acordo
com o tecido e a
linha usada. Desli-
gue a maquina
antes de manusear
a drea da agulha.

Figura 10
Ao passar a linha na maquina, a Deixe cerca de 4 cm de linha apos
- barra da agulha devera estar em passa-la pela agulha antes de
sua posicao mais alta. iniciar a operacao.

Passagem da
Linha no
Cabecote da
Maquina

Passe a linha na sequéncia
mostrada na figura 11.

~

Nao passe esta
linha pela
seccao A

Figura 11
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3.7

Enchendo a
Bobina

Encaixe a bobina no eixo ‘1’, até
o final.

Pegue a linha do porca cone da
direita. Passe pelo guia do
tensor e depois pelos discos do
tensor ‘7’. Enrole a linha na
bobina algumas vezes no
sentido horario.

Desloque a alavanca do
enchedor de bobina ‘2’, na
direcdo A e acione a maquina. A
bobina vai girar e iniciar o
enchimento. Quando o
enchimento estiver completo, a
alavanca ‘2’, voltara
automaticamente para a direcao
B.

Retire a bobina do eixo ‘1’ e
corte a linha no cortador ‘3’.

Para ajustar a quantidade de
linha da bobina, solte o
parafuso ‘4’ e mova a alavanca
‘2’, ajustando a placa ‘5’ para a
direcao A (diminuir) ou B
(aumentar). Aperte o parafuso
q’.

Figura 12

No caso do enchimento nao
ficar uniforme na bobina, solte a
porca ‘6’ e gire o tensor da linha
da bobina pata ajustar a altura
dos discos de tensao ‘7. O
padréao é deixar o centro da
bobina alinhado com o centro
dos discos de tensao de linha
‘7’. Desta forma a linha ficara
distribuida de forma uniforme
pela bobina.

Quando o disco esta acima do
alinhamento, direcao A, a linha
concentra na parte inferior da
bobina. Quando o disco esta
abaixo do alinhamento, direcao
B, a linha se concentra na parte
superior da bobina. Apos
terminar o ajuste, aperte a porca
6"

Para ajustar a tensao de linha,
durante o enchimento, gire a
porca ‘8’.

Maquina de Costura Reta Eletronica Direct Drive de Alta Velocidade | Manual de Instrucdes e Lista de Pecas
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3.8

Colocacao da
Bobina na
Caixa de
Bobina

3.9

Ajuste do
Comprimento
do Ponto

3.10

Ajuste da
Tensao da
Linha

Segure a bobina de modo que ela
gire para a esquerda, quando estiver
sendo colocada na caixa de bobina.
Passe a linha através da abertura ‘A’
e puxe a linha na direcao ‘C’, passan-
do sob a mola de tensao ‘B’.

Note que na mola existe um encaixe.

Certifique-se que a bobina esta
girando no sentido anti-horario,
quando a linha for puxada.

Gire o seletor do comprimento do
ponto ‘1" no brago da maquina no
sentido da seta, e alinhe o numero
desejado com o indicador ‘A’ (Figura
14).

A indicacao do seletor é em mili-
metros.

Quando quiser diminuir o com-
primento do ponto, gire o seletor ‘1’
na direcao oposta a ‘A’ e ao mesmo
tempo pressione a alavanca de
retrocesso ‘2’ para baixo.

Ajustando a tensao da linha da
agulha

Inicialmente, ajuste a pré-tensao
da linha da agulha, de acordo com
as necessidades de costura,
usando o pré-tensor ‘1’

Girando a porca ‘1’ no sentido
horario ‘A’, a tensao da linha da
agulha aumentara.

Girando a porca ‘1’ no sentido
anti-horario ‘B’, a tensao da linha
da agulha diminuira.

Ajuste a tensao da linha da agulha
pela porca de tensao ‘2’ de acordo
com as diferentes condigcoes de
costura.

Para aumentar a tensao, gire a
porca ‘2’ no sentido horario (na
direcao C).

Para diminuir a tensao, gire a
porca ‘2’ no sentido anti-horario
(na direcao D).

Figura 14

Ajustando a tensao da linha da
bobina

Girando o parafuso de ajuste ‘3’ no
sentido horario ‘E’, a tensao da
linha da bobina aumentara.

Girando o parafuso de ajuste ‘3’ no
sentido anti-horario ‘F’, a tensao da
linha da bobina diminuira.

Figura 15
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3.11

Ajuste da
mola do
Guia-Fio

3.12

Ajuste do
Guia-Fio

Como ajustar o curso da mola do
estica-fio (Figura 16)

Solte um pouco o parafuso de
fixagao 2".

Girando o aparelho de tensao
pelo furo ‘3’ no botao no sentido
horario ‘A’ o curso da mola
aumentara.

Girando o aparelho de tensao, no
sentido anti-horario ‘B’, o curso
da mola ira diminuir.

Ao costurar material pesado, o
guia-fio ‘1’ devera ser deslocado
para a esquerda (na dire¢cao ‘A’),
para aumentar o comprimento de
linha a ser puxada pelo estica-fio.

Ao costurar material leve, o
guia-fio “1’ devera ser deslocado
para a direita (na direcao ‘B’),
para diminuir o comprimento de
linha a ser puxada pelo estica-fio.

O condig¢ao padrao ‘C’ é quando
o guia-fio ‘1’ estiver alinhado
com o centro do parafuso de
fixacao do guia-fio.

Como ajustar a pressao da mola
do estica-fio (Figura 16)

Solte o parafuso ‘2’ e remova o
aparelho de tensao ‘5’

Solte um pouco o parafuso de
fixacdo 4’.
Girando o aparelho de tensao ‘3’

no sentido horario ‘A’, a pressao
da mola ira aumentar.

Girando o aparelho de tensao ‘3’
no sentido anti-horario ‘B’, a
pressao da mola ira diminuir.

Normalmente a mola de estica fio
‘1’, ja vem ajustada, os ajuste sao
necessarios apenas para aplica-
coes especiais.

Figura 16

Figura 17
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3.13

Ajuste da
Joelheira
Levantadora
do Pé
Calcador

3.14

Ajuste da
Alavanca
Levantadora
do Pé
Calcador

3.15

Ajuste da
Pressao do
Pé Calcador

Quando usar o levantador “Joel-
heira”, a altura padrao do pé
calcador devera ser de 10 mm.

Vocé podera ajustar a altura do pé
calcador em até 13 mm, girando o
parafuso de ajuste da Joelheira ‘1’
(Figura 18).

Quando o pé calcador levantar
mais que 10 mm, certifique-se
que a extremidade inferior da
barra de agulha ‘2° em sua
posicdao mais baixa, nao ira tocar
no pé calcador ‘3" (Figura 18).

Figura 18

Gire a alavanca levantadora do pé
calcador ‘1’ na direcao ‘A’, para
levantar o calcador (figura 19)

O pé calcador ira subir aproxima-
damente 5,5mm e parar.

O pé calcador voltara para sua
posicao original, quando girar a
alavanca levantadora do pé calca-
dor para a diregcao ‘B’ (figura 19).

Figura 19

Soltar a porca ‘2’ e girar no sen-
tido horario (na direcao A) o regu-
lador da pressao da mola ‘T,
aumentando a pressao do pé
calcador sobre o tecido (Figura
20).

Girando o regulador da pressao
da mola ‘1" no sentido anti-
horario (na direcao B), a pressao
do pé calcador ira diminuir.
Aperte a porca ‘2’

Para costura de tecidos em geral,
a pressao normalmente utilizada
no regulador ‘1’ devera ser em
torno de 30 - 32 mm (5 kg).

30-32mm

Figura 20
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3.16

Ajuste da
Posicao do
Retentor da
Agulha

Precaucao

Néo utilize a
maquina com oS
parafusos “1" e
“2" afrouxados.
Soltar apenas os
parafusos e nao

remové-los
quando for
ajustar.

Posicao do Retentor apos o
Corta-dor de Linha (Figura 21)

A posigcao padrao do retentor da
agulha e obtida alinhando-se a
marca ‘A’ da tampa da Polia com
a marca ‘B’ do volante.

Coloque a agulha em sua
posicao mais alta, solte o para-

—
[ —
3|
S
5
L -
()
ST177 %
K S .“ —
H
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Posicao do Retentor apos o
Corta-dor de Linha (Figura 22)

A posigcao padrao do retentor da
agulha e obtida alinhando-se a
marca ‘A’ da tampa da Polia com
a marca ‘B’ do volante.

Coloque a agulha em sua
posicao mais alta, solte o para-

fuso ‘1’, ajustando com o rasgo
através do furo.

Para avangcar o momento da
parada de agulha, mover o
parafuso '1'na diregao ‘C’.

Para atrasar o momento da
parada de agulha, girar o para-
fuso ‘1" na direcao ‘D".

Figura 21

fuso ‘1, ajustando com o rasgo
atraveés do furo.

Para avangcar o momento da
parada de agulha, mover o
parafuso '1'na diregao ‘C’.

Para atrasar o momento da
parada de agulha, girar o para-
fuso ‘1" na direcao ‘D".

Figura 22
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3 1 7 Ajustando a pressao necessaria Essa pressao podera ser
] para pressionar a parte frontal do ajustada através da porca 2°.
Ajuste do pedal. A pressao diminuiréa quando
Curso e da Esta pressao pode ser ajustada girar a oprca ‘2’ na diregcao ‘C".
~ mudal:ldo-se aposicadodamolade 4 pressdo aumentard quando
Pressao do pressao ‘1", : Py = iy
girar a oprca ‘2’ na diregao ‘D’.
Pedal A presséo diminuird colocando-se  piystando o curso do pedal
o gancho da mola ‘1’ no sentido )
‘A’ O curso do pedal podera ser
. 3 alterado mudando-se a posigcao
A pressao aumentara colocando- da roldana de conexao
se o gancho da mola ‘1" no sen- o
tido ‘B, O pedal diminuira quando
. . L. conectar a roldana ‘3’ no furo do
Ajustando a pressao necessaria lado esquerdo da alavanca ‘4"
para pressionar a parte traseira do
pedal.
Figura 23
3 1 8 Montando a Haste de conexao Solte o parafuso de ajuste ‘4’ e ajuste
. Mover o pedal ‘3’ para a direita e ?2,comprlmento da haste de conexao
Aiust para a esquerda conforme :
juste indicado pelas setas, de modo
do Pedal que a alavanca de conexao do
motor ‘1" e a conexao ‘2’ fiquem
alinhadas.
Ajustando o Angulo do pedal
A inclinacao do pedal podera ser
ajustada livremente alterando-se
o
Comprimento da haste de co-
nexao ‘2.

Figura 24
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O pedal podera ser utilizado conforme
= 0s 5 passos abaixo.
Posicao - passo ‘A’
A maquina costurando em velocidade

alta, quando vocé pressionar mais a
parte frontal do pedal.

Posicao — passo ‘B’

A maquina costurando em velocidade
baixa, quando vocé pressionar um
pouco a parte frontal do pedal.

Posicao - passo ‘C’ (Neutro)

A maquina para (com a agulha para
cima ou para baixo), quando reiniciar
com o pedal na posigao original.

Posicao — passo ‘D’ (Levantador do pé
calcador na posigao auto)

O levantador do pé calcador sera
acionado para cima, quando vocé
pressionar um pouco a parte traseira Figura 25
do pedal.

Posicao — passo ‘E’

A maquina corta a linha, quando vocé
pressionar totalmente a parte traseira
do pedal.

Notas

1) Quando a maquina esta no ponto de reversao automatica, ao colocar o
pedal na posicao neutra, a maquina ira parar depois de fazer alguns
pontos na reversao.

2) A maquina ird cortar normalmente a linha, mesmo depois de pressionar
a parte traseira do pedal imediatamente, apos as velocidades alta e baixa
de costura.

3) A maquina ira cortar normalmente a linha, mesmo depois de
reposicionar o pedal para a posicao neutra, logo apds a maquina
comecgar a operacao de corte.

4) Quando a maquina parar com a agulha na posigcao baixa, e se pretender
trazer a agulha para cima, pressione a parte traseira do pedal uma unica
vez.

5) Quando a maquina tem o auto dispositivo levantador do pé, acrescenta-
se a posigao -'Passo’ D *. Se o pé calcador precisar subir, pressionar leve-
mente a parte traseira do pedal, e se a necessidade for para baixo, colo-
car o pedal na posi¢cdo neutra.
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3.20

Ajuste do
Interruptor
de Toque da
Costura em
Reversao

3.21

Ajuste do
Limpador de
Linha

Como fazer o ponto reverso.

Quando o interruptor de toque ‘1’
€ pressionado, a maquina
executara uma costura em
reversao.

Enquanto o interruptor de toque ‘1’
estiver sendo pressionado, a
maaquina ficara fazendo o ponto
em reversao.

Para reiniciar a costura normal,
basta somente dar mais um toque
no interruptor.

Ajustes da posicao do interruptor
de toque

Solte o parafuso de ajuste 2’ e
gire o interruptor ‘1’ na direg¢ao da
seta.

Quando desejar fazer um ajuste da
altura do interruptor de toque ‘4’,
solte o parafuso de ajuste ‘3’ na
parte traseira da maquina e mova
para cima ou para baixo

Figura 26

Ajuste a posicao do limpador de
acordo com a espessura do mate-
rial. O ajuste devera seguir o
seguinte procedimento.

Girar o volante em sua direcao até
alinhar a marca branca ‘1’ do
volante com a marca ‘2’ existente
no cabecote da maquina.

Ajustar a distdncia entre a parte
plana do limpador de linha e o

an

000 0 0.0 M

V217
~ {a)
A 2\
o Yy

S

centro da agulha com 1,0 mm.

Aperte o parafuso de ajuste do
limpador de linha ‘3’ para que o
limpador seja pressionado e
fixado no colar do limpador ‘4’

Quando n&o for necessario o
limpador, girar o interruptor do
limpador ‘5’ para a posigcao des-
ligado OFF.

Figura 27
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3.22

Ajuste do
Sincronismo
entre Agulha
e Lancadeira

Precaucao

Se o afasta-
mento for
demasiada-
mente pequeno,
a ponta da
lancadeira
podera sofrer
um atrito muito
forte. Se for
demasiada-
mente grande,
podera ocorrer
falhas no ponto.
Ao substituir a
lancadeira, utilize
apenas outra do
mesmo tipo que
a instalada
originalmente na
maquina.

Ajustando a altura da barra da
agulha (Figura 28)

Gire manualmente o volante em
sua diregcao para levar a barra da
agulha ao ponto mais baixo do
seu curso, e para afrouxar o
parafuso de fixagcao ‘1.

Alinhe a marca ‘A’ na barra da
agulha ‘2’ com a parte mais baixa
da bucha inferior da barra da
agulha ‘3’, e a sequir aperte o
parafuso de fixagao ‘1’.

\NNNN\N
}._._._._

=

""?"“ﬂ

Ajustando a posicao da lanca-
deira

Solte um pouco os dois parafu-

sos de fixagao da langadeira, gire
o volante em sua diregéao e alinhe
a marca ‘B’ na barra da agulha 2’
com a parte mais baixa da bucha

inferior da barra da agulha ‘3.

Depois de fazer os ajustes men-
cionados nas etapas acima alinhe
o ponto da lamina da lancadeira
‘6" com o centro da agulha ‘4.
Deixe um afastamento de 0,04 a
0,7 mm entre a agulha e a lancadeira,
entao aperte firmemente os
parafusos de fixacao da langadeira.

Centro da agulha

0.04~0.1Tmm

Figura 28
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3.23

Ajuste do
Cortador de
Linha

Ajuste do came do Cortador de
Linha (Figura 29)

Gire o volante em sua direcao ate
que a agulha suba aproximada-
mente 5,0 mm do seu ponto mais
baixo.

Pressionar o solendide do corta-
dor de linha ‘4’ até que o eixo do
corta-dor com o rolete ‘3’ toque
no fundo do came do cortador de
linha ‘1°.

Posicionar o parafuso ‘2’ leve-
mente apertado.

Em seguida soltar o solendide do
cortador de linha ‘4’ e soltar o
parafuso ‘2’ para ajustar a
posicao do came ‘1" com o eixo
do cortador de linha ‘3’ com uma
folga de 0,5 mm.

Depois de ajustado, aperte bem o
parafuso ‘2",

(Verifique novamente)

Quando o rolete do eixo do
corta-dor ‘3" tocar no fundo do

Direcao de rotacao

/

Figura 29

o I
0.6-0.8 mm

Figura 30

came do cortador de linha ‘1,
certifique-se que a folga entre
ambos estara entre 0,6 — 0,8 mm
(Figura 30).

Ajuste da posicao do contador e o
movimento das facas (Figura 31)

Quando o rolete do eixo do
corta-dor de linha ‘3" estiver na
posicao mais alta do came ‘1, a
frente da faca frontal ‘8’ e a lateral
da faca de movimento ‘7’ deverao
estar engatada entre 0,2 - 0,5
mm.

Se for necessario ajustar, mova a
haste da manivela do eixo da faca
‘6" antes que o rolete do eixo do
cortador de linha ‘3’ ultrapasse o
came do cortador ‘T".

Solte o parafuso 5’ e mova a
haste da manivela do eixo da faca
até a ponta da faca frontal ‘8’ e a
lateral da faca ‘7’ até ficar
engatada entre 0,2 - 0,5 mm.

Em seguida aperte firmemente o
parafuso ‘5’

Figura 31
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3.24

Altura e
inclinacao
dos dentes

Precaucao
Se a inclinacao
dos dentes for
ajustada, a sua
altura também
sofrera alter-
acoes
Certifique-se
sempre de
ajustar estes
dois eixos. O
movimento dos
dentes esta
relacionado
com o ajuste
feito no eixo.
Nesta condigéao,
soltar o parafuso
‘5" do braco do
eixo de
alimentacéao '7’
e ajustar a
condicao do
movimento.

Nota

Para prevenir
qualquer varia-
céo de

alimentacao do
material, elevar a
frente dos
dentes. Para
prevenir

enrugamentos
do material,
rebaixar a frente
dos dentes.

Quando os dentes estiverem em
sua posicdo mais alta, a parte
mais alta devera estar entre 0,75
- 0,85 mm da superficie superior
da chapa de agulha, isto para a
191K-20/20F, e 0,95 - 1,05 mm
para a 191K-30/30F.

Ajuste a altura dos dentes de
acordo com o material a ser
utilizado.

Soltar o parafuso ‘2’ do eixo da
alimentagao ‘1’ e o parafuso ‘4’
do braco do eixo da alimentacao
‘3.

Para ajustar a altura dos dentes.

Gire o eixo da alimentagcao ‘1’
conforme o seguinte.

Para a direcao ‘A’, a altura dos

dentes aumentara com a subida
da barra de alimentacgao ‘6".

Para a direcao ‘B’, a altura dos
dentes diminuird com a descida
da barra de alimentacéao ‘6".

Para ajustar a inclinacdo dos
dentes.

Gire o eixo da alimentagao ‘3’
conforme o seguinte.

Para a direcao ‘C’, a frente dos
dentes aumentara com a subida
da barra de alimentacgao ‘6".

Para a direcao ‘D’, a frente dos
dentes diminuira com a descida
da barra de alimentacéao ‘6".

ApOs estes ajustes assegure-se
de ter apertado os parafusos ‘2’ e
I4I.

191K-20 / -20F

0.75-0.85 mm

e

191K-30 / 30F

0.95-1.05 mm

&

a: Dentes

®
®

b:Chapa de agulha

Figura 32
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3.25

Ajuste do
Tempo da
Alimentacao

Precaucao

Se o came
excéntrico da
alimentacao
estiver ajustado
no maximo, a
agulha podera
quebrar.

O tempo da alimentagao podera
ser ajustado alterando-se a
posicao do came excéntrico da
alimentacéo ‘1°.

Incline a maquina de costura
para tras.

Solte os dois parafusos de
fixacdo ‘2’ do came excéntrico
da alimentacao ‘1.

Gire o came excéntrico da
alimentacéao ‘1’ para alterar o
tempo da alimentagéao, con-
forme o seguinte.

Alinhe o centro da marca ‘3’ da
guia da barra de alimentagao

Figura 33

com alinha ‘4’ do eixo da
alimentacao para a posicao
padrao.

Para adiantar o tempo da
alimentagéo, para evitar uma
alimentacgao irregular do mate-
rial, mover o came excéntrico da
alimentagao ‘1’ no sentido da
seta ‘+".

Para atrasar o tempo da alimen-
tacao, a fim de aumentar o
fechamento do ponto, mover o
came excéntrico da alimentagao
‘1" no sentido da seta *-’.

Adiantado

Atrasado

e
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3.26

Mecanismo
Aliviador da
Tensao da
Linha

Precaucao

Néo utilize outra
posicao do para-
fuso ‘1" no rasgo
da placa 2" que
nao seja a posicao
superior e inferior
deste rasgo. A
mdaquina sai de
fabrica com este
ajuste sempre na
posicdo inferior
do rasgo.

3.27

Mecanismo de
Ajuste Fino do
Levantador do

Pé Calcador

Precaucao

Quando o ajuste fino
do levantador do pé
calcador ndo é
utilizado, ajuste a
altura do parafuso ‘1’
com aproximada-
mente 11,0 mm em
relagdo a maquina de
costura. Se a maquina
de costura for
utilizada, o
mecanismo de ajuste
fino nao terd forca
suficiente para a
alimentacao.

Para o mecanismo aliviador da
tensao da linha da agulha, a libera-
¢do da linha devera ser feita sem
interferéncia com a tensao de
costura e somente quando o pé
calcador for levantado.

Mesmo quando o pé calcador for
levantado para utilizacao de mate-
riais mais espessos ou com a
utilizacao da joelheira, a tensao da
linha da agulha nao podera ser
alterada.

Caso isto ocorra, fagca os seguintes
ajustes.

Remover o tampao de borracha da
parte frontal do cabecote e com
uma chave do tipo Allen solte o
parafuso de liberagao da tensao ‘1".

Coloque o parafuso de liberacao da
tensao ‘1’ na parte superior do
rasgo da placa ‘2’.

Ao costurar tecidos macios como
veludo ou similares, o desliza-
mento do material ou algum dano
ficara bastante reduzido usando o
parafuso ‘1’ do ajuste fino do levan-
tador do pé calcador.

)
5

Nesta posicdo a tensao da linha da
agulha nao podera existir quando

o aliviador de tensao for utilizado e
nem a tensao podera ser afetada
durante a costura (a tensao da
linha da agulha somente podera
ser aumentada quando o cortador
de linha for utilizado).

Figura 34

Gradualmente, apertar o parafuso
‘1’ para que o ajuste fino do levan-
tador do pé calcador, no estagio em
que a porca ‘2’ estiver solta. Ajustar
a posicao do pé calcador para os
materiais finos e posteriormente
apertar a porca ‘2",

R

Approx. 11 mm
|

:

Figura 35
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4.1

Limpeza do
Cabecote

4.2

Lubrificacao

4.3

Inspecao de
Seguranca

Manutencao

Limpe o cabecote periodicamente
com um pano macio e seco para
retirar o excesso de poeira do
cabecgote. Nao utilize nenhum tipo
de solvente para limpar a superfi-
cie.

Caso a maquina esteja parada por
um longo periodo, lubrifique a
maquina conforme mencionado
nos topicos 3.3 e 3.4.

Verifique periodicamente se todos
os dispositivos de seguranca estao
devidamente instalados e ajusta-
dos.

Verifique se todos os parafusos de
fixacao e suporte do cabecote
estao devidamente apertados.

Méquina de Costura Reta Eletronica Direct Drive de Alta Velocidade | Manual de Instruc@es e Lista de Pecas

Verifique se a correia nao esta
excessivamente desgastada e se
esta com a tensao adequada.

Verifique se nao ha sobreaqueci-
mento do motor e se o cabo e o
conector de forca nao estao
danificados.
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Possiveis Causas

A agulha foi encaixada corretamente?
A agulha esta torta?

A bitola da agulha esta adequada ao tecido?

O parafuso de agulha esta solto?

O tecido esta sendo puxado durante o costura?

A linha foi passada corretamente na maquina?
As dreas de passagem de linha estdo limpas?

A tensdo da linha esta muito alta?

A agulha estd torta?
A linha estd com fiapos ou nos

A bitola da agulha esta adequada ao tecido?
A agulha foi encaixada corretamente?

A agulha foi encaixada corretamente?

A agulha estd torta?

A bitola da agulha e a linha, sdo apropriadas ao tecido?
A linha foi passada corretamente na maquina?

A linha foi passada corretamente na maquina?
A bitola da agulha e a linha sdo adequadas ao tecido?
A tensdo da linha esta adequada?

A tensdo de linha esta muito apertada?

A mola do estica fio estd muito pesada?

A pressao do calcador esta muito apertada?
O dente estd muito alto?

A agulha esta muito grossa?

~
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6.1

Componentes
do Cabecote e
das Tampas
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6.1

Componentes
do Cabecote e 101811001
300247
das Tampas

11412051
11422003
10122011

10122004

300250
114530001
11437002
11437003
1011500200
10115002
10127009
101511019
104517002

10415001
114511006
11412040
101S15006
11413001
101S11007
11237001
10137004

300871
11422001
10122003

101S11007
101S11026
11412004

11412006
11422050
11422002

300249

B m A maa (N a N2 = maaaaNMo 2NN = aaaapdlamaaN=aamaaalNd=(-
Aa | a A a NN W =amaaa a2 oNN aaaaapaaa(N=maaaa(NN(= -
A a | a e N a(N = m W =amaaaalNOmNN aaaaapdaaa(N_maaaa(Nd|= -
Am | a A a N a(N = a W= a e e a2 o0NN =R aaaa flaaa(N = aaaa(Nd= -
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6.1

Componentes
do Cabecote e
das Tampas
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6.1

101S11026

Componentes TAA500E

do Cabecote e 11422051
das Tampas

10122004

1121300100
11212003

11212004
11227001

10126003
10128001
10127003
10126002
1121300200
1121300400

10403009
10127001
101S30002

10112006
10127002
10427024
10112007

1143002300
11412008
11412007
11427002
11427001
114520001
S01067
11430023
11230008
11436001

J900191-xxx

J900112-004

R03001
10422001

_=_ =S =S OIN =R R a N aaaao=a a2 N =R aaaao="mamaEaaaaa N =aaaaamaamaalN
Al a A A a N (= maa N (= mddm . ddd - Of= (N = mada - o= m amamaa N =mmaac;a(a-;aaN
_m | =m0 0= AN = A aaN A aaaamoa (N A amoamaaalalalN|malalaalalalaN
A a0 |a AN = =2 a2 AN =2 alaa e e a e o= Na ala e e o= AaEaaaaaNaAaaaaaaaan

J900112-002
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6.2

Componentes

do Enchedor
de Bobina

30
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6.2

1143100100
Componentes 114811001
do Enchedor 11412009
de BObina 11404001

H05006

11431002

11427004

1141000100
11427005
H01008
11427003
1140200100
1033
1141300200
11411004
11427006

1143100300
114516001
101S11026
11412011

11419001
114511003

W= (N = A a N =R aaaaaaaaaaaNaaaaaaAa
[T N I N Y (PSS Q[ U [N I NG Y (P (P (A [ ) U Q) [y [T (o U ) [ [ Q[ O O [ O RS Y O Y [ [ ) I QY
W= (N = mma N =Ramadaadac;m@ @ aEamadaacdmacaaa( N aaaaa
W N2 A aN A aaaaaa@aaaaaaaNaaaalala
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6.3

Componentes
do Eixo
Horizontal,

da Barra da
Agulha, Estica
Fio, Direct Drive

—

B08003

B01014

N = 2N NN = o
N = =2 N=NN= 2 a0
N == (N = NN (== o] =
() P PGS /USROS G
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6.3

11438003
Componentes 11402007
dO EiXO 1143800200
Horizontal, 1 1:(5):;’3:4
da Barra _da 11403006
Agulha, Estica
Fio, Direct Drive 11403007

11413004
11412063
11409001
11402005
11402035
104S11006

1955-01 90/14
1955-01 110/18
1143500200
300712
11430024
11428007
11430024
11428007
11428007
H03005
S05044
11211005
700061
114S30001
11433002
S01010
1140400200
101515004
101515007
11404003
101S11003
B10001
11403002
S05044
11435008
113514002
B01003
1143500400
S05044
11403003
S05044
11435007
11402004

= (=2 NN A (= 2N =2 (RN == 2N =2 (=2 N =R =2 NN 22 aaaa a0 == =20 R (202022 aaaiaiaia
= 2NN A 22N =2 RN == 2N =2 2N =2 R NIN =222 aa A A a0 =R 80 =m0 =0 R A aa A
R N NCTRN G T I -G S R T [ G O G T [ e I N ) T I W IS |G T N Y O PR S Y NG T NG Y (S N Ny U () I S ) U O Y o J (S e O = T = = O i o T N I o T I N R e e e Y
e L S S I S e N B e S B R I T I I e = R = e R e R R I T
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6.4

Componentes

da Barra de
Pressao

34
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6.4

Componentes
da Barra de
Presséo 1041000200

101520001
1140500300
H05006
11405004

1140500500
11412014
H05006
11412017
H05006
101820004
11405006
101520003
11405007
11411007
W01009

114812001
114816005

101811025
11412019
101820002
H05006
H05006
11427009
11413006
101S11001
114830005
114816002
11405008
11427007
11404006
11412018

114811004
101811005
11403008
11402009
101811009
1011600100
1141600200

O|m | [ aaaaaaaaaa N2 NMWIRm NN aaaaaaa N aaaaaaaaaaNaalala
m (O = (mmmamdaama | adaaa (N == N W == NN = amamada aaaa N o maaaa e a N = aa-
O = || mamamma | ac|da@aaaN==a2 MW= am NN R A a;ac;aacaamaamaaN o amadaaaaaa( N (aaa
Ao A alaaalaaAaaaa N INMNWIAa NN AaaaaaaaNaaaaaaaaNaalala
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6.5
Componentes

do Mecanismo
de Alimentacao

36
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6.5

11408007
Componentes 114515001
do Mecanismo 11403009
de Alimentacao

101S11005

11402012
114S30007
114516004
11404013
11436002
11427011
11426007
1140401400
101S11016
11427012
11403010
11402013

S05044
11203001
112511002
1140400900
101515007
11408005
11422005
11408004
101515007
10126010
101S15010
1140400700
101S11005
11405009
H05006
11426005
11402010
11404012
101S11016
114516005
11408006
10127010

10426006

11422007
10111002
101511022

m | m maaaalalaaaaa N NN =N =R R A aaaaNd R aalaalalalaalajalaalp|alaN(=

A lmaalaa|laaalalaaaa (N[RN[R NaaaaaAaaaNaaaalalalajlaalalala(a|/N(=a(a(N|=
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6.6

Componentes
do Mecanismo
de Alimentacao
e Acionamento
da Lancadeira
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6.6

1141000500
Componentes 1141002300
do Mecanismo 101811005
de Alimentacéao 11412024
. 11403012
e Acionamento

B08005
11404018

da Lancadeira

11410006
11402016
101811025
101815010

101815007
B01010
1142201000
11402017
1142500100
101815007
11410004
101815010

11405010

101811005
1142201200

11435009
805044
11426010
11412022
11412023
101811005
11426009
11404017
101811016
101811005
1142200800
11402014
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6.6

Componentes
do Mecanismo
de Alimentacao
e Acionamento
da Lancadeira
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6.6

10108003
Componentes 101815007
do Mecanismo
de Alimentagédo 11407002
. 10128003
e Acionamento

da Lancadeira 101511025

11402015
11407003

10114010
104S11018
10118002
10118003
11218001
11218002
1142201400
11403014
11403016
11424001
113514002
1142201600
11403018
11425002
101S15007
101S30005
10123003
11402019
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6.7

Componentes
do Cortador de
Linha

W
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6.7

11230004

Componentes 11230005
do Cortador de 11212025
Linha 114817001

11512001

113517002

11307001

115820001

113517001

W02004
114811009
11504001
113811002

11303003
113814001
11503005
116814005
11310001
11304002
11503004

11527001
1150400200
116814003

113516001

H03006

115820003
11512003
115820002
114816008
11530002
1153000200

11528002
115816001

—
—
w
N
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o
o
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11309030
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6.8
Componentes
da Lubrificacéo

P
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6.8

Componentes
da Lubrificacao

11422018
11401005

-
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-
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-
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-
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-
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—
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-
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—
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11412034

11429002
10423002

114530015
10526003
11427021
114S30010

114S30009
11421002
11421002
11436005

11436003
11421002
11421002
1141101100
10128016
114511007

11436004

11436006

10122019
11411014
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6.9

Componentes
da Reversao
Automatica
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6.9

114811009
Componentes
da Reversao 101811026
Automatica 1143000800

11430009

11430022
11222006

11404021
114820006
114516008
114820005
1143001200
11412036
11412037

3
o
e
o
a
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101811025
11411017
11411018
11430013
11430014
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6.10

Componentes

do Limpador
de Linha
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6.10

Componentes
do Limpador
de Linha

11211003

1123001000
11230010
11408012
11426015
11430019
11430020
11430018
11230011
11222008
1141203500
114820008
11408010
11427022
114816009
11412036
11405012
114820007

S04008

11230010
114816010
11412036
1140402200
1-105006
11413008
11408011
114811005
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6.11

Componentes

do Levantador
Automatico do
Pé Calcador
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6.11

Componentes 11428007

do Levantador 11230013

Automatico do 225007
Pé Calcador

11203003

11201003

11204005

11202003
11228003
11222016
11203002
11211006

S05038
S05013

11412002
11228001
112511015
11212037
11228002
112S11014
112516011

11204004
11412053
112520008

112520009
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6.12
Componentes
do Reservatério
de Oleo
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6.12

11401008
Componentes
do Reservatorio 1141204000
de Oleo

11404025
114512002
11402024

11405014
114520009
11404024
N01007

11427023
11402023
10112028
101512004
10112030

[
o
a
o
o
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101S12003
10122024
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6.13

Componentes
do Suporte de
Linha

®

)
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6.13

1013100900
Componentes e
do Suporte de 10131008
Linha 10131009

10112040

10128009
10128002
101S16006
10111013

10128010
10128006
N02003
10104003
101511020
10102009
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6.14

Acessorios da
Maquina
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6. 1 1
1011203100

Acessor'los .da 10122006
Maquina 101530010

1955-01 90/14 BO3
1955-01 110/18 BO3

10131004
10118003
1P07042-001

1011105500

11411026
11411023
11212001
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