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Declaracao de Conformidade

A empresa designada

Alfa Laval Kolding

Nome da Empresa

Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dinamarca

Endereco

+4579 3222 00

Telefone

por este instrumento declara que

Valvula sanitaria de saida do
tanque a prova de mistura Unique-TO

Denominagao Tipo Ano

esta em conformidade com a seguinte diretiva
- Diretiva de maquinario 98/37/CEE

- Diretiva 97/23/CE de equipamentos de pressao da categoria 1, submetida ao seguinte
procedimento de avaliagdo Médulo A.
Diametros > A DN125 nao pode ser utilizada para fluidos do grupo 1.

Diretor, Centros de producao, Trocadores de _
calor compactos e Tratamento de fluidos Bjarne Sgndergaard

Cargo Nome

Alfa Laval Kolding j ’5/}(%%//

Empresa Assinatura

CeE &

Designacéao
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1.1 Informacgéao importante 1. Seguranca
1.2 Sinais de aviso

Este manual salienta procedimentos incorretos e outras informacdes importantes.
Os avisos sao enfatizados com sinais especiais.

Informagé&o importante

Leia sempre o manual antes de usar a valvula!
AVISO!

Indica que devem ser adotados procedimentos especiais para evitar acidentes pessoais graves.

CUIDADO!
Indica que devem ser adotados procedimentos especiais para evitar danos a valvula.

NOTA!
Indica informagdes importantes para simplificar ou esclarecer as praticas.

Sinais de aviso
Aviso geral:

Agentes corrosivos: Aé

Perigo de corte:

TD 449-303
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1. Seguranca 1.3 Precaugoes de seguranca

Esta pagina resume todos os avisos do manual.
Preste atencéo especialmente as instru¢des abaixo para evitar acidentes pessoais graves e/ou danos a valvula.

Instalacao
- Leia sempre todos os dados técnicos (consulte o capitulo 5). A
- Libere sempre o ar comprimido apés o uso.
- Nuncatogue no conjunto do grampo nem na haste do émbolo do atuador se existir no atuador

ar comprimido (consulte a etiqueta de aviso).
- Nunca coloque os dedos nas portas da valvula se existir ar comprimido no atuador.

TD 449-303

Operacao

- Leia sempre todos os dados técnicos (consulte o capitulo 5).

- Nunca toque no conjunto do grampo nem na haste do émbolo do atuador se existir
no atuador ar comprimido (consulte a etiqueta de aviso). A

- Nunca pressurize as conexdes de ar (AC1, AC3) simultaneamente, uma vez que se
podem levantar os dois bujdes das valvulas (podendo originar mistura).

- Nunca toque na valvula ou nas tubulagdes durante o processamento de liquidos quentes
ou durante a esterilizagéo.

- Nunca estrangule 0 escoadouro.

- Nunca estrangule a saida CIP, se fornecida.

- Manuseie sempre com muito cuidado as solu¢des céusticas e os e acidos.

Manutengao

- Leia sempre todos o0s dados técnicos (consulte o capitulo 5).

- Encaixe sempre as vedagdes corretamente.

- Libere sempre o ar comprimido apds o uso.

- Remova sempre as ligagbes CIP, se fornecidas, antes da manutencao.

- Nunca fagca manutencao em uma valvula quente.

- Nunca pressurize a valvula/atuador quando a valvula estiver em manutencao.

- Nunca cologue o0s dedos nas portas da valvula se existir ar comprimido no atuador.

- Nuncatogue no conjunto do grampo nem na haste do @mbolo do atuador se existir no atuador D 449203
ar comprimido (consulte a etiqueta de aviso).

- Nunca faga manutencéo na vélvula, enquanto esta e o tanque ou a tubulagéo estiverem sob presséo.
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2.1 Retirada da embalagem/armazenamento intermediario 2. Instalagéo

O manual de instru¢des faz parte do pacote do produto.
Estude as instrugdes cuidadosamente.
Coloque na valvula a etiqueta de aviso fornecida apds a instalagdo, de forma a ficar normalmente visivel.

Passo 1
CUIDADO!
A Alfa Laval ndo pode ser responsabilizada pela retirada incorreta da embalagem.

Verifique se a entrega inclui:
1. Valvula completa.

2. Nota de entrega.

3. FEtiqueta de aviso.

Passo 2
Remova o suporte superior.

Passo 3
Retire a valvula da embalagem.

NOTA!
Observe o peso da valvula indicado na caixa.

TD 449-022

Passo 4
Remova qualquer material de embalagem das portas da valvula.

NOTA! B -
Lembre-se de montar o tubo de detecgéo devazamentos.\
FB

TD 449-235
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2. Instalagéo 2.1 Retirada da embalagem/armazenamento intermediario
Passo 5
Inspecione a valvula, procurando danos visiveis causados <
pelo transporte.
- S | --—
-
-
il
Inspecao!
TD449'236<7

Passo 6
Evite danificar as conexdes de ar, 0 escoadouro, as portas da
valvula e as conexodes CIP, se fornecidas.

Cuidado!

TD 449237 Ty >

Passo 7
Desmonte de acordo com as ilustragdes |1]a
(consulte também a segéo 4.2).

Fornega ar comprimido.
Remova a abragadeira. > (

Libere ar comprimido.
Retire o atuador com os bujoes.
Remova a abracadeira. s a———c

ISUE A R

TD 449-238 o %
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2.1 Retirada da embalagem/armazenamento intermediario 2. Instalagéo

Passo 8

Enguanto o corpo da valvula é soldado, é aconselhavel
guardar a valvula em seguranca na caixa, juntamente com
as respectivas pecas.

1. Coloque o atuador e as pecgas da valvula na caixa.

2. Junte os suportes.

3. Feche, sele com fita e guarde a caixa.

CONSELHO!
Marque o corpo da valvula e a caixa com o mesmo numero,
antes do seu armazenamento intermediario.

TD 449-300

10
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2. Instalagé&o

2.2 Instalacao geral

Estude as instrugbes cuidadosamente, prestando especial atengéo aos avisos!

A vélvula tem extremidades para serem soldadas, como padrao, mas também pode ser fornecida com encaixes.

Passo 1

A

Leia sempre todos os dados técnicos (consulte o capitulo 5).

Libere sempre o ar comprimido apds o uso.

Nunca toque no conjunto do grampo nem na haste do émbolo do atuador se o atuador
fornecido com ar comprimido (consulte a etiqueta de aviso).

CUIDADO!

Cologue na valvula a etiqueta de aviso fornecida, de forma a ficar normalmente visivel.
A Alfa Laval n&o pode ser responsabilizada pela instalagao incorreta.

NOTA!

O escoadouro deve ficar virado para baixo!

for

TD 449-303

Passo 2

Evite forgar a valvula, pois pode provocar deformagéao

da érea de vedacao e mau funcionamento da valvula (vazamento ou
indicagéo incorreta).

. Risco de danos!

Preste bastante atencgao a:

- Vibragoes.
- Expansao térmica dos tubos (especialmente no caso de tubos muito

compridos).
- Soldagem excessiva.
- Sobrecarga das tubulagdes.

NOTA!

T aon B Wp
Siga as orientag6es da Alfa Laval para ainstalagao (literatura codigo ESE00040).
Passo 3 Lomb
Conexdes: embre-se
Verifique se as conexdes estdo bem apertadas. ,$, dos anéis de
( [ 1 vedacao!
) L[]

:

=g

"
Passo 4
Conexao de ar: R 1/8" (BSP). LS ——
AC1: Limpeza da sede inferior. (1] [ 1
AC2: Valvula aberta. V1] VT
AC3: Limpeza da sede superior. ot ﬁ e
AC 1
AC 2
[
mas2i0 P &n AC3

11
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2.2 Instalagao geral 2. Instalagéo

Passo 5

Conexao CIP (opcional):

1. Veja a descricao de limpeza na seg¢éo 3.3.

2. Ligue a CIP corretamente. -

NOTA!
* = Pecas moveis *
Deve ser aberta

para inspecio! w% (

Saida CIP

A

P Entrada CIP

TD 449-251 4

Passo 6 Saida CIP Entrada
E importante ligar a entrada CIP ao pequeno bocal de < < cip
entrada, para evitar a producdo de pressdo na camara
de limpeza.

Alinhe as extremidades dos
bocais com a reentrancia L
no elemento de vedagao. i S TR

ST Ry
NS gm——

12
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2. Instalacao 2.3 Soldas

Estude as instrugbes cuidadosamente, prestando especial atengéo aos avisos!

A vélvula tem extremidades para solda, como padrao.

Solde com cuidado/procure soldar sem tenséo para evitar a deformacao das areas de vedacgéao.
Depois de soldar, verifique se a valvula funciona corretamente.

Passo 1 *
i 1
—— Perigo de corte!
Nunca coloque os dedos nas pegas da valvula em > ( \ / <
funcionamento se existir ar comprimido no atuador. ) [/ e \) )
—
Ar
D 449-2540 L —

Passo 2
Desmonte a vélvula de acordo com o passo 1 da secéo 4.2.

13
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2.3 Soldas 2. Instalagéo
Passo 3 Fundo do tanque Fundo do tanque
A [~ T~ T~
Antes de soldar a flange dentro do tanque, tenha em @% i BT
atencéo o seguinte: Cuidado! Cuidado!

1. Mantenha as folgas minimas “A” de maneira que o atuador | |

com as pecas internas da valvula possa ser removido < <
- veja mais adiante nesta se¢éo!
Se existir perigo de danificar o pé, a Alfa Laval recomenda que
deixe uma distancia de 120 mm (4,7") sob a valvula 7 777
(consulte as condicdes de encaixe especificas). o
Flange do tanque (padrao) Flange do topo (opgéo)
Dimensao min. Unique TO (todas as dimensdes em mm) (1 mm = 0,0394")
Curso longo
DN/OD DN DN/OD DN
Tamanho
51 635 76,1 1016 | 50 65 80 100 125 150 |63,5 76,1 | 65 80
com flange do tanque (A,) 579 646 659 753 | 577 652 667 755 805 890 | 700 713 | 706 721
com limpeza externa e flange do tanque (A,)| 616 686 699 813 | 614 692 707 815 865 N/D| 740 753 | 746 761
com flange de topo (A) 588 655 668 762 | 586 661 676 764 814 899 | 709 722 | 715 730
com limpeza externa e flange de topo (A) | 625 695 708 822 | 623 701 716 824 874 N/D| 749 762 | 755 770

Se tiver ThinkTop, acrescente 180 mm (7,1") a dimenséo
N/D = Nao disponivel

2. Use sempre uma guia de soldagem (pode encomendar
separadamente a Alfa Laval) para garantir a preciséo da
flange apds a soldagem. 5 1
Use apenas soldagem por pulsagéo térmica e lembre-se de
nao deixar qualquer entalhe entre a flange e a placa do tanque. \ ] w 3 8
Aplique sempre a solda do lado oposto (8 segmentos [H
com metal de solda). ) TD249243
Se possivel, solde a base sem metal de solda. 7 4
A soldagem da volta final deve ser efetuada em 8 segmentos Guia de soldagem
para evitar fissuras. 2 6
Lembre-se de NAO desmontar a guia de soldagem antes da
flange resfriar.

Td 449-244

Instrumento de soldagem para a

N.° item Tamanho
flange do tanque

9613-0999-01 51 DN50

I\ 1] w&

9613-0999-02 | 53,5-76,1 DN65-DN80 KR N SN

9613-0999-03 101,6 DN100-DN150

14
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2. Instalacao 2.3 Soldas
Passo 4

Aviso!

Certifique-se de girar o corpo da valvula para a posi¢éo correta -

sede conica para baixo antes de soldar. < g E >

NOTA!

Solde sempre o corpo da valvula dentro da tubulacao, 6 ‘

de forma a poder substituir o anel de vedacao (76).

TD 449-259

Passo 5

Monte a valvula de acordo com a se¢éo 4.5 depois de soldar.
Preste especial atencado aos avisos e ao torque da
abracadeira (consulte a secao 4.5).

Passo 6
Verificagao prévia:
1. Fornega ar comprimido a AC1, AC2 e AC3, uma de cada vez. :[Tﬁ:]
2. Opere a vélvula vérias vezes para verificar se esta ( | / (
funcionando corretamente. ) / \ )
Preste bastante atengcao nos avisos! j :
Acionar! - AC 1
- AC2

449245 g - AC 3

15
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3.1 Operacao 3. Operagéo

A vélvula é testada antes da entrega.

Estude as instrugdes cuidadosamente, prestando especial atencéo aos avisos!
Atente para eventuais avarias.

Os itens se referem as se¢des da lista de pecgas e dos kits de manutencgéo.

Passo 1

A

- Leia sempre todos os dados técnicos (consulte o capitulo 5).

- Libere sempre o ar comprimido apds o uso.

- Nunca togue no conjunto do grampo nem na haste do émbolo do atuador se existir ar comprimido no atuador
(consulte a etiqueta de aviso).

- Nunca pressurize as conexdes de ar (AC1, AC3) simultaneamente, uma vez que ambos 0s bujdes das valvulas podem
levantar (podendo originar mistura).

CUIDADO!
A Alfa Laval ndo pode ser responsabilizada pela operagéo incorreta.

Passo 2 ? 2 2 g g g
Nunca toque na vélvula ou nas tubulagdes durante o ( \ Risco de queimaduras!
processamento de liquidos quentes ou durante Lv

a esteriizago. 5 S B 8 8 2

D 449248 F g

16



{3 Return to menu

3. Operacao 3.2 Deteccao e reparacao de falhas

Deteccéo e reparacao de falhas

NOTA!
Leia cuidadosamente as instrucdes de manutencao antes de substituir as pegas desgastadas. - Consulte a secéo 4.1 “Manutencéo geral”

Problema Causa/resultado Reparacgéao
Particulas entre as sedes das valvulas -
e as vedacdes do bujao (56/74) -
- Anéis de vedacao do bujao gastos/ -

danificados pelo produto (56/74) -
- Bujao montado incorretamente 3 -

Remova as particulas

Verifique as vedacdes do bujao
Substitua as vedagbes do bujao
Mude o tipo de borracha

Monte o bujao, consulte o passo
secéo 4.5

Vazamento no tubo de detecgao de -
vazamentos (88)

Substitua os o-rings ou a vedagao
labial

- Mude o tipo de borracha

- Limpe €, se necessario, substitua
anel guia (45)

O-rings ou vedagao labial gasta/danificada -
pelo produto (tamanhos 38/39/46/49)

Vazamento no elemento de vedagao
(48)/bujao superior (94)

Vazamento na abragadeira (64) e (65) - O-rings velhos/danificados pelo produto -
(76 e 47) no corpo da valvula -

- Abracgadeira frouxa (64) ou (65)

Substitua os o-rings
Mude o tipo de borracha

- Aperte a abracadeira (max. 10 Nm)

Vazamento CIP O-rings gastos (40/67) Substitua os o-rings

Substitua o o-ring
Substitua as vedagbes do bujao
Mude o tipo de borracha

Vazamento na abracgadeira do veio (43)  O-ring danificado (39) -
Vedacéo labial gasta/danificada pelo -

produto (57) -

Bujao do tanque néo retorna a posicao Borracha de tipo incorreto - Mude o tipo de borracha

fechada

O bujao retorna com movimentos
irregulares (efeito de deslize/
encravamento)

Junta colocada incorretamente
Montado incorretamente (consulte
a secéo 2.3)

Borracha de tipo incorreto

Junta colocada incorretamente
Montado incorretamente (consulte
a secéo 2.3)

Instale uma junta nova corretamente
Instalacdo correta

Mude o tipo de borracha
Instale uma junta nova
corretamente

Instalagdo correta

17
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3.3 Instrucdes de limpeza 3. Operacéo

A valvula foi projetada para ser limpa no local (CIP). CIP = Limpeza no local.
Estude as instrugdes cuidadosamente, prestando especial atengdo aos avisos!
NaOH = soda céaustica.

HNO, = &cido nitrico.

Passo 1

| Risco com material corrosivo!

Manuseie sempre as solugdes causticas e os acidos com
extremo cuidado.

Use sempre Use sempre
luvas de borrachal oculos de protecao!

Passo 2

A

Nunca toque na valvula nem na tubulagdo durante a
esterilizagao.

/—\/
TN

=

Risco de queimaduras!

\_/\
R
S~
TN
T
/\/

amz D W
Passo 3
A\ e
- Nunca estrangule 0 escoadouro. (> > < ()
- Nunca estrangule a saida CIP, se fornecida. 5 [
(Risco de mistura devido a sobrepressao). Vazamento/
Saida CIP *
Saida CIP
| A
0449247 TD 4492517 Ty
Entrada CIP
Passo 4
Exemplos de agentes de limpeza:
Use agua limpa e sem cloro.
1. 1% em peso de NaOH a 70°C (158°F). 2. 0,5% em peso de HNO, a 70°C (158°F).
1 kg (2,2 libras) [+ [100 | (26,4 galdes) |_ - 0,71(0,2 galdes)| + {1001 (26,4 galdes)|  _ i .
NaOH soua agente de limpeza. HNO, a 53% agua agente de limpeza

2,21(0,6 galdes)|+| 1001 (26,4 galdes)

NaOH a 33% 4gua = agente de limpeza.

18



{3 Return to menu

3. Operacao 3.3 Instrucdes de limpeza

Um vazamento interno na vélvula € visivel exteriormente no escoadouro.
Estude as instrugdes cuidadosamente.

Passo 5

1. Evite concentracdes excessivas do agente de limpeza
= Dose gradualmente!

2. Ajuste o fluxo de limpeza ao processo
Esterilizacao de leite/liquidos viscosos
= Aumente o fluxo de limpeza!

Passo 6
Periodos de limpeza aconselhados para a elevagéo da sede:
Periodos de limpeza de 1 a 2 segundos por cada sequéncia CIP.

Produto Periodos
Leite 1-2
logurte 3-5
Cerveja 2-5
Mosto frio 5-10

Passo 7

Enxaglie sempre com agua limpa apds a limpeza. Enxagiie sempre!
Agualimpa  Agentes de limpeza

Passo 8

NOTA!

Os agentes de limpeza devem ser armazenados/descartados em
conformidade com a legislagéo vigente.

19
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3.3 Instrucdes de limpeza

3. Operacéo

Preste especial atencdo aos salpicos de agua/fluido de limpeza quentes.

1. Valvula fechada

Produto

1))

TD 449-293

CIP

2. Limpeza da elevagao da sede com o bujao do tanque (opcional)
(consulte 0 passo 6 na pagina 19)

Saida
CIP

CIP

(%)

TD 449-291

Produto

3. Valvula aberta

Deteccao de
vazamentos <

TD 449-292

Produto

4. Limpeza da elevacao da sede com o bujao balanceado
(consulte 0 passo 6 na pagina 19)

Produto

25
RESERIBIS

Saida
CIP

. 0 7
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TD 449-289

CIP

20



{3 Return to menu

4. Manutengéo 4.1 Manutencéao geral

Faca a manutencao regular da valvula/atuador.

Estude as instrugdes cuidadosamente, prestando especial atengdo aos avisos!

Tenha sempre em estoque vedagdes de borracha e anéis guia de reposicao. Guarde as vedagdes em recipiente fechado.
Os itens se referem as secdes da lista de pecgas e dos kits de manutencgéao.

Passo 1

A

- Leia sempre todos os dados técnicos (consulte o capitulo 5).

- Encaixe sempre os anéis de vedacao corretamente (risco de mistura).
- Libere sempre o ar comprimido apds o uso.

- Remova sempre as ligagbes CIP, se fornecidas, antes da manutencao.

NOTA!
Os residuos devem ser armazenados/descartados de acordo com as regras/diretivas vigentes.

Passo 2

A . ? 2 2% g g g E necessario pressio
- Nunca faga manutengéo em uma valvula quente. (_fv\ atmosférica!
- Nunca faga manutengéo da véalvula, enquanto esta ou L\J
0 atuador estiverem sob pressao. 5 S 8 8 8 Risco de queimaduras!
- Nunca faga manutencéo da valvula se existir liquido

no tanque.
[p
TD 449255 [y

Passo 3
@ =
— , . ( \ [ Perigo de corte!
Nunca coloque o0s dedos nas pec¢as da valvula em funciona- ] / |
mento se existir ar comprimido no atuador. e
Passo 4

=

TD 449-256

Aa toque no conjunto do grampo nem na haste do émbolo
do atuador se existir ar comprimido no atuador (consulte a 7
etiqueta de aviso).
AR

Pecas moveis

TD 449-257 E

21
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4.1 Manutencéao geral 4. Manutencao

A valvula é projetada de forma a que vazamentos internos néo resultem na mistura dos produtos.

Um vazamento interno na vélvula é visivel exteriormente.

Estude as instrugdes cuidadosamente.

Tenha sempre em estoque vedagdes de borracha e anéis guia de reposi¢éo. Verifique se a valvula funciona corretamente,
apos efetuada a manutencgao.

Pecas de reposicédo recomendadas: Kits de manutencgéo (consulte o capitulo 6)
Encomende os kits de manutencéo a partir da respectiva secédo (consulte o capitulo 6)
Encomenda de pecas de reposicéo: Entre em contato com o Departamento de Vendas.

Vedacoes de borracha da valvula Vedagodes dos bujoes da valvula Anéis guia da valvula
Manutencéo preventiva Substitua ao fim de 12 meses(*) Substitua ao fim de 12 meses(*) Substitua quando
for necessario
Efetuar manutencéo apés  Substitua apés ciclo Substitua apoés
vazamentos (0s vazamentos de producgao ciclo de producéao
normalmente comegam
lentamente)
Manutencédo programada - Inspegéao regular de - Inspecéo regular de Substitua quando for
vazamentos e funcionamento vazamentos e necessario
suave funcionamento suave
- Mantenha um registro da valvula - Mantenha um registro da valvula
- Use as estatisticas para - U se as estatisticas para
planejamento das inspecdes planejamento das inspecdes
Lubrificacao Ao montar Ao montar Nenhuma
Kluber Paraliq GTE 703 Kluber Paraliq GTE 703
ou equivalente USDA H1 ou equivalente USDA H1
oleo/massa aprovados (**) 6leo/massa aprovados (**)
(adequados para EPDM) (adequados para EPDM)
NOTA!

Lubrifique as roscas das pegas do bujao da valvula com pasta Kliber UH1 84-201 ou equivalente.
(*) Dependendo das condigbes de trabalho! Entre em contato com a Alfa Laval.
(**) Todas as vedagdes em contato com produtos.

Reparacao do atuador:
- O atuador ndo requer manutencao, mas pode ser reparado.

- Caso seja necessaria uma reparagao, recomenda-se a substituicdo de todas as vedagdes de borracha do atuador.

- Lubrifique as vedagdes com Molykote Longterm 2 (preta).

- Para evitar possiveis residuos pretos na pos. 1 e 29, a Alfa Laval recomenda que utilize Kllber Paraliq GTE703 (branca)
para estas duas posigoes.

Verificagao prévia
1. Fornecga ar comprimido a AC1, AC2 e AC3, uma de cada vez.
2. Opere a valvula vérias vezes para verificar se esta funcionando

S
corretamente. S 7,%,,7,%, g

Preste bastante atencao nos avisos!

Acionar!

- AC1
- AC2

w2 W g AC 3

22



{3 Return to menu

4. Manutengao 4.2 Desmontagem da valvula

Estude as instrugdes cuidadosamente.

Os itens se referem as segdes da lista de pegas e dos kits de manutengéo.
Manuseie corretamente o refugo.

Se necessario, substitua as vedagdes.

Passo 1
Desmonte a valvula de acordo com as ilustragées ( a ). < i i >
1. Fornega ar comprimido a AC2.
2. Desaperte e remova a abragadeira (64). B T ——g > .
3. Libere ar comprimido. 66 <4~ ‘
4. Retire o atuador, juntamente com as pecgas internas da 51 —
valvula, do corpo da valvula (51). 1 1T
5. Desaperte e remova a abragadeira (65) e o corpo da =
valvula (51). 64 <M @

6. Retire o tubo (88) do bujao balanceado (94) e remova
0 o-ring (89) do tubo.

7. No caso de flange do tanque:
Retire o o-ring (76) do corpo da valvula (51). . N
No caso da flange do topo: 88 ON  OFF
Retire 0 0-ring (91) da flange do topo (92). A ﬁ (\
NOTA! Libere m
ar comprimido. AC1
AC 2 < R
[p
44928 5 Yn AC 3
Passo 2
2A:

Se existir conexao de ar AC1, fornega ar comprimido e siga ON  OFF
o procedimento 2A. m
1. Fornega ar comprimido a AC1.

2. Solte o bujao do tanque (93) enquanto segura a haste

superior para nao girar (1). o
3. Remova o bujéo do tanque. % - | s z
4. Libere ar comprimido. %7 W S
5. Substitua o o-ring (38). (= )

TD 449-296|

Se existir elevacao de equilibrio
da sede

2B:
Se nao existir conexao de ar AC1, siga o procedimento 2B.
1. Empurre o elemento de vedagéo (48) até se soltar da pecga

intermédia (37). F g
2. Solte o bujéo do tanque enquanto segura a haste superior < /
para n&o girar D

3. Remova o bujao do tanque (93).
4. Substitua o o-ring (38).

TD 449-297|

Se néo existir elevacao de

NOTA! equilibrio da sede

Para a substituicdo do anel de vedacao (74), consulte a
secgao 4.3.
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4.2 Desmontagem da valvula

4. Manutencao

Passo 3
Remova o sistema de acoplamento e o bujao balanceado de
acordo com as ilustragdes ( a ).

1.

Desaperte o tubo de lavagem (41) (ou o bujéo (15) se nao
tiver CIP).
Remova o o-ring (40).

42

41

2. Puxe a trava (44) para baixo, sobre a haste do
émbolo (29).
3. Retire as abragadeiras (43) do revestimento do veio (42).
4. Retire o bujéo balanceado (94). Certifique-se de que o reves
timento do veio esteja livre da haste do émbolo e do bujao
balanceado.
Se existir CIP externa para a cdmara de vazamentos:
Remova os o-rings (39).
Passo 4
1. Se existir, desaperte os tubos de lavagem (66) e remova os ar —
o-rings (67) e os bocais (68 + 69). 49— 67 66
2. Puxe o elemento de vedagao (48) para fora da peca
intermediaria (37). — g
3. Retire 0 o-ring (47), a vedagao labial (49) e o o-ring (46) do J '
elemento de vedacao. 48
B
37
Passo 5
Remova a vedacao labial (57) (ou o bocal de pulverizacdo 57 4'2‘% T
(58) se a valvula for fornecida com Spiral-Clean). Para a 58
remogao e a substituicdo do anel de vedagao (56), consulte 54—

a secao 4.3.

NOTA!

Para as véalvulas DN/OD51 e DN50:

a vedacao labial (57) s6 pode ser montada com uma ferra-
menta especial, entre em contato com a Alfa Laval.

94

% D 449-263

Ferramenta de montagem
para vedagao labial
(N.° item 9613-0040-01

:

TD 449-305
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4. Manutencéao

4.3 Bujao do tanque, substituicdo da vedacéao radial

Estude as instru¢des cuidadosamente.

Os itens se referem as segdes da lista de pegas e dos kits de manutengéo.

Manuseie corretamente o refugo.

Passo 1

Corte e remova 0 anel de vedagéo usado (74) usando uma
faca, uma chave de fenda ou algo semelhante. Tenha cuidado
para ndo arranhar o buj&o.

TD 449-025

Passo 2

Monte previamente o anel de vedacao, como apresentado
no desenho.

Gire ao redor de toda a
circunferéncia

para fixar a junta, como
apresentado na figura

Nao lubrifique
por tras da
vedagéo

Lubrifique as vedacbes com
cuidado, usando um lubrificante
adequado, antes de efetuar a
pré-montagem.

N.° dos itens da ferramenta radial

DN/OD 51, DN 50 DN/OD 63,5, DN 65

DN/OD 76,1, DN 80

DN/OD 101,6, DN 100

DN 125, DN 150

9613-0535-01

9613-0535-02 9613-0535-08

9613-0535-03

Passo 3
Coloque a parte inferior da ferramenta.

= —

TD 449-266

0
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4.3 Bujao do tanque, substituicao da vedacgéao radial 4. Manutencéo

Passo 4
1. Coloque a parte superior da ferramenta, incluindo o émbolo.

2. Prenda as duas partes da ferramenta juntas.

Ferramenta marcada com
n.° item.

Passo 5

1. Fornega ar comprimido.

2. Libere ar comprimido.

3. Remova as partes da ferramenta.

TD 449-268

Passo 6
Inspecione a vedagéo, para se certificar de que ela ndo fica
torcida na ranhura, e pressione os 4 pontos salientes com

uma chave de fendal J '

=
" U
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4. Manutencao 4.4 Bujao balanceado, substituicao da vedacgao axial

Estude as instrugdes cuidadosamente.
Os itens se referem as se¢des da lista de pecgas e dos kits de manutengéo.
Manuseie corretamente o refugo.

Passo 1

Remova o anel de vedagao usado (56) usando uma faca, uma
chave de fenda ou algo semelhante.

Tenha cuidado para ndo arranhar o bujéo.

/%” P
) o | ( 5
J

TD 449-270

Passo 2
Monte previamente o anel de vedacéo, como apresentado no desenho.

Lado plano

Bujao balanceado
da vedagéo )

Nao lubrifique
por tras da / Lubrifique as vedagbes
vedacao 8%6 ii% com cuidado, usando um

Pess Jubrificante adequado,
antes de efetuar a pré-
montagem.

TD 449-304

N.° dos itens da ferramenta axial

DN/OD 51, DN 50 DN/OD 63,5, DN 65 DN/OD 101,6, DN 100 | DN 125, DN 150
DN/OD 76,1, DN 80

9613-0505-01 9613-0505-02 9613-0505-08 9613-0505-03

Passo 3
Coloque a parte 1 da ferramenta.

N
=

TD 449-272
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4.4 Bujao balanceado, substituicdo da vedacgao axial 4. Manutencéo
Passo 4 Ferramenta marcada com
1. Coloque a parte 2 da ferramenta, incluindo o émbolo. n.° de item

2. Prenda as duas partes da ferramenta juntas.

N
it

@Ei)??éa -

[T

TD 449-273

Passo 5

Forneca ar comprimido.

Libere ar comprimido.

Gire a ferramenta 45° relativamente ao bujéo.
Fornega ar comprimido.

Libere ar comprimido e remova a ferramenta.

ISE N A

v
d o
L@D:EE D 449-274

Passo 6
1. Verifique a vedacao.
2. Libere ar em 3 diferentes posi¢cdes da circunferéncia.

TD 449-275 J
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4. Manutengéo 4.5 Montagem da valvula

Estude as instrugdes cuidadosamente.

Os itens se referem as se¢des da lista de pecgas e dos kits de manutencgéo.
Manuseie corretamente o refugo.

Se necessario, substitua as vedagdes.

Passo 1

1. Coloque o o-ring (47) (sem torcer), a vedacao labial (49) 47 oL
€ 0 0-ring (46) do elemento de vedagao (48) (lubrifique
com KlUber Paralique GT 703). 49—

NOTA: Deve pressionar ligeiramente o o-ring para dentro % Lubri icei

do sulco ﬁ . ubrifique ligeira-
2. Cologue o elemento de vedagao na pega intermediaria (37).  4g 1 J‘:EJ mente 0 sulco interior
3. Cologue os o-rings (67) e monte os tubos de lavagem (66). 45—+ com Kltber Paralique

Certifique-se de que os bocais (68 + 69) sejam alinhados 67 66 GT 703

na diregdo da reentrancia.

37

TD 449-302

Passo 2
1. Coloque a vedacéo labial (57) no bujao superior (ou no
bocal de pulverizagdo se a valvula tiver SpiralClean) . /
€ 0 0-ring (38) no bujao inferior. 38
2. Pressione rapidamente o bujao do tanque (93) para dentro /
do bujao balanceado (94), através da vedacao labial. —-
NOTA: Nao danifique as bordas ao fazer passar o bujao do
tanque (93) com o o-ring (38) pela vedacgéo labial.

TD 449-284

NOTA! o4 93
Para as valvulas DN/OD51 e DN50:
a vedacéo labial (57) s6 pode ser montada com uma ferramenta
especial, entre em contato com a Alfa Laval. Ferramenta de montagem @
para vedagéo labial
(N.° item 9613-0040-01) TD 449-805

Passo 3
Coloque o sistema de acoplamento e o bujao balanceado de 94

acordo com as ilustracdes ( a).
1. Empurre a trava (44) para cima, sobre a haste do émbolo (29). ‘
2. Se existir CIP externa para a camara de vazamentos: 39

Coloque os o-rings (39).

3. Cologue o revestimento do veio (42) sobre a haste do émbolo. @ E

Coloque o bujéo balanceado (94).

4. Monte as abragadeiras (43) no revestimento do veio (42).
5. Coloque a trava (44). 39 i
6. Coloque o o-ring (40). Cologue o tubo de lavagem (41) N
(ou o bujao (15) se nao tiver CIP). 44
29
Passo 4 Dimensdes Torque (Nm)/(Ibf pé)

Valores de torque recomendados para montar as partes do
bujao balanceado e do bujao do tanque

F

%@ - il
&

I ey et

H=T—Fo | )

‘ ‘ TD 449-299)

51 mm/DN 50 5/(3,7)
Todos os restantes 20/(14,8)

Se existir elevacao de Se nao existir elevagcao de
equilibrio da sede equilibrio da sede
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4.5 Montagem da valvula 4. Manutengao

Nunca faga manutencao na valvula, enquanto esta e o tanque ou a tubulagéo estiverem sob pressao.

Passo 5
- Nunca coloque os dedos nas portas da valvula se %

existir ar comprimido no atuador.

- Forneca sempre ar comprimido antes de desmontar 65 -@— 8D T —=
a valvula. !
51 ,]\;%
Monte novamente a valvula de acordo com as ilustragbes
( a . %%

(VAR Rl (=i cmmmm—"e—1 ¢
No caso de flange do tanque:

1A. Coloque o o-ring (76) no corpo da valvula (51), monte fi
5

0 corpo da valvula na flange do tanque € aperte a Is ) ON  OFF
abracadeira (65) NOTA! 88
(Torque maximo de aperto dos parafusos das Fornega A (\
abracadeiras: 17 Nm/13 Ibf pé) ar comprimido
antes de
OU no caso da flange do topo: desmontar
. AIR
a valvula.
1B. Coloque o o-ring (91) na flange do topo (92), monte o corpo X -«
da vélvula (51) na flange do topo e aperte a abragadeira (65).
(Torque maximo de aperto dos parafusos das Daron D

abracadeiras: 17 Nm/13 Ibf pé)
2. Forneca ar comprimido e monte o atuador juntamente
com as pegas internas da valvula.
3. Coloque e aperte a abragadeira (64).
(Torque maximo de aperto da porca da abragadeira:
10Nm/7,4 Ibf pé)
Libere ar comprimido.
Instale o o-ring (89) no tubo (88) e monte o tubo (88) no
bujao balanceado (94).

o s

30



{3 Return to menu

4. Manutencao 4.6 Desmontagem do atuador

Estude as instrugdes cuidadosamente.

Os itens se referem as se¢des da lista de pecgas e dos kits de manutencéo.
Manuseie corretamente o refugo.

Se necessario, substitua as vedacdes.

Passo 1
1. Desmonte a vélvula de acordo com as instru¢des da
secao 4.2

Preste bastante atencao nos avisos!

2. O atuador esta pronto para funcionar.
Consulte o desenho ao desmontar de acordo com
0s passos 2 a 6 nesta pagina.

NOTA!
O atuador ndo requer manutengéo mas pode ser reparado.

Passo 2

1. Remova as porcas (36) e as arruelas (35).

2. Retire a peca intermediaria (37) do atuador.

3. Remova o disco de cobertura (25).

4. Remova o bujao (86) com os o-rings (85 & 87) da pega
intermediaria (37).

Passo 3

1. Remova a haste do émbolo (29), o émbolo do fundo (21)
e 0 émbolo inferior (30).

2. Separe as trés pegas.

3. Remova os o-rings (20, 22 e 23) do émbolo do fundo,
0s o-rings (33 e 31) e 0 anel guia (32) do émbolo inferior,
bem como o o-ring (28) da haste do émbolo.

4. Remova o conjunto da mola (14).

Passo 4
1. Remova a haste interior (27), o émbolo principal (17)
e 0 espagador (11), se existir. Remova o anel guia (18) 8 ‘i —— 33
e 0 o-ring (19).
2. Remova o conjunto da mola (10). 9 L = 31
il
il
Passo 5
NOTA! N3o retire do atuador 3. 5 \‘;::'

1. Desaperte os parafusos (2) (estdo colados!).

2. Remova o batente (4). 5

3. Remova o émbolo superior (8). Remova os o-rings (7 € 9).

Passo 6
Remova o o-ring (5) e o anel guia (6).
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4.7 Montagem do atuador 4. Manutengéo

Estude as instrugdes cuidadosamente.

Os itens se referem as seg¢des da lista de pecgas e dos kits de manutencao.
Se necessario, substitua as vedagdes.

Lubrifique as vedagbes de borracha antes de monta-las.

Passo 1
Consulte o desenho ao voltar a montar de acordo com
0s passos 2 a 5 nesta pagina.

NOTA! O atuador ndo requer manutencéo mas pode ser reparado.

—— 36
— 87
19 | i gg
Passo 2 18 7:' . T
1. Coloque o anel guia (6) € o o-ring (5). 27 w 37
|
NOTA! N&o cologue no atuador 3: 17 |
2. Coloque os o-rings (7 e 9). Cologue o0 émbolo superior (8). T 35 —
3. Cologue o batente (4).
4. Aperte os parafusos (2). (Fixe com cola). ! ‘ — 24
11 = ‘
I 23
10
Passo 3 L 22
1. Coloque o conjunto da mola (10). I
2. Coloque o o-ring (19) e o0 anel guia (18). Monte o 2 ——1y§ F— 2
espagador (11), o émbolo principal (17) e a haste \ 34
interior (27). 4 %
21
7 ————————b
| — 33
8 ———————+——
9 L == 31
Passo 4
1. Monte o conjunto da mola (14). 7 = 30
2. Coloque o o-ring (28) na haste do émbolo, monte os | 40
o-rings (33 e 31) e 0 anel guia (32) no émbolo inferior
e monte os o-rings (20, 22 e 23) no fundo. L
3. Coloque a haste do émbolo (29), o émbolo inferior (30) 3
e o fundo (21). 5 1
4. Monte as trés pecas. I} 28
|
5
| 14
Passo 5
. Coloque o anel de retencéo (24). _ 10 449276

Coloque o disco de cobertura (25).

Monte a peca intermediaria (37) no atuador.

Cologue e aperte as porcas (36) e as arruelas (35).
Coloque os o-rings (85 e 87) no bujéo (86) e monte o
bujéo (86) na peca intermediaria (37).

oA ®p o
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5. Dados técnicos 5.1 Dados técnicos

E importante consultar os dados técnicos durante a instalacéo, a operacao e a manutencao.
Informe 0 pessoal da equipe sobre 0os dados técnicos.

Dados

Press&o maxima do produto: 1000 kPa (10 bar) (145 psi)

Pressao minima do produto: Vacuo total

Press&o minima recomendada para SpiralClean: 2 bar (29 psi) - max. 8 bar (116 psi)

Intervalo de temperaturas: -5°C a +125°C (23°F a 257°F) - NBR apenas até 85°C (175°F)
Presséo do ar: méx. 800 kPa (8 bar) (116 psi)

Produtos em conformidade com PED 97/23/CE Categoria |, Liquidos do grupo 1,

DN > 125 somente fluidos do grupo 2

Curso longo
Tamanho DN/OD DN
DN/OD DN

ISO-DIN 51 63,5 76,1 101,6 50 65 80 100 125 150 | 63,5 76,1 65 80
Consumo de ar para elevagédo de equilibrio
da sede
Litro = volume a presséo atmosférica 0,20 0,40 0,40 062 |020 040 040 062 062 062|040 040 | 040 0,40
Galdes = volume a pressao atmosférica 0,06 0,11 0,11 0,16 0,06 o011 0,11 0,16 0,46 0,6 | 0,11 0,11 | 0,11 O,11
Consumo de ar para elevagdo da sede do
tanque
Litro = volume a presséo atmosférica 1,10 0,183 0,13 0,21 1,10 0,13 0,13 0,21 0,21 0,21 10,13 0,13 | 0,183 0,13
Galdes = volume a pressao atmosférica 0,29 0,03 0,08 0,06 | 029 003 003 006 006 006|003 003]003 003
Consumo de ar para 0 movimento principal
Litro = volume a pressao atmosférica 0,86 1,63 1,63 2,79 086 162 162 2,79 2,79 279|163 163 | 162 1,62
Galdes = volume a pressao atmosférica 023 043 043 0,74 1023 043 043 074 0,74 074|043 043|043 043

Valor Kv para elevagao de equilibrio da sede
1,60 2,50 2,50 1,9 | 150 250 250 19 370 370|250 250|250 250
CIP [m®/h]

Valor CV para elevagéo de equilibrio da sede

CIP [GPM]

6,60 11,0 11,0 836 66 110 110 88 163 163 | 11,0 11,0 | 11,0 11,0

Valor Kv para elevacao da sede do tanque [m¥h] | 0,90 1,90 1,90 140 |09 190 19 140 310 31019 190 |19 1,90

Valor CV para elevagdo compensada da

sede do tanque [GPM] 39 836 836 6,16 |39 836 836 616 137 137|836 8,36 | 836 8,36

Valor Kv para SpiralClean do CIP do veio [m*h] | 0,12 0,12 0,12 0,12 | 0,12 0,12 0,12 0,12 0.2 0,12 | 0,12 0,12 [ 0,12 0,12
Valor CV para SpiralClean do CIP do veio [GPM] | 0,58 0,53 0,53 0553 | 0,53 0563 0563 053 053 053|053 053|053 053

Valor Kv para SpiralClean do CIP externo

N 025 029 029 029 [025 029 029 029 029 029|029 0,29 [ 029 0,29
na camara de vazamentos [m3/h]

Valor CV para SpiralClean do CIP externo

A 1,10 1,28 1,28 1,28 1,10 128 1,28 1,28 1,28 1,28 | 1,28 128 | 1,28 1,28
na cdmara de vazamentos [GPM]

NOTA!
Férmula para estimar o fluxo do CIP durante a elevagéo da sede (para liquidos de viscosidade e densidade semelhante a agua):
(medidas EUA )
Q= KvevAp Q= CveVAp
Q= Fluxo CIP (mé3/h). Q= Fluxo CIP (gpm).
Kv = Valor Kv obtido da tabela anterior. Cv = Valor CV obtido da tabela anterior.
Ap= Pressao CIP (bar). Ap= Pressao CIP (psi).
Cv = 1,163 x Kv gpm Cv = 1,163 x Kv gpm
1bar= 14,5 psi 1bar= 14,5 psi
Materiais

Pegas de agco em contato com o produto:  Aco resistente ao acido AISI 316L.

Outras pegas de aco: Aco inoxidavel AlSI 304
Pecas em contato com o produto: EPDM, HNBR, NBR ou FPM.
Outras vedacoes: Vedagoes CIP: EPDM.
Vedacdes do atuador: NBR.
Acabamento da superficie: Padréo: interno/externo Ra < 1,6 (64 p")
Opcional: interno brilhante/externo padréo Ra < 0,8 (32 u")

3A (Versao padrao EUA: interno/externo brilhante (interno polido) Ra < 0,8 (32 p")
NOTA! Os valores Ra referem-se apenas a superficie interna.
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6.1 Exemplos de duas configuragdes 6. Lista de pecas e kits de manutencéo

Unique-TO
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6. Lista de pecas e kits de manutencao 6.1 Exemplos de duas configuragdes

Unique-TO com limpeza externa
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6.2 Lista de pecas e desenhos (vista explodida) 6. Lista de pecas e kits de manutencao

s 7

51 @ 86

@

18
61 |
64— 36 17
37
33 iss
93 b 26
34 ‘ TN

E—D s 14@ /

Q = Pecas de desgaste
* = Posigdes ndo presentes no atuador @120
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6. Lista de pecas e kits de manutencao

6.2 Lista de pecas e desenhos (vista explodida)

O desenho e a lista de pecas incluem todos os itens.

Lista de pecgas

Pos. |Qtd. | Denominacao Pos. | Qtd. | Denominagéao

1 1 Haste superior 58 1 Bocal de pulverizagéo
2% 4 Parafuso 60 1 Porca sextavada
3 1 Conexao de ar 61 1 Porca de asas (EUA)
3,1 1 Conexao de ar 64 1 Abragadeira sem porca
3,2 1 Conexao de ar 65 1 Abragadeira com parafusos
4% 1 Batente para émbolo superior 66 2 Tubo de lavagem
5 1 O-ring 67 2 O-ring

6 1 Anel guia, Turcite 68 1 Dreno

7% 1 O-ring 69 1 Bocal

8% 1 Embolo superior 74 1 Anel de vedagéo
9% 1 O-ring 85 1 O-ring

10 1 Conjunto da mola 86 1 Bujao

11 1 Espacador 87 1 O-ring

12 1 Pino 88 1 Tubo

13 1 Arruela 89 1 O-ring

14 1 Conjunto da mola 90 1 Flange do tanque
15 1 Bujao 91 1 O-ring

151 1 Bujao 92 1 Flange do topo
16 1 Cilindro 93 1 Bujao do tanque
17 1 Embolo principal 94 1 Bujao balanceado
18 1 Anel guia, Turcite

19 1 O-ring NOTA!

20 1 O-ring * Posigcdes néo presentes no atuador OD: 120
21 1 Fundo

22 1 Anel guia, Turcite

23 1 O-ring

24 1 Anel de retengéo

25 1 Disco de cobertura

26 1 O-ring

27 1 Haste interior

28 1 O-ring

29 1 Haste do émbolo

30 1 Embolo inferior

31 1 O-ring

32 1 Anel guia, Turcite

33 1 O-ring

34 3 Parafuso

35 3 Arruela

36 3 Porca

37 1 Peca intermediaria

38 1 O-ring

39 2 O-ring

40 1 O-ring

41 1 Tubo de lavagem

42 1 Revestimento do veio

43 2 Abracadeira

44 1 Trava

45 1 Anel guia

46 1 O-ring

47 1 O-ring

48 1 Elemento de vedacgéo

49 1 Vedacao labial

51 1 Corpo superior da valvula

54 1 Anel guia

56 1 Anel de vedagéo

57 1 Vedagéo labial
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6.2 Lista de pecas e desenhos 6. Lista de pecas e kits de manutencao

Atuador OD: 9120 Atuador OD: 0157/0186
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6. Lista de pecas e kits de manutencao

6.2 Lista de pecas e desenhos

O desenho e a lista de pecas incluem todos os itens.

Lista de pecas

Pos. | Qtd. | Denominacéao Pos. | Qtd. | Denominagao

1 1 Haste superior 58 1 Bocal de pulverizacao
2% 4 Parafuso 60 1 Porca sextavada
3 1 Conexao de ar 61 1 Porca de asas (EUA)
3,1 1 Conexao de ar 64 1 Abragadeira sem porca
3,2 1 Conexao de ar 65 1 Abragadeira com parafusos
4% 1 Batente para émbolo superior 66 2 Tubo de lavagem
5 1 O-ring 67 2 O-ring

6 1 Anel guia, Turcite 68 1 Dreno

7% 1 O-ring 69 1 Bocal

8% 1 Embolo superior 74 1 Anel de vedacao
9% 1 O-ring 85 1 O-ring

10 1 Conjunto da mola 86 1 Bujao

11 1 Espacador 87 1 O-ring

12 1 Pino 88 1 Tubo

13 1 Arruela 89 1 O-ring

14 1 Conjunto da mola 90 1 Flange do tanque
15 1 Bujao 91 1 O-ring

151 1 Bujao 92 1 Flange do topo
16 1 Cilindro 93 1 Bujéao do tanque
17 1 Embolo principal 94 1 Bujao balanceado
18 1 Anel guia, Turcite

19 1 O-ring NOTA!

20 1 O-ring * Posicdes ndo presentes no atuador 120
21 1 Fundo

22 1 Anel guia, Turcite

23 1 O-ring

24 1 Anel de retengéo

25 1 Disco de cobertura

26 1 O-ring

27 1 Haste interior

28 1 O-ring

29 1 Haste do émbolo

30 1 Embolo inferior

31 1 O-ring

32 1 Anel guia, Turcite

33 1 O-ring

34 3 Parafuso

35 3 Arruela

36 3 Porca

37 1 Peca intermediaria

38 1 O-ring

39 2 O-ring

40 1 O-ring

41 1 Tubo de lavagem

42 1 Revestimento do veio

43 2 Abracadeira

44 1 Trava

45 1 Anel guia

46 1 O-ring

47 1 O-ring

48 1 Elemento de vedagéo

49 1 Vedacao labial

51 1 Corpo superior da valvula

54 1 Anel guia

56 1 Anel de vedagao

57 1 Vedagéo labial
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6.5 Kits de manutencao e desenhos
(configuracao dos bujdes 6+12)

6. Lista de pecas e kits de manutencao

Os desenhos e a lista de pegas incluem todos os itens.

Denominacao Numero do Denominacao Numero do
item item
Flange do tanque Flange do topo
Configuracao do bujao 6 Configuragéo do bujao 6
51 mm/DN50 51 mm/DN50
EPDM oot 9611-92-6449 EPDM oo 9611-92-6481
NBR. .. 9611-92-6450 NBR. .o 9611-92-6482
FPM e 9611-92-6451 FPM . e 9611-92-6483
HNBR .o 9611-92-6452 HNBR ..o 9611-92-6484
63,5-76,1 mm/DN65-DN80 63,5-76,1 mm/DN65-DN80
EPDM oot 9611-92-6453 EPDM oo 9611-92-6485
NBR....eiete 9611-92-6454 NBR. .o 9611-92-6486
FPM e 9611-92-6455 FPM .o 9611-92-6487
HNBR .o 9611-92-6456 HNBR L. 9611-92-6488
101,6 mm/DN100 101,6 mm/DN100
EPDM ..ot 9611-92-6457 EPDM ..o 9611-92-6489
NBR....eieic e 9611-92-6458 NBR. .o 9611-92-6490
FPM e 9611-92-6459 FPM .o 9611-92-6491
HNBR ..o 9611-92-6460 HNBR oo 9611-92-6492
DN125 - DN150 DN125 - DN150
EPDM .ot 9611-92-6461 EPDM ..o 9611-92-6493
NBR ..o 9611-92-6462 NBR. .ot 9611-92-6494
FPM e 9611-92-6463 FPM .o 9611-92-6495
HNBR ..o 9611-92-6464 HNBR oo 9611-92-6496
Configuracao do bujao 12 Configuragéao do bujao 12
51 mm/DN50 51 mm/DN50
EPDM oot 9611-92-6433 EPDM oot 9611-92-6465
NBR. . 9611-92-6434 NBR. .o 9611-92-6466
FPM e 9611-92-6435 FPM . e 9611-92-6467
HNBR .o 9611-92-6436 HNBR ..o 9611-92-6468
63,5-76,1 mm/DN65-DN80 63,5-76,1 mm/DN65-DN80
EPDM ottt 9611-92-6437 EPDM oo 9611-92-6469
NBR. . 9611-92-6438 NBR. .o 9611-92-6470
FPM e 9611-92-6439 FPM . 9611-92-6471
HNBR .o 9611-92-6440 HNBR ..o 9611-92-6472
101,6 mm/DN100 101,6 mm/DN100
EPDM oot 9611-92-6441 EPDM oo 9611-92-6473
NBR ..ot 9611-92-6442 NBR e 9611-92-6474
FPM .ot 9611-92-6443 FPM i 9611-92-6475
HNBR oo 9611-92-6444 HNBR oo 9611-92-6476
DN125 - DN150 DN125 - DN150
EPDM oot 9611-92-6445 EPDM oo 9611-92-6477
NBR ..ot 9611-92-6446 NBR et 9611-92-6478
FPM . 9611-92-6447 FPM e 9611-92-6479
HNBR oo 9611-92-6448 HNBR Lo 9611-92-6480
Configuragao ] 93 Configuragao
do bujéo 6 do bujzo 12 93
{;;
0] — =
48
48
w 94
94
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Como falar com a Alfa Laval
Detalhes atualizados para contato
com a Alfa Laval em todos os
paises estéo sempre disponiveis
no nosso site, www.alfalaval.com
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