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Instrugées importantes

Utilizagao

PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47:
Montar as valvulas de purga apenas para eliminagéo dos lodos da caldeira sem particulas metalicas,
provenientes dos geradores de vapor, dentro dos limites admissiveis de pressdo e temperatura.

Como fluido de comando do actuador de diafragma GESTRA utilizar apenas ar comprimido (a
temperatura ambiente) ou agua sob pressdo (a temperatura ambiente), de acordo com os limites
de aplicagao pré-definidos!

A montagem em zonas sujeitas a perigo explosao deve ser efectuada conforme a classificagéo do
Anexo | da Norma de Protecgéo contra Explosdes 94/9/CE.

Instrugées de seguranca

0 aparelho s6 pode ser instalado por pessoal especializado e qualificado.
0Os trabalhos de manutencéo e substituicio s6 podem ser executados por pessoal especializado,
que tenha recebido formagao especifica.

N

Durante o funcionamento a valvula esta sob pressao!

Ao desmontar as flanges ou ao desapertar os parafusos do corpo da vélvula ou o
empanque liberta-se agua quente ou vapor.

Trabalhos de montagem ou de assisténcia s6 devem ser efectuados quando a instalagéo
nao estiver sob presséo! As tubagens a montante e a jusante da valvula, bem como as de
comando, ndo devem estar sob pressao!

Durante o funcionamento a valvula esta quente o que pode provocar queimaduras graves
nas maos e bragos.

Proceder aos trabalhos de montagem e assisténcia so depois de a valvula estar fria!
Existe o risco de queimaduras graves em todo o corpo!

Antes de executar trabalhos de assisténcia na valvula, por ex°, antes de retirar as flanges
e empanques ou desapertar os parafusos de vedagdo, deve despressurizar-se (0 bar) e
deixar arrefecer as respectivas tubagens até a temperatura ambiente (20 °C)!

Perigo de lesdo por esmagamento! Durante o funcionamento, as partes interiores moveis
podem provocar ferimentos nas maos! No arranque, néo tocar na valvula! As vélvulas de
purga MPA 46, MPA 47 sdo temporizadas e podem abrir e fechar subitamente!

As partes interiores, em arestas vivas, podem provocar cortes nas maos! Utilizar luvas
durante os trabalhos de substituicdo do empanque, sede e obturador da valvula!



Classificacao de acordo com o artigo 9 das normas para aparelhos sob pressao 97/23/CE

Tipo PA 46, PA 47 MPA 46, MPA 47

Fluido Gas, vapor liquido Gas, vapor liquido

Grupo de fluidos 1 2 1 2 1 2 1 2

Utilizacao nao sim néo sim nao sim nao sim
i Diametro nominal DN

Tipo PN CLASSE Excepcéo de acordo o Artigo 3.3 Categoria |

MPA 46 CL 150 20, 25, 32, 40, 50

MPA 46 CL 300 20, 25, 32 40, 50

MPA 46 PN 40 20, 25, 32 40, 50

MPA 47 CL 400 25 40, 50

MPA 47 PN 63 25 40, 50

PA 46 CL 150 20, 25, 32, 40, 50

PA 46 CL 300 20, 25, 32 40, 50

PA 46 PN 40 20, 25, 32 40, 50

PA 47 CL 400 25 40, 50

PA 47 PN 63 25 40, 50

Classificacdo CE néo C€ 0525

Classificacao de acordo com o Anexo | das normas de proteccao contra explosdées 94/9/CE

Tipo

PA 46, PA 47

MPA 46, MPA 47

Grupo de aparelhos

Categoria de aparelhos

2

2

Zona de explosdao
(1999/92/EG)

1,2,21,22

1,2,21,22

Marca CE
Classificacdo da explosao

CE® 2GDcX

CE®@ N26DcX

Marca ,X“

As valvulas, por si s6, ndo provocam temperaturas elevadas nao admissiveis nas
superficies superiores. O utilizador deve assegurar que o fluido de funcionamento
ndo provoque temperaturas elevadas nas superficies superiores.




Esclarecimentos

Conteudo da embalagem

PA 46

1 Valvula de purga PA 46

1 Alavanca manual

1 Exemplar do Manual de Instrucoes

PA 47

1 Valvula de purga PA 47

1 Alavanca manual

1 Exemplar do Manual de Instrucoes

MPA 46
1 Valvula de purga MPA 46
1 Exemplar do Manual de Instrugdes

MPA 47
1 Valvula de purga MPA 47
1 Exemplar do Manual de Instrugoes

Equipamento suplementar para valvulas PA 46, PA 47
1 Actuador de diafragma

1 Espacador

1 Exemplar do Manual de Instrugdes

Alavanca manual para funcionamento de emergéncia
1 Alavanca manual para funcionamento de emergéncia
1Suporte em forquilha G 10 x 20, DIN 71752

1 Parafuso sextavado

Pecas de reserva
1 Conjunto, de acordo com a Lista de Pecas de Reserva, pag. 29



Esclarecimentos continuago

Descrigao

Vélvula de purga de lodos para purga manual ou automatica programavel em caldeiras terrestres e
maritimas, especialmente no caso de funcionamento sem vigilancia permanente segundo a TRD 604.
0Os lodos acumulados durante o funcionamento do gerador de vapor, no fundo da caldeira, devido a
sedimentos resultantes da agua da caldeira sdo removidos do gerador de vapor através das valvulas
PA... e MPA... com curtos intervalos de abertura.

m As valvulas PA 46 e PA 47 foram concebidas para funcionamento manual (esta disponivel o actuador
de diafragma).

m As vélvulas MPA 46 e MPA 47 possuem um actuador de diafragma para ar comprimido ou dgua
sob pressao.

Funcionamento

A abertura das valvulas de purga PA 46 e PA 47 efectua-se através de uma alavanca manual. O
obturador, que se encontra comprimido contra a sede da vélvula, pela forga da mola, é afastado da sede
da valvula pela acgéo da alavanca sobre uma cavilha de presséo, abrindo uma grande area de
passagem através da qual se faz a descarga dos lodos depositados para o exterior ou para uma
arrefecedor de purgas. Para se obter uma optimizagio da purga, a vélvula deve ser totalmente aberta,
por um curto periodo de tempo, com a alavanca manual (ca. de 2 segundos).

A abertura das valvulas de purga MPA 46 e MPA 47 efectua-se através de um actuador de diafragma.
0 obturador, que se encontra comprimido contra a sede da valvula, pela forga da mola, é afastado da
sede da valvula através do perno-guia do actuador de diafragma e da cavilha de pressdo, abrindo uma
grande secgéo de passagem através da qual se faz a descarga dos lodos depositados para o exterior ou
para um arrefecedor de purga. Para comando do actuador de diafragma pode utilizar-se ar
comprimido (a temperatura ambiente) ou agua sob pressdo (a temperatura ambiente), dentro dos
limites admissiveis (ver Diagrama na pagina 11).

A duracéo do impulso da purga, isto é, o periodo de tempo em que a valvula esta aberta, deve ser de
ca. de 2 segundos. O intervalo entre purgas, isto é, o periodo de tempo em que a valvula esta fechada,
deve ser definido de acordo com o tamanho e a producéo do gerador de vapor. Recomendamos uma
purga, através da valvula, de ca. de 10 % do volume total de 4gua da caldeira.

A duragéo do impulso e do intervalo entre purgas deve ser determinada, caso a caso, pelo utilizador, em
fungéo da qualidade da agua, do tamanho e da carga do gerador de vapor.



Dados Técnicos

Tipo de ligacdes

Tipo Standard A pedido
(M)PA 46 Flanges, classe 150, 300
Flgagﬁzgg_afogd'\c‘) ng Pontas de soldar para tubos, segundo DIN ou ASME
’ Unides de soldar para tubos, segundo DIN ou ASME
(M)PA 47 Flanges, classe 400
Flgagﬁzgg_afo;d'\(‘) ggm Pontas de soldar para tubos, segundo DIN ou ASME
’ Unides de soldar para tubos, segundo DIN ou ASME
Pressao
(M)PA 46 EN — PN 40 Classe 150, 300
(M)PA 47 EN - PN 63 Classe 400
Materiais
Designacéo DIN EN DIN ASTM
Corpo
PA.... MPA.. P250GH (1.0460) C 22.8 (1.0460) A 105
Bucim roscado P250GH (1.0460) C 22.8 (1.0460) A 105
Bujao 42CrMo4 (1.7225) A193 B7

Junta de vedacéo

X5CrNi18- 10 (1.4301)

X 5 CrNi 18 10 (1.4301)

Sede (temperada)

X460r13 (1.4034)

X 46Cr 13 (1.4034)

Obturador da valvula
(temperado)

X39CrMo17- 1 (1.4122)

X 35 CrMo 17 (1.4122)

Molas de disco

51CrV4 (1.8159)

50 CrV 4 (1.8159)

Mola helicoidal DIN EN 10270- 1- SH DIN 17223- C
Actuador de diafragma StW 23 (1.0334)
Empanque PTFE- Garn
Diafragma de actuagéo EPDM

Limites de aplicacéo

De acordo com EN 1092- 1 para: 1.0460 segundo PED e AD 2000 ou A 105 segundo PED

Limites de aplicacéo pressao max. em bar com t = | Fluido de | Presséo
de acordo com 100 °C | 200 °C | 300 °C |ts/p max| comando | de comando
PN 40 1.0460 | EN1092-1 | 37,3 | 30,2 | 25,8 | 234/29
PN 40 A105 EN 1092- 1 40 37,9 | 33,5 | 246/36
(M)PA 46
Classe 150 A105| ASMEB16.34 | 17,7 | 14,0 | 10,2 | 198/14 | agua ou
ar max.
Classe 300 A105| ASME B16.34 | 46,4 | 43,9 | 38,9 | 254/41 compri- 8 bar
PN 63 1.0460 | EN1092-1 | 58,8 | 47,6 | 40,6 | 257/44 | mido
(M)PA 47 PN 63 A105 EN 1092- 1 63 59,6 | 52,7 | 271/55
Classe 400 A105| ASME B16.34 | 61,8 | 58,4 | 51,7 | 270/54




Dados Técnicos continuacio

Resisténcia a corrosao

A corrosdo ndo tem influéncia sobre a seguranga do aparelho, desde que devidamente utilizado.

Calculo

0 corpo ndo foi calculado para cargas ciclicas. O dimensionamento e a corroséo sdo calculados de
acordo com as normas técnicas em vigor.

Placa de caracteristicas

De acordo com a EN 19 na placa de caracteristicas e no corpo estdo indicados o tipo e modelo da
valvula:

m Tipo PA 46, PA 47: Modelo com alavanca manual
MPA 46, MPA 47: Modelo com actuador de diafragma
m Classificagdo segundo ATEX: Marca C€ €l 2G/D ¢ X
= No corpo a marcagdo indica o trimestre e ano de construgéo apor ex® 4°trimestre de 2004)

Espago para , M Diametronominal

(actuadorde
diafragma) |

@ IPAl46
DN .

MADE BY GESTRA c |€ 0525

Sentido dofluido Marca CE, quando necessario

PN/CL

Tipodavalvula

_IPA47

MADE BY GESTRA c € 0525




Dados Técnicos

continuacao

Diagrama de caudais para PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47

Caudal de agua da caldeira

a ser purgado: A [kg/h]

Fig. 1
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Calculo do caudal de agua da caldeira a ser purgado de acordo
com a seguinte férmula:
A=0-8S
K-8 Exemplo
Condutividade da &gua Condutividade da agua
de alimentagéo: S [uS/cm] de alimentacao: S = 20 pS/cm
Condutividade admissivel Condutividade admissivel
da 4gua de alimentagdo: K [uS/cm] da 4gua de alimentagdo: K = 4000 pS/cm
Produgo da caldeira: Q [kg/h] Producéo da caldeira: Q = 2000 kg/h

Caudal de agua da caldeira

a ser purgado: A =10 kg/h

Exemplo de leitura para o diagrama Fig. 1

Pressdo max. da caldeira: 25 bar
Diametro nominal da
vélvula de purga:
Caudal:

DN 32
2,5 kg/s

10




Dados Técnicos continuacio

Diagrama de pressoes de comando para valvulas MPA 46, MPA 47
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Componentes das valvulas PA 46, PA 47

Fig. 3
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Componentes das valvulas MPA 46, MPA 47
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Legenda

Alavanca de bloqueio

Lanterna

Orificio de controlo

Obturador da valvula

Placa de caracteristicas

Junta de vedagdo D 38 x 44 (DN 20-32), D 52 x 60 (DN 40-50)
Bujao

Sede da valvula

Corpo da valvula

Empanque
Anel de empanque 14 x 28 x 7

Anel de separagdo

Anilha de aperto

Molas de disco (15 pegas)

Bucim roscado

Mola helicoidal

Perno de controlo

Cavilha de pressao

Freio 2,5 x 40, ISO 1234

Suporte em forquilha G 10 x 20, DIN 71752
Anel de centragem

Flange de presséo

Parafuso sextavado M 10 x 200, ISO 4014
Disco espagador

Actuador de diafragma GESTRA

Ligag&o para o fluido de comando G %s

Alavanca manual para valvulas PA 46, PA 47
Alavanca manual para funcionamento de emergéncia das valvulas MPA 46, MPA 47
Perno de fixacio para alavanca manual

Parafuso sextavado para suporte em forquilha M 10 x 25, ISO 4017

0000 0000000 OONONOOOAPOONODOOOOO



Montagem

A perie

A explosdo de misturas inflamaveis pode provocar graves ferimentos, morte e avarias!
No caso de montagens com isolamento eléctrico pode surgir electricidade estatica entre
as flanges das tubagens!

Em montagens em zonas onde haja perigo de explosdo devem ser tomadas medidas
para permitir a descarga da electricidade estatica (ligagao a terra)!

PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47

As valvulas de purga de lodos podem ser montadas em tubagens vertical ou horizontal. A alavanca
manual das valvulas PA 46 e PA 47 e a alavanca manual de emergéncia das valvulas MPA 46 e MPA
47 devem ficar em posic&o que permita facil acesso e manuseamento.

& Atencéao

m Para evitar golpes de ariete, é aconselhdvel que a tubagem a montante da vélvula de
purga tenha uma inclinagdo no sentido da saida ou drenar a tubuladura antes do
processo de purga!

= 0 comprimento da tubagem entre o gerador de vapor e a vélvula de purga néo deve
exceder dois metros!

Execucao flangeada

1. Respeitar a posigdo de montagem. A alavanca manual € ou a alavanca de emergéncia @ (MPA...)
devem ficar em posicdo que permita facil acesso e manuseamento!

2. Respeitar o sentido do fluxo. A seta indicadora de sentido do fluxo encontra-se na placa de
caracteristicas @.

3. Ter em atenc@o as distancias necessarias para acesso. Para desmontagem da vélvula ou montagen
de actuador deve ser deixada no minimo uma folga de 150 mm.

4. Retirar as tampas plésticas que servem apenas de protec¢ao para efeitos de transporte.

. Limpar as superficies de vedagéo das flanges.

6. Montar a valvula de purga.

(S

Execucdo com unides de soldar

1. Respeitar a posicdo de montagem. A alavanca manual @ ou a alavanca de emergéncia @ (MPA...)
devem ficar em posi¢ao que permita facil acesso e manuseamento!

2. Respeitar o sentido do fluxo. A seta indicadora de sentido do fluxo encontra-se na placa de
caracteristicas @.

3. Ter em atencéo as distancias necessarias para acesso. Para desmontagem da valvula ou montagen
de actuador deve ser deixada no minimo uma folga de 150 mm.

4. Retirar as tampas plésticas que servem apenas de proteccdo para efeitos de transporte.

. Limpar as unides de soldar.

6. Na montagem utilizar apenas soldadura manual por arco voltaico
(Processo de soldadura 111 e 141 segundo 1SO 4063).

(S}
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Montagem continuagao

Execucdo com pontas de soldar

1. Respeitar a posicdo de montagem. A alavanca manual @ ou a alavanca de emergéncia @ (MPA...)
devem ficar em posicdo que permita facil acesso e manuseamento!

2. Respeitar o sentido do fluxo. A seta indicadora de sentido do fluxo encontra-se na placa de
caracteristicas @.

3. Ter em atencdo as distancias necessarias para acesso. Para desmontagem da valvula ou montagen
de actuador deve ser deixada no minimo uma folga de 150 mm.

4. Retirar as tampas plasticas que servem apenas de proteccdo para efeitos de transporte.

5. Na montagem utilizar apenas soldadura manual por arco voltaico (Processo de soldadura 111 e 141
segundo IS0 4063) ou soldadura oxiacetilénica (processo de soldadura 3 segundo ISO 4063)

A Atencéo

m A soldadura de valvulas de purga em tubagens sujeitas a pressao so pode ser
efectuada por soldadores certificados segundo EN 287-1.

Tratamento térmico das soldaduras

Nao é necessario qualquer tratamento térmico posterior das soldaduras.

Montagem da alavanca manual em valvulas PA 46, PA 47

1. Desapertar o perno de fixacdo € da alavanca manual e retira-la do suporte em forquilha @
2. Lubrificar o perno de fixagéo, a forquilha e os furos da alavanca manual (p.ex.WINIX 5000)
3. Introduzir a alavanca manual @ através da lanterna @ na forquilna @ e fixa-la com o perno @

Arranque

PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47

As flanges das valvulas PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47 devem ser bem aparafusadas e garantir
a estanquecidade.

A valvula de purga de lodos, apds o primeiro funcionamento a pleno do gerador de vapor ou do
reservatorio sob pressao, deve abrir-se totalmente, para verificagdo do seu bom funcionamento.
Ap6s a abertura, valvula deve fechar automaticamente!

0 empanque deve permitir uma vedacgao perfeita! Verificar pelo orificio de controlo @ se ha fuga
de fluido.

Em instalagbes novas, que ndo sujeitas a pré-lavagem, é aconselhavel, de inicio, encurtar os
intervalos entre purgas.

WINIX® 5000 é um produto registado da Winix GmbH, Nordstedt
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Funcionamento

Duracéo da purga e intervalo entre purgas

Ao abrir uma valvula de purga GESTRA, durante um curto espago de tempo, saem lamas da caldeira.
A turbuléncia resultante da rapida descarga expulsa os lodos do gerador de vapor. A duragdo da purga
(tempo de abertura da valvula) é de 2 segundos. Os intervalos entre purgas sdo determinados de
acordo com os dados de funcionamento da instalag&o.

1. Através da formula na Fig.1 calcula-se em [kg/h] a quantidade de agua a purgar, para nao
ultrapassar o valor maximo admissivel de condutividade da agua da caldeira. Ex: 10 Kg/h

2. Para a valvula de purga prevista ou seleccionada de acordo com o diametro nominal da tubagem da
caldeira, a quantidade de 4gua a purgar [em Kg/s] é calculada a partir do diagrama de caudais.
Ex: 2,5 Kg/s

3. A partir dos resultados obtidos nos pontos 1. e 2. obtém-se uma duracéo de purga de 4 segundos
por hora.

No caso de um tempo de abertura da valvula de 2 segundo tera que se proceder a duas purgas

por hora. Assim o intervalo entre purgas (tempo de pausa) é de 30 minutos.

0 programador GESTRA TA... é programado para: duragéo normal da purga (tempo de abertura)

2 segundos; intervalo entre purgas (tempo de pausa) regulavel, p. ex. 30 minutos.

Pode optar-se por maiores intervalos entre purgas, isto é, purgas menos frequentes, mas neste caso
tem de se utilizar purga continua (ver instrugbes de funcionamento BA.../BAE...).

Funcionamento de emergéncia MPA 46, MPA 47

A renae

Existe o perigo de graves ferimentos em todo o corpo!

A tubagem do fluido de comando do actuador de diafragma deve estar despressurizada (0
bar) e fechada durante o funcionamento de emergéncia das valvulas MPA 46 e MPA 47!
Colocar a alavanca manual de accionamento de emergéncia pouco tempo antes do
accionamento da valvula e retira-la imediatamente apds o accionamento!.

Colocacao da alavanca manual de accionamento de emergéncia

1. Colocar a alavanca manual de accionamento de emergéncia @. Accionar a valvula de purga.
2. Retirar a alavanca manual de accionamento de emergéncia @ imediatamente apds o accionamento
de emergéncia.

Manutencao

As valvulas de purga de lodos GESTRA PA 46, PA 47, MPA 46 e MPA 47 nio necessitam praticamente
de manutencdo.

A valvula de purga de lodos, ap6s o primeiro funcionamento a pleno do gerador de vapor ou do
reservatorio sob pressao, deve ser accionada com abertura total. Em seguida a vélvula deve fechar
automaticamente e garantir uma vedacdo perfeita!

0 empanque deve vedar perfeitamente! Verificar no orificio de controlo @ se hé fuga de fluido.
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Manutengéo continuagao

N

Existe perigo de graves queimaduras em todo o corpo!

Todas as tubagens devem estar sem pressdo (0 bar) e a uma temperatura ambiente de
20°C antes de se efectuar qualquer trabalho de manutengao na valvula ou nas flanges e
antes de desapertar o bucim roscado ou o bujéo roscado!

Substituicdo dos empanques das valvulas PA 46 e PA 47

. Desapertar o perno de fixacao @ existente na forquilha @ e retirar a alavanca manual €. Fig.3

. Desapertar os parafusos sextavados @ e retirar a alavanca de bloqueio @.

. Retirar a flange @ e a lanterna @.

. Retirar o freio ©.

. Desaparafusar a cavilha @ com chave de bocas SW 28 e retira-la do obturador @ da valvula

. Retirar a mola helicoidal @.

. Desapertar o bucim roscado @ com chave de bocas SW 32.

. Desapertar e retirar o bujdo roscado @, retirar a junta de vedacéo @.

. Retirar o obturador @ da valvula.

. Retirar as partes interiores @ @ @ @ @ @ do empangue.

. Limpar o empanque novo, o corpo e 0 obturador da valvula.

. Colocar o obturador @ da valvula e roda-lo com TETRABOR® F400.

. Apertar com um binério de 350 Nm o bujao roscado @ com uma junta nova @.

. Colocaras partesinteriores do empanque seguindoaordeminversaaindicadanoponto 10. Fig5e6

. Lubrificar a rosca do bucim com um lubrificante resistente a temperatura (p.ex. WINIX® 2150)

. Colocar o obturador @ da valvula de forma que o orificio para o freio @ fique perpendicular &
direccdo do fluido da valvula de purga.

17. Apertar o bucim roscado @ com chave de bocas SW 32 , a temperatura ambiente e com um

binario de aperto de 55 Nm.

18. Lubrificar a mola helicoidal @ de ambos os lados com um lubrificante resistente a temperatura
(p-ex. WINIX® 2150) e coloca-la sobre o casquilho roscado ©.

19. Aparafusar a cavilha de pressdo @ com uma chave de bocas SW 28 ao obturador @ da vélvula até
que os orificios para o freio @, existentes no obturador da valvula e na cavilha de presséo fiquem
alinhados.

20. Colocar o freio ©.

21. Colocar a lanterna @ e a flange @. Rodar o orificio de controlo @ para a direita.

22. Colocar os parafusos sextavados @ com a alavanca de blogueio @ e apertar em cruz com um
binario de aperto de 20 Nm.

23. Colocar a alavanca manual @ e fixa-la com o perno @ no suporte em forquilha @.

24. Abrir totalmente a valvula uma vez (até se ouvir uma pancada).

O N O O~ Wi —

—_ e e e e e
D OB W= O O

WINIX® 2150 é um produto registado da WINIX GmbH, Nordstedt
TETRABOR® é um produto registado da Wacker-Chemie GmbH, Kempten
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Manutengéo continuacao

Substituicdo do empanque, sede e obturador das valvulas PA 46 e PA 47

O NOoO s wWw NN =

—_ -
w NN = O ©

14.
15.
16.
17.
18.
19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.
27.

. Retirar o perno do suporte em forquilha @ e retirar a alavanca manual @. Fig. 3

. Desaparafusar os parafusos sextavados @ e retirar a alavanca de bloqueio @.

. Retirar a flange @ e a lanterna @.

. Retirar o freio ©.

. Desaparafusar a cavilha de pressdo @ do obturador @ da valvula com uma chave de bocas SW 28.
. Retirar a mola helicoidal @.

. Desapertar o bucim roscado @ com uma chave de bocas SW 32.

. Desapertar e retirar o bujdo roscado @ e a junta @.

. Retirar o obturador @ da valvula.

. Retirar as partes interiores @ @ @ @ ® @ do empanque.

. Retirar a sede @ do corpo da valvula @ com auxilio de pungéo de aco e martelo. Fig 7

. Limpar o empanque novo e o corpo da valvula.

. Colocar a nova sede @ de forma que fiquem dois orificios alinhados na direcgéo do fluido da valvula

de purga.

Fixar a sede no corpo com auxilio de pungao (CuZn) e martelo. Fig.8

Colocar o obturador @ na vélvula e roda-lo com TETRABOR® F 400.

Aparafusar o bujao @ com uma junta nova @ e apertar com um binario de 350 Nm.

Colocar as partes interiores do empanque seguindo aordeminversaaindicadano ponto 10. Fig.5e 6
Lubrificar a rosca do bucim com um lubrificante resistente a temperatura (p.ex. WINIX® 2150).
Colocar o obturador @ da valvula de forma que o orificio para o freio @ fique perpendicular a
direccéo do fluido da valvula de purga.

Apertar o bucim roscado @ com chave de bocas SW 32 , a temperatura ambiente e com um
binario de aperto de 55 Nm.

Lubrificar a mola helicoidal @ de ambos os lados com um lubrificante resistente a temperatura
(p.ex. WINIX® 2150) e coloca-la sobre o bucim roscado ©.

Aparafusar a cavilha de pressdo @ com uma chave de bocas SW 28 ao obturador @ da valvula até
que os orificios para o freio @ existentes no obturador da valvula e na cavilha de pressao fiqguem
alinhados.

Colocar o freio ©.

Colocar a lanterna @ e a flange @. Rodar o orificio de controlo @ para a direita.

Colocar os parafusos sextavados @ com a alavanca de bloqueio @ e apertar em cruz com um
binario de aperto de 20 Nm.

Colocar a alavanca manual @ e fixa-la com o perno @ no suporte em forquilha @.

Abrir totalmente a valvula uma vez (até se ouvir uma pancada).

WINIX® 2150 € um produto registado da WINIX GmbH, Nordstedt
TETRABOR® é um produto registado da Wacker-Chemie GmbH, Kempten
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Manutengéo continuagao

Substituicao do empanque das valvulas MPA 46 e MPA 47

O NO O W NN =

—_ e e e e e ) e
o N Ok wWw N =+ O

19.

20.

21.

22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.

. Desapertar a tubagem de comando do actuador de diafragma da unido roscada @.

. Desapertar o actuador de diafragma @. Fig 4

. Retirar o anel espacador € e a flange @.

. Desapertar os parafusos sextavados @.

. Retirar a flange @ e a lanterna @.

. Retirar o freio ©.

. Desaparafusaracavilha de presséo @ do obturador @ davalvulacom umachave de bocas SW 28.

. Retirar a mola helicoidal @.

. Desapertar o bucim roscado @ com uma chave de bocas SW 32.

. Retirar o bujao roscado @ e a junta @.

. Retirar o obturador @ da valvula.

. Retirar as partes interiores @ @ @ @ @ @ do empangue.

. Limpar o empanque novo, o corpo e o obturador da valvula.

. Colocar o obturador @ na valvula e roda-lo com TETRABOR® F 400.

. Aparafusar o bujdo @ com uma junta nova @ e apertar com um bindrio de 350 Nm.

. Colocar as partesinteriores do empanque seguindoaordeminversaaindicadano ponto 10. Fig.5e6
. Lubrificar a rosca do empanque com um lubrificante resistente & temperatura (p.ex. WINIX® 2150).
. Colocar o obturador @ da valvula de forma que o orificio para o freio @ fique perpendicular &

direcgéo do fluido da valvula de purga.
Apertar o bucim roscado @ com uma chave de bocas SW 32 , a temperatura ambiente, com um
binario de aperto de 55 Nm.

Lubrificar a mola helicoidal @ de ambos os lados com um lubrificante resistente a temperatura
(p-ex. WINIX® 2150) e colocé-la sobre o bucim roscado @.

Aparafusar a cavilha de pressdao @ com uma chave de bocas SW 28 ao obturador @ da valvula até
queos orificios parao freio @ existentes no obturador da valvula e na cavilha de pressao fiqguem
alinhados.

Colocar o freio ©.

Colocar a lanterna @ e a placa @. Rodar o orificio de controlo @ para a direita.

Colocar os parafusos sextavados @ e aperta-los em cruz com um binario de aperto de 20 Nm.
Colocar o anel espacador @ na flange @.

Aparafusar o actuador de diafragma @ com um binario de aperto de 120 Nm.

Montar a tubagem de comando do actuador de diafragma.

Accionar a valvula uma vez.

WINIX® 2150 é um produto registado da WINIX GmbH, Nordstedt
TETRABOR® é um produto registado da Wacker-Chemie GmbH, Kempten
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Manutengéo continuacao

Substituicdo do empanque, da sede e obturador das valvulas MPA 46 e MPA 47

0 NOoO ok, NN =

—_ -
G B W N = O

16.
17.
18.
19.
20.
21.

22.

23.

24.

25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

. Desapertar a tubagem de comando do actuador de diafragma da unido roscada @.
. Desapertar o actuador de diafragma @. Fig 4

. Retirar o anel espacador € e a flange @.

. Desapertar os parafusos sextavados (.

. Retirar a flange @ e a lanterna @.

. Retirar o freio ©.

. Desaparafusar a cavilha de pressdo @ do obturador @ da valvula com uma chave de bocas SW 28.
. Retirar a mola helicoidal @.

. Desapertar bucim roscado @ com uma chave de bocas SW 32.
. Retirar o buj&o roscado © e a junta @.

. Retirar o obturador @ da vélvula.

. Retirar as partes interiores @ @ @ @ @ @ do empanque.

. Retirar a sede @ do corpo @ da valvula com auxilio de um puncao de aco e de um martelo. Fig 7
. Limpar o empanque novo, 0 corpo e o obturador da valvula.

. Colocar a nova sede @ de forma que dois orificios fiquem alinhados com a direcgéo do fluido da

valvula de purga .

Fixar a sede no corpo com auxilio de um pungéo (CuZn) e de um martelo. Fig.8

Colocar o obturador @ na valvula e roda-lo com TETRABOR® F 400.

Aparafusar o bujao @ com uma junta nova @ e apertar com um binario de 350 Nm.

Colocar as partesinteriores do empanque seguindo a ordeminversaaindicadanoponto 10.Fig.5e6
Lubrificar a rosca do bucim com um lubrificante resistente & temperatura (p.ex. WINIX® 2150).
Colocar o obturador @ da valvula de forma que o orificio para freio @ fique perpendicular a
direccéo do fluido da valvula de purga.

Apertar bucim roscado @ com chave uma de bocas SW 32 , a temperatura ambiente, com um
binario de aperto de 55 Nm.

Lubrificar a mola helicoidal @ de ambos os lados com um lubrificante resistente a temperatura
(p.ex. WINIX® 2150) e colocé-la sobre o bucim roscado ©.

Aparafusar a cavilha de pressdo @ com uma chave de bocas SW 28 ao obturador @ da valvula
até que os orificios para o freio @ existentes no obturador da valvula e na cavilha de presséo
fiqguem alinhados.

Colocar o freio ©.

Colocar a lanterna @ e a flange @.

Colocar os parafusos sextavados @ e aperta-los em cruz com um binario de aperto de 20 Nm.
Colocar o anel espagador € na flange @.

Aparafusar o actuador @ com um binario de 120 Nm.

Montar a tubagem de comando do actuador de diafragma.

Accionar a valvula uma vez.

WINIX® 2150 € um produto registado da WINIX GmbH, Nordstedt
TETRABOR® é um produto registado da Wacker-Chemie GmbH, Kempten
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Manutengéo continuagao

Apertar 0 empanque

Se se observar fuga de fluido pelo orificio de controlo @ deve apertar-se 0 empanque com o bucim
roscado @!

1.

2.

Introduzir um perno num dos orificios do bucim roscado @ através da abertura da lanterna @,
rodando com cuidado no sentido dos ponteiros do reldgio, até deixar de se observar fuga de fluido
pelo orificio de controlo ©.

Em seguida abrir uma vez a valvula, que devera fechar automaticamente!

@ Atencao

m Se ndo for possivel obter a estanquecidade total ao apertar o0 empanque com o bucim
roscado @, deve substituir-se as componentes interiores do empanque!

= Se a valvula ndo fechar automaticamente com a forga da mola, deve desapertar-se
levemente o bucim roscado @. Caso continue a exisitir fuga de fluido pelo orificio de
controlo devera substituir-se os componentes internos do empanque!

Substituicao do diafragma do actuador das valvula MPA 46 e MPA 47

oA w NN =

[=2]

. Desmontar a tubagem de comando do actuador de diafragma.

. Desapertar e retirar os parafusos sextavados @ e as respectivas porcas. Fig 9

. Retirar e limpar a parte superior @ do actuador.

. Retirar o diafragma usado @. Limpar a parte inferior @.

. Colocar um diafragma novo @ e posiciona-lo de forma a alinhar os furos com os furos da parte

inferior.

. Colocar a parte superior @ e posiciona-la de forma a alinhar os furos.
. Colocar os parafusos sextavados @, aparafusar as porcas sextavadas, apertando em cruz com um

binario de 5 Nm.

. Montar a tubagem de comando do actuador.
. Proceder a prova de estanquecidade, e, se necessario, reapertar em cruz as porcas sextavadas @.
. Lubrificar a peca guia @ (p.ex. com WINIX 5000) através do casquilho de lubrificagdo existente na

uniao do actuador.

Atencéo

m 0 binario de aperto dos parafusos sextavados @ néo deve ser superior a 5 Nm.
Binarios superiores podem danificar o diafragma.

WINIX® 5000 € um produto registado da WINIX GmbH, Norderstedt
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Manutengéo continuagao

Binario de aperto

Peca Valvula de purga de lodos Binario de aperto [Nm]
(G) PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47 350

o PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47 55

(W) PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47 20

(U] PA 46, PA 47 60

(V) MPA 46, MPA 47 120

(5) MPA 46, MPA 47 5

Todos os bindrios de aperto se referem a uma temperatura ambiente de 20°C.

Ferramentas

Chave de bocas SW 13, DIN 3113, forma B
Chave de bocas SW 17, DIN 3113, forma B
Chave de bocas SW 28, DIN 3113, forma B
Chave de bocas SW 32, DIN 3113, forma B
Chave de bocas SW 36, DIN 3113, forma B
Chave de bocas SW 41, DIN 3113, forma B
Chave dinamométrica 1-12 Nm, 1SO 6789
Chave dinamométrica 20-120 Nm, ISO 6789
Chave dinamométrica 80-400 Nm, ISO 6789
Chave de luneta 13 x 250, DIN 3112

Pungdo 20x200, ago

Pungdo 20x200, CuZn (Latdo)
Saca freios 8x150, DIN 6450C
Bomba de lubrificagio de émbolo
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Manutengéo continuagao

Perspectiva explodida das pecas do empanque, obturador e sede da valvula

Fig.5

Fig.6
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continuagao

Manutencao

Desmontagem/montagem da sede da valvula

~
=y
i

Fig.8
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Manutengéo continuagao

Desmontagem/Montagem do diafragma de comando

Fig. 9

26



Legenda

6 Parafusos sextavados M8 com porcas sextavadas M8

@ Parte superior do actuador

@ Diafragma de comando

© Parte inferior do actuador com unido

© Peca guia com disco

Equipamento

As vélvulas GESTRA PA 46 e PA 47 podem ser fornecidas com um actuador de diafragma
(valvulas MPA 46, MPA 47).

N

Existe perigo de graves queimaduras em todo o corpo!

Todas as tubagens devem estar despressurizadas (0 bar) e ser arrefecidas até a
temperatura ambiente de 20°C, antes de se efectuar qualquer trabalho de manutencgéo
na valvula ou nas flanges, ou antes de desapertar o bucim roscado ou o bujdo roscado!

A alavanca manual de accionamento de emergéncia @ deve ser:

m colocada imediatamente antes do accionamento da valvula e
m retirada imediatamente apos o accionamento!

Montagem do actuador de diafragma

N

N o oW

. Desapertar o anel de centragem @. Fig 3
. Desapertar o perno @ do suporte em forquilha @ e retirar a alavanca manual €. A alavanca

manual ndo pode ser montada de novo.

. Deixar o perno © no suporte em forquilha @.

. Desapertar os parafusos sextavados @ e retirar a alavanca de bloqueio @.

. Apertar os parafusos sextavados @ com um binario de 20 Nm.

. Colocar o anel espacador € na flange @.

. Lubrificar a unido roscada do actuador com um lubrificante resistente & temperatura

(0.ex.WINIX® 2150).

8. Aparafusar o actuador @ com um binario de aperto de 120 Nm.

. Montar a tubagem de comando do actuador (G %/s).
. Accionar uma vez a valvula.

27



EqUi pamel'lto continuagéo

Montagem do suporte em forquilha para accionamento de emergéncia através da alavanca manual

1. Fixar o suporte em forquilha @ com o parafuso sextavado @ na flange @. Apertar o parafuso

sextavado @ com um binario de 20 Nm. Fig.4
2. Colocar a alavanca manual de accionamento de emergéncia @ e accionar a valvula de purga.
3. Apés o accionamento retirar imediatamente a alavanca manual de accionamento de emergéncia @.

Ferramenta

m Chave de bocas SW 16, D
m Chave de bocas SW 17, D
m Chave de bocas SW 41, D

IN 3113, Forma B
IN 3113, Forma B
IN 3113, Forma B

m Chave dinamométrica 20-120 Nm, I1SO 6789

Binario de aperto

pega Valvula de descarga de lodos Binario de aperto [Nm]
0 MPA 46, MPA 47 120
(4) MPA 46, MPA 47 20
@ PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47 20

Todos os binarios de aperto se referem a

28
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Pecas de Reserva

Lista de pecas de reserva

Nimero de Nimero de
Peca Designacéo encomenda encomenda
PA 46, PA 47 MPA 46, MPA 47
@® @ | Partes interiores do empanque, DN 20 a DN 50:
Empanque, Anel de separacéo
o m Junta de vedacdo 14x28x7, anilha de aperto, 335064 335064
molas de disco (15 pegas)
O @ | minaD38x 44, D52:60
Q Q Obturador e sede da valvula, pegas interiores do
0 e empanque, DN 20, DN 25, DN 32:
Empanque, Anel de separacéo 335063 335063
® @ | Juntade vedagdo 14x28x7, anilha de aperto,
molas de disco (15 pegas)
CD G Anilha D 38x44
Q @ Obturador e sede da valvula, pegas interiores do
empanque, DN 40, DN 50:
0 e Empanque, Anel de separagéo 335065 335065
G @ Junta de vedagdo 14x28x7, anilha de aperto,
molas de disco (15 pegas)
O @ | anihap 5260
o Diafragma de comando do actuador 335131
9 9 Alavanca manual para accionamento de
PO 3 335060
o o emergéncia com suporte em forquilha
e 0 Peca guia com disco 335130
0 0 Actuador de diafragma com anel espagador 335093
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Equipamento suplementar

Lista de pecas

Numero Numero

Peca Designacéo deencomenda deencomenda

PA 46, PA 47 MPA 46, MPA 47

Actuador de diafragma com anel espagador 335093

Alavanca manual para accionamento de

emergéncia com suporte em forquilha 335060

00 (®
00 9

Paragem

A

Existe perigo de graves queimaduras em todo o corpo!

Todas as tubagens devem ser despressurizadas (0 bar) e arrefeidas até uma
temperatura ambiente de 20°C antes de se efectuar qualquer trabalho de manutengéo na
valvula e flanges, ou antes de desapertar o bucim roscado ou o bujao roscado!

Eliminagao da valvula

Desmontar a valvula e separar as pecas por materiais de acordo com as indicagdes da tabela de
materiais da Pag. 8.

Ao deitar fora a valvula devem ser respeitadas as prescrigoes legais para separagéo de materiais.
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Anexo

Declaragao de conformidade C€

Declaramos que as vélvulas PA 46, PA 47, MPA 46 e MPA 47 estdo em conformidade com as
seguintes normas europeias:

= Normas para reservatorios sob pressdo 97/23/CE de 29.5.97 para aparelhos da categoria 1 de
acordo com a tabela ,,Normas para reservatorios sob pressdo“, pag 5.

m Normas de proteccéo contra explosdes 94/9/CE de 23.03.94

Processo de avaliagéo de conformidade utilizado, de acordo com 97/23/CE: Anexo llI.

Modulo H verificado pela entidade designada por 0525.

Processo de avaliagéo de conformidade utilizado, de acordo com 94/9/CE: Anexo VIII.

Esta declaracéo perde a validade no caso de qualquer alteragéo feita ao aparelho néo ter sido
por nds autorizada.

Bremen, 08. 03. 2004

GESTRA AG
.7
Dipl.-Ing. Uwe Bledschun Dipl.-Ing. Lars Bohl
Leiter Konstruktion Qualitatsbeauftragter
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Representacao em Portugal:

Flowserve Portuguesa, Lda.
Av. Dr. Antunes Guimaraes, 1159
Porto 4100-082

Tel. 0035122/6198770

Fax 0035122/6107575
E-mail: jtavares@flowserve.com

GESTRA AG

P. 0. Box 10 54 60, D-28054 Bremen
Miinchener Str. 77, D-28215 Bremen
Tel. +49 (0) 421 35 03-0

Fax +49 (0) 421 35 03-393
E-Mail gestra.ag@flowserve.com
Internet www.gestra.de
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